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La Almunia s Dofia Godina Universidad Zaragoza
Zaragora
Espafia
Joze Bautista
TB4GEE@uNizar.
HnEss Calle de Juaneio, 8
28012 Calig
E=zpafia
Presupuesto n® P-2023-0002 A fscha de ZT/8/22
Vilido por 3 mases
Calls da Juanslo, 8
28042 Calig
Espana
Automatizacion granja porcina
H* Drescripcitn Camt | PU sin IVA WA | PVP sin IVA
1 Sistermna distribucidn alimento 10.334.41 €
11 | Sik 1u | 227275€ | 21% 227275 €
1.2 | Espiral transportadora 8 u BOGE | 21% 693,16 €
1.3 | Cajstin salida sile 1iu 1T4B2€ | 21 % 17462 €
1.4 | Curva poliamida 4u 27BE | 2% 1112€
1.5 | Unidad final iu BZ1€ | 21% 2121 €
16 | Bajanta T o75 3B u 4386 | 2% 166,44 €
1.7 | Tubo tslescépico 3B u 672 | 21% 25536 €
1.8 | Tubo PVC 75 3m 22y BO0E | 21% 198,00 £
18 | Tolva SWRING 19 u P665B€ | 219% | G.OBEOZE
1.10 | Sensor MAV E 2u 24006 | 2% 42,00€
1.11 | Célula ds carga 1u | 1334736 | 2% | 133473 &
1.12 | Instalacién de dia 1 hr 3000 | 2% 30,00 €
2 Sistema abastecimiento de agua 5.641,65 €
21 | Daspésito de agua 1u | 202254€ | 2% | 280254€
22 | Tuberia 290mm 15 u 300€ | 2% 45,00 €
23 | Tuberia e75mm 182 u 2E3E | M % 460,48 €
24 | Bomba ds agua MKP-G 40 1u BO1E0E | 21% 90160 €
25 | Tuberia @85mm 114 u 184 | 21 % 186,95 €
UNIZAR Pagina 1/2

email: TA4586@unizar.es
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H* Drescripoicn

28 Sencor KIDO24
27 Sensor LMT100
28 Instalacian de dia

3 Sistema de ventilacion

31 Ventilador

32 Ventana fibra de vidric

33 hotor elevador ventanas

34 Sencor temperatura y humedad
3.5 Final de camsra

36 Instalacian de dia

a Sistema iluminacidn
44 Lurmninarias FERRAX
42 Sencor luxes

43 Instatacion de dia

[ Sistema de control

64 Autbmata Siemens S7-300
B2 Instalacion de dia

Cant

]
c

hr

- 3 . = W
[ =

-
c

—_
c

1 hr

Total sin VA
VA al 21 %

Total con IVA

Identificador_TFG

PU sin IVA

147,00 £
2B.00 £
30000 £

42140 €
2070 €
BAGEDE
130,00 €
2324€
30000 €

3| E
3334€
30000 €

270000 &
30000 £

VA

M%

ra
—
#

M%

21 %
21 %
21 %
21 %
21 %
21 %

ra

1%

P-2023-0002

PVP sin IVA

444,00 €
654,00 €
30,00 €

351068 €

252840 €
23800 €
B4B,80 €
130,00 €

46,48 €
3000 €

308021 €

302667 £
33346
30,00

2.730,00 €

2.700,00 €
30,00 €

2531585 €
E.3E35 €

30.632,30 €

Page an efective o con chegque bancario.

Este documento &5 un sjsncicic de aprocamacion al valor real de la obra a sjscutar, por lo tanto as susceptible a
medificaciones posteriorss en funcisn de los mateniales y de sus pracios.

Sa exagird un anticipo del 30% antes de empazar la obra. &l resto se abonard una vez finalizados los trabajos.

Clienta
Leide y aprobado

OSCAR SEBASTIA GUIARCH

‘i

UNEZAR
email: TH4588@unizar.es

Pagina 2 / 2
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2. CONFIGURACION PROGRAMA Y WINCC FLEXIBLE

Los pasos a seguir para crear un proyecto en STEP 7 son:
e Archivo> Nuevo.

evo Proyectc X
Proyectos de usuario I Librerias ] Multiproyectos ]
MNombre | Futa
@ PRUEBA C:\Program Files [xBE)\Siemens\Step:
% 57 _Prol C:\Program Files [»86]\Siemens\Step?
% 57 P2 C:\Program Files [BE)\Siemens\Stepr
@ SCADA_1_2022 C:\serghoscar\Downloads\Automatiz
@ SCADA 3 C:AUsershoscart\Downloads\Automati:
% Segundo_Parcial C:\Jsershoscar\OneDrive\E scritorioh]
Rﬂ C oo = b T Lamesh mmm meh M m i imh Coamribmeimt T
< >
| r
MNombre: Tipa:
I Proyecto - I
-

Ubicacidn [ruta) :

|C:'\Plogram Files [x8E6]\Siemens\Step?\s7pro|

|

Ilustracion 1 Nuevo proyecto. Fuente: Elaboracion propia

Cancelar | Ayuda

Examinar...
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e En el nombre del proyecto creado, click izquierdo > Insertar
objeto > Simatic 300.

' SMATIC Manager - (Proyecto - CAProgram Files (<66)\Siemens\Step T\ 7prof Proyecta] =T ]
BAlchwu Edicion Insertar Sistemna de destino Ver Herramientas Ventana Ayuda -(df%
D 3 F 2|0 2% |0 5248 | @ || <confto> % | V@ BEMIN
=L )
o i
Insertar nuevo objeto > SIMATIC 400
Sistema de destino > SIMATIC 300
Cambiar nombre R Equipo HSIMATIC
Propiedades del objeto...  Alt+Entrar Equipo PC SIMATIC
Estacion HMI de SIMATIC
Otro equipo
SIMATIC $5
PG/PC
MPI
PROFIBUS
Industnial Ethemet.
(33
Foundation Fieldbus
Programa ST
Inserta SIMATIC 300 en la posicién del cursor.
- [— W 4 M SR T s M E M M A R A O © A A s #B

Ilustracion 2 Simatic 300. Fuente: E/aboracig/rvgr'bﬁa

e Doble click en Simatic 300 > Hardaware > Insertar objeto >
Simatic_‘30_0 > Bastidor.

BN Equipo Edicion Insertar  Sistema de destino mie:
D88 & ©|dnds DO R W2

D olxi

2OUR mea [ st
~

Eeift Esténdsr ~|

@ — Estacion HMI SIMATIC
B Estacién P SIMATIC
&% PROFIBUS-DP
v 2% PAOFIBUS-PA
&% PROFINET 10
G-l SMATIC 300
G+l SMATIC 400
il SIMATIC P Based Control 300/400

<

= mp| simaTIC 3001)

Slot | Denominacion

UR

E stacion HN| SIMATIC E
Puise F1 para obtener ayuda.

MOD

Ilustracion 3 Bastidor. Fuente: Elaboracion propia
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e En la primera posicién de la tabla se insertara la fuente de

alimentacion.

O Equipo Edicion Insertar Sistema dedestine Ver Heramientas Ventana  Ayuda - & x

D9 & P dnds DO W e

~ eix
2O UR
Buscar A:l, ﬂ
Beit: Esténdar -
B = Estacién HMI SIMATIC
-8, Estacién PC SIMATIC
¥ PROFIBUS DF
FROFIBUS PA.
-5 PROFINET 10
= smaric 300
03 BASTIDOR 300
[ =g
-0 CPa00
&3 CPU-00

&) FM-300

B0 M0

-0 Paso de red

=23 Psa00
PS 305 24, Dutdoor
PS 307 104

< % -2 5M-300

® [l SMATIC 400
e &l SMATIC PC Based Conol 300/400
sit| il Méso .| Relerencia Fimwese | Diecibn MF1 | Diecciin | Diecriéns | Comentaio |

] [6E57 307-1EADDDAAD H
Fuerve de slmen 1202300 2
1 200DC/5

Ilustracion 4 Fuente de alimentacion. Fuente: Elaboracion propia

e En la segunda posicién, se colocara la CPU.

WY Equipo Edicién Insear Sistemadedestino Ver Hemamientas Ventana Ayuda

D&s-9 % & © o O R

- & x

~ ax

Do e [ ey

e — e :
© & Estaciin PC SIMATIC ~
= %% PROFIBUS OP
PROFIBUSPA
v @ % PROFINET 10
=@l SIMATIC 300
&) BASTIDOR 300
@@ c

@ cPudc

Q) cPu33

@ cPu3Ic

&0 CPU3IC20P

03 CPU3TIC2PP

&3 cPU3e

23 CPU3IAIPM

@ CPU 314C20P

£ C CPU 314C2PN/DP

(21 6E57 3146EH04-0480

33

1) {0 CPU3NC2PP
£ 2 @0y cPu3Is

@ @ cPun520P
= | o un &0 CPU 3152PN/DP
Siot Moduo Referencia Fimware | DreccionMP | DieccinE | DirecciénS | Comentario |

&3 CPU315F-20P
&L CPU 315F-2PN/DP
&3 crU 36

&3 CPU1620P

5 CPU 317:2PN/DP

@03 CPU 317F2

l B3 crunT2

-3 CPU NNTF-2PN/DP

- cPu 382

&0 CPU 3133PN/OP

0
1

Ilustracién 5 CPU. Fuente: Elaboracidon propia

Una vez colocadas ambos elementos en el bastidor queda de la

siguiente forma:

’m&]
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Slot tadulo Referencia Firmware | Direccion MPI Direccion E | Direccidn S | Comentario
1 PS 307 5A BES7 307-1EAD1-0AAD
2 CPU 314C-2 PN/DP |6ES7 314-6EH04-0AB0 |V3.3 2
LY AFADF 7 A0
At G SE
MPFIR Finatn 7 A5
MPFRR Flnann & i
25 DIADOIE [ WK IR IFT
28 ARAGE KA. 408 KA
a7 Lavaiae SR 857 SR 857
28 PRSI BT 8T fooa
3
4

Ilustracion 6 Bastidor completo. Fuente: Elaboracion propia

e El siguiente paso es insertar una tabla de simbolos.

Simatic 300 > CPU > Programa S7 > Insertar objeto >

Tabla de simbolos.

E- Automatizacion

- SIMATIC 300(1)
. =-[§] cPU 34C-2PN/DP
)-{s1] Programa S7(1)
(@) Fuentes
: {ﬂ Bloques
- SIMATIC HMI-Station(1)

Ilustracion 7 Programa S7. Fuente: Elaboracion propia

@) Fuentes

H Bloques

Simbolos

En la tabla de simbolos se colocaran todas las entradas y salidas

tanto analdgicas como digitales con las que se va a controlar el sistema

de automa

tizado.

A continuacién, se configura la red PROFIBUS, para ello:

e Doble click en MPI/DP dentro de HARDWARE.
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ally Equipo Edicion Insertar Sistema de destino Ver Herramientas Ventana Ayuda

D22 & - dosin| DD 92 N2

=0 UR

1 PS 307 5A
CPU 314C-2 PN/DP

Ilustracion 8 Configuracion profibus. Fuente: Elaboracion propia

e Tipo > PROFIBUS.

Propiedades - MPI/DP - (BO/52.1)

General ]Eirecciones| MadudeoperaciénlCarﬁguadénl Reloj |

Nombre abreviado: MPI/DP
Nombre: |MPI/DP
~ Interface
Too: v
Direccion: 2
Conectado: No Propiedades... |
Comentario:
Aceptar

Cancelar Ayuda

Ilustracién 9 Configuracion profibus. Fuente: Elaboracion propia

En el desplegable de la imagen anterior, Propiedades >
Nueva > Aceptar.
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Propiedades - Mueva subred PROFIBUS .

General | Ajustes de la red |

Nombre: |
ID de la subred 57: |DD79 - IDDOB

Ruta del proyecto:  |A tomatizacion

Ubicacion
del proyecto: |C:\Users\csca\Doeroadszatizadon avanzada‘\Automatizacion avz

Autor: |
Fecha de creacion:  29/08/2023 09:45:53
Uktima modfficacién:  29/08/2023 09:49:53
Comentario:

—

Ilustracion 10 Configuracion profibus. Fuente: Elaboracion propia

De este modo, aparece ya conectada la red.

Propiedades - MPI/DP - (BO/S2.1) X
General IEirecc:onesl MododeoperaciénlCorﬁgu‘adénl Reloj I
Nombre abreviado: MPI/DP

Nombre: |MPI»’DP
~ Interface

Tipo: IPROFIBUS 'I

Direccién: 2

Conectado: Si Propiedades...
Comentario:

Aceptar | Cancelar Ayuda

Ilustracién 11 Conexidén profibus. Fuente: Elaboracién propia
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El siguiente paso es insertar las estaciones de trabajo pertinentes,
en este caso se utilizara una ET 200B, la cual dispone de 16 entradas
digitales y 16 salidas digitales, ademas, también se insertara una estacion

de trabajo ET 200B 4AI la cual dispone de 4 entradas analdgicas

e PROFIBUS > ET 200 > Seleccionar.

2O R
1 PS 307 5A A
2 CPU 314C-2 PN/DP
X1 MPLDP
x PO [ PROFIBUS(1): Sistema maestro DP (1)
X2P1R Puerto 7
)9(2:’2/? nra.q?nim v () B-16DI/| | g3 4Al

Ilustracion 12 Conexidon estaciones de trabajo. Fuente: Elaboracion propia

e Guardar y compilar.

Una vez completado todo el apartado de hardware, se procede a
insertar la SIMATIC HMI.

e Click izquierdo > Insertar objeto > Estacion HMI
SIMATIC.

E& Automatizacién @l Configuracion e WinCC flesible AT :ﬂ: HMI IE :ﬂ: IF1E MPI/DP
=l SIMATIC 300(1)

- =-[§ cru 314c-2PN/OP
=4{zz] Programa S7(1)
(3] Fuentes
“{gH Blogues
SIMATIC HMI-Station(1)

=

Ilustracién 13 Insertar Simatic HMI. Fuente: Elaboracién propia

e Multipanel > 270 > MP 277 10" Touch.
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Propiedades - WinCC flexible RT X

General Tipo de equipo |

Seleccionar el equipo por nombre y version

170 A

B 270

i L.MP 270 6" Touch

-MP 270 10" Key

- MP 270 10" Touch

- MP 277 8" Key

-MP 277 8" Key V2

--MP 277 8" Touch

-MP 277 8" Touch V2

- MP 277 10" Key

L MP 277 10" Key V2
i-- MP 277 10" Touch

370

& SIMATIC C7

[#)- Sinumerik v

Version del equipo
Otros paneles de operador.. | [1500 I

Aceptar Cancelar l Ayuda I

Ilustracion 14: Seleccion SCADA. Fuente: Elaboracion propia

Antes de configurar el SIMATIC, abrimos el configurador de redes
para conectar todos los elementos a la linea de red PROFIBUS, haciendo
click en el cuadrado morado y se conecta a la linea también morada
correspondiente a PROFIBUS.
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|SlmﬂC_300(1 \smmc HMI-Station(1
1N G o |weiDs|
PM/D | . & RT
3 'l O [ |
2 1
PROFIBUS(1)
PROFIBUS
~———n |B-16DV/ A
?ﬁq 16D0  DF

Ilustracion 15: Conexiones. Fuente: Elaboracion propia

A continuacion, revisamos las conexiones en el SIMATIC.

Conexiones.

Doble click en SIMATIC > WinCC > Comunicacion >
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Proyecto Edicion Ver Insertar Formato Moddulos Opciones Ventana Ayuda

e Nueve ~ ko - r. . < ;) =Y ‘_ﬂ . : |Espafiol (alfabetizacién. |+

- G\@I [ Imagen_1 Insbnen‘,m
ua Proyecto

Lo

) smmn SIMATIC HMI-Station(1XMP 277] G.0)
=75 Imagenes

4} Agregar Imagen .;_m“ er de comunicac -"' o

1 Plantila = Conexién_t Activado  ¥|SIMATIC 57 300/400 | Wutomatizadi... v

‘[ Imagen_1

‘[ Imagen_2

‘[ Imagen_3

1 Imagen_4

(=g Comunicacién

-2= Variables

25" Conexiones

=# Ciclos

(17 Gestion de avisos
Avisos analégicos
¥4 Avisos de bit Parametros  Punteros dedrea

+-“ag., Configuracién

(- Recetas .

& & Historial MP 277 10" Touch Station

-2 Scripts Interfaz

-5 Informes D IF1B MPI/DP ~
-5 Texto y lista de gréficos :
(+-%5g Administracion de usuarios n.
(#-#=; Configuracién del panel de o

Bi M % i \Automatizaciérl.. | v @ 72

A
v)
2 pe

NEXTONES

314C-2P... ¥|mPL/DP ~|Activade ]

(=% Corfiguracion del idioma Panel de operador Red Autémata
o Idwémas del proyecto Tipo Velocidad transf. )
i Graficos Perfil DP Direccién
i~ £ Textos del proyecto Y 1500000
(- Diccionarios RS232 Max. direcc. de estacidn (HSA) Slot deexpansién
(-5 Estructuras RS422 Direccidn 1
(47 Administracién de versiones e Punto de acces |STONLINE 126 Bastidor
(®) Simatic [ Unico maestro del bus Nimero de maestros 1 & Proceso didio
< >

Ilustracion 16: Tabla de variables. Fuente: Elaboracion propia

El siguiente paso es configurar la tabla de variables, estan deben
estar asociadas con las variables asignadas en la tabla de simbolos. Para
ello, se escribe el hombre deseado en la variable, posteriormente, en
simbolo, se hace doble click y se despliega un menu desde el cual puedes

seleccionar la variable de la tabla de simbolos.

e Simatic HMI Station > Comunicacion > Variables.
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(OJAR
H A ¢ ATIC HMI-Station O
Proyecto Edicion Ver Insertar Formato Médulos Opgiones Ventana Ayuda =) @
[=Nuevo -t MO -u-X X R (¥ 5e % | Espeiol(atabetzacion. [v| | 3 (B[ i & # [arzs ’l.i¢%
‘ SEEmEEmmE—  __________________ occ
\ \ - \ e o
VARTABLES:
2 e [ ombre & conexon 1 de daos
'[g Agregar Imagen E s350N Conexién_1 Byte S3.5_ON MB 23 1 ~
= "'""'I E  SEGUNDO_AC... Conexidn_1 Byte SEGUNDO_ACTUAL MB 7 1
3 Imagen_2 =  SENSORDEP... Conmexidn_t 800l SENSOR_DEPOSITO_1 11241 1
] imagen_3 £ SENSOR_DEP... Conexidn_1 500l SENSOR_DEPOSITO_2 1124.4 1
| %D Imagen_4 = SENSOR_DEP... Conexidn_1 8ool SENSOR_DEPOSITO_3 11245 1
C‘_‘_’ "v e E  SONSOR_ILUM... Conexidn_1 Wiord SENSOR _ILUMINACION MW 100 1
o5* Conexiones = SUBIR_VENT  Conexién_1 Bool SUBIR_VENT M13.5 1
@& Cclos g v Conexion_1 Boal VENT_1 Q127.0 1
g E-G"‘”‘A "'Wm = 2 Conexion_1 8ool VENT_2 Q7.1 1
WISOS o
B3 Avisos de bt E VENT_3 Conexion_1 Bool VENT_3 Q127.2 1
© % Configuracién = VENT 4 Conexién_1 Bool VENT_4 Q127.3 1
) %y Recetas = wrs Conexion_1 Bool VENT S Q127.4 1
"11 :‘:‘ Htoral B vwrs Conexin_1 8ool VENT_6 Q1275 1
@ % Scripts -
&5 bomes = wn Conexion_1 v |8oal | <indefinido> ~lQu276 =1
5 Tooy s ek Sl o o fronbre —Jiormacin |
@ By Administracon de usuanosn) =8P Automatizacin <= BAJAR_VENT M 13.6,B00L, A
(31 5 Configuracin del panel de o . £ @l SIMATIC 300(1) «s  BASCULA MW 70, WORD,
& % Configuracién del idioma &) U stac-2enpe <= |BOMBA_ABONO M  10,BOOL,
QP Idiomas del proyecto (=22 Programa S7(1) «=  BOMBA_POZO A 125.7,BOOL,
B Gréficos +-8) = |BOT_OFF M 52.0,B00L,
= Textos del proyecto @ ZHoe «# BOTON_AUTO_ILU M  15.1,B0OL,
@ Fg Diccionarios <& |BOTON_AUTO V... M 13.1,B00L,
-1 Estuctures <& BOTON_MANUAL.. M 19.0,BOOL,
- . <= |BOTON_MANUAL... M 13.2,B00L,
S5 fomriseacicer ds veniones <= [BOTONSTART M  20.3,800L, v
[ Jeee] [lx]
< > v

Una vez configurado todo, ya podemos pasar a |a realizacion del programa.

210x297 mm <
H @ = B & 3 d G W) 25°C Soleado A T @ ® 7 ¢

Ilustracion 17: Sincronizacion tabla de variables con tabla de simbolos. Fuente: Elaboracion propia
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3. TABLA DE SIMBOLOS

Estado | Simbolo / Direccion Tipo de dato | Comentario ~

1 BAJAR_VENT M 1386 BOOL

2 BASCULA MW 70 WORD

E BOMBA_POZO A 1257 |BOOL

4 BOT_OFF M 520 BOOL

5 BOTON_AUTO_ILU M 191 BOOL

B BOTON_AUTO_VENT |M 131 | BOOL

7 BOTON_MANUAL_ILU | M 15.0 BOOL

8 BOTON_MANUAL_V... | M 132 BOOL

9 BOTON_START M 203 BOOL

10 CONTROL_AUTOMA.... | W 12 BOOL

" CONTROL_MANUAL M 13 BOOL

12 CONTROL_MOTOR M 105 BOOL

13 CONTROL_MOTOR_... | W 10.7 BOOL

14 ENCENDIDO_ILUMIN... | A 1280 |BOOL

15 FINAL_ABAJO_VEN.. |E 1271 BOOL

16 FINAL_ARRBA_VEN..|[E 1270 |BOOL

17 FINAL_CARRERA_C.. |E 1242 BOOL

18 FINAL_CARRERA_M.. |E 1243 BOOL

19 HORA_ACTUAL MB & |BYTE

20 MARCHA_ILU M 192 BOOL

21 MARCHA_ILUMINACIL.. | M 194 BOOL

2 MARCHA_MOTORR..|M 104 |BOOL

23 MARCHA_MOTOR_V...|M 121 BOOL

24 MARCHA_MOTOR_V...|M 130 BOOL

- MARCHA_POZO M 120 BOOL

26 MARCHA_VENT M 133 BOOL

27 MINUTO_ACTUAL MB & BYTE

R MATNR BFNCIITNR A 1268 R RNNI =

Ilustracion 18: Tabla de simbolos. Fuente: Elaboracion propia

C -
Estado | Simbolo / Direccion Tipo de dato | Comentario ~

28 MOTOR_REDCUTOR A 1256 | BOOL

29 MOTOR_VENTANA A 1276 | BOOL

20 PARO_LU M 193 |BOOL

E1 PARO_VENT M 134 BOOL

32 READ_CLK SFC 1 SFC 1 Read System Clock

33 S1_H_OFF MB 24 BYTE

34 S1_H_ON MB 15 BYTE

35 S1_M_OFF MB 25 BYTE

36 S1_M_ON MB 16 BYTE

37 S1_S_OFF MB 26 BYTE

38 S1_S_ON MB 17 BYTE

39 S2_H_OFF MB 27 BYTE

40 S2_H_ON MB 18 BYTE

41 S2_M_OFF MB 28 BYTE

42 S2_M_ON MB 19 BYTE

43 S2_S_OFF MB 29 BYTE

4 52_5 ON M8 20 | BYTE

45 S3_H_OFF MB 30 BYTE

45 S3_H_ON MB 21 BYTE

47 53_N_OFF MB 21 | BYTE

48 S3_M_ON MB 22 BYTE

48 S3_S_OFF MB 32 BYTE

50 535 ON M8 23 | BYTE

51 SEGUNDO_ACTUAL MB 7 BYTE

52 SENSOR_DEPOSITO_1|E 1241 BOOL

53 SENSOR_DEPOSITO_2 |E 124.4 BOOL

54 SENSOR_DEPOSITO_3 |E 1245 BOOL

&6 SFNESNR N IIMINACION | MW 100 wnen ™

Ilustracion 19:Tabla de simbolos. Fuente: Elaboracion propia
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: — . Dieccion | Tipo de dato] C - .
S2_H_OFF MB 27 BYTE
S2_H_ON MB 18 BYTE
S2_M_OFF MB 28 BYTE
S2_M_ON MB 19 BYTE
S52_S_OFF MB 29 BYTE
S2_S_ON MB 20 BYTE
S3_H_OFF MB 30 BYTE
S3_H_ON MB 21 BYTE
S3_M_OFF MB 3 BYTE
S3_M_ON MB 22 BYTE
S3_S_OFF MB 32 BYTE
S53_S_ON MB 23 BYTE
SEGUNDO_ACTUAL MB 7 BYTE
SENSOR_DEPOSITO_1 |E 1241 BOOL
SENSOR_DEPOSITO_2 |E 1244 BOOL
BOOL
WORD
WORD
BOOL
BOOL
BOOL

SETA_EMERGENCIA |E 1240
SUBIR_VENT M 135
VENT_1 A 1270
VENT_2 A 1271 | BOOL
VENT_3 A 1272 | BOOL
VENT_4 A 1273 | BOOL
VENT_S A 1274 | BOOL
VENT_6 A 1275 |BOOL

R0(D|D|2(2|8 B[ B RIC| D028 B|&0 &|& RSS2 S

Ilustracion 20: Tabla de simbolos. Fuente: Elaboracion propia
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4. PROGRAMA

SIMATIC

Automatizacion de una granja porcina

AutomatizacionSIMATIC
200 (1) \WCPU 314C-2 PN/DEY...%0Bl — <offline>

Identificador_TFG

29/f08/2022 18:21:0B

0Bl - <offline>

Intarfacs:

Langitud (blogas / .:M.ip / datos): DOZZ4

Versién dal blogua: 2
10/0B/2023 13:31153
03/05/2022 09:22116

00108 00038

TEMP o.o
OBL_EV CLASE Byts o.o Bits D=3 = 1 (Coming event]}, Bits 4-7 = 1 (Event class 1)
OBl _ECHH_1 Byte 1.0 1 (Cold restart scam 1 of OB 1), 3 (2can 2=-n of OB 1)
OB1_PRIORITY Byts 2.0 Priopity of OB Executicn
GBL_OB_HIBdEER Byta 3.0 1 {organizavicn black 1, O&L}
oBl_RESERVED 1 |Byte 4.0 Reserved for systes
oL RESERVED I |Byre 5.0 Ressrved for systes
GBL_PREV CYCLE | Imik 6.0 Cypele time of previous OBl scan [(Eillissconds)
OBl _WIN CYCLE Int 8.0 Miniwow cycle time of OBl (milliseconda)
OBl _MWAX_CYCLE Int 10.0 Maximom cycle time of OBl (millisecondal
OB1_DATE TTHE Date_ hnd Time 1z.0 Date and time OBl started
BRETRA Int 20.0
TIEMPO_ACTUAL | Date hnd Time |22.0
[Blogue: 0Bl "Main Program Sweep (Cycle)”
Segm.: 1
CALL "READ CLE™ EFRC1 -=- Raad System Clo
(= 4
RET_VAL:=3ERSTEAR #ERSTIRA

CoT

:=#TIENPD ACTUAL

§TIEMPO ACTUAL

F/LAS BORAS FIHAL E INICIAL HAY QUE METERLAS EN HEXADECTMAL PQ LA EORA ACTUAL NOS LA DA EN EEXADECTMAL

fioomfiquracion tiempo actual

fiDireccionanos los datos del tiampo actual

L LD 22

T MDD 4

L LD 26

T MD [

v "SETA EMERGENCIA"
-] M 20.0

-] M 20.1

g M 20,2

g M F0.0

"SETA EMERZEHCIA®
20.0
20.1
20.2
J0.0

FJFJFJFJE

g AE AF #E
B omE am mE mEE®

fireccion de memoria

{/La marca a la g la mandamos

Elz4.0

El24.0

Pagina 1 de 2
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JIMATIC Butomatizacion\ SIMATIC 29,/0B/2023 18:36:25

200 (1) \CPTU 314C-Z2 FN/DE%\...\FCl - <offline>

FC1 - <offline>

Hothre Familia:
Auboe: Varaisn: 0.1
Varalén dal blogua: 2
Hara y fecha Chdige: 29/0Bf2023 18:36:05
Intasface: 100542022 10214226

Longited (blegos [/ cbddige / dstos): 00348 00ZS5E  0DOOO

Elogua: FC1
FUNCION DEL CONTROL MANUAL

[Bagm.: 1

#(H0D0 MANTIAL
S FCONTROL HORA RIEGD

v "FIHMAL CAHFRERA COCMEDERG™ E124.2
= A 136.1
o "FIHAL CARRERA MOTOR™ Elz4.3
= A 126.2

FFINICIO PIENSO OON HORA

L "HORA, ACTORL™ MRS
L "51 E oH" ME1E
—]
- M 20.0
L "MINUTO_ACTURL ™ MEE
L "51 W OH" ME1E
—]
- M 20.1
L "SEGUNDO_ACTUAL" ¥ET
L "51 & oH" ¥E1T
e
- M 20.2

Fiu "CONTROL MANTAL"
] M 20.0
b M #0.1
] M #0.2
™ "FTHAL CARRERA COMEDERD™ E124.2
™ "FINAL CARRERA MOTOR" E124.3
g "MERCHA_MOTOR REDOCTOR®  M10.4

£ FRRO FIENSO CON HORR

o "FIHAL CARRERA COMEDERQ™ E124.2
o "FTHAL CARRERA MOTOR™ Elz4.3
:4 "BRRCHA HOTOR REDIICTOR™ H10.4

A CONTROL MAMIAL MOTOR PIEMIO

™ "FIHAL CAFRERA COMEDERD® E124.2
™ "FINAL CARRERA MOTOR" E124.3
b "CONTROL MOTOR BOTOH" 10,7
- *CONTROL MOTOR® M10.5
b "MERCHA MOTOR FEDUCTOR®  M10.4
0 *CONTROL MOTOR ™ M10.5
= "MOTOR_REDCUTOR® A1ZE.E

Pagina 1 de 3
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Automatizacion de una granja porcina

Automatizsacion\SIHATIC
200 (1) \CPO 314C-2 PH/DP\.._\FCZ - <offline>

Identificador_TFG

29062023 18:41:55

FC2 - <offline>

Hombea
Ak

Hora vy fecha

Familia:

Varaisn: 0.1

Varalin dal g 2
Cadige: 09F0E/ 2023 1%:08147
Intae e 18/0%/2022 16:50:02

Longitisd (blogue / cédige / datoas): 00132 00046 ODOOO

i 0.0
oo 0.0
IN_oOT 0.0
TEMD 0.0
RETURN 0.0
RET VAL o.0
[Eloqua: Po2 |
[Bagm.: 1 |

FICORFIGURACION SENSORES

o

o

soddd mEEE ]

g

"EENEOR

DEFOSITO 1% Elz4.1

M 11.2

"EENEOR

PSENSOR

"SEHEQR
"SENSOR
"SEHEQR
"HRECHA

"SENEOR
PHENSOR
"EENEOR
"HAR.CHA

"HAR.CHA

DEFOSITO Z® Elz4.4

12.2

DEFOSITO 3" El124.5

12 3

DEFCSITO 3™ E124.5
DEFCSITO 2™ E1Z24.4
DEFCSITO 1™ E124.1
FOZO™ M1Z.0

DEFOSITO 3 E1z24.5
DEFOSITO Z® ElzZ4.4
DEFOSITO 1% Elz4.1
POZO™ M1Z._ 0

POZO™ M1Z._ 0

PEOMBA POZO" A1ZE_ T

Pagima 1 de 1
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29/08/2023 1A:43:132

200(1) YWCPO 314C-2 PM/DEY. . “WEC2 - <offline>

FC3 - <offline>

Hombee © Familia:
FTLE Varaién: 0.1
Varaldn dal : 2
Hora y fecha Chdige: 29/08/2023 18:43:08
IntaEfaos: 0908/ 2023 21:=08:11%

Longitud (blogua / coddige / datos): 00338 0028 00O0OO

IN 0.0
oIT 0.0
I8 _ooT 0.0
TEMP 0.0
RETORN 0.0
RET WAL 0.0
[Flogue: Fc3 |
[Begm.: 1 |
v "BOTON MAMTAL VENT™ MW1z.2
EFE BIANT
o "EOTON AOTO VENT® H1z.1
EFE ATTTO
EER
HANTT: T "MARCHA VENT™ Hlz.3
m "FARO VEHRT" H1z.4
g M 14.0
g ] 14.1
g M 14.2
g ] 14.32
g M 14 .4
g ] 14.5
v "FARO VEHT" H1Z. 4
R "MAERECHA VENT™ H1Z.3
E M 14.0
R M 14 .1
R M 14.2
4 ] 14.32
R M 14.4
4 ] 14.5
o M 14.0
= "VENT 1" A1I7.0
v M 14.1
- "VENT 2" A1ZT.1
o ] 14.2
= "VENT 3" R1Z7.Z
o M 14 .3
"VENT &" AlZ7.3
v M 14.4
- "VERT 5" A1Z7.4
hul ] 14.5
= "VENT E™ AR1I7.5
o "EOEIR VENT" M1z 5
o "FIHMAL ABATD VENTAHAR™ E127.1
™ "FINAL ARRIER VENTAMA" E1Z7.0
g ] 1.0
o "EATAR VEMT" Hlz. &
v "FIMAL ARRIER VENTRMA" E1Z7.0

Fagina 1 de 3
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3IMATIC

Automatizacion SIMATIC

Identificador_TFG

29f0Bf2023 1B8:43:40

200 (1) \CPO 314C-2 PMN/DF\...\FC4 - <offline>

FC4 - <offline>

N &
HuEsE:

Hora ¥y foecha

Familia:
Varaldn:

o.1

Varaldn dal 2

] 10/0B/2023 13:55:1E
Intaeface: 10/0B/2023 12256231
Longitud (blogoe [ cédige / datoa): 00206

IH
oIT 0.0
8 _eor 0.0
TP 0.0
RETURN o.o
RET_WAL 0.0
[Eloqua: Foa |
[seqm.: 1 |
o "EOTON MRMUAL ITIU™ M13.0
EFE MAND
o "EOTON AOTO TLTO" M139.1
EFB RAIFTO
EER
HANT: T "MERECHA TLO" M13.Z
™ "FREO_ILO™ M13.3
B M 17.0
o "FREO TLO™ M13.3
4 "HERRCHA TLU" H13.2
E M 17.0
o M 17.0
= "ENCENDIDO TLUMINKACION™ AlZ3.0
EFA FIH
ATO: L "HOBRA ACTOAL"™ MES
L "83 E o™ HE21
=TI
= | EQd.O
L PMINDUTO ACTIIAL™ MEE
L "E3 M oH” MEZZ
=TI
= M EO_1
o M EQd.O
o M Ed_1
B “MARCHA TLUMIHACTON™ M13._4
FIPRRO
L "HORA ACTOAL"™ MES
L "83 H_OFF~ HEB30
==T
= M 0.4
L "MINUTO ACTUAL™ MEE
L "83 M OFF~ HEBE31
=T
= M Ed.E

Pagina 1 de 2
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5.1. BOMBA DE AGUA

~»saci
pumps
STANDARDISED ENBLOC CENTRIFUGAL PUMPS
NKM-G NKP-G

STANDARDISED ENBLOC

g3

GENERAL DATA

Applications

Enbloc, centrifugal motor-driven pumps with coupling designed for a wide range of applications such as:
¢ supplying water

e the circulation of hot water for central heating

¢ the circulation of cold water for air conditioning and refrigerating

e the transfer of liquids in agriculture, horticulture and in industries

¢ the implementation of pumping systems

Constructional features of the pump

Single-stage, cast iron spiral body made to DIN-EN 733 (formerly DIN 24255), cast iron support, flanges in
accordance with DIN 2533 and DIN 2532 for DN 200. Impeller in cast iron, encased and dynamically
balanced with compensation of the axial thrust by means of balancing holes, operating (on request) with
interchangeable wear rings. AlSI 304 stainless steel pump shaft.

Seal: standardised mechanical seal made to DIN 24960 in carbon/ carborundum with or rings in EPDM.

Constructional features of the motor
Closed, asynchronous motor with external ventilation, construction type B3/B5, 2 poles for NKP and 4
poles for NKM. The rotor is mounted on extra large ball bearings to guarantee low noise running and
durability. We recommend using overload protection for the motor, in accordance with current norms. In the
case of liquids denser than water, the motors must be proportionally more powerful.
Construction in compliance with the CEl 2-3 standards.
Protection level: IP 55
Insulation class: F
Standard voltage: 230/400 V - 50 Hz up to 2,2 kW inclusive

400V @50 Hz over 2,2 kW
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pumps

VERSION WITH MOTOR UP TO 7,5 KW

VERSION WITH MOTOR OVER 7,5 KW

<///’///////

V2278
Hd\\\\\\\\\\\\\

==

VERSION FOR MODELS: NKM-G 65-315/309/11 /4,
NKM-G100-315/316/22 /4, NKM-G125-250/243/15 /4,
NKM-G 80-200/200/ 4 /4,

NKM-G 80-250/270/11 /4, NKM-G 80-315/305/15 /4,
NKM-G 80-315/320/18,5 /4, NKM-G 80-315/334/22 /4
NKM-G100-250/250/11 /4, NKM-G150-200/218/11 /4

1 4 36 37 T7A

)R

Ty

i
i

N. | PARTS MATERIALS (STANDARD VERSION)
1_| PUMP BODY CAST IRON 250 UNI ISO 185
3 | SUPPORT CAST IRON 250 UNI SO 185
4 | IMPELLER CAST IRON 250 UNI SO 185

7A | PUMP SHAFT

STAINLESS STEEL AISI 304 - UNI 6900/71

16 | MECHANICAL SEAL

CARBON/CARBORUNDUM - EPDM

28 | GASKET OR

EDPM

31 | SPACER SEAL

STAINLESS STEEL AISI 304 - UNI 6900/71

36 | SEAL HOLDER DISK

CAST IRON 250 UNIISO 185

37 | BLEED COCK

STAINLESS STEEL AIS| 304 - UNI 6900/71

N. | PARTS MATERIALS (VERSION ON REQUEST)
4 | IMPELLER BRONZE GCuSn5Zn5Pbs
UNI7013/8a-72

16 | MECHANICAL SEAL

CARBORUNDUM/CARBORUNDUM - EPDM
CARBORUNDUM/CARBORUNDUM - VITON
CARBON/CARBORUNDUM - VITON

-Rotation speed:
-Operating range:

-Pumped liquid:

- Liquid temperature range:
-Maximum ambient temperature:
-Maximum working pressure:

-Flanging:

- Installation:

-Special version on request:

1450 - 2900 1/min.
from 1 to 500 m*/h with a head of up to 100 m.

without solid or abrasive substances, not viscous, not aggressive,
not crystallised and chemically neutral, close to water

characteristisc.

from -10°C to +140°C.

+40°C.

16 bar - 1600 kPa (for DN 200 max 10 bar).

PN 16 DIN 2533
PN 10 DIN 2532 for DN 200

normally horizontal or vertical provided the motor is always above

the pump.

pumps for liquid other than water.
Other voltages and/or frequencies.
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pumps
DN Nominal diameter (DN) Nominal diameter (DN)
T HOLES DIN 2533 PN 16 DN_ HOLES DIN 2533 PN 16 LT
- T =
/?. DN 32 40 50 65 é;% 80 100 125 150 200

)
é\\\@ D2 100 110 125 145 & ' 160 180 210 240 295

B3| 0 | 150 | 165 | 18 20 | 20 | 20 | 285 | 340
D2 D2
0 18 b3 18 2
D3 HoLES
W 4 8 8

Description of the product
NKM-G 100 - 200 / 198/A W /BAQE / 55 /4

NKM = 4 poles
NKP = 2 poles

Nominal impeller diameter:

Actual impeller diameter:
Code of materials:

A = Cast iron

B = Cast iron _with bronze impeller
Neck rings (if present)
Description of the seal
Motor power in kW
Pole number

4P = 4 poles

2P = 2 poles

Description of the mechanical seal

ltem Code Description of the seal
O ring with fixed guide
Rubber bellows seal

O ring with spring guide
Balanced O ring

Metal bellows seal

Other seal types

e Materials
Impregnated carbon/metal
Impregnated carbon/resin
Other carbon types
Chromium steel

Tungsten carbide
Carborundum

Aluminium oxide (ceramic)
Other ceramic types

e Materials
Nitrile rubber (NBR)
Silicone rubber

Teflon (PTFE)

EPDM

Viton

PTFE coated O ring

e Materials
Reinforced

(@]

ltem

2&3

O

ltem

[e)
<|8|=|<|/m| | 0| 1|3 || <|O| | v|O|m|>|] | x| =Z|O| 0| w| >

Item
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Impeller’s nominal
diameter Code
125 1
160 2
200 3
250 4
315 5
125.1 K
160.1 L
200.1 M
Pump type Code
32 1
40 2
50 3
65 4
80 5
100 6
125 7
150 8
Identification Code
SACIPUMPS SA. D
Code
SACIPUMPS SA. 1

' Y Y Y Y Y VY VYY
Product code |1|D’1|1|1|1|B|1|1|

pumps
Code | PumPimPeller |t Gode | P2 nominal kW
1 A (01) = cast iron/cast iron 1 037
2 B (03) = cast ironbronze 2 055
5 | AQO)+W" 3 o075
6 B (03) + Wr* 4 11
* With consumable rings 5 15
6 22
7 3
8 4
9 55
A 75
= B 1
Cade available g 15
D 185
1 BAQE E 2
5 BaaQv* 5 20
7 BAQV*
G BQQE*
On request
Code | Pump type
B NKM-G / NKP-G
—{Code| Voltage Poles
0 | Only hydraulic part
1 3x220-240/ 380-415V 50 Hz 3x220-265/380-460V 60Hz | 2
2 | 3x380-41550 Hz 3x380-460V 60 Hz 2
3 | 3x220-240/380-415V 50 Hz 3x220-265/380-460V60Hz | 4
4 | 3x380-41550 Hz 3x380-460V 60 Hz 4
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pumps
66 72 78 84 90 102 114 120 150 180 210 240 270 300 330 360 390 420
1100 1200 1300 1400 1500 1700 1900 2000 | 2500 | 3000 3500 4000 | 4500 | 5000 5500 6000 | 6500 7000
265
39
515
635 58.5
76.5 715
12 1 10 9
15.8 148 14 125 115
20 19.1 185 175 16.5 134
245 235 23 21.5 205 18 155
285 275 26 25 235
372 365 35 R 325
49 475 455 43 41
56.5 55 53 51 485 43
62.5 61 595 57 55 50
67 65 625 60 57 49
875 86 83 81 78 72
128 123 12 1.4 10 85 8
175 172 169 16.5 158 145 13 12
22 216 211 207 202 19 175 14.8 12
313 302 30 2.2 287 27 248 236
395 39 385 38.2 375 36 345 33.5 26.9
50 49 485 48 475 45 425 4
55.8 55.5 55 54.8 545 53 51 49
68.7 68.6 68.5 68.4 675 66 64 63.1 57
22 214 204 20 174 16.8 12
29 284 275 2 245 213 183
343 336 326 323 298 26.8 236 20
37.2 36.8 36 35.8 335 30.8 27.5 24
479 476 475 47.3 47 41 36 29
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PERFORMANCE RANGE GRAPHICAL SELECTION TABLE

The performance curves are based on the kinematic viscosity values = 1 mm?/s and density equal to 1000 kg/ny. Curve tolerance according to ISO 9906.
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PERFORMANCE RANGE NUMERICAL SELECTION TABLE

= 2900 1/min

P2 9

bRl O el ELe L le le e e tate
NKP-G 32-125.1/102/0.75/2 075 | 1 13 | 125 | 11 8
NKP-G 32-125.1/115/1.172 11 15 172 | 17 15 125
NKP-G 32-125.1/125/1.5/2 15 2 21 | 208 | 19 | 168
NKP-G 32-125.1/140/2.2/2 22 3 27 | 269 | 259 23 | 195
NKP-G 32-125/110/1.1 /2 11 15 158 | 152 | 145 | 129 | 99
NKP-G 32-125/120/1.5 /2 15 2 193 | 189 | 182 | 168 | 145
NKP-G 32-125/130/2.2 /2 22 3 236 | 231 | 23 216 | 196 | 168
NKP-G 32-125/142/3 /2 3 4 286 | 28 | 276 | 265 | 246 | 218 | 179
NKP-G 32-160.1 155/2.2/2 22 3 202 | 29 | 265 | 205
NKP-G 32-160.1 166/3 /2 3 4 33 | 35 | 33 28
NKP-G 32-160/151 /3 /2 3 4 305 | 30 29 27 2% | 195
NKP-G 32-160/163 /4 /2 4 55 362 36 35 335 | 305 27 2
NKP-G 32-160/177 /5,5/2 55 75 435 | 432 | 426 415 | 39 36 315 | 255
NKP-G 32-200.1 188/4 /2 4 55 453 | 444 | 408 | 344 | %8
NKP-G 32-200.1 205/5,5/2 55 75 566 | 557 | 52 458 | 36.2
NKP-G 32-200/190/5.5 /2 55 | 75 469 | 465 | 45 43 40 35 29
NKP-G 32-200/210/7.5 /2 75 10 58.8 58 57 56 53 49 44
NKP-G 40-125/107/1.5 /2 15 2 147 | 145 | 143 | 138 | 13 | 118 | 105 | 86 7
NKP-G 40-125/120/ 2.2 /2 22 3 19 | 187 | 184 | 178 | 17 | 159 | 146 | 13 1
NKP-G 40-125/130/3 /2 3 4 228 | 225 | 223 22 | 212 | 202 | 19 | 174 | 155 | 135
NKP-G 40-125/139/4 /2 4 55 264 | 262 | 26 256 | 25 24 23 | 215 | 195 | 175 | 15
NKP-G 40-160/158/5,5 /2 55 75 337 34 | 334 | 324 31 295 27 24
NKP-G 40-160/172/7,5 /2 75 10 407 402 | 401 | 398 | 385 | 375 | 355 33 30
NKP-G 40-200/210/41 f2 1 15 57.1 57 57 568 | 56.5 | 56 55 53 50 47 435
NKP-G 40-250/230/15 /2 15 20 725 725 | 72 70 68 66 625 60 56
NKP-G 40-250/245/18.5 /2 185 | % (:‘n 83 83 | 825 [ 815 | 80 | 77 | ™ | 715 | 675
NKP-G 40-250/260/22 /2 22 30 96 95 | 945 | 935 | 92 90 | &5 84 81
NKP-G 50-125/115/3 /2 3 4 17 165 16 155 15 145 | 137 13
NKP-G 50-125/125/4 /2 4 55 205 20 195 | 191 | 185 18 175 | 165
NKP-G 50-125/135/5,5 /2 55 | 75 2% 236 | 235 | 232 | 228 | 22 | 215 | 2
NKP-G 50-125/144/7,5 /2 75 10 28 278 | 275 | 273 27 %5 | 258 | 253
NKP-G 50-160/153/ 7.5 /2 75 10 319 315 | 315 | 315 | 312 | 31 305 | 295
NKP-G 50-160/169/11 /2 11 15 306 305 | 393 | 391 | 39 | 385 | 38
NKP-G 50-200/200/15 /2 15 20 55.1 547 | 546 | 54 | 535 52 51
NKP-G 50-200/210/18,5 /2 185 2% 617 617 | 616 | 615 | 605 59 58
NKP-G 50-200/219/22 /2 22 30 677 675 | 674 | 665 | 66 | 655 | 64
NKP-G 50-250/230/22 /2 22 0 736 732 | 731 | 728 | ™ 71 | 685
NKP-G 50-250/257/30 /2 30 ) 93 925 | 923 | 92 | 915 91 89
NKP-G 65-125/120-110/4/2 4 55 16 15 | 146 | 142 | 137 | 133
NKP-G 65-125/127/5,5 /2 55 75 195 19 189 | 187 184 181
NKP-G 65-125/137/7,5 /2 75 10 235 231 | 23 | 208 | 226 | 225
NKP-G 65-160/157/11 /2 11 15 325 323 | 32 | 319
NKP-G 65-160/173/15 /2 15 | 2 401 397 | 396 | 395
NKP-G 65-200/190/18,5 /2 185 | % 511 51 508 | 505
NKP-G 65-200/200122 2 2 | 3 564 561 | 561 | 56
NKP-G 65-200/219/30 /2 30 40 689 688 | 688 | 687
NKP-G 80-160/147-127/11 /2 il 15 24
NKP-G 80-160/153/15 /2 15 20 305
NKP-G 80-160/163/18,5 /2 185 | % 355
NKP-G 80-160/169/22 /2 22 30 385
NKP-G 80-200/190/30 /2 30 4 483
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 32-125.1

from -10°C to +140°C
+40°C

Identificador_TFG

= 2900 1/min

o 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 QUS gpm
0 10 20 30 4 50 60 70 80 90 QIMP gpm
P H H
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280{ ,q
% 499, o
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o8 s e S, g B 0102 1
Motor construction type: B5 10 12 14 16 18 20 22 24 26 Qmh
9 1 G 2 i 2 g 7 Qs
0 s 100 150 200 20 300 350 400  Qlmin
0 ()| PACKING DIMENSIONS Weiht
MODEL ONAIDNMI A | B | E | F | G | HI | H2 | L | MI|M2|NCIN2[ST|W X |0 ol | T
seal
NKP-G 32-425.11020.7572 50 [ 32 | 80| 50| - |234[234[112{ 140226100 | 70 [ 190 140 |M10| - | 100 28 | 620 370| 480/0,110| 35
NKP-G 32-125.11151.112 50 [ 32| 80| 50| - |234[234[112| 140|226 100 | 70 190|140 |M10| - | 100 28 | 620| 370| 480(0,110| 47
NKP-6 3212511254 512 50 [ 32| 80| 50 | — |247|234 (112|140 226|100 | 70 | 190|140 |M10| — | 100 28 | 620| 370| 480/0,110| 52
NKP-G 32-425.11402.20 50 |32 | 80 | 50 | - |272| 234|112 140|226|100| 70 190 | 140 [Mi0| - |100| 28 | 620 370 | 480(0,110 54
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
4 mlmm| 0 | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTORSIZE | Voftage | - Mominal | A [min T 0| 700 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
NKP-G 32-125.11020.752 MEC 80 230400V| 0.75 1 (3219 13 [ 125 | 11 8 - - -
NKP-G 32-425.1/116/1.112 MEGB0  |20400V| 11 | 15 |4526f , |72 | 17 | 5 |125| - | - | - | - | -
NKP-6 32-125.4/125A 52 MEC90S  |230400V| 15 2 |sgas| ™ | 21 |08 19 [68] - [ - | - [ - | -
NKP-6 32-125.114402.202 MECOOL  |230400V| 22 3 8549 27 | 269|259 | 28 [195| - [ - [ - | -
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 32-125

from -10°C to +140°C

+40°C

Identificador_TFG
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pumps

= 2900 1/min
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Motor construction type: B5 0 2 4 6 8 10 QUs
6 m | e 20 @m0 | @0 a0 s | avmn
0 () pACKING DIMENSIONS Wegit
MODEL DNA|DNM|{ A | B | E | F | G [HI|H2| L [M1|M2|NI|N2|ST|[W]|X|H3|Ne i Vol. |5
sl
NKP-G 32-125/10/1.1/2 50 [ 32 | 80 | 50 | - |234|234|112(140{ 226|100 | 70 | 190 | 140 [M10| - [100| - | 28 [620|370480(0,110 40
NKP-6 32-125/420/1.5/2 50 [ 32 | 80 | 50 | - |247|234|112(140( 226|100 | 70 | 190 | 140 [M10| - [100| - | 28 620|370 480(0,110 52
NKP-6 32-125/430/2.2/2 50 | 32| 80| 50 | - |272|234|112|140| 226{100| 70 [ 190|140 [M10| - [100| — | 28 |620| 370|480 (0,110 54
NKP-6 32-125/142/3 12 50|32 | 80| 50 | - |301|250| 112|140| 254|100 | 70 | 190 | 140 |M10| - | 100| 20 | 28 |670| 420 540 /0,152 67
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 8
8 mlmm| 0 | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTOR SIZE | Voltage Nomlna:.IP A [ymin T 0 1 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
NKP-6 32-125/410/1.1/2 MEC 80 230400V[ 1.1 15 |4526 158 | 152 | 145 [ 129 | 99 | - | - -
NKP-6 32-425/420/1.5/2 MEC90S  |230100V| 15 2 |5934) y | 193 | 189 | 182 | 168 | 145 | - | - - -
NKP-G 32-125/130/ 2.2 /2 MECOOL  |230400V| 22 3 [8549] ™ [ 236 | 231 | 23 | 216 | 196 | 168 | - - -
NKP-G 32-125/142/3 2 MEC 100 L 400vVe 3 4 64 286 | 28 [ 276 | 265 | 246 | 218 | 179 | - -
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 32-160.1

from -10°C to +140°C

+40°C

Identificador_TFG

= 2900 1/min

0 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100 110 QUS gpm
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Motor construction type: BS 5 4 10 12 14 16 18 20 22 24 26 Qmac/)h
0 1 2 3 : 5 g 7 Qs
0 50 100 150 200 250 300 35 400  QUmin
0 (mm)| PACKING DIMENSIONS Weight
MODEL DNA[DNM| A | B | E| F | G [HI|H2|[ L |MI|M2|[NI|N2[ST| W] X [Meh Vol.
sl | A8 fa
NKP-G 32-160.1 1552.22 50 [ 32 | 80 | 50 | - | 272|245/ 132|160 [ 226|100 | 70 | 240|190 [M10| — [100 | 28 | 620 370| 4800, 110| 49
NKP-G 32-160.1 1663 2 50 [ 32| 80 | 50 | — | 301|250 132|160 [ 254|100 | 70 | 240|190 M10| — | 100 | 28 | 670 420| 540(0,152| 61
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
: m[mm| O | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTORSIZE | Voftage | - Mominal | A" ymin [0 | 700 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
NKP-G 32-160.1 1552.22 MECOOL  [280400V| 22 3 [8549 y [202] 20 [%5|205| - | - | - | - | -
NKP-G 32-160.1 16673 2 MEC100L |400ve| 3 4 64| ™ [353] 35 [a3 |28 -] -1]-1-71-
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 32-160

from -10°C to +140°C
+40°C
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= 2900 1/min
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0 100 20 30 40 S0 600 Qlimin
0 ()| PACKING DIMENSIONS Weight
MODEL DNA(DNM| A | B | E | F | G [HT |H2 | L | M1 [M2|N1|N2|[ST W |H3| X [Mxh Al Vol. K
sal
NKP-G 32-160/151 3 /2 | 50 | 32 | 80 | 50 | - |301 |250 [132 160|254 100 | 70 |240 [190 [M10| - | - [100 | 28 | 670 420 | 540(0,152 61
NKP-G 32-160/163 /4 /2 | 50 | 32 [ 80 | 50 | — (301|250 | 132 160 | 254 | 100 | 70 |240 | 190 |[M10| — | — | 100 | 28 | 670 | 420 | 540 (0,152 83
NKP-G 32-160/177 /5,52 | 50 | 32 | 80 |50 | — |390 300 132|160 [ 293 | 100 | 70 |240 | 190 [M10| - | 20 | 100 | 28 | 830 | 430 | 5200,186| 105

ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
: [ mm| 0 | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTORSIZE | Voltage | Nominal | x" ymin T 0 | 700 | 200 [ 300 | 400 [ 500 | 600 | 700 | 800
NKP-G 32-160/151 3 /2 MEC100L [400V@| 3 4 |64 305 30 | 29 | 27 | 24 [ 195 | - = =
NKP-6 32-160/163 /4 /2 MEC112M |400V@| 4 55 |85 (2) 32| 36 | 35 | 335|305 27 | 2 | - =
NKP-G 32-160177 /5,512 MEC132S  |400V@| 55 75 [106 435 | 432 | 426 | 415 | 39 | 36 | 315 | 255 | -
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 32-200.1 = 2900 1/min
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Motor construction type: BS o 4 0 12 14 16 18 20 22 24 26 Qmhh
9 H 2 g 4 2 g 7 ok
0 S 100 150 200 250 300 350 400  Qlmin
0 (mm)| PACKING DIMENSIONS Weight
MODEL DNA/DNM| A | B | E| F | G [HI|H2| L [MI|M2|NT|[N2|ST|[W]| X [Mh sl w vol. |y
sal
NKP-G 32-200.1 188/4 2 50 | 32| 80| 50 | — | 301|279 (160|180 (254 |100| 70 |240| 190 M10| — | 100 | 28 | 670| 420 540(0,152| 83
NKP-G 32-200.1 205/5,52 50 | 32| 80| 50 | — |390{300|160| 180 (293 | 100| 70 240|190 [M10| — |100 | 28 | 830 430| 520/0,186| 105
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
: n|mm| O | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTORSIZE | Voltage | Nominal | &' ymin [0 | 700 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
NKP-G 32-200.1 1884 2 MEC 112M | 400Va| 4 55 |85 | y |453 | 444 | 408 | 344|268 | - | - | - | -
NKP-G 32-200.1 205552 MEC132S | 400V@| 55 75 [106] ™ | 566 | 557 | 52 | 458 | 362 - - - -
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 32-200

from -10°C to +140°C
+40°C
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= 2900 1/min
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Motor construction type: B5 s 4 12 16 24 28 32 6 Q m,‘}h
[ 2 4 8 10 Qls
? i h 0 !
T — 1+
0 80 160 240 400 480 560 Ql/min

MODEL DNA|DNM| A

X | Mech, Vol.

0 {mm) PACKING DIMENSIONS Weight
sal | A | B | H

NKP-G 32-200/190/5.5 /2 50 | 32| 80

50 | - [390|300| 160|180 (293 | 100 70 | 240 | 190

100| 28 | 830 | 430 | 520 (0.186] 117

NKP-G 32-200210/7.5/2 50 | 32| 80

50 | - [390|300| 160|180 (293 | 100 70 |240 | 190

100| 28 | 830 | 430 | 520 (0,186] 122

ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
2 m{mh | 0 | 6 | 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48
MOTORSIZE, - (:Voltage kw"”"'”"h,, A [Umin [ 0 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
NKP-G 32-200/180/5.5 /2 MEC132S [400V@| 55 | 75 |106| | 469 | 465 0|3 |29 |- |-
NKP-G 32-200240/75 /2 MEC1325  |400va| 75 | 10 |141| M [s88 | s8 53 |90 |a ]| - | -
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from -10°C to +140°C
+40°C

Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 40-125 = 2900 1/min
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0 ) PACKING DIMENSIONS | g
MODEL DNAIDNM| A | B | E | F | G | HI|H2| LNt M2|NT|N2| ST W X | HS et | g i vol. g
il
NKP-G 40-125A07/1.5 2 65| 40 | 80 | 50 | - | 247|234 [112( 140 226{ 100| 70 | 210|160 |M10[ - |100| - | 28 | 620370 480 [0,11Q 57
NKP-G 401251120/ 2.2 2 65|40 | 80 | 50 | - | 272|234 112|140 226| 100| 70 | 210|160 |M10| - |100| - | 28 | 620370 | 480 [0,11Q 70
NKP-G 40-125A30/3 12 65 | 40 | 80 | 50 | - |301|300| 112|140 254| 100 70 | 210 160 |M10| - | 100| 20 | 28 | 670|420 | 540 0,152 76
NKP-G 40-125439/4 2 65|40 [ 80 | 50 | - | 301{300 (112|140 254| 100| 70 | 210|160 [M10| - [100| 20 | 28 | 670420 | 540 0152{ 98
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
- In|mm| 0 | 6 | 12 | 18 | 24 | 36 | 48 | 54 | 60
MOTORSIZE | Voltage | - Mominal | & Iymin |0 | 700 | 200 | 300 | 400 | 600 | 800 | 900 [ 7000
NKP-G 40-125/107/1.5/2 MECO0S  [230400V| 15 2 |5934 147 | 145 | 143 | 138 | 13 [ 105 | 7 = || =
NKP-G 40-125/120/2.2/2 MECOOL  |230400V| 22 3 |8549) y | 19 | 187 | 184 | 178 | 17 |46 | M [ - | -
NKP-G 40-125/130/3 2 MEC100L | 400V@ | 3 4 |6a | ™ | 208|225 23] 22 |212] 19 [155 135 -
NKP-G 40-125/139/4 2 MEC 112 0ve | 4 55 | 85 264|262 | 26 | 256| 25 | 23 [ 195 | 175 | 15




Escuela Universitaria

Politécnica - La Almunia Automatizacién de una granja porcina
Centro adscrito —
UniversidadZaragoza Identificador_TFG

- Saci
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 40-160 = 2900 1/min

50 100 150 200 250 300 QUSgpm
0 50 100 150 200 250 QIMPgpm
P, H H
kPa| m_ ft
DM 5001 g,
| 160
4004 4o = Joon | es 67.5%
oz | | = 120
70%
3004 an 2158 gl\"L \T> 675%
l55";
\( O
N [
2004 20
40
1004 10
0 o 0
10 20 30 40 50 60 70 Qam¥h
NPSH NPSH
m ft
4 % 12
25 — 8
4 I 4
o 0
10 20 30 40 50 60 70 Qmih
kﬁ,N HP
12
= | I —A—1T°
6 e — 8
J | 1T —— 0158
) ey 4
" 10 20 30 40 50 ) 70  aQmh
; g 8 i 1 i il i 2 Qs
' 250 500 750 1000 1250Q limin
0 ()| PACKIG DIMENSIONS | (i
MODEL ONAIDNMI A | B | E | F | G || H2| L |NT|M2|NT|N2| ST WX |l = 5 Vol
sl
NKP-G 40-160/158/5,5 /2 65 | 40 | 80 | 50 | - | 300|300 132 160|293 100 | 70 | 240|190 |M10| ~ |10 20 | 28 | 830 430 | 5200189 110
NKP-G 40-1601172/7,5/2 65|40 [ 80 | 50 | - |390{300 132|160 (293|100 | 70 | 240|190 |M10[ — |100| 20 | 28 | 830 430 | 520 0.186{114
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
2 n [ mm | O | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 | 48 | 54 | 66
MOTORSIZE, - (:Voltage k\,\'}'m“"LP A [Umin | 0 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1100
NKP-G 40-160/158/5,5 /2 MEC132S [400V@| 55 | 75 |106] |37 | 34 | 334 [ 324 | 31 | 205 | 27 | 24 | -
NKP-G 40-160172/7,5 /2 MEC132S  |400V@| 75 10 [141] ™M [ 407 | 402 | 401 | 308 | 385 | 375 [ 355 | 33 | 265
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 40-200 = 2900 1/min

0 50 100 150 200 250 300 QUSgpm
0 50 100 150 200 250 QIMPgpm
P H H
kPa| m ft
700{ _
DNM
600 % 57 5%
o / %—m 62,5% 200
Vi 85%
w00 5| |2 210 -~ i
7 \“é 67.5%
85% 150
4004 49
3004 30. 100
2001 20.
50
1004 10
N o
10 20 30 40 50 60 70 Qmi/h
NPSH NPSH
m ft
4 =3 12
- L1 8
1 — | 4
10 20 30 40 50 60 70 Qmé/h
2 KW | _[—Fe20 HP
10
L+ 12
/
8
L1
-4
o 0
10 20 30 40 50 60 70 Qméh
9 ; 2 ; 19 : 1B g 20 Qs
F T r t . T
0 250 500 750 1000 1250Q I/min
0 pACKING DIMENSIONS | i
MODEL DNAIDNMI A | B | E [ F | @ | HTH2| L | M| M2|NT|N2IST|W| X |l 5 Vol g
s
NKP-G 40-200210/1 /2 65 | 40 | 100 67 | 210 | 460 | 350 [ 160 | 180 [ 343 | - | - | 314 | 254 M2 | 351 | 100 | 20 | 28 |1030| 530 | 640 [0.349| 193
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 ,nn%h10|12]24 30 | 36 | 42 | 48 | 60 | 66
MOTORSIZE:  ( Vottaga kvc‘mTIMII-iP A [Umin | 0 | 200 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 1000 | 1100
NKP-G 40-20024011 /2 Mec160M  [400ve[ 11 | 15 [o04 & [ 571 ] 57 [s65] 56 [ 55 [ 53 [ 50 [435 ] 39
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 40-250 = 2900 1/min

0 50 100 150 200 250 300 QUS gpm
[ 50 100 150 200 250  QIMP gpm
P, H [ H
kPa| m I % ft
903 bﬁ. ﬁ“"%ﬁ&:“ 57.5% 300
60%
NSRRIy
o355 § 250
7004 -, - ~lL1.5%
230 ‘L\‘ V\\
600{ 5o —— ™~ 200
~N
5004 5p.
150
4004 40.
3004 30 100
2004 20
50
100{ 10
il 5
10 20 30 40 50 60 70 Qmh
NPSH NPSH
m ft
8 24
o L— 16
L —T| 8
9 10 20 30 40 50 60 70 Qm¥h
P
kW | _+—T | 0260 |HP
) L1 |+ lozo
12 = //./// 20
L —+—T —+—T1 —+
L e 10
9 10 20 30 40 50 60 70 Qm;;h
o s o, w0 1, 2 ak
o 250 500 750 1000 1250Q limin
0 () g DRSNS | [y
MODEL DNAIDNMI A | B | E | F | G | HT | H2| L | M1\ M2 | N1 | N2 )| ST W X | Ha 55 o
saal
NKP-G 40-250230/15 2 6 | 40 [100] o7 [ 10| 460 | 350 | 160 ] 225 | 343] - [ - 34| 254 | me] a5t [ 00 ] 20 | 8 [1030] s30] 640 0sse] a07
NKP-G 40-250:245/18.5 2 65 | 40 | 100] 67 [ 254 | 540 350 | 160 [ 225 [ 343 ] - | - [ 314254 [ 2] 351 [ 100 | 20 | 28 [t030] 530] 640 0,349| P
NKP-6 40-25026002 12 65 | 40 | 100 74 | 241 | 580|350 | 180 | 225 | 343 | - | - |45 | 279 [mr2| 364 [ 100| - | 28 [1030] 530 640 0,349I263
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 g
: in [ m | O | 18 | 30 | 36 | 42 | 48 | 54 | 66 | 72
MOTORSIZE | Voltage | - Nominal | A ymin |0 | 300 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 [ 1100 | 1200
WP 4250230015 12 MEC160M |400Ve| 15 | 20 |[275 725|725 | 70 | 68 | 66 | 625 | 60 | 515 | -
NKPG 40-250245/18.5 2 MEC160L |400Vo| 185 | 25 [335 (r':l) 83 | 83 [ 815 | 80 | 77 | 74 | 715 | 635 | 585
NKP-G 4025015022 2 MEC180M |400Ve| 22 | 30 [395 9% | 95 | 935 | 92 | 90 [875| 84 [ 765 | 715
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 50-125 = 2900 1/min

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 QUSgpm

0 50 100 150 200 250 300 350 QIMP gpm
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| +— G1aa|"°
| _+— | ——— 0135
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2%"-—"; 0115
9 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100 110 Qm;/\h
? ? 110 1‘5 ZP 215 3P Qlls
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 QlUmin
0 ()| PACKING DIMENSIONS
MODEL DNAIDNMI A | B | E | F | G | 1| Ho| L |mi|M2| Nt |Ne | st w i X |Hglmal™ "0 5" ol %“‘
sed
NKP-G 50-125/115/3 J2 6550 [100] 50 | - [301251[ 132160274 100 70 [ 240|190 [m0| - [100] - | 28 | 670{420]540]0,159 78
NKP-G 50-025125/4 12 65 50 [100] 50 | - 301 251]132] 160]274] 100 70 { 240|190 [m0] - 100 - | 28 [ 670]420]540]0,159 113
NKP-6 50-1251135/5,5 /2 65 [ 50 [100] 50 | - [ 390 |300] 132 160 313] 100 | 70 | 240|190 [0 - [ 100 20 | 28 | 30430 520(0.188f 115
NKP-6 50-1251144/7,5 /2 65|50 [100] 50 | - 390300 132] 160313 ] 100| 70 { 240190 [m0| - [100| 20 | 28 | 830|430 520 0.156[ 120
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
2 mlmin| 0 | 24 | 30 | 42 | 54 | 66 | 84 | 102 | 114
MOTORSIZE | Voltage | - Mominal, | &' Iymin |0 | 400 | 500 | 700 | 900 | 1100 | 400 [ 1700 [ 900
NKP-G 50-1251115/ 3 /2 MEC100L | 40Ve | 3 4 |64 17 |65 16 | 15 |17 12 |9 | - |-
NKP-G 501251125/ 4 2 MEC112M | 400V | 4 55 | 85|  |205] 20 | 195|185 | 175|158 [125 | - | -
NKP-G 50-1251135/ 5.5 /2 MEC132S | 400ve | 55 | 75 [106| ™ | 24 [ 236|235 | 228 | 215] 20 [175 | 134 | -
NKP-G 501251144/ 752 MEC132S |40V | 75 | 10 | 141 28 | 278 | 275 | 27 | 258 | 245 [ 215 | 18 [ 155




Escuela Universitaria

Politécnica - La Almunia Automatizacién de una granja porcina
Centro adscrito —
UniversidadZaragoza Identificador_TFG

- Saci

pumps

Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 50-160 = 2900 1/min

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450  QUS gpm
0 50 100 150 200 250 300 350 "Q IMP gpm
P H H
kPa| m it
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kw | — 0169 HP
—
= |~ | | —jo1ss 10
1
4 // L—
I— 5

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 Qm¥h
0 5 10 15 20 25 30 Qs

T T T t T T t
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 Q Vmin

0 (mm}| PACKING DIMENSIONS Weigh|
MODEL DNAJDNMI A | B | E | F | G | HI{H2| L | M1\ M2|NT|N2| ST W I X Ha a5 Vol
sal
NKP-6 50-1601153/7.5/2 65 | 50 | 100| 50 | — | 300 (300|160(180{313[100| 70 | 265|212 [m10| - |100| - | 28 [1030] 530 640]0349] 88
NKP-G 50-160/169/11 2 65 | 50 | 100| 67 |210(460 (350 | 160|180 (343 | — | — | 314254 [M12[351|100| 20 | 28 [1030| 530 640 0,349|119
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 &
/ | mih | 0 | 30 | 42 | 48 | 54 | 66 | 78 | 84 | %0
MOTORSIZ: | Voktage kM',"""“""’LP A [Umin | 0 | 500 | 700 | 800 | 900 | 1100 | 1300 | 1400 | 1500
NKP-G 50-160/153/7.5/2 MEC132S  [400V@| 75 10 (141 | 319|315 (312 | 31 (305|285 | 2% | 25 | 285
NKP-G 50-160/169/11 2 MEC160M |400Ve| 11 15 |204] ™M | 306 | 395 | 391 | 30 | 385|372 | 35 | 34 | 325
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 50-200 = 2900 1/min

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 QUSgpm
s L L L L L L

0 50 100 150 200 250 300 350 QIMP gpm
P H H
kPa| m ft
900. 300
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600 & ST / — 2 1% 200
t T~ "
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9 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 Qm;l;1
P P
kw 0219| HP
) | —T T o210
pe | — T — | ‘o 20
|—1 C—— —1
T 10
4
o 10 20 30 40 s 60 70 80 90 100 110 Qm‘l;h
(;) ? 1.0 1|5 2.0 2‘5 3]0 Qls
0 200 40 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 Qlimin
0] PACKING DINENSIONS i
MODEL DNAIONM A | B | €| F | 6 |1 |H2| LWt | nn|ne | stw ) x| a0 T o
wd
NP3 50-200200115 2 65 | 5 | 100] 67 | 210 460 | 350 [ 160 | 00 3w | - | - | 314|254 [ 2] 351 10| 20 | 28 |1030] 530 [ 640]03] 218
NKP-50-200210/16,5 2 65 | 5 [100] 67 254 50 [ 350 [ 160 00 [ aw [ - [ - [31a] 254 m]3st]| 1] 20 28 |1030[ 530 | 640]03] 220
NP3 50-20021922 12 65 | % | 100] 74 [ 21 | 500 [ 350 ] te0 20 [am | - | - {35 | ore|mmaf3ea] 10| - [ 28 |1030] 530 640 03] 258
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
2 i | nn | O | 30 | 4 | 54 | 60 | 66 | 78 [ 90 | 102
MOTORSIZE | Vottage | - Nominal, | &' Iymin [0 | 500 | 700 | 900 | 7000 | 7100 | 7300 | 1600 [ 700
NKP-6 50-200200115 12 MEC160M |400ve| 15 | 20 |275 551 | 547 | 54 | 52 | 51 | 49 | 455 | 41 | -
NKP-G 50-200/210/18,5 2 MEc160L [400vo| 185 | 25 [as| o [617 | 617 [ 615 | 59 | 58 |65 | 53 [485 | 43
NKP-5 5020021922 2 MEC180M |400ve| 22 | 30 [395 677 | 675 | 665 | 655 | 64 | 625 | 595 | 55 | 50
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 50-250

Identificador_TFG
- [ ]
- Saci
pumps

from -10°C to +140°C
+40°C

= 2900 1/min
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0 (mm)f pACKNGDMENSIONS Weigh
MODEL ONAIDNMI A | B | E | F | G | HT|H2| L | M1 M2 N\ N2 | ST WX il 55Tl
saal
NKP-G 50-250230122 /2 65 | 50 | 100 | 74 | 241580 | 350 |180 {225 [343 | — | - | 345|279 [M12| 364 100| 28 [1030|530 | 640 |0,349) 263
NKP-G 50-250/25730 /2 65 | 50 | 100 | 85 | 305|640 |400 |200 {225 343 | - | - | 388|318 [M14|376|100| 28 (1130580 | 740 |0,485) 354
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 &
; [ mim | 0 | 30 | 42 | 54 | 66 | 78 | 84 | 90 | 102
MOTORSIZE, | Votage kM',"""“""’LP A [Umin [0 | 500 | 700 | 900 | 1100 | 1300 | 1400 | 1600 | 1700
NKP-G 50-25023022 2 MEC 180M |400V@| 22 30 (395 y | 736|782 (728 | 71 | 67 | 625 | 60 | 57 | 49
NKP-G 50-25025730 /2 MEC200L  [400ve| 30 | 40 [s25) ™ | 93 |op5 | o2 [ 01 |75 | 83 |8 [ |
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 65-125

Automatizacion de una granja porcina

from -10°C to +140°C
+40°C

Identificador_TFG

= 2900 1/min
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Motor construction type: BS 20 40 60 80 100 120 140 Qmvh
9 5 Y i 2 2 i i % Qe
0 500 1000 1500 2000 2500Q Vmin
0 (mm)| PACKING DIMENSIONS Vgt
MODEL DNA|/DNM| A | B | E | F | G [HI[H2| L [MI|M2|NT|N2|ST|[W]| X [Mh x %l Vol. |
seal
NKP-G 65-425/120-10/42 80 | 65 [100| 65 | — | 301|286 (160|180 [274 | 125| 95 280|212 [M10| — |100 | 28 | 670 | 420| 540(0,152| 104
NKP-6 65-125/121/5.5 2 80 | 65 [100| 65 | — | 390|300 160|180 313 | 125| 95 280|212 [M10| — |100 | 28 | 830 430| 5200,186| 113
NKP-6 65-125/137/7,5 2 80 | 65 [100| 65 | — | 390 300 | 160 | 180|313 | 125| 95 |280 212 M10| — | 100 | 28 | 830 430 520(0,186) 118
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
: n | mm| 0 | 36 | 60 | 72 | 78 | 84 | 102 | 114 | 150
MOTORSIZE | Voltage | Nominal, | &' Iymin [0 | 800 | 7000 | 1200 | 1300 | 7400 | 700 | 7900 | 2500
NKP-G 65-125/120-110472 MEC112  |400V@| 4 55 |85 16 | 15 [ 133|123 | 12 | 114 | 85 | 8 =
NKP-6 65-125/121/5.5 2 MEC132S  |400V@| 55 75 |106 (;'1) 195 | 19 | 181 [ 172 [ 169 | 165 | 145 [ 13 | -
NKP-G 65-125/137/7,5 2 MEC132S  |400V@| 75 10 |141 235 | 231 | 25 | 216 | 211 | 207 | 19 | 175 | 12
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Liquid temperature range:
Maximum ambient temperature:

NKP-G 65-160

Identificador_TFG
- °
- Saci
pumps

from -10°C to +140°C
+40°C

= 2900 1/min
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0 (i PACKING DIMENSIONS | g
MODEL DNA[DNM{ A | B | E | F | G [H1|H2| L |mi|m2|Ni|N2|st|w]|X|Hd| b A0 ] n Vol,
sl
NKP-G 6516045741 2 80 | 65 [ 100 67 210|460 350 | 160 [ 200 [ 343 | - | - [ 314 [ 254 [mr2| 351 | 100 | 20 | 28 1030|530 640 o,s49| 189
NKP-G 65160473045 2 80 | 65 100 67 210|460 | 350 | 160 [ 200 [ 343 | - | - | 314 [ 254 [mr2] 351 | 100 | 20 | 28 1030'530 640 0,349| 199
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 &
/ n | mih | O | 48 | 60 | 72 | 78 | 84 | 102 | 120 | 150
MOTORSIZE: | Vokage kM'}‘°"""“LP A [min |0 | 800 | 7000 | 1200 | 1300 | 1400 | 1700 | 2000 | 2500
NKP-G 65-160/157/11 /2 MEC 160M  |400V@| 11 15 [204[ p | 325|323 (319|302 | 30 | 202 | 27 | 86| -
NKP-G 65-160/173/15 2 MEC160M [400ve| 15 | 20 [275| ™ | 401 | 307 | 305 | 39 | 385 | 382 | 36 [ 335 | 269
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 65-200 = 2900 1/min
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0 500 1000 1500 2000 2500Q Vimin
0 ()| PACKING DIMENSIONS st
MODEL DNAIDNM| A | B | E | F (6 |HT|H2| L |MIjM2|NT |02 | ST X | afhal™ 5 Vol
sd
NKP-G 65-2001190118,5 2 80 | 65 [ 100 67 {254 (540|350 | 160 | 225 [ 33| - | - | 314 | 254 [ w2 351 | 100 | 20 | 28 [1030[ 530 640 0.349| 25
NKP-G 6520020022 2 80 | 65 | 100 | 74 | 241 [ 580|350 180 | 225 [ 343 | - | - | 345|279 | 2| 364 [ 100 | - | 28 [1030] 530 640 o,349|263
NKP-G 65-200/21930 2 80 | 65 [ 100 85 305|640 | 400 | 200 | 225 [ 33| - | - | 388|318 w4l 376 | 100| - | 28 [1130[ 580 740 o,4ss|354
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 Q
2 n | mm | 0 | 48 | 60 | 72 | 78 | 84 | 102 | 120 | 150
MOTORSIZE | Voltage | - Nominal, | &' Iymin [0 | 800 | 7000 | 1200 | 1300 | 7400 | 700 | 2000 | 2500
NKP-G 65-2001190118.5 /2 MEC160L |400Vz| 185 | 25 |[335 511 | 51 | 505 | 49 | 485 | 48 | 45 | 41 | -
NKP-G 65-200/20022 2 MEC180M  |400V@| 22 30 [395 (:) 564 | 561 | 56 | 555 | 55 | 548 | 53 | 49 | -
NKP-G 65-20021930 12 MEC200L |400Ve@| 30 40 |[525 689 | 688 | 687 | 686 | 685 | 684 | 66 | 631 | 57
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SHIMS

Available on request separately from the pump.

Used to level the pump during installation so as to make up for the difference in centreline heights between
the pump and the motor.

The kit comprises two shims with dimensions A (width), B (length), H (height) shown in the table.

The shims with a height of over 20 mm are supplied complete with screws, nuts and washers in order to fix
them to the pump and motor.

Identificador_TFG

4 POLES ELECTRIC PUMP 2 POLES ELECTRIC PUMP
P2 DIMENSIONS P2 DIMENSIONS
PARTS kW | AxBxHmm. | ™" PARTS KW | AxBxHmm. | ™"
NKM-G 65-315/309/11 /4 1 90 X 335 X 65 . NKP-G 32-125/142/3 /2 3
NKM-G 80-250270/11 /4 1 80 X 290 X 40 * NKP-G 32-160/177 /55/2 55
NKM-G 80-315/305/15 /4 15 90 X 335 X 90 NKP-G 40-125/130/3 /2 3 50X 10020 -
NKM-G 80-315/320/18,5/4 18,5 . NKP-G 40-125/139/4 /2 4
100X 320X 70
NKM-G 80-315/334/22 /4 22 » NKP-G 40-160/158/5,5 /2 55
NKM-G100-250/25011 /4 1 5 NKP-G 40-160/172/75/2 75
90 X 335 X 65
NKM-G100-250/270115 /4 15 » NKP-G 40-200210/11 /2 11
NKM-G100-315/300/18.5 /4 18,5 " NKP-G 40-250/230/15 /2 15 70X 332X 20 8
100 X 320 X70
NKM-G100-315/316/22 /4 22 * NKP-G 40-250/245/18.5 /2 18,5
NKM-G125-250/243/15 /4 15 90 X 335 X 90 : NKP-G 50-125/135/5,5 /2 55
50 X 100 X 20 o
NKM-G125-250/256/18.5 /4 18,5 . NKP-G 50-125/144/7 5 /2 75
100X 320X 70
NKM-G125-250/266/22 /4 22 8 NKP-G 50-160/169/11 /2 1
NKM-G150-200/218/11 /4 1 80X 290 X 120 * NKP-G 50-200/200115 /2 15
; ; NKP-G 50-200/210/185/2 18,5
* Shim to fit under the feet of the motor
** Shim to fit under the feet of the pump MNP RelelaT 2 H
NKP-G 65-160/173/15 /2 15 70 X 332 X 20 .
NKP-G 65-200/190/185/2 18,5
NKP-G 80-160/147-127/11 /2 11
NKP-G 80-160/153/15 /2 15
NKP-G 80-160/163/185 /2 18,5
NKP-G 80-200/190/30 /2 30 70X 125 X 20 -

COUNTERFLANGE KIT

Available on request separately from the pump.
The kit comprises intake and delivery counterflanges with the relative gaskets, screws and nuts required by
the size of the pump to which it refers.

PARTS COAU':JJ ZRAFSL&':‘;ES THREADED | TO WELD MATERIAL PN
DIN 32 1XDN 32 + 1XDN 50 YES YES STEEL 16
DIN 40 1XDN 40 + 1XDN 65 YES YES STEEL 16
DIN 50 1XDN 50 + 1XDN 65 YES YES STEEL 16
DIN 65 1XDN 65 + 1XDN 80 NO YES STEEL 16
DIN 80 1XDN 80 + 1XDN 100 NO YES STEEL 16
DIN 100 1XDN 100 + 1XDN 125 NO YES STEEL 16
DIN125 1XDN 125 + 1XDN 150 NO YES STEEL 16
DIN 150 1XDN 150 + 1XDN 200 NO YES STEEL 16 (10 X DN 200)
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 80-160 = 2900 1/min

0 200 400 600 800 1000 1200 QUS gpm
0 200 400 600 800 1000 QIMP gpm
P H H
kPa| m ft
450 .
140
400- 40
] 60% £5%
3504 45 ——PjL T 67'510% 25% 120
0163 \/\ TR5%
3001 a0 F—==t= ~}\U\'”" 100
75.9% 75%
250{ o5 1\\\¥\\\(>\> 5
— ! 80
0147 \A\ \ s >m
2004 29
/> < 60
| 67,5%
150 15 7.
( t40
100{ 10
50| 5 20
ol o 0
40 80 120 160 200 240 2600 Qmh
NPSH NPSH
m ft
6 | 20
. Q147 | LT +—Towes 15
—— 10
2 5
o &
40 80 120 160 200 240 280  Qm¥h
ONA- p . P
Kw 0 169 HP
18 —T L0163 2
[ —] 20
= A1 —+—1 I +—F—FT1 o ‘5
=T = = 0147
— | 10
N 5
o
0 40 80 120 160 200 240 280 Qmih
0 10 20 30 40 50 60 70 80 Qs
0 1000 2000 3000 4000 50000 Umin
0 () e ONENSONS |y
MODEL DNAIDNM[ A | B | E| F | G [HT|H2| L |M1|M2|NT|N2[ST| W[ X |H4|Meh N Vol.
sl
NKP-G 80-160/447-127/11 /2 100 | 80 | 125| 67 | 210 | 460 [ 350 | 160 | 225 | 368 | - | - | 314 [ 254 | M12| 351 | 140 | 20 | 28 {1030 (530 | 640 [0,349] 202
NP-G 80460153115 2 100] 80 [125] 67 [ 210|460 350 [ 160 [ 225 [ 368 [ - | - [3ta | 254 [mnf 351|140 ] 20 | 28 fro30{530 640 0,349[208
NKP-G 80-1601163/18,5 72 100 | 80 | 125| 67 | 254 | 540 [ 350 | 160 | 225 | 368 | - | - | 314 [ 254 | M12( 351 | 140 | 20 | 28 (1030530 | 640 0,349[ 25
NKP-G 80-160/169/22 12 100 | 80 | 125 74 | 241|580 | 350 | 180 | 225 | 368 | - | - | 345|279 [M12( 364 [ 140 [ - | 28 [1130|580 | 740 0.485| 261
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 8
2 i [ mn | 0 | 90 | 102 | 114 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240
MOTORSIZE | Voltage | - Nominal | &' Iymin | 0| 7500 | 1700 | 1900 | 2000 | 2500 | 3000 | 3600 | 4000
NKP-G 80-16047-427/11 12 MEC 160 M 400Vl 11 15 [204 24 22 | 214 | 204 | 20 | 174 | 148 | 12 -
NKP-G 80-160/153/15 12 MEC 160 M 400V 15 20 (275 H 305 | 29 (284 | 275 | 27 | 245 | 213 | 183 -
NKP-G 80-160/163/18,5 2 MEC 160 L 400Va| 185 25 [335| (M | 355 | 343 | 336 | 326 | 323 | 208 | 268 | 286 | 20
NKP-G 80-160/169/22 2 MEC 180 M 400Vl 22 30 |395 385 | 372 | 368 | 36 | 358 | 335 | 308 | 275 | 24
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Liquid temperature range: from -10°C to +140°C
Maximum ambient temperature: ~ +40°C

NKP-G 80-200 = 2900 1/min

0 200 400 600 800 1000 1200  QUS gpm
0 200 400 600 800 1000 QIMPgpm
P, H H
kPa| m ft
6001 &0, 200
5001 ¢, % 5% ox
0150 FALLET ot 150
7 >N 7%
400{ 40 \ / 725%
2,
N\/ 70%
67.5%
3001 3p. Q 85% 100
2004 2.
G
50
100{ 10
oJ o 0
40 80 120 160 200 240 280 Qm¥h
NPSH NPSH
m ft
20
., L1 15
; | T+ 10
40 80 120 160 200 240 280 Qméh
P P
kW | HP
. —— a%o 40
- il 30
—
"‘/ 20
10
° 40 80 120 160 200 240 280 QITSF'/h
O o 0w » 49 s @ 7w e abs
: 1000 2000 3000 4000 5000Q Vimin
(1)) PACKING DIMEN- Weigt
MODEL DNAIDNM A | B E | F| G [ Hr|H2| L | 1| m2| Nt N2|N3| st 2| w | x|Hgfhea| ©0 50 vol
sed
NKP-G 80-200119030 /2 100] 8 | 125] 65 [ a5 | 640 [ a0 [ t80] 250 308 [ 125 | a5 [ 35| 2e0 | st o[ ms [ ao6 | 140 20 | 38 [res0] 5o0 [ 720 [osss| am
ELECTRICAL DATA HYDRAULIC DATA
MODEL P2 i | odn | 0 | 90 | 102 | 114 | 120 | 150 | 180 | 210 | 240
MOTORSIZE: | ( Vottaga wc“’"l'”‘a'ﬁp A [Vmin |0 | 1500 | 1700 | 1900 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000
HKP-6 0-20019030 /2 mec200L [400vo| 0 [ 40 [ses| ff) [483 [ 479 [ar6 [4rs [ w3 [mr | 41 [ 36 | 20
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CBL , LAUMAS®
CELULAS DE CARGA DE COMPRESION - PERFIL BAJO

Ce &8 om B ©® AL ALK W b

Capacidad de 250 kg a 100000 kg

ACCESORIOS DE MONTAJE

V10000/V10275-EN1090

V15000/V100000-EN1090

= ACERO INOXIDABLE 17-4 PH (bajo pedido version de acero inox AlSI 420; no aprobada OIML)
ERROR COMBINADO = +0.03% (0.02% C3)

- GRADO DE PROTECCION IP68 R ——
CAPACIDAD kg CEAZSE e PREC'E'S" © PESO NETO (kg) c0DIGO

[ 250 | = = = 11 CBL250

[ 500 | = = = 11 CBL500

[ 1000 | = = - - 11 CBL1000

| 2500 | - : o 5 14 CBL2500

[ 5000 | . . 56 11 CBL5000

. . o« . 14 CBL7500

® . & 5 11 CBL10000

- : & . 16 CBL12500
[ 15000 | = = = 21 CBL15000
. - - - 38 CBL30000
= - - - 86 OBL50000
= - - - 91 CBL100000

BAJO PEDIDO (%) A excepcion de la capacidad de 12500kg, que ya esta aprobada OIML R60 C3

Rev. 0.0

LAUMAS Elettonica s  Phone: (+30) 0521 683124 = Fax (+39) 0521 681001 150 9001 |
UFFICIO VENDITE ITALIA: commerciale@laumas.t * EXPORT SALES DEPARTMENT: sales@laumas.it 150 14001 Www.laumas.com
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CBL

, / LAUMAS®
CELULAS DE CARGA DE COMPRESION - PERFIL BAJO

CERTIFICACIONES

L OIML R60 G2

-
=
—_

En cumplimiento con las normas de los Unién Aduanera de Eurasia

2K Equivalente ala marca CE en el Reino Unido

En cumplimiento con las normas del Reino Unido para uso legal en las transacciones comerciales
CERTIFICACIONES BAJO PEDIDO

#4664 Declaracion de conformidad + marcado grado IP69K
Proteccion contra el agua en caso de limpieza a alta presion o con chorro de vapor (nast agua rociada desde una distancia de max. 150 mm)

IP69K  presion del agua: 100 bares; temperatura: 80 °C; duracion del test: 250 de ia: DIN 40050-9)

&  Ensayo de linealidad

&  ATEXII1GD (zonas 0-1-2-20-21-22) (C €- 2K

B IECEx (zonas 0-1-2-20-21-22)

oML OIML R60 C3
FA[Ex  En cumplimiento con las normas de los Unién Aduanera de Eurasia para uso en atmésferas potencialmente explosivas

@ En cumplimiento con las normas de la Federacion de Rusia para uso legal en las transacciones comerciales

CARACTERISTICAS TECNICAS

Material Acero inoxidable 174 PH

Clase de precision OIML R60 = Divisiones de comprobacion de la escala - C2 = 2000 C3 « 3000

e il (= med 250 - 500 - 1000 - 15000 kg 2500 - 5000 kg 2500 - 5000 - 7500 kg

9 30000 - 50000 - 100000 kg 7500 - 10000 kg 10000 - 12500 kg

Escalén minimo de verificacion (V min) = E max / 15000 E max / 15000

Ermor combinado <=0.03% ==0.03% ==0.02%

Grado de proteccion 1P68

Sensibilidad 2mV/V £0.1% Resistencia de entrada 700Q =10

Efecto de la temperatura en cero 0.005% °C Resistencia de salida 700 Q =10

Efecto de la temperatura en el fondo de escala 0.003% °C Balance en cero *1%

Rango de temperatura OIML R60 -10°C/ +40°C Resistenza de aislamiento >10000 MQ

Compensacion témica -20°C/ +70°C Carga estatica maxima (% en el fondo de escala) 150%

Rango de temperatura de trabajo -30°C/+90°C Carga de rotura (% en el fondo de escala) 300%

Fluencia en carga nominal después de 30 minutos 0.03% Deflexion con carga nominal 0.4 mm

Tension de alimentacion maxima tolerada 15V

CONEXIONES ELECTRICAS
Longitud de cable 5 m*(250-10000 kg); 10 m (12500-100000 kg) — PANTALLA
Diametro del cable 5mm —— + SENAL VERDE
| 1 ALIMENTACION ROJO

Hilos conductores 6x0.14 mm? ,,ﬁ:_’ : REF /SENSE AZUL

*) Bajo pedido: version cable 10 m :}—"——'9 - SENAL BLANCO
i} - ALIMENTACION NEGRO
PEy —> - REF./SENSE AMARILLO
5

LAUMAS Elettronica s«  Phone: (+39) 0521 683124 »  Fax (+39) 0521 681091 180 9001

UFFICIO VENDITE ITALIA: commerciale@laumas.it * EXPORT SALES DEPARTMENT: sales@laumas.it 130 14001 Www.[aumas.com
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CBL

, ; LAUMAS®
CELULAS DE CARGA DE COMPRESION - PERFIL BAJO

OPCIONES BAJO PEDIDO
DESCRIPCION
=
10m, Version cable 10 m por capacidades 250-10000 kg
- =
@ Version célula de carga de acero inox AlSI 420 (no aprobada OIML)
AlS| 420
A G
'(0 ‘) Dos puentes de Wheatstone extensiométricos redundante (350 Q)
‘v' con dos cables de salida; para sistemas de doble seguridad

ACCESORIOS COMPLEMENTARIOS

DESCRIPCION CODIGO

Base superior roscada de acero inox AlSI

304 para células de carga de compresion. i EREEIHAL

@110x22 mm BINF100
@140x23 mm BINF126
@180x23 mm BINF165

Base inferior tomeada de acero inox AISI
304 para células de carga de compresion.

Placa inferior y base superior tomeada de acero inox AlSI 304. BASESUP
Capacidad celula de carga: hasta 12500 kg. P10000
Bases superior y inferior torneadas de acero AlS| 304. BASESUP
Capacidad celula de carga: hasta 12500 kg. BASEINF
Placa y base inferior tomeada de acero inox AlSI 304. BASEINF
Capacidad celula de carga: hasta 12500 kg. PIASTRA200

I~

«

LAUMAS Elettronica si *  Phone: (+39) 0521 683124 +  Fax (+39) 0521 681091 IS0 9001

UFFICIO VENDITE ITALIA: commerciale@laumas.t * EXPORT SALES DEPARTMENT: sales@laumas.it 150 14001 www.laumas.com
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LAUMAS®

DIMENSIONES (mm)
D | v
' . -
250
r = 50000
| kg | 12500 15000/ 30000| 100000
o) 1/4 gas i A | @82 | @100 | @126 | @164
- [ e o ' B| 44 | 48 54 80
ml | C| 32 | 35 | 40 | 60
| D | @22 | @28 | @35 | @60
E 14 14 14 26
F A P 15 15 15 15
— [=] =
by load cell
load cell © 2
load cell
mh om —. | BASEINF PIASTRA200 4
P10000 ]2 | BASENE | . /[ el
P10000 BASESUP PIASTRA200
4x 014 2 [ /
Va M= & 4x 215 9
> N\ 57— e D)
© | & N
50
PERNOS DE RETENCION 2
@ CELULA DE CARGA - BASEINF
8
© . O E
1
TR N 2 T
\N W N : @ M8x1.25 E[
l 18
175 115 175 50 M )
N N
150 \ / &
25 150 25
200
BASESUPFIL BINF
M12x1.75 _ c
= | @26 | D
f | r Al [c]o
2 = T BINF100 |@110( 22 |@102| 2
1 BINF126 |@140 | 23 |o@128] 3
‘ __I 211 ’ BINF165 | @180 23 |o167| 3
‘—' A
260

Rev. 0.0

La Empresa se reserva el derecho de realizar cambios en los datos técnicos, dibujos e imdgenes sin previo aviso.

LAUMAS Elettronica s

Phone: (+39) 0521 683124

UFFICIO VENDITE [TALIA: commerciale@laumas.it

Fax (+39) 0521 681091

EXPORT SALES DEPARTMENT: sales@laumas.it

IS0 9001
180 14001

www.laumas.com
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Curva de Poliamida
Polyamide Curve
B75mm

eurogan

WwWw.eurogan.com  eurogan@eurogan.com
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542 mm.

- Tramo de curva para transporte de

pienso con espiral.

- Cada unidad tiene un angulo de 15°.

- Fabricada en Poliamida.

- Alta resistencia al desgaste y a

/ temperaturas extremas.

- Enlazable por tramos, facilita el
montaje y las operaciones de
mantenimiento.

X 8 - Sistema de autofijacién con tornillo
incorporado, no necesita bridas
adiciomales.

- Permite la rotacion entre los tramos

\ 15° / de curva pudiendo direcionarla a

cualquier punto reduciendo las
\ 45° vibraciones.

- A diferencia de las curvas actuales de
PVC, no se precisa cortar tramos.
- Reduccion de tiempo de montaje y
x B ahorro de material.
- Espesor: 3mm

T

- Section of curve for feed transport with
spiral. Each unit has a 15° angle.

- Manufactured in polyamide. High wear and
extreme temperatures resistance.

- Bindable by sections, easy to assembly and
maintenance friendly.

- Self-fixing system with built-in screw, no need adittional flanges.
- Allows rotation between every single section being able to drive
any point reducing vibrations.

- Comparing currente PVC curves, is not required to cut sections.
- Reduction of assembly time and wasting material.
- Thickness: 3mm

.eurogan.com eurogan@eurogan.com

Diseno comunitario registrado / Registered Community design (RCD)

eurogan s.l.
Poligono Industrial El Borao
Ctra. Barcelona Km.341,400 Parcela 15

Identificador_TFG
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50172 Alfajarin - Zaragoza - Espaia

Tel. +34 976 180 250

Fax. +34 976 180 241
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ESPIRAL FLEXIBLE
FLEXIBLE AUGER

Duracion excepcional
Exceptional durability

Control exhaustivo del alimento, sin roturas
Whether it's pellet or flour feed, Eurogan flex auger can handle it, reducing plugging

Gran flexibilidad
Great flexibility

Resistencia a la torsion
High torsional resistence

Construida en acero especial de gran dureza, elasticidad y resistencia
Built in high tensile steel, providing for a more consistent, high quality product

Identificador_TFG

Fax. +34 976 180 241

eurogan s.l.

Poligono Industrial El Borao
Ctra. Barcelona Km.341,400 Parcela 15
50172 Alfajarin - Zaragoza - Espana

Cadigo D P Di E Peso/Mt | Caudal
Code |Exterior| Paso |Interior Espesor \Weight/Mt| Feed flow
External| Pitch | Internal | Thickness (Kg/Hr)
151060 |38 38 22 8x3,3 0,54 Kg |400/500
151061 |53 36 33 10x3,3 0,92 Kg |600/700
1510630 |60 40 36 12x4,3 1,676 Kg | 800/1000
151062 |70 65 46 15x4,3 1,94 Kg |1800/2200
151063 |88 60 58 15x4,3 3,40 Kg |2800/3200
WWwWw.eurogan.com eurogan@eurogan.com

Tel. +34 976 180 250

i
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5.5. TOLVA

Toha Fotoces swieg A3 Ao WTF

4 Tolva Rotecna swing R3 duo WTF
e 16000000

LaTolva de destete Swing R-3 Duo permite alimentar ad libitum a cerdos desde la fase de destete hasta la finalizacion de la fase de cebo. Con mecanismo de movimiento pendular y caudal regulable Ios
cerdos comen y beben de forma cémoda y abundante. Acceso por ambos lados al plenso en el centro del plato y al agua en los laterales. Tener el plenso y el agua separados facliita el manejo de a
alimentacion.

266,58 € 33323¢

Debido a las dimensiones especiales de este producto, debemos personalizar los gastos de envio. Por favor, ponte en contacto con nosotros para detallarte
los gastos de envfo. Gracias. Disculpa las molestias

Ventajas:

Compacta y resistente
€1 plenso se desiiza faclimente por fa tolva sin crear cuevas y el mecanismo no se bloquea
Maximiza el consumo y minimiza el desperdicio de plenso y agua

Disponer de un nivel de agua constante en los bebederos laterales del plato acelera la adaptacion de los animales mas pequefios.
Rapida adaptacion de los animales mas pequenos

Mecanismo lefos dei alcance del agua para no bloquearse con el exceso de humedad

Doca de carga superfor orfentada a un lateral

Plato redondeado sin esquinas donde pueda acumularse el plenso

Plato con plenso y agua separados

66 6 0 o

© Mecanismo con movimiento pendular que se acciona con poco esfuerzo Imitando el movimiento natural de hozar

TABLA TECNICA MODELO SWING R-3 DUO
Capecicadona,l 100

Peso anmales recomandado 6120

Apta para uso entases "Destete, Wean 1o insh y engorde
Aimensacion Seco-HImaco

N°Geanimakes /N 20-50

Medas pan 55084503100

‘Sisema de calca de plenso Penauo

Nege chuperes 2laserales

Alrura dafenado 1250 mm (Doca ncinada)
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Ventiladores de panel (50Hz)

El ventilador con infinitas posibilidades
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El extractor de aire universal

Con la extensa linea de ventiladores de pared estandar
Multifan, ofrecemos una amplia gama de ventiladores fiables y
eficientes. Estos robustos ventiladores se utilizan para diversas

aplicaciones agricolas como invernaderos, porcicultura, ganado

lechero, avicultura y varias aplicaciones industriales como
fabricas y edificios. Estos ventiladores estan disefiados para un
funcionamiento continuo en entornos extremos y son adecuados
para un uso en el exterior. Los ventiladores de pared Multifan estan
disponibles opcionalmente con la tecnologia de alta eficiencia
energética ECplus.

Por qué elegir este ventilador Aplicaciones

* Materiales resistentes a ambientes extremos « Agricola: porcicultura, avicultura, ganado lechero
+ Facil de instalar y mantener * Horticultura

« Alto rendimiento y eficiencia energética + Industria

+ Ventilador extremadamente duradero con una larga vida Util
« Alta durabilidad: 3 afos de garantia

Caracteristicas Opciones

Rango disponible: 30 a 92 cm Rejilla de proteccion de aire compatible con CE
Estandar adecuado para uso en una temperatura ambiental de Rejilla de escape compatible con CE

hasta 40 °C El paquete System 1 protege el ventilador
Motor IP55 (resistente al agua y polvo) contra las radiaciones UVA

Alta classe di isolamento F Tecnologia ECplus para una mayor eficiencia

Nivel de ruido bajo

o

7
/
G

'

Rango de ventiladores de pared Opciones: Opciones:
30a92cm Rejillas de proteccion El paquete System 1
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Datos técnicos monofasicos

Articuie ] Fuente de alimentacion wReM P @ Q, (m¥h) SFP @0Pa  dB(A) Controlabilidad
~ v Hz i e OPa 30Pa 50Pa 80Pa 100Pa 150Pa (W/1000m¥h)  * -
V4E30CAM10100 30 1 230 50 1415 100 05 2300 2050 1700 - = - 432 a7 E/T
V4E35C1IM10100 35 1 230 50 1375 140 06 3400 3000 2600 - - - 40,8 51 E/T
V4AE35AAM10100 35 1 230 50 1.455 150 08 3600 3300 3.050 = - = 40,9 51 <
V4E40CAM 10100 40 1 230 50 1.415 200 09 4900 4450 4100 3.350 - - 40,7 54 E/T
V4E45CAM10100 45 1 230 50 1405 300 15 6550 6000 5.600 4.900 - - 46,4 56 E/T
VBES0AAM10100 50 1 230 50 950 170 09 5600 4800 4.150 - - - 296 49 E/T
V4E50CAM10100 50 1 230 50 1370 400 18 8300 7600 7.100 6300 5.600 - 48,0 58 E/T
VBES56AAM10100 56 1 230 50 910 280 13 8350 7250 6.350 - - - 33 50 E/T
VBE63AAM10100 63 1 230 50 935 500 22 11500 10.600 9.850  8.500 - - 43,1 58 E/T
VBE71AAM10100 71 1 230 50 930 520 23 13500 12300 11.200 9.350 - - 38,2 56 E/T
VBE92AAM10100 92 1 230 50 910 590 27  17.300 15600 14200 11400 - - 342 66 E/T

Datos técnicos trifasicos

T o) Fuente de alimentacion e horn () Q, (m¥n) SFP @0Pa dB(A) Controlabilidad

~ v/ Hz "‘ A Y OPa 30Pa 50Pa 80Pa 100Pa 150Pa 200Pa (W/1000m¥h) * i
VAD30AAM10100 30 3 230/400 50 1435 110 05 03 2350 2100 1750 - - - - 445 48 T/F
VAD35AAM10100 35 3  230/400 50 1.440 140 06 04 3550 3.200 2950 - - - - 393 50 T/F
VAD40AAM10100 40 3  230/400 50 1.405 210 08 04 4950 4500 4200 3450 - = = 415 53 T/F
VAD45AAM10100 45 3  230/400 50 1.370 280 1 06 6450 5900 5450 4750 - - - 432 54 T/F
V6D50AAM10100 50 3 230/400 50 965 210 09 0,5 6550 5.700 4.950 = = = = 31,8 48 F
VADS0AAM10100 50 3  230/400 50 1.415 410 16 09 8600 8000 7.550 6750 6100 - - 47,8 58 T/F
V6DS6AAM10100 56 3  230/400 50 955 290 1,1 0,6 8750 7.750 7.000 - - - - 326 51 F
VADS6AAM10100 56 3  230/400 50 1455 950 36 2,1 13.100 12500 12.000 11.300 10.900 9.400 - 72,7 65 F
V6D63AAM10100 63 3 230/400 50 965 520 23 1,3 11900 11000 10400 9.150 8.100 = = 439 59 B
VAD63AAM10100 63 3 230/400 50 1450 1.000 35 2,0 14,700 14000 13.600 12.800 12.200 10.200 - 65,6 69 F
V4D63ABM10100 63 3  230/400 50 1460 1400 52 3 17.900 17.100 16.600 15.800 15.300 13.900 12.000 771 69 F
V6D71AAM10100 71 3  230/400 50 945 690 25 1,4 15300 14200 13.300 11.800 10.500 - - 44,9 59 F
V4D71AAM10100 71 3 230/400 50 1435 1.150 39 22 17500 16.800 16.300 15.600 15.000 13.300 - 65,1 69 F
V4D71ABM10100 71 3  230/400 50 1.450 1.650 56 3,3 21400 20600 20.000 18.900 18.200 16500 14.300 76,3 69 F
V6D92AAM10100 92 3  230/400 50 945 760 27 1,6 21.100 19.400 17.900 15200 12.900 - - 36,2 66 F

2 Nivel de presion acUstica a 7 metros de distancia al lado de soplado.
- Controlable por Transformador (T), Frecuencia Controlable (F), Controlable por Triac (E)

Dimensiones (mm)

A0B, | A8

@ (cm) A01 A02 A03 A4 A0S A0 A07 A08 A09 A10
30 312 443 443 395 395 192 340 84 36 8
35 362 493 4925 445 445 192 390 84 36 8
40 415 543 543 495 495 192 440 84 36 8
45 460 593 593 545 545 max. 247 490 84 36 8
50 512 648 648 600 600 max. 247 540 84 36 8
56 574 700 700 640 640 max. 247 600 105 40 10
63 646 775 775 715 715 max. 247 670 105 40 10
7 712 850 850 790 790 247 740 105 40 10
922 915 1005 1005 947 947 247 940 93 40 10
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Ahorra mas energia

Nuestros ventiladores estandar también estan disponibles en ventiladores. Para ofrecer la maxima proteccion para el delicado
versiones de bajo consumo. Con ayuda de controlador de frecuencia  sistema electronico dentro del controlador, el controlador se coloca
MFD, se puede reducir la velocidad de estos ventiladores en una en una carcasa separada con una clase de proteccion de, al menos,
escala continua. Por cada 20 % de reduccion en velocidad, se IP65. Esto es esencial para garantizar la fiabilidad en los entornos
reduce a la mitad el consumo energético de los incluso mas extremos.

tecnologia ECplus y Vplus

Nuestras tecnologias ECplus y Vplus (con motor de iman
permanente) combinan un rendimiento excelente y una
solida calidad con significantes ahorros energéticos.
Por esa razon, nuestros ventiladores axiales garantizan
un buen retorno de la inversion y un corto plazo de
amortizacion.

Why choose Vostermans Ven

LOYAL TO YOU RELIABLE FUTURE PROOF
We care for your specific needs based on our long Since our foundation in the Netherlands in 1952, we Our future proof approach, which combines energy
expertise. In close cooperation with you we secure maintain our reputation as reliable partner. Our carefully efficiency solutions with robust quality and rigorous
your business outcomes. selected global network of independent distributors testing, is based on a genuine commitment to serve as
strive to deliver you dedicated service and expertise. a trusted partner.
is a global per and er of i axial fans for the agricultural and industrial market. inability is key for Their
premium brandlines Multifan and EMI are showcasing the drive for advanced energy efficient fans. The pany applies i i tion and research in their own motor

production facility and in house state of the art R&D department. Vostermans Ventilation, part of Vostermans Companies founded in 1952, is based in Venlo, the Netherlands and
operates in USA, China and Malaysia.

“/ VOSTERMANS YOUR SPECIALIST IN AIR
VENTILATION

Al rights reserved. Vostermans Companies is not responsible for inaccurate or incomplete data. In case of any questions and / or remarks please contact ventiation@vostermans.com. Subject to alterations 08/2023

Venlo - The Netherlands Bloomington, IL- USA Tmn Klang Jaya - Malaysia Shanghai - China
Tel. +31 (0)77 389 32 32 Tel. +1 309 827-9798 Tel. +60 (0)3 3324 3638 Tel. +86 21 5290 2889/2899
ventilation@vostermans.com ventilation@vostermansusa.com ventilation @vostermansasia.com ventilation@vostermanschina.com

www.vostermans.com
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6.1. LMT 100

efechomsd

LMT100
LMACE-A12E/QPKG/0/US

102
88

230
218
|—

/
B DL o
1: tightening torque 20...25 Nm

ng C€ @) EHEDG Certified FDA

Product characteristics

Made in Germany

Electronic level sensor
Connector

Process connection: G %2 A
Gold-plated contacts

Probe length: 11 mm

2 switching outputs

Application water, water-based media
Recommended media water, water-based media
Cannot be used for: oils, grease
Medium temperature water and hydrous media

- Continuous [°C] 0...85

- Short time [°C] 0...150 (1 h)
Electrical design DC PNP
Operating voltage V] 18...30 DC
Current consumption [mA] <40

Protection class 1l

Reverse polarity protection yes

oupues |
Output 2 switching outputs
Output function normally open / closed complementary
Current rating [mA] 50

Voltage drop V] &2.5
Short-circuit protection pulsed

Overload protection yes

Ambient temperature [°C] 0...60

Storage temperature °C] -25...80
Maximum vessel pressure [bar] -1...16
Protection IP 68 /1P 69K

Tests | approvals

EMC IEC 61000-6-2 : 2005
IEC 61000-6-4 12006 / (open tanks)
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efechkomsd

LMT100
LMACE-A12E/QPKG/0/US Level sensors
IEC 61000-6-3 12006 / (closed tanks)
Shock resistance IEC 60068-2-27: 50 g (11 ms)
Vibration resistance DIN EN 60068-2-6: 20 g (10...2000 Hz)
MTTF [Years] 469.99
Mechanical data
Process connection G¥%A
Materials (wetted parts) PEEK; surface characteristics: Ra < 0.8
Housing materials 1.4404; PEEK; PA12-GF30; FKM
Weight [ka] 0.169
Displays / operating elements
Display Switching status LED yellow
Electrical connection
Connection M12 connector; Gold-plated contacts
Wiring
2 1
34 3—2 L+
4
%L—
Pack quantity [piece] 1

ifm electronic gmbh * FriedrichstraBe 1 » 45128 Essen — We reserve the right to make technical alterations without prior notice. — GB — LMT100 — 01.04.2014
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6.2. LUMINARIAS FERRAX
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) Specifications
\ Operating voltage: 100 ~ 240VAC (50 ~ 60Hz)
> Power factor: >0.9
f/ Power consumption: 18W/ 24W / 36W
£ Light output: 1950Im / 2500Im / 3700Im
Efficacy: 105Im/W
Light technology (+connection): LED, 2 pole connection cable
Light colour: 5000K
y CRI: 80
y Dimmer type: Not dimmable (on/off)
Flicker-free: No
e Expected average lifetime: 30,000 hours
Operating temp.: -20 ~ +40°C
1P: P67
Nett weight: 410g/ 470g/ 580g
Housing: PC
End caps: ABS
Warranty: 2 Years*
Application: Pigs
Accessories
A
HATO Junction Box (optional) LAC-29 FERAX CABLE 0.6 meter
FERAX CABLE 3 meter

*Ask your sales representative for the product specific warranty terms and conditions.

HATQY™

agricultural lighting

HATO BV

Handelsstraat 31, NL-6135 KK Sittard  www.hato lighting

FERAX dotasheet V1.7

info@hato lighting
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Datasheet

Dimensions

1000mm (18 W)

Identificador_TFG

600mm cable /
3000mm cable

diameter 26.8mm

1200mm (24 W)

600mm cable /
3000mm cable

diameter 26.8mm

600mm cable /
1500/ (36 W) 3000mm cable
diameter 26.8mm
Light spectrum Light distribution
3 e = -
b ‘ ST
a r o e FERAX-24W-1.2M-850 light spread

Extra info

Maximum number of lamps per circuit breaker:

B10 15 lamps

cio 25 lamps

Bl6 24 lamps

B16 40 lamps
Markings

Inrush current:
30A/220VAC (cold start)

 CeUS D wor WD

** Protection test against penetration of water IPX7
(protected against the effect of immersion between 15cmand 1m)

n est.
1974
HATQ™ ..

agricultural lighting

Handelsstraat 31, NL-6135 KK Sittard

www.hato lighting  info@hato.lighting

FERAX datasheet V1.7
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6.3. KI0024

Kl10024

Detector capacitivo
KIE2015-FBOAINI

225
I

1l
N S

I-M30'x1 5

|
Smad
'L___L

ce-® Ml

Tension de alimentacion V] 20...250 AC/DC
Clase de proteccion 1]
Resistente a inversiones de

polaridad no

Funcién de salida normalmente abierto / normalmente cerrado; (seleccionable)
Caida de tension max. de la v 8

salida de conmutacién DC

Caida de tension méax. de la v 10

salida de conmutacién AC

Corriente de carga minima [mA] 5

Corriente residual max. [mA] 2,5(250VAC)/1,7 (110 VAC) /1,5 (24 vV DC)
Corriente maxima

permanente de la salidade  [mA] 200; (para aplicaciones UL: 250/ 100 DC)

conmutacion AC
Corriente maxima

permanente de lasalidade  [mA] 200; (para aplicaciones UL: 250 AC / 100 DC)
conmutacion DC

Corriente maxima de pico de

la salida de conmutacién [m4)] 1500; @0ms/ 05t
Frecuencia de conmutacion HZ] 25
AC
Frecuencia de conmutacion [H2] 20
DC
Proteccion contra
o no
cortocircuitos
Resistente a sobrecargas no

ifm electronic gmbh « Friedrichstraiie 1 » 45128 Essen — Nos reservamos el derecho de modificar caracteristicas técnicas sin previo aviso. — ES-ES — KI0024-01 — 10.05.2017 —
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K10024

Detector capacitivo
KIE2015-FBOAINI

Rango de deteccion

Alcance [mm] 15
Alcance ajustable si
Valor por defecto de alcance [mm] 15
Alcance real Sr [mm] 15+10%
Alcance operativo [mm] 0..12,1

Precision / variaciones

Factor de correccion vidrio: 0,4/ agua: 1/ céramica: 0,2 / PVC: 0,2
Histéresis [% del Sr] 1.5
Deriva del punto de
conmutacion -15...15
[% del Sr]
Condiciones ambientales
Temperatura ambiente [°C] -25...70
Grado de proteccion IP 65

Resistencia aumentada a

2 2 si; (resistencia mas alta a interferencias (con HF conducidas))
interferencias

Homologaciones / pruebas

CEM EN 60947-5-2

MTTF [afos] 468

Peso [a] 137

Carcasa Tipo con rosca

Tipo de montaje no enrasable
Dimensiones [mm] M30x 1,5/L =125
Nombre de la rosca M30x 1,5
Materiales PBT; tapa de extremo: PC

Indicaciones | elementos de mando

Indicacion Estado de conmutacion 1 x LED, amarillo

Conexion eléctrica

Proteccion requerida fusible miniatura segn IEC60127-2 hoja 1; < 2 A; de accion rapida

Accesorios

ey tuercas de fijacion: 2
Accesorios incluidos .
destornillador: 1

Recomendacion: después de un cortocircuito
comprobar que el equipo funciona correctamente.

Cantidad por pack 1 unid.

Notas

ifm electronic gmbh « FriedrichstraRe 1 + 45128 Essen — Nos reservamos el derecho de modificar caracteristicas técnicas sin previo aviso. — ES-ES — K10024-01 — 10.05.2017 —
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K10024

Detector capacitivo
KIE2015-FBOA/NI

Conexion eléctrica

Bornes de conexion: ...2,5 mmz funda del cable: @ 7...13 mm; Prensaestopa: M20 X 1,5
Conexién

/s L1

/O_E— L+
2/4 N

L—

Nota fusible miniatura segiin IEC60127-2 hoja 1 <2 A de accion rapida

ifm electronic gmbh « Friedrichstralie 1 « 45128 Essen — Nos reservamos el derecho de modificar caracteristicas técnicas sin previo aviso. — ES-ES — KI0024-01 — 10.05.2017 —
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7. COMPARATIVA AUTOMATAS



SIEMENS

SIMATIC
SIEMENS 2741200

wi2345 |

Dia

CPUT211C
AC/DC/RLY

DQa
OIF2YE! 1

Edicion | 12/2017

= IMATIC
[STEMERS| 205

080006

Overview

CPU 15163 PNIDP.

oK

=
=
LI

Manual de referencia

SIMATIC

$7-1200/S7-1500

Lista de comparacion para lenguajes de
programacién con nemdénicos internacionales

support.industry.siemens.com



SIEMENS
Comparativa para S7-300, S7-400, S7-1200, S7-1500

Manual de referencia

Notas de caracter juridico

Filosofia de seifializacion de peligro y precaucién

Este manual contiene indicaciones que debe tener en cuenta para su propia seguridad, asi como para evitar dafios materiales. Las indicaciones
para su seguridad personal estan resaltadas con un tridngulo de advertencia; las informaciones para evitar Unicamente dafios materiales no llevan
dicho tridngulo. De acuerdo con el grado de peligro, las advertencias se representan, de mayor a menor peligro, como sigue.

PELIGRO

Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, se produciré la muerte, o bien lesiones graves.

/™ ADVERTENCIA

Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, puede producirse la muerte, o bien lesiones graves.

/NPRECAUCION
Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, puede producirse una lesion leve.

ATENCION
Significa que, si no se adoptan las medidas preventivas adecuadas, puede producirse un dafio material.

Si se presentan varios niveles de peligro, siempre se utiliza la advertencia del nivel mas alto. Si se advierte de dafios personales con un triangulo
de advertencia, también se puede incluir en la misma advertencia una advertencia de dafios materiales.

A5E39497293-AF pagina 1



Personal cualificado

Unicamente personal cualificado para la tarea en cuestion debe utilizar el producto/sistema relacionado con esta documentacion teniendo en
cuenta la documentacioén asociada a dicha tarea, en particular, las indicaciones de seguridad y advertencias comprendidas. El personal cualificado
esta preparado gracias a su formacion y experiencia para detectar los riesgos que conlleva el manejo de este producto/sistema y evitar posibles
peligros.

Uso previsto de productos SIMATIC
Considere lo siguiente:

/NADVERTENCIA

Los productos de Siemens Unicamente se deberan utilizar para los usos previstos indicados en el catalogo y en la documentacion técnica
correspondiente. Si utiliza productos y componentes de otros fabricantes, Siemens debe haberlos recomendado y homologado. El
funcionamiento correcto y seguro de los productos presupone la correcta realizacion de aspectos como transporte, almacenamiento,
colocacién, montaje, instalacién, puesta en marcha, manejo y mantenimiento. Deben cumplirse las condiciones ambientales admisibles. Deben
observarse las indicaciones y notas de la documentacion correspondiente.

Marcas

Todas las denominaciones marcadas con el simbolo de proteccién legal ® son marcas registradas de Siemens AG. Los restantes nombres
contenidos en el presente documento pueden ser marcas cuya utilizacién por terceros para sus propios fines puede infringir los derechos de sus
titulares.

Exencion de responsabilidad

Hemos comprobado la concordancia entre el contenido de esta publicacion y el software y hardware descritos. Sin embargo, es imposible excluir
errores involuntarios, no podemos hacernos responsable de la plena concordancia. El contenido de esta publicacion se revisa periédicamente; si
es necesario, las correcciones necesarias se incluyen en la siguiente edicion.

Siemens AG

Digital Factory

Postfach 48 48

90026 NURNBERG

Comparativa para S7-300, S7-400, S7-1200, S7-1500
12/2017



Contenido de la comparativa
. Medicion de los tiempos de ejecucion del programa (ver mas abajo)
. Carga de objetos en la CPU: Modificaciones y bloques modificados, y el estado operativo en que pueden cargarse
en la CPU (siguiente pagina).
. Vista general, requisitos, condiciones generales y leyenda de la comparativa (pagina 7).
. Comparativa para S7-300, S7-400 (sin sistemas H), S7-1200, S7-1500, incluido el controlador por software CPU
150xS:
Instrucciones y funciones que se pueden emplear con las distintas familias de controladores (pagina 8 en
adelante).
. Instrucciones para SIMATIC Ident y SIMATIC Energy Suite (anexo).
Medicion de los tiempos de ejecucién del programa
El tiempo de ejecucion de las secciones del programa de usuario depende de muchos factores. No es posible, por tanto, confeccionar
una tabla con los tiempos de ejecucion de instrucciones individuales.
La instruccion RUNTIME (medicion del tiempo de ejecucion) permite medir el tiempo de ejecucion de todo el programa, de bloques
individuales o de secuencias de comandos. La medicién del tiempo de ejecucién comienza con la primera llamada de la instruccion
RUNTIME vy finaliza con la segunda llamada.
Utilice una prioridad de OB >15 para la medicién del tiempo de ejecucién. De este modo, la "observacién online" no falsea el tiempo de
ejecucion. Encontrara mas informacion al respecto en la Ayuda en pantalla de SIMATIC STEP 7. Introduzca "RUNTIME" en la
busqueda y seleccione "S7-1200", "S7-1500" 0 "S7-1500T" como discriminador.
Ejemplo de programacién en SCL:

"Common_Data".opt.Last_Cycle := RUNTIME (#Tag_Memory); //Inicio de la medicién del tiempo de
ejecucidén, Lreal

"speed test FB opt DB" (ON_2:="il",..); //Medicién del tiempo de ejecucidén mediante RUNTIME
"Common Data".opt.Last Cycle := RUNTIME (#Tag Memory); //Fin de la medicién del tiempo de

ejecucidn
La variable Last Cycle contiene el tiempo que ha transcurrido desde la llamada anterior hasta la llamada actual de
RUNTIME.

A5E39497293-AF pagina 3



Carga de objetos en la CPU

La tabla muestra las modificaciones y los bloques modificados, asi como el estado operativo en que pueden cargarse.
Los programas muy complejos pueden impedir la carga en RUN. Soluciones posibles:
e  Utilice una Memory Card con suficiente capacidad.

e Seleccione una CPU con suficiente memoria de trabajo.
e Reduzca el nimero de blogues, constantes, variables PLC o tipos de datos utilizados y modificados.
Encontrara informacién sobre el comportamiento de la CPU F con bloques de seguridad en el manual SIMATIC Safety:

Configuring and Programming.

Modificaciones y bloques S§7-300 S7-400 S§7-1200 S§7-1500 S§7-1200 S§7-1200
a partir de V1.0-V2.1 | V2.2-V3.0
V4.0
. . STOP,
Propiedades modificadas de STOP | restricciones |  STOP SsTOP SsTOP SsTOP
componentes HW
en RUN
STOP,
Componentes HW agregados STOP restricciones STOP STOP STOP STOP
en RUN
Llst'as de textos nuevas o modificadas RUN RUN ) RUN ) )
(avisos)
Cargar numero de bloques RUN (<17) | RUN (<57) | RUN (<21) RUN STOP RUN (<11)
L . . STOP STOP STOP STOP STOP STOP
Inicializar memoria de trabajo (MRES) (Reset) (Reset) (Reset) (Reset) (Reset) (Reset)
Nuevo OB RUN RUN STOP RUN STOP STOP
OB modificado: modificaciones del RUN RUN RUN RUN STOP RUN

cédigo, modificacion de comentarios




Modificaciones y bloques S7-300 S7-400 S7-1200 S7-1500 S7-1200 S7-1200
a partir de V1.0 -V2.1 | V2.2-V3.0
V4.0
OB con propiedades modificadas
(p. ej., cambio del tiempo de ciclo) srelr UL srelr UL srelr srelr
OB borrado RUN RUN STOP RUN STOP STOP
z\luug_\ll_()) FB/FC/DBi/tipo de datos PLC RUN RUN RUN RUN STOP RUN
Egﬂég DBltipo de datos PLC (UDT) RUN RUN RUN RUN STOP RUN
FB/FC madificado: modificacion del RUN RUN RUN RUN sToP RUN
cédigo, modificacion de comentarios
FBIFC modificado: modificacion de a | srop STOP | RUN(nity | RUN(Inity | STOP sToP
DB modificado (reserva de memoria
no configurada): nombre o tipo de RUN (Init) | RUN(Init) | RUN(Init) | RUN(nit) | STOP STOP
\variables modificado, variables
agregadas o borradas
DB modificado (reserva de memoria
configurada): Nuevas variables -- -- RUN RUN -- --
agregadas
(TL'J‘S’T‘:e datos PLC modificado sTOP STOP | RUN(nity | RUN(nity | STOP sTOP
\Variables PLC modificadas
(agregadas, borradas, nombre o tipo RUN RUN RUN RUN STOP STOP

de datos modificados)

A5E39497293-AF
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Modificaciones y bloques S§7-300 S§7-400 S§7-1200 S§7-1500 S§7-1200 S§7-1200
a partir de V1.0-V2.1 | V2.2-V3.0
V4.0
/Ajustes de remanencia modificados sTOP ng%stolgs sTOP sTOP sTOP sTOP
(area de marcas, area DB) remajnentes
Objetos tecnoldgicos Motion Control:
Modificaciones del ciclo de reloj de
MC-Servo, cambio de libre a ciclico (y - - - STOP - -

viceversa). Modificaciones de la
interfaz HW del TO (obj. tecnol.)

(Init) significa que la CPU sobrescribe los valores actuales de los DB con valores de arranque al cargar.

Comparativa

Validez y condiciones generales

. SIMATIC STEP 7 a partir de la versién 15

. Los contenidos de la columna S7-1500 valen también para el controlador por software SIMATIC S7-1500 con

CPU 150xS.

. SIMATIC S7-1200 a partir del firmware 4.2; SIMATIC S7-1200 admite solo KOP, FUP y SCL.

. SIMATIC S7-1500 a partir del firmware 2.5

. AWL: Algunas instrucciones deben llamarse mediante CALL.

. No se tienen en cuenta las particularidades de los sistemas S7-400 H.

. Las listas de estado del sistema (SZL) de SIMATIC S7-300/400 contienen en parte informacion similar a la de las
llamadas de funciones de SIMATIC S7-1200/1500.




Estructura de la comparativa

Leyenda
v
(v)
nn

Xyz

Xyz

Xyz

Instrucciones simples

Instrucciones que se utilizan con frecuencia, p. €j., operaciones ldgicas con bits, temporizadores, contadores y
funciones matematicas

Instrucciones avanzadas

Instrucciones elaboradas para un mayor nimero de posibilidades, p. €j., fecha y hora, alarmas, avisos,
PROFlenergy

Instrucciones tecnoldgicas (Tecnologia)

Funciones tecnoldgicas, p. €j., regulacién PID, Motion Control

Instrucciones para la comunicacién (Comunicacion)

Instrucciones para la comunicacion, p. ej., comunicacién S7, Open User Communication

Aplicable

Aplicable con restricciones

No es necesario. P. ej., puede programarse en SCL con comandos sencillos.

Recomendamos no utilizar las instrucciones atenuadas en el S7-1200 o el S7-1500 porque no son adecuadas
para el direccionamiento simbdlico ni para multiinstancias. Los contadores y temporizadores SIMATIC no son
recomendables porque no son aptos para multiinstancias.

Nueva instruccién a partir de SIMATIC STEP 7 V14.

Para esto, SIMATIC S7-1200 necesita como minimo el firmware 4.2; y SIMATIC S7-1500, como minimo el
firmware 2.0.

Nueva instruccion a partir de SIMATIC STEP 7 V15.

Para esto, SIMATIC S7-1200 necesita como minimo el firmware 4.2; y SIMATIC S7-1500, como minimo el
firmware 2.5.

Disponible también como instruccion de seguridad en KOP y FUP en el paquete opcional Safety.
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
Instrucciones en el apartado "Instrucciones simples"
Grupos de instrucciones Pagina Grupos de instrucciones Pagina Grupos de instrucciones Pagina
General 8 Comparacion 15 Oper. l6aicas con palabras 31
Operaciones I6aicas con bits 9 Funciones matematicas 17 Desplazamiento v rotaciéon 31
Funciones de sequridad 11 Transferencia 19 Caraga vy transferencia 32
Temporizadores 12 Conversion 23 Leaacy 33
Contadores 14 Control del programa 26

g2 g AWL

N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

n »n

v v \Insertar segmento v v nn

v v Insertar cuadro vacio v nn nn

v v Abrir rama v (

v v Cerrar rama v )

v v Insertar entrada -l nn | nn

v v Invertir resultado booleano -INOT|- \ -0 NOT




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
= g AWL
® o incié
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v v Operacion logica Y v & A &
v v Operacion légica O v >=1 (¢} OR
v v Operacion logica O-exclusiva v X X XOR
v v Asignacion -()- -[=] = =
v Negar asignacion -(/)- -[/=] NOT

v v Desactivar salida -(R) -[R] R nn
v v Activar salida -(8) -[S] S nn
v v Flipflop de activacion/desactivacion SR nn nn
v v Flipflop de desactivacion/activacion RS nn nn

Consultar flanco de sefial ascendente de un -|PJ- <Operando>; nn
v v

operando FP;

Consultar flanco de sefial descendente de un -INJ- <Operando>; nn
v v

operando FN;

v Activar operando con flanco de sefial -(P)- R_TRIG

ascendente
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

o AWL
Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

S§7-300
§7-1200

Activar operando con flanco de sefial -(N)- F_TRIG
descendente

Consultar flanco de sefial ascendente de un P_TRIG FP nn
resultado booleano

Consultar flanco de sefial descendente de un N_TRIG FN nn
resultado booleano

\
LSHIENEIEN

Detectar flanco de sefial ascendente R_TRIG
SCL: es mas efectivo programar con dos
v instrucciones:

FlancoAsc := signal and not
laststate;

laststate := signal;

Detectar flanco de sefial descendente F_TRIG
SCL: es mas efectivo programar con dos
v instrucciones:
FlancoDesc :
laststate;

not signal and not

laststate := not signal;

v v Contacto normalmente abierto -||- nn nn nn

v v Contacto normalmente cerrado -1/- nn nn nn




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
g2 g AWL
® o incié
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v v Solo Safety: PARADA DE EMERGENCIA ESTOP1
hasta la categoria de parada 1
v Solo Safety: vigilancia de mando a dos manos TWO_HAND
v v Solo Sz?fety_:’wgllanaa de mando a dos manos TWO_H_EN
con validacion
v Solo Safety: mut!ng paralelo con dos o cuatro MUTING
sensores de muting
v v Solo Safety: mut!ng paralelo con dos o cuatro MUT P
sensores de muting
Solo Safety: evaluacién 1002 (2de2) de dos
v v sensores monocanal combinada con analisis EV1002DI
de discrepancia
v v Solg Safety:_ ’\/lgllanaa del circuito de FDBACK
realimentacion
v v Solo Safety: vigilancia de la puerta de SFDOOR

proteccion
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
Solo Safety: confirmacién para la reintegracion
simultdnea completa de
v v la periferia.F/car)’ales de la periferia F de un ACK_GL
grupo de ejecucion F tras errores de
comunicacion
o errores de periferia F/canal
Temporizadores CEI Los temporizadores CEI son aptos para multiinstancias.
v v Generar impulso TP TP
v v Retardo al conectar TON TON
v v Retardo al desconectar TOF TOF
v Acumulador de tiempo TONR
v Acumulador de tiempo (iniciar temporizador) -(TONR)- | -[TONR]- nn | nn
v Inicializar temporizador -(RT)- -[RT]- RESET_TIMER
v Cargar tiempo -(PT)- -[PT]- PRESET_TIMER
v Generar impulso -(TP)- -[TP]- nn TP
v Arrancar temporizador como retardo a la -(TON)- | -[TONJ- SD S_ODT
conexion
v Arrancar temporizador como retardo a la -(TOF)- | -[TOF]- SF S_OFFDT
desconexién




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

L AWL
Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) scL

S§7-300
§7-1200

Temporizadores SIMATIC Legacy
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién ]

L AWL
Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) scL

$7-300
§7-400

$7-1200

§7-1500

Contadores

Contadores CEI Los contadores CEI son aptos para multiinstancias.
v  |Contador ascendente CTU CTU
v  |Contador descendente CTD CTD
v /  / |Contador ascendente - descendente CTUD CTUD

| Contador SIVMATIC Legacy




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién ]
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v v Igual CMP == == I/D/R =
v v Diferente CMP <> <>1/D/IR <>
v v Mayor o igual CMP >= >=|/D/IR >=
v v Menor o igual CMP <= <= I/D/IR <=
v v Mayor CMP > > |/DIR >
v v Menor CMP < <I1/D/IR <
v Valor dentro del rango IN_RANGE nn
v Valor fuera del rango OUT_RANGE nn
v Comprobar validez -|OK]- nn
v Comprobar invalidez -INOT_OK|- nn
Variant
v Consultar tipo de datos de una variable TypeOf
VARIANT
Consultar tipo de datos de un elemento de TypeOfElements
ARRAY de una variable VARIANT
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia

[

Comunicacién

S§7-300

§7-1200

Descripcion

KOP/FUP

AWL

(no S7-1200)

SCL

(N

(N

Comparar si el tipo de datos es IGUAL que el
tipo de datos de una variable

EQ_Type

")

Comparar si el tipo de datos de un elemento de
ARRAY es IGUAL que el tipo de datos de una
variable

EQ_ElemType

")

Comparar si el tipo de datos de un DB
direccionado indirectamente es IGUAL que un
tipo de datos concreto, empleando una variable
de tipo DB_ANY.

DB_ANY permite identificar un bloque de datos
cualquiera. De este modo se puede acceder a
un bloque de datos que aun no esta presente
en la programacion.

EQ_TypeOfDB

")

Comparar si el tipo de datos es DIFERENTE
del tipo de datos de una variable

NE_Type

")

Comparar si el tipo de datos de un elemento de
ARRAY es DIFERENTE del tipo de datos de
una variable

NE_ElemType

")

Comparar si el tipo de datos de un DB
direccionado indirectamente es DIFERENTE
de un tipo de datos concreto, empleando una
variable de tipo DB_ANY

NE_TypeOfDB

")

Consultar si es un puntero IGUAL A CERO

IS_NULL

")




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

o AWL
Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

S§7-300
§7-1200

Consultar si es un puntero DIFERENTE DE NOT_NULL *)
CERO

*) Ejemplos de aplicacion para SCL:

IF TypeOf(...) = INT THEN ... // corresponde a EQ Type
IF TypeOfElements(...) = INT THEN ... // corresponde a EQ ElemType

IF TypeOfDB(...) = INT THEN ... // corresponde a EQ TypeOfDB

IF ... <> NULL THEN ... // corresponde a NOT_NULL

En lugar de "=", pueden utilizarse también otros operadores, p. €j., "<>".

En lugar de "INT" puede utilizarse cualquier otro tipo de datos, también tipos de datos definidos por el usuario, p. €j., "REAL", "Receta".

\

v Consultar si es un ARRAY IS_ARRAY
Comparar variables de tipo de datos CompType nn
estructurado
Calcular CALCULATE nn nn
v (segmento SCL en
KOP/FUP)
v v Sumar ADD + +
v v Restar SUB - -
v v Multiplicar MUL * *
v v Dividir DIV / /
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

= 3

§ E Descripcién KOP/FUP (o Q;” 1"200) SCL

”n »

v v Calcular valor absoluto ABS ABS ABS
Instruccién Safety solo para S7-1200/1500

v v Obtener resto de division MOD

v v Generar complemento a dos NEG NEGI, NEGD nn

4 4 Complemento a uno nn INVI, INVD NOT

v v Incrementar INC nn

v v Decrementar DEC nn

v v Determinar minimo MIN

v v Determinar maximo MAX

v v Ajustar valor limite LIMIT

v v Calcular cuadrado SQR

v v Calcular raiz cuadrada SQRT

v v Calcular logaritmo natural LN

v v Calcular valor exponencial EXP

v v Calcular valor de seno SIN

v v Calcular valor de coseno COSs

v v Calcular valor de tangente TAN

v v Calcular valor de arcoseno ASIN

v v Calcular valor de arcocoseno ACOS

v v Calcular valor de arcotangente ATAN




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v Determinar decimales FRAC FRAC
| v Elevar a potencia EXPT ** **
W) v Copiar valor MOVE MOVE =
S7-300/400: solo KOP y FUP
Solo Safety: escribir valor indirectamente en un WR_FBD
v
DB F
Solo Safety: leer valor indirectamente de un RD_FBD
v
DB F
Solo Safety: Leer valor de array F INT RD_ARRAY_|
Solo Safety: Leer valor de array F DINT RD_ARRAY_DI
v Copiar tipo de datos de ARRAY of BYTE Deserialize
(Deserializar)
v Copiar tipo de datos en ARRAY of BYTE Serialize
(Serializar)
) v Copiar area MOVE_BLK
S7-400: SFC 20 BLKMOV
) v Copiar area sin interrupciones UMOVE_BLK
S7-400: SFC 81 UBLKMOV
v Copiar area

MOVE_BLK_VARIANT
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
»n »n
v Rellenar area FILL_BLK
v Llenar area sin interrupciones UFILL_BLK
Descomponer una variable de una cadena de SCATTER
v bits del tipo de datos BYTE, WORD, DWORD o
LWORD en bits individuales (= scatter)
Descomponer elementos de un ARRAY of SCATTER_BLK
v BYTE, WORD, DWORD, LWORD en bits
individuales (dispersion)
Recopilar (= gather) todos los bits de un GATHER
ARRAY of BOOL, un STRUCT anénimo o un
tipo de datos PLC exclusivamente con
v .
elementos booleanos en una cadena de bits
del tipo de datos BYTE, WORD, DWORD o
LWORD
Recopilar bits individuales en varios elementos GATHER_BLK
v de un ARRAY of BOOL, un STRUCT anénimo
o un tipo de datos PLC exclusivamente con
elementos booleanos
v Cambiar disposicion SWAP




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
Intentar asignar VARIANT a una referencia ?= AssignmentAttempt ?=
(AssignmentAttempt):
Con "AssignmentAttempt” se intenta asignar
una variable VARIANT a una variable de
referencia. El tipo de datos de una variable de
referencia se define en el momento de la
declaracién, mientras que el tipo de datos de
una variable VARIANT se determina durante el
tiempo de ejecucion.
ARRAY-DB
v Leer de un bloque de datos ARRAY ReadFromArrayDB
v Escribir en un bloque de datos ARRAY WriteToArrayDB
v Leer en un bloque de datos ARRAY de la ReadFromArrayDBL
memoria de carga
v Escribir en un bloque de datos ARRAY de la WriteToArrayDBL
memoria de carga
Variant
v Leer valor de una variable VARIANT VariantGet
v Escribir valor en una variable VARIANT VariantPut
v Consultar numero de elementos de ARRAY CountOfElements
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
Array [*]
v Leer limite inferior del ARRAY LOWER_BOUND
v Leer limite superior del ARRAY UPPER_BOUND
Acceso de lectura/escritura
Recomendacién: programar de forma
simbdlica.
v Leer datos en formato Little-Endian READ_LITTLE
v Escribir datos en formato Little-Endian WRITE_LITTLE
v Leer datos en formato Big-Endian READ_BIG
v Escribir datos en formato Big-Endian WRITE_BIG

Legacy
Recomendacién: programar de forma simbdlica




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

S 3
§ E Descripcion KOP/FUP (o Q;” 1"200) SCL
L »n
Convertir valor CONVERT CONVERT
v v S7-1200/1500: se realiza implicitamente, por lo
que normalmente no es necesario.
v v Solo Safety: convertir datos del tipo BOOL en BO_W
un dato del tipo WORD
v v Solo Safety: convertir un dato del tipo WORD W_BO
en datos del tipo BOOL
v v Redondear nimero ROUND RND ROUND
v v Redondear nimero en coma flotante al CEIL RND+ CEIL
siguiente entero superior
v v Redondear nimero en coma flotante al FLOOR RND- FLOOR
siguiente entero inferior
v v Truncar a entero TRUNC
v v Escalar SCALE_X
v Normalizar NORM_X
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »

Crear referencia a una variable: nn nn REF

Con "REF()" se indica la variable a la que debe

sefalar una referencia previamente declarada.
v v Convertir BCD en entero (16 bits) nn BTI BCD16_TO_INT
v v Convertir entero (16 bits) en BCD nn ITB INT_TO_BCD16
v v Convertir BCD en entero (32 bits) nn BTD BCD32_TO_INT
v v Convertir entero (32 bits) en BCD nn DTB DINT_TO_BCD3

2

Convertir entero (16 bits) en entero (32 bits) nn ITD INT_TO_DINT
v v S7-1500: la conversion se realiza también

implicitamente

Convertir entero (32 bits) en numero en coma nn DTR DINT_TO_REAL
v v flotante

S7-1500: la conversion se realiza también

implicitamente

Generalmente es posible convertir formatos CONVERT xxx_TO_yyy

numéricos y tipos de datos en otros formatos

v numeéricos y tipos de datos. Encontrara mas

detalles en el sistema de informacién de
STEP 7.




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
Generar complemento a uno de un entero (16 nn INVI nn
v bits)
S7-1500: la conversion se realiza también
implicitamente
Generar complemento a uno de un entero (32 nn INVD nn
v bits)
S7-1500: la conversion se realiza también
implicitamente
v Negar entero (16 bits) nn NEGI nn
v Negar entero (32 bits) nn NEGD nn
v Negar nimero en coma flotante nn NEGR nn
Invertir orden de los bytes en la palabra nn CAW nn
v
derecha del acumulador 1
v Invertir orden de los bytes en todo el nn CAD nn
acumulador 1
| Instrucciones Variant
v Convertir VARIANT en DB_ANY VARIANT_TO_DB_ANY
v Convertir DB_ANY en VARIANT DB_ANY_TO_VARIANT
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

S S
2 « L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
Legacy
‘ Recomendacién: programar de forma simbdlica
Convertir un nimero entero en un nimero en SCALE
coma flotante que se escala en unidades
v v L AR
fisicas entre un valor limite inferior y uno
superior (escalar).
v v Ramificacién condicional SPB IF... THEN...
ELSE...
7 v Ramificacion condicional mdltiple IF... THEN...
ELSIF...
v v Estructura selectiva multiple SPL CASE... OF...
v v Ejecutar en bucle contador FOR... TO...
DO...
7 v Ejecutar en bucle contador con incremento FOR... TO...
BY...DO...




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v v Ejecutar cuando se cumpla la condicién. La SPB WHILE... DO...
CPU comprueba la condicién al inicio del bucle
Ejecutar cuando no se cumpla la condicion. LOOP REPEAT...
v v La CPU comprueba la condicion al final del UNTIL...
bucle, es decir, la CPU ejecuta el bucle por lo
menos una vez.
v v Cancelar la ejecucion del bucle e iniciar la CONTINUE
siguiente ejecucion
v v Abandonar el bucle inmediatamente EXIT
v v Abandonar el bloque RET BEU RETURN
v Estructurar el cédigo del programa REGION...
END_REGION
v Fin de blogue condicional BEC nn
v v Insertar seccién de comentario Il I, (*..%)
Solo controlador por software SIMATIC S7- SHUT_DWN
1500 con CPU 150xS: apagar o reiniciar
\Windows y el controlador
| Saltos
v v Saltar si RLO = 1 -(JMP) -[JMP] JC nn
v v Saltar si RLO = 0 -(JMPN) | -[JMPN] JCN nn
v v Etiqueta LABEL : nn
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »

v Definir lista de saltos JMP_LIST JL nn

v Distribuidor de saltos SWITCH nn
v v Retroceder -(RET) -[RET] nn
v Solo Safety: Abrir blogue de datos global -(OPN) -[OPN] nn
v Salto incondicional JU nn
v Saltar si RLO = 1y guardar RLO nn JCB nn
v Saltar si RLO = 0 y guardar RLO nn JNB nn
v Saltar si BR = 1 nn JBI nn
v Saltar siBR =0 nn JNBI nn
v Saltar si OV =1 nn JO nn
v Saltar si OS = 1 nn JOS nn
v Saltar si el resultado es cero nn Jz nn
v Saltar si el resultado no es cero nn JN nn
v Saltar si el resultado es mayor que cero nn JP nn
v Saltar si el resultado es menor que cero nn JM nn
v Saltar si el resultado es mayor o igual a cero nn JPZ nn
v Saltar si el resultado es menor o igual a cero nn JMZ nn
v Saltar si el resultado no es valido nn JUO nn
v Bucle nn LOOP nn




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia

I Comunicacién

Descripcion

S§7-300
§7-1200

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

SCL

| Blogues de datos

Abrir bloque de datos global
S7-1500: solo para bloques no optimizados

<

OPN

nn

Abrir bloque de datos de instancia
S7-1500: solo para bloques no optimizados

OPNI

nn

| Bloques légicos

Llamar bloque
KOP/FUP: solo en S7-300/400

CALL

nn
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
§ § L AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »

| Control del tiempo de ejecucién
) Limitar y habilitar legitimacion de la contrasefia ENDIS_PW

S7-400: SFC 109 PROTECT
v v Reiniciar tiempo de vigilancia del ciclo RE_TRIGR
v v Finalizar programa STP
Solo controlador por software SIMATIC S7- SHUT_DOWN
1500 con CPU 150xS: apagar o reiniciar
\Windows y el controlador
v Consultar error localmente GET_ERROR
v Consultar ID de error localmente GET_ERR_ID
Comprimir la memoria de la CPU COMPRESS
v Controlar proceso CiR CiR
v Inicializar todos los datos remanentes INIT_RD
v v Programar retardo WAIT
v Cambiar nivel de proteccion PROTECT
v Medicion del tiempo de ejecucion con precision RUNTIME
de nanosegundos
v v Solo Safety: confirmacién segura desde un F_ACK_OP

sistema de manejo y visualizacién




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
S g - AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
v v Complemento a uno INV NOT
v v Descodificar DECO
v v Codificar ENCO
v v Seleccionar SEL
v v Multiplexar MUX nn MUX
S7-300/400: solo SCL
v Desmultiplexar DEMUX nn DEMUX
v v Operacion logica Y por palabras AND AW AND, &
v v Operacion légica O por palabras OR ow OR
v v Operacion légica O-exclusiva por palabras XOR XOW XOR
v v Operacion ldgica Y por palabras dobles AND AD AND, &
v v Operacion logica O por palabras dobles OR oD OR
Operacion légica O-exclusiva por palabras XOR XOD XOR
v v
dobles
v v Rotar a la derecha ROR
v v Rotar a la izquierda ROL
4 v Desplazar a la derecha por palabras SHR SRW SHR

A5E39497293-AF

pagina 31




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
= g AWL
® o incié
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »
4 v Desplazar a la izquierda por palabras SHL SLW SHL
4 Desplazar con signo por palabras SSI nn
v Desplazar con signo por palabras dobles SSD nn
4 Desplazar a la derecha por palabras dobles SRD nn
v Desplazar a la izquierda por palabras dobles SLD nn
4 Rotar a la derecha por palabras dobles SHR RRD SHR
v Rotar a la izquierda por palabras dobles SHL RLD SHL
v Rotar a la izquierda via bit de estado CC 1 RLDA nn
v Rotar a la derecha via bit de estado CC 1 RRDA nn
Nota sobre S7-400: Los controladores disponen de cuatro acumuladores. En la lista siguiente encontrara solamente las
instrucciones para dos acumuladores.
| Cargar
v Cargar nn L nn




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia I Comunicacién ]

= 3
§ E Descripcién KOP/FUP (o Q;” 1"200) SCL
”n »
Transferencia
v Transferir nn T nn
v Materializar circuito secuencial sucesivo DRUM
v Materializar circuito secuencial sucesivo DRUM_X
4 Alarma de tiempo para control discreto DCAT
v Alarma de tiempo para control del motor MCAT
v Comparar bits de entrada con bits de una IMC
mascara
v Barrido de matriz SMC
v Algoritmo Lead y Lag LEAD_LAG
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
= g AWL
® o iheid
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
»n »n
v Generar patron de bits para el display de 7 SEG
segmentos
v Generar complemento a diez BCDCPL
v Contar numero de bits activados BITSUM
v Acumulador de tiempo TONR_X
v Guardar datos en el registro de WSR
desplazamiento
4 Desplazar bit al registro de desplazamiento SHRB




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia

I Comunicacién

S§7-300
§7-1200

Descripcion

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

SCL
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[_mstrucciones simples [ instrucciones avanzadas |

Tecnologia I Comunicacién ]

Instrucciones del apartado "Instrucciones avanzadas"

Grupos de instrucciones
Fecha i hora

Strina i Character
Memoria imaaen de Eroceso
Periferia descentralizada

Pagina

Grupos de instrucciones
Alarmas

Avisos
Diaanéstico

Iméulso

Pagina Grupos de instrucciones Pagina
Funciones de tabla

Direccionamiento 5

Operaciones con archivos
(File Handling)

SN
o

(no S7-1200)

PROFIeneréi Recetasi Data Loééiné Sistema R/H
Parametrizacion del modulo Funciones de bloques de Otras instrucciones
datos
o =) o [=}
=3 b=} (=] [=]
Q@ 55. 3 Descripcion KOP/FUP AwL SCL
B L5
» »

Fecha y hora

Combinar tiempos

v v " |Comparar variables de tiempo T_COMP*
v /  / |Convertiry extraer tiempos T_CONV*
v  |Sumartiempos T_ADD*
v /  / |Restartiempos T_SUB*
v / |Diferencia de tiempo T_DIFF*
v v T_COMBINE*

*

SCL: Utilizar funciones de conversion x_TO_y (p. ej., TIME_TO_DINT) y operadores de comparacion y aritméticos (p. €j., +, -, >, <).



[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia I

Comunicacién

s S
8. g, Descripcion KOP/FUP AWL SCL
5 s (no S7-1200)
[ Funciones de reloj
v v Ajustar la hora (STEP 7 V 5x: SET_CLK) WR_SYS_T
v v Leer la hora (STEP 7 V 5x: READ_CLK) RD SYS T
v Leer hora local RD_LOC_T
v Escribir hora local WR LOC T
Sincronizar relojes esclavos SNC_RTCB
v Leer hora del sistema TIME_TCK
v Ajustar zona horaria SET_TIMEZONE
v v Contador de horas de funcionamiento RTM
v Establecer contador de horas de funcionamiento SET_RTM
v Arrancar/parar el contador de horas de CTRL_RTM
funcionamiento
v Leer contador de horas de funcionamiento READ_RTM
Ajustar la hora e inicializar el estado del reloj SET_CLKS
Hora local
v Calcular hora local LOC_TIME
v Calcular hora local a partir de la hora patrén BT_LT
v Calcular hora patrén a partir de la hora local LT_BT
v Alarma horaria hora local S_LTINT
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 g AWL
Nd g, Descripcién KOP/FUP SCL
~ N (no S7-1200)
”n )
v Ajustar horario de invierno/verano sin estado de reloj SET_SW
v Transferir avisos con sello de tiempo TIMESTMP
Ajustar horario de invierno/verano con estado de reloj SET_SW_S
v Desplazar cadena de caracteres S_MOVE | =
v Comparar cadenas de caracteres S_COMP | =
v v Convertir cadena de caracteres S_CONV
v Convertir cadena de caracteres en valor numérico STRG_VAL | STRG ...
v Convertir valor numérico en cadena de caracteres VAL_STRG | STRG
v Convertir cadena de caracteres en Array of CHAR Strg_TO_Chars
v Convertir Array of CHAR en cadena de caracteres Chars_TO_Strg
v Determinar la longitud maxima de una cadena de MAX_LEN
caracteres
Concatenar varias cadenas de caracteres JOIN
Dividir un array de caracteres en varias cadenas de SPLIT

caracteres




entrada

[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 s (no S7-1200)
[ Otras instrucciones
v v Determinar la longitud de una cadena de caracteres LEN
v v Agrupar cadenas de caracteres CONCAT
v v Leer los caracteres izquierdos de una cadena LEFT
v v Leer los caracteres derechos de una cadena RIGHT
v v Leer los caracteres centrales de una cadena MID
v v Borrar caracteres de una cadena DELETE
v v Insertar caracteres en una cadena INSERT
v v Reemplazar caracteres de una cadena REPLACE
v v Buscar caracteres en una cadena FIND
[ Informacién del tiempo de ejecucion
v Leer nombre de una variable en el parametro de GetSymbolName
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 g AWL
@ ﬁ. Descripcién KOP/FUP SCL
~ ~ (no S7-1200)
» n
Leer nombre global al comienzo de una ruta de GetSymbolPath
llamada. Diagrama de principio:
OB Main
FB Call0
Drivet | In1
FB Callt
In1
v FB Call2
In1
GetSymbolPath(inl)
. "Drivel™
v Leer el nombre de la instancia del bloque GetlnstanceName
v Consultar el nombre global compuesto de la instancia GetlnstancePath
del bloque
v Leer el nombre del blogue en el propio bloque GetBlockName




[ Instrucciones simples _ Tecnologia I Comunicacién

8 = g = AWL
N wn . .z
g E 5 5 Descripcién KOP/FUP (no §7-1200) SCL
Memoria imagen de proceso
v v Actualizar memoria imagen de proceso de las UPDAT_PI
entradas
v < |Actualizar memoria imagen de proceso de las salidas UPDAT_PO
Sincronizar memoria imagen de proceso de las SYNC_PI
v v
entradas
Sincronizar memoria imagen de proceso de las SYNC_PO
v v .
salidas
Periferia descentralizada
DP y PROFINET
v  |Leerregistro RDREC
v /  / |Escribir registro WRREC
v / |Leer memoria imagen de proceso GETIO
v /  / [Transferir memoria imagen de proceso SETIO
v /  / |Leer drea de memoria imagen de proceso GETIO_PART
v / [Transferir area de memoria de imagen de proceso SETIO_PART
v  |Recibir alarma RALRM
v / |Activar/desactivar esclavos DP D_ACT_DP

AB5E39497293-AF pagina 41



[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 = (no S7-1200)
Controlar la configuracion de un sistema PROFINET ReconfiglOSystem
10 (configuracion futura)
Conectar o desconectar dispositivos, p. ej., para
ejecutar u omitir pasos de la produccion de manera
flexible.
| Otras instrucciones
v Leer registro de periferia RD_REC
v Escribir registro en periferia WR_REC
v v Leer datos coherentes de un esclavo DP normalizado DPRD_DAT
v v Escribir datos coherentes de un esclavo DP DPWR_DAT
normalizado
[ iDevice / iSlave
v v Recibir registro RCVREC
v v Proveer registro PRVREC
v Enviar alarma SALRM
[ PROFIBUS
v Disparar alarma de proceso de esclavo DP DP_PRAL
normalizado
v Sincronizar esclavos DP/congelar entradas DPSYC_FR
v v Leer datos de diagndstico de un esclavo DP DPNRM_DG




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia I Comunicacién

s S

8. g, Descripcion KOP/FUP AWL SCL

5 s (no S7-1200)

v Determinar topologia para sistema maestro DP DP_TOPOL

[ ASi

v Controlar comportamiento del maestro ASi ASi_3422

v Controlar comportamiento del maestro ASi ASI_CTRL
Controlador 10

v |Iniciar y finalizar modo de ahorro de energia PE_START_END

v Iniciar y finalizar modo de ahorro de energialleer PE_CMD
informacién de estado

v Ajustar el modo de conmutacién de los médulos de PE_DS3_WRITE_ET200S
potencia

v Iniciar y finalizar modo de ahorro de energia PE_WOL
mediante WakeOnLan

| iDevice / iSlave

v v Controlar comandos PROFlenergy en el iDevice PE_|_DEV

v v Generar respuesta negativa a comando PE_Error_RSP

v v Generar respuesta a comando al inicio de la pausa PE_Start RSP

v v Generar respuesta a comando al final de la pausa PE_End_RSP
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[ Instrucciones simples _ Tecnologia I Comunicacién

g =8 ¢ o AWL

N E : Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

L7 I P

v a Generar modos de ahorro de energia como PE_List Modes_RSP
respuesta

v v/ |Generar datos de ahorro de energia como respuesta PE_Get_Mode_RSP

v v/ |Generar estado PEM como respuesta PE_PEM_Status_RSP

v v/ |Ndmero de comandos PROFlenergy PE_ldentify RSP

v s Generar comandos PROFlenergy soportados como PE_Measurement_List_ RSP
respuesta

v v/ |Generar valores medidos solicitados como respuesta PE_Measurement_Value_RSP
Parametrizacion del médulo

v / |Leer registro de un médulo (parametros predefinidos) RD_DPAR

v v Leer registro de un médulo de forma asincrona RD_DPARA
(parametros predefinidos)

v Transferir registros de un médulo PARM_MOD

v v Leer registro de los datos de sistema configurados RD_DPARM

(parametros predefinidos)

v v Escribir registro de un médulo (parametros WR_PARM
dinamicos)

v v  |Transferir registro (parametros predefinidos WR_DPARM

v/ |Asignar OB a evento de alarma ATTACH

v/ |Deshacer asignacion entre OB y evento de alarma DETACH




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 s (no S7-1200)
[ Alarma ciclica
v |Ajustar parametros de alarma ciclica SET_CINT
v |Consultar parametros de alarma ciclica QRY_CINT
\ Alarma horaria
v Ajustar alarma horaria SET_TINT
Ajustar alarma horaria (hora local o del sistema) SET_TINTL
v LOCAL: Obtener SDT de hora local o del sistema.
ACTIVATE: cuando aplica la configuracién al OB.
v v Anular alarma horaria CAN_TINT
v v Activar alarma horaria ACT_TINT
v v Consultar estado de alarma horaria QRY_TINT
| Alarma de retardo
v v Iniciar alarma de retardo SRT_DINT
v v Anular alarma de retardo CAN_DINT
v v Consultar estado de una alarma de retardo QRY_DINT
\ Eventos de errores sincronos
v Enmascarar eventos de error sincrono MSK_FLT
v Desenmascarar eventos de error sincrono DMSK_FLT
v Leer registro de estado de eventos READ_ERR
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién

3 § AWL

@ - Descripcion KOP/FUP SCL

5 s (no S7-1200)

[ Evento de error asincrono

v Bloguear evento de interrupciéon DIS_IRT

v Habilitar evento de interrupcion EN_IRT

v v Retardar tratamiento de eventos de alarma y errores DIS_AIRT
asincronos de mayor prioridad

v v Habilitar tratamiento de eventos de alarma y EN_AIRT
errores asincronos de mayor prioridad
Disparar alarma de multiprocesamiento MP_ALM
Crear aviso de programa con valores asociados Program_Alarm
Emitir estado del aviso Get_AlarmState

v Generar avisos de diagnéstico de usuario que se Gen_UsrMsg

registran en el bufer de diagndstico
Leer avisos pendientes Get_Alarm
Confirmar avisos Ack_Alarms

v Escribir evento de diagnostico de usuario en el bufer WR_USMSG
de diagnostico

v Generar aviso de alarma con acuse ALARM_SQ




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 s (no S7-1200)
v Generar siempre avisos PLC acusados ALARM_D
v Generar avisos PLC acusables ALARM_DQ
v Determinar el estado de acuse del Gltimo aviso ALARM_SC
entrante ALARM_SQ
Notificar hasta ocho cambios de sefial NOTIFY_8P
Generar avisos PLC sin valores asociados para ocho ALARM_8
sefales
Generar avisos PLC con valores asociados para ocho ALARM_8P
sefales
Notificar un cambio de sefial NOTIFY
Generar avisos PLC con indicacién de acuse ALARM
Enviar datos de fichero AR_SEND
[ Otras instrucciones
v Leer recursos del sistema asignados dinamicamente READ_SI
v Borrar recursos del sistema asignados DEL_SI
dinamicamente
Habilitar avisos PLC EN_MSG
Bloguear avisos PLC DIS_MSG
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 g AWL
Nd g, Descripcién KOP/FUP SCL
~ ~ (no S7-1200)
”n )
v Leer informacion de arranque del OB actual RD_SINFO
Leer estadisticas de runtime RT_INFO
Determinar tiempo de ejecucion del programa OB OB_RT
Determinar estado actual de la conexion C_DIAG
v Leer lista de estado del sistema RDSYSST
v Leer estado del LED LED
v Leer datos de identificacion y mantenimiento Get_IM_Data
v Leer el nombre de un médulo Get_Name
v Leer informacion de un dispositivo 10 GetStationInfo
v Leer suma de verificacion GetChecksum
v Leer informacién sobre la Memory Card GetSMCinfo
Leer estado del reloj de la CPU GetClockStatus
¢ Estéa activada la sincronizacion horaria via servidor
NTP?
¢, Se ha perdido la sincronizacién horaria?
¢ Estéa activada la adaptacion automatica a los
horarios de verano e invierno?
v Leer la informacion de estado de los médulos DeviceStates

de un sistema IO




[ Instrucciones simples _ Tecnologia I Comunicacién

§ § § § L AWL
N E : Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
|7 I P
v Leer informacion de estado del submédulo de un ModuleStates
madulo
V" |Generar informacion de diagndstico GEN_DIAG
v/ |Leer informacién de diagndstico GET_DIAG
v Modulacion del ancho de impulso CTRL_PWM
v Salida de secuencia de impulsos, emitir un tren de CTRL_PTO
impulsos a una frecuencia dada
Funciones de receta
v v |Exportar receta RecipeExport
v/ [Importar receta Recipelmport
[ Data Logging
v/ |Crear Data Log DataLogCreate
v/ |Abrir Data Log DatalLogOpen
v/ |Escribir Data Log DataLogWrite
v/ |Vaciar Data Log DatalLogClear
v/ |Cerrar Data Log DataLogClose
v/ |Borrar Data Log DatalLogDelete
v/ |Data Log en archivo nuevo DataLogNewFile
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Tecnologia

I Comunicacién

S7-300

S7-400

S§7-1200

S7-1500

Descripcién

Funciones de bloques de datos

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

SCL

v v Crear bloque de datos CREAT_DB
v/ |Crear blogue de datos CREATE_DB
v v Generar bloque de datos en la memoria de carga CREA_DBL
v / |Leeren un blogue de datos de la memoria de carga READ_DBL
VAR Escribir en un bloque de datos de la memoria de WRIT_DBL
carga
v/ |Leer atributos de un bloque de datos ATTR_DB
v Borrar bloque de datos DEL_DB
v/ |Borrar bloque de datos DELETE_DB
v / Testear bloque de datos TEST_DB
Funciones de tabla
v Introducir valor en tabla ATT
v Emitir primer valor de la tabla FIFO
v v Buscar valor en tabla TBL_FIND
v / Emitir ultimo valor de la tabla LIFO
v Ejecutar operacion de tabla TBL
v Copiar valor de la tabla TBL_WRD
v v Combinar un valor I6gicamente con un elemento de WRD_TBL

la tabla y guardarlo




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
Nd - Descripcién KOP/FUP SCL
~ N (no S7-1200)
”n )
v Calcular desviacion estandar DEV
v Tablas de datos correlativas CDT
v Enlazar tablas TBL_TBL
v Recoger/distribuir datos de tabla PACK
v Determinar la ID de hardware a partir del slot GEO2LOG
v Determinar el slot a partir de la ID de hardware LOG2GEO
Determinar la ID de hardware a partir del LOG2MOD
direccionamiento de STEP 7 V5.5 SPx
v Determinar la ID de hardware a partir de una 102MOD
direccién E/S
v Determinar las direcciones E/S a partir de la ID de RD_ADDR
hardware
| Otras instrucciones para el direccionamiento
S7-300/400: determinar la direccién inicial a partir del GEO_LOG
slot
v S7-1500: determinar la ID de hardware a partir del
slot; se incluye solo por cuestiones de compatibilidad
(no recomendado)
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[ Instrucciones simples T Instrucciones avanzadas I

Tecnologia I Comunicacién

S§7-300

S§7-1200

Descripcién

AWL

KOP/FUP
(no S7-1200)

SCL

S7-300/400: determinar el slot a partir de una
direccion légica

S7-1500: Determinar el slot a partir de la ID de
hardware; se incluye solo por cuestiones de
compatibilidad (no recomendado)

LOG_GEO

S7-300/400: Determinar todas las direcciones l6gicas
a partir de una direccion légica

S7-1500: Determinar las direcciones légicas a partir
de la ID de hardware

RD_LGADR

S7-300/400: Determinar la direccion basica légica a
partir del slot y del offset del espacio de direcciones
de datos de usuario

S7-1500: Determinar la ID de hardware a partir del
slot y del offset del espacio de direcciones de datos

de usuario

GADR_LGC




S7-300

S7-400

S§7-1200

S$7-1500

Tecnologia

I Comunicacién

Descripcién

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

SCL

S7-300/400: Determinar el slot y el offset del espacio
de direcciones de datos de usuario a partir de una
direccion légica

S7-1500: Determinar el slot a partir de la ID de
hardware; se incluye solo por cuestiones de
compatibilidad (no recomendado)

Operaciones con archivos (File
Handling)

Leer datos de un archivo ASCII de la Memory Card

LGC_GADR

FileReadC

X
T

Escribir datos en un archivo ASCII de la Memory
Card

Solo S7-1500 R/H: Habilitar o bloquear el estado del
sistema SYNCUP. El bloqueo se aplica:

Hasta anular el bloqueo

Hasta que el sistema S7-1500 R/H pase a STOP

Otras instrucciones

iSlave

FileWriteC

RH_CTRL

|Establecer direccién de red propia como DP-iSlave

SET_ADDR
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién ]

Instrucciones del apartado "Tecnologia"

Grupos de instrucciones  Pagina Grupos de instrucciones  Pagina Grupos de instrucciones Pagina

Contaije (v medicion) 54 Moédulos de funcion 57 Entradas/salidas 57
PID Control 55 Funciones S7-300C 57 controladas por tiempo
Motion Control 58

T en la columna S7-300 significa: instruccién para la CPU tecnoldgica S7-300 S7-31xT. El funcionamiento de las
instrucciones puede diferir entre S7-300 y S7-1500. Las instrucciones exclusivas de S7-31xT no se incluyen en la tabla. La
CPU tecnoldgica S7-31xT no se puede programar en el TIA Portal.

T en la columna S7-1500 significa: instruccion para la CPU tecnolégica S7-15xyT.

. .z AWL
Descripcion KOP/FUP (no $7-1200) ScL

§7-300
S$7-1200

Contaje (y medicion)
v Controlar contadores rapidos CTRL_HSC

Contador rapido para contaje y medicién High_Speed_Counter
Leer posicién con encéder absoluto SSI SSI_Absolut_Encoder




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién ]

o AWL
Descripcién KOP/FUP (10 §7-1200) ScL

=
S
Nd
N~
(%2}

§7-1200

PID Control

Compact PID
Regulador PID universal con optimizacion PID_Compact
v integrada para actuadores de accion
proporcional

Regulador PID con autooptimizacion PID_3Step
integrada para valvulas y actuadores
Regulador de temperatura con optimizacion PID_Temp
integrada para procesos de temperatura
[ Funcionamiento basico PID

v Regulador continuo CONT_C

v Regulador paso a paso para actuadores CONT_S
integradores

v Generador de impulsos para actuadores de PULSEGEN
accion proporcional

v Regulador de temperatura continuo con TCONT_CP
generador de impulsos

v Regulador de temperatura para actuadores TCONT_S
integradores
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[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién
3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 5 (no S7-1200)
v Optimizacion automatica para un regulador TUN_EC
continuo
Optimizacion automatica para un regulador TUN_ES
paso a paso
\ Funciones de sistema integradas
v Regulador continuo CONT_C_SF
v Regulador paso a paso para actuadores CONT_S_SF
integradores
v Generador de impulsos para actuadores de PULSGEN_SF
accion proporcional
\ Funciones auxiliares
Mapear un valor de entrada en un valor de Polyline
v salida mediante una caracteristica.
La caracteristica es una linea poligonal de
hasta 50 nodos con interpolacion lineal.
v Convertir un valor de entrada en un valor de SplitRange
salida
v Limitar la velocidad de cambio de una sefal RampFunction




(no S7-1200)

[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia I Comunicacién ]
o o © ©
e o < =
® 7§ < Descripcién KOP/FUP AWL scL
N~ L
[ B P N

Médulos de funcién

Diversas instrucciones para modulos FM de
v contaje/posicionamiento/control por levas/PID
Control/Temp Control

\ Funciones S7-300C

v

v Posicionar con salida analégica ANALOG
v Posicionar con salida digital DIGITAL
v Controlar contador COUNT
v Controlar frecuencimetro FREQUENC
v Controlar modulacion por ancho de impulso Pulse
Entradas/salidas controladas por
tiempo
< |Sincronizar médulos TI1O TIO_SYNC
v Leer sefiales de entrada del proceso con TIO_IOLink_IN
sellos de tiempo
v Leer flancos en la entrada digital y el TIO_DI
correspondiente sello de tiempo
v Emitir sefiales de salida del proceso de forma TIO_IOLink_OUT

controlada por tiempo

AB5E39497293-AF

pagina 57



[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia I Comunicacion

S§7-300

§7-1200

Descripcion

AWL
KOP/FUP (0 S7-1200) scL

\ Motion Control

Emitir flancos en la salida digital de forma
controlada por tiempo

TIO_DQ

Ejecutar 6rdenes de eje como secuencia de
movimientos

MC_CommandTable

Modificar los ajustes dindmicos del eje

MC_ChangeDynamic

T v Habilitar/bloquear eje/objeto tecnoldgico MC_Power
T v /Acusar alarmas, reiniciar eje/objeto MC_Reset
tecnolégico
T v Referenciar ejes/objetos tecnoldgicos, ajustar MC_Home
el punto de referencia
T v Parar eje MC_Halt
T v Posicionar eje de forma absoluta MC_MoveAbsolute
T v Posicionar eje de forma relativa MC_MoveRelative
T v Mover eje a la velocidad lineal/velocidad de MC_MoveVelocity
giro especificada
T v Mover eje en modo Jog MC_MoveJog
v
v
v

Escribir variable del eje de posicionamiento

MC_WriteParam
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Tecnologia I Comunicacion ]

S 3
8. ﬁ, Descripcion KOP/FUP AwL SCL
5 5 (no S7-1200)
v Leer de forma continua los datos de MC_ReadParam

movimiento de un eje de posicionamiento
T Conmutar encdéder alternativo como encéder MC_SetSensor

efectivo
T Posicionar eje en superposicion MC_MoveSuperlmposed

Levas, pistas de levas, detectores

Iniciar medicion Gnica MC_Measuringlnput
T Iniciar medicion ciclica S7-1500: MC_MeasuringInputCyclic

S7-300T: MC_Measuringlnput
T Cancelar orden de medicién activa S7-1500: MC_AbortMeasuringlnput
S7-300T: MC_Measuringlnput

Activar/desactivar levas S7-1500: MC_OutputCam (leva de carrera y leva de

T tiempo)
S7-300T: MC_CamSwitch (leva de carrera)
S7-300T: MC_CamSwitchTime (leva de tiempo)

T Activar/desactivar pista de levas MC_CamTrack

Sincronismo de reductor/por levas
T |Iniciar sincronismo de reductor MC_Gearln
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3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
5 5 (no S7-1200)
T Iniciar sincronismo de reductor con S7-1500T: MC_GearlnPos
posiciones sincronas especificadas S7-300T: MC_Gearlin
T Desplazar valor maestro de forma relativa en S7-1500T: MC_PhasingRelative
el eje esclavo S7-300T: MC_Phasing
T Desplazar valor maestro de forma absoluta S7-1500T: MC_PhasingAbsolute
en el eje esclavo S7-300T: MC_Phasing
T Iniciar el sincronismo por perfil de levas MC_Camlin
|Poner el sincronismo en modo de simulacién MC_SynchronizedMotionSimulation
Perfil de levas
T Interpolar el perfil de levas MC_InterpolateCam
T Leer valor maestro de un perfil de levas S7-1500T: MC_GetCamLeadingValue
S7-300T: MC_GetCamPoint
T Leer valor esclavo de un perfil de levas S7-1500T: MC_GetCamFollowingValue

S7-300T: MC_GetCamPoint

Motionin

Especificar consignas de movimiento para
velocidad y aceleracion

MC_MotionInVelocity

Especificar consignas de movimiento para
posicion, velocidad y aceleracion

MC_MotioninPosition
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3 § AWL
@ - Descripcion KOP/FUP SCL
[ 5 (no S7-1200)
Datos del par Limitacion de fuerza/par/deteccién de tope fijo
Especificar par aditivo MC_TorqueAdditive
Especificar limites de par superior e inferior MC_TorqueRange
/Activar y desactivar limitacion de MC_TorqueLimiting
T fuerza/par/deteccion de

tope fijo

Movimientos (cinematica)

Interrumpir la ejecucion del movimiento

MC_Grouplnterrupt

Continuar la ejecucion del movimiento

MC_GroupContinue

Parar movimiento

MC_GroupStop

Posicionar de forma absoluta la cinematica
con movimiento lineal de la trayectoria

MC_MovelLinearAbsolute

Posicionar de forma relativa la cinematica con
movimiento lineal de la trayectoria

MC_MovelinearRelative

Posicionar de forma absoluta la cinematica
con movimiento circular de la trayectoria

MC_MoveCircularAbsolute

Posicionar de forma relativa la cinematica con

movimiento circular de la trayectoria

MC_MoveCircularRelative
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S 3
8. ﬁ, Descripcion KOP/FUP AwL SCL
5 5 (no S7-1200)
Zonas
Definir la zona del espacio de trabajo MC_DefineWorkspaceZone
Definir la zona de la cinematica MC_DefineKinematicsZone
Activar la zona del espacio de trabajo MC_SetWorkspaceZoneActive
Desactivar la zona del espacio de trabajo MC_SetWorkspaceZonelnactive
Activar la zona de la cinematica MC_SetKinematicsZoneActive
Desactivar la zona de la cinematica MC_SetKinematicsZonelnactive
Herramientas
Redefinir la herramienta MC_DefineTool
Cambiar la herramienta activa MC_SetTool
Sistemas de coordenadas
Redefinir los sistemas de coordenadas de MC_SetOcsFrame
objeto
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En las paginas siguientes encontrara una vista general de detalles y de la aplicacién de las principales funciones para la
comunicacion abierta y la comunicacion S7.

Comunicacion abierta

Definicion: Intercambio abierto de datos a través de PROFINET/Industrial Ethernet entre controladores SIMATIC o entre
controladores SIMATIC y aparatos de otros fabricantes. Ejemplos de interfaces adecuadas:

e Interfaces PROFINET/Industrial Ethernet integradas de controladores

e Interfaces PROFINET/Industrial Ethernet de médulos de comunicacion

Debido a la comunicacién abierta y flexible, el receptor no conoce automaticamente el tamafo de los paquetes de datos
enviados. TCP o ISO-on-TCP aseguran la llegada de los datos al receptor mediante un acuse de recibo de transporte. Para
garantizar que la aplicacion del receptor reciba el paquete de datos completo, es preciso:

1. Determinar el tamafio del paquete de datos en el emisor.

2. Enviar el tamafo del paquete de datos al receptor.

3. Evaluar la informacion en el receptor.
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Instruccién Protocolos |Caracteristica [Tamaio del paquete Aplicacion y
=4 de la de datos ejemplo de aplicacion
ﬁ. transmision
5 de datos
v TSEND/TRCV TCP o Fiable con acuse [<= 64 kbytes Intercambiar grandes volumenes de
ISO-on-TCP datos con acuse de recibo, p. ej., enviar
v ITSEND_C/TRCV_C Excepto S7-1200: un bloque de datos con informes de
(establecimiento y <= 8 kbytes valores de medida a cualquier estacion
desconexién de la red.
v integrados) UDP Rapida sin acuse Distribuir grandes volumenes de datos
sin acuse de recibo, p. ej., distribuir
v TUSEND/TURCV Interfaz integrada: rapidamente datos de posicién a muchas
(no S7-300) Max. 1472 bytes estaciones.

CP a S7-300/400:
Max. 2048 bytes

Para el célculo exacto de limites,
consultar los manuales de producto de

los controladores.
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Comunicacion S7

Definicion: intercambio de datos homogéneo en SIMATIC entre las CPU SIMATIC a través de PROFIBUS o
PROFINET/Industrial Ethernet.

Mediante la comunicacién S7 se conectan S7-300/400 existentes a S7-1200/1500 o se migran sistemas existentes a S7-
1200/1500. Recomendacién: Utilice la comunicacion abierta para el intercambio de datos entre S7-1200/1500, a fin de
aprovechar las posibilidades de los estandares Ethernet corrientes.

Transmision de datos coordinada con BSEND y BRCV

BSEND envia datos a una instruccién de tipo BRCV en un controlador interlocutor. Puesto que BSEND y BRCV coordinan la
transmisién de datos, BSEND/BRCYV transportan el mayor volumen de datos de todas las conexiones S7 configuradas.
BSEND segmenta el area de datos que transmitir y envia cada segmento por separado al interlocutor. BRCV acusa recibo del
segmento enviado. Una vez que BRCV ha acusado recibo del area de datos completa, puede iniciarse una nueva orden de
envio BSEND.

Transferencia de datos no coordinada con USEND y URCV

USEND envia datos a una instruccion de tipo URCV en un controlador interlocutor. URCV no acusa recibo de los datos. La
transmision de los datos no esta coordinada con el controlador interlocutor. Esto significa que USEND puede sobrescribir
datos recibidos antes de que URCV haya escrito todos los datos en el area de destino. Si USEND sobrescribe datos, el
receptor emite un mensaje de error.



[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I Tecnologia ] Comunicacién ]
Instrucciéon [Estado  [Caracteristica Volumen de datos |Aplicacion Notas
operativo (de la de usuario
e del transmision |garantizado para
I
< controlad |de datos el controlador
5 or interlocutor
interlocut indicado
or
4 GET RUN o Fiable con S7-300: 160 bytes  |Acceder a los datos del Deben utilizarse bloques
STOP acuse S7-400: 400 bytes |controlador de destino sin de datos con
(GET_S S7-1200: 160 bytes  |necesidad de programacion, direccionamiento
S7-1500: 880 bytes |p. €j., leer datos operativos. absoluto. No es posible el
v PUT Modificar los datos del direccionamiento
controlador de destino sin simbdlico. Este servicio
fULS necesidad de programacion, debe habilitarse en el
p. €j., escribir parametros en un |area "Proteccion” de la
bloque de datos y modificar una [configuracién de la CPU.
receta.
BSEND/BRCV |RUN S7-300: 32768/ Intercambiar grandes voliumenes |Transferencia coordinada
65534 bytes |de datos, p. €j., enviar un bloque |(ver arriba)
S7-400: 65534 bytes |de datos con informes de valores
S7-1500: 65534 bytes,|de medida a un sistema SCADA
optimizado: 65535  |para posterior evaluacion.
bytes
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Instrucciéon [Estado  [Caracteristica Volumen de datos |Aplicacion Notas
operativo (de la de usuario
e del transmision |garantizado para
I
< controlad |de datos el controlador
G or interlocutor
interlocut indicado
or
USEND/URCV Rapida sin S7-300: 160 bytes  |Coordinar varios controladores o |Transmisién no
acuse S7-400: 440 bytes |enviar datos a varios coordinada
USEND_S/ S7-1500: 920 bytes  |controladores, p. e]., distribuir (ver arriba)
URCV_S

valores reales de un sensor a

varios controladores.




[ Instrucciones simples I Instrucciones avanzadas I

Tecnologia

]

Comunicacién ]

Instrucciones del apartado "Comunicacion™

Grupos de instrucciones

Pagina

Servidor WEB

PROFINET v PROFIBUS
Comunicacién S7
O%en User Communication
OPC UA ﬂ

Grupos de instrucciones

Pagina

Modbus TCP

comunicaciones

Paneles HMI de sequridad
Procesadores de
Funciones S7-300C

Grupos de instrucciones

Comunicacién con |-Slave
PROFINET CBA

Comunicacion MPI
TeleService

S§7-300
S7-400
S$7-1200

S$7-1500

Descripcion

PROFINET y PROFIBUS

Solo Safety: envio seguro de datos a través de

PROFIBUS DP/PROFINET 10

KOP/FUP

SENDDP

AWL
(no S7-1200)

-

SC|

Solo Safety: recepcion segura de datos a través de

PROFIBUS DP/PROFINET IO
Comunicacién S7

RCVDP
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S g AWL
™ ﬁ . .z
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »n
v Enviar datos de forma no coordinada USEND
v Recibir datos de forma no coordinada URCV
v Enviar datos en segmentos BSEND
v Recibir datos en segmentos BRCV

Ejecutar un rearranque completo (arranque en caliente) o
. ) ™ START
un arranque en frio en un dispositivo remoto
Conmutar un dispositivo remoto al estado STOP STOP
Ejecutar un rearranque en un dispositivo remoto RESUME
Consultar el estado de un interlocutor remoto STATUS
Recibir el cambio de estado del dispositivo remoto USTATUS
.ConsuIFar el estado de la conexién perteneciente a una CONTROL
instancia SFB
v Consultar el estado de la conexién C_CNTRL
v Solo Safety: envio seguro de datos a través de conexiones| SENDS7
S7
v Solo Safety: recepcién segura de datos a través de RCVS7

conexiones S7
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S g AWL
™ ﬁ . .z
N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
4 »n
. . Observacion: "S" significa short,
Otras instrucciones . .
pues se permite un solo parametro
v Leer datos de una CPU remota GET_S
v Escribir datos en una CPU remota PUT_S
v Enviar datos de forma no coordinada USEND_S
v Recibir datos de forma no coordinada URCV_S

Open User Communication
Instrucciones compactas (..._C)
Connect y Disconnect estan integradas

v Administrar conexion de comunicacién y enviar datos via TSEND_C
Ethernet
v Administrar conexion de comunicacion y recibir datos via TRCV_C
Ethernet
v Administrar conexion de comunicacion y enviar correo TMAIL_C
electrénico
\ Otras instrucciones
v v Establecer conexién de comunicacién TCON
v v Deshacer conexion de comunicacion TDISCON
v v Enviar datos a través de conexiéon de comunicacion TSEND
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|

s S
3 % Descripcion KOP/FUP (no':x"zoo) scL
n %)
v v Recibir datos a través de conexién de comunicacion TRCV
v Inicializar conexion T_RESET
v Comprobar conexion T_DIAG
v Configurar interfaz T_CONFIG
v Configuracion IP y de la conexién controlada por programa IP_CONFIG
a través de SEND/RECEIVE
v v Enviar datos via Ethernet (UDP) TUSEND
v v Recibir datos via Ethernet (UDP) TURCV
v Modificar parametros de configuracion IP IP_CONF
v Intercambiar datos mediante FETCH y WRITE via TCP FW_TCP
v Intercambiar datos mediante FETCH y WRITE via ISO-on- FW_IOT

TCP

Servidor OPC UA

Se consulta al sistema operativo si se ha llamado el
método de servidor.

Si se ha llamado el método de servidor, la instruccion
proporciona los parametros de entrada para dicho método.

OPC_UA_ServerMethodPre
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Tecnologia I Comunicacién

§7-300

§7-1200

Descripcion

AWL

KOP/FUP (no S7-1200)

SCL

Se informa al sistema operativo de que se ha llamado el
método de servidor y de que los valores de los parametros
de salida son vélidos

OPC_UA_ServerMethodPost

OPC UA: CP 443-1 OPC UA

Establecer conexion para la sesién con un servidor OPC
UA

UA_Connect

Obtener el indice de espacio de nombres de una URL de
espacios de nombres

UA_NamespaceGetindex

Registrar las ID de nodo del servidor conectado y obtener
una lista de los controladores de nodo

UA_NodeGetHandleList

Leer los datos de los nodos del servidor conectado UA_ReadList
empleando la lista de handles de nodo
Escribir datos en los nodos del servidor conectado UA_WriteList

empleando la lista de handles de nodo

Habilitar los handles de nodo de la lista empleada en el
servidor

UA_NodeReleaseHandleList

Deshacer la conexion de la sesién actual con un servidor

OPC UA

UA_Disconnect
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s =8 =
(=3 o

8 5 &2 Descripcién KOP/FUP AWL scL
N L (no S7-1200)

" »w u

Secuencia esquematica:

Aufbau einer Sitzung
Vorbereitung fir Lesan /
Schreiben

UA_N s

Abbau einer Sitzung

UA_NodeGetHandleList I UA_NModeReleaseHandleList |'|

L" UA_Disconnect

Servidor web

Sincronizar paginas web definidas por el usuario
Paneles HMI de seguridad

g v Para Mobile Panel 277 F IWLAN: F_FB_MP
comunicacién via PROFIsafe con dispositivo conectado
Para Mobile Panel 277 F IWLAN: F_FB_RNG_4
v v v - » ) - - -
administracion de hasta 4 paneles en el rango efectivo
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s S
=4 « L AWL
E NI Descripcién KOP/FUP (no §7-1200) SCL
»n »n
v Para Mobile Panel 277 F IWLAN: F_FB_RNG_16

administracion de hasta 16 paneles en el rango efectivo

v Para Mobile Panel de segunda generacion: F_FB_KTP_
comunicacion via PROFIsafe con dispositivo conectado Mobile

v

Para Mobile Panel de segunda generacion:
administracion de paneles en el rango efectivo

v
Modbus TCP

F_FB_KTP_RNG

v Comunicarse como cliente Modbus TCP via PROFINET MB_CLIENT
v Comunicarse como servidor Modbus TCP via PROFINET MB_SERVER
v Comunicacion redundante como cliente MODBUS-TCP a MB_RED_CLIENT
través de PROFINET
v Comunicacion redundante como servidor MODBUS-TCP a MB_RED_SERVER
través de PROFINET
Establecer comunicacion entre una CPU con interfaz PN MODBUSPN
v integrada y un interlocutor compatible con el protocolo
Modbus/TCP
v /Administracion de conexiones TCP_COMM
v Comunicarse como cliente Modbus TCP via Ethernet MOD_CLI
v Comunicarse como servidor Modbus TCP via Ethernet MOD_SRV
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s =8¢
o o
8 5 &2 Descripcion KOP/FUP AWL scL
N L (no S7-1200)
[ B P

Procesadores de comunicaciones

No valido para controlador por software S7-1500 con CPU 150xS
Comunicacién punto a punto o PtP
S7-300/400: Comandos para ET 200SP CM PtP

Obtener funciones avanzadas

Get_Features

Activar funciones avanzadas

S s Configuracion del puerto de comunicacion PtP Port_Config
S7-300/400: solo en caso de utilizar un ET 200SP CM PtP
v / |Configurar el emisor PtP Send_Config
v ¥ / |Configurar el receptor PtP Receive_Config
v /  / |Configurar el protocolo 3964 (R) P3964_Config
v  [Enviar datos Send_P2P
v  |Recibir datos Receive_P2P
v / |Borrar bufer de recepcién Receive_Reset
v J  / |Leerestado Signal_Get
v /  / |Activar sefiales cualificadoras Signal_Set
v J 4 7
v v 4 7

Set_Features
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S g AWL
N . .z
E NI Descripcién KOP/FUP (ho S7-1200) SCL
”n »n
Recomendacién: Utilizar las instrucciones
Instrucciones que requieren menos memoria, pero con que figuran arriba. Las instrucciones no
menos volumen de funciones. pueden utilizarse de forma descentralizada
en un ET 200.
v Configurar pardmetros de comunicacion dindmicamente PORT_CFG
v Configurar parametros de transmision serie SEND_CFG
dinamicamente
v Configurar parametros de recepcion serie dinamicamente RCV_CFG
v Transmitir datos del bufer de transmision SEND_PTP
v Habilitar recepcién de mensajes RCV_PTP
v Borrar bufer de recepcion RCV_RST
v Consultar sefiales RS-232 SGN_GET
v Activar sefiales RS-232 SGN_SET
Comunicacién USS
S7-300/400: Comandos para ET200SP CM PtP
v Procesar comunicacioén via red USS USS_PORT
v v Comunicacion via red USS (16 accionamientos) USS_Port_Scan
Comunicacion via red USS (31 accionamientos) USS_Port_Scan_31
v Preparar y mostrar datos para el accionamiento USS_Drive
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S 3
= I Lo AWL
E NI Descripcién KOP/FUP (ho S7-1200) SCL
”n »n
v v Intercambio de datos con el accionamiento (16 USS_Drive_Control
accionamientos)
Intercambio de datos con el accionamiento (31 USS_Drive_Control_31
accionamientos)
v Leer parametros del accionamiento USS_RPM
v v Leer datos del accionamiento (16 accionamientos) USS_Read_Param
Leer datos del accionamiento (31 accionamientos) USS_Read_Param_31
v Modificar parametros en el accionamiento USS_WPM
v v Modificar datos del accionamiento (16 accionamientos) USS_Write_Param
Modificar datos del accionamiento (31 accionamientos) USS_Write_Param_31
MODBUS (RTU)
S7-300/400: Comandos para ET200SP CM PtP
v v Configurar médulo de comunicacién para Modbus Modbus_Comm_Load
v v Comunicarse como maestro Modbus Modbus_Master
v v Comunicarse como esclavo Modbus Modbus_Slave
Recomendacioén: Utilizar las instrucciones
Instrucciones que requieren menos memoria, pero con que figuran arriba. Las instrucciones no
menos volumen de funciones. pueden utilizarse de forma descentralizada
con un CM o en un ET 200.
v |Conﬁgurar puerto en médulo PtP para Modbus-RTU | MB_COMM_LOAD
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§ § s AWL
5- g Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

v Comunicarse como maestro Modbus via puerto PtP MB_MASTER
v Comunicarse como esclavo Modbus via puerto PtP MB_SLAVE
Acoplamiento PtP: CP 340
v Recibir datos P_RCV
v Enviar datos P_SEND
v Imprimir texto de aviso con 4 variables como maximo P_PRINT
v Borrar bufer de recepcion P_REST
v Leer sefales cualificadoras en la interfaz RS232C V24 STAT_340
v Escribir sefiales cualificadoras en la interfaz RS232C V24_SET_340
Acoplamiento PtP: CP 341
v Recibir o preparar datos P_RCV_RK
v Enviar o recoger datos P_SND_RK
v Imprimir texto de aviso con 4 variables como maximo P_PRT341
v Leer sefales cualificadoras en la interfaz RS232C V24_STAT
v Escribir sefiales cualificadoras en la interfaz RS232C V24 _SET
Acoplamiento PtP: CP 440
v Recibir datos RECV_440
v Enviar datos SEND_440
v Borrar bufer de recepcion RES_RECV
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§ § Lo AWL
N E Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
”n »n
Acoplamiento PtP: CP 441
v Leer sefales cualificadoras en la interfaz RS232C V24_STAT_441
v Escribir sefiales cualificadoras en la interfaz RS232C V24 SET_441
Enviar datos a una impresora PRINT
Esclavo MODBUS (RTU)
v |Instrucci(’)n de esclavo Modbus para CP 341 MODB_341
v |Instruccién de esclavo Modbus para CP 441 MODB_441
MODBUS: CP 443
v Establecer comunicacion entre un CP y un interlocutor MODBUSCP
compatible con el protocolo OPEN MODBUS/TCP
v Comunicarse como cliente Modbus MB_CPCLI
v Comunicarse como servidor Modbus MB_CPSRV
Interfaz serie ET 200S Observacion: "S" significa serie
v Recibir datos S_RCV
v Enviar datos S_SEND
v Leer sefales cualificadoras de la interfaz RS 232C S_VSTAT
v Escribir sefiales cualificadoras en la interfaz RS 232C S_VSET
v Parametrizar control del flujo de datos mediante S_XON
XON/XOFF
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§ § s AWL
5- g Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL
v Parametrizar control del flujo de datos mediante RTS/CTS S_RTS
v Parametrizar control del flujo de datos mediante manejo S_V24
autom. de las sefiales cualificadoras RS 232C
v Instruccion de esclavo Modbus para ET 200S 1Sl S_MODB
v Enviar datos a un esclavo USS S_USST
v Recibir datos de un esclavo USS S USSR
v Inicializar USS S_USsSI
CP SIMATIC NET
Open User Communication
v Transfiere al CP datos para su transmision a través de una AG_SEND
conexion configurada
v Transfiere al CP érdenes para obtener datos recibidos AG_RECV
v Bloguea el intercambio de datos a través de una conexién AG_LOCK
con FETCH/WRITE
v Diagnéstico de conexiones AG_UNLOCK
v Diagnéstico de conexiones AG_CNTRL
v Diagnoéstico de conexion, establecimiento de conexion, AG_CNTEX

solicitud de ping
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® o incié

N N Descripcion KOP/FUP (no S7-1200) SCL

”n »n

v Diagnoéstico de conexion, establecimiento de conexion, AG_CNTEX
solicitud de ping
PROFIBUS DP

v Transferencia de datos al CP como maestro DP o esclavo DP_SEND
DP

v Recepcion de datos por el CP como maestro DP o esclavo DP_RECV
DP

v Solicitar informacion de diagndstico DP_DIAG

v Transferencia de informacion de control al CP PROFIBUS DP_CTRL
PROFINET IO

v Transferencia de datos al CP como controlador 10 o PNIO_SEND
dispositivo 10

v Recepcion de datos del CP como controlador 10 o PNIO_RECV
dispositivo 10

v Leer o escribir registro en el controlador 10 PNIO_RW_REC

v Evaluacién de alarma por CP 343-1 como controlador 10 PNIO_ALARM
PROFlenergy

v |Iniciar o finalizar una pausa de ahorro de energia PE_START_END_CP

v |Inici0 o fin ampliado de una pausa de ahorro de energia PE_CMD_CP
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s S
=4 « L AWL
E NI Descripcién KOP/FUP (no §7-1200) SCL
”n »n
v Gestion de los comandos del controlador 10 en el PE_|_DEV_CP
dispositivo PROFlenergy
v Transferencia de los ajustes de conmutacién de médulos PE_DS3_Write_ET200_CP
de potencia al ET 200S
Ofras instrucciones
v Utilizacién de un trigger I6gico para la comunicacién ERPC LOGICAL_TRIGGER
v Creacion de conexiones FTP de y a un servidor FTP FTP_CMD
GPRSComm:CP 1242-7
v Establecer conexion a través de la red GSM TC_CON
v Deshacer conexién a través de la red GSM TC_DISCON
v Enviar datos a través de la red GSM TC_SEND
v Recibir datos a través de la red GSM TC_RECV
v Transferir datos de configuracion al CP TC_CONFIG
Funciones S7-300C
ASCII, 3964®
v Enviar datos (ASCII, 3964(R)) SEND_PTP_300C
v Recibir datos (ASCII, 3964(R)) RCV_PTP_300C
v Inicializar bufer de entrada

(ASCII, 3964(R))
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® T 8 ¢ Descripcion KOP/FUP SCL
P NN (no S7-1200)
172 A P
\ RK 512
v Enviar datos (RK 512) SEND_RK_300C
v Recoger datos (RK 512) FETCH_RK_300C
Recibir y preparar datos
(RK 512) SERVE_RK_300C
Comunicacion con iSlave
v Leer datos de un interlocutor en la propia estacion S7 I_GET
v / Escribir datos de un interlocutor en la propia estacién S7 I_PUT
Interrumpir conexion con el interlocutor en la propia |_ABORT
v "
|estacion S7
\ PROFINET CBA
v / /Actualizar entradas de la interfaz del programa de usuario PN_IN
v Actualizar salidas de la interfaz del programa de usuario PN_OUT
v / Deshacer interconexiones DP PN_DP
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Comunicacién

|

§7-300

S§7-400

§7-1200

S$7-1500

Descripcion

Comunicacién MPI

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

SCL

Observacion: X representa la interfaz MPI

v 7 g;viar datos a un interlocutor fuera de la propia estacion X_SEND
v 7 gt;cibir datos de un interlocutor fuera de la propia estacion X_RCV
a I;;er datos de un interlocutor fuera de la propia estacion X_GET
a g;cribir datos en un interlocutor fuera de la propia estacién X_PUT
a Deshacer conexién con el interlocutor fuera de la propia X_ABORT

\ TeleService

estacion S7

v Enviar correo electrénico TM_MAIL
v / Establecer conexién remota con PG/PC PG_DIAL
v Establecer conexion remota con AS AS_DIAL
v / Enviar mensaje SMS SMS_SEND
v Enviar correo electrénico AS_MAIL
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Anexo: instrucciones opcionales

§7-300

§7-1200

Descripcion

SIMATIC Ident

Leer datos del transpondedor

KOP/FUP

AWL
(no S7-1200)

Read

SCL

Leer datos del sistema de lectura de codigos

Read_MV

Inicializar lector

Reset_Reader

Ajustar programa en el sistema de lectura de
codigos

Set_MV_Program

Escribir datos en el transpondedor

Write

Consultas de estado

Leer estado del lector

Reader_Status

Leer estado del transpondedor

Tag_Status

Funciones avanzadas

S S SK SIS IS SISKSS

PIPSIRNPY I PNPY \\\\\\

Cargar datos de configuracion en el lector

Config_Download

Crear copia de seguridad de los datos de
configuracion del lector

Config_Upload

Detectar conjunto de transpondedores

Inventory

Leer datos de la memoria TID de un

transpondedor

Read_TID
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4 4 Leer UID de un transpondedor HF Read_UID
v v Conectar/desconectar antena de lectores RF300 Set_ ANT_RF300
4 4 Activar parametro UHF en el lector Set_Param
4 4 Escribir ID EPC de un transpondedor UHF Write_EPC_ID
Funcién Ident para usuarios avanzados, con Advanced_CMD
v v transferencia de comandos en una estructura de
datos
Funcién Ident compleja para expertos, con todos Ident_Profile
v v o
los comandos y todas las posibilidades
Legacy
Leer datos de la memoria EPC de un Read_EPC_Mem
v v
transpondedor
v v Escribir en la memoria ID EPC de un Write_EPC_Mem
transpondedor UHF
v v Conectar/desconectar antenas de Set_ ANT_RF600
RF620R/RF630R
4 4 Inicializar lector MOBY D Reset_ MOBY_D
v v |Inicializar lector MOBY U Reset_MOBY_U
4 4 |Inicia|izar lector de codigo MV Reset_MV
v v |Inicializar lector RF200 Reset_RF200
v v |Inicia|izar lector RF300 Reset_RF300
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Descripcion

AWL
KOP/FUP (0 §7-1200) scL

o
S
®
~
2]
v
v

N S| Ss7-1200

Inicializar lector RF600

Reset_RF600

La funcion de reset para expertos permite utilizar
parametros universales configurables
Energy Suite

Calcular datos de energia de maquinas e
instalaciones relativos al estado operativo para
evaluar la eficiencia de forma homogénea segun
la norma de metrologia

Reset_Univ

EnS_EEm_Calc

Crear informe de eficiencia en formato CSV en la
SIMATIC Memory Card de la CPU segun la

norma de metrologia

EnS_EEm_Report
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