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MANUAL DE USUARIO

1 Vision general

En este manual se describen las funciones del probador UCM de la pantalla tactil
Omron NB7W-TW1B.

La pantallatéctil es un periférico, no interviene directamente en el funcionamiento del
automata, pero sin embargo facilitan la labor del operario.

ALEJANDRO NOGUERASEDO



MANUAL DE USUARIO

2 Pantalla Display Led

Flgura 1. Placa electronlca Frontal DBox
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Figura 2. Virtual Frontal DBox
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Figura 3. Envoltura frontal DBox

1.- Dispositivos Leds.
2.- Display.

3.- Botones de mando directos.
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2.1 Leds indicadores

POWER

Indica si recibe alimentacion eléctrica, del
exterior o de las baterias.

SYSTEM FAILURE

Indica que el sistematiene un fallo de
funcionamiento. El relé de averia informade
este hecho alamaniobra. Si esto se produce,
la maniobra debera evitar una nueva puesta
en marcha

RESET

Indica que se ha pulsado el boton reset

MANUAL RESCUE/BY PASS

Indica que el control de UCM. Si, en este
estado, se produce un UCM no se bloqueara
el limitador.

MANUAL TRIPPING

Indica que se habloqueado el limitador de
formamanual, apretando €l boton MANUAL
TRIPPING.

DOORS CLOSED Indica que la serie de puertas esta cerrada.
BATTERY Indicador de fallo por descarga de la bateria
o falta de conexion de esta.
MOTOR Indicasi estafuncionando.
LEVEL Indica que se encuentra a nivel de piso.

UNLOCKING ZONE

Indica que la cabina se encuentraen la zona
de desenclavamiento.

AUX 2

Led auxiliar, sin funcion predeterminada.

UNLOCKING SENSOR

Indica que el sensor de desenclavamiento
detecta que el limitador esta desbloqueado.

UCM DETECTED

El sistema ha detectado un movimiento
incontrolado de la cabina (UCM) En este
caso el contacto de la serie de seguridad esta
abierto.

SPEED GOVERNOR LOCKED

Indicaque labobinadel limitador no esta
siendo alimentada, por tanto el limitador esta
blogueado.
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2.2 Fallos Posibles ( Mode/Speed)

F1 Averiaen funcionamiento normal.

F2 UCM detectado

F3 Fallo de alimentacion exterior.

F4 Averiaen la actuacion de la bobina, No enclava cuando tiene que enclavar o

no libera cuando tiene que liberar.

F5 Labobinano es capaz de desbloquear el limitador después deun UCM o un
blogueo manual (Manual Tripping).

La bateria se encuentra descargada o no se encuentra conectada. Esta sefial
F6 solo es emitida cuando se reconecta a la alimentacion tras una desconexion
delared 0.1, 0.2,...2.0 Encoder velocidad de desplazamiento de la cabina.

75 Indica que el boton MANUAL TRIPPING esta habilitado. En el instante en
gue se pulse dicho boton se producira el bloqueo del limitador y el
enclavamiento de los paracaidas.
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2.3 Botones de control

RESET

Habilita el sistema después de la primera puesta
en marcha, después de un UCM, después de una
accion de by-pass o después de una accién de
bloqueo manual del limitador.

MANUAL RESCUE/BY PASS

Si esta activado no serealiza ningunafuncién de
vigilancia. Se puede usar en labores de
mantenimiento y paralarealizacion de rescate
manual en caso de falta de alimentacion eléctrica
en lainstalacion. El tiempo méaximo de duracion
en este modo con baterias es de 5 minutos,
transcurrido el tiempo vuelve al modo normal de
operacion. Con alimentacion exterior el tiempo
es indefinido.

MANUAL TRIPPING

Sirve para bloquear el limitador en labores de
mantenimiento. Se usa en combinacion con el
boton “MODE” y con unaindicacion en €l
display para evitar bloqueos accidentales o no
deseados del limitador.

Permite la habilitacion del bloqueo manual, la
configuracion del tiempo en espera de
desexcitacion a nivel de plantay la
configuracion légica de las sefiales de nivel y
unlocking zone.
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3 Manual de Pantallas

3.1 Pantalla Principal

Lapantalla principal es sencilla e intuitiva, el usuario tiene todas las opciones del
simulador.

Por norma general el operario utilizara el botén automético, el cuél realizar4 de manera
automatica todos los procesos siguientes a excepcion del botén manual.

Figura 4. Pantalla principal probador
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3.2 Pantalla Automatica

- Esta prueba engloba a la mayor parte de las que se describiran después, se
intentara que sea la prueba més sencilla de entender, ya que se intentard que el operario
solo trabaje en este modo, sin la necesidad de realizar las demas pruebas de manera
individual. Agilizando asi su trabajo. Se dispondra de un botdén de marchael cual
comenzara el proceso y solo sera condicionado por el botén de paro.
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Figura 5. Pantalla opcion automatica.
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1. - Visualizadores de las tensiones de entrada, microprocesador, display,
elevador y un contador de maniobras.

2. - Visualizadores de Leds.

3.- Visualizador de Fallos Display.

4.- Botdn deinicio del proceso.

5. - Botdn de Paro.

6.- Botones de manejo manual de lacaja UCM.

7.- Visualizadores de Tension de Bobina e intensidad

8.- Led indicador sensor de labobina

9.- Boton de paro de proceso y regreso al menu principal.

ALEJANDRO NOGUERASEDO



MANUAL DE USUARIO

3.3 Pantalla Manual

- Este apartado se enfoca de dos formas:

- Laprincipal y la fundamental es la simulacion de que exista encima de

lacabina o en el cuadro de mandos de un ascensor un interruptor que simule el
manual tripping para realizar operaciones de forma manual.

- Lasecundaria es la posibilidad de simular las pruebas como en el

probador anterior, unaaunay siguiendo las pautas.

- Para la utilizacion del modo manual, cabe recordar el escoger en el apartado
del selector de tension alatension en la que deberén trabajar puertas y motor

- MarcaaON latension, el sensor y labobina, paraun normal funcionamiento,
la bateria no es necesaria.
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Figura 6. Pantalla opcion Manual.

1.- Selector de Tension.

2.- Pantalla de Fallos. (Explicacion pégina 15).

3.- Interruptores de activacion y desactivacion de los controles de simulacion.

4.- Interruptores de Tension, bateria, sensor y bobina.

5.- Pulsadores e indicadores de subir y bajar motor.
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3.3.1 Selector de tensién

- Pantallaen la que se indicara en verde el voltaje seleccionado para puertasy
motor.

- Boton de retorno ala pantalla de manual.

Figura 7. Pantalla selector de tension.

3.4 Verificacion de Tensiones

- Aparecen los visualizadores y se dispone de un +-5% de margen de error, si la
tensiones e intensidad estan correctas se van marcando en color verde, en el caso
contrario aparecera en el cuadro de dialogo el error.

VERIFICAR TENSIONES

T.entrada 24‘; T.micro 3,3v T.displa_}f 5v T.elevader 30v
| nh T T T #it . e
T. baterla Int. bateria ~ T.bohina _ Int.bobina
B mnn.un | | wuowone 1. 4

Tension de Puertasy Motor 24y

Cuadro de errores

Figura 8. Pantalla de verificar tensiones.
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3.5 Pantalla de pruebas

- Engloban todas las pantallas que faltan:

- Individual.

- Ciclo pruebas normal.
- Pruebas fuera de nivel.
- Pruebas a nivel caida de bobina.
- Prueba F1.

- Prueba F2.

- Prueba F3.

- Prueba F4.

- Prueba F5.

- Prueba F6.

- Prueba Sin Tension.
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Figura 9. Pantalla de gjemplo de procesos

Existen pequefias diferencias entre las pantallas, las diferencias més significativas son
visualizadores, donde no interactuaremos.
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Figura 10. Pantalla diferencia de procesos
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MANUAL DE USUARIO

4 Lista de contactos

Llamadas/Contactos internos de comunicacion PLC Pantalla tactil.

10.00 LED DE POWER

10.01 LED SYSTEM FAILURE
10.02 LED RESET

10.03 LED MANUAL RESCUE
10.04 LED MANUAL TRIPPING
10.05 LED DOORS CLOSED

10.06 LED BATERY FAILURE
10.07 LED MOTOR

10.08 LED LEVEL

10.09 LED UNLOCKINGZONE
10.10 LED AUX2

10.11 LED UNLOCKING SENSOR
10.12 LED UCM DETECTED

10.13 LED SPEEDY GOVERNOR LOCKED
10.14 DISPLAY 1 SEGMENTO A
10.15 DISPLAY 1 SEGMENTO B
11.00 DISPLAY 1 SEGMENTO C
11.01 DISPLAY 1 SEGMENTO D
11.02 DISPLAY 1 SEGMENTOE
11.03 DISPLAY 1 SEGMENTO F
11.04 DISPLAY 1 SEGMENTO G
11.05 DISPLAY 2 SEGMENTO A
11.06 DISPLAY 2 SEGMENTO B
11.07 DISPLAY 2 SEGMENTO C
11.08 DISPLAY 2 SEGMENTO D
11.09 DISPLAY 2 SEGMENTO E
11.10 DISPLAY 2 SEGMENTO F
11.11 DISPLAY 2 SEGMENTO G
12.00 RELE SENAL PUERTAS
12.01 RELE SENAL MOTOR

12.02 RELE SENAL RESET

12.03 RELE SENAL LEVEL

12.04 RELE SENAL UUNLOCKING ZONE
12.05 RELE SENAL MANUAL
12.06 RELE SENAL AUX2

12.13 ENTRADA MOTOR ABAJO
12.14 ENTRADA MOTOR ARRIBA
12.15 ENTRADA BOTON MODE
13.00 ENTRADA BOTON MANUAL RESCUE
13.01 ENTRADA BOTON RESET
13.02 ENTRADA BOTON MANUAL TRIPPING
13.03 ENTRADA POWER

13.04 ENTRADA PUERTAS

ALEJANDRO NOGUERASEDO
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13.05 ENTRADA MOTOR

13.06 ENTRADA RESET

13.07 ENTRADA LEVEL

13.08 ENTRADA UNLOCKING ZONE

13.09 ENTRADA MANUAL

13.10 ENTRADA AUXILIAR 2

13.11 PULSADOR CORTE DE TENSION BATERIA
13.12 PULSADOR CORTE SENSOR BOBINA
13.13 PULSADOR CORTE TENSION BOBINA
13.14 DISPLAY SEGMENTO PUNTO

13.15

14.00 SELECTOR TENSION 24V

14.01 SELECTOR TENSION 48V

14.02 SELECTOR TENSION 110 V

14.03 SELECTOR TENSION 230V

14.04 SELECTOR TENSION 250 V

18.00 BOTON AUTOMATICO

ALEJANDRO NOGUERASEDO
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5 Listado de Fallos

1 FALLO TENSION MINIMA ALIMENTACION
2 FALLO TENSION MAXIMA ALIMENTACION
3 FALLO TENSION MINIMA MICRO

4 FALLO TENSION MAXIMA MICRO

5 FALLO TENSION MINIMA DISPLAY

6 FALLO TENSION MAXIMA DISPLAY

7 FALLO TENSION MINIMA ELEVADOR

8 FALLO TENSION MAXIMA ELEVADOR

9 FALLO TENSION MINIMA BATERIA

10 FALLO TENSION MAXIMA BATERIA

11 F1

12 F2

13 F3

14 FA

15 F5

16 F6

17 FALLOLED LEVEL

18 FALLO LED UNLOKINGZONE

19 FALLO LED PUERTAS

20 FALLO LED MOTOR

21 FALLO LED UNLOKINGSENSOR

22 FALLOLED LEVEL NO SE DESACTIVA

23 FALLO LED UNLOKINGZONE NO SE DESACTIVA

24 FALLO LED RESET

25 FALLOLED AUX2

26 FALLO LED MANUAL

27 FALLO LED POWER

28 FALLO LED UNLOKINGSENSOR NO SE DESACTIVA

29 FALLO SECUENCIA VERIFICAR TENSIONES

30 FALLO SECUENCIA NORMAL

31 FALLO SECUENCIA FUERA DE NIVEL

32 FALLO SECUENCIA A NIVEL CAIDA BOBINA

33 FALLO SECUENCIA INDIVIDUAL

34 FALLO SECUENCIA PRUEBA F1

35 FALLO SECUENCIA PRUEBA F2

36 FALLO SECUENCIA PRUEBA F3

37 FALLO SECUENCIA PRUEBA F4

38 FALLO SECUENCIA PRUEBA F5

39 FALLO SECUENCIA PRUEBA SIN TENSION

ALEJANDRO NOGUERASEDO
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PROTOTIPO

1 Introduccidén

Este anexo tiene la finalidad de aclarar y profundizar acerca de los elementos, esquemas
y partes del prototipo. Se divide en partes genéricas; mecanicas, electronicay
automatica.
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1 Mecanica

Debido ala posibilidad de que la empresa disponiade una méquina de control numérico
se decidio realizar las piezas, soportes y sujeciones. Es una maguina pequeiia comos e
puede observar en lafiguray materiales tales como aluminio, chapa o hierro eran
dificiles de manipular, se opto por el uso de metacrilato, asi se observaria mejor los
defectos con € fin de subsanarlos.

-

\

Figura 2. M&quina control numérico realizando un proceso.
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1.1 Metodologia

Lametodologiafue la siguiente:

Se emplea Autocad 2008 para la realizacion de los planos, los cuales se guardaran como
DXF.

Los archivos DXF son leidos por Cut2D — Vectric, dicho software es utilizado para la
realizacion de las trazas de la fresa, es decir, se le grosor del material, la
profundidad de los taladrados pasantesy los vaciados y cajeados utilizados por gjemplo
paraencajar los cojinetes.

I
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Figura 3. Imagen Cut2D.
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Unavez realizadas las operaciones de corte, se transforma alenguaje CNC, el cual sera
leido por Match3.

Match3 es el programa que interactia directamente con el centro de control y lafresa, es
unainterfaz sencilla, la cual nos permite iniciar y parar el proceso, acelerar el corte 0
decelerar.

Mach3ICHE Linensed To: CeleCe Serfat: 2121008 [
Flle Canflg  FuncHor CFa's | View  ‘Wizsrds  Opskator. PluginCor

itima.

“Begu miente. Regenerar,

zcoopaater | oyt | smat_|

Figura 4. Imagen Match3 CNC.
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2 Partes del prototipo

Se divide en 3 partes, superior, medio e inferior, las cuales se desarrollan a
continuacion.

2.1 Parte Superior

Es la parte estatica mas sensible y mas precisaya que sobre ella se colocara launidad a
testear y la visualizacion de laplacade Leds.

Figura 5. Conexiones vistas desde arriba.

Es precisa porque se haré conectar la parte de la soldadura de la placa con las
conexionesy serd milimétrica con el fin de evitar la conexién a otros elementos del
circuito, cortocircuitos o simplemente no conectar.

2.1.1 Conexiones

Laconexidn se aloja entre la parte superior y en lade en medio, son hilos de cobre finos
con un muelle para que retorne a su posicion la conexién cada vez que termina cada
proceso.
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Figura 6. Conexiones individualesy sus muelles.

2.1.2 Apoyos

Los apoyos, fueron unade las partes mas dificiles, en un primer momento y en base de
no conocer solucion se optd por una provisional mediante cables.

Figura 7. Solucion provisional apoyo.
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Figura 8. Solucién final apoyos.

Al final se consiguid realizar un apoyo en el que no interviniese el operario, no dafaba
ningun componente de la placa, el motor podia soportar esafuerza, y la conexion era
perfecta, es tan sencillo como efectivo.

2.2 Parte del medio

Es la parte movil del prototipo, esta guiada por tornillos que hacen elevarse para trabajar
y descender unavez finalizado el proceso con lafinalidad de cambiar la unidad a testear
tanto parallegar al tope superior e inferior existe un final de carrera en la parte izquierda
También hace de guia de las conexiones dandoles una mayor fuerzay como fin de
apoyo.

tanto parallegar al tope superior e inferior existe un final de carrera en la parte izquierda
También hace de guia de las conexiones dandoles una mayor fuerzay como fin de

apoyo.
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e Te ot

Figura 9. Vista Frontal.

Figura O. Finales de Carrera.
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2.3 Parte Inferior

Es la parte estatica donde se aloja el motor, los cojinetes, mediante una correa mueve
los tornillos que hacen elevar la parte del medio para conectar con la unidad a testear.
Los cojinetes se encuentran incrustados en el metacrilato, se tuvo que atornillar unas
placas metélicas debido a que produciajuego de arriba abgjo y hacia que fuese
inestable, también debiamos preservar el juego lateral ya que habia que dar cierta
tolerancia, ya que una extremarigidez podia con la potencia del motor.

Figura 11. Parte inferior. Motor, engrangjesy cojinetes.
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3 Automata

El autdmata, punto de conexién y comunicacion entre maquina, PC y panel de control.

1N

Figura 12. Autémata Omron cableado.

3.1 Descripcion del automatismo

- Fuente de alimentacion.

Es la encargada de tomar la energia eléctrica de las lineas,
rectificarla, filtrarlay regularla para entregar la tension requerida
parael correcto funcionamiento del controlador.

S8V S- 06024.
Modelo estandar
Potencia nominal 60W
Entradade 100 a240V AC
Salida24V, 25A
Frecuencia 50/60 Hz
Salida Unica

ALEJANDRO NOGUERASEDO 12



PROTOTIPO

- Unidad central de procesos ( CPU).

Esta ejecuta todas las operaciones l6gicas y/o aritméticas que
requiere el controlador. Estas operaciones son realizadas por
microprocesadores.

Lavariedad usadaes PA202 CJ2M de Omron que se
utiliza para la automatizacion y empaquetado basico y general de
maguinas.

Es accesible mediante el puerto USB estandar y puerto
Ethernet estandar con funcion de enlace de datos via Ethernet/IP

Existe un amplio rango de capacidades de programade 5 a
60kPasos.

-AD081-V1
Bloque de entradas analdgicas, 8 puntos. Jrm—

L as entradas/salidas utilizadas

- Hay que habilitar los puntos de entrada o de salida
gue se van a utilizar poniéndolos a 1, por defecto estan todos
deshabilitados.

Datos de conversion
- Se obtienen en formato binario 16 bits. Mediante el
programa ladder se puede utilizar la conversion a BCD.

= -
" -
- -
w ™
o -
"
vy -
L&
- -
= -
1 -

Velocidad de conversion
- Estos madulos proporcionan unavelocidad de conversion de los datos de Ims
por punto y unaresolucion de 4.000 puntos de resolucion.

Deteccién de desconexién
- Cuando se utilizan losrangosde 1 a5V o de4 a20mV, se consideracomo una
desconexion la entrada por debgjo de 0.3V 0 1.2 mA

Funcion de valor maximo
- Estafuncién esta disponible en las entradas anal6gicas. Cuando se habilita, se
retiene el maximo valor digital convertido para cada una de las entradas del modulo

Esguemade conexionado

It 2 (+] B1
Al Input 1 (*)
Iepul & i-3 Be
AZ Input 3 (=)
inpul 4 [+3 B3
A3 Input 3 (%)
Fiput 4 4=} D
Ad Ingut 3 (=}
AS 85
AS AG
il & (v) B
Ad Input 5 (+)
Ipul @ (=) BT
¥ A7 InpUL S (-
Fput 8 {+) Bf
i 4H gLt 7 (=)
Epud B =) 585
AD Ingt ¥ [—
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PROTOTIPO

-1D211

Se disponen de dos médulos de entradas digitales

Numero de entradas 16

Categoriade voltgje 20.4 hasta26.4 V cc
Corrientede salidaa 3mA.

-0C201

Bloque de salidas (Transistores).

El modulo de salida de transistor PNP presenta proteccion

Cwment
(A)
Proguct doctel
VO points | Ineutvolage and | & o ine Exiemal s | sy | 2av
DCInput — -
Units |18iputs |24 VDE. 7mA :5 pavR mm‘ 1 word 0.08 - | carwman
-OD212

contra cortocircuitos y unafuncion de deteccion de rupturade
hilo de salida.
Comunes: 1

| sdidas7

Consumo de corriente: 90mA a 5Vdc ( 48mA a 24Vdc).

Esigual al OD212 pero este tiene los bloques de salidas con transistores.
Dispone de 7 salidas y una comun.

Output Units
Cumunl.
I Spocificatiors No. of | consumptisn
untiype | Produdt | words ) wocsl  |Sanoaras
! Ouiput | ¥O | M 4| . E eV | 2y
Hlliny Femibvable
‘Contact 8 &5 M Imcepariden =i 0048
it - oupuis [ZBOVACZANDE 24 | T mrqr Twords 0@8 | MU | 6J1W-0C201
e
it
Trizs Qutput o 3 ) 4 painis, Remoyabla B
Unit Sikg 0 [120240DC.2 A 1$. . | it 1 words | 002 - |carw-omot
O | beck
-
ﬁ
l. :
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PROTOTIPO

2.1.1 Diferencia existente entre Contacto de salidareléy de Triac.

Lasalidas con Triac

Los Triac pueden controlar potencias bastante mayores de 200W
El triac es un semiconductor mientras que el Relé es mecanico
Los Relés generan un nivel de ruido muy alto, los triac no

Los triac los puedes usar con o sin octoacoplador

Los Triac hay que tener en cuenta las cargas inductivas.

Triac Relés

MRININ é

] 1
; 1 E :

Clreato-da: gablerne
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