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Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

Elementos mecanicos

1. ELEMENTOS MECANICOS

1.1. PERFIL ALUMINIO ITEM 8L (80 X 80)NATURAL

Propiedages
Sarie = BR3
Matarial = Al anodizado
Caractensticas = natural
corte max
Unidad de suministro S s
Saccion transversal A = 1875 cm®
Mormants de inercia, eja x I = | 134.06 om®
Momento ge ingrcia, eje y ly = | 134.06 cm®
Momanio de inercia, torsional I = g0.8em*
Momanio resistents, eje x We = a3s1cm?
Momento resistente, eje y W, = 3351em?
Paso, espec. Longiud m = 5.33kgim

Autor: Ricardo Montén Bielsa -1-
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Elementos mecanicos

1.2.

1.3. TUERCA ZINCADA BR 10 ST

Propiedades
Serie
Iaterial

Caracteristicas

LInidad de suministro

Seccidn transversal

Momento de inercia, eje x

Momento de inercia, eje vy

Momento de inercia, torsional

Momento resistente, eje x

Momento resistente, eje y

Peso, espec. Longitud

PERFIL ALUMINIO ITEM 6L (60X 60)NATURAL

BRG
Al, anodizado
natural

corte max
5000 mm

10.24 cm?
40.71 cm*
40.71 cm®
30.17 em*
13.43cm?

1343¢cm®

2.76 kg/m
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Elementos mecanicos

Propiedades

Serie

Material

Caracteristicas

Unidad de suministro

Rosca

Fuerza max.

Par

Peso

Autor: Ricardo Montén Bielsa

BR10

St

Zincado

1pza.

Mg

7000 N

34 Nm

32g
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Elementos mecanicos

1.5.

Propiedades

Serie

Caracteristicas

Unidad de suministro

Par, inoxidable

Peso

Minm;.

BRS

inoxidable

1 kit

11 Nm

35¢g

ESCUADRAS DE UNION AL SUELO ITEM BR 10
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Lk Apiicacién
Applicafien
j e
£ % =
Descripcidn ~ Para conectar perfiles y paneles To connect profiles and panels
de forma perpendicular rectangularly

Material Die-cast zinc

Surfoce Plain falu colour powder coated
{other surfoces on request)

Material Zamak

Recubrimiente Sin recubrimiento [ Epoxy cobor aluminio
(otros acabados bajo consulta)

Escuadra Angle 76 x 76 x38 para Tornillo for Screw | Peso[g] Weight [g] Referencia Part A
(" Sin recubrimiento Plain | ME ' 268,0 [ FEZ-80.+.8.BR
Color Aluminio Al coleur ME [ 270,5 FEZ-80.1.8.AL

Elementos mecanicos

1.6. ANCLAJES DE EXPANSION (ESPIRROS) HILTI

Autor: Ricardo Montén Bielsa



Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

Elementos mecanicos

Datos Téechnicos

Configuracion de cabeza
Tipo de fijacion

Proteccion frente a corrosion
Condiciones ambientales
PROFIS

Probado/homologado con taladro
con diamante

Informacion adicional sobre
producto

Informacion LEED disponible

Cabeza hexagonal
Fijacién directa

Acero, galvanizado
Interior, ambiente seco
Si

Si, con DD-EC 1

Fabricado segun el programa de control
de calidad nuclear en virtud de ASME
NQA-1 y 10CFRS50 App. B

Si

1.7. RODILLOS TRANSPORTADORES DEXVE

Redillos y tambores para fransporiadores
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Elementos mecanicos

El fabricante nos pone a su disposicion multiples opciones y los fabrica a nuestro

gusto fasilitandole las medidas.

1.8. PORTARODAMIENTOS NTN DIAMETRO 20 MM

N & 3
-.l\-
[ et
- ..II -
Shaft | Unit number ' Nominal dimensions Boit | Bearing number
dia, skze
mm FaEn nch T
inch inch
E J A A A N A B 5
12 | UCF201D1 Bs 64 15 11 255 12 333 3 127 | Mio | uczoiDi
¥ | vcPrampoaDt | 3% 2%, M Me 1 M 13 12205 0500 % | uczo1-008D1
15 UCF202D1 86 %] 15 11 255 12 33.3 a1 12.7 Mi0 UC202D1
e | UCF20200001 | o3 ou. vy ] 15 UC202-00901
% s 1 Yo 13 12205 0500 %
% | ucFzoz-oioD1 UC202-01001
17 | UCF20301 88 B4 15 11 255 12 333 a 12.7 M10 | UC20301
e fUCFROOIDT | 3% 290 e My 1 e 13y 12208 0500 % | ucezoz-011Dn
20 | UCF204D1 B 64 15 11 255 12 333 3 127 | Mo | uczo4Di
¥ | UCF204-012D1 3 2% O 1 S 13y 12205 0.500 % | uvceos-o12n

Autor: Ricardo Montén Bielsa -7 -
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Elementos mecanicos

1.9. PARACHOQUES DE SEGURIDAD 90 GRADOS
XGUARD

R N
&




Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

Elementos mecanicos

1.10. VALLAS DELIMITADORAS DE PERIMETROS

SOPORTES

W art. Altura libre &l swslo (mm) Altura (mm)
Standard S0=50 mm, Amarille [RAL 104 8}, Magro (RAL S04 1], Azul (RAL 5005
F11-140 (HAL 1013) 100 1400
P21-140 (RAL 5005 100 1400
P=1-140 (RAL 8011) 100 1400
P11-200 (BAL 1013) 100 2000
P=1-200 (RAL 5005) 100 2000
PE1-200 (RAL B011) 100 2000
P11-230 (BAL 10138) 100 2300
Pzi-z20 (RAL 5008 100 2300
PE1-230 (AL B011) 100 2300

Standard S0=50 mm, Amarille [RAL 1043}
Pi1-150 200 1500

Pramium Sed 00 mm, Amarille (RAL 1043}

P1z-200 100 2000
i Biz-z30 100 2200
%
Pramium 100x1 00 mm, Amarillo (RAL 104 8]
P14-200 100 5000
B1a-2a0 100 300

Extansitn de soporte 5050 mm, Amarillo (RAL 1043}, Nagro (AL 504 1), Azul RAL 5005}

E11-075, E11-075E (RAL 1018) 0750
E21-075, E21-075E [PAL 5005) 0750
E31-075, E31-075E (HAL 9011) o7so

Autor: Ricardo Montén Bielsa -9-



Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

Elementos mecanicos

CHaPA ¥ POLICARBOMNATO

MN™ &t Dascripoasn

WP ANNAS Parr: de plastics H- 1900 W= 280 mrm, plastion iremsparmede 2 ooen, 3810 8011
W32E-190040 Pane de plastico H= 1900 W= 400 mm, plagtizo transparenta 2 mem, RAL BD11
W32E-190070 Panel de plastico H= 1900 YW= 700 mm, plasticd trensparents 2 mim, HAL 8011
WAZE-190100 Panel de plastico H= 1900 W= 1000 mm, pléstco transgarente & mm, RAL 8011

WARE FAO025 Panr de plisticn H= 2200 W= 2580 mm, plastico tronsparente 2 men, BAL 5011
WERE-22004d40 Pane die plistics H= 3200 We 400 men, phastion ransparents 2 ren, BAL B011
W32E-Z20070 Panel de plastico H= 2200 W= 700 mim, plaatizo transparents 2 mim, RAL BI11
WEZE-Z20100 PPanel de plastico H= 3200 W= 1000 mm, pléstco transgarente & mim, AL 8011

WARE FANNG Panr de plistico H= 2200 W= 260 mm, plastico timspamndn 2 mm, Bal 3018

W4 2E-220040 Pang de plistico H= 2200 W= 400 mm, plastico transparenta 2 rm, AL B018
W42E-220070 Panel de plastico H= 2200 W= 700 mm, plaatico ransparenta 2 mem, AL B3
WaZE-220100 Fane de pldstico H= 2200 W= 1000 mm. pléstico transgarente 2 mm, RAL 9016
WaARS-190025 Panel de chapa 0.8 mm. H= 7900 W= 250 mm, Bal 5011

WE22-130040 Pane de chapa 0.8 mrr. H= 7900 We 400 ren, RAL D011

W32s-190070 Panel de chapa 0.6 mm. H= 1800 YW= 700 mrn, RAL 8011

WaZE-190100 Panel de chapa (.6 mon. H= 1900 W= 1000 mrm, RAL %011

ARG R0 Panel de chapa {8 mn, H= F200 W= 260 mm, RAL 9011

WARS-Z20040 Pane de chapa 0.8 mrm. He= 2200 We 400 mem, Ral 9011

W32s-220070 Pangl de chapa 08 mm. H= 2200 W= 700 ren, RAL B0

W32e-220100 Panel de chapa 0.6 mrn. H= 2200 W= 1000 mm, RAL 9011

W P A00E Fane de chapa 0.8 mm. H= Z200 W= 240 mm, Ral 5018

WA2S-320040 Pane de chapa 0B mrn. He 2200 'We 400 nen, RAL 8018

WdEa-320070 Fanel de chapa 0.6 mrn. H= 2200 W= 700 rmen, RAL 50138

WAZE-Z20100 IPanal da chapa 0.6 mnn. H= 2200 W= 1000 mrm, HAL #0185

WA 190070 Pane die chapa con visor H= 1900 W= 700 mm, RAL 9011

WEE-190100 Pane die chiapa con wisor H= 1800 We= 1000 mm, RAL 011

W3EI-Z20070 Panel de chapa con visor H= 2200 W= 700 mm, RAL 9011

W3E-220100 I*anel da chapa con weor H= 2200 W= 1000 mm, RAL 8011

WA 190070 Pane de chapa con visor especial pam soldadir, verda H= 15800 W= 700 mm, Ral 8011
W3EE1-190100 Pang de chapa con visor especial para soldadura, vesde He 1200 We 1000 men, RAL 2011
WG -E2007] Pang de chaps 26N ¥ 50 £508Cial DAr BoldadlLea, vedce Ho 2200 Wa TE0 mim, AL 9011 -
WSS -Z20100 Fane ds chaps con wsor espscisl odre scldadura, vercs == 2800 W= 1000 rom, HAL 8211

s alernaios oo Baodn esrn oy sonios pene'es!

Mtz Pard AriCelos a0 colosag ag eetdidar ral WEAE- WE2G-, WS ang! WEIT-L olaso dhe anivend o 4 saingias

ANELI ENT
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Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.
eupic —
elementos eléctricos

2. ELEMENTOS ELECTRICOS

2.1. MOTORREDUCTOR SIEMENS

Gearbox type Gearbox designation Mumberof  Maximum output Transmission Maximum motor
sizes torque ratio power 1
Topy i =
Mm - kW

Helical worm geared motors

C2a .. CB9(2-stage) 5 61 ... 1450 6.5 ... 383 892
- '\\ \ —
@" :
"

Fig.1f& Halical worm geared motor C

" wWith 4-pole motor for a 50 Hz line frequency

Torque classes

SIMOGEAR geared motors are classified according to fixed
torque steps. Within a torque class, for the various gearbox
types, almost the same output torqgues are achieved.

Helical gearboxes Z and D (2-/3-stage)
Size 19 29 a9 49 59 B9 9 ag 109 129 149
Maximum output torgue MNm 100 140 200 320 450 E00 240 1680 3100 5000 8000

Parallel shaft gearboxes FZ and FD (2-/3-stage)
Size 2 23 39 3 a9 69 79 89 108 123 149
Maximum output torgue MNm - 150 200 - 480 B00 1000 1850 3100 4850 8000

Bevel gearbox B (2-stage)
Size 19 29 39 - 43 - - = = S 5
Maximum output torgus Mm 50 110 250 - 450 - - - - - -

Bevel gearbox K (3-stage)
Size - - it} - 43 69 79 a9 109 129 149
Paximum oulput torgque Mm - - 220 - 420 E00 820 1600 2900 4400 S000

Helical worm gearbox C (2-stage)
Size - 29 39 - 43 69 - fie} - - -
Maximum oulput torgue Mrm - 110 235 - 400 BE75 - 1450 - - -

Autor: Ricardo Montén Bielsa -11 -



Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

elementos eléctricos

2.2. MOTOR LINEAL DE NAVETA

D Beschreiaing der Bestslondes finden Sie auf Seite 30

Mechanische Daten
MLE 30105 MLE 30310 MALE 33430
HR ™) HA HE HR
Linsammatar
HAchsigeschwiighal bal SE0VE s 3
] N ) 105 0
[ [N 106 10 430
Narnstrom A 15 a0 &0
Bpdtaratom A A B2 12,4
LinearnGrungen
Fr N 15000 1500 1500 15000 1500
Fr N 1000 1000 1000 1000 1000
™) e 180 120 180 180 180
My e 280 280 320 ;0 400
™) e 280 280 320 220 400
Alumiciumegrafil
Taghatemananta Ly mevé 2720108
Traghatemananta Ly mere 55,58
E-Moakd' s 70000
Teewicht
Gawich Fahvengasohltian ™ 22 2.8 31 £ 41
Bawichi v 100 M Hut ™ 12

-12 -
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Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

elementos eléctricos

Y-
la @ i
s _ @ il |
B | e ] |
e . a & -
B &
) 8]
- - 20 ung 30 Seichnungen aul Aniage.
Wahl des Nutzhubs
MLE 3105 MLE 30210 MLE 30420
HR HE HR Ha. 3
Fiihrungaschiitten Lings C. mm 182 182 72 72 =0
Gesamifinge L mm  Code Mutzhub #
365 DR 146 128 58 5 -

416 DO41E 104 194 W4 W4 5
512 DSz 290 200 200 200 122
580 DOSED 338 338 245 48 170
BOE e 388 386 6 6 218
56 DOESE 434 434 344 344 =6
704 aT0s 482 482 0 = 14
752 a7z 530 530 440 440 2
B0 DOE00 578 578 455 455 410
BOE DOEGE 74 674 584 584 506
[ DA T2 722 = = 254
1058 icE8 66 B85 76 76 58
1184 01184 62 5 B7Z B7Z T4
128 328 1108 1108 1016 1018 a8
1472 0472 1280 1250 1180 1160 1082
1528 DisER 1348 348 1288 [ 1178
712 712 1490 1400 1400 1400 1322
185 BiEsE 1634 B34 1544 1544 [
1952 g2 1730 1730 1640 [t 1562
N BAE 1B7E 1874 1784 1784 1706
2240 T 2018 HE 1025 1928 1850
I3 DEEaE 11 T4 004 ) 1ME.
2450 B2450 2358 22855 2185 2168 2050
24 Doeza 402 740 2312 2312 2234
730 neTIn 2408 405 2806 2e08 2330
2864 [ 647 e 255 2557 2474
3008 an0e 3788 2786 2605 266 2618
3104 Da104 TEEZ IBET T e 718
3248 DEz4B 3008 3006 103 [ 3858
3350 pEses 170 D 3pa0 3080 3002
228 Dadz8 3268 3366 17 HTE 3008

Autor: Ricardo Montén Bielsa -13 -
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elementos eléctricos

2.3. SENSOR LECTOR DE CODIGOS

Aptitud de uso

Interfaces

COMPACTO PARA CODIGOS 1D Y 2D; IP&7

Codigos 1D: Int. 2/5, Code 128, Code 39, EAN 13, EAN 8, UPC-

A, UPC-E, GS1, codigos 2D: DMC, PDF417 (sin: Truncated,

Micro und Macro), QR (sin: Micro y Macro), Vericode

Tipo de conexion eléctrica

= de la interfaz Industrial Ethernet
Numero de entradas digitales
Numero de salidas digitales

Datos opticos
Tipo de sensor de imagen / de la camara
Tipo de obtencion de imagen
Alcance
Alcance | Observacion
Tipo de fijacidn / del objetiva
Tipo de fuente luminosa
Frecuencia de captacion / maxima
Velocidad de lectura de codigo / maxima
Tipo de enfoque

M12, con cadificacion d
3
3

Chip CMOS, VGA (640 x 480), WVGA (752 x 480)
Obturador global

10 ... 400 mm

de rango ajustable

montaje fijo (M12)

iluminacién integrada o externa segun la lista de accesorios
50 Hz

291/s

ajuste manual desde la tapa del objetivo

Tension de alimentacion, consumo, perdidas
Tension de alimentacion

# con DC [/ valor nominal

® con DC
corriente consumida / con DC f con 24 V

* tipico

-14 -
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elementos eléctricos

2.4. CORTINAS LASER

SIMATIC FS400, resumen de datos técnicos

Médulo de control integrado
Sincronizacidon dptica entre emisor ¥ receptor

Grada de proteccidn IP6S

Temperatura ambiente en 0D ...+50%C

sarvicio

Senal de test

Funciones integradas * Blogueo de arranguel
rearrangue

= Control de contactores

Variantes disponibles * Blanking (cegado)
= Muting (inhibicidn)
* Control de ciclo

Conexidn en cascada de * paraobtener mayoresalturasa
unidades hast y guest anchuras del campo prategido
- gara una disposicidn en
riggulbey

Cortinas fotoeléetricas:

* Resolucidn 14 mrm | 30 mm [ 50 mm
* Altura del campo de 150 ... 3000 mm
proteccidn
= Alcance = 0.6 mcon 14 mm
de resolucidn
= 0..18 mcon30mmy 50 mm
de resalucibn

Rejillas fotoeléctricas:

* Resolucidn 300 mm { 400 mm | 500 mm
= N*de haces 2, 346 4 haces
* Alcance 08..18md
G..70m
Transceptores:
* W*de haces 2 haces
= Alcance 6.5 m

Referencia genérica 35F7844

Autor: Ricardo Montén Bielsa -15 -
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elementos eléctricos

2.5. ET 200 PRO

SIMATIC ET 200pro & un sisbema de periferia especial-
rmente robusto y potente en grado de proteccidn
IPBS/GEIGT.

Mo necesita armario eléctricn, por lo que puede montarse
directamente en la maguina. Sumantaje modulary répide
permite realizar seluciones de autematizacién descentra-
lizadas y especificas del cliente.

ET 200pso puede conectarse a buses de campo de calidad de-
rostrada, como FROFIBUS, o a PROFIMET, el estandar Indus-
trial Ethernet lider en sutomatizackdn a nivel de toda la ermpre-
£ Para la comunicackin pueden usarse soluckones por cabla
o inalambricas mediante Industrial Wireless LAN.

ET Z0Dpso ofrece amplias posibilidades de diagndstico para
reducir los tempos de parada de la instalacion:

= Inchusa los modubes esténdar ofrecen diagndstico capaz de
detectar, & nivel de mdduls, cortocrowitos en la alimenta-
citn de sensores o en las salidas.

= Los mddulos High Feature ofrecen posibilidades de diag-
ndstico aln mas exacias, ya gue detectan corocrouitos o
roturas de hilo a nivel de canal. Los médulos de E digitabes
ofrecen ademas alarmas de proceso que agrupan seis cana-
las.

= Los avisos de dizgndsticoo se notifican de forma testual
wia PROFIEUS o PROFIMET al controlador superior.

Para tareas de sutornatizackbn con altos reguisitos de seguri-
dad, la gama incluye mbdulos electronicos y mbddulos de inter-
faz High Feature. Una estackdn puede estar compuesta dnica-
mente por mddulos electndnicos o por mbdubos estdndar y
electifinicas en configurackin mixta.

D este miodo, junto con os contisladores de seguridad de las
gamas SIMATIC 57-300F y 57-400F, pueden realizarse tareas
de autamatizacidn con requisitos de sequridad hasta SIL 3
{EM 61508) o hasta la categoria 4 (EM 954-1), de forma eficaz
i sin necesidad de armnario eléctrico. Con el mddulo de CPUF
tamibidn se pueden mmplementar aplicaciones de seguridad lo-
cales.

La eormunicackin de sequrnidad entre el ET 200pra y la CPU de
seguridad superior o integrada se realiza mediante FROFIsafe,
i sea por cable a través de FROFIBUS yw FROFINET o por wia
inalambrica mediante Industrial Wireless LAMN.

Encontrard SIMATIC Selection Tool en Intemet, en la direccidn
WAL SIBITHE N S COmMye 00

oen Industry Mall y también en el catélogo CADT en DVD

-16 -
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elementos eléctricos

Diseiio modular y ahorrador de espacio

EI ET 200pro tiene una estructura modular y muy compacta.
Pueden combinarse hasta 16 mibdubes en cualguier orden, en
una hangitud de hasta un metro. Una estacidn ET 200pq0 pue-
de premontarse, usando un bastidor estrecho, en el banco de
trabajo y fijarse despuds a la maguina como unidad termina-
da. Tamblén es posible fijar primero el bastidor compacto in
situ y seguidarnente ensamblar ke estacitn. Los mddulos e
encajan facilmente en el bastidor y s& deslizan hasta quedar
cabacados uno junto a otro. Se ofrecen bastidores de 0,5 m,
1imy 2m.

Las rbdulos de ampliacidn constan de tres partes: mbdulo del

bus, midubs electrbnico y médulo de conexitn.

+ Elmbdulo de bus contiene el bus de fondo, que conduce
las sefiales v la aimentacién, gue se va autoconfigurando
al ir adosando mbdulos.

+ Elmbdulo electrdnion daterming el funcionamiento y
puede carmbiarse fécllmente en marcha y bajo tensidn (hot
swapping), por o gue la estackn permanece operativa in-
cluso en el caso de fallo. Una codificacidn al efecto evita la
insercion de un mddulbo incorecta.

+ Elmbdulo de conexién, que contiene el cableado inde-
pendiente, se enchufa y se asequra con 2 oenilles. Ade-
mas, a5 posible enchufar de forma rapida y sencilla cables
de conexidn preconectorzados.

Cornection module lor IW

Los middulos electrdnicas de & canales pueden combinarse
oon bos mbdulos de conexidn Bxb12 & 4xM12, con o gue e
obtiene, segln se deses, una asignacion simple o doble en los
pines de los conectores hembra M12. De este modo pusden
conectarse al médulo ekecindnico bos mas diversos tipos de
sensores y actuadores sin necesidad de oros acesoniaos,
oo p. &) cables o conectones en Y. Esto no sobo simplifica el
cableado, también ahorra costes en accesorios v gestitn de al-
macén. For otro lado, tarmbién es posible un cableado con md-
dulos de conexitin BxhE, 2xM12 y 1xMZ3,

Los rmbdulos de ES de seguridad positiva permiten la integra-
cién en instaleciones de seguridad a base de SIMATIC Safety
Integrated.

Formacidn selectiva de grupos de carga

Los médules de potencia permiten crear con flexibilidad gru-
pos de carga mediante la inyeccidn selective de su alimenta-
cidn. A tal fin pueden utilizarse las mismas téenicas de co-
nexidn (eonexidn directa; M12, 7IB®; ECOFAST) que para la ali-
mentackin de toda la estacibn. Enuna dnica estacién pueden
integrarse varios segmentos de cana.

Tante en el mbdulo de interfaz como en cada uno de bos mé-
dulos de potencia, los fusibles incorporados se encargan de
que nio s colapsen todos los grupos de carga ni se dafien com-
ponentes fuera de la estackan afectada.

= [lim marln

Prwvar mochsin

Corngction mague lor EM

EM seciromnics o

Autor: Ricardo Montén Bielsa
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elementos eléctricos

Maédulos de interfaz para PROFIBUS

Los mddulas de interfaz (IM) para PROFIBUS pueden comibi-
narse con tres mddulos distintos para conectar el bus y la
fuente de alimentacibn.

Todos los médules de conexidn para PROFIBUS disponen de
selectores de direccidn visibles, que permiten reconocer facil-
miente la direccibn, asi como de una resistencla de cherre acti-
vable. La funcionalidad integrada de conexitn "en T° penmite
poner én marcha segmentos parciales y evita la interrupcian
del bus en caso de servicio téenic.

+ Conexién directa con pasacables. para una canga ebectnd-
fica de hasta 16 A y une seccidn de conductor de hasta
2,53 mm#E.

+ ECOFAST (Energy end Communication Fleld Installation
systen), el sistema de conexibn estandarizado de Slemens
para la descentralizacion “cero armana®, apuesta por cables
hibridos para sefiales de bus y alimentacién,

+ MIZ, 718" el sistema de conesidn preferida con conectones

estandarizados de amplia difusién.

Médulo de interfaz IM 154-1 DP

IM 154-2 DF HF
Proincolk PROFIBUS DP
vielocidad de transfemencia max. 12 Mbitsls
Actualzacion del firmware wia FROFIEUS
Dimersines (oon médule de 0x130x173mm
cangsin] con CM IF DF M1 2, 718°

S0x130 % 120 mm
can W IF OF directo
50 x 130 x B0 mm
can O IF OF ECOFAST

Referencias base BEST 154-1.
BEST 154-2.
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Midulo de inberfaz
PROFIELS con conexidn
M2, gt

Modulo de interfaz
PROFIBUS con conesidn
directa

Mddulo de imterfaz
FROFHELS
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Modulo de interfaz para PROFINET

El médule de interfaz (IM) para PROFINET contiene un
switch de 2 puertos para construlr facllmente redes en topolo-
gia Eneal. Con PROFIMNET son posibles més pardmetnos por es-
tacidn y, con elke, pueden utilizarse mas mddubos de gran fun-
cionalided. 5i interviene el serviclo téenico, el module de in-
terfaz (IM) puede cambiarse sin wtilizar una programadora: el
nanbee del equipo y los pardmetros permanecen en el mbdu-
lo.

En el caso del médulo de interfaz IM 154-4 PM HF, igual que
cod la varante PROFIBUS, el mbdulo de interfaz y el médulo
de conexitn estan separados, de mansra gue o5 posible utili-
zar distintos sistemas de conexibn. Soporta las funciones
PROFIMET:

 [RT

+ Protocobo de redundancia de medios (MRF)

= Shared Device

El médubo de interfaz ofrece la conexibn acreditada b12 TIB®
y tamblén la posibilided de conexidn con tecnologia PushPull.
El switch integrado permite disefar facilmente topologias li-
neqles.

Maédulo de interfaz IM 154-4 PN HF

Funicidn Mddulo de interfaz PROFIMET HF
para ET 20dpro con switch integrado
ywelocidad de transferencia de datos
de hasta 100 Mbits’s

Dimersiones de moniaje 135 % 130 x 50,8

A x Al x P )

Referencia base GEST 154-4AB.

Los mddulos de conexidn estdn disponibles en las sigukentes
variantes:

Madulas de conexitn CM IM PN

] =l

L

M12Z, 7/8" ZxR14%
2xSCRI FO

Funcian Mddulo de conexidn para médulos de interfaz
FROFMET ET 200pra
Posibilidades de M2y 24 RME &
conesian Ix I8 24 SCRIFO
Ix conechones de
energia FushPull
Dimersiones 50 x 130 x 50,8 mm B0ix 130x %0,8
AnxhlxP
Referencis base 193-2AJ00-0A8. 1592 -1AFDO-0MAA.
BEST.. 158-AAGOC-DAA.

Autor: Ricardo Montén Bielsa

elementos eléctricos

Médulo de interfaz para
transmision de datos inalambrica

N

Ktdula die interfar 184 153-5 PN HF
IWLAN para transmisién
de datos inaldmibrica

Con el nuevo médulo de
interfaz |M 154-6 PN HF
IWLAN {Industrial Wireless
LAN) por primera vez se
puede canectar el sistema de
periferia descentralizada

ET 200pro & un controlador
superior PROFINET-ID sin
necesidad de cables. EI
mddulo IM 154-56 PN HF
IWLAN se comunica en call-
dad de cliente IWLAN con un
Punta de acceso de la red de comunbeackin

{p. ej. SCALANCE W). A través de esta conexibn inalambrica
se pueden implementar con PROFINET tanto aplicackones
aestdndar coma apbcaciones de sequridad.

InA 154-6 PM HF IWLAN resulta kdneo para electiovias, siste-
mac e rransporta filnguikadnes, inmdtiea v ingicricra de alma-
cén.

Un servidor web integrado facilita las tareas de ajuste y para-
metrizackdn. El uso de procedimientos modemaos como codifi
cackhin y autenticacidn garantiza un alto grado de sequridad
para los datos (Security). También se ofrecen accesorios comao
antenas y cables para antena.

Mddulo de interfaz IM 134-8 PN HF IWLAN

[Fusncién Conexidn inalémbrica a
PROFINET

Estandares WLAN IEEE 802.11 albdgihiefi

Bandas de frecuencias 24 y5GH

Veloridad de transferencia 54 Mhbits’s

Servicios WLAN Acceso optimizado a los medios,
camibic de red sin interrupciones,
mecanismas confra perturbaciones

Dimensicnes de montaje a0 x 130 x 50,8

Anox Al x P {mm)

Feferencia base GEST 154-6AB.
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elementos eléctricos

Médulo CPU

Mébdulos de CPU

{con CPU F) §

Los médulos de interfaz =

1841 54-E PNIDF CPU & B4 154
BF PRIDP con funcionalidad de
CPU se basan en la CPU 315-2
PNIDF y ofrecen las mismas ca-
patidades funcionales y fun-
chones. Armbos IM154 tienen
dos interfaces de comunica-
cidim,

= una interfaz combinada MPIPROFIBUS-DF v
= una interfaz PROFINET con tres puertos.

oG

Médula CPU de seguridad posith
jpara ET 200pra

1M 154-8 PHNIOP CPU admite PROFINET 10 (se pueden conectar
hasta 128 dispositives 10) y FROFINET CBA, asi como
PROFIBUS DF (cormo maestro de hasta 124 esclavos).

1A 154-8 FNIDF OPU no solo es compatible con los programas
de las CPUs de la 57-300, sino gque también presenta una gran
rernanencia de datos (proteccion contra cortes de tensibn).
Un LED propio muestra las alarmas de mantenimiento. Los
rmiddulos pueden sustituirse sin problernas gracias a la Micro
Memaory Card. A través de la red se puede realizar una actuali-
zacion del fimmware.

Ademéas, existe una funcionalidad de servidor Web para infor-
rmiacidn. estado. diagndstico y sincronizecion horaria a través

de Ethemet (NTF). La comunicacidn Ethernet ablerta (TCHIP,

UDF, B50-on-TCF) ofrece un intercambio de datos fiable y rapi-
do. En PROFIBUS es posible el mode isderona.

El control central se libera de trabajo porque las distintas par-
tes de la instalacidn se pueden configurar, poner en marcha,
diagnosticar y operar independientemente.

Mbdulos CFU 1M 154-8 PNIDF CPU
1M 154-8F PN/DP CPU
1M 154-BFX FN/DP CPU
Blogue de conexidn FREDF O 1WA P D W11 70
Memonia 384 k8| 85 k de instrucciones
512 kB 85 k de irsbrucciomes (L)
1,5 MBJ 255 k de instrucciones {F-IM)
Interfaces X1 Interfaz MPIDP (21 M13)
X2t Inberfaz PN (2w M1Z, Tx RI4S)
Dimersiones de montaje CFU 135 x 130 x 55,3
An. w Al x Pr. (mmi)
Dimersiones de montaje blo- 90 x 130 x 50,8
‘quee e conexitn
An. w Al x Pr. fmm)
Referencis base OPU EEST 154-8A8.
BEST 154-8FB.
BEST 154-8FX
Referencia base BEST 194-4AM.
blogue de conexidn
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Modulo de alimentacion

El médula de alimentacidn
transforma tensiones nominales
trifésicas de entre 380 y 480 V
en tensidn continua requlada y
alimenta el sisterna de periferia 3
de forma fiable con una intensi- T

dad de hasta 8 A_ Esto permite
alimentar los mddulos

ET 200pro con toda facilidad a
travds de la conexidn trifdsica
que suele haber, sin

necesidad de wsar una fuente de alimentacidn de 24 V propia.

ET 2000, madula de alimenta
cifin para 380 a 480 V

La fuente regulada de 24 V surninistra corriente a los mddulos
de conexidn para la alimentacidn de la electrdnica y bos senso-
res (1L+), asl como para la alimentacidn de la tensidn de carga
(2L+). Para alimentar un nuevo gnipo de potencial (2L+), se
conecta 8l miduly de potencia el cable de 24 V de 4 polas.

Para superar los cortes de red, la alimentacidn se puede am-
pliar con una fuente SITOP UPSS00F. El mddulo USY de 24 VI
7 Ao requiere mantenimients alguno, se basa en condensa-
dares y también tiene un grado de protecckbn IPGS; ademds,
&5 apto para temperaturas ambiente de hasta +55%C

Madulo de alimentacitn

‘Tensién de entrada 3 AL380 .. 480V (340...550 V)

Frecusieia SOUED He (45 . &6 H2)

Tensidn de salida 4V DC

Intersidad de salida 8A

Frot. conira cortocncuio Electronica, reamanque
sutomaton

Dimiensicnes de montaje 310x1355x 20

Arx Al x P {mim)

Referencia base GEST 148-4PC.
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elementos eléctricos

2.6. PLC SIEMENS s7 300

W Sincpaeis CPU 315T-2 DP M sinopeis CPU 317T-2 DP

L]

CPU SIMATIC con funcionss tecnoldgices v funcionalided de
control de movimisnto integredas

Zon |z plens funcicnalidsd des la CPU sstandar 316-2 OF
Fara tareas de automatizacion generales en maquines de
zarie, especiales & instalacionss

|d=sl pare sscusncias ds movimisnto sincronizades, 16lse
coma el acoplemients & un masstro virualtesl, marcha
sincrona de engransjes, disco de levas o correcoion por
TIEFCEE IMOresss

Agplicabls como control cantral en Imsas de fabricecien con
oarifaris central y descsntralizacs

Con jperiferis intagrada para funcionss tecnoldgicas rapidas
{p.=., contral por levee, datecoian da puntos de refarancia)
Imtarfaz PROFIELIS CF (DRIVE) para la conexitn istcrona da
compaonentss da acoionamisnto

# Un programa de usuario ST comon pere tereas de contral
Zgice y de movimisnto {sin necesidsd de lengusje de progra-
macian sdicional paras control da movimisnta)

L]

L]

L]

L]

L]

L]

BEST 315-6TH13- EBEST 317-6TK13-
0ABO DABD

ETEPTWE4 482 ETEFTVS4 + BP2
¥ superioree ¥ ¥ ELpariores ¥

gta opcional uats cpcianake
%nmﬁywj 7- mnﬁgﬂm

PaEQUsts O programas
aeoclado

Tengiones de
alimentacidn

wlor nominal

=24 DG = El

' QEn_%l: somielbis, lImika 204V 204
rifertor (DS)

[l
» REngo eomiElbie, Imte 288V

superior (DG
Frobataion extama para
InaEs da almensciin
{racomandaciony
COnBUma

COnEuma (2n mancha n
wario}, Tip.

2ZBEY
min. 24 min. 24

200 mA 200 mA

HITMDN |

CPU SIMATIC con funcionss tecncldgices v funcicnalided de
control de movimiento intsgredas

Con le plena funcicnalided ds la CPU sstandar 317-2 OF
Fara tareas de automatizacion gansralee en maquinas de
zaris, sspeciales & instalacionss

|dssl pare sscusncias ds movimisnto sincronizadas, talss
como el aconlamiente & un masstro virtualtesl, mancha
slncrona de engrandjes, disco de levas o comsccien por
TIErCES imoresas

Aplicable como conitrol cantral an Iness de fabricacien con
oerifaria caniral v descentralzads

Inteligencia distribuids en sutcmstizacicn baseda en compo-
rientsa (CEA) con comunicecion por PROFIBUS DOP

Con peniferia integreda para funcionss tecnolagicas rdpidas
{p-8j.. control por levae, deteccion de puntos de referancia)
Interfaz PROFIEUS OF (DRIVE) pars la conexdan istorona de
componentes de schionamisnio

Un programa de uewsrio 57 comon para tareas de control
lagica ¥ de maowvimisnto {sin nacasidad de lenguajs de
programacion edicional pars control de movimisnto)

BEST 2315-6TH13- GEST 7-6TK12-
0&BD

Intansided da clars, tip. 25 A 258

54 1 ARE 1423

Consumo'pérdides

Pardldes, tp. ) BW

Memaria

Tipo da mamoria

Wamara ds trabalo

« ntegada 258 Rlbytas 1024 Klbytas

» amplanis no 1]

Mamara oe cerge

= Enchufabla (MBMC) = El

= Enchufable (MMC), m&z 8 Mbyies & Miytas

Aesoalin

= ayjetents - El

=3 plia = Programa y El; Frograma ¥
aaine detce

Autor: Ricardo Montén Bielsa

-21 -



Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

elementos eléctricos

I Datos técnicos {continuacion)

M® a2 meesginoes DP
v INtEgrEna

+Wla oP
M= da FM v CP utillzabizs
([aCamandacion)

+FM
+ CF puntz a Flal'ﬂ:l
* P LAN

Hora

Ain)

» BElD) por nandwars
{relod tampa rasd)

s respaldano y
gincronizabk

+ Dagviacion dlers, mea.
Contagar de nores oa
funclohamiants

=+ Cantides

« NOmarybenda numerica
+ F3npa de valores

» Eranulardes
+ FEMEnsnts

Eincranizeciin dela hara
» SIporana

= &in WP, masstmo

= an WP, esclave

w30 DF masso

w30 DR SECENVD

» 30 2| BUbdmEtE, masst
30 2l BUtdmEts, SEclavD
Funciones de avisd 5T

Canlided da equipas qua
DUBdEN CONECIArss para
funcionge de BviED, MAX

Awlsne de diagnietico da
agie= s

2logues Alam-E ScivoE
simulitanaaments, mas.

Funciones de teat y
pueata &n marcha

Eetadofiorzeda
+ Werlsble Estadof/Fozads
» WEriskles

" Oa varabiss, max

+ D Elles, variables de
SElEd0, mex

» O gllzs vErishles o8
forzado, ma

-22 -

BEZT 215-ETH13-
0ABD

2,10Py1De
[rva}

2 pEeDP

10

0 & 2437 hores (=
29 wea |l 5 101)
1 hara

f; tlana qua
relriclarss en ca0E
rEamEnqus

9 oW | omomomom

16

=)

Entradss, salldaE,
marcas, DE,
Hampos,
Coniedanes

an

an

14

EEST 217-5TK12-
DABD

Z1CPy10OR
[arivE)

2 para P

0

4
0.3

Da 231 harae (sl
BB uez al SRS 101}

1 nore

gl; Hens
glriciarss en cada

MSSTangUE

L

[

El

Entradas, salidas,
marces, DF,
tismpee,
contadores

=i

20

14

BEST 215-6TH13- &EST 17-6TK12-
0ABD OABD
Forzedd permensnts
= FORZED] peMmEnsnts El B
= ForzEds permenents, Entrades, eslidse  Enfradas, salidas
wariablae
= M° O warablas, max 10 10
Bloqua EEtads 1 El
Paso indhidual | B
WF 2 puntas de parade 2 2
Bidar de degnietico
» 3l Etents El B
= W° de anbredas, mex 100 100
= comfiguretle i) m
Funciones de
comunicaciin
Comunicaciin PGEOP =l ET
Ennutas ] &l
Camunicacidn da dsboe
giobales
= 30portada =l El
= Tamano o paguetee GO, 22 bylae 22 bytas
MMEL.
Comunicacion basice 57
= 30p0rtada = El
Caomunicacion 57
= 30portada =l El

Camunicacian compalicie
oonEsS

» E0QOCTENE

WF o2 conadonss

» Tl

» UEEDIE pEN3 CoOmUunizEckan
]

» UESDIE DENS COMUnICEckEn
ap

= uEablas pars comunice-
clon beslca &7

» UEEDISs pErs anmutago

13 Interfaz

Tipo de Intarisz

Harma fielca
Can alslamianka geivanica

Almentacion en Inkrez
(15 ... 30V D), max

Funcionellded
» LI
= Masero O

= Ezclavo DP

= ACQplamianta punto &
puniz

= 3 rEvaE de CF Y
FC cangabiss

16

15
15
12

g; adiclaralmanta

riertaz BE 485
MiEgrede
=5 485

=
200 mA

£l B fraves o8 Ry
FC cerpebies

a2
a

a
a0

E; edlclonaiments

Intarfaz AS 435
Intagrads

RE 4ES
El
200 m&

ZEmo o
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M Detos tscnicos {comtinuacian)

M= d2 meestrs OP
v INtEgrEas

»Wig &P

M= da Fid v CP ublizables

{racomandacitn)

L |

+ CF, puniz & purio
« TR LAM

Hora

Asiny

» REiD) par nandwars
{reloy tlampa rasd)

» recpaldads ¥
sincronizable

» Dasviacion disfs, me.
Caontadar de hores o2
funclonamignic

= Cantidac

« NOmsara/benda numerica
» Fanpgo de valores

= Granulardad
* TEMENENts

Encranizeckin de la hara
» 2000ME0E

= &n MP1, masst

= an MF, esclavo

» 30 0 massto

w30 DR SECEVD

w30 2| BUAmElE, masEtn
«an al eutdmats, esclavo
Funciones de aviso 57

Cantided da equIpdE qua
puUBdeEn CoNBCiarse para
HUNCIoNgE 08 BviE0, MAx

Axlze de diagnistico da
SDCcesn

Bloquas Alem-E Scivoe
simultansaments, M.

Funciones de teat y
pueata en marcha

=sfagdoiorzzan
+ WErable EstadofFozans
=+ VErables

= N® g2 varables, max

« Ca elles, variables as
aEtEda, mex

D glles, variahles e
forzado, max

BEZT 213-6TH13-
QABD

2,1DPy1DCP
(v

2; para DP

10

108

1
0

0 22431 hores {2
£a =a ol SR 101)
1 hara

f; tlama qusa
relniciarss an cada
reamengus

o Db omoDon oo

&

Ervradas, salidas,
marcas, O,
tamgos,
comedanss

ab

a0

14

BEST 21T-6TK12-
DABD

Z10Py10DP
[arivE]

2 parz CF

0

4
D..3

Da 231 narae (gl
BB uBEa| SFC 101}

1noe

gl; tene que
sinizlarss &n c2da
[EEE S

LT R (-

Entredas, salides,
marces, OF,
tiempie,
cantadores

4

Autor: Ricardo Montén Bielsa
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BEET 2156TH13- BEST NT-6TK12-
0AB0 DABD
FOrZeda permensnts
» FOMZEG] pemmEnsnts Ed Bl
» Forzedy permenents =rfradss Bslidss  Entradas, s3liosm
warkahlse
» W 08 varabes, max 10 10
Bloqua EEtada E El
PaED Indhidual Ed Bl
WP e puntas ds oarads 2 2
Bidar de degnostico
» Sl EEMTE Ed Bl
« hF de anbredas, mex 100 100
= COMfQurels no na
Funciones de
comunicaciin
Camunicacddn PGEOP & El
Enmnutads = El
ComUnicacion G dshas
Jobalss
» SOportads E El
» Tomano de pagustss 30, 22 Dyiee 22 bytes
M.
Caomunicacidn basics £7
» SOQOrTAds il Bl
Comunicacion 7
» SOpOtads Ed Bl

Comunicacian compstbls
oon 85

»30p0tEns

W 02 congddonss

= Totel

« UEEDle pana comunkzesidn
25

» UEEDIEe pama comunicecidn
arp

» UERDISS pars comunice-
clon basica 87

= UEEDISS pErs an yphits sl

12 Interfaz

Tipo de Itersz

HNarmma fislca

Zan alslamsnta gsd wanico
Almentacien en Intarfaz
(15 ... 30 ¥ DC), mix
Funcionalldes

» WP

» MBSElD 0P

» Exlavn OP

» ACOpIAMENtD punto &
puniz

3 3 rEvdE 08 SRy
FC canganies

15
12

g; adicloraimanta

rierfaz FE 4E5
MEgrans
RE 433

&
200 ma,

El, Biraves oa CRy

FC cerpebies

a2
a

ai

a0

E; edlcionaiments

Intarfsz AS 495
intagracs

RE 4ES
El
200 ma,

2 mmom
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elementos eléctricos

MF1
» MF o8 corsdonss
» TEMICE
- Comunicacidn PGROP
- Ennutaca
- ComuJnlcacion de dabos
globales
- Comurizacidn Dasies 57
- Comunicacion 7
- ComuJnicacion £7, Coma
cliant
- Camunicacion 27, coma
sarviaar
» VEIOCIOades 08 trensmi-
Ean, mex.
Weastro CF
« Zardche
- Comunicacion PGP
- Ennutaca
- CamuJnlzacion de dabos
gooalss
- Comunicacidn basics £7
- CamuJnicacion 7
- CamuJnicacion 27, coma
cliant
- Comuricacidn £7, cama
sarvidor

W Detos técnicos {comtinuacian)

BEZT 213-6TH13-
QABD

[rxl
k)

D&MD B TEEE 08
¥ FE cergakiss

mogon  monn

12 MBIt

&
=)
no

f; sdio Dlogues

=)

N, PErD B FEWEE 08
CFyFE cargebles
&

- Eqports oe equidstancia &

MOgo IE0crang
- EYMC/FREEIE
- ACtwardessctiver
sECiEvzE OF
- oA
» VElooidades de ransm-
SN, max.
» M° o2 epzizvos DP, max
» Areg 0s direcciones
- Entrades, mEe
- Ealioas, M
» Do Jtlss par 2eciavs
R

- Entrades, max
- Ealidas, mex
Eeclavo OF
» TEMICE
- Comunicaciin PGROP
- Enrutada

- ComuJnicacion de dabos
gooalss

- Comunicacidn basics £7

- Comunicacion 7

- ComuJnicacion £7, Coma
cliant

- Camunicacion 27, coma
sarviaar

- Intarzamiolz dirscto de
datos [comunicesion
direcis)

- oA

» VElOTldEdes o8 rEnEm-
Shan, mes.
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=, OB &1
)

)

=)

12 MBIt
124

3 4B mpteE
2 4B mypteE

244 byies
244 byies

e
&f; 2aio con Inbartez
aciva

no

=)

&

NSy e B brewde Oa
CPY FE carpabies
)

)

no
12 MBIt

BEST T-6TK12-
DABD

(]

@ ok

r; pRrSAraves de
Py F2 carganks
gl

12 MElE

gmm

; efilo bloquas |

Lo

r; pRra fraves de
CP y F2 cargabks

m mommm om
in
o

12 MBlt=

E 102 bytes
E 102 bytas

r; pRrTAraves de
Py F2 carganks
gl

B

12 MBlt=

Esclavo DP {continuacion)
= Mamans s transterancia
- EracaEs
- Ealldas
= Araz o dlrecoiores, mis

= Datos dtles par area de
dreccionss, M.

2% intertaz
Tipo d& Interisz

Marma Melca

Can alsamisnta gelvanico
Almentacion en Inkaree
(15 ... 30 V CC), max
Funcionallded

= WP

= aesiro P

= Szzizvn OF

= ACplamiEnt] gt 3
purés

\Essto OF

= ZErviciaE
- Comunicaciin PEOR

- Enrutado

- Comunicacan o8 deioe
globales

- Camunicackin baskcs £7

- Comunicacian &7
- Eoports de equidistancls
- Miodo [Edcm
- EYMC/FAEEZE
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I Datos técnicos {continuacion}

BEZ7 215-ETH13- BEST 217-6TK12-
DABD

QABD

Aalemienio gelvénico

Alslamisnty gelvEnico

midulze de E oigtalss

v arire log canales y 2l ous &l gl

a4 fondo
Alslamisnty gelvanico
midilze da E digtalss

»Erire bog cEnales y 8l ous & gl
aa fondo
W Datos de pedido Referencia
CPU215T-2 DP ET BESY 315-6TH13-0ABD

Memaons cenirel 258 koyies
tEnEidn de alimentacion 24 W DG,
[P, IMisraz masstnressiavn
FROFIZLE 0F mitsriaz
FROFIZLE DHORIVE),

oon funciones tecrakiglesy
Mothan Conbrol; 82 necaeta MMC
CFPU 217T-2 DP ET GEST 3 T-GTK13-0AB0
Memons centrel 1024 koytas,
tEnsidn de allmantacion 24 v DC,
MPI, Interaz masstraressiavo
PROFELE CF, ntariaz
FROFIELE DHORIVE],

con funciones tecrakdgicesy
Mofian Cantrol; 53 necaets MMC

Z7-Technology V4.1 BEST B54-1C041-00ND

Faguess opoional pEre i
configuracian y i3 programacion
s t2Teas teonoidgicas oon |
CFI SIMATIC BT 21=T-2 DF

8727 7, V5.4 BFE 0 supeno

an DVT; Ingl. documentasion

g 12 CPU 31xT-2 CF {an &l
)

Micro Memory Card

4 Mbyiee GEST B53-2LM20-0AA0

2 Mbyize EEST B53-2LP20-0AA0

Cable MP1

para canectar SIMATIC 57 ¥ PG
w2 MPY; longihud 5 m

Conector frontal

40 pakoe, con bormae de tomillo
+ 1 unidad

+ 100 unidades

40 pakoe, con bormee de resorts
+ 1 unidad

+ 100 unigades

40 pakoe, con FastConnest

EBEST B01-0BFM-0AAD

EBEST 2821 AMOC-0AAD
EEST 2921 AMOC-1ABD

EBEST 2821 BMIM-0AAD
GEST 292-1 BMIM-1ABD

Dimengiones
Cimeniskanas
= Ancho

» AHD

» Profundided
PaEDE

» DRED, BOITE

Etiquetas de numeraciin de
alot

Manual Z7-300

elementos eléctricos

BEZT 115-6TH13- EEST 217-6TK12-
0ABD QABD

160 mm
125 mm
130 mm

180 mm
125 mm
130 mm

TE0Q 78D g

Referencia
BEST 81 2-0AA00-0AAD

netalacian y confl gurecion, datos
g8 GPU, dakos demddulos, lista

09 Dparaciones

alzman

ngés

francae

EEREl]

tallana

SIMATIC Manuwal Collection

GEST 220-0FA10-8AA0
BEST 200-0FA10-2EAD
GEST 228-8FA10-8CAD
GEST 200-0FA10-8DA0
GEST 200-0FA10-8EAD
=2 GEST 888-2XC01-BYED

Enuales akacininicas en OWD,
warios ldiomas: £7-200, 57-200

IC7, 87-420, SIMATIC DP
iDistriouted 110, SIMATIC PG,
SIMATIC PG (DfDgremasoras)
ETER T, nememismess o
nganiaz, Eotwars Funime,
SIMATIC PCE 7, SIMATIC HMI
{Humzn Maznirs Intertaca),
SIMATIC MET {Industns
Cammunication), SATIC

deching vision, 5IMATIC Sensors

SIMATIC Manuwal Collection -
aervicio de actualizacidn
durante 1 afio

CAD con Manual Collection
acueE, g8l oo
ClonSE BUCEsvES
Conector de alimentacidn
10 uridadss, repuUsED

Tires rotulabiles

10 UndE0aE, rEEUSED

Tapea de tiras rotulables

10 UridE0aE, repUsEt
ET-3martLabed ¥2.0
Saftwere para robular can
mpresors midulce dreciams
DEE02 &l proyecio ETER T
Singls Licsnss

22 GEST 98-8XC01-BYE2

MZ bres aciualize-

GEST 291-1AANHIAAD

BEST 202-2X00-0AAD

GEST 232-2xY00-0AAD

nie

B2 2WE 450-15L03-0YX0

Autor: Ricardo Montén Bielsa

- 25 -



Disefio y automatizacion del sistema de alimentacidon de una prensa.

elementos eléctricos

2.7. PALETIZADORA MILLUTENSILS 2 EJES PARA

CHAPAS PLANAS

CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

* Almacén de chapas de 2-4 0 mas estaciones

« Cambio de paguete sin interrupcion del ciclo de trabajo del
apilador/desapilador de 2 ejes

Accionamiento con motores brushless

Eje horizontal con carrera maxima de 5000 mm

Eje vertical con carrera maxima de 1000 mm eléctrico o neumatico
Deshojador de chapas, mecanicos, magnéticos y por aire

Control doble hoja con expulsicn automatica

Estaciones de centrado con centradores mecanicos o electrdnicos
programables

« |Lubricadores de rodillos, por aspersian

CHAPAS DE:

E Acera inoxidable
Aluminio con teflan

* Acerp decapado

= Acero para estampacién

Caracteristicas técnicas:
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- Alimentacion trifasica a 380 V
- Alimentacion de una fuente de aire sin humedad y constante.

- Alimentacién de 220 V para bomba de vacio.

Autor: Ricardo Montén Bielsa -27 -
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