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Recomendaciones para cursar esta asignatura

Para la adquisicién de conocimientos y procedimientos de forma secuenciada y adecuada de esta Asignatura, se recomienda
tener aprobada la asignatura de Expresion Gréfica y Disefio Asistido por Ordenador (Curso 12) y haber cursado las
asignaturas obligatorias de 22 y 3¢ Curso, asi como la asignatura obligatoria de Oficina Técnica (42 Curso, 72 semestre).

Actividades y fechas clave de la asignatura
Para la consecucion de los resultados de aprendizaje se desarrollaran las actividades siguientes:
— Actividades genéricas presenciales:

- Clases tedricas - practicas (en laboratorio de O.T.): Se explicaran y desarrollaran, de forma simultadnea los conceptos
y procedimientos de la asignatura, desarrolldndose ejemplos practicos ilustrativos en el desarrollo (en laboratorio y horas
de tutoria grupal).

. Los alumnos/as seran divididos en varios grupos de no mas de 24, en donde se explicaran los contenidos y
procedimientos correspondientes a las herramientas CAD/CAM/CAE, estando tutorados por el profesor/a.

. Participacion activa, resolucién de supuestos y de las dudas planteadas por los alumnos/as.
.Toma de apuntes y revisiones.

. Exposicién, por parte de los alumnos/as de sus trabajos finales.

— Actividades genéricas no presenciales:

Estudio y asimilacién de la teoria-practica expuesta en las clases de laboratorio.

- Comprensién y asimilacién de problemas y casos practicos desarrollados en las clases tedrico-practicas.
Preparacién de seminarios, resolucién de ejercicios-trabajos-practicas propuestas, etc.
Preparacién de las practicas-trabajos de laboratorio, elaboracién de los ficheros y documentos correspondientes.
Preparacion del trabajo final (individual y en grupos reducidos)

— Actividades autonomas tutoradas: Estas actividades estaran guiadas por el profesorado de la asignatura. Estaran
enfocadas tanto a la realizacién de trabajos/proyectos, bien individuales o en grupos reducidos, como a la metodologia de
estudio-procedimiento necesario o conveniente para la asimilacién de cada uno de los aspectos desarrollados en cada
tema. El alumno/a tendrd la posibilidad de realizar estas actividades en el centro, bajo la supervisién de un profesor/a del



Area.

— Actividades de refuerzo: De marcado caracter no presencial, a través de un portal virtual de ensefianza (Moodle) se
dirigiran diversas actividades que refuercen los contenidos basicos de la asignatura.

Para realizar la distribucion temporal, orientativa, se utiliza como medida la semana lectiva y su grado de
experimentacion (en nuestro caso alto), en la cual el alumno/a debera dedicar al estudio-trabajo de la asignatura 10 horas.

Las fechas mas significativas (clases, propuestas y entrega-exposicioén de trabajos...) se dardn a conocer en clase y a través
de plataforma Moodle en funcién del ritmo y avance de las diferentes materias, asi como del desarrollo del calendario
lectivo. Sirva, a titulo orientativo, el apartado de “Planificaciéon y Calendario - ficha: Actividades y Recursos-“

Las fechas de los exdmenes finales seran las publicadas de forma oficial en
http://www.eupla.es/secretaria/academica/examenes.html.

Inicio

Resultados de aprendizaje que definen la asignatura

El estudiante, para superar esta asignatura, debera demostrar los siguientes resultados...

1:
Desarrollar, planificar y gestionar proyectos técnicos.
2:
Modelizar o resolver entornos enfocados para disefar planos de fabricas optimizados para lograr eficacia,
calidad y flexibilidad.
3:
Dimensionar elementos/maquinas en funcién de especificaciones técnicas y de funcionalidad.
4:
Comprender, ordenar y transmitir la informacién obtenida de diferentes fuentes.
5:
Disefar o analizar, empleando herramientas informaticas, el comportamiento de piezas, subconjuntos o
sistemas-procesos, frente a solicitaciones o requisitos de funcionamiento establecidos.
6:
Analizar el disefio para lograr un flujo de materiales, uso de maquinas y consumo de energia eficientes en las
etapas iniciales de disefio.
7:
Exponer de modo coherente, forma oral y escrita el trabajo realizado.
8:
Motivacién y capacidad de autoaprendizaje
9:
Realizacién e interpretaciéon de planos y esquemas en funcién de la normativa y simbologia apropiada.
Introduccion

Breve presentacion de la asignatura

Esta Asignatura (Disefio en Ingenieria Asistido por Ordenador -CAD/CAM/CAE-) forma parte del Grado de Ingenieria en
Organizacién Industrial que imparte la EUPLA. Se trata de una asignatura de 42 curso, ubicada en el 82 semestre y
catalogada como optativa, con una carga lectiva de 6 créditos ECTS, que equivalen a 150 horas de trabajo del alumno, de
las cuales 60 corresponderan a horas presenciales (teoria-practica-exposicion, ejercicios, laboratorio, herramientas
informdticas...) y (80+10) horas no presenciales (resolucién de trabajos tutelados, estudio, seminarios, trabajo final de



grupo...).

Disefio Asistido por Ordenador (computer graphics) es el conjunto de tecnologias para la construccién, el anélisis, la
visualizacién, la modificacién y la manipulacién de modelos geométricos e imagenes.

La Asignatura tiene como objetivo que los alumnos/as de la Titulacién de Grado en Ingenieria de Organizacién Industrial
adquieran los conocimientos y procedimientos necesarios para el desarrollo de prototipos digitales aplicados a los diferentes
procesos de fabrica. Se fomenta también el desarrollo de habilidades y competencias genéricas como el trabajo en equipo,
aprendizaje auténomo y la capacidad de aplicar los conocimientos a la practica.

Los CONTENIDOS (desarrollados en el apartado correspondiente de este documento) estdn programados y secuenciados
para el desarrollo de trabajos y ejercicios practicos para que los alumnos/as trabajen, tanto en el laboratorio asi como de
forma auténoma y, sirvan, como materia de discusién en las clases practicas, con el fin principal de dotarles de un papel
activo en su proceso de aprendizaje, teniendo como punto central y fundamental de referencia a la hora de evaluarlos, la
importancia de la reflexién, analisis e interpretaciéon de los resultados obtenidos, haciéndonos participes del espiritu de
Bolonia.

Contexto y competencias

Sentido, contexto, relevancia y objetivos generales de la asignatura

La asignatura y sus resultados previstos responden a los siguientes planteamientos y
objetivos:

Los objetivos especificos de la asignatura son:

- Conocimiento y aplicacién de programas CAD/CAM/CAE y su utilizacién como herramienta de representacién en 2 y 3D.

. Conocimiento de software de tecnologia Adaptativa y Sélida capaz de Modelado.

- Conocimiento de software para el disefio, simulacién analisis y fabricacion-montaje mediante diferentes software
especificos, en los proyectos de ingenieria.

- Aplicacién al disefio, documentacién, simulacién, analisis y procesos de fabricacién, mediante software especifico, en los
proyectos de ingenieria.

- Poder plasmar, mediante la resolucién de supuestos practicos publicados al efecto, todos los procedimientos y
conocimientos tedricos adquiridos, haciendo incidencia en su trabajo auténomo, dada la importancia de los créditos no
presenciales en el nuevo marco de EEES.

- Realizacién e impresién de planos.

. Conocimiento y uso de las normas vigentes referentes al Dibujo Industrial, todas ellas necesarias para la representacién en
el documento planos.

- Realizacién de Unidades Funcionales, Sistemas, Conjuntos y Subconjuntos, de acuerdo a las normas y técnicas actuales.

- Saber leer e interpretar documentos e informes industriales.

- BUsqueda, interpretacion y clasificacién de documentacién.

- Abordar el disefio, el control y la automatizacién de procesos industriales mediante la integracién del hardware y el
software con el fin de optimizar el funcionamiento de las diferentes unidades que componen el sistema.

- Mejora de la eficacia, flexibilidad y precisidn en las operaciones de manufactura para el disefio de fabrica.

- Ser capaz de desarrollar labores relacionadas con la adecuada atencién a los aspectos didacticos en el proceso de
enseflanza-aprendizaje.

- Desarrollar la capacidad critica y la responsabilidad ética en las actividades profesionales.

Contexto y sentido de la asignatura en la titulacion

Los sistemas CAD se emplean en ingenieria de disefio de producto, para obtener un modelo geométrico del producto que se
estd disefiando. Estos sistemas utilizan técnicas computer graphics para la obtencién de un modelo geométrico del
objeto-procesos que se desean disefiar.

Los sistemas CAE consisten en la utilizacién de un ordenador para la ayuda en la solucién de un problema de ingenieria y la
evaluacién de la misma. Estos sistemas permiten el analisis de un disefio de ingenieria para la comprobacién de errores
bésicos u optimizar su fabricabilidad y coste, asi como simulaciones sucesivas de las caracteristicas y del comportamiento
de los objetos bajo disefio, siendo su objetivo final la consecuciéon de un disefio completo, comprobado y



optimizado en el menor tiempo posible.

Un sistema CAM podriamos definirlo como el conjunto de técnicas que permiten el proceso de fabricacion (o
montaje) automatizado de un objeto, definiendo:

- Su geometria, bien manualmente o tomada de un sistema CAD (contenida y representada).
- La trayectoria de la herramienta, convirtiéndola en instrucciones para el accionamiento y control de una maquina
herramienta (o robot) en forma de programa de instrucciones contenidas en un soporte informatico.

La importancia de estas técnicas queda puesta de manifiesto al analizar el impacto en el proceso productivo constituyendo
una de las partes fundamentales de los sistemas CIM.

Basicamente, los beneficios de estos sistemas se derivan de que proporcionan un amplio rango de aplicaciones que abarca
practicamente todas las especialidades de la ingenieria de fabricacién y montaje.

Estos sistemas suponen la integracién de tres tecnologias fundamentales en la industria (Informatica, Disefio y Fabricacion),
aumentando la productividad, la calidad del proceso de disefio, la calidad en el producto asi como la calidad de las
condiciones de trabajo, objetivos todos ellos a los que, mediante esta Asignatura, “nos apuntamos” sin condicién alguna.

Al superar la asignatura, el estudiante sera mas competente para...

1:
Capacidad para usar las técnicas, habilidades y herramientas de Ingenieria necesarias para la practica de la
misma.

2:
Capacidad para trabajar en un grupo multidisciplinar y un entorno multilingle

3:
Capacidad para aprender de forma continuada y desarrollar estrategias de aprendizaje auténomo

4:
Conocimientos bdsicos sobre el uso y programacién de los ordenadores, sistemas operativos, bases de datos
y programas informaticos de aplicacién en ingenieria.

5:
Capacidad de visidn espacial y conocimiento de las técnicas de representacién grafica, tanto por métodos
tradicionales de geometria métrica y geometria descriptiva, como mediante las aplicaciones de disefio
asistido por ordenador.

6:
Conocimiento de los principios de teoria de maquinas y mecanismos.

7:
Conocimientos y capacidades para el disefio, gestién y organizacién de sistemas productivos y logisticos en la
empresa.

8:

Conocimientos sobre los fundamentos de automatismos y métodos de control.

Importancia de los resultados de aprendizaje que se obtienen en la asignatura:

En esta Asignatura se proporcionara al alumno/a un conjunto exhaustivo de herramientas de CAD de mecanica 3D y disefio
de plantas, para producir, validar y documentar prototipos digitales completos.

El modelo obtenido serd un prototipo digital 3D y ayudara, a los alumnos/as, a visualizar, simular y analizar el
funcionamiento de un producto-proceso en condiciones reales antes de su fabricacién-montaje, asi como a mejorar la
colaboracién y la innovacién, durante el proceso de disefio, lo que significard una mayor productividad y reduccién de costos,
objetivos necesarios para cualquier tipo de implantacién.




Evaluacion

Actividades de evaluacion

El estudiante debera demostrar que ha alcanzado los resultados de aprendizaje previstos
mediante las siguientes actividades de evaluacion

1:
La evaluacién es elemento basico en todo el proceso de ensefianza-aprendizaje, puesto que es el Unico
mecanismo gue permite, en cualquier momento de un periodo educativo, detectar el grado de consecucién
de los resultados de aprendizaje propuestos y, si procede, aplicar las correcciones precisas.

La evaluacién debe entenderse como un proceso continuo e individualizado a lo largo de todo el periodo de
ensefianza-aprendizaje, valorando prioritariamente las capacidades y habilidades de cada alumno, asi como
los rendimientos de los mismos, teniendo presente, también, el trabajo en equipo.

El proceso evaluativo incluird dos tipos de actuaciones:

- Un sistema de evaluacion continua, que se realizard a lo largo de todo el periodo de aprendizaje.
- Un trabajo-prueba global de evaluacidn que refleje la consecucion de los resultados de aprendizaje al
término del periodo de ensefianza.

Sistema de evaluacion continua.
Los criterios de evaluacién a seqguir para las actividades del sistema de evaluacién continua son:

- Actitud y observacion directa de habilidades y destrezas: Se tendrd en cuenta la participacién activa
del alumno/a, respondiendo a las preguntas puntualmente planteadas en el transcurso diario de clase, su
soltura y expresién oral, la ejecucién y realizacién de los procedimientos descritos, el trabajo continuado en
el desarrollo de los trabajos, etc. Se valorard de 0 a 10 y tendrd un valor sumativo en la valoracién global
segun lo indicado en el cuadro de evaluacion de actividades (CEVA).

- Trabajos individuales: Se valorard de 0 a 10 y tendrd un valor sumativo en la valoracién global seguin lo
indicado en el cuadro de evaluacion de actividades (CEVA).

. Se realizara 1 trabajo individual correspondiente a una Unidad Funcional, Grupo, o Subgrupo del
trabajo concedido, consistente en la aplicacién y desarrollo de los conocimientos, habilidades y destrezas
impartidas durante el semestre y destinado a integrarse en el Trabajo Final de Grupo.

- Trabajos en grupo: Se valorard de 0 a 10 y tendrd un valor sumativo en la valoracién global segtn lo
indicado en el cuadro de evaluacion de actividades (CEVA).

. Se realizara 1 trabajo-proyecto en grupo (maximo 2), a elegir por los alumnos/as y/o propuesto con
el VoB? del profesor, consistente en el desarrollo de cuanta documentacién sea necesaria para el disefio,
desarrollo, fabricacién y mantenimiento de cualquier producto, equipo o instalacién industrial, donde se
aplicardn y desarrollaran los conocimientos, habilidades y destrezas impartidas durante el semestre.

. Los alumnos/as, al final del semestre, realizaran una exposicion del trabajo final realizado.

Prueba global de evaluacion final.

El alumno/a deberd optar por esta modalidad cuando, por su coyuntura personal, no pueda adaptarse al ritmo
de trabajo requerido en el sistema de evaluacién continua, haya suspendido o quisiera subir nota habiendo
sido participe de dicha metodologia de evaluacién.

Al igual que en la metodologia de evaluacién anterior, la prueba global y/o trabajo global de evaluacién final
tiene que tener por finalidad comprobar si los resultados de aprendizaje han sido alcanzados, al igual que
contribuir a la adquisicién de las diversas competencias, por lo que, ademas de la entrega del trabajo final y
su exposicion deberdn realizar “in situ” una prueba determinada por el profesor en ese momento.

El cuadro de evaluacion de actividades (CEVA) refleja las ponderaciones correspondientes, diferenciando,



seguln lo comentado en el parrafo anterior, aquellos alumnos que hayan optado por el sistema de evaluacién
continua de aquellos alumnos que, por las circunstancias que fueren, hayan optado por la prueba global de
evaluacién final.

Notas y cuadro de evaluacidon de actividades (CEVA).

Siguiendo el espiritu de Bolonia, en cuanto al grado de implicacién y trabajo continuado del alumno a lo largo
del curso, la evaluacién de la asignatura contempla el sistema de evaluacién continua como el mas acorde
para estar en consonancia con las directrices marcadas por el nuevo marco del EEES.

La calificaciéon de la asignatura mediante el sistema de Evaluacién continua se ha establecido para que
cualquier alumno pueda acogerse a él, independientemente de cudles sean sus circunstancias personales.
Para ello se ha disefiado un cuadro de ponderacién del proceso de Evaluacion y Calificacién de las diferentes
actividades y bloques tematicos en los que se ha estructurado la Asignatura.

Previamente, a la primera convocatoria, el profesor/a de la asignatura notificara a cada alumno/a si ha
superado o no la materia, en base a la suma de las puntuaciones obtenidas en las distintas actividades
desarrolladas a lo largo del semestre. En caso de no aprobar de este modo, el alumno/a dispondréa de dos
convocatorias adicionales para hacerlo.

En la evaluacién de esas dos convocatorias, se ponderara tanto las notas obtenidas en los trabajos
propuestos a lo largo del curso y trabajo global, que recogerd el contenido de toda la materia tratada en la
Asignatura.

En el caso de que el alumno/a recurra a esas dos convocatorias y no haya obtenido una nota satisfactoria en
los trabajos propuestos durante el semestre, podra optar a una nueva realizacién (o modificacién) de los
mismos en aquella convocatoria en que decida desarrollar los trabajos individuales y el trabajo global.

El Plazo y modo de entrega (orientativo) de las pruebas practicas y trabajos queda indicado en el apartado de
“Planificacion y calendario - ficha: Actividades y Recursos”.

Cuadro CEVA

Evaluacion de Durante el curso
Actividades Parte_1 Parte 2

Actitud v observaclén direct:

de habilidades y destrezas, 10%(25)
ete.

Trabajos individuales 30%(25)

1* Convocatoria

Trabajo de grupo 60%25)

Trabajo Global y Prueba 0%

TOTAL

Actividades y recursos

Presentacion metodoldgica general

El proceso de aprendizaje que se ha disenado para esta asignatura se basa en lo siguiente:

Una fuerte interaccién profesor/alumno. Esta interaccién se materializa por medio de un reparto de trabajo y
responsabilidades entre alumnado y profesorado. No obstante, se tendrd que tener en cuenta que en cierta medida el



alumnado podrd marcar su ritmo de aprendizaje en funcién de sus necesidades y disponibilidad, siguiendo las directrices
marcadas por el profesor.

La organizacién docente viene condicionada por el nimero de créditos ECTS, que representa, en este caso 150 horas de
trabajo del alumno en la asignatura durante el semestre (15 semanas lectivas). El 48% de este trabajo (70h) se realizara en
el aula y sala de O.T. y el resto serd auténomo.

La organizacion de la docencia se realizara siguiendo las pautas siguientes:

- Clases tedricas/practicas: Se explicardn y desarrollardn, de forma simultédnea, los conceptos y procedimientos de la
asignatura, desarrolldndose ejemplos practicos ilustrativos como apoyo (en clase y horas de tutoria grupal), requiriendo
una elevada participacién de los alumnos/as y una actuacién dirigida por parte del profesor/a.

. El ndmero de alumnos/as matriculados se dividird en un grupo no mayor de 24, de forma que se formen grupos
mas reducidos. Se realizardn actividades practicas de aplicacién informaticas para la realizacién de prototipos digitales
aplicando las diferentes herramientas informaticas y obteniendo cuanta informacién sea precisa para su fabricacién y/o
montaje.

. Tutorias grupales: Actividades programadas de seguimiento del aprendizaje en las que el profesor/a se retine con un
grupo de estudiantes para orientar sus labores de aprendizaje auténomo y de tutela de trabajos dirigidos o que requieren
un grado de asesoramiento muy elevado por parte del profesor/a. Fundamentalmente se requerird un n de horas/grupo
obligatorias para dicho seguimiento (a consensuar con cada uno de los grupos, siendo como minimo lo especificado en el
apartado Calendario de este documento).

- Tutorias individuales: Son las realizadas a través de la atencién personalizada, de forma individual, del profesor/a en el
departamento. Tienen como objetivo ayudar a resolver las dudas que encuentran los alumnos/as, especialmente de
aquellos/as que por diversos motivos no pueden asistir a las tutorias grupales o necesitan una atencién puntual mas
personalizada. Dichas tutorias podran ser presenciales o virtuales (Moodle o correo electrénico).

Actividades de aprendizaje programadas (Se incluye programa)

El programa que se ofrece al estudiante para ayudarle a lograr los resultados previstos
comprende las siguientes actividades...

1:
Participacién activa del alumnado, de tal manera que para la consecucién de los resultados de aprendizaje se
desarrollaran, sin animo de redundar en lo anteriormente expuesto, las actividades siguientes:

— Actividades genéricas presenciales:

- Clases tedricas-practicas: Se desarrollaran los conceptos y procedimientos de la asignatura y se
desarrollardn ejemplos practicos ilustrativos como apoyo.

- Practicas de laboratorio: Los alumnos seran divididos en varios grupos de no mas de 24 alumnos/as,
estando tutorados/as por el profesor/a.

— Actividades genéricas no presenciales:

- Estudio y asimilacién de los conceptos y procedimientos expuestos en el laboratorio.

- Comprensién y asimilacién de problemas y casos practicos resueltos en las clases practicas.

- Preparacion de seminarios, resolucién de problemas propuestos, etc.

- Preparacion de las practicas de laboratorio, elaboracién de los guiones e informes correspondientes.
- Realizacién, individual y grupal, del trabajo final.

— Actividades auténomas tutoradas: Aunque tendrdn mas bien un caracter semipresencial se han tenido
en cuenta a parte por su idiosincrasia y estaran enfocadas principalmente a seminarios y tutorias bajo la
supervisién del profesor/a.

— Actividades de refuerzo: De marcado caracter no presencial, a través de un portal virtual de ensefianza
(Moodle, correo electrénico) se dirigiran diversas actividades que refuercen los contenidos bdsicos de la
asignatura. Estas actividades podran ser personalizadas o no, controldndose su realizacion a través del
mismo.

La asignatura consta de 6 créditos ECTS, lo cual representa 150 horas de trabajo del alumno/a en la
asignatura durante el semestre, es decir, 10 horas semanales durante 15 semanas lectivas.



Planificacion y calendario

Calendario de sesiones presenciales y presentacion de trabajos

Para la presentacién de trabajos los alumnos/as seran avisados bien durante el desarrollo de las actividades presenciales, o
bien a través de la plataforma Moodle: http://moodle.unizar.es.

En el cuadro siguiente, se muestra el cronograma orientativo que recoge el desarrollo de las actividades y trabajos,
pudiendo variar en funcién del avance en la actividad docente:

SEMAMAS LECTIVAS HORAS
ACTIVIDAD
1 2 3 4 5 B T 8 £l 0 | 11 12 13 14 | 15 P T
tema 0 2 Fl
INTRODUCCION tema 1 2 1 3
Y
ARGUITECTURA tema 2 3 1 4
BASICA tema 3 3 1 4
tema 4 3 1 4
EXPOS PETICIONES (=
[Mon cosponenTe|  temas 3 3
¥ ENSAMBLAJES = 7 3 7 -~
DISERG OE tema ¥ ! 3 4
FABRICA:TRAZAD| femaB 1 3 4
0 Y ASSET ma (I 5
5 tema 10 4 3 T
||IPOCMENTACION- faun
NAVEGACION ¥ 2 - - -
BIMULACIGN tama 12 L ) 4
4
1

EXFDS TRABAIOS

Contenidos

Contenidos de la asignatura indispensables para la obtencidn de los resultados de aprendizaje

Parte tedrico-practica que se desarrollard en el Laboratorio de O.T., y a lo largo del 22 semestre (4 horas semanales).


http://moodle.unizar.es/

INTRODUCCION Y ARQUITECTURA BASICA

PROGRAMA Y PRESENTACION DE LA ASIGNATURA:

- Introduceidn a la Asignatura y exposicion general de los contenidos tedricos-practicos.
o Distribucion temporal de clases presenciales. semipresenciales y autdnomas.

Tema D o Haorario de tutorias grupales e individuales.

o Criterios de Evaluacion y Ponderaciones. Cuadro CEVA.

o Entrega de fichas para |a peticidn de trabajos.

» Presentacion y finalidad del Software v Hardware a utilizar.

o Formacion de grupos de trabajo.

=

HERRAMIENTAS PARA EL DISENO DE LA FABRICA:

o Los Productos Base.

o Arguitectura Basica.

o Utilidades de Inventor para la Fabrica.
o Mavisworks.

FUNDAMENTOS DE ARQUITECTURA:

o Fundamentos y Conceptos.
o Vision General de la Cinta de Opciones.
o Mend de Aplicaciones.
c

Tema 1

Tema 2

 Herramientas y Paletas de Hemamientas.
» Contenido del Navegador.

CREACION DEL “CONTINENTE":

o Conversign de Lineas de Trabajo a Muros Exterores,
o Rejilla de Planta de Trabajo.

o Cuadricula del Trazado de Linea de Trabajo.

o Pared de Cortina,

o Entrada,

o Superficie del Suelo

Tema 3

-

CARACTERISTICAS INTERIORES:

o Paredes Comunes,

o Puertas y Ventanas.

o Cuarto de Bafio,

o Mobiliario de revolucidn y desplazamiento.

Tema 4

MODELADO DE COMPONENTES ¥ ENSAMBLAJES

INICIO AL MODELADO TECNICAS BASICAS DEL DIBUJO:

o La Interfaz del Usuano. Reconocimiento
o Manipulacidn. Manipular Puntos de Vista Modelo
= Disefio Paramétrico de Componentes.

o Bocetos.
o Restricciones Geométricas.
o Dimensionado de Bocetos.

DISENO DE LA FORMA. CARACTERISTICAS:

o Caracteristicas Basicas.
- Caracteristicas de Extrusion v Revelucion.
o Caracteristicas Consideradas de Entorno.
o Esbozos de Modelos,
o Editor de Paramatricas.
Uso de Parametros. Edicidn de Componentes.
o Parametros y Parametros Multivalor.
5 Caracteristicas de Trabajo.
o Chaflanes y Filetes.
o Agujeros v Roscas.
o Modelado vy Caracteristicas. Crear Caracteristicas Patrén.




DISENO DE FABRICA:TRAZADO Y ASSET

UTILIDADES DEL DISENO DE LA FABRICA. TRAZADOS Y UBICACION DE ASSET:

La Interfaz del Usuario de la Fabrica, Trazado de la Fabrica
Asset de |la Fabrica

Insercion del Modelo.

Reposicionar Componentes.

Poniendo en linea Componentes,

Modificar Propiedades del Asset,
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PUBLICACION DEL ASSET DE LA FABRICA:

La Creacion de Assst.

Puntos del Azset de Unidn de la Superficie v del Conector,
Definir Parametros Clave.

Publicacion de Asset.

Lo R = R |

FLUJO DE TRABAJO:

Archivos del Proyecto para el Disefio de la Fabreca.
Plantillas de la Fabrica

Soporte de Directorios

Archive de Proyecto y Directorios de Respaldo.

El Flujo de Trabajo. Dividir.

Construir la Planta Principal de la Fabrica.
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DOCUMENTACION-NAVEGACION Y SIMULACION

Tema 10

CREACION BASICA DE VISTA:

o Generacitn de la Documentacion de la Fabrica.

o Base y Puntos de Vista Proyectados.

Los Puntos De Vista de Seccion,

i Detalle de Puntos de Vista,

o Crear y Editar Vistas Seccionadas y Detalles,

o Dimensiones, Anotaciones y las Listas de Componentes. Interoperatividad 2D.

a
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Tema 11

NAVISWORKS:

o Interfaz del Usuario.
o Flujo De Trabajo. Introduccion de Datos.
o Archivo NWD. Publicar un Archiva NWD.

Temai12

VISUALIZACION. EL PROTOTIPO DIGITAL:

Mavegacion. Uso de las Hemamientas

Puntos De Vista.

Animaciones, Crear Vistas y Animaciones.

El Registro y |a Animacion.

El Prototipo Digital.

Herramientas del Layout de |a Fabrica.

Herramientas de Numeracion.

Herramientas de Medicion. Uso de las Herramientas de Medida.
Herramientas de Seccion. El Seccionamiento.

Optimizacion, Simulacion,

o B = O o
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Tema13

COLISIONES Y COLABORACION:

La Deteccion de Colisiones.

El arbol de Seleccion v los Objetos.

Generar Deteccion de Colisidn en la Geometria
Los Datos de Colisiones. Generar Colisiones.
La Colaboracion,

Herramienta Redline. Punto de Vista.
Exportacion de Datos.

El archivo AVI.
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Recursos




Materiales

En la Asignatura se utilizardn materiales audiovisuales y escritos. Los documentos escritos necesarios para el desarrollo de
la misma serdn facilitados con suficiente antelacién via personal o Anillo Dlgital Docente a través de la plataforma

Moodle:http://moodle.unizar.es

Material

Soporte

Apuntes

Transparencias resumen
Casos a estudio
Problemas

Propuestas de trabajos

Papelfrepositorio,
Moodle y aportacion
propia

Software:

Autodesk Factory
Autodesk Arquitectura
Autodesk Inventor
Autodesk Navisworks

Oficina Técnica y
propio

Hardware:
PC'S
Impresoras
Plotter

Oficina Técnica y
propio

Manuales:

Autodesk Factory
Autodesk Arquitectura
Autodesk Inventor
Autodesk Navisworks

Del software
especifico y apuntes
obtenidos en clase

Referencias bibliograficas de la bibliografia recomendada

- Mata, Julidn. Dibujo Mecénica 4 / Julidn Mata, Claudino Alvarez, Tomas Vidondo. - 12 edicién Barcelona : Edebé, 1987
- Aurfa Apilluelo, José M.. Dibujo Industrial : conjuntos y despieces / José M. Auria Apilluelo, Pedro Ibafiez Carabantes, Pedro

Ubieto Artur . - 22 ed., 22 reimp. Madrid : Thomson, 2008

- Brusola Simén, Fernando. Oficina técnica y proyectos / Fernando Brusola Simén. - 1ledc Valencia : Universidad Politécnica

de Valencia, D.L. 1999,2011

- Chatfield, Carl.. Project 2007 : paso a paso / Carl Chatfield, Timothy Johnson.. - 1 edc Madrid : Anaya Multimedia, [2007]
. Cos Castillo, Manuel de. Teoria general del proyecto. vol.l, Direccién de proyectos = Project Engineering / Manuel de Cos

Castillo . - 12 ed., 42 reimp. Madrid : Sintesis, 2007

- Cos Castillo, Manuel de. Teoria general del proyecto. vol.ll, Ingenieria de proyectos / Manuel de Cos Castillo . - [1a. ed.]

Madrid : Sintesis, D.L.1997

- Disefio e ingenieria con Autodesk Inventor / Javier Sudrez Quirds ... [et al.] ; con la colaboracién de Alfonso Iglesias Sdnchez

Madrid : Pearson Educacién, D. L. 2006

- Mata, Julidn. Dibujo Mecénica 2 / Julidn Mata, Claudino Alvarez, Tomas Vidondo. - Reimpresién Barcelona : Edebé, 1986
- Piedrafita Moreno, Ramon. Ingenieria de la automatizacion industrial / Ramén Piedrafita Moreno . - 2a ed. amp. y act.

Madrid : Ra-Ma, D.L. 2003 [cop. 2004]

- Rodriguez de Abajo, F.Javier. Dibujo técnico / F.Javier Rodriguez de Abajo, Victor Alvarez Bengoa San Sebastian : Editorial

Donostiarra, D.L.1990

- Rodriguez de Abajo, F.Javier. Normalizacién del dibujo industrial / F.Javier Rodriguez de Abajo, Roberto Galarraga Astibia

San Sebastian : Editorial Donostiarra, D.L. 1993

- Rodriguez Mata, Antonio. Desarrollo de sistemas secuenciales / Antonio Rodriguez Mata, Julian Cécera Rueda [Madrid] :

Paraninfo : Thomson learning, D.L. 2000

- Serrano Nicolds, Antonio. Neumatica practica / Antonio Serrano Nicolds Madrid : Paraninfo, 2009
- Tobes Monzdn, Julio. Apuntes Asignatura Disefio en ingenieria asistida por ordenador. 1 edc La Aimunia: EUPLA, 2012
- Vidondo, Tomas.. Tecnologia mecanica 3 / Tomds Vidondo, Claudino Alvarez.. 12edicién Barcelona : Edebé, 1995.



