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DESARROLLO DE LA METODOLOGIA DEL CASO BASADO EN EPICOR 10
ERP PARA SU UTILIZACION EN ASIGNATURAS DEL DEPARTAMENTO DE
DIRECCION Y ORGANIZACION DE EMPRESAS

RESUMEN

El proyecto que a continuacidn se explica, llevado a cabo en el Departamento de Direccidn y
Organizacion de Empresas del EINA, consiste en el estudio de un software de Planificacion de
Recursos Empresariales (ERP) para adaptarlo a las asignaturas del drea creando casos practicos
gue abarquen los temas principales.

El Departamento de Direccidon y Organizacién de Empresas del EINA, ha firmado un acuerdo
para la utilizacidon de licencias formativas para Universidades con la multinacional EPICOR
COPORATION a través de su partner TAP Consultoria. Esto permitird conocer, manejar y
desarrollar los casos bajo la tecnologia del software Epicor 10 ERP, actualmente el software
ERP mas moderno que existe en el mercado.

Las aplicaciones de Planificacién de Recursos Empresariales (ERP) son un sistema de gestion
empresarial que estan disefiadas para modelar y automatizar la mayoria de los procesos en la
empresa (area finanzas, comercial, logistica, produccion, etc.).

El objetivo de este proyecto es analizar las funcionalidades del ERP y relacionar sus mddulos
con las dreas de conocimiento de la asignatura Organizacién Industrial. Para ello, el proyecto
analiza las competencias de la asignatura y establece una metodologia del caso para
desarrollarlas con la herramienta Epicor 10 ERP.

La metodologia del caso propuesta abarca los temas de disefio del proceso productivo,
planificacién y programacién agregada de la produccion (MRP), programacién de operaciones,
logistica de aprovisionamientos, logistica interna y logistica de distribucién. Se propone una
situacidn ficticia pero que a dia de hoy es un hecho real que se puede encontrar en muchas
empresas. Este caso se divide en cuatro sesiones que son las correspondientes al nimero de
practicas de la asignatura. La resolucion de estos casos son siempre desde el software Epicor
10 ERP, obteniendo finalmente unos resultados reales en la aplicacién. Como resultado de este
proyecto se ha elaborado toda la documentacién necesaria para el desarrollo del caso desde
Epicor 10ERP, tanto para la formacién de los docentes como para la resolucién por parte del
alumnado.

Como conclusion, el proyecto tiene como finalidad servir de punto de partida en el uso de las
ultimas tecnologias en la gestidén de procesos para las asignaturas del departamento, creando
una metodologia de trabajo y unos casos de referencia en esta area.
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Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

1. Introduccion

1.1 Justificacion

El Departamento de Direccién y Organizacion de Empresas del EINA quiere implantar un
software de Planificacion de Recursos Empresariales (ERP) para el desarrollo de las practicas
de las asignaturas del drea, por ello ha firmado un acuerdo para la utilizacién de licencias
formativas para Universidades con la multinacional EPICOR CORPORATION a través de su
partner TAP Consultoria.

Por tanto, este proyecto es llevado a cabo para analizar las funcionalidades del software Epicor
10 ERP y relacionar los mddulos del ERP con la asignatura, creando un caso practico con la
documentacién necesaria para el desarrollo del caso desde la aplicacién, tanto para la
formacidn del docente como para la resolucion por parte del alumnado.

1.2 Objetivos

El objetivo de este proyecto es conocer y aprender el funcionamiento de los sistemas de
gestion empresarial, concretamente Epicor 10 ERP, para poder transmitirlo con claridad a los
alumnos que cursen asignaturas del Departamento de Direccion y Organizaciéon de Empresas
del EINA a la hora de realizar las practicas de las asignaturas.

Exactamente este proyecto estudia las competencias de la asignatura Organizacion Industrial
para el desarrollo de un caso practico que abarque estas competencias, con la finalidad de que
el alumno aplique los conocimientos tedricos a la practica manejando siempre un software
ERP, Epicor 10 ERP.

Para este caso practico se aplica la metodologia del caso con el fin de que el alumno se
enfrente a una situacion real y tenga que tomar decisiones a lo largo de las sesiones practicas.

En el proyecto, la metodologia del caso se divide en cuatro casos para estudiar con mas detalle
el proceso que siguen las empresas a la hora utilizar un software ERP y analizar los resultados
obtenidos con la herramienta ERP, cada caso corresponderd a una practica de la asignatura.

Como resultado final, se ha elaborado un guién con las cuatro sesiones practicas para que el
alumno sea capaz de resolver cada caso utilizando siempre el software Epicor 10 ERP. Con esto
se quiere transmitir como las empresas utilizan un ERP para gestionar los recursos de la
empresa (imagen 1).
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Imagen 1. Resultados desde EPICOR 10 ERP

Con la resolucién de estos casos mediante la metodologia del caso utilizando un software ERP,
el alumnado obtendrd una serie de capacidades que mejorardn su adaptacién al entorno
profesional:

v' Gestion de la informacion

v’ Utilizacidn de un software ERP para la gestion de recursos de la empresa
v’ Resolver situaciones con un software ERP

v Disponer de conocimientos generales vinculados al mundo profesional
v Trabajo individual y trabajo en equipo

La finalidad del proyecto es ser un punto de partida en el uso de las Ultimas tecnologias en la
gestidon de procesos para las asignaturas del departamento, con esto las empresas estardan mas
cerca de las aulas.

1.3 Estructura

Para poder desarrollar la metodologia del caso utilizando el software Epicor 10 ERP, habra que
razonar antes qué conceptos se quieren alcanzar al resolver el caso. Por lo tanto, lo primero
que se hace es profundizar en las competencias que aporta el estudiar la asignatura
Organizacién Industrial.

La asignatura de Organizacidon Industrial, tercer tomo del Manual de Organizacién de
Empresas, detalla las actividades de la empresa que tienen relacién con la Organizacién de la
Produccion y la Gestion de la Calidad, esta se estructura en cuatro partes que se analizan en
este proyecto.
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Por otro lado, hay un estudio de los sistemas integrales de gestién empresarial ya que es
necesario entender la funcionalidad de estas aplicaciones ERP, la estructura que tienen y por
qué el Departamento de de Direccion y Organizacién de Empresas del EINA ha decidido firmar
un acuerdo para la utilizacién del software ERP mds moderno que existe en el mercado, Epicor
10 ERP.

Una vez definido todo esto, se desarrolla un caso practico a través de la metodologia del caso
para relacionar los conceptos adquiridos en la asignatura con el software Epicor 10 ERP,
dividiendo el caso en cuatro para examinarlos con mas detalle. El caso prdctico serda un
proceso de gestion que muchas empresas llevan a cabo, con esto se entendera el
funcionamiento de las aplicaciones ERP y las soluciones que aportan (imagen 2).
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Imagen 2. Solucién de la programacion de trabajos desde EPICOR 10 ERP

Como resultado del estudio del caso practico se adjuntan dos guiones, un guion para el
alumno y otro para el personal docente. Los guiones contienen los cuatro casos practicos con
todos los pasos que hay que seguir para resolver el caso y obtener soluciones desde la
aplicacién Epicor 10 ERP. También hay una breve explicacién sobre el funcionamiento del
software ERP. Para el docente de la asignatura se adjunta la solucidn del guidn de practicas
con la explicacion de los pasos que se van realizando y con las capturas de pantalla
correspondientes a esos pasos.

Este proyecto también analiza los conocimientos que se adquieren conforme se van realizando
estas practicas y si realmente se ha conseguido llevar los conceptos tedricos de la asignatura al
caso practico utilizando el software Epicor 10 ERP.

Por ultimo, las conclusiones de la elaboracion de este proyecto, las capacidades adquiridas
gracias a la utilizacién del software Epicor 10 ERP y las ventajas competitivas que se obtienen
al realizar estas practicas.
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2. Competencias de la asignatura Organizacion Industrial

La asignatura de Organizacidon Industrial impartida en el departamento de Direccién vy
Organizacion de Empresas del EINA es el tercer tomo del Manual de Organizacidon de
Empresas. Este tomo se centra en las actividades de la empresa relacionadas con la
Organizaciéon de la Produccidon y la Gestion de la Calidad. Estos temas forman parte de lo que
se conoce como Direccién de Operaciones (Operations Management). El término Direccion de
Operaciones engloba todas las actividades que se relacionan con la produccién de bienes y
servicios transformando los recursos en productos.

Esta asignatura adaptada al grado se estudia en distintos grados ya que es una asignatura
comun de las ingenierias de la rama industrial. Los grados en Ingenieria de Tecnologias
Industriales, Ingenieria Eléctrica, Ingenieria Mecanica, Ingenieria Electrénica y Automatica e
Ingenieria Quimica son los grados que se cultivaran de contenidos tedricos y practicos sobre la
organizacion internas de las actividades de la empresa.

Para la explicacion de las actividades de produccién y calidad el Manual se divide en cuatro
partes, las tres primeras partes abarcaran los temas de la producciéon y el uUltimo tema, no
menos importante, el tema de la calidad en las empresas.

Analizando el manual en global, para todas las etapas de produccion describe métodos vy
técnicas para la resolucién de situaciones que pueden aparecer en las empresas, por lo que
serd importante destacar los conceptos claves que aporta el estudio de esta asignatura para el
dia de mafiana.

2.1 Parte I: Diseiio del proceso productivo

Si nos centramos en las actividades de produccidn, inicialmente las empresas analizan los
aspectos organizativos del disefio de un proceso productivo, decisiones que se toman para
largo plazo, estos son los aspectos estratégicos de la Direccidon de Operaciones.

En todo inicio de una empresa, lo primero es proyectar una serie de cuestiones respecto al
disefio del proceso productivo. La primera es, donde situar la empresa, la respuesta dependera
de muchos factores que seran diferentes para cada empresa, por ejemplo, si una empresa se
dedica al sector de la fabricacion utilizard un método de localizacién distinto que el que
utilizaria una empresa que se dedica al transporte. Otro aspecto es cdmo organizar los
recursos productivos para obtener los objetivos fijados por la estrategia de produccién, una
vez tomada la decisidn del proceso productivo, también habra que tener el cuenta qué equipo
elegir y cuando renovarlo o sustituirlo. Después estudian cudl es la forma mds éptima de
ordenar el espacio fisico para el desarrollo de la actividad, teniendo en cuenta los equipos, el
movimiento del material y el espacio de los trabajadores. Cuando tienen definido todo esto les
queda organizar el trabajo, profundizar en cudl es la forma mas eficiente de trabajoy en cémo
incentivar a los trabajadores.
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Todo esto se examina de forma exhaustiva ya que es una decision muy importante que toman
para largo plazo, aunque dada la creciente tendencia a la globalizacién en los mercados y a la
mejora continua en las empresas, cada vez se someten con mayor frecuencia en la forma de
mejorar estos aspectos organizativos.

Para resolver todas las cuestiones que se acaban de exponer, la parte primera del Manual
explica todos los métodos que se pueden aplicar a cada una de ellas.

Al finalizar el estudio de esta primera parte, el alumno serd capaz de organizar el proceso
productivo, las competencias que se logran son las siguientes:

v Localizar las instalaciones productivas y logisticas en el lugar mas éptimo dependiendo
del sector al que se dedica la empresa

v El tipo de proceso productivo mds conveniente para conseguir los objetivos
v" Los equipos productivos que se deben seleccionar

v Distribuir los equipos en la planta de produccion

v’ Realizar un correcto disefio de los puestos de trabajo

v Desarrollar un método eficaz para incentivar a los trabajadores

Por lo tanto, el alumno tendra la capacidad de tomar decisiones con iniciativa y razonamiento
critico.

2.2 Parte II: Planificacion, programacion y control de la produccion

Para esta segunda parte, el Manual describe la siguiente etapa que realizan las empresas:
desarrollar un proceso de planificacién, programacion y control de la produccion. Saber que las
decisiones que se toman en |la etapa anterior, parte I: Disefio del proceso productivo, se toman
para un largo periodo de tiempo, aunque se pueden ir mejorando en plazos cortos debido a la
mejora continua en la empresa. A diferencia de esta parte, el proceso que se sigue se expone
siempre que se tenga que poner en marcha el proceso de produccion.

Dependiendo de varios factores como el horizonte temporal, el tipo de actividad y la categoria
de producto que se quiere planificar existen distintos niveles (tabla 1):

Planificacién Programacion Ejecucion y control
Horizonte temporal 6-8 Meses Semanas-Trimestres Dias- Semanas
Unidad de analisis Linea- Familia Familia- Articulo Articulo
Plan a obtener Plan Agregado Programa Maestro Programa de
Plan de Materiales Operaciones
Actividades a Ajuste de capacidad  Orden de fabricacion  Asignacioén de tareas
realizar Orden de compra Secuenciacion

Tabla 1. Niveles de planificacion

Pagina 20



Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

Habitualmente el proceso de planificacion y control de la produccidon consta de estos tres

niveles de planificacion, al acabar el temario de esta segunda parte el alumno habra entendido

el concepto de este proceso y serd capaz de desarrollar la planificacién con todo detalle,

aungue en las empresas utilicen aplicaciones informaticas para el desarrollo.

Al acabar esto, el alumno serd capaz de:

v

v

Crear un Plan Agregado

Tener recursos de medidas de ajuste transitorio cuando la capacidad instalada no es
suficiente para cubrir el Plan Agregado

Crear el Programa Maestro de Produccidn utilizando el sistema de calculo MRP

Programar las operaciones en los centros de trabajo teniendo en cuenta las
prioridades de fabricacion

Programar las drdenes de compra de las materias primas y componentes que se
adquieren del exterior para cumplir con los plazos de fabricacién

El alumno habra alcanzado la capacidad suficiente para planificar, organizar, dirigir y controlar

tareas, personas y recursos para la empresa.

2.3

Parte III: Logistica industrial

La tercera parte del Manual de Organizacion de Empresas esta dedicada a profundizar en los

conceptos relacionados con la logistica industrial y a estudiar las distintas actividades que la

conforman. Dependiendo de ciertos factores como por ejemplo, el grado de integracion

vertical de la empresa, estas actividades variardn de una empresa a otra. Se pueden agrupar

en tres tipos de logistica:

1.

Logistica de aprovisionamientos: las actividades que se desarrollan en este
departamento son varias, la determinacién de necesidades de materiales (adquirir del
exterior los componentes que necesitan o fabricarlos), la toma de decisiones de
compra (qué cantidad comprar y a quién) y la gestion de inventarios.

Logistica interna: las actividades que se realizan son siempre dentro de la planta
productiva como por ejemplo, la recepcion y almacenaje de las materias primas, el
suministro de estas a los puestos de trabajo, la preparacién de pedidos o las
expediciones de estos.

Logistica de distribucidon: como Ultima etapa es la distribucidn fisica, engloba todas las
operaciones comprendidas desde la carga del vehiculo en un almacén hasta la
descarga de las mercancias en el punto de destino, transporte y distribucién.

Un objetivo que persiguen todas las empresas en relacion a las necesidades logisticas es la

optimizacidn del sistema logistico, realizar las actividades al menor coste posible.
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Todas estas actividades se explican y se describen técnicas para llevarlas a cabo de la forma
mas éptima, por lo que el alumno serd capaz de obtener ese objetivo ya que sabra:

v" Valorar a los proveedores

v' Comparar ofertas

v’ Elegir la fuente de suministro mas adecuada para la empresa
v Gestionar los inventarios al menor coste

v’ Distribuir el producto en el menor tiempo y coste posible

El alumno tendra una dindmica muy competente en este aspecto al finalizar los casos tedricos
y practicos de la asignatura.

2.4 PartelV: Calidad industrial

Esta ultima parte es muy importante para la empresa ya que es un concepto que engloba
todas las actividades que se realizan dentro de ella. A dia de hoy es un término asumido por
todas las empresas y un objetivo a alcanzar.

Lo que intenta transmitir esta Ultima parte de la asignatura es la importancia de la calidad en
las empresas y el estar concienciados de que sea una meta a alcanzar por todos.

El objetivo de alcanzar la calidad en la empresa ha ido variando a lo largo del tiempo, antes su
objetivo principal era obtener “cero defectos” y ahora no solo les importa eso, sino que
también que el cliente esté satisfecho, por lo tanto se han ido estudiando y desarrollando una
serie de técnicas para conseguirlos.

En esta parte se define todo lo relacionado con la calidad, los tipos de certificaciones, los
modelos de gestion de la calidad, los tipos de costes.. y qué técnicas existen y como
ejecutarlas.

Al finalizar esta ultima parte del Manual, el alumno serd capaz:
v Saber transmitir a la empresa la importancia de la calidad
v’ Utilizar técnicas bésicas de gestién de calidad
v’ Utilizar distintas técnicas de planificacion de la calidad en los productos
v" Aplicar distintos procesos de mejora continua para la empresa

Todos estos temas son muy importantes ya que al darse cuenta de la importancia de la calidad
se obtienen beneficios para todos, tanto para el cliente como para la empresa.
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3.  Software de Planificacion de Recursos Empresariales (ERP)

3.1 Definicion de las aplicaciones ERP

Un software de Planificacion de Recursos Empresariales (ERP) es un sistema de gestion
empresarial que estd disefiado para modelar y automatizar la mayoria de procesos en la
empresa (area de finanzas, logistica, comercial, produccién, etc.). Su misién es facilitar la
planificacidn de todos los recursos de la empresa.

Los ERP se componen de una serie de médulos independientes y conectados entre si (imagen
3) que permiten administrar todos los procesos operativos de una empresa. Toda la
informacién de la empresa se encuentra en una Unica base de datos, de manera que toda la
informacién es centralizada y puede fluir por toda la empresa. Gracias a esta estructura, se
elimina los complejos enlaces entre los sistemas de las diferentes areas de negocio y unifica y
ordena toda la informacion de la empresa en un solo lugar.
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Imagen 3. Médulos de un ERP

La estructura conectada entre si, conlleva a la eliminacion de barreras interdepartamentales y
la informacioén fluye por toda la empresa eliminando la improvisacién por falta de informacion.

Los ERP son una evolucién de los sistemas MRP, los cuales estaban enfocados Unicamente a la
planificacién de materiales y capacidades productivas. Los ERP disponen de herramientas para
efectuar la planificacién de los trabajos en planta. Esta planificacién se efectia enfrentando los
requerimientos de materiales y capacidad a los productos a fabricar contra las existencias y
capacidades sin asignar. Los mddulos mas completos ofrecen mddulos para planificar a
capacidad finita.

La implementacién de un software ERP, por lo general, es largo y complejo pero una vez
implementado con éxito trae una serie de beneficios importantes para la empresa.
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3.2 Epicor 10 ERP

3.2.1 ;Por qué Epicor?

Epicor es actualmente el software ERP mas moderno que existe en el mercado, es una nueva
generacion de los sistemas de Planificacién de Recursos Empresariales, Epicor representa un
nuevo tipo de solucion para cumplir con los requisitos de los principales mercados mundiales
mediante una arquitectura empresarial adaptable y un enfoque con un motor configurable.
Los sistemas ERP de Epicor se utilizan en mds de 150 paises y estan disponibles en mas de 30
idiomas.

Epicor ERP es una solucidn global de ERP que ofrece la opcién, flexibilidad y agilidad necesaria
para respaldar iniciativas estratégicas y ajustar los procesos desaprovechados, también
minimiza las complejidades del ERP tradicional y ofrece una solucién que hace hincapié en la
facilidad de uso, la colaboracidon y la velocidad de respuesta (imagen 4).

Movilidad
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simplicidad Velocidad de

‘/ Respuesta .

Imagen 4. Epicor ERP

Epicor ofrece soluciones de software ERP integrales y especificas para la industria disefiadas
para satisfacer las necesidades de las industrias de manufactura, distribucién y servicios, con
un enfoque modular con considerables capacidades centradas en reducir los costos, optimizar
procesos y mejorar la respuesta a clientes en toda la empresa, todas estas son prioridades
para alcanzar el crecimiento continuo y la rentabilidad.

3.2.2 Maoddulos Epicor

Como se ha dicho anteriormente, los sistemas ERP unifican la informaciéon de las diferentes
areas (finanzas, recursos humanos, ventas, manufacturacion, etc.) de la empresa en un solo
lugar, haciendo mds facil la toma de decisiones dentro de la empresa. Para ello los ERP
disponen de mddulos independientes y conectados entre si.
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Epicor cuenta con un conjunto de médulos que permiten gestionar todos los recursos de la
empresa y obtener soluciones para la administracion de relaciones con los clientes (CRM),
operaciones de manufactura, administracion de la cadena de suministro (SCM), administracién
del capital humano (HCM), entre otros.

Todos los médulos se pueden observar en la imagen siguiente (imagen 5) dentro de los cuales
aparecen multiples opciones para la gestion de los recursos empresariales.
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Imagen 5. Médulos de Epicor

A continuacion se explican cada uno de los médulos de Epicor:
e Administracién de la Relacion con Clientes (CRM)

Este médulo CRM controla todos los aspectos de la interaccidon de una compaiiia con
sus clientes actuales y potenciales: generar un cliente potencial, desarrollar la
oportunidad, ingresar la orden, fabricar y enviar o proveer los bienes y servicios,
recibir el efectivo y brindar soporte al cliente. CRM de Epicor ofrece una visualizaciéon
en 360 grados de la relaciéon con el cliente, proveedor o socio; amplia en alcance de la
informacién del cliente a todos los que forman parte de la organizacidn, y a las partes
interesadas mas alla de ella, a través de la entrega contextual de datos fundamentales
del cliente a los empleados que trabajan con la informacién, en cualquier lugar que se
necesite.

e Administracién de Ventas
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El médulo de Administracién de Ventas de Epicor ofrece un conjunto de aplicaciones
que permite elaborar estimaciones precisas, optimizar el ciclo del pedido y cumplir con
las 6rdenes para lograr la satisfaccidon del cliente. Al optimizar el proceso de ventas con
acceso centralizado al producto, los precios y la informacién del cliente, se pueden
generar las drdenes en solo unos pocos pasos. La Administracién de Ventas de Epicor,
automatiza y mejora los procesos complejos para crear cotizaciones, generar
propuestos, realizar configuraciones e ingresar drdenes. Esto permite mejorar la
productividad de las ventas al aumentar la precision durante los procesos de
cotizacion y érdenes e identificar la solucidn correcta para satisfacer las necesidades
del cliente.

Administracion del Capital Humano

La Administracion del Capital Humano (HCM) de Epicor incluye una variedad de
soluciones que permiten administrar los activos mas valiosos de una organizacion, sus
empleados, de una manera estratégica y coherente. HCM de Epicor proporciona un
soporte software necesario para todas las funciones relacionadas con los empleados,
ya sea que estén distribuidas o centralizadas. Esto permite que las organizaciones
administren de manera global una fuerza de trabajo geograficamente dispersa,
garantizando asi el soporte para diversos requisitos de ndminas locales e informes
legales.

Administracidon de Servicios

Este mddulo optimiza el servicio al cliente al dar una respuesta oportuna a sus
requerimientos y poner sus conocimientos a disposicion del personal de servicio al
cliente. Epicor comprende que los clientes desean un servicio donde obtengan
respuestas rapidas, desde el contacto inicial con el cliente a raiz de un incidente hasta
las operaciones y el procesamiento rapido y eficaz de las devoluciones.

Administracién de Informacion de Productos

La Administracién de Informacion de Productos de Epicor funciona como un depdsito
central de conocimientos para el historial de procesos y productos, promueve la
integracién y el intercambio de datos entre todos los usuarios de la empresa que
interactian con los productos, como administradores de proyectos, ingenieros,
vendedores, compradores y representantes del control de calidad. Epicor ofrece una
solucién que administra la informacién importante que normalmente se incluye en los
documentos de ingenieria, rutas de trabajo, érdenes de venta y documentacién de
calidad en una solucion Unica que se puede compartir facilmente en toda la empresa.
Al promover la colaboracién en toda la cadena de valor, este médulo brinda una
soluciéon completa de punta a punta para administrar todos los aspectos del ciclo de
vida de un producto, lo que permite a las empresas controlar la enorme cantidad de
documentos.

Planificacién y Programacién
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Una planificacion y programacién flexible es fundamental para mantener una
operacion eficiente y rentable, tanto para empresas globales con mdultiples
instalaciones como para fabricantes o distribuidores con una sola ubicacién. Epicor
ofrece una solucion integral para la prevision, planificacién de requerimientos de
materiales (MRP) y planificacién y programacion avanzada que satisface las
necesidades de los grandes negocios de hoy en dia. Para las compafiias con procesos
complejos que requieren contar con capacidades de administraciéon de proyectos y de
recursos, el modulo de Planificacion y Programacién de Epicor ofrece una solucion
integral que estda estrechamente ligada al producto, lo que proporciona una visibilidad
inigualable de las operaciones.

Administracién de la Produccion

A dia de hoy las empresas necesitan un control efectivo de la produccion para lograr
una ventaja competitiva. A medida que el mercado global sigue disminuyendo los
margenes de ganancias y los clientes se vuelven mas exigentes, los negocios buscan
soluciones que puedan proporcionar la infraestructura que necesitan para responder
de forma rdpida y eficiente. Epicor ofrece una solucion integral para los fabricantes
con sistemas de fabricacidn bajo pedido, fabricacidn para inventario, entre otros,
incluyendo caracteristicas de ensamblaje para los negocios de distribucidon. Con su
disefio modular, el conjunto de médulos para el control de la produccién incluye
Administracion de trabajos, Programacidn, Ingenieria, Planificacién de requerimientos
de materias primas y Recopilacién de datos (imagen 6).
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Imagen 6. Médulo Administracion de Produccion

Administracion de la Cadena de Suministro

Con este mddulo, Epicor ofrece una coordinacion mds efectiva, desde la materia prima
inicial hasta el consumo del producto final al proporcionar la visibilidad que necesita a
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través de toda la cadena de valor, eliminando los procesos que no agregan valor y
sincronizando los procesos dentro y fuera de la empresa, esto le permite cumplir con
las exigencias del cliente relativas a tener menos costo y una entrega mas rapida. El
maddulo Administracion de la Cadena de Suministro de Epicor es un conjunto completo
de aplicaciones empresariales que incluye la administracién de compras,
abastecimiento y adquisiciones, administracion de inventario, administracion
avanzada de materiales y administracion de almacenes, complementada con las
capacidades de administracion de 6rdenes y la demanda de Administracion de Ventas
de Epicor. La combinacion de todas estas capacidades aportan a las empresas la
solucién que necesitan para satisfacer con las exigencias de sus clientes en el mercado
que hoy cada vez es mas global.

e Administracidon Financiera

La Administracion Financiera de Epicor ofrece un innovador enfoque para los negocios,
un conjunto de aplicaciones de contabilidad. El objetivo de Epicor es ayudar a que
todos los negocios logren una administracién y control financieros eficientes y sélidos,
desde un libro mayor general hasta la empresa global extendida. Este médulo da
acceso a informacidn fiscal en tiempo real y proporciona una plataforma necesaria
para administrar los negocios en todo el mundo.

En el desarrollo del caso desde Epicor se hard hincapié en un grupo de mdédulos como son:
Administracion de Ventas, Administracién de Informacion de Productos, Planificacién y
Programacion, Administracién de la Produccion y Administracién de la Cadena de Suministro.
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4. Metodologia del caso con el Software Epicor 10 ERP

4.1 Definicion de la metodologia del caso

Los casos en que en general se usan como recurso pedagdgico para acercar las empresas a las
aulas, también son usados como una estrategia de investigacion dentro de la literatura de
organizacion.

La metodologia del caso (MdC), denominado también anadlisis o estudio de casos, es una
técnica de aprendizaje activa, centrada en la investigacidn del estudiante sobre un problema
real y especifico que ayuda al alumno a adquirir la base para un estudio inductivo, el alumno
serd capaz de comprender, de conocer y de analizar todo el contexto y las variables que
intervienen en el caso.

Esta técnica de aprendizaje no se centra en el resultado final sino en proceso seguido por los
estudiantes para encontrar la solucién al problema.

Las principales caracteristicas de esta estrategia diddctica son las siguientes:

1. Los alumnos en un primer momento trabajan de forma individual y mas tarde ponen
en comun sus reflexiones con sus companferos, desarrollando un compromiso y un
aprendizaje significativo

2. La metodologia del caso se basa en hechos reales, por lo que el alumno resolvera una
situacion que actualmente se encuentra en muchas empresas, el dia de mafana el
alumno serd capaz de enfrentarse a situaciones iguales o similares en el mundo laboral
teniendo la capacidad de resolverlas, lo que acrecienta la motivacion hacia el tema de
estudio

3. Se centra en el razonamiento de los estudiantes y en s capacidad de estructurar el
problemay el trabajo para lograr una solucién. No hay una Unica respuesta correcta

4, Utilizando esta técnica el alumno es el protagonista de su aprendizaje, es el encargado
de aprender a resolver un caso real, esto supone un esfuerzo mayor y dedicacién tanto
por parte del alumno como del docente, ya que este es el guia del conocimiento previo
y del conocimiento generado a través de las decisiones que se van tomando

Con este método el alumno adquiere una serie de capacidades que mejoraran su preparacion
y adaptacion a un futuro puesto de trabajo y entorno profesional.

4.2 Caso practico

El caso propuesto en este proyecto y que mds tarde el alumno resolverd, es una situacién real
gue se puede encontrar en empresas dedicadas al montaje y a la distribucidn de muebles.
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Actualmente, la mayoria de las empresas utilizan aplicaciones de gestién de recursos
empresariales (ERP) para facilitar la planificacién de todos los recursos de la empresa. En el
caso propuesto el alumno también utilizard un software ERP para resolver el caso, Epicor 10
ERP.

El caso que se propone es el siguiente:

“Nuestra empresa Muebles MH, se dedica a la venta de muebles del hogar bajo pedido.
Muebles MH tiene su propia planta que se encarga del montaje y de la distribucion de los
muebles, los items necesarios para el montaje no los fabrica, sino que tiene una lista de
proveedores de confianza.

Muebles MH ha querido ampliar el mercado y ha decidido crear una nueva gama de
productos, su nueva linea son muebles de oficina.

Uno de nuestros clientes habituales Dalton Manufacturing nos llama para hacernos el primer
pedido de esta nueva gama, 20 sillas de oficina del tipo 1.”

Si se analiza este caso viéndolo desde dentro de la empresa, en el primer momento que se
decide crear una nueva gama de productos, la empresa debe estudiar los productos que van a
fabricar (lista de materiales, cadena de montaje, etc.) para poder disefiar un proceso
productivo u otro (imagen 7), ésta serd la etapa inicial:
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Imagen 7. Diagrama de flujos del disefio del proceso productivo

El proceso que el alumno seguird para disefar el proceso productivo es el siguiente, lo primero
determinara la nueva gama de productos que se va a poner en venta, con esto se elegira un
criterio para clasificar el proceso productivo, lo hara segun el grado de continuidad pudiendo
aportar otro criterio si lo viera mas conveniente. Lo segundo, con el proceso productivo
elegido solo le quedara concretar la distribucidon en planta que se va a implantar, el alumno
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tendra que tener en cuenta tanto el proceso productivo que acaba de elegir como la cadena
de montaje del producto, ya que tendra que dividir la planta en distintas areas o disefiar una
cadena equilibrada de operaciones, etc.

Este serd el primer paso, omitiendo la etapa anterior que es la de ubicar la empresa, toda
empresa que empieza de cero realiza un estudio previo sobre dénde situar su empresa, segin
el sector al que se dedique utilizard unos criterios u otros. En este caso, Dalton Manufacturing
ya tiene localizada su planta y solo quiere ampliar el mercado con nuevos productos lo que le
llevard a reestructurar su planta.

Después de tener definido el disefio del proceso productivo se podrd comenzar con la gestién
de proyectos, este proceso es el que siguen todas las empresas para resolver este tipo de
casos (imagen 8).
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Imagen 8. Diagrama de flujos de la gestidn de proyectos

Estas seran las etapas que el alumno deberd ir solventando para conseguir el objetivo final,
enviar a la fecha exigida el pedido al cliente, todo esto se hard desde el software Epicor 10
ERP.

En la gestion de proyectos se exponen una serie de cuestiones importantes: iTenemos stock?
é¢Tenemos que fabricar? ¢Hay que definir la estructura? Estas preguntas se contestaran antes
de utilizar la herramienta Epicor, ya que las respuestas a estas preguntas son muy importantes
porque marcardn los pasos posteriores a realizar.
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El alumno deberad tomar esta serie de decisiones y debatir con sus compafieros, como se ha
dicho anteriormente, en la metodologia de casos no existe una uUnica solucion por lo que se
podrdn proponer distintas soluciones, como por ejemplo con la distribucién en planta que
deben disefiar, a unos les parecera mejor con una configuracion en linea y a otros con una
configuracion Job-shop. En el guidn de practicas, Anexo 7.1 Guidn de prdcticas, se propone una
forma de resolver este caso desde el software Epicor 10 ERP.

A continuacidn se resolvera este caso pero, para analizarlo con mas detalle se divide en cuatro
casos, estos casos corresponden a las cuatro sesiones practicas que se imparten en la
asignatura de Organizacién Industrial.

Para la resolucién del caso habra que responder a las cuestiones que han aparecido a lo largo
de los diagramas de flujos, tanto en el disefio del proceso productivo (imagen 7) como en la
gestion de proyectos (imagen 8). Dividiendo estos procesos en cuatro nos quedara como la
imagen 9. Como se observa, todas las practicas seran una continuacién de la anterior.

Practica 1 Préactica 2 Practica 3 Practica 4
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Caracteristicas Pedido venta 11 GANTT Emisién de
del producto mateniales
3
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Disetio del Ordenes de Recepcién de
proceso MRP > PG
R compra materiales
productivo

Imagen 9.Distribucion de las cuatro sesiones practicas

A continuacién se explicaran estos cuatro casos, hay que recordar que los pasos que se irdn
siguiendo se haran con una mentalidad ERP, esto quiere decir, que habrd que definir bien
todas las etapas para que la informacion quede centralizada y pueda ser util para toda la
empresa.

En el Anexo 7.1 Guion de prdcticas se propone una solucién a los casos desde el software
Epicor 10 ERP, se resolveran paso a paso cada una de las etapas y se obtendran resultados
reales sobre las decisiones que se vayan adoptando, pudiendo sacar informes como por
ejemplo, el presupuesto del pedido para enviar al cliente.
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4.2.1 Caso 1. Diseio del proceso productivo

En este primer caso se proyecta qué proceso productivo es el conveniente para nuestra nueva
gama de productos y qué pasos se deben seguir para obtenerlo y estructurarlo desde el
software Epicor 10 ERP.

Lo primero, nuestra empresa estudiard el producto nuevo, nuestro producto es una silla de
oficina de tipo 1, lo que supone que tendra unas caracteristicas especificas respecto a las otras
sillas. Para esta silla se necesitara la lista de materiales ya que es donde queda detallado el
articulo nuevo (imagen 10), para resolverlo desde un ERP se necesitara introducir todos los
items en la base de datos de nuestro software Epicor 10 ERP ya que es un producto nuevo y no
estd dado de alta. Debido a las caracteristicas especificas de la silla, crearemos una clase de
pieza que serd “Silla de oficina tipo 1” para registrar que todos estos items nuevos
corresponden a este tipo de silla. Los items de la lista de materiales se podran clasificar en dos
grupos, los articulos “hijos” que son las materias primas que se compran a los proveedores y
los articulos “padre” que son aquellos que fabricamos, los que tienen estructura, esto también
se creard desde Epicor y asi, a la hora de establecer las érdenes de compra o de fabricacién
saldrdn automaticamente. Con todas estas agrupaciones se podrd ir dando de alta la lista de
materiales y asi quedaran delimitadas en Epicor. En la resolucion del caso de esta primera
parte, se adjuntan la lista de materiales y las caracteristicas de estos en el guién de practicas,
Anexo 7.1 Guidn de prdcticas.
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Imagen 10. Lista de materiales del articulo: Silla de oficina tipo 1
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La segunda parte de este caso es concretar el disefio del proceso productivo que se
implantara, si se analiza el tipo de proceso productivo que se seguird para estos nuevos
productos segun el grado de continuidad, se elegira una configuracidon Job-shop por lotes, ya
que Muebles MH produce lotes mas o menos pequeifos con una amplia variedad de
productos, esta variedad de productos las ofrece para que el cliente pueda elegir entre varias
versiones, por lo que existe un cierto grado de estandarizacion. Analizado esto, es facil elegir la
distribucién en planta para este tipo de proceso productivo, la distribucion en planta que se
guerra imponer sera por proceso. Se tendra que analizar la cadena de montaje de estas sillas
para ver cudles son las maquinas que habra que agrupar y cudntas seran las areas a distribuir,
serdn dos operaciones las que se realizardn “atornillar” y “ajustar” con distintas mesas de
trabajo, por ejemplo en una atornillaran los reposabrazos a los cojines y en otra mesa de
trabajo las patas a la base, asi que se tendra que especificar, en Epicor, las dos areas con las
distintas mesas de trabajo.

Todo esto visto desde un diagrama de flujos (imagen 11) con las decisiones ya tomadas:

< Inicio del proceso }

; & . L Grupo de Registrar = Revision
Definir el producto Clase de pieza productos s Tl
Anex 1.1 Lists de Car:é:::(ics)t:éazs de

méterisles los materiales
Anexo 1.3
Caracteristicas de
los submontajes
Diseno del Producto
proceso »| Grupo de recursos = Recursos »| Operaciones Proceso
productivo productivo
x 14 Anexo 1.5 Anexo 1.5
Di lr}zx; 40 Caracteristicas de Caracteristicas de
o m“ : L la distribucion en la distribucion en
\}\ planta planta

Imagen 11. Diagrama de flujos del disefio del proceso productivo

Este es el planteamiento que se seguira a la hora de disefiar un proceso productivo, se podran
tomar distintas decisiones como por ejemplo, a la hora de elegir el tipo de proceso productivo
o la distribucién en planta.
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En el Anexo 7.1 Guidn de prdcticas, este primer caso aparece en la practica 1. Se resuelve paso
a paso desde el software Epicor 10 ERP el diagrama que se acaba de ver (imagen 11). En este
guion también se le propone al alumno pensar qué otras decisiones habria adoptado respecto
a este disefio.

4.2.2 Caso 2. Planificacion y programacion agregada de la produccion

Una vez concretado el disefio del proceso productivo, el siguiente paso es atender al cliente.
Para ello, la empresa registrara en la base de datos del ERP al cliente en el mddulo
Administracion de Relacién con el Cliente (CRM) para administrar el ciclo de vida completo del
cliente ademas, para que toda la organizacién disponga de esta informacién.

En este caso es un cliente habitual por lo que habra que comprobar sus datos en la base de
datos del software Epicor 10 ERP, en caso de que no fueran correctos habria que modificarlos.

Como se ha dicho en el planteamiento del caso, lo primero que habra que hacer es resolver las
tres preguntas que se exponen en el diagrama de flujos de la gestidén de proyectos (imagen 8)
para poder comenzar con el pedido: ¢Tenemos stock? iTenemos que fabricar? ¢Hay que
definir la estructura?

Las respuestas seran faciles de contestar ya que es un producto nuevo el que se quiere fabricar
y es el primer pedido de esta nueva gama. Evidentemente no habrd stock, no habra ningin
item en el almacén de este producto especifico. Como se ha dicho, esta silla de oficina tiene
sus propias caracteristicas asi que no serviran los items de los productos de la gama antigua.
Para la siguiente pregunta la respuesta es la misma, si que habra que fabricar y el motivo es el
mismo, es un producto totalmente nuevo y no se ha fabricado nunca. Por ultimo éhay que
definir la estructura? a esta pregunta la respuesta también es afirmativa, cuando dicen definir
la estructura significa montar la ingenieria, introducir en el software Epicor 10 ERP toda la
cadena de montaje, las operaciones que se hacen, las materias primas que se necesitan, los
tiempos de las maquinas, etc. Para este tipo de silla de oficina habra que crearla desde cero ya
gue no se ha montado ninguna otra anteriormente. Una vez definida esta estructura podra
servir para posteriores pedidos, incluso si pidiesen una silla de oficina de tipo 2 cuyas
diferencias con el tipo 1 por ejemplo, sean los cojines del asiento y del respaldo, podria
utilizarse la ingenieria que se acaba de definir y modificar con las materias primas nuevas.

Teniendo esto claro se podra comenzar a crear el pedido desde el ERP.

Cuando un cliente realiza un pedido lo primero que pide es el presupuesto, asi que se tendra
que crear el presupuesto de esas 20 sillas de oficina de tipo 1 desde la aplicacidn. Los pasos
gue se seguiran para realizar un presupuesto son los siguientes: introducir la informacion del
pedido (cliente, direccién, cantidad, etc.), después crear la ingenieria, este paso es importante
porque se detallan todas las materias primas necesarias con sus cantidades y precios, el coste
de la mano de obra de los operarios, el coste de preparacidon de las mdaquinas, etc. En esta
situacidn como se ha dicho anteriormente, se tendrd que definir desde cero ya que es una
nueva gama de productos y no servirdn las que habian fijado de la gama de productos antigua.
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También, en el presupuesto hay una parte donde se calculara el coste final y se modificara el
precio final, pudiendo por ejemplo, aumentar la comision.

Se enviara el presupuesto al cliente, en este caso el cliente aprobara el presupuesto y el
préoximo paso que se dara sera dar la orden de venta, poner en marcha el pedido. Se cargaran
los datos desde el presupuesto, también se tendra que introducir las fechas en que el cliente
necesita el pedido para que Epicor programe las érdenes de compra y fabricacién, se ejecutara
el MRP. Desde la orden de venta se creara el trabajo para producir estas 20 sillas de oficina de
tipo 1.

El proceso que se seguird desde el software Epicor 10 ERP es el siguiente (imagen 12):

( Pedido ’

Hoja de calculo

( C%rr:?e] »  Presupuesto Pedido venta > MRP
Cadena de
montaje
4
Anexo 2.1 ugerencias de
Caracteristicas de compra y
la cadena de fabricacion
montaje

Imagen 12. Diagrama de flujos del proceso de planificacion y programacion agregada de la produccion

En la practica 2 el alumno tendra que crear la ingenieria y modificar los costes segliin convenga
para su empresa. Desde Epicor se sacaran varios informes como son el presupuesto, la hoja de
calculo (donde hemos modificado los precios) y la ruta de trabajo (la ingenieria que hemos
creado).

4.2.3 Caso 3: Programacion de operaciones y logistica de
aprovisionamientos

Después de dar la orden de pedido y crear el trabajo, como resultado del anterior caso se
obtuvo las sugerencias de compras y fabricacion por lo que este caso se dividird en dos partes:
en la primera se verd la programaciéon de las operaciones del trabajo y cdmo modificar esta
programacion y en la otra parte se crearan las drdenes de compra.

Como se ha dicho, en la primera parte se verd la programacion del trabajo que se cred para la
fabricacion de las 20 sillas de oficina tipo 1. El software ERP programa automaticamente todo
el trabajo y lo muestra en un diagrama de Gantt. Se debera analizar esta programacién dada
porque podrd ser que no se ajuste a lo que se tenia pensado, se probard distintas
programaciones como hacia delante o hacia atrds ya que igual alguna de estas es mas efectiva.
En esta parte de la programaciéon de operaciones se tendrda que tener en cuenta la
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secuenciacién de las mdquinas y como afectard los cambios en la programaciéon de las
operaciones a la secuenciacién de las maquinas, Epicor también ofrece la posibilidad de
planificar a capacidad finita o no.

En la segunda parte, Epicor genera sugerencias de compra donde habrd que aprobarlas y
pedirlas a los proveedores. Desde el trabajo se vera como no se puede ejecutar por la falta de
materias primas e indicard qué materias primas son las necesarias para cada mesa de montaje
y la fecha en las que se requeriran. Para crear las 6rdenes de compra, se tendrd una lista de
proveedores de confianza donde habra que negociar con ellos por posibles descuentos por
cantidades, por ejemplo para cierto tipo de tornillos habra descuentos por cantidades ya que
se pediran cantidades elevadas. Conforme se vayan creando estas érdenes, en la aplicacion
irdn apareciendo las 6rdenes de compra programadas.

El proceso que se seguird en la préctica serd el siguiente (imagen 13):

—»| Hacia delante |—

Secuenciacién de
maguinas

»{ Programacion | —

»| Hacaatas |— 3

Programacion
Sugerencias de Gantt
ordenes de compra Trabajo —_—
y fabricacion Pedidos de
compra

4

Requerimientos
> de materias >
primas

Ordenes de
compra

Imagen 13. Diagrama de flujos de la programacion de operaciones y logistica de aprovisionamientos

Desde Epicor se verdn todos los cambios que aparecen al ir modificando la programacion de
las operaciones y cdmo afecta a la secuenciacidn de las maquinas. En el Anexo 7.1 Guidn de
prdcticas la programacion que se elige es la dada por el ERP Epicor. También se sacara el
informe de todas las érdenes de compra que el alumno ha lanzado.

4.2.4 Caso 4. Logistica interna y de distribucion

En este ultimo caso, dadas las ordenes de compra y el visto bueno a la programacion, la
siguiente etapa que hay que realizar es esperar a que los pedidos de compra lleguen a la fecha
adecuada y con la cantidad pedida.

En el momento que llegue el pedido se procedera a introducir los datos en la base de datos de
Epicor para tener la informacion centralizada de que han llegado: el nUmero de embalaje, la
fecha y la cantidad. En caso de que algo no fuera como estaba programado se registraria
también. El pedido se enviara a un almacén o dependiendo de cémo se haya programado, a la
linea de fabricacién directamente. Desde la aplicaciéon se irdn emitiendo las cantidades
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necesarias de cada materia prima a la mesa de montaje correspondiente, asi hasta completar
todas las mesas con sus materias primas.

Dada la programacion del trabajo y la disposicion de todos los items “hijos” en las mesas de
montaje los operarios podrdan comenzar con el montaje de los articulos “padre”. Ellos
utilizaran el software ERP para ir registrando sus tiempos: sus horas de trabajo, sus horas de
descanso, el tiempo que tardan en montar cierta cantidad, el tiempo que tardan en preparar la
mesa etc., también deberdn registrar si ha habido algin problema o si ha salido alguna pieza
defectuosay el porqué.

Conforme los operarios vayan trabajando, se podra ver en el diagrama de Gantt como se van
finalizando las operaciones en las mesas de montaje y el trabajo final completado con el
producto final montado. Se vera como el trabajo se habra finalizado quedando cerrado.

Lo ultimo sera el envio de las 20 sillas de oficina al cliente, dando de alta en envio desde
Epicor, el nimero de embalaje, la fecha, la cantidad, etc.

El diagrama de flujos de esta ultima etapa es la siguiente (imagen 14):

Pedidos de Recepcion de Envio materias
compra materias primas primas

: Actualizar 5 .
Trabajo — programacién Envio del pedido

Operarios b

Anexo 4.1
Caracteristicas de
los empleados

Imagen 14. Diagrama de flujos de la logistica interna y de distribucién

Con estos cuatro casos se ha resuelto la situacidn inicial dada, se ha conseguido, desde el
proceso productivo hasta el envio del pedido al cliente, solventarlo con un sistema de
Planificacién de Recursos Empresariales.

Una vez comprendido el proceso que siguen las empresas en la gestién de la produccidn, se
podrdn resolver cualquier otra situacién similar, analizando desde el primer momento el caso e
ir desglosando cada una de las etapas.
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5. Conocimientos adquiridos en cada practica

A continuacidn se profundiza en cada préctica por separando. Se explica la teoria aplicada a
cada una de las practicas, las competencias que se han desarrollado y en qué mddulo del
software Epicor 10 ERP se han resuelto.

5.1 Practica 1: Diseiio del proceso productivo

En esta primera prdctica se aplica la teoria de la parte | del Manual para el disefio del proceso
productivo, el primer capitulo: Localizacién, se descarta ya que la empresa donde se ha
desarrollado el caso ya estd ubicada. El segundo y tercer capitulo son los que se ponen en
practica, Tipos y seleccion de procesos productivos y Distribucién en planta, respectivamente.
El ultimo capitulo de esta parte, capitulo 4: Organizacion del trabajo, se lleva a cabo en la
ultima etapa del proceso al planificar la programacién de las operaciones, ya que segun la
programacion un mismo operario podria estar en una o dos mesas de trabajo.

El alumno examina el tipo del proceso productivo por el que va a fabricar siguiendo el criterio
del grado de continuidad de la produccién, eligiendo una configuracion Job-shop por lotes. Se
pregunta al alumno el porqué de esa configuracién y la opcidon de mejorarla con otra mas
6ptima. Lo mismo ocurre con la distribucion en planta, se concreta la distribucidon en planta
por procesos pero se puede sugerir otra solucién. Se profundiza en el montaje del producto
para poder estructurar las areas de trabajo y las maquinas de cada drea, en este caso son
mesas de montaje. Por lo tanto, el alumno resuelve en caso con los conocimientos de la
primera parte del libro de la asignatura, como se dijo, las empresas estan en una mejora
continua por lo que vuelven a analizar el diseiio productivo para la nueva gama de productos.

El mddulo que se utiliza en esta primera parte es Administracion de la Produccidn, ya hay que
determinar todos los items para el nuevo articulo, diferenciando los que hay que comprar o
fabricar, y agrupando los items especificos a un producto.

También se utiliza el mdédulo Administracidon de Trabajos para crear la distribucién en planta,
dar de alta las nuevas operaciones que se llevan a cabo, las nuevas mesas de montaje que
aparecen y las dreas de cada proceso. Esta informacidon es necesaria para el resto de practicas,
desde el software ERP debe ser precisa ya que todos los departamentos de la organizacion
tendran que utilizarla, este hecho también ocurre en la realidad, todos los departamentos
deben disponer de toda la informacion por ejemplo, el departamento de compras tendrd que
acceder a esta informacidn ya que son items que tendra que comprar.

5.2 Practica 2: Planificacion y programacion agregada de la

produccion

Esta segunda practica abarca el capitulo 5: Sistemas de gestién integrada de la produccion
(MRP): planificacién y programacién agregada de la produccidn, segunda parte del Manual.
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En esta practica al alumno se le exponen una serie de cuestiones sobre el nuevo producto,
segln las decisiones que se adopten, el caso tomara un rumbo u otro, en esta practica se
explica al alumno el porqué es necesario crear la ingenieria del producto y qué supone el
crearla para posteriores pedidos, asi que el alumno adquiere la capacidad crear la ingenieria
(imagen 15) registrando la lista de materiales en Epicor, no los items, ya que se hicieron en la
practica anterior, sino las operaciones, cantidades, etc. que se siguen para llegar al nivel cero
de la lista de materiales. Después, al ver desde la aplicacidon que es necesario fabricar y que no
existe stock, el software ERP planifica las necesidades para que se cumplan los plazos que la
empresa debe cumplir para satisfacer el pedido del cliente.

Arbol detalles Prod.

illa oficina tipo 1
‘arte inferior
e inferior sir

Asiento
Submontajes
Operaciones

4 (g Opr: 10 0P
4 Recursos
G OpDtl: 1
R it 10
QP ;2

Mt 3

Imagen 15. Vista arbol de una parte de la ingenieria

Ademas de poner en practica lo dado en la asignatura también se ha aprendido a crear
presupuestos e ingenierias desde un ERP, etapas muy importantes para el mundo laboral.

Desde el software Epicor 10 ERP se sacan informes como el presupuesto, la hoja de calculo o la
ruta de trabajo que el alumno ha generado desde la aplicacion.

Utilizando el sistema de Planificacion de Recursos Empresariales, en un primer momento se
emplea el médulo de Relacién con Clientes para comprobar que nuestro cliente esta en la base
de datos. Para el resto de la practica se aprende a manejar el médulo de Administracién de
Ventas, utilizando varias entradas como Administraciéon de Presupuestos y Administracién de
Ordenes para realizar el presupuesto y la orden de venta, respectivamente. El siguiente paso
gue se realiza que es crear el trabajo, en esta practica se elabora desde la orden de venta para
que el alumno vea como en las aplicaciones ERP sus modulos son independientes y estan
conectados entre si, para la préxima prdctica se accederd a ese trabajo desde otro mdédulo.

El alumno también ve como la informacidén estad centralizada, ya que todos los datos que
fueron introducidos en la practica anterior se han utilizado en médulos distintos de donde se
crearon.
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5.3 Practica 3. Programacion de operaciones y logistica de
aprovisionamientos

Como resultado de la anterior practica, el alumno dispone de la informacion del trabajo creado
para realizar el articulo pedido y las materias primas necesarias para realizar el trabajo. Asi que
en esta practica se verifica si la programacién de operaciones que nos aporta
automaticamente Epicor es la correcta y se dan las érdenes de compra. Todo esto se ve en la
teoria de Organizacién industrial en el Capitulo 6: Programacion de operaciones y en el
Capitulo 7: Logistica de aprovisionamientos.

Para la primera parte de esta practica se ve la programacion de Gantt que ha planificado el
software Epicor 10 ERP sobre el trabajo creado. Se ven distintas programaciones por si hubiera
otra mds 6ptima o si por algin casual no era lo que se habia pensado. La programacién se
modifica probando otras programaciones como hacia delante y hacia atras para buscar la mas
6ptima, también se ve la secuenciacién de las maquinas y cdmo Epicor programa éstas segun
las dreas que se habian concretado en la practica 1. Conforme se va modificando la
programaciéon del trabajo el alumno observa como el ERP cambia la secuenciacién de las
magquinas para que todo quede planificado para la fecha prevista.

En la segunda parte de la practica, el alumno comprueba que no tiene aprovisionamientos y
gue necesita comprar a un proveedor de confianza ya registrado en la base de datos. Debido a
las altas cantidades de tornillos que se necesita comprar, el proveedor ofrece descuentos por
cantidades. Ademas el alumno debe exigir cuando quiere que le llegue esa mercancia.

El alumno navega por un médulo nuevo, Administracién de Trabajos para ver el trabajo que se
cred en la practica anterior desde otro médulo. Desde la entrada de trabajo se puede realizar
muchas operaciones y una de las que hace el alumno es probar distintas fechas, horas y
distintos tipos de programacion para ver la programacién que planifica el software ERP, por lo
gue el alumno adquiere una soltura considerable en este médulo.

Para la logistica de aprovisionamientos, se entra por distintas entradas segun la informacién
que se necesita por ejemplo, desde la entrada del trabajo, se ve qué materias primas hacen
falta, en qué montaje y a qué fecha. Otro mddulo que se emplea es Administracion de
Materias Primas dentro del cual encontramos la Gestion de Compras desde donde se
establecen todas las érdenes de compra. También el alumno utiliza otra entrada Consulta de
fase en tiempo para ir viendo el balance de cada materia prima, esta entrada serd muy (util
para la siguiente practica.

5.4 Practica 4. Logistica interna y logistica de distribucion

Por ultimo, en esta practica se hace hincapié en la logistica, por un lado la logistica interna y
por otro lado la logistica de distribucidn.
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Cuando se habld en el punto 2.3 de la memoria sobre la logistica industrial, se clasificd en tres
tipos de logistica segln las actividades que se realizaba. La primera era logistica de
aprovisionamientos, que ya se ha asignado en la prdctica anterior, y en esta ultima practica
vemos el resto.

Después de dar las érdenes de compra, el alumno recibe todas estas necesidades y debe
registrarlas en la aplicacion ERP para centralizar la informacién, desde aqui introduce la
cantidad que ha llegado y en caso de no hubiera llegado la acordada también se registraria.
Como no ha habido ningln problema y han llegado a la fecha que se habia planificado, estas
materias primas se almacenan para después suministrarlas a los puestos de trabajo. Asi que el
siguiente paso que hace el alumno es emitir a cada puesto de trabajo la cantidad que necesita.
Se va comprobando a la par como cada materia prima llega al almacén y se lanza al puesto de
trabajo.

Una vez que todos los operarios dispongan de su material pueden comenzar con el montaje, el
alumno en esta prdctica también hace de operario, registrando los tiempos que tarda en
preparar la maquina y montar las piezas, en caso de tener algin problema en su mesa de
trabajo también se indica en el software ERP, ya que de esta forma el departamento de
mantenimiento o de calidad, segun el problema, podrian ser avisados de inmediato. Conforme
vayan acabando las mesas de trabajo el diagrama de Gantt cambia de color e indica la
finalizacion del trabajo.

Un ultimo paso que nos queda es enviar el pedido al cliente el cual se introduciran todos los
datos en la herramienta ERP.

Para esta préctica el alumno navega por el médulo Administracion de Materias Primas ya que
gran parte de esta practica es el manejo de estas. Para la recepcidn de las materias primas el
alumno gestiona la Entrada de Recepciones desde Epicor. A continuacion se suministran estos
itmes a los puestos de trabajo asi que, se maneja la parte de Administracion de Inventario
dentro del médulo Administraciéon de Materias Primas. También se vuelve a utilizar entradas
como Consulta de Fase en Tiempo para ver cémo cambia el balance y mdédulos que ya hemos
empleado anteriormente como Administracidon de Trabajos, este se usa en esta practica para
ver como se va completando el trabajo y para que los operarios vayan introduciendo sus
datos, esto desde distintas ventanas que permite el software Epicor 10 ERP. Y para finalizar, el
envio también se hace desde el mdédulo Administracion de Materias Primas pero en la opcién
de Envios/ recepciones.

Con todo esto el alumno ha manejado diversos médulos y en varias ocasiones ha repetido
realizando la misma operacién o incluso otras. También ha accedido a estos mddulos desde el
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cualquier departamento puede llegar a ella.
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6. Conclusiones

Este proyecto se ha elaborado con la finalidad de hacer llegar a los alumnos que cursen
asignaturas del drea de Organizacién de Empresas las ultimas tecnologias de la gestion
procesos.

Los objetivos que se han alcanzado al realizar este proyecto son los siguientes:

1. Analizar el temario de la asignatura Organizacion Industrial impartida en el
Departamento de Direccion y Organizacidon de Empresas destacando los conceptos
mas importantes que el alumno aprendera y que el dia de mafiana podra aplicar
en el mundo laboral

2. Desarrollo de todas las competencias que se adquieren al cursar la asignatura
Organizacion Industrial

3. Entender el concepto de los sistemas integrales de Planificacion de Recursos
Empresariales (ERP)

4. Estudiar la estructura de un software ERP, entendiendo cada uno de los mddulos
que lo componen vy la idea clave de estas aplicaciones: médulos independientes
conectados entre si

5. Aprender el funcionamiento de un software ERP, siendo capaces de resolver
situaciones reales

El proyecto llevado a cabo ha supuesto el analisis del software ERP mds moderno que existe en
el mercado, Epicor 10 ERP. Existe cierta complejidad si nunca se ha utilizado este tipo de
software ERP ya que abarca en un solo lugar todos los procesos de la empresa (area finanzas,
comercial, logistica, produccion, etc.), pero una vez entendido su funcionamiento resulta muy
intuitivo y muy eficaz, gracias a este software ERP la empresa queda conecta y fluye por toda
la empresa eliminando la improvisacidn por falta de informacioén.

Como resultado a este proyecto se ha elaborado toda la documentacién necesaria para la
aplicacion de este software ERP, Epicor 10 ERP, en las practicas de las asignaturas del
Departamento de Direccién y Organizacién de Empresas.

Para estas practicas se ha aplicado la metodologia del caso para su desarrollo, resolviéndolo
siempre desde un software ERP y aplicando los conceptos tedricos dados en la asignatura, por
tanto el alumno obtendra una serie de beneficios que el dia de mafiana podra aplicar en el
entorno profesional.

Las capacidades que el alumno ird desarrollando durante las sesiones practicas segun el orden
al que se ird enfrentando seran las siguientes:

1. Al alumno se le abordara con una situacion real donde tendrd que gestionar la
informacion
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Durante la gestion del proyecto se expondra una serie de cuestiones que habra
gue resolver donde el alumno tendra que anticiparse y evaluar el impacto de las
decisiones tomadas

Debido a la situacién, adoptara la actitud adecuada para enfrentarse a un caso
real

Habilidades de comunicacidn, al principio cada alumno resolvera el caso segun su
criterio y luego lo expondra al resto de compaiieros, debatiendo cual es la solucidn
mas Optima

Solventara de una manera estructurada todas las etapas que hay que llevar a
cabo para obtener el resultado final

Gracias a la utilizacién de este software ERP, Epicor 10 ERP para la resolucidn de una situacidn

real el alumno habrd logrado:

1.

4.

Entender la funcionalidad de los sistemas de Planificacion de Recursos
Empresariales

Entender la estructura de estos a través de la practica, mddulos independientes y
conectados entre si

Aprender a manejar ciertos mddulos donde poder aplicar todos los conceptos
tedricos a la practica como Administracion de Ventas, Administracion de la
Producciéon, Administracién de Trabajos, entre otros

Resolver situaciones similares

Todo esto supone un avance hacia la adaptacién del alumno al puesto de trabajo y una

renovacién en las prdcticas de las asignaturas por parte del Departamento de Direccion y

Organizacion de EINA, ya que utilizan las ultimas tecnologias en gestiéon de recursos

empresariales aplicando la mayoria de los conceptos tedricos impartidos en la asignatura, lo

gue supone acercar las empresas a las aulas.
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7. Anexos

7.1 Guion de Practicas

S Departamento de
L Direccidn y Organizacién
i Effiprasas

Universidad Zaragoza

Practicas Organizaciony
Direccion de Empresas

EPICOR

Guion de practicas
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1. Introduccion

1.1 Epicor 10 ERP

Un software de Planificacién de Recursos Empresariales (ERP) es un sistema de gestion
empresarial que estd disefiado para modelar y automatizar la mayoria de procesos en la
empresa (area de finanzas, logistica, comercial, produccidn, etc.). Su misién es facilitar la
planificacidn de todos los recursos de la empresa.

Los ERP se componen de una serie de mddulos independientes y conectados entre si que
permiten administrar todos los procesos operativos de una empresa. Toda la informacion
de la empresa se encuentra en una Unica base de datos, de manera que toda la
informacién es centralizada y puede fluir por toda la empresa. Gracias a esta estructura, se
elimina los complejos enlaces entre los sistemas de las diferentes areas de negocio y
unifica y ordena toda la informacién de la empresa en un solo lugar.

Epicor 10 ERP es un software ERP, actualmente el mas moderno que existe en el mercado.
Epicor ofrece una amplia gama de soluciones, permitiendo que las empresas aumenten su
eficacia, mejoren el desempefio y construyan una ventaja competitiva en todas las areas
de su organizaciéon. Con Epicor tendremos la empresa bajo control e incrementaremos la
calidad de nuestros servicios y productos.

A continuacion se muestra la estructura de Epicor (imagen 16):

Administracian Financiera

Administracedn de la Cadena de Suministro

Admenstracion de la Relacion con Chentes

fostente de Venta Mévier @

Adminivr acidn del Capeal Humang

Imagen 16. Estructura Epicor
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La estructura conectada entre si, conlleva a la eliminacion de barreras
interdepartamentales y la informacion fluye por toda la empresa eliminando la
improvisacioén por falta de informacién.

Los ERP son una evolucion de los sistemas MRP, los cuales estaban enfocados Unicamente
a la planificacién de materiales y capacidades productivas. Los ERP disponen de
herramientas para efectuar la planificacion de los trabajos en planta. Esta planificacion se
efectia enfrentando los requerimientos de materiales y capacidad de los productos a
fabricar contra las existencias y capacidades sin asignar. Epicor es uno de los ERP mas
completos ya que ofrece médulos para planificar a capacidad finita.

La implementacidn de un software ERP, por lo general, es largo y complejo pero una vez
implementado con éxito trae una serie de beneficios importantes para la empresa.

1.2 Guia inicio Epicor

Como hemos dicho antes el software Epicor 10 ERP es el mds moderno que existe
actualmente en el mercado. En este punto vamos a ver la estructura y los conceptos claves
para que mas tarde podamos resolver el caso practico propuesto.

Comenzamos abriendo el software Epicor (imagen 17):

- Usuario: manager
- Contrasefa: manager

& tpeor =lees

Login

User name:
Password:

W Classic Style

Imagen 17. Pantalla inicio Epicor

Una vez dentro nos aparece el menu de inicio (imagen 18):
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=5 Epicor [E=jEn==

Home

Favorites Epicor

 Task = =
8 Pt IE - IE = &’ _
& System Actwity Log

& System Agent

& Supplier Pricelist Compliance Process
e Favorites  Purchasing 5 Trackers
& Planning Workbench

& Order Entry
& Cpportunity / Quote IE IH
& Purchase Order Entry

&' Time Phased Inquiry Quote Entry Invoice Entry .

Purchase Customer W

| -]
EHEhy | = Order Entry pzee Tracker  mmman

Recent Forms i Quote &Order 4 AR 4 Dashboard

IE = IE =
Planning - =

Workbench s Trvoice Enry oty

Production Control y; AP

Imagen 18. Meni inicio Epicor

Epicor nos permite modificar el menu de inicio creando accesos directos especificos,
cambiando el formato, el color, etc. segun el interés de la empresa. Todo ello se podra
configurar desde el icono amarillo que aparece en el menu de inicio, Settings. Nosotros
cambiaremos el idioma del software (imagen 19), para ello entramos en Settings:

Settings > General Operations > Change Language > Espafiol/Espaiia

3 Epicor (=[]

Settings

_ General Options _—

I

Colors s AER English AD 010111901
Tell us your favorite colors o Arabie oipire0t

bul Bulgarian 01011801
Home Page

csy Cazch otio1801
Personalize your home page

dan dansk/Danmark 01011801
Splash Screen n as DetsehDeutschian ountitsot
Customize the splash screen Dis Distribution US/Engl 01011901
el Greek 01/01/1901

Search English/Unitzd King 01011901

Perzonalize your search panel English (United Stat

EspafioliMéxico 010171901

eestiigesti 010111901
Suomi 0110111301
francaisiFrance 010111901 - |

Imagen 19. Menu Settings

Una vez cambiado el idioma, nos sitia en el menu de inicio pero nos aparece una ventana
“Monitor del sistema” (imagen20), esta ventana nos serd util cuando ejecutemos un
proceso o un informe ya que nos dara la informacién actual de este, como por ejemplo su
estado (en proceso, completo o cancelado).
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3 Epicor =& (=]

Domicilio

Favoritos Epicor
& Tarea
& Grupo procesas

& Agente del sistema

& Proceso conformidad lista pr
[ ] ——

& Seguidor de trabajos

& Area de trabajo de planificac]
& Entrada drden de venta

& Cportunidad/presupuesto

& Entrada de orden de compral
& Conauta de faze en fiempo

Tareas activas  Tareas de historia Tareas programadas

Formularios recientes

271042015 1135,

Imagen 20. Ventana Monitor del sistema

Cerramos la ventana y entramos en el menu Epicor (icono morado). La estructura del
menu Epicor donde vamos a trabajar durante las cuatro sesiones se ve en la imagen 21.

£ Epicor

£l Atributo £l codigo de margen de ganancia
& Tigo de llamada
&l competidor

&l pais

(&l cliente

&l Grupo de dientes

£l Alenta albal

4« Main

4 @m Administracion de ventas

&l cédigo de motivo
&l cedigo de rol

< @ Administracion de relacion de cliente &l Reqin de ventas

& Oper:

£l Area de ventas
£ cuota de vendedor

£l envio via

generales

& Administracion de caso

& Administraci6n de presupuestos
@ Administraci6n de demanda

= Administracion de érdenes

i6n de produccion
Administracin de materias primas
iministracion financiera

jecutivo

£l dlase de industria

& Tipo de actividad de marketing
£l Anuncio de marketing

£l campania de marketing

(& Lista de marketing

B Generador de lista de marketing
£l publicacién de marketing

(& categoria memo

&l rarea

&l Grupo tareas
£l estado de tareas
£l Tipo de tarea
&l Mano de obra

3 &l persona / Contacto

stracion del sistema 3 ista de precios

« Orange County

Imagen 21. Menu Epicor

Ya dentro del menu Epicor, a la izquierda de la pantalla observamos lo que son las
empresas (Epic Corporation, Epicor Distribution...), dentro de cada una de ellas aparecen
las sedes de la empresa. Cada sede puede “comprar” mddulos especificos segln sus
necesidades de gestion, por ejemplo, el médulo Administracion de materias primas.

Nosotros vamos a trabajar en la compafiia Epicor Education, en la sede principal, Main. A
partir de ahi
(Administracion de ventas, Gestion de servicios...) con los que podremos gestionar todos

podemos ver el grupo de moddulos mencionados anteriormente

los recursos de la empresa.
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Dependiendo de lo que queramos planificar, navegaremos por un modulo u otro, el cual

cada maddulo integra distintas facetas. Por ejemplo, dentro del médulo Administracién de

materias primas (imagen 22) podremos gestionar el inventario, los envios y recepciones, la

gestion de compras, etc.

£ Epicor

Menu

« @ Epicor Education
< Evansto
« Los Angeles
& Main site

4 & Main

6n de contratos de compra
= Recopilacion de datos

& Administracion de relacion de proveedor

p
stracion del sistema
« Orange County
« Rockford

0n de contrates de compra

Recopilacién de datos

0n de relacion de proveedor

Imagen 22. Mddulo Administracion de materias primas

Saber que antes de realizar cualquier operacidon tendremos que “preparar el terreno”, es lo

gue se denomina en Epicor, Mantenimientos. Todos ellos los tendremos dentro de cada

moddulo en la carpeta Preparacion (imagen 23), nos serviran para registrar y/o modificar

nuestra base de datos para que después podamos realizar nuestras gestiones. Hay que

recordar que las aplicaciones ERP se caracterizaban por sus mddulos independientes,

conectados entre si y con una Unica base de datos en comun, esto quiere decir que para

una misma entrada podremos acceder desde distintos mdodulos y los cambios que

realicemos en una entrada, sean registrar o modificar, nos apareceran actualizados en el

resto de modulos.

Menu

% Los Angeles
& Main site
4 & Main

i6n de produccion
i6n de materias primas
4 @ Administracion de inventario

w Operaciones generales

= Administracién de contratos de compra
= Recopilacion de datos
& Administracion de relacion de proveedor
stracion financiera
ejecutivo
Setup

istracion del sistema

Imagen 23. Carpeta Preparacion. Mantenimientos para Administracion de inventario

£l cédigo ABC

£l Plantilla de asignacion

&l Definicion periode de recuento de cidos
& Empleado

& mercancia Hs

& Secuendia de lote global

Ll cuenta de mano de cbra indirecta

(& Referencia cruzada de pieza intema

&l Tipo de Kanban

& Lote

&l pieza

& Clase de pieza

Ll site Maintenance

£l site Cost Maintenance
& Grupo de productos
£l cédigo de motivo

£l nimero de serie
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£l Tume

£ Formate de informe provision de exist.
£ Proveedor

£l Grupo de proveedores

£l uom

£l Clase de UDM

£l Aimacen

£l zona depasito amacén

£l tributo de deposito de almacén

L& Asistente config. de depdsito de almacén
£l Grupo de tamafio en depdsito de almacen
&l £quipo de almacén

£ atributo de equio de aimacén

£l Zona de almacén
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También existen otras carpetas como Operaciones generales o Informes.

Dentro de la carpeta Operaciones generales, a parte de las gestiones posibles que nos
permite el software, hay una opcidon que se denomina Seguidor. Los seguidores nos sirven
solo para comprobar los datos especificos de ese seguidor, nunca podremos cambiar esos
datos. En caso de querer modificarlos se haria desde los mantenimientos, carpeta de
Preparacién o desde las entradas de la carpeta de Operaciones generales.

A continuaciéon vamos a ver un ejemplo de un mantenimiento, Mantenimiento de piezas
(Imagen 24).

Cuando se nos abra la entrada seleccionada, sélo podremos rellenar los datos de los
campos blancos. Si queremos modificar, por ejemplo, un dato de una pieza, tendriamos
que cargar los datos ya existentes en la base de datos y a partir de ahi cambiarlos. Para la
carga de datos, introduciriamos el nombre en el campo y presionariamos tab.

Importante: cuando queramos cargar un dato o cambiar de campo, tab.

£ Mentenimiento de piezas = =R
Archivo Editar Herramienta cciones Ayuda .
O-BxmDE2 O Xa@ao. & K4 INNNEEEEEEEE . .
3 Mantenimiento de piezas n
Contabilidad Informe Integraciones
@ Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
I b Bloguea Global: Global ]
Descripcion: | | Bisqueda: l:l Inactivo
Tipo: | | ACP
Clase de UDM: | - .
Crédito ret.: e
Inventario Ventas: Compras |
UDM primarias: | = | o | -
Precio de venta unitario: | 000000 | - | Agotada:
Precio intemo: | 000000 | - | \ETES ET el
Usarrev. de pieza:
Grupe T | Materia prima restringido:
Clase - Rastrear lotes:

UDM muiltiples
=

LIS IUS U 35T s
saniimisntn

|

| Formato N/S..

| Compras consolidadas:
|

|

|

Andlisis Encab/Ens.

m

Garantia:

Doc de recibo req:
Doc de envio req:

Cédnivel secundario: | 0]

Andlisis de Materia primas;

Categoria de referencia

Categoria fiscal | -

Codigo de mercancia HS... | | | Default Site Parameters

Factor de unidades: | 000000000 Método de costes: [ =]
Mo existencias
Controla cantidades

Pais de ongen:| - |

Compra por solicitud:
% tarifa gastos gen. mat Por Contenedor. l:l MDPY: l:l
Vigencia Ile\'as CITETEIT 2 TTEE l:l u

Imagen 24. Mantenimiento de piezas

En caso de no saber el nombre especifico del dato que queremos cargar, podremos
buscarlo pinchando en el cuadro gris oscuro y se nos abrird una ventana “Buscar piezas”
(imagen 25) desde donde podremos buscar la pieza.

Importante: Cuando queramos seleccionar mas de una lo podremos hacer con Ctrl.
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£3 Mantenimiento de piezas IEI@
vo Editar Herramientas Accioni Ayuda .
O-@xXmDMEe O %@ i 4]0 i .
Pieza 1 Mantenimiento de piezas n
Contabilidad Informe Integraciones
w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
| b Blogusn Global: Global E
D on: | 1 0 o lozck

Tig

Clase de UDY

Analisis Encab./En|

I Buscar pieza

Biisqueda n

[ = =]

[=og]

UDM primari m Blsqueda rapida BAQ | Avanzado | Etiquetas de datos
Precio de venta unita Basica
Precio inter Drdenarpor'l -
Grug Iniciando en:| J
Cla Tipo de pieza.l .
Garant| Estado de pleza'lActwu -

Donde la descripcidn de pieza contiene

m

Analisis de Materia prim

Categoria de referen

Categoria fisc|

Cédigo de mercancia HS.

Factor de unidades: | 0 Il

No existencias:
Controla cantidades:

Pais de origen |

Imagen 25. Opcidn “Blsqueda”

Otra opcidn que tiene Epicor es que si necesitamos comprobar un dato que esté en otra
entrada o mantenimiento lo podremos hacer directamente sin tener la necesidad de salir
de nuestra ventana actual. Para ello nos situariamos en el campo que queramos
comprobar, pinchariamos con el botén derecho del ratédn y se nos se abriria un menu,
desplegariamos Abrir con... y aparecerian todas las opciones de entradas que tienen

relacion con ese campo (imagen 26).

2 Mantenimiento de piezas EI@
Arch Editar Herramientas Accio Ayuda .
O-WXmOBe G xa0R . i 104 I . -
R Mantenimiento de piezas L

Contabilidad Informe Integraciones

UDMs Lotes Locales

UDM primarias:

Precio de venta unitario:
Precio interno:

Grupo

Clase

Garantia

Andlisis Encab /Ens

Andlisis de Materia primas

Categoria de referencia:

Categoria fiscal

Codigo de mercancia HS. | Default Site Parameters

Método de costes :l

Mo existencias
Controla cantidades
LDM ficticia

Compra por solicitud:

Factor de unidades

Pais de origen

% tarifa gastos gen. mat.. For Contenedor: l:l MDPY: l:l
Vigencia El Dias Contenedor retornable: l:l =

Imagen 26. Opcién “Abrir con...”
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Para dar de alta, en este ejemplo, una pieza nueva, nos situariamos en la barra de
herramientas (imagen 27), desplegariamos en menu nuevo y elegiriamos la opcién que
gueremos crear.

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O BXmDMLOI|XEARO i M4

Imagen 27. Barra de herramientas, boton menu nuevo

En esta barra también tenemos otros botones como guardar, borrar, buscar, actualizar,
etc. (imagen 28).

Archivoe Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BXm DB AR i W4

Imagen 28. Barra de herramientas, boton actualizar

Vamos a ver como se define cada seccién de la ventana abierta ya que en las practicas nos
hara referencia a ellas a la hora de seguir los pasos.

Cuando en los guiones nos digan “navegar por” hard referencia a las pestafias que
aparecen en la parte superior de la ventana (imagen 29).

lMantenimiento de piezas
Contabilidad Informe Integraciones
Detalle Descripciones Otros UDMs Lotes Locales

SECUH Lista Comentarios  MEtodos alternos  Registro de auditorfa  Inspeccién  Piezas comp

Imagen 29. Pestafias

La informacién que queremos registrar en nuestra base de datos la rellenaremos desde la
hoja de la pestafia elegida, como en este ejemplo donde hemos navegado por Pieza >
Revisiones > Detalle (imagen 30).

antenimiento de piezas
M Contabilidad Informe Integraciones
Detalle Descripciones Otros  UDMs Lotes Locales

-Gl |jsta Gomentarios  Métodos alternos Registro de auditoria Inspeccién  Piezas comp

Rev. [A Vigencia: | 0111172004 - | Noaprobado | [

Descripcion: | Initial Design | Machine MES:

Dibujo: |:| Validar indicadores de ref.. [C]
Configurator [D...

Configurable: ECO: | |
Configurable por Web: Grupo ECO: |)000(ﬁpo 1 |

Muostrar precio entrada en Web: Local: -
Piezas comp: Concurrencia: |Sequencia| - |

Usar numeros de etapa:

dq

Parametro de corte ap

Codigo de corte aproximado: -

Imagen 30. Hoja del mantenimiento de piezas Pieza > Revisiones > Detalle
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Una vez que vayamos guardando la informacion introducida nos ird apareciendo en la vista
arbol de la ventana abierta (imagen 31).

les (1)

mm Main

ziones (1)

Imagen 31. Vista arbol

Hasta aqui es lo fundamental que debemos saber para poder movernos por Epicor. Habra
muchos campos que en estas practicas los dejaremos en blanco o aceptaremos los que por
defecto aparecen.
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2. Caso practico

2.1 Introduccion a las practicas

Durante estas cuatro sesiones vamos a aprender a manejar el software Epicor 10 ERP.
Software que a dia de hoy muchas empresas utilizan, nosotros seremos una mads en estas
practicas. Se nos planteard un caso como si realmente fuésemos una empresa e iremos
resolviéndolo paso a paso.

Cada prictica serd continuacion de la anterior, asi que serd importante recordar los datos
que iremos registrando y los nimeros de registros que nos dara automaticamente Epicor.
Por ejemplo, durante las practicas cada vez que registremos un dato en nuestra base de
datos lo haremos con las iniciales de la pareja seguido del nombre del registro, MHSB-Silla
(en los guiones nos lo indicardan con XXXX).

Importante: Poner el mismo orden de las iniciales de la pareja en las cuatro sesiones.

2.2 Enunciado del caso

Nuestra empresa Muebles MH, se dedica a la venta de muebles del hogar bajo pedido.
Muebles MH tiene su propia planta que se encarga del montaje y de la distribucidn de los
muebles, los items necesarios para el montaje no los fabrica, sino que tiene una lista de
proveedores de confianza.

Muebles MH ha querido ampliar el mercado y ha decidido crear una nueva gama de
productos, su nueva linea son muebles de oficina.

Uno de nuestros clientes habituales Dalton Manufacturing nos llama para hacernos el
primer pedido de esta nueva gama, 20 sillas de oficina del tipo 1 (imagen 32).

Imagen 32. Pedido del cliente: 20 sillas de oficina tipo 1
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2.3 Planteamiento del caso

Si analizamos la empresa actual sin la nueva gama de productos, Muebles MH se dedica a
la venta de muebles bajo pedido. A lo largo del proceso, desde la llamada del pedido hasta
el envio de este, la empresa se plantea una serie de cuestiones respecto al producto
pedido como por ejemplo, si tiene stock de las materias primas o si tiene que fabricar mas
muebles porque en el almacén no quedan, etc. Viendo el proceso desde un diagrama de
flujos queda de la siguiente manera (imagen 33).

( Pedido ) GESTION DE PROYECTOS

Presupuestos

i Ingenieria i
E——
3 Producto ( Envio del pedido )

Y
[rm————— a
|
: Mantenimiento de |
ay que defin | OQUiRoE !
la estructura 9 sl
=)
|
|
|
A 4
MRP

(sggr‘j:"f;as si Planificacion »| Fabrcacien 4’<>¢;
fabricacion)

A 4

i Gromos 4 canTT okl de plnia

No

Pedidos de venta

v
Compra de Recepcion de
materiales materiales No

Imagen 33. Diagrama de flujos

Si planteamos esto para la nueva gama de productos, tenemos que tener en cuenta que
no tenemos definido el nuevo producto, los items no estdn registrados en la base de datos
y no existe la distribucidn en planta para este nuevo producto, por lo tanto, antes de
comenzar con el proceso anterior debemos realizar una etapa previa con todo esto
(imagen 34).

En esta etapa previa hay que elegir el tipo de proceso productivo mas indicado para la
nueva gama de productos, el criterio que se propone para distinguir el proceso productivo
es por su grado de continuidad, no serd lo mismo una producciéon por lotes que una
produccidn continua. Después hay que disefiar la distribucion en planta segun el tipo de
produccidn que se haya elegido, la distribucién elegida tendrd que ser la mas optimice los
procesos: ordenacién de los espacios fisicos para los equipos, el movimiento del material y
trabajadores y la correcta utilizacion de las actividades.
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Producto

\ 4

Criterio de
clasificacién del | Cadena de Lista de
proceso D montaje materiales
productivo

Otro criterio de
Grado de clasificacion del
continuidad proceso
productivo
Si
Produccion Configuracién en
Proyecto continua linea (Flow-shop)
Si Si
L4 4 y
Distribucion en Distribucién en Distribucién en Distribuciéon en
planta: planta: planta: planta:
Por posicion fija Por producto Por proceso Por producto

Imagen 34. Diagrama de flujos del disefo del proceso productivo

Cuando tengamos definida la etapa previa podremos comenzar con el pedido, antes de
comenzar con Epicor nos vamos a plantear las cuestiones que aparecen a lo largo del
proceso y asi poder actuar de manera directa a la hora de resolver el caso practico.

La primera pregunta que nos hacemos es si disponemos de stock para el realizar el
montaje, evidentemente no tenemos nada ya que el producto es nuevo y es el primer
pedido que vamos a satisfacer, por lo que tendremos que comprar de los items necesarios
para el montaje de la nuevasilla.

La siguiente pregunta es si tenemos que fabricar, la respuesta también es afirmativa,
tenemos que fabricar las 20 sillas de oficina de tipo 1 ya que no disponemos de ninguna
montada en el almacén.

Y por ultimo, étenemos que definir la estructura? Para este producto no tenemos nada
definido asi que también tendremos que definir la estructura. Si nos hubieran pedido una
mesa de oficina, podriamos haber cogido la estructura de una mesa de la antigua gama de
productos y modificar lo que fuera necesario para obtener la estructura de la nueva mesa
de oficina, mantendriamos la cadena de montaje y cambiariamos por ejemplo, el tipo de
tablero para la nueva mesa. Este no es nuestro caso asi que tendremos que definir la
estructura desde cero, una vez definida nos podra servir para posteriores pedidos.

Analizando todo lo anterior, las etapas que tendremos que seguir para cumplir con el
pedido de las 20 sillas de oficina de tipo 1 serdn las siguientes:

Registrar el producto en la base de datos

Disefiar el proceso productivo de esta nueva gama
Crear el presupuesto

Aprobar presupuesto

A wnN e
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Crear las

L o N wU

Dar la orden de venta
Crear trabajo
Planificar el trabajo

6rdenes de compra

Recibir las materias primas

10. Emitir las materias primas a la linea de produccién
11. Realizar el trabajo

12. Enviar el

pedido al cliente

Dividiendo estas etapas durante las cuatro sesiones practica que tenemos para resolver el

caso nos quedara de la siguiente manera (imagen 35):

Practica 1 Préactica 2 Practica 3 Practica 4
i del > CRM Envio recibido
proceso

[
I !
e Ingenieria Envio del
2?;:2:0 Presupuesto »  preducto/ pedido al
P trabajo cliente
A
v v v
Lista de Aceptar Planificacién » Fabricacion
materiales presupuesto
¥ 3
v A L 4
Caracteristicas Pedido venta |— GANTT Ermslon de
del producto mateniales
3
4 Y
Disefio del i
poceso B i R
productivo ol

Imagen 35. Etapas del caso durante las cuatro sesiones practicas
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3. Practica 1. Diseiio del proceso productivo

3.1 Objetivo

El objetivo de esta practica es aplicar los conocimientos aprendidos en la parte | del libro
de teoria Produccion, logistica y calidad industrial al caso practico propuesto utilizando el
software Epicor 10 ERP. Comenzaremos eligiendo qué tipo de proceso productivo nos
conviene y después disefiaremos la distribucion en planta. Asi quedara definido el disefio
del proceso productivo para la nueva gama de productos de nuestra empresa.

3.2 Enunciado

La nueva gama de productos que quiere empezar a fabricar Muebles MH, son muebles de
oficina donde el cliente puede elegir entre distintas versiones, en nuestro caso Dalton nos
pide 20 sillas de oficina del tipo 1 (imagen 36).

Imagen 36. Silla de oficina tipo 1

Para comenzar a fabricar el pedido, lo primero que habrd que hacer es definir la nueva
gama de productos, en este caso la silla de oficina tipo 1. Todos los datos respecto a este
producto deberan estar bien registrados en la base de datos Epicor para que mas tarde se
pueda utilizar. Después habrd que disefiar el proceso productivo ya que es un producto
nuevo y no nos sirve el proceso antiguo. Tendremos que analizar la nueva gama de
productos y elegir el tipo de proceso productivo que mas conviene segun su grado de
continuidad, después se elegira la distribucién en planta. Habrd que disefar esta
distribucién analizando |la cadena de montaje écudntas areas son necesarias? éCudles son
las maquinas que corresponden a cada area? Etc.

Todo el proceso que se va a seguir en esta practica para definir el producto vy disefiar el
proceso productivo desde el software Epicor 10 ERP se muestra en la imagen siguiente
(imagen 37).
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< Inicio del proceso )

. & . 2 Grupo de Registrar Revision
Definir el producto Clase de pieza producios matarakis e
ARG T, LI O Cara/::r::;(iZt:ﬁazs de

initeriaies los materiales
Anexo 1.3
Caracteristicas de
los submontajes
Diserio del Producto
proceso »| Grupo de recursos > Recursos Operaciones Proceso
productivo productivo
o 14 Anexo 1.5 Anexo 1.5
D.Sz’}g’“‘; - Caracteristicas de Caracteristicas de
ot o “n = il la distribucién en la distribucién en
\_’a/_\ planta planta

Imagen 37. Diagrama de flujos practica 1

3.3 Desarrollo desde Epicor

Comenzaremos definiendo el producto nuevo, para ello registraremos la lista de
materiales de nuestro producto en la base de datos de Epicor, Anexo 1.1 Lista de
Materiales ya que es un producto nuevo y aun no disponemos de esta informacion en la
aplicacion, asi que daremos de alta a todos los items de esta lista. Una parte de estos
items corresponderan a los articulos “hijos”, que seran las materias primas que
compraremos a nuestros proveedores y otra parte los articulos “padres” (aquellos que
tienen estructura), que seran los submontajes que iremos fabricando en nuestra cadena
de montaje. Las caracteristicas de estos articulos aparecen en los Anexos 1.2
Caracteristicas de los materiales y en el Anexo 1.3 Caracteristicas de los submontajes,
respectivamente. Esta agrupacion entre “padres” e “hijos” también se hara desde Epicor.
Debido a que todas caracteristicas de las materias primas son particulares de este tipo de

silla se debera indicar para todas ellas que forman parte de la silla de oficina de tipo 1.
Piezas

Lo primero que hacemos es crear la clase de pieza para que mas tarde podamos clasificar
los items de ésta.
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Menu: Administracion de produccién > Administracion de trabajos > Preparacion > Clase
de pieza

Crear clase de pieza

1. Menu nuevo, Nueva clase de pieza
Introducir tabla 2:

Campo

Dato

Clase de pieza

XXXX (iniciales de la pareja)

Descripcion

XXXX- Silla oficina tipo 1

Comprador En blanco

Accion Cantidad Negativa Ninguno
Tabla 2. Clase de pieza

3. Seleccionar casilla Inspection Required
4. Guardar
5. Salir Mantenimiento de clase de pieza

Ahora vamos a crear los dos grupos de articulos mencionados anteriormente para la silla
de oficina, un grupo sera los articulos “hijos” y otro los articulos “padres”, materias primas
y submontajes.

Menu: Administracién de produccidon > Administracién de trabajos > Preparacion > Grupo
de productos

Crear grupo de productos

1. Menu nuevo, Nuevo grupo
2. Introducir tabla 3:

Campo Dato
Grupo XXXX—mp
Descripcion XXXX-mp silla oficina tipo 1
Sales Site Main
Tabla 3. Grupo de productos “hijos”
3. Guardar

4. Volver al paso 1 para crear el otro grupo, tabla 4:

Campo Dato
Grupo XXXX-sm
Descripcion XXXX-subm silla oficina tipo 1
Sales Site Main
Tabla 4. Grupo de productos “padres”
5. Guardar

6. Salir Mantenimiento de grupo de productos
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Una vez creada la nueva clase de pieza y los dos grupos de productos, podemos dar de alta
a todas las materias primas y a todos los submontajes con sus caracteristicas
correspondientes, Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales y Anexo 1.3 Caracteristicas
de los submontajes.

Menu: Administracion de produccidon > Administracion de trabajos > Preparacién > Pieza
Crear piezas

1. Menu nuevo, nueva pieza
Introducir tabla 5:

Campo Dato
Parte XXXX-M5 x 12
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12
Tipo Comprado
Precio de venta unitario 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-silla oficina tipo 1

Tabla 5. Pieza XXXX-M5x12

Seleccionar la casilla No existencias
Guardar
Volver a repetir los pasos del 1 al 4 para el resto de materiales

o vk w

Salir del Mantenimiento de piezas

Acabamos de registrar todos los articulos de la lista de materiales excepto la silla de
oficina, ya que este sera el resultado final del montaje.

Nos toca disefar la distribucién en planta. Analizando la nueva gama de productos que
Muebles MH ha decidido poner en venta, deciden segun el grado de continuidad, un
proceso productivo por lotes con una configuracidon Job-shop. La distribucién en planta
que han disefado es la que se ve en el Anexo 1.4 Distribucion en planta. éPor qué crees
que han decidido ese proceso productivo? ¢Y esa distribucién en planta? ¢Habria otra
solucion mas optima? éPor qué?

Para disefiar esta distribucién en el software, Epicor denomina a cada darea de la planta:
grupo de recursos y a cada mdquina: recurso. Observando el Anexo 1.4 Distribucion en
planta, existen dos grupos de recursos con cuatro y dos recursos respectivamente.

Grupo de recursos

Menu: Administracion de produccion > Administracién de trabajos > Preparacién > Grupo
de recursos

Crear grupo de recursos

1. Menu nuevo, Nuevo grupo de recursos
2. Introducir tabla 6:
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Recursos

Campo

Dato

Grupo de recursos

XXXX-1

Descripcion

XXXX-1-Atornillar

Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H

Almacén entrada Main

Depdsito de entrada 01-01-01

Tabla 6. Grupo de recu

Introducir en la seccion Costeando tarifa de gravamenes y en la seccion

rsos XXXX-1

Cotizando tarifas de gravamenes, tabla 7:

Campo

Dato

Produccion

10

Preparacion

10

Tabla 7. Gravamenes

Seleccionar casilla Unico
Introducir en la seccién Tarifa de
Cotizando tarifas de mano de obra,

coste de mano de obra y en la seccién

tabla 8:

Campo

Dato

Produccion

12

Preparacion

12

Tabla 8. Mano de obra

Seleccionar casilla Unico
Guardar

Seguimos en el mantenimiento anterior, Mantenimiento de grupo de recursos.

Crear recursos
1. Menu nuevo, Nuevo recurso
2. Introducir tabla 9:
Campo Dato
Recurso XXXX-MM1
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
Tabla 9. Recurso XXXX-MM1
3. Marcar casilla capacidad finita
4. Guardar (Si aparece un mensaje, ok)
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5. Volver al paso 1 para crear los tres recursos mas que se ven en el Anexo 1.4
Distribucion en planta, las caracteristicas correspondientes estan en el Anexo
1.5 Caracteristicas de la distribucion en planta

6. Volver a crear un nuevo grupo de recursos con sus respectivos recursos, para
el segundo grupo de recursos definido en el Anexo 1.4 Distribucidn en planta
con sus caracteristicas en el Anexo 1.5 Caracteristicas de la distribucion en
planta

7. Minimizar Mantenimiento de grupo de recursos

La vista darbol final de los grupos de recursos sera como la imagen 38 que se ve a
continuacién.

Grupo de recursos o

4 Grupos derecursos
~1-Atornillar
cursos (4)
Mesa de montaje base
Mesa de montaje asiento
Mesa de montaje parte inf
Mesa de montaje silla fin

Mesa de montaje base comp

Mesa montaje p.inf s/r

Imagen 38. Vista arbol grupo de recursos

Por ultimo nos falta definir la operacién que se hace en cada grupo de recursos y asignarla
a su grupo de recursos.

Operaciones

Menu: Administracion de produccion > Administracion de trabajos > Preparacién >
Operacidn

Crear operacion

1. Menu nuevo, Nueva operacion
Navegar por Detalle
3. Introducir tabla 10:

Campo Dato
Operacioén XXXX-At
Descripcion XXXX-Atornillar
Tipo Fabricacion

Tabla 10. Operacion XXXX-At

4. Guardar
5. Navegar por Requerimientos de programacion > Grupo de recursos
6. Menu nuevo, Nuevo requerimiento de grupo de recursos
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10.

11.

En el campo ResourceGrplD, pinchamos con el botdon derecho del ratén, “Abrir
con...”, Resource Group Search
Buscamos el Grupo de recursos creado anteriormente, XXXX-1

Guardar

Volver al paso 1 para crear otra operacidn pero en este caso, tabla 11:
Campo Dato

Operacion XXXX-Aj

Descripcion XXXX-Ajustar

Tipo Fabricacion

Tabla 11. Operacion XXXX-Aj

Importante: para la operacidn ajustar el grupo de recursos que buscaremos es
XXXX-2.

Salir de Mantenimiento de operaciones

Un ultimo paso para acabar de definir el disefio del proceso productivo es agregar la

operacion al grupo de recursos correspondiente.

3.4

Maximizar Mantenimiento de grupo de recursos

Barra de herramientas, actualizar

Seleccionar de la vista arbol el primer grupo de recursos que se creado, XXXX-
1-Atornillar

En la seccion operacidn, buscar XXXX-At. Aceptar

Guardar

Repetir los pasos del 3 al 5 para el grupo de recursos XXXX-2-Ajustar vy
operacion XXXX-Aj. Aceptar

Salir de Mantenimiento de grupo de recursos

Informe a entregar

Iniciales de la pareja, XXXX:

Cuestiones

éPor qué crees que han decidido ese proceso productivo? ¢Y esa distribucion
en planta? ¢Habria otra solucién mds éptima? ¢ Por qué?

En el caso de utilizar para el montaje de esta silla de oficina todos los tornillos
del mismo tipo, M5x25 ¢Como quedaria la lista de materiales?
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4. Practica 2. Planificacion y programacion agregada
de la produccion

4.1 Objetivo

El objetivo de esta practica es desarrollar el proceso de planificaciéon y control de la
produccidn para la nueva gama de productos, Parte Il del libro de teoria de la asignatura,
Capitulo 5. Sistemas de gestion integrada de la produccién (MRP): Planificacidon vy
programacion agregada de la produccién. Aprenderemos a crear un presupuesto dentro
del cual preparamos la ingenieria y el escandallo, y mas tarde daremos la orden de venta
donde se planificard y programara la produccion.

4.2 Enunciado

Dalton nos ha pedido 20 sillas de oficina tipo 1, teniendo definido el proceso productivo y
la distribucién en planta se puede comenzar a planificar el trabajo pero antes de esto
nosotros le crearemos un presupuesto de esas 20 sillas y Dalton tendrd que aprobarlo, nos
tendra que confirmar que esta de acuerdo con el precio de esas 20 sillas de oficina de tipo
1.

En este presupuesto se creard la ingenieria de la silla de oficina tipo 1, registrando todos
los datos de la cadena de montaje y habrd que analizar los costes ya que igual no
obtenemos beneficios con el precio que se habia pensado.

En el momento que se acepte se pondra en marcha el pedido, se dard la orden de venta y
se comenzara a planificar la produccién.

Las etapas que se seguiran en esta practica seran las siguientes (imagen 39):

( Pedido )

Hoja de calculo
A
(C?:rse] »  Presupuesto Pedido venta > MRP
Cadena de
montaje
4
Anexo 2.1 ugerencias de
Caracteristicas de COmpIB.y
la cadena de fabricacion
montaje

Imagen 39. Diagrama de flujo de la practica 2
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4.3 Desarrollo desde Epicor

Una vez disefiado el proceso productivo y registrar todos los items, empezamos a ponerlo
en marcha. Dalton nos pide un presupuesto para esas 20 sillas. Para realizar este
presupuesto tendremos que crear la ingenieria.

Para realizar un presupuesto completo, se tendra que aportar todos los costes que supone
el fabricar esas 20 sillas, en estos costes se incluye el precio de todas las materias primas,
el coste de la mano de obra, el tiempo que estan en funcionamiento las mdquinas, etc.
Con todo esto se ha montando la ingenieria en el presupuesto que mas tarde se podra
mandar al trabajo.

En el presupuesto también hay una opcidn para afadir margenes y comisiones para
obtener beneficios, cuando se finalice el presupuesto se mandara al cliente.

Se sacara el informe del presupuesto que se envia al cliente y el informe de los costes
totales desde el software Epicor 10 ERP.

Lo primero que hacemos es verificar que la informacién de nuestro cliente estd
actualizada: nombre, direccion, teléfono, etc. en caso de que no fuera asi habria que
actualizarla desde el software.

Cliente

Menu: Administracién de ventas > Administracién de relacién cliente > Operaciones
generales > Seguidor de clientes

Sequidor de clientes

Introducir DALTON en el campo cliente, tab
A continuacion se cargan todos los datos de nuestro cliente (imagen 40)
3. Navegar por las distintas pestafias y por la vista arbol para comprobar los
datos, por ejemplo navegamos por Contactos > Lista
Dar por valido todos los datos
5. Salir de Seguidor de clientes
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L7 Seguidor de clientes

Herramientas Acciones Ayuda .

BMe Oy xAR. H (04—

1 Seguidor de clientes

Financi... Contra... Enviara Presup... Ordenes Trabajos RMA Envios Servicio Tareas CRM Contac... Garant.. Casos B
w Comentarios Formato dedireccion  Afributos  Informacion de manifiesto
k Cuenta nacional

B Lista de precios Sin contactos

i Gliente... Blogueo Global

4 Contacto

Dalton Manufacturing

Nombre: | Dalton Manufacturing | Verificar OC duplicads
Tipo: | Cliente - Global
Empresa IC Permitir envio a terceros
Nota de entrega externa

Mandate s neElE=E Opciones de impresidén

Excluir de validacion de la direccion Confirmacion Efiguetas:

Direccion ‘ 2368 West River Lane Estados de cuenta:

Ciudad | Minneapolis

Envio por una vez a opciones

Guardar OTS como: | Ninguna B ‘

Vendedor: | Penny Lane -

nargen ae ganancia ge
nresuniestng:

Estado: | MN | Datton Markup -

Codigo Postal | 65408

Pais: | Usa -

Cualif. envio: ||_ineaCcmp\e1:a -

|
|
Prioridad de reserva: | - ‘
\
|

Idioma: | English/United States -

E-mail: | \
Website: | |

Area: | United States - Mid West -

Area blogueada

Imagen 40. Seguidor de clientes, Dalton

Presupuesto

Menu: Administraciéon de ventas > Administracion de presupuestos > Operaciones
generales > Oportunidad/ presupuesto

Crear presupuesto

Menu nuevo, Nuevo presupuesto
Cliente DALTON, tab. Observar que son los mismos datos comprobados
anteriormente

3. Guardar

4. Automaticamente aparece un numero en el campo Oportun./presupuesto,
este serd el numero de registro de nuestro presupuesto
N2 Registro presupuesto:

Importante: este numero lo utilizaremos en los siguientes pasos para cargar
automaticamente los datos de nuestro presupuesto.

Crear linea
Esta hoja se utiliza para registrar la informacién general del pedido: cantidad, precio, etc.

1. Navegar por Linea > Detalle
2. Menu nuevo, Nueva linea
3. Introducir tabla 12:
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Campo Dato
Parte/rev XXXX-Silla oficina tipo 1 (tab)
Descripcion XXXX-Silla oficina tipo 1 (tab)
Categoria fiscal Products
Cantidad orden 20
Cantidad esperada 20
Importe de descuento 2

Tabla 12. Pieza XXXX-Silla oficina tipo 1

4. Guardar

Crear detalles de produccion

En esta seccion montamos la ingenieria, esto es la secuenciacion de operaciones para el
montaje, los items necesarios, los tiempos de preparacion de maquinas, etc.

Vamos a empezar cargando los items que creamos en la préctica 1 para agilizar el proceso.

Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Piezas

Seleccionar Parte...

Iniciado en XXXX, Busqueda

Seleccionar todas las piezas creadas anteriormente (para seleccionar varias,
ctrl)

Aceptar

6. Observar que se han cargado automdaticamente

PwNPRE

U

Hacemos lo mismo para las operaciones:

Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Maestro de operacion
Seleccionar Operacion...

Iniciado en XXXX, Busqueda

Seleccionar las operaciones creadas anteriormente (para seleccionar varias,
ctrl)

Aceptar

6. Guardar

P wNPR

o

En la vista arbol detalles de produccién (imagen 41) nos aparece el nimero de nuestro
presupuesto y el nombre del articulo que vamos a montar, tendremos que ir creando la
cadena de montaje de arriba abajo, aunque en la realidad sea de abajo a arriba.

bol detalles Prod. i1

4 gmm 1125
4 S ASM: 0 X Silla oficina tipo 1

e
Submontajes

Operaciones
Materia primas

Imagen 41. Vista arbol detalles prod.
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Para esta seccidon observaremos el Anexo 1.1 Lista de materiales, seguiremos el esquema
de arriba abajo como hemos dicho anteriormente. Las piezas “padre” creadas como
fabricado en la préctica 1 se agregaran a los submontajes de la vista arbol. Tendremos que
estar atentos de los distintos niveles porque hay alguno que tiene dos submontajes en el
mismo nivel. Las caracteristicas de este montaje estan en el Anexo 2.1 Caracteristicas de la
cadena de montaje. Cada submontaje tendra sus materias primas, operaciones y

submontajes correspondientes que formaran el nivel siguiente, imagen 42.

Arbol detalles Prod. n

lla oficina tipo 1
Submontajes
4 & ASM: 1 XXXX-Parte inferior

Submontajes
Operaciones
Materia primas
Operaciones
Materia primas

Imagen 42. Vista arbol detalles prod., submontajes

Como ejemplo vamos a hacer el nivel 0, nos podremos apoyar en la imagen 43. Este nivel
se compone de dos materias primas, el cojin respaldo y los cuatro tornillos M5x25, y un
submontaje, parte inferior, la operacién que realizan para el ensamblado es el atornillado
en la mesa de montaje parte inferior. Después de tener completo este nivel se tendria que
crear el submontaje parte inferior (nivel 1), se observa que es la misma estructura que el
nivel anterior (imagen 42).

Recurso ASM: 0 XXXX Silla
KK Mesa de montaje silla final oficina tipo 1

Operacion
KEKK AL
p—
[
Submontaje Materia prima Materia prima
XXX Parte inferior XXXX Cojin respaldo (4) XXX Tornillos M5x2

Imagen 43. Ingenieria de nivel 0
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Importante: Los niveles de la lista de materiales no son los niveles de los submontajes de

la vista arbol de Epicor.

Desde Epicor se haria de la siguiente manera:

1. Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Maestro de operacion
Seleccionar la operacién que se realiza en ese nivel (ASM: 0), XXXX-At vy
arrastrar hasta el arbol detalles de prod./ Operaciones

3. Hacer doble click en la operacién que acabamos de agregar (Opr: 10 OP: XXXX-
At) de la vista arbol y aparece un nuevo submenu Recursos

4. Volver a hacer doble click en Recursos y aparece otro submenu con el
correspondiente grupo de recursos (OpDtl: 10 XXXX-1-Atornillar)

5. Seleccionar ese submenu, automdaticamente nos situa en la hoja Linea >
Detalles Prod. > Detalles Pres. > Operaciones > Programando recursos >
Detalle

6. Verificar que en el campo Grupo de recursos aparece el creado por nosotros
mismos anteriormente XXXX-1-Atornillar

7. En el campo Recursos seleccionamos la mesa de montaje correspondiente, en
este caso, XXXX-Mesa de montaje silla fin

8. Navegar por Linea > Detalles Prod. > Detalles Pres. > Operaciones > Detalle

9. Rellenar los datos segun el Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje

10. Guardar

El siguiente paso es afiadir las materias primas de ese nivel, los tornillos y el respaldo,

vamos a hacerlo de otra forma:

En la vista arbol detalles prod, seleccionar materias primas con el botén
derecho del ratén

Aparece una ventana, seleccionar Agregar materia prima

Automaticamente nos situa en Linea > Detalles Prod. > Detalles Pres >
Materias primas > Detalle

Introducir las caracteristicas de la primera materia prima necesaria para
montar la silla de oficina tipo 1, XXXX-Cojin respaldo, Anexo 2.1 Caracteristicas
de la cadena de montaje

Guardar

Volver a hacer el paso 1 para la otra materia prima

Por ultimo nos queda agregar el submontaje de la parte inferior:

N

o U AW

No situamos en el drbol detalles prod.

En la vista arbol detalles prod., seleccionar submontaje con el botén derecho
del ratén

Seleccionar Agregar submontaje

En el campo pieza, XXXX-Parte inferior, tab

Guardar

Doble click en submontajes
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7. Doble click en ASM: 1 XXXX-Parte inferior

Nos aparece la misma estructura que en el caso anterior (submontajes, operaciones y
materias primas) pero en un nivel inferior. Haremos los mismos pasos para este nuevo
nivel siguiendo la cadena de montaje: agregar operaciones, agregar materias primas vy el
submontaje que nos llega, trabajara en otra mesa de montaje. Asi sucesivamente hasta
llegar al nivel mas bajo.

Importante: en el nivel 2, parte inferior sin reposabrazos, se agregaran dos submontajes.

8. Guardar

El resultado final de todo este montaje es como aparece en la imagen 44.
Arbol detalles Prod.
a oficina tipo 1
arte inferior
arte inferior sir

Submontajes
4 Operaciones
4 G Opr:-
4 Recursos
ca de montaje asiento

Cojin asiento

Cojin asiento

i

-ojin asiento

in asiento

o 4 -Bas
bmontajes
g = A 5
Submontajes
4 Operaciones
4 (g Opr: 100P
4 Recursos
c.: OpDdl: 1 Aesa de montaje base
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4 Materia primas

4 Operaciones
4 (g Opr:1
4 Recursos
G OpDtl: 1 esda de montaje base comp
& Bas
hAtl: 10 -Rueda
4 Materia primas
Q Mti: 10 }CKK-Rueda
4 Operaciones
4 (g Opr:100P
4 Recursos
G OpDdl: 10 Aesa montaje p.infsir

Base completa
" ~Cilindra

4 Materia primas

QP nti: 1 Cilindro
4 Qperaciones
4 (g Opr:100P

4 Recursos
G OpDti: - Mesa de montaje parte inf
ASM: arte inferior sir

Reposabrazos

4 Materia primas

WP nti:
QY iz 2
4 Operaciones
4 (g Opr: 10 OP:}
4 Recursos
G OpDil Aeza de montaje silla fin
1 arte inferior

Cojin respaldo

4 Materia primas

QP it 1
Qe Mt 2

Imagen 44. Vista arbol detalles prod., montaje completo
Hoja de cdlculo

Como ultimo paso que nos queda para acabar el presupuesto es el cdlculo de los costes.

1. Navegar por Linea > Hoja de calculo > Hoja de calculo
Cambiar los porcentajes de los campos Aumentos/ ganancias a 15%, tab y para

la materia prima 5%, tab
3. Observar el Precio unidad con comision, Precio unidad con

comision:
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En la dltima linea de la hoja en el campo Precio unitario pres, copiar el precio
anterior

Margen de ganancia presupuestado:

Ganancia pres:

Probar con distintos precios cambiando el precio unitario pres., también se
puede modificar los porcentajes metidos anteriormente

Establecer un precio y unos porcentajes coherentes segun tu criterio, rellenar
tabla 13:

Campo Dato

% Gravamen

% M.obra

% Materia prima

% Comision

Precio unidad con comision

Precio unitario pres.

Margen de ganancia
presupuestado

Ganancia Pres.

Tabla 13. Hoja de calculo

Guardar

Aprobar presupuesto

Acabamos de crear el presupuesto, podemos enviarselo ya a nuestro cliente y esperar a

gue nos dé su aprobacién. Vamos a dar por aprobado el presupuesto

P wwnN e

Navegar por Linea > Detalle
Seleccionar la casilla Planificado
Navegar por Resumen
Seleccionar la casilla Cotizada

Imprimir presupuesto

1.

No v kuWw

8.
9.

Acciones/ Imprimir pantalla

Seleccionar vista previa de la nueva ventana que ha aparecido (puede tardar
varios segundos)

Para ver el estado del informe podemos abrir la ventana Monitor de sistema
Guardar el Informe

Salir de Imprimir presupuesto

Acciones/ Imprimir hoja de calculo

Seleccionar vista previa de la nueva ventana que ha aparecido (puede tardar
varios segundos)

Para ver el estado del informe podemos abrir la ventana Monitor de sistema
Salir de Imprimir hoja de célculo de oportunidad/presupuesto

10. Salir de Entrada de oportunidad/ presupuesto
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Al aceptar Dalton Manufacturing el presupuesto, el siguiente paso es dar la orden de
venta.

Orden de venta

Menu: Administracidon de ventas > Administraciéon de érdenes > Operaciones generales >
Entrada orden de venta

Crear orden de venta

1. Menu nuevo, Nueva orden
2. Cliente DALTON, tab

3. Guardar

4. N2 Orden de venta:

5. Introducir tabla 14:

Campo Dato Fecha
oC XXXXXX (Nip) | —emmeeeeee
Fecha orden Fecha del dia de hoy
Necesidad Dentro de cuatro

meses
Enviado por Dos dias antes de la
fecha de necesidad
Tabla 14. Orden de venta
6. Guardar

Crear linea de presupuesto de origen
Los detalles de esta linea los podemos cargar directamente del presupuesto.

1. Navegar por Lineas > Detalle
2. Menu nuevo, Nueva linea de presupuesto de origen

Nos abre una nueva ventana, Obtener linea de presupuesto para orden

Introducir el n? de nuestro presupuesto y en el otro campo, 1 tab
Comprobar que los datos son correctos, si no fuera asi modificarlo
Aceptar

Observar que se cargan automaticamente (Navegar por Linea > Detalle)

No v s~Ww

Guardar

Crear trabajo

Una vez que el pedido esta hecho nos queda mandar la orden a fabricacidn, desde aqui se
nos planificara la fabricacion de estas sillas y las materias primas que necesitamos en cada
montaje, estos resultado los manejaremos en la practica siguiente. El trabajo que vamos a
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crear se cargara automaticamente, cogera toda la ingenieria que hemos definido en el
presupuesto.

1. Acciones / Asistente orden de trabajo

Se abre una nueva ventana Asistente orden de trabajo- XXXX (nuestro nimero
de la orden de venta)

Seleccionar la casilla Select.todo
Seleccionar la casilla Obten. todos los met
Seleccionar la casilla Programar todo
Seleccionar la casilla Liberar todo

Crear trabajos

o vk wnN

Se ha generado automdaticamente un trabajo, se ve el n? de ese registro en la
seccidn trabajos de la ventana actual. Es importante este nimero ya que en las
practicas siguientes sera necesario.

7. N2 del trabajo:
8. Guardar

Acabamos de crear el trabajo, ahora podemos sacar informes respecto a este trabajo.
Informe

Menu: Administracidon de produccion > Administracion de trabajos > Informes > Ruta de
trabajo

Imprimir informe

Navegar por Filtro > Trabajo
Buscar nuestro trabajo

Navegar por Seleccion

Barra de herramientas, vista previa

vk wN e

Guardar informe

Menu: Administracidon de produccion > Administracion de trabajos > Informes > Detalle de
produccion

Imprimir informe

Navegar por Filtro > Trabajo
Buscar nuestro trabajo

Navegar por Seleccion

Barra de herramientas, vista previa

vk wnN e

Guardar informe
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4.4 Informe a entregar

Iniciales de la pareja,XXXX:
Presupuesto
1. N2de presupuesto:
2. Precio unidad con comision:
3. Margen de ganancia presupuestado:
4. Ganancia pres:

5. Tabla 15 de porcentajes y precios :

Campo Dato

% Gravamen

% M.obra

% Materia prima

% Comision

Precio unidad con comisién
Precio unitario pres.

Margen de ganancia
presupuestado

Ganancia Pres.

Tabla 15. Hoja de calculo

6. Informe del presupuesto desde Epicor

7. Informe de la hoja de calculo desde Epicor

Orden de venta

1. N2 Orden de venta:

Trabajo

1. N2de trabajo:
2. Informe Ruta de trabajo desde Epicor
3. Informe Detalle de produccién desde Epicor
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5. Practica 3. Programacion de operaciones y
logistica de aprovisionamientos

5.1 Objetivo

Esta practica se divide en dos, por un lado la planificacién del trabajo creado
anteriormente y por otra, las compras y aprovisionamientos de las materias primas,
capitulo 6 y capitulo 7 del libro de teoria Manual de Organizacion de empresas, tomo Ill. En
la primera parte veremos la planificacion del trabajo que nos da Epicor, probaremos con
otros tipos de programacion y observaremos también la secuenciacion de las maquinas. En
la Ultima parte veremos nuestros aprovisionamientos y mandaremos érdenes de compra
para poder realizar el trabajo.

5.2 Enunciado

Nos situamos en la planta productiva ya que no nos hace volver a hablar con Dalton hasta
gue no tengamos el pedido para enviarselo.

Después de haber creado el trabajo tendremos que programar todas las mesas de montaje
para cumplir con el plazo de entrega del pedido. Probaremos con distintos tipos de
programacién para ver cudl es la programacion mas productiva. También habra que
comprobar nuestros grupos de trabajo, la secuenciacién de las maquinas.

Por otro lado, se verd desde el trabajo las necesidades de las materias primas que
tendremos que comprar, también tendremos que hacer estos pedidos de compra y exigir
las fechas en que tienen que llegar. Debido a las cantidades elevadas que tenemos que
comprar de ciertas materias primas, habrd que seleccionar al proveedor que nos haga
descuento por cantidad.

El proceso que se seguird para el desarrollo de |la practica serd el de la imagen 45.

Hacia delante

Secuenciacién de

Programacion maquinas
Hacia atras
Programacién
Sugerencias de =
oérdenes de compra Trabajo 1
g e Pedidos de
compra
Requerimientos Ordenes de
de materias compra
primas i

Imagen 45. Diagrama de flujos de la practica 3
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5.3 Desarrollo desde Epicor

Lo primero que hacemos en esta practica es cargar el trabajo que creamos en la practica
anterior y asi programar directamente desde ahi. Epicor nos da una posibilidad de
programacion del trabajo en un diagrama de Gantt, se probard con distintos tipos de
programaciéon y se realizardn cambios en estas programaciones, a la par se veran los
cambios que se realizan en la secuenciacion de madaquinas debido a los cambios de
programacion del trabajo.

Comenzamos con la primera parte, vamos a planificar el trabajo y observar el diagrama de
Gantt que nos da Epicor.

Programacion del trabajo

Menu: Administracion de produccidn > Administraciéon de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de trabajo

Carga de datos

1. Introducir en el campo trabajo en n2 de registro del trabajo que creamos en la
practica anterior, n2 de registro: , tab

2. Se carga automaticamente la orden de venta que creamos, observar la seccién
Resumen demanda donde nos aparecen todos los datos

3. En la vista arbol de la entrada de trabajo, botén derecho del ratén, Arbol/
Ampliar arbol

Programacion, grdfico de Gantt

1. Acciones/ Programar/ Programacion de trabajos

2. Seleccionar Programar hacia atras

3. Seleccionar Capacidad finita

4. Aceptar la fecha de vencimiento que aparece y la hora de entrega
Fecha de vencimiento:
Hora de entrega:

5. Acciones/ Programar/ Centro de control de trabajo

6. Seleccionar nuestro trabajo

7. Navegar por Programar

8. Seleccionar el trabajo, botén derecho del ratdn, hora inicial

9. Desplegar el trabajo y observar como en la parte derecha de la pantalla va

apareciendo el diagrama de Gantt

Nota: Se puede ampliar o contraer las barras del diagrama situandonos en la
fecha que aparece en la parte superior (imagen 46) de las barras y arrastrando
aizquierda o derecha.
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Tuesday |

A L N L A A S

Imagen 46. Horizonte temporal

Nota: Si se hace doble click en las barras amarillas nos aparece una ventana
con los datos de esa operacién. Si modificamos cualquiera, los cambios se ven
en la barra amarilla.

10. Hacer doble click en la barra amarilla del trabajo completo
11. Datos Epicor:
Montaje, tabla 16:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 16. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 17:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 17. Datos actuales del montaje

12. Imprimir el diagrama de Gantt propuesto por Epicor (en caso de no poder
imprimir, hacer captura de pantalla)
13. Realizar cambios en el diagrama de Gantt, se pueden hacer de dos formas:
— Seleccionar la barra amarilla y arrastrarla en el horizonte de tiempo
que queramos
— Hacer doble click en la barra amarilla, aparece una ventana con los
detalles de la operacidn, habra campos abiertos para poder hacer
cambios
14. Datos Epicor de los cambios realizados:
Montaje, tabla 18:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 18. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 19:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
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Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 19. Datos de los cambios propuestos

Nota: segun los cambios que se realicen puede aparecer un mensaje de aviso
de que no cumples las fechas de entrega del pedido, aceptar.

15. Imprimir el diagrama de Gantt segun los cambios realizados
16. Para deshacer los cambios, Acciones/ Deshacer todos los cambios
17. Salir de Centro de control de trabajo

Vamos a cambiar la programacion, ahora la programacién hacia delante. Volvemos a la
ventana Entrada de trabajo.

Acciones/ Programar/ Programacién de trabajos
Seleccionar Programar delante
Seleccionar Capacidad finita

P wnNe

Aceptar la fecha de vencimiento que aparece y la hora de entrega
Fecha de vencimiento:

Hora de entrega:

Acciones/ Programar/ Centro de control de trabajo

Seleccionar nuestro trabajo

Navegar por Programar

Barra de herramientas Actualizar

L 0N o w

Seleccionar el trabajo, botén derecho del ratdn, hora inicial

10. Desplegar el trabajo y observar como en la parte derecha de la pantalla va
apareciendo el diagrama de Gantt

11. Hacer doble click en la barra amarilla del trabajo completo

12. Datos Epicor:

Montaje, tabla 20:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 20. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 21:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 21. Datos actuales del montaje
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13.

14.
15.

16.
17.
18.
19.

Imprimir el diagrama de Gantt propuesto por Epicor (en caso de no poder
imprimir, hacer captura de pantalla)

Realizar distintos cambios

Datos Epicor de los cambios realizados:

Montaje, tabla 22:

Campo Dato

Montaje

Pieza

Descripcion

Tabla 22. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 23:

Campo Datos

Programacion

Fecha comienzo

Hora comienzo

Fecha vencimiento

Hora vencimiento

Tabla 23. Datos de los cambios propuestos

Imprimir el diagrama de Gantt segln los cambios realizados

Para deshacer los cambios, Acciones/ Deshacer todos los cambios
Minimizar de Centro de control de trabajos

Minimizar Entrada de trabajo

Secuenciacion de maquinas

Ahora observamos la secuenciacion de las mdquinas de los dos grupos de recursos.

Menu: Administracidon de produccién > Programacién > Operaciones generales > Centro de

control de recursos

Programacion de grupo de recursos

vk wnNE

L 0N

Buscar Grupo de Recursos: XXXX-1

Navegar por Programar

Imprimir

Maximizar Centro de control de trabajo

Desde el Centro de control de trabajo, seleccionar un recuso correspondiente
al grupo de recursos que se acaba de programar, por ejemplo en este caso,
XXXX-y arrastrar la barra por el horizonte temporal

Maximizar Centro de control de grupo de recursos, actualizar

Observar los cambios, barras amarillas

Imprimir

Acciones/ Deshacer todos los cambios del Centro de control de trabajo

. Acciones/ Deshacer todos los cambios del Centro de control de grupo de

recursos
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11. Realizar los mismos pasos, del 1 al 9, para el otro grupo de recursos
12. Salir de Centro de control de grupo de recursos
13. Salir de Centro de control de trabajos

Nos hemos quedado con la programacién dada por el software Epicor 10 ERP ya que
programa de la forma mas dptima, entre otras, reduce costes de inventario.

En la segunda parte de la practica vamos a ver la logistica de aprovisionamientos.

Aprovisionamiento de materias primas

Volvemos a la Entrada de trabajo, si observamos las materias primas de la vista arbol nos
aparecen con un simbolo en rojo (imagen 47), eso quiere decir que no tenemos
aprovisionamientos de las materias primas.

4 Operaciones
4 (g N°deoper.: 10 OPER:
4 Recursos

G OpDtl: 10X
W Mat 102000
¥ Mat: 20
¥ Mat: 30

Imagen 47. Vista arbol

Para ver las cantidades que necesitamos, las fechas, los proveedores, etc. Podemos verlo
desde Epicor:

Requerimientos de materias primas

Maximizar Entrada de trabajo

Acciones/ Trabajo/ Estado de materias primas

Filtros de estado de materias primas, fecha un mes después al dia de hoy
Aceptar

Requerimientos de materias primas, Navegar por Lista

Apuntar las cantidades requeridas y las fechas en la tabla 24, ya que
tendremos que pedirlas a los proveedores

o vk wN e

Requerimientos de materia prima de trabajo

Sec. Fecha Cantidad

Mont. Pieza . .
Mat. ez requerida requerida
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Tabla 24. Requerimientos de materia prima

Nota: En esta lista aparecen las necesidades de las materias primas para cada
montaje, hay que fijarse que los tornillos M5x25 son necesarios para dos
montajes distintos, a la hora de hacer las 6rdenes de compra de estos tornillos
se pedird la cantidad total en una sola orden.

7. Salir

8. Minimizar Entrada de trabajo

Para esta etapa de las practicas es interesante observar el balance de las materias primas:
si tenemos planificada unas necesidades, si hemos hecho un pedido, las cantidades que
tenemos en el inventario, etc.

Consulta de fase en tiempo

Menu: Administracion de produccidn > Programacion > Operaciones generales > Consulta
de fase en tiempo

Vamos a ver un ejemplo, hasta ahora sélo hemos calculado las necesidades de las materias
primas, mas adelante cuando mandemos érdenes de compra nos apareceran las
recepciones programadas.

Cantidad requerida

1. Buscar XXXX- Tornillos M5x25
2. Apuntar en la tabla 25:

Vence Recepciones Cantld.ad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 25.Consulta de fase en tiempo

3. Volver al paso 1 para buscar XXXX-ruedas
4. Minimizar Consulta de fase en tiempo

Comenzamos con las drdenes de compra, pondremos la cantidad requerida para que se
pueda realizar el trabajo, la fecha de vencimiento sera un dia antes de la fecha requerida
(todo esto sacado del apartado aprovisionamiento de materias primas) y en cuanto al
precio al que queremos comprar serd una unidad monetaria menos del precio de la
materia prima (para pata y rueda, 0.5), Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales, en
algunos casos habra materias primas con descuentos por cantidades al comprar
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cantidades altas, estos descuentos los aplicaremos a todos los tipos de tornillos, el tipo de
descuento serd el mismo.

Vamos a hacer el ejemplo de una materia prima con descuento por cantidad.

Orden de compra

Menu: Administracion de materias primas > Gestion de compras > Operaciones generales
> Entrada de orden de compra

Crear Orden de compra

Menu nuevo, Nueva OC

Navegar por Encabezado > Detalle
Proveedor, buscar AGELESS

LAB, Factory

Guardar

N2 Orden de compra:

Fecha OC, la fecha de hoy. Fecha OC:
Navegar por Lineas > Detalle

©® N Uk WwN e

Crear linea

1. Menu nuevo, Nueva linea
Introducir en el campo Parte/rev...: XXXX-M5x25, A
3. Introducir fecha de vencimiento, un dia antes de la fecha requerida dada
anteriormente
Introducir la cantidad, 160
5. Introducir el precio unitario, 0.1
Guardar

En caso de que la materia prima tenga descuento por cantidad habrd que realizar los
siguientes pasos:

Crear descuentos por cantidades

Pinchar Descuentos precio rango

Vigencia:

Caduca un mes desde hoy, Caduca:

Valor de linea minimo, 1

Precio unitario base, 0.1

Descuento, 50%

Guardar

Salir de Lista de precios de proveedor

Volver a Entrada orden de compra

10. Probar con distintas cantidades (tab) y anotar en la tabla 26:

L 0Nk WN R
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Cantidad Precio unitario Coste

1

5

10

11

15

20

11.

La cantidad
requerida

Tabla 26. Descuentos por cantidades

Guardar con la cantidad requerida de la pieza

Nota: este tipo de descuento se aplicard para todos los tipos de tornillos. El
valor de linea minimo es el precio minimo del lote que puedes comprar, tanto
si compras un tornillo como 10 el lote te saldrd a 1 u.m., cuando compras mas
de 10 te aplican el descuento del 50%, pero como no cumples el precio minimo
de 1 u.m. del total, el precio del tornillo por unidad aumenta ya que te
seguiran cobrando 1 u.m., a partir de 20 unidades el precio por unidad sera
del 50%.

Continuamos con la orden de compra, ahora vamos a ver las recepciones que acabamos de

programar en la consulta de fase en tiempo pero esta vez desde donde estamos, Entrada

orden de compra, Lineas > Detalle:

7.
8.
9.

10.

11.
12.
13.

14.
15.

Pinchar con el botdn derecho del raton en el campo de la pieza (Parte)
Abrir con.../ Time phase

Se abre directamente la consulta de fase en tiempo de la pieza
Observar los cambios y anotar en la tabla 27:

Vence Recepciones Cantld?d Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 27. Consulta de fase en tiempo

Salir de Consulta de fase en tiempo

Continuar en Entrada de orden de compra

Volver a crear una linea para cada una de las materias primas. Repetir los
pasos del 1 al 12 para el resto de materias primas con sus respectivos precios
y cantidades

Nota: Habrd casos en que tendremos crear los descuentos por cantidades.
Para el resto de materias primas no hace falta realizar el paso 10.

Guardar
Navegar por Lineas > Lista > Inventario
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16. Nimero de lineas (vista arbol):
17. Seleccionar casilla No aprobada

18. Guardar

19. Coste total:

20. Acciones/ Imprimir

21. Salir de Orden de compra

22. Salir de Entrada de orden de compra

Importante: este informe nos sera util tenerlo a mano en la ultima practica.

5.4 Informe a entregar

Iniciales de la pareja, XXXX:
Gantt hacia atras

1. Fecha vencimiento:
Hora entrega:

3. Datos Epicor:
Montaje, tabla 28:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 28. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 29:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 29. Datos actuales del montaje

4. Imagen programacién Gantt

Gantt hacia atras modificado

1. Datos Epicor:
Montaje, tabla 30:
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Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 30. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 31:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 31. Datos de los cambios propuestos

2. Imagen programacién Gantt

Gantt hacia delante

1. Fecha vencimiento:
Hora entrega:
Datos Epicor:
Montaje, tabla 32:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 32. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 33:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 33. Datos actuales del montaje

4. Imagen programacién Gantt

Gantt hacia delante modificado

1. Datos Epicor:
Montaje, tabla 34:
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Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 34. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 35:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 35. Datos de los cambios propuestos

2. Imagen programacién Gantt

Secuenciacion de maquinas

1. Imagen Secuenciacién de maquinas para el grupo de recursos 1
Imagen Secuenciacién de mdaquinas para el grupo de recursos 1 modificada
Recurso modificado:

3. Imagen Secuenciacién de maquinas para el grupo de recursos 2

4. Imagen Secuenciacidon de maquinas para el grupo de recursos 2 modificada
Recurso modificado:

Consulta de fase en tiempo

1. XXXX- Tornillo M5x25, tabla 36:

Vence Recepciones Cantld-ad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 36. Consulta de fase en tiempo

2. XXXX-Ruedas, tabla 37:

Vence Recepciones Cantld.ad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 37. Consulta de fase en tiempo

Orden de compra

1. N2Orden de compra:
2. Fecha orden de compra:
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3. Descuentos por cantidad:
-  XXXX-M5x25, tabla 38:
Cantidad Precio unitario Coste
1
5
10
11
15
20

La cantidad requerida
Tabla 38. Descuento por cantidad, XXXX-M5x25

- XXXX-M8x20, tabla 39:

Cantidad Precio unitario Coste
1
5
10
11
15
20

La cantidad requerida
Tabla 39. Descuento por cantidad, XXXX-M8x20

- XXXX-M5x12, tabla 40:

Cantidad Precio unitario Coste
1
5
10
11
15
20

La cantidad requerida
Tabla 40. Descuento por cantidad, XXXX-M5x12

4. Consulta de fase en tiempo:
- XXXX- Tornillo M5x25, tabla 41:

. Cantidad .
Vence Recepciones ' . Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 41. Consulta de fase en tiempo

5. Numero de lineas:
6. Coste total:
7. Informe desde Epicor
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6. Practica 4. Logistica interna y logistica de
distribucion

6.1 Objetivo

En esta prdctica acabaremos enviando el pedido a nuestro cliente. Comprenderemos las
Ultimas etapas que nos queda para completar el proceso, como son la recepcion de las
materias primas compradas anteriormente, el envio de éstas a las lineas de produccion,
poner en marcha las lineas de produccién vy al finalizar el pedido, enviarlo al cliente,
capitulo 8 del manual de Organizacién de Empresas tomo .

6.2 Enunciado

Seguimos en la planta productiva, anteriormente hemos comprado las materias primas y
ahora esperaremos a que nos lleguen, en cuanto lleguen habrad que registrar toda la
informacién de recibo para que cualquier departamento pueda acceder a ella, por ejemplo
habrd que registrar el numero de cantidades recibidas, pudiendo ser que no nos hayan
llegado todas, por lo que el departamento de compras debera actuar.

Estds materias primas habrd que enviarlas a cada puesto de trabajo para que puedan
comenzar con el montaje.

Los operarios una vez que tengan toda la materia prima iniciaran el proceso de montaje,
cada operario se situara en su mesa de trabajo e ird registrando el tiempo que emplea
para preparar la maquina y el tiempo que tarda en montar el montaje que le toca. En caso
de salir una pieza defectuosa también habra que indicarlo y el motivo, gracias a esta
informacién el departamento de mantenimiento podra actuar de inmediato.

Una vez que se finalice el trabajo se podra enviar al cliente las 20 sillas de oficina de tipo 1.

El proceso de esta ultima practica desde Epicor es el siguiente (imagen 48):

Pedidos de Recepcion de Envio materias
compra materias primas ’ primas

o Actualizar . .
Trabajo L programacién Envio del pedido

Operarios

Anexo 4.1
Caracteristicas de
los empleados

w

Imagen 48. Diagrama de flujos de la practica 4
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6.3 Desarrollo desde Epicor

En la practica anterior el departamento de aprovisionamientos se encargd de seleccionar
el proveedor y adjudicarles los pedidos de las materias primas. El siguiente paso que habra
que realizar es verificar la recepcion de todas las materias primas y almacenarlas en el sitio
correcto. Después se enviaran a la linea de produccion para que puedan comenzar a
trabajar.

Comenzamos con la recepcién y almacenaje de las materias primas.
Recepcion de materias primas

Menu: Administracion de materias primas > Envios/ recepciones > Operaciones generales
> Entrada de recepciones

Crear recepcion

1. Menu nuevo, Nuevo recibo
Introducir el n2 de orden de compra dado en la anterior practica por Epicor, N2
de Orden de Compra: , tab

3. Introducir en Recibo de embalaje el mismo n2 de Orden de compra, tab
Fecha de llegada, un dia antes de la fecha requerida. Fecha de
llegada:

5. Guardar, si aparece un mensaje, aceptar

Crear linea de existencias

1. Menu nuevo, Nueva linea de existencias
Aparece automaticamente el n2 de la OC, en el campo siguiente corresponde
al nimero de linea, introducir 1, tab

3. Se carga los datos de la OC de la linea 1, observar que en la seccién cantidad
de recepcion aparece la cantidad es la correcta

4. Alfinal de la hoja de Existencias > Detalle, aparece una seccién Ubicacién para
existencias, verificar los datos de la tabla 42:

Campo Dato
Almacén Receiving Area
Dep. RCV-1

Tabla 42. Ubicacion para existencias

Seleccionar la casilla Linea recibida

Guardar

Botdn derecho del ratén en el campo de la pieza
Abrir con.../ Time phase

W o N

Observar los cambios y anotar en la tabla 43:
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. Cantidad .
Vence Recepciones ! . Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 43. Consulta de fase en tiempo

10. Volver a crear nueva linea de existencias para el resto de las lineas de érdenes
de compra creadas en la practica anterior, para cargar las lineas se ird
introduciendo el nimero de linea donde antes hemos puesto el 1

Nota: Nos podemos ayudar del informe creado en la préctica anterior, érdenes
de compra. No hace falta realizar los pasos 8 y 9 para el resto de lineas.

11. Navegar por Existencias > Lista

12. Verificar que estdn todas las lineas

13. Navegar por Resumen

14. Verificar que la casilla Todo recibido estd marcada
15. Salir de Entrada de recepciones

Una vez que nos han llegado todas las materias primas las mandamos a la linea de
produccidn, en cada puesto de trabajo tendran que tener el tipo y cantidad adecuada.

Emision de materias primas

Menu: Administracion de materias primas > Administracion de inventario > Operaciones
generales > Emitir materia prima

Emision materia prima a la linea de produccion

1. Navegar por Detalle
2. En el campo trabajo introducir el n? de registro de nuestro trabajo (dado por
Epicor en las anteriores practicas). N2 de trabajo: , tab

Ahora tenemos que ir enviando a cada montaje las materias primas que necesitan, nos
podemos ayudar con la tabla de requerimientos de materias primas de la practica 3 en el
apartado Aprovisionamiento de materias primas.

Al introducir el n2 de registro de nuestro trabajo, se carga automaticamente todas las
materias primas que se necesitan para cada montaje.

Vamos a hacer como ejemplo la emision al montaje de nivel 0.

1. Montaje, 0
Mat, 10 (Cojin respaldo)
Nota: en Mat, aparecerdn las otras materias primas que necesitamos para el
montaje correspondiente.
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3. Se carga automaticamente la materia prima, el almacén, la cantidad
requerida...

Nota: esta ventana se divide en dos, por una parte estd la seccién Hasta, es
ddnde elegimos el lugar de envio y la cantidad que nos falta de esa materia
prima para ese montaje y la que hemos emitido anteriormente. Y otra seccién
De, que serd el lugar donde tengamos la materia prima que hemos recibido
anteriormente.

En la seccion De, en el campo Cantidad, introducir la cantidad requerida, 20
En el campo Almacén, Receiving Area

En el campo Dep., RCV-1

Aceptar

© N o uos

Repetir los pasos del 1 al 6 para la materia prima, 20

Asi queda completo el montaje 0.

9. Volver a hacer estos pasos para todas las materias primas de todos los
montajes

Comprobamos que hemos emitido correctamente la cantidad, en el balance esta cuenta
sale en negativo ya que se han enviado a la linea de produccion. Se va a ver también como
las lineas que nos aparecian antes con la fecha, demanda y el puesto de trabajo donde
eran necesarias ya no salen porque las acabamos de suministrar.

Consulta de fase en tiempo

Menu: Administracion de produccidon > Programacion > Operaciones generales > Consulta
de fase en tiempo

Balance

1. Buscar XXXX- Tornillos M5x25
2. Apuntar en la tabla 44:

Cantidad
Vence Recepciones . Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 44. Consulta de fase en tiempo

3. Volver a hacer el paso 1y 2 para otra materia prima del montaje 0

Es opcional hacerlo para el resto de materias primas, siempre que se quiera se podra
comprobar si han emitido correctamente una a una.

Vamos a comprobar de otra forma que todas las materias primas han llegado al puesto de
trabajo correcto.
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Menu: Administracion de produccién > Administraciéon de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de trabajo

Cargar trabajo
1. Navegar por Trabajo
2. Introducir el n2 de nuestro trabajo, tab
3. Pinchar con el botén derecho, Ampliar/ Ampliar arbol
4. Observar que ahora todas las materias primas estan en verde (imagen 49), en

caso contrario repasar los pasos anteriores con la materia prima que aparezca
en rojo
5. Salir de Entrada de trabajo

4 Submontajes
i S
e

Imagen 49. Vista arbol

A continuacién, esta parte de la practica es la que realizarian los operarios de las lineas de
produccién. Consiste en ir registrando los tiempos de produccién y las cantidades de
subproductos o productos terminados. A la par iremos comprobando en el Gantt que las
operaciones se han completado.

Tiempos

Menu: Administracién de produccién > Programacién > Operaciones generales > Centro de
control de trabajo

Programar

Navegar por Seleccion

Introducir el n2 de nuestro trabajo, tab

Seleccionar la linea de trabajo

Navegar por Programar

Seleccionar el trabajo con el botén derecho, hora inicial
Doble click en el trabajo

Desplegar cada submontaje

PNV R WLWDNPRE

Minimizar Centro de control de trabajo

Menu: Administracion de produccién > Administraciéon de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de tiempo y gasto
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Seleccion y horario del empleado

ik wNn e

Introducir ID empleado, 105, tab (Charles L. Johnson)

Menu nuevo, Nueva hora

Dar por valido su horario, guardar

Menu nuevo, Nuevo detalle de tiempo

Introducir en el campo trabajo nuestro n? de registro de trabajo, tab. n2
trabajo:

Tipo de mano obra: Produccion

Montaje, 5

Operacion, 10

Cantidad mano de obra, 21

. Cantidad desecho, 1

. Motivo de desecho, Machine Breakdown
. Hora de inicio, 6:00

. Hora de salida 14.30

. Someter

Actualizar programacion

1.

Maximizar Centro de control de trabajo

Actualizar

Nota: el color verde de la barra de Gantt significa que la cantidad requerida
estd completa

Minimizar Centro de control de trabajo

Volver a realizar Seleccion y horario del empleado y Actualizacion de la programacion para

el resto de operarios, Anexo 4.1 Caracteristicas de los empleados.

Nota: Para el resto de operarios habra que crear primero un nuevo detalle de tiempo con

el tipo de mano de obra, configuracion (tiempo que tarda en preparar la maquina) y otro

detalle de tiempo tipo produccion.

Al finalizar se harda captura de pantalla del Gantt actualizado completo.

Una vez que las 20 sillas de oficina tipo 1 estén fabricadas, se entregaran al cliente.

Envio del pedido al cliente

Menu: Administracion de materias primas > Envios/ recepciones > Operaciones generales

> Entrada envio para cliente

Crear embalaje
1. Menu nuevo, Nuevo embalaje
2. Guardar
3. N2registro de embalaje:

Pagina 108



Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

Crear linea

1. Menu nuevo, Nueva linea

2. Introducir n? de registro de la orden de venta, tab. N2 orden de
venta:

3. Introducir en el campo Linea/ lib..., 1, tab, 1, tab

4. Verificar la cantidad a solicitar,20

5. Verificar los datos de la tabla 45 en la seccién Del fabricante:
Cantidad 20 Trabajo N¢ de trabajo
Almacén Shipping Area Dep. SHP-1

Tabla 45. Seccion Del fabricante

6. Navegar por Resumen

7. Seleccionar casilla Cantidad envio

8. Guardar

9. Salir de Entrada de envio para cliente

Por ultimo, una vez enviado el articulo al cliente, iremos al trabajo que programamos y
veremos el estado del trabajo es cerrado y que la cantidad enviada son las 20 sillas de

oficina tipo 1.

Trabajo cerrado

Menua: Administracion de produccion > Administracion de trabajos > Operaciones

generales > Entrada de trabajo

Cargar trabajo

6.4

e W

Introducir n2 de registro del trabajo, tab
Navegar por Resumen demanda

Observar la columna Cantidad enviada, 20
Observar la columna Estado, cerrado

Salir de Entrada de trabajo

Informe a entregar

Iniciales de la pareja, XXXX:

Recepcidn

1.
2.
3.

N2 Orden de Compra:
Fecha de llegada:
Consulta de fase en tiempo para XXXX- Tornillo M5x25, tabla 45:
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. Cantidad .
Vence Recepciones antl .a Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 46. Consulta de fase en tiempo

Consulta de fase en tiempo

1. XXXX-Tornillo M5x25, tabla 47:

Cantidad
Vence Recepciones . Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 47. Consulta de fase en tiempo

2. XXXX- Cojin respaldo, tabla 48:

6
Vence Recepciones Can |d_ad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 48. Consulta de fase en tiempo

Diagrama de Gantt

1. Imagen de Gantt actualizado

Envio del pedido al cliente

1. N2 del embajaje:
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Anexos

7.

Anexo 1.1 Lista de materiales

7.1
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7.2

Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales

Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-M5 x 12
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Base estrella

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Base estrella
Descripcion Base estrella silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Pata
Pieza Campo Dato
r Parte XXXX-Pata
Descripcion Pata silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 1
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Rueda

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Rueda
Descripcion Rueda silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 1
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Tornillo allen ¢/ alomada M8 x 20

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-M8 x 20
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M8 x 20
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Placa asiento
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Placa asiento
Descripcion Placa asiento silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Cojin asiento
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Cojin asiento
Descripcion Cojin asiento silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Reposabrazos
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Reposabrazos
Descripcion Reposabrazos silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 2
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Tornillo allen c/alomada M5 x 25

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-MS5 x 25
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 25
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Cojin respaldo

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Cojin respaldo
Descripcion Cojin respaldo silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Cilindro
Pieza Campo Dato
) Parte XXXX-Cilindro

Descripcion Cilindro silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Anexo 1.3 Caracteristicas de los submontajes

Base
Submontaje Campo Dato
\ Parte XXXX-Base
Descripcion Base silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Base completa

Submontaje Campo Dato
Q Parte XXXX-Base completa
Descripcion Base completa silla oficina
— [ ——— Tipo Fabricado
% Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Parte inferior (sin reposabrazos)

Submontaje Campo Dato
cj?‘j Parte XXXX-Parte inferior s/r
g Descripcion Parte inferior s/r silla oficina
0 % Tipo Fabricado
E”;E‘F:& Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Parte inferior

Submontaje Campo Dato
Parte XXXX-Parte inferior
Descripcion Parte inferior silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Pagina 115




Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

Asiento
Submontaje Campo Dato
Parte XXXX-Asiento
Descripcion Asiento silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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=7

Anexo 1.4 Distribucion en planta
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7.5 Anexo 1.5 Caracteristicas de la distribucién en planta

Grupo de recursos: Atornillar

Campo Dato
Grupo de recursos XXXX-1
Descripcion XXXX-1-Atornillar
Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01

Recursos

Montaje 1. Base

Campo Dato
Recurso XXXX-MM1
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
Montaje 2. Asiento

Campo Dato
Recurso XXXX-MM2
Descripcion XXXX-Mesa de montaje asiento
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01
Montaje 5. Parte inferior

Campo Dato
Recurso XXXX-MM5
Descripcion XXXX-Mesa de montaje parte inf
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
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Montaje 6. Silla final

Campo

Dato

Recurso

XXXX-MM6

Descripcion

XXXX-Mesa de montaje silla fin

Tipo de recurso

M

Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01

Grupo de recursos: Encajar

Campo

Dato

Grupo de recursos

XXXX-2

Descripcion

XXXX-2-Encajar

Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01
Recursos

Montaje 3. Base completa

Campo Dato
Recurso XXXX-MM3
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base

comp

Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
Montaje 4. Parte inferior (sin reposabrazos)

Campo Dato

Recurso

XXXX-MM4

Descripcion

XXXX-Mesa montaje p. inf s/r

Tipo de recurso

M

Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
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7.6

ASM: 0 XXXX-Silla oficina tipo 1

=  Operaciones: XXXX-at
Programando recursos > Detalle

Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje

Grupo de recursos

XXXX-1-Atornillar

Recurso

XXXX-Mesa de montaje silla fin

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas)

0.1

Est.)

Produccion por maquina (produc.

6 Piezas/ hora

=  Materias primas:
Materias primas > detalles

Cojin respaldo

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillo M5x25

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

=  Submontajes: XXXX- Parte inferior

ASM: 1 XXXX-Parte inferior

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos

XXXX-1-Atornillar

Recurso

XXXX-Mesa de montaje parte inf

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas)

0.2

Est.)

Produccion por maquina (produc.

6 Piezas/ hora

= Materias primas:
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Materias primas > detalles

Reposabrazos
Cant/ppal 2
Coste unitario 2
ID Proveedor AGELESS

Tornillo M5x25

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes: XXXX- Parte inferior s/r

ASM: 2 XXXX-Parte inferior s/r

= Operaciones: XXXX-Aj
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-2-Ajustar
Recurso XXXX-Mesa de montaje parte
inferior s/r

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 5 Piezas/ hora
Est.)

=  Materias primas:
Materias primas > detalles

Cilindro
Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes (2): XXXX-Asiento y XXXX-Base completa
(Hacer primero el asiento y después la base completa, ya que a esta segunda se le
agrega un submontaje)

ASM: 3 XXXX-Asiento

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle
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Grupo de recursos XXXX-1-Atornillar
Recurso XXXX-Mesa de montaje asiento

Operaciones > Detalle

Preparacién por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 5 Piezas/ hora
Est.)

= Materias primas:
Materias primas > detalles

Cojin asiento
Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Placa asiento

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillos M8x20

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

=  Submontajes:

ASM: 4 XXXX-Base completa

= Operaciones: XXXX-Aj
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-2-Ajustar
Recurso XXXX-Mesa de montaje base
completa

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.2
Produccion por maquina (produc. | 8 Piezas/ hora
Est.)

=  Materias primas:
Materias primas > detalles

Pagina 122




Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

Ruedas
Cant/ppal 5
Coste unitario 1
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes :XXXX-Base completa

ASM: 5 XXXX-Base

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-1-Atornillar
Recurso XXXX-Mesa de montaje base

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 4 Piezas/ hora
Est.)

= Materias primas:
Materias primas > detalles

Pata
Cant/ppal 5
Coste unitario 1
ID Proveedor AGELESS

Base estrella

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillos M5x12

Cant/ppal 10
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS
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7.7

Empleado: 105, Charles L. Johnson

Detalle de tiempo

Anexo 4.1 Caracteristicas de los empleados

. . ., Cant.m.o./ Hora Hora
()
Tipo M.O. | Montaje Operacidén % Prepar. desecho inicio salida
Producciéon | 5 10 | e 21/1 6:00 14:30
Empleado: 106, Linda Carter
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 4 10 100 | - 8:00 8:15
Produccion 4 10 | - 20/0 8:15 12:30
Empleado: 107, Pierre L. Fournier
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 3 10 100 | - 10:00 10:15
Produccion 3 10 | e 20/0 10:15 13:00
Empleado: 101, Jack A. Sawyer
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 2 10 100 | —eeeeeeeee- 11:00 11:15
Produccién 2 10 | - 20/0 11:15 14:30
Empleado: 300, Derek G. Shepherd
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
0,
Tipo M.O. Montaje Operacidon | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 1 10 100 | - 14:30 14:50
Produccidn 1 10 | - 20/0 14:50 16:30
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Empleado: 104, Lisa V. Ford

Detalle de tiempo

. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 0 10 100 | - 16:30 17:00
Produccién 0 10 | - 20/0 17:00 19:30

Pagina 125







Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

7.2 Manual del Docente

T Departamento de
aan Direcclén y Organizacién
de Empresas

Universidad Zaragoza
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Pagina 127



Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

Indice
O [ { oo [FTolol o] o T OO UURUPR 130
O R =Y o [l i 0 =1 { U 130
1.2, GUIG TNICIO EPICOT .ciiiiiiiiiiie ettt ee e e e e s srbre e e e s e s sabee e e e e e s nnsbeeeeas 131
PN O [o o] - Yot d {olo Jo [ A1 [V 0 Vo Vo TP PTR 139
2.1, Introduccion @ 1as PractiCas .......cccveeieeiiiciiiieee et 139
2.2, ENUNCIAdO del CASO ...uiiiiiiiiiiiiiee et s 139
2.3, Planteamiento del CASO .....ccoiuiriiiiiieiiiiie ettt 140
3. Planteamiento del Caso PracltiCo ........ceeiiicciiiiieieiciiiiee e e e e e e 143
4. Practica 1. Diseno del proceso productiVo .........cc.uuueiieiieiiieeiieeeeeeeee e 147
A1 OBJETIVO cevveeeeeeeeeeeeee e eeee et tee e e et e e eeeeet s seesee st et eeeeeeeeeteeeeeseeeseseseeeseetesseeneeeeanas 147
N 1 [V (ol =T [0 F PO PP P PPRPTRPPRPTE 147
5. Solucién practica 1. Disefio del proceso productivo.........ccccueeeeeieecciieeecceeccieee e, 149
LT T N o =1 [ E E ] Lot o= AU 149
L0 o] [ Toi o Ta e [y o [T = ] (ol Y USRIt 151
5.3, Solucidn informe @ ENtregar.......cooe e et e e e e e e e e e e e e e s raraees 171
6. Practica 2. Planificacién y programacion agregada de la produccidn..........ccccceeeeeennnneene.. 173
S0t N © 1 ] =1 4 1Y/ J PNt 173
6.2, ENUNCIAAO . c..iiiiiiiiieeieeeee ettt s 173
7. Solucién practica 2. Planificacién y programacion agregada de la produccién ................ 174
2 Y N T 1 [ E E ] Tt or= 1 AU 174
2 Yo [Vl oY d Mo [Ty o [T = e 1T olo ) N PPN 175
7.3.  Solucion iNnfOrMe @ @NTIrEEAr .....cccocciiiieee ettt e e e e e e e rae e e e e e 202
8. Practica 3. Programacion de operaciones y logistica de aprovisionamientos .................. 218
< 200 I © 1 ] =1 4 1Y/ J Ut 218
8.2, ENUNCIAAO . c.eiiiiiiiiiiiie e 218

9. Soluciones practica 3. Programacion de operaciones y logistica de aprovisionamientos 219

9.1.  AnAlisis de 1a PracliCa ..cccccccviiiieee e e e e e aa e e e 219
1530 o] (¥ ol ToT g W [<TYo [T oo 1T olo ) N PSRN 220
9.3.  Soluciones infOrme @ @NtIregar .....cccuuviiie e e e 252
10. Prdctica 4. Logistica interna y logistica de distribucion ...........cccccovveiiiiiiiiieeie e, 266
10.1. OBJEETIVO .ttt ettt b e et ettt et st ettt 266
10.2. ENUNCIAAO ...t 266

Pagina 128




Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

11.

11.1.
11.2.
11.3.

12.

12.1.
12.2.
12.3.
12.4.
12.5.
12.6.
12.7.

Solucion practica 4. Logistica interna y logistica de distribucion ...........cccccceeeeennnnee... 267
ANALISIS PrACLICA 4 ... et e e e e e e eenraeee s 267
SOIUCION AESAE EPICOT ... iiiiiiiee ettt e ettt e et e e e e e e e e eaarae e e e e e e anraeeeas 268
SoluCiON INfOrME @ ENTIEZAT ...ciii i 292

AANEXOS ..ttt e st e e e e e e e e e e nranee s 295
Anexo 1.1 Lista de Materiales .........coveeiieiiiiiiiiieieeee e 295
Anexo 1.2 Caracteristicas de |0s materiales .......cccceeveeeiiiiiiiinieenieeceseeeeeee 296
Anexo 1.3 Caracteristicas de 10s SUDMONTAJES.....ccccvviieeeeiiiiiiee e, 299
Anexo 1.4 Distribucion en planta........cccceovciieiei e 301
Anexo 1.5 Caracteristicas de la distribucidon en planta ...........cccccoevcvieeeeceicnnneen. 302
Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje .......cccccvveeeeeeecciieeeeeeeecnnennn. 304
Anexo 4.1 Caracteristicas de 10s empleados.........ccccoveeeeeiicciiieee e, 308

Pagina 129



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

1. Introduccion

1.1 Epicor 10 ERP

Un software de Planificacién de Recursos Empresariales (ERP) es un sistema de gestion
empresarial que estd disefiado para modelar y automatizar la mayoria de procesos en la
empresa (area de finanzas, logistica, comercial, produccidn, etc.). Su misién es facilitar la
planificacidn de todos los recursos de la empresa.

Los ERP se componen de una serie de mddulos independientes y conectados entre si que
permiten administrar todos los procesos operativos de una empresa. Toda la informacion
de la empresa se encuentra en una Unica base de datos, de manera que toda la
informacién es centralizada y puede fluir por toda la empresa. Gracias a esta estructura, se
elimina los complejos enlaces entre los sistemas de las diferentes areas de negocio y
unifica y ordena toda la informacién de la empresa en un solo lugar.

Epicor 10 ERP es un software ERP, actualmente el mas moderno que existe en el mercado.
Epicor ofrece una amplia gama de soluciones, permitiendo que las empresas aumenten su
eficacia, mejoren el desempefio y construyan una ventaja competitiva en todas las areas
de su organizaciéon. Con Epicor tendremos la empresa bajo control e incrementaremos la
calidad de nuestros servicios y productos.

A continuacion se muestra la estructura de Epicor (imagen 50):

Administracian Financiera

Administracedn de la Cadena de Suministro

Admenstracion de la Relacion con Chentes

fostente de Venta Mévier @

Adminivr acidn del Capeal Humang

Imagen 50. Estructura Epicor
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La estructura conectada entre si, conlleva a la eliminacion de barreras
interdepartamentales y la informacion fluye por toda la empresa eliminando la
improvisacioén por falta de informacién.

Los ERP son una evolucion de los sistemas MRP, los cuales estaban enfocados Unicamente
a la planificacién de materiales y capacidades productivas. Los ERP disponen de
herramientas para efectuar la planificacion de los trabajos en planta. Esta planificacion se
efectia enfrentando los requerimientos de materiales y capacidad de los productos a
fabricar contra las existencias y capacidades sin asignar. Epicor es uno de los ERP mas
completos ya que ofrece médulos para planificar a capacidad finita.

La implementacidn de un software ERP, por lo general, es largo y complejo pero una vez
implementado con éxito trae una serie de beneficios importantes para la empresa.

1.2 Guia inicio Epicor

Como hemos dicho antes el software Epicor 10 ERP es el mas moderno que existe
actualmente en el mercado. En este punto vamos a ver la estructura y los conceptos claves
para que mas tarde podamos resolver el caso practico propuesto.

Comenzamos abriendo el software Epicor (imagen 51):

- Usuario: manager
- Contrasefa: manager

£ Epicor ===

Log in

User name:
Password:

W Classic Style

Imagen 51. Pantalla inicio Epicor

Una vez dentro nos aparece el menu de inicio (imagen 52):
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=5 Epicor [E=jEn==

Home

Favorites Epicor

 Task = =
8 Pt IE - IE = &’ _
& System Actwity Log

& System Agent

& Supplier Pricelist Compliance Process
e Favorites  Purchasing 5 Trackers
& Planning Workbench

& Order Entry
& Cpportunity / Quote IE IH
& Purchase Order Entry

&' Time Phased Inquiry Quote Entry Invoice Entry .

Purchase Customer W

| -]
EHEhy | = Order Entry pzee Tracker  mmman

Recent Forms i Quote &Order 4 AR 4 Dashboard

IE = IE =
Planning - =

Workbench s Trvoice Enry oty

Production Control y; AP

Imagen 52. Men inicio Epicor

Epicor nos permite modificar el menu de inicio creando accesos directos especificos,
cambiando el formato, el color, etc. segun el interés de la empresa. Todo ello se podra
configurar desde el icono amarillo que aparece en el menu de inicio, Settings. Nosotros
cambiaremos el idioma del software (imagen 53), para ello entramos en Settings:

Settings > General Operations > Change Language > Espafiol/Espaiia

3 Epicor (=[]

Settings

_ General Options _—

I

Colors s AER English AD 010111901
Tell us your favorite colors o Arabie oipire0t

bul Bulgarian 01011801
Home Page

csy Cazch otio1801
Personalize your home page

dan dansk/Danmark 01011801
Splash Screen n as DetsehDeutschian ountitsot
Customize the splash screen Dis Distribution US/Engl 01011901
el Greek 01/01/1901

Search English/Unitzd King 01011901

Perzonalize your search panel English (United Stat

EspafioliMéxico 010171901

eestiigesti 010111901
Suomi 0110111301
francaisiFrance 010111901 - |

Imagen 53. Menu Settings

Una vez cambiado el idioma, nos sitia en el menu de inicio pero nos aparece una ventana
“Monitor del sistema” (imagen54), esta ventana nos serd util cuando ejecutemos un
proceso o un informe ya que nos dara la informacién actual de este, como por ejemplo su
estado (en proceso, completo o cancelado).
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3 Epicor =& (=]

Domicilio

Favoritos Epicor
& Tarea
& Grupo procesas

& Agente del sistema

& Proceso conformidad lista pr
[ ] ——

& Seguidor de trabajos

& Area de trabajo de planificac]
& Entrada drden de venta

& Cportunidad/presupuesto

& Entrada de orden de compral
& Conauta de faze en fiempo

Tareas activas  Tareas de historia Tareas programadas

Formularios recientes

271042015 1135,

Imagen 54. Ventana Monitor del sistema

Cerramos la ventana y entramos en el menu Epicor (icono morado). La estructura del
menu Epicor donde vamos a trabajar durante las cuatro sesiones se ve en la imagen 55.

£ Epicor

£l Atributo £l codigo de margen de ganancia
& Tigo de llamada
&l competidor

&l pais

(&l cliente

&l Grupo de dientes

£l Alenta albal

4« Main

4 @m Administracion de ventas

&l cédigo de motivo
&l cedigo de rol

< @ Administracion de relacion de cliente &l Reqin de ventas

& Oper:

£l Area de ventas
£ cuota de vendedor

£l envio via

generales

& Administracion de caso

& Administraci6n de presupuestos
@ Administraci6n de demanda

= Administracion de érdenes

i6n de produccion
Administracin de materias primas
iministracion financiera

jecutivo

£l dlase de industria

& Tipo de actividad de marketing
£l Anuncio de marketing

£l campania de marketing

(& Lista de marketing

B Generador de lista de marketing
£l publicacién de marketing

(& categoria memo

&l rarea

&l Grupo tareas
£l estado de tareas
£l Tipo de tarea
&l Mano de obra

3 &l persona / Contacto

stracion del sistema 3 ista de precios

« Orange County

Imagen 55. Menu Epicor

Ya dentro del menu Epicor, a la izquierda de la pantalla observamos lo que son las
empresas (Epic Corporation, Epicor Distribution...), dentro de cada una de ellas aparecen
las sedes de la empresa. Cada sede puede “comprar” mddulos especificos seglin sus
necesidades de gestion, por ejemplo, el médulo Administracion de materias primas.

Nosotros vamos a trabajar en la compafiia Epicor Education, en la sede principal, Main. A
partir de ahi
(Administracion de ventas, Gestion de servicios...) con los que podremos gestionar todos

podemos ver el grupo de moddulos mencionados anteriormente

los recursos de la empresa.

Pagina 133



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

Dependiendo de lo que queramos planificar, navegaremos por un modulo u otro, el cual

cada maddulo integra distintas facetas. Por ejemplo, dentro del médulo Administracién de

materias primas (imagen 56) podremos gestionar el inventario, los envios y recepciones, la

gestion de compras, etc.

£ Epicor

Menu

« @ Epicor Education
< Evansto
« Los Angeles
& Main site

4 & Main

6n de contratos de compra
= Recopilacion de datos

& Administracion de relacion de proveedor

p
stracion del sistema
« Orange County
« Rockford

0n de contrates de compra

Recopilacién de datos

0n de relacion de proveedor

Imagen 56. Mddulo Administracion de materias primas

Saber que antes de realizar cualquier operacidon tendremos que “preparar el terreno”, es lo

gue se denomina en Epicor, Mantenimientos. Todos ellos los tendremos dentro de cada

moddulo en la carpeta Preparacion (imagen 57), nos serviran para registrar y/o modificar

nuestra base de datos para que después podamos realizar nuestras gestiones. Hay que

recordar que las aplicaciones ERP se caracterizaban por sus mddulos independientes,

conectados entre si y con una Unica base de datos en comun, esto quiere decir que para

una misma entrada podremos acceder desde distintos mdodulos y los cambios que

realicemos en una entrada, sean registrar o modificar, nos apareceran actualizados en el

resto de modulos.

Menu

% Los Angeles
& Main site
4 & Main

i6n de produccion
i6n de materias primas
4 @ Administracion de inventario

w Operaciones generales

= Administracién de contratos de compra
= Recopilacion de datos
& Administracion de relacion de proveedor
stracion financiera
ejecutivo
Setup

istracion del sistema

Imagen 57. Carpeta Preparacion. Mantenimientos para Administracion de inventario

£l cédigo ABC

£l Plantilla de asignacion

&l Definicion periode de recuento de cidos
& Empleado

& mercancia Hs

& Secuendia de lote global

Ll cuenta de mano de cbra indirecta

(& Referencia cruzada de pieza intema

&l Tipo de Kanban

& Lote

&l pieza

& Clase de pieza

Ll site Maintenance

£l site Cost Maintenance
& Grupo de productos
£l cédigo de motivo

£l nimero de serie
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También existen otras carpetas como Operaciones generales o Informes.

Dentro de la carpeta Operaciones generales, a parte de las gestiones posibles que nos
permite el software, hay una opcidon que se denomina Seguidor. Los seguidores nos sirven
solo para comprobar los datos especificos de ese seguidor, nunca podremos cambiar esos
datos. En caso de querer modificarlos se haria desde los mantenimientos, carpeta de
Preparacién o desde las entradas de la carpeta de Operaciones generales.

A continuaciéon vamos a ver un ejemplo de un mantenimiento, Mantenimiento de piezas
(Imagen 58).

Cuando se nos abra la entrada seleccionada, sélo podremos rellenar los datos de los
campos blancos. Si queremos modificar, por ejemplo, un dato de una pieza, tendriamos
que cargar los datos ya existentes en la base de datos y a partir de ahi cambiarlos. Para la
carga de datos, introduciriamos el nombre en el campo y presionariamos tab.

Importante: cuando queramos cargar un dato o cambiar de campo, tab.

£ Mentenimiento de piezas = =R
Archivo Editar Herramienta cciones Ayuda .
O-BxmDE2 O Xa@ao. & K4 INNNEEEEEEEE . .
3 Mantenimiento de piezas n
Contabilidad Informe Integraciones
@ Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
I b Bloguea Global: Global ]
Descripcion: | | Bisqueda: l:l Inactivo
Tipo: | | ACP
Clase de UDM: | - .
Crédito ret.: e
Inventario Ventas: Compras |
UDM primarias: | = | o | -
Precio de venta unitario: | 000000 | - | Agotada:
Precio intemo: | 000000 | - | \ETES ET el
Usarrev. de pieza:
Grupe T | Materia prima restringido:
Clase - Rastrear lotes:

UDM muiltiples
=

LIS IUS U 35T s
saniimisntn

|

| Formato N/S..

| Compras consolidadas:
|

|

|

Andlisis Encab/Ens.

m

Garantia:

Doc de recibo req:
Doc de envio req:

Cédnivel secundario: | 0]

Andlisis de Materia primas;

Categoria de referencia

Categoria fiscal | -

Codigo de mercancia HS... | | | Default Site Parameters

Factor de unidades: | 000000000 Método de costes: [ =]
Mo existencias
Controla cantidades

Pais de ongen:| - |

Compra por solicitud:
% tarifa gastos gen. mat Por Contenedor. l:l MDPY: l:l
Vigencia Ile\'as CITETEIT 2 TTEE l:l u

Imagen 58. Mantenimiento de piezas

En caso de no saber el nombre especifico del dato que queremos cargar, podremos
buscarlo pinchando en el cuadro gris oscuro y se nos abrird una ventana “Buscar piezas”
(imagen 59) desde donde podremos buscar la pieza.

Importante: Cuando queramos seleccionar mas de una lo podremos hacer con Ctrl.
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£3 Mantenimiento de piezas IEI@
vo Editar Herramientas Accioni Ayuda .
O-@xXmDMEe O %@ i 4]0 i .
Pieza 1 Mantenimiento de piezas n
Contabilidad Informe Integraciones
w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
| b Blogusn Global: Global E
D on: | 1 0 o lozck

Tig

Clase de UDY

Analisis Encab./En|

I Buscar pieza

Biisqueda n

[ = =]

[=og]

UDM primari m Blsqueda rapida BAQ | Avanzado | Etiquetas de datos
Precio de venta unita Basica
Precio inter Drdenarpor'l -
Grug Iniciando en:| J
Cla Tipo de pieza.l .
Garant| Estado de pleza'lActwu -

Donde la descripcidn de pieza contiene

m

Analisis de Materia prim

Categoria de referen

Categoria fisc|

Cédigo de mercancia HS.

Factor de unidades: | 0 Il

No existencias:
Controla cantidades:

Pais de origen |

Imagen 59. Opcidn “Busqueda”

Otra opcidn que tiene Epicor es que si necesitamos comprobar un dato que esté en otra
entrada o mantenimiento lo podremos hacer directamente sin tener la necesidad de salir
de nuestra ventana actual. Para ello nos situariamos en el campo que queramos
comprobar, pinchariamos con el botén derecho del ratédn y se nos se abriria un menu,
desplegariamos Abrir con... y aparecerian todas las opciones de entradas que tienen

relacion con ese campo (imagen 60).

2 Mantenimiento de piezas EI@
Arch Editar Herramientas Accio Ayuda .
O-WXmOBe G xa0R . i 104 I . -
R Mantenimiento de piezas L

Contabilidad Informe Integraciones

UDMs Lotes Locales

UDM primarias:

Precio de venta unitario:
Precio interno:

Grupo

Clase

Garantia

Andlisis Encab /Ens

Andlisis de Materia primas

Categoria de referencia:

Categoria fiscal

Codigo de mercancia HS. | Default Site Parameters

Método de costes :l

Mo existencias
Controla cantidades
LDM ficticia

Compra por solicitud:

Factor de unidades

Pais de origen

% tarifa gastos gen. mat.. For Contenedor: l:l MDPY: l:l
Vigencia El Dias Contenedor retornable: l:l =

Imagen 60. Opcién “Abrir con...”
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Para dar de alta, en este ejemplo, una pieza nueva, nos situariamos en la barra de
herramientas (imagen 61), desplegariamos en menu nuevo y elegiriamos la opcién que
gueremos crear.

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O BXmDMLOI|XEARO i M4

Imagen 61. Barra de herramientas, botéon menu nuevo

En esta barra también tenemos otros botones como guardar, borrar, buscar, actualizar,
etc. (imagen 62).

Archivoe Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BXm DB AR i W4

Imagen 62. Barra de herramientas, boton actualizar

Vamos a ver como se define cada seccién de la ventana abierta ya que en las practicas nos
hara referencia a ellas a la hora de seguir los pasos.

Cuando en los guiones nos digan “navegar por” hard referencia a las pestafias que
aparecen en la parte superior de la ventana (imagen 63).

lMantenimiento de piezas
Contabilidad Informe Integraciones
Detalle Descripciones Otros UDMs Lotes Locales

SECUH Lista Comentarios  MEtodos alternos  Registro de auditorfa  Inspeccién  Piezas comp

Imagen 63. Pestafias

La informacién que queremos registrar en nuestra base de datos la rellenaremos desde la
hoja de la pestafia elegida, como en este ejemplo donde hemos navegado por Pieza >
Revisiones > Detalle (imagen 64).

antenimiento de piezas
M Contabilidad Informe Integraciones
Detalle Descripciones Otros  UDMs Lotes Locales

-Gl |jsta Gomentarios  Métodos alternos Registro de auditoria Inspeccién  Piezas comp

Rev. [A Vigencia: | 0111172004 - | Noaprobado | [

Descripcion: | Initial Design | Machine MES:

Dibujo: |:| Validar indicadores de ref.. [C]
Configurator [D...

Configurable: ECO: | |
Configurable por Web: Grupo ECO: |)000(ﬁpo 1 |

Muostrar precio entrada en Web: Local: -
Piezas comp: Concurrencia: |Sequencia| - |

Usar numeros de etapa:

dq

Parametro de corte ap

Codigo de corte aproximado: -

Imagen 64. Hoja del mantenimiento de piezas Pieza > Revisiones > Detalle
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Una vez que vayamos guardando la informacion introducida nos ird apareciendo en la vista
arbol de la ventana abierta (imagen 65).

les (1)

mm Main

ziones (1)

Imagen 65. Vista arbol

Hasta aqui es lo fundamental que debemos saber para poder movernos por Epicor. Habra
muchos campos que en estas practicas los dejaremos en blanco o aceptaremos los que por
defecto aparecen.
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2. Caso practico del alumno

2.1 Introduccion a las practicas

Durante estas cuatro sesiones vamos a aprender a manejar el software Epicor 10 ERP.
Software que a dia de hoy muchas empresas utilizan, nosotros seremos una mads en estas
practicas. Se nos planteard un caso como si realmente fuésemos una empresa e iremos
resolviéndolo paso a paso.

Cada prictica serd continuacion de la anterior, asi que serd importante recordar los datos
que iremos registrando y los nimeros de registros que nos dara automaticamente Epicor.
Por ejemplo, durante las practicas cada vez que registremos un dato en nuestra base de
datos lo haremos con las iniciales de la pareja seguido del nombre del registro, MHSB-Silla
(en los guiones nos lo indicardan con XXXX).

Importante: Poner el mismo orden de las iniciales de la pareja en las cuatro sesiones.

2.2 Enunciado del caso

Nuestra empresa Muebles MH, se dedica a la venta de muebles del hogar bajo pedido.
Muebles MH tiene su propia planta que se encarga del montaje y de la distribucidn de los
muebles, los items necesarios para el montaje no los fabrica, sino que tiene una lista de
proveedores de confianza.

Muebles MH ha querido ampliar el mercado y ha decidido crear una nueva gama de
productos, su nueva linea son muebles de oficina.

Uno de nuestros clientes habituales Dalton Manufacturing nos llama para hacernos el
primer pedido de esta nueva gama, 20 sillas de oficina del tipo 1 (imagen 66).

Imagen 66. Pedido del cliente: 20 sillas de oficina tipo 1
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2.3 Planteamiento del caso

Si analizamos la empresa actual sin la nueva gama de productos, Muebles MH se dedica a
la venta de muebles bajo pedido. A lo largo del proceso, desde la llamada del pedido hasta
el envio de este, la empresa se plantea una serie de cuestiones respecto al producto
pedido como por ejemplo, si tiene stock de las materias primas o si tiene que fabricar mas
muebles porque en el almacén no quedan, etc. Viendo el proceso desde un diagrama de
flujos queda de la siguiente manera (imagen 67).

( Pedido ) GESTION DE PROYECTOS

Presupuestos

i Ingenieria i
E——
3 Producto ( Envio del pedido )

Y
[rm————— a
|
: Mantenimiento de |
ay que defin | OQUiRoE !
la estructura 9 sl
=)
|
|
|
A 4
MRP

(sggr‘j:"f;as si Planificacion »| Fabrcacien 4’<>¢;
fabricacion)

A 4

i Gromos 4 canTT okl de plnia

No

Pedidos de venta

v
Compra de Recepcion de
materiales materiales No

Imagen 67. Diagrama de flujos

Si planteamos esto para la nueva gama de productos, tenemos que tener en cuenta que
no tenemos definido el nuevo producto, los items no estdn registrados en la base de datos
y no existe la distribucidn en planta para este nuevo producto, por lo tanto, antes de
comenzar con el proceso anterior debemos realizar una etapa previa con todo esto
(imagen 68).

En esta etapa previa hay que elegir el tipo de proceso productivo mas indicado para la
nueva gama de productos, el criterio que se propone para distinguir el proceso productivo
es por su grado de continuidad, no serd lo mismo una producciéon por lotes que una
produccidn continua. Después hay que disefiar la distribucion en planta segun el tipo de
produccidn que se haya elegido, la distribucién elegida tendrd que ser la mds optimice los
procesos: ordenacién de los espacios fisicos para los equipos, el movimiento del material y
trabajadores y la correcta utilizacion de las actividades.
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Producto

\ 4

Criterio de
clasificacién del | Cadena de Lista de
proceso D montaje materiales
productivo

Otro criterio de
Grado de clasificacion del
continuidad proceso
productivo
Si
Produccion Configuracién en
Proyecto continua linea (Flow-shop)
Si Si
L4 4 y
Distribucion en Distribucién en Distribucién en Distribuciéon en
planta: planta: planta: planta:
Por posicion fija Por producto Por proceso Por producto

Imagen 68. Diagrama de flujos del disefo del proceso productivo

Cuando tengamos definida la etapa previa podremos comenzar con el pedido, antes de
comenzar con Epicor nos vamos a plantear las cuestiones que aparecen a lo largo del
proceso y asi poder actuar de manera directa a la hora de resolver el caso practico.

La primera pregunta que nos hacemos es si disponemos de stock para el realizar el
montaje, evidentemente no tenemos nada ya que el producto es nuevo y es el primer
pedido que vamos a satisfacer, por lo que tendremos que comprar de los items necesarios
para el montaje de la nuevasilla.

La siguiente pregunta es si tenemos que fabricar, la respuesta también es afirmativa,
tenemos que fabricar las 20 sillas de oficina de tipo 1 ya que no disponemos de ninguna
montada en el almacén.

Y por ultimo, étenemos que definir la estructura? Para este producto no tenemos nada
definido asi que también tendremos que definir la estructura. Si nos hubieran pedido una
mesa de oficina, podriamos haber cogido la estructura de una mesa de la antigua gama de
productos y modificar lo que fuera necesario para obtener la estructura de la nueva mesa
de oficina, mantendriamos la cadena de montaje y cambiariamos por ejemplo, el tipo de
tablero para la nueva mesa. Este no es nuestro caso asi que tendremos que definir la
estructura desde cero, una vez definida nos podra servir para posteriores pedidos.

Analizando todo lo anterior, las etapas que tendremos que seguir para cumplir con el
pedido de las 20 sillas de oficina de tipo 1 serdn las siguientes:

Registrar el producto en la base de datos

Disefiar el proceso productivo de esta nueva gama
Crear el presupuesto

Aprobar presupuesto

A wnN e
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L o N wU

Dar la orden de venta

Crear trabajo

Planificar el trabajo

Crear las 6rdenes de compra
Recibir las materias primas

10. Emitir las materias primas a la linea de produccién

11. Realizar el trabajo

12. Enviar el pedido al cliente

Dividiendo estas etapas durante las cuatro sesiones practica que tenemos para resolver el

caso nos quedara de la siguiente manera (imagen 69):

Practica 1 Préactica 2 Practica 3 Practica 4
i del > CRM Envio recibido
proceso

[
I !
e Ingenieria Envio del
2?;:2:0 Presupuesto »  preducto/ pedido al
P trabajo cliente
A
v v v
Lista de Aceptar Planificacién » Fabricacion
materiales presupuesto
¥ 3
v A L 4
Caracteristicas Pedido venta |— GANTT Ermslon de
del producto mateniales
3
4 Y
Disefio del i
poceso B i R
productivo ol

Imagen 69. Etapas del caso durante las cuatro sesiones practicas
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3. Planteamiento del caso practico

Este ejercicio practico engloba todos los temas tedricos dados en la asignatura y los pone
en practica desde un ERP, es un caso ficticio pero que realmente se podria encontrar en
cualquier empresa. Es un ejemplo donde una empresa quiere ampliar su mercado y decide
crear una nueva gama de productos.

El software ERP que se utiliza en estas practicas es Epicor 10 ERP, actualmente el mas
moderno que existe en el mercado. Gracias a este software el alumno podra alcanzar unos
conocimientos basicos sobre los ERP y entender como las empresas realmente funcionan
con ellos.

Epicor 10 ERP cuenta con distintos mddulos conectados entre si y con una Unica base de
datos, estos mdédulos abarcan todos los procesos empresariales y ofrece una amplia gama
de soluciones. Decir que las empresas no tienen porqué disponer de todos los médulos
sino que pueden elegir qué mddulos son los que necesitan para gestionar la planificacién
de los recursos de su empresa. Para estas practicas dispondremos de todos los médulos:

- Administracién de ventas

- Gestidn de servicios

— Administracién de produccion

- Administracion de materias primas
- Administracion financiera

- Analisis ejecutivo

— System Setup

- Administracidn del sistema

Para el desarrollo de este caso practico manejaremos los médulos que tienen relacidn con
los conocimientos que adquirimos en esta asignatura, podremos decir que al acabar estas
practicas el alumno tendrd un dominio bdasico sobre ciertos médulos. Los médulos en los
que haremos hincapié seran tres: administracidon de ventas, administracién de produccién
y administracion de materias primas. En detalle de cada uno de estos mddulos son los
siguientes:

- Administracion de ventas

v" Administracién de relacién de cliente
Administracién de caso
Administracion de presupuestos
Administracion de demanda

LSRN NN

Administracion de érdenes
v Gestion del configurador

— Administracion de produccion
v' Administracion de trabajos
v" Programacion
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v" Ingenieria

v" Planificacién de requerimientos de materias primas (MRP)
v Recopilacién de datos

v’ Control de calidad

— Administracion de materias primas

<\

Administraciéon de inventario
Envios/recepciones

Gestion de compras

Administracion de contratos de compras
Recopilacién de datos

Administracion de relacién de proveedor

AN NI NI NN

Analizando el proceso de gestion de proyectos que llevan las empresas a la hora de
cumplir con el pedido del cliente, nos queda como el diagrama de flujos de la imagen 70,
podemos observar que durante el proceso habra que tomar una serie de decisiones para
llevar a cabo cualquier pedido.

GESTION DE
PROYECTOS

P ( Ingenieria : :
= Producto Envio del pedido

(R )
|

T | Gicey
" ay que definl Mantenimiento de |
Pedidos de venta @umra lo- : equipos |
|

MRP

&
(scl;'g:;:::s ! Planificacion 6 f }
fabricacién) \ﬁ

’ ev;:g;o% GANTT Control de planta

No
¥

Compra de
materiales

Recepcion de
materiales

Imagen 70. Diagrama de flujos

Para la mayoria de las etapas del proceso, Epicor cuenta con entradas directas en las que
serd facil acceder desde los médulos del menu de inicio, como por ejemplo la entrada de
presupuestos (imagen 71).

Pagina 144



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

4 wm Administracion de ventas

w Administracion de relacion de cliente

= Administracion de caso

“ _

== Preparacicn
ww Operaciones generales
= Administracion de demanda

= Administracion de ordenes

= Gestion del configurador

Imagen 71. Administracion de presupuestos

En el guién de practicas te indica paso a paso como ir navegando por distintos menus y
como ejecutar cada una de las etapas del proceso. No siempre se hara cada etapa
independientemente de la anterior, sino que aprenderemos a pasar de una a otra sin ir al
mend inicial.

Si analizamos nuestro caso con el diagrama de flujos de la gestién de proyectos (imagen 1),
nos damos cuenta que nosotros tenemos un producto totalmente nuevo en el que no
tenemos definida ni la lista de materiales, ni las caracteristicas de estos, ni el proceso de
montaje, ni la distribucién en planta, etc. Tendremos que disefiar una etapa previa
(imagen 72) que en el diagrama de flujos anterior (imagen 71) no aparece ya que lo aplican
a productos ya existentes en la empresa. Asi que tendremos que definir toda esta etapa

Producto

A

previa desde Epicor.

Criterio de
clasificacién del Cadena de Lista de
proceso montaje i materiales
productivo
Otro criterio de
Grado de .| clasificacion del
continuidad proceso
productivo
Si
onfiguracicé Configuracién en
Proyecto Job-shop %= |inea (Flow-shop)
Si Si Si
¥ ¥ ¥ y
Distribucién en Distribucién en Distribucién en Distribucién en
planta: planta: planta: planta:
Por posicion fija Por producto Por proceso Por producto

Imagen 72. Diagrama de flujos del disefio del proceso productivo

Metiéndonos en la primera etapa del proceso del diagrama de flujos, tendremos que
registrar al cliente en nuestra base de datos si no lo tenemos ya, después crearemos un
presupuesto disefiando la ingenieria y el escandallo del pedido ya que es un producto
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nuevo como hemos dicho anteriormente, si en un futuro nos pidieran una silla de oficina
de tipo 2, podriamos utilizar esta ingenieria y modificar las diferencias. En nuestro caso,
suponemos que Dalton nos lo acepta sin problemas, asi que podremos continuar.

La orden de venta la daremos con las fechas indicadas en el guidn, Epicor nos creard el
trabajo con los datos que anteriormente hemos introducido. En el diagrama de flujos se
nos plantean una serie de preguntas que hay que tener en cuenta. Dada la orden de venta,
étenemos stock? Esta claro que no ya que es el primer pedido que vamos a satisfacer de
este producto, asi que tendremos que comprar todas las materias primas. La siguiente
pregunta que hay que plantearse es la siguiente étenemos que fabricar?, la respuesta
también es que si porque no tenemos nada en el almacén de este producto. Nosotros
ejecutaremos el MRP para ver las sugerencias de compra y fabricacidon ya que tendremos
hacer pedidos de compra y planificar la fabricacién de nuestro nuevo producto.

En cuanto a la ingenieria del producto, Epicor nos crea un trabajo con la ingenieria que
creamos en el presupuesto, también nos proporcionara una planificacién de todas las
operaciones y mesas de montaje que nosotros podremos modificar y probar distintas
programaciones.

Para comenzar con el trabajo, tendremos que haber recibido las materias primas y
emitirlas al trabajo y asi los operarios podran comenzar con el montaje. Una vez acabado
se podra proceder al envio del pedido al cliente.

Habiendo analizado nuestro caso y con todas las preguntas respondidas podremos
comenzar con el proceso, si planificamos el caso prdctico para las cuatro sesiones, nos
guedard de la siguiente manera (imagen 73):

Practica 1 Practica 2 Practica 3 Practica 4

Pedido > CRM Envio recibido )
v l
S Ingenieria Envio del
Deﬁn"r Presupuesto preductof pedido al
producio %
trabajo cliente
3
v v v
LIS‘;Z!‘ dg ACHOIR Planificacién » Fabricacién
materniales presupuesto
.
v A 4
Caracteristicas Pedido venta |—1 GANTT Emisién de
del producto materiales
[
v v
Disefio del A o
proceso MRP > Ordenes de > Recapc_:on de
X compra materiales
productivo

Imagen 73. Estructura de las etapas para las cuatro sesiones practicas
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4. Practica 1. Diseiio del proceso productivo

4.1 Objetivo

El objetivo de esta practica es aplicar los conocimientos aprendidos en la parte | del libro
de teoria Produccion, logistica y calidad industrial al caso practico propuesto utilizando el
software Epicor 10 ERP. Comenzaremos eligiendo qué tipo de proceso productivo nos
conviene y después disefiaremos la distribucion en planta. Asi quedara definido el disefio
del proceso productivo para la nueva gama de productos de nuestra empresa.

4.2 Enunciado

La nueva gama de productos que quiere empezar a fabricar Muebles MH, son muebles de
oficina donde el cliente puede elegir entre distintas versiones, en nuestro caso Dalton nos
pide 20 sillas de oficina del tipo 1 (imagen 74).

Imagen 74. Silla de oficina tipo 1

Para comenzar a fabricar el pedido, lo primero que habrd que hacer es definir la nueva
gama de productos, en este caso la silla de oficina tipo 1. Todos los datos respecto a este
producto deberan estar bien registrados en la base de datos Epicor para que mas tarde se
pueda utilizar. Después habrd que disefiar el proceso productivo ya que es un producto
nuevo y no nos sirve el proceso antiguo. Tendremos que analizar la nueva gama de
productos y elegir el tipo de proceso productivo que mas conviene segun su grado de
continuidad, después se elegira la distribucién en planta. Habrd que disefar esta
distribucién analizando |la cadena de montaje écudntas areas son necesarias? éCudles son
las maquinas que corresponden a cada area? Etc.

Todo el proceso que se va a seguir en esta practica para definir el producto vy disefiar el
proceso productivo desde el software Epicor 10 ERP se muestra en la imagen siguiente
(imagen 75).
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( Inicio del proceso ,

L

o

Ul

Imagen 75. Diagrama de flujos practica 1
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5. Soluciéon practica 1. Diseiio del proceso
productivo

5.1 Analisis practica 1

En esta primera practica aplicaremos los conocimientos aprendidos en la parte |. Disefo
del proceso productivo del libro de teoria Manual de Organizacion de empresas tomo I,
Produccion, logistica y calidad industrial, en estas practicas la empresa tomara decisiones
sobre esta etapa y el alumno debera analizar el por qué de estas decisiones y si habria otra
solucién mas dptima. Es una etapa muy importante ya que las empresas se plantean cada
vez con mas frecuencia la forma mas dptima de aprovechamiento debido a la mejora
continua de las empresas.

Al primer capitulo de la asignatura, Localizacion, no haremos referencia en estas practicas
ya que nuestra empresa ya esta situada y en funcionamiento, aparte de esto, Epicor no
nos puede proporcionar el tipo de soluciones que vemos en el capitulo.

El segundo y tercer capitulo, Tipos y seleccidén de procesos productivos y Distribucidn en
planta, se ven con mas detalle. Después de analizar el tipo de producto que queremos
lanzar al mercado, registraremos en Epicor el disefio de la distribucién en planta
agregando areas especificas para sus propias operaciones con su grupo de maquinas
correspondientes.

Por ultimo, el capitulo cuarto de esta primera parte, Organizacion del trabajo, se verd en la
ultima practica ya que antes tendremos que planificar y programar el trabajo para poderlo
llevar a cabo.

Asi que esta practica se centrard en el capitulo segundo y tercero, pero antes de disefiar el
proceso productivo como hemos mencionado ya, tendremos que estudiar el nuevo
producto y darlo de alta en la base de datos de Epicor. Para definir el producto en Epicor e
ir registrando item a item, antes habrd que “preparar el terreno” como por ejemplo, crear
una clase de pieza especifica para nuestro producto. Esto se hard de forma independiente
y anterior a la etapa de alta de las piezas en las entradas de mantenimiento que tiene
Epicor en la carpeta Preparacion de cada médulo. Después de esto ya nos centraremos en
el disefio del proceso productivo.

Analizando con mas detalle esta primera practica del diagrama de flujos de cada practica
(imagen 3) nosotros desarrollaremos lo siguiente (imagen 76):
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‘ Pedido ’

, 5 . . Grupo de A Registrar izl Revision
Definir el producto Clase de pieza productos s SZ R —
AR T3 istd e Car;t:r:::(igt:ﬁgs de

metesies los materiales
Anexo 1.3
Caracteristicas de
los submontajes
Diserio del Produclo
proceso »{ Grupo de recursos 2 Recursos »  Operaciones Proceso
productivo productivo
A 14 Anexo 1.5 Anexo 1.5
Di lngx; 40 Caracteristicas de Caracteristicas de
o "'“ “n t el la distribucion en la distribucion en
¥}\ planta planta

Imagen 76. Diagrama de flujos de la practica 1

Si tenemos que empezar a definir el producto, lo primero que haremos serd crear la lista
de materiales, en este caso practico ya nos la dan en el Anexo 1.1 Lista de materiales del
guidn de practicas. Tendremos que dar de alta todos estos materiales ya que son nuevos
para la empresa y no estan registrados en nuestra base de datos. Antes de comenzar con
este paso, crearemos una nueva clase de pieza que serd la silla de oficina tipo 1, dentro de
esta clase crearemos dos grupos de productos, unos que serdn los items “hijos” y otros los
“padres” de la lista de materiales. Con esto ya podremos ir registrando uno a uno de los
items de la lista de materiales en el Mantenimiento de piezas de Epicor y creando las
revisiones para cada uno de ellos, las caracteristicas nos las daran en el Anexo 1.2
Caracteristicas de los materiales del guién de priacticas.

Por ultimo el disefio del proceso productivo, para el montaje de este tipo de silla, sélo se
realizan dos operaciones, atornillar y ajustar las piezas. Al ser una produccion por lotes
bajo pedido, la distribucidon en planta que disefiaremos sera por procesos. Una de las
cuestiones que se le planteara al alumno al final de la practica es el porqué Muebles MH
ha elegido este proceso productivo y esta distribucion en planta.

Para disefiar esta distribucion en planta, Epicor denomina a cada area de la distribucién en
planta por proceso, grupo de recursos y a cada una de las mdaquinas las denomina
recursos. Los recursos también pueden ser las personas o las herramientas empleadas en
el drea, pero nosotros en estas prdcticas registraremos sélo las maquinas como recursos.
Asi que crearemos dos grupos de recursos y en cada uno de ellos sus respectivos recursos
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gue serdan mesas de montaje de cada item “padre”, esta distribucién la veremos en el
Anexo 1.3 Distribucidon en planta del guidn de practicas.

Por ultimo nos queda definir las operaciones y asociarlas a cada grupo de recursos. Con
esto nos quedara definido el producto nuevo y el proceso productivo de este. A partir de
aqui se podra comenzar a realizar el pedido del cliente.

5.2 Solucion desde Epicor

En este apartado se vera la solucion de cada uno de los pasos que se van dando en el guidn
de practicas con los datos ya introducidos.

Comenzaremos definiendo el producto nuevo, para ello registraremos la lista de
materiales de nuestro producto en la base de datos de Epicor, Anexo 1.1 Lista de
Materiales ya que es un producto nuevo y aun no disponemos de esta informacién en la
aplicacién, asi que daremos de alta a todos los items de esta lista. Una parte de estos
items corresponderan a los articulos “hijos”, que serdn las materias primas que
compraremos a nuestros proveedores y otra parte los articulos “padres” (aquellos que
tienen estructura), que seran los submontajes que iremos fabricando en nuestra cadena
de montaje. Las caracteristicas de estos articulos aparecen en los Anexos 1.2
Caracteristicas de los materiales y en el Anexo 1.3 Caracteristicas de los submontajes,
respectivamente. Esta agrupacion entre “padres” e “hijos” también se hara desde Epicor.
Debido a que todas caracteristicas de las materias primas son particulares de este tipo de
silla se debera indicar para todas ellas que forman parte de la silla de oficina de tipo 1.

Pieza

Lo primero que hacemos es crear la clase de pieza para que mas tarde podamos clasificar
los items de ésta.

Menu: Administracion de produccidén > Administracion de trabajos > Preparacion > Clase
de pieza

Crear clase de pieza

1. Menu nuevo, Nueva clase de pieza
Introducir tabla 49:

Campo Dato
Clase de pieza XXXX (iniciales de la pareja)
Descripcion XXXX- Silla oficina tipo 1
Comprador En blanco
Accién Cantidad Negativa Ninguno

Tabla 49. Clase de pieza

3. Seleccionar casilla Inspection Required
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4. Guardar
5. Salir Mantenimiento de clase de pieza

Clase de pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1 (imagen 77).

L2 Mantenimiento de clases de pieza

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-RXEO | X0n0o. &I - i .

Clase de pieza 1 Mantenimiento de clases de pieza

0Ll Lista Local Control CG
Clase de pieza. 0O

illa oficina tipo 1

res aprobados...

’ 7
Descripcion: | JOOK- silla oficina tipo 1 | Inspection Required:
Comprador;| - Requisiciones: [
Dividir linea 0C: [

]

Compras consolidadas:
Accion Cantidad Negativa

Advertir: ) Detener: () Ninguno: @

Céodigo de mercancia predef | |

Codigo de tipo de compra: | -

Imagen 77. Mantenimiento clase de pieza

Ahora vamos a crear los dos grupos de articulos mencionados anteriormente para la silla
de oficina, un grupo sera los articulos “hijos” y otro los articulos “padres”, materias primas
y submontajes.

Menu: Administracion de produccidon > Administracion de trabajos > Preparacion > Grupo
de productos

Crear grupo de productos

1. Menu nuevo, Nuevo grupo
Introducir tabla 50:

Campo Dato
Grupo XXXX-mp
Descripcion XXXX-mp silla oficina tipo 1
Sales Site Main

Tabla 50. Grupo de productos “hijos”

3. Guardar
4. Volver al paso 1 para crear el otro grupo, tabla 51:
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Campo Dato
Grupo XXXX-sm
Descripcion XXXX-subm silla oficina tipo 1
Sales Site Main

Tabla 51. Grupo de productos “padres”

5. Guardar
6. Salir Mantenimiento de grupo de productos

Grupo de productos de los articulos “hijo”: XXXX-mp silla oficina tipo 1 (imagen 78).

£ Mantenimiento de grupos de productos

Archivo Editar Herramientas Ac 5 Ayuda .
O-B X m WO XA R0, ;i 4RSS QNEEEEE - (b M.
Grupo de productos 1 Mantenimiento de grupos de productos

Grupos de productos
= mp silla oficina ti

200-mp

Descripci:‘m:| XXX mp silla oficina tipo 1

Sales Site:| Main

Garanﬁa:|

F'Ianificador:|

Categoria fiscal:|
Area:|

Codigo de corte aproximado:l

Entradas diferidos:[_|

Programa HA:| -

Parametros de cierre/finaliz. de trabajo

Finalizacion —Trabajo:|

Cierre de trabajo:|

Listo Epicor Education lunes, 18 de mayo de 2015 13:04:18 Y

Imagen 78. Mantenimiento de grupos de productos, XXXX-mp

Grupo de productos de los articulos “padre”: XXXX-subm silla oficina tipo 1 (imagen 79).

Pagina 153



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

£ Mantenimiento de grupos de productos

Arc Editar Herramien ciones Ayuda -

O-6 %X mMWOY X6 Q0. i 0 EETNETEE - M.
Grupo de productos B Mantenimiento de grupos de productos
Grupos de productos

mm JC0KK subm silla oficin

Local Control CG

Descr|pcmn:| JOCCK subm silla oficina tipo 1

Sales Site:| Main

Garantl‘a:|

F'Ianificador:|

Categoria fiscal:|

Area:|

Codigo de corte aproximado:|

Entradas diferidos:[_]

Frograma RA:| -

Parametros de cierre/finaliz. de trabajo
Finalizacion - Trabajo: |

Cierre de trabajo:|

Listo Epicor Education lunes, 18 de mayo de 2015 13:04:37 Y
Imagen 79. Mantenimiento de grupo de productos, XXXX-sm

Una vez creada la nueva clase de pieza y los dos grupos de productos, podemos dar de alta
a todas las materias primas y a todos los submontajes con sus caracteristicas
correspondientes, Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales y Anexo 1.3 Caracteristicas
de los submontajes.

Menu: Administracion de produccién > Administracion de trabajos > Preparacién > Pieza
Crear piezas

1. Menu nuevo, nueva pieza
2. Introducir tabla 52:

Campo Dato
Parte XXXX-M5 x 12
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12
Tipo Comprado
Precio de venta unitario 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-silla oficina tipo 1

Tabla 52. Pieza XXXX-M5x12

Seleccionar la casilla No existencias
Guardar
Volver a repetir los pasos del 1 al 4 para el resto de materiales

o vk w

Salir del Mantenimiento de piezas
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Articulos de la lista de materiales (imagenes desde la 80 hasta la 90).

. Mantenimiento de piezas

o Editar Herramientas da .

O-EXmDEsOY %60, i K EEGSTIIEEEEE-> M .

Pieza B Mantenimiento de piezas
M Contabilidad Informe Integraciones
w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
-
[rococsxta [ Blogueo Global: Global |
Descripcion: |anni|ln allen of alomada M5x12 | Blisqueda: Inactive |

Tipo: | Camprado - | aceO

Clase de UDM: | Counted Units -] ‘

Inventario Ventas Compras:
UDM primarias: | EA e - [Ea
Precio de venta unitario: | 0,10000| [ /1 -‘ EA | Agotada: ]
Precio interno: | u,mﬂw\ ‘ n -‘ EA | Ventas en Web:[_|

Usar rev. de pieza
Materia prima restringido:

Rastrear otes:[_|

UDM miitiples: [

canimiantn

Compras consolidadas:
Doc de reciba req
Doc de envio req: [

Cod nivel secundario l:l

Grupo: | XG0 mp silla oficina tipo 1

Clase: | 300 silla oficina tipo 1

Garantia: |

Farmato M

Andlisis Encab /Ens.:

m

Anélisis de Materia primas:

Categoria de referencia:

Categoria fiscal:

| | Default Site Parameters
8 Est -
Factor de unidades: | 1 :l:l Método de costes: Est |
- . . Mo existencias:
Fais de orlgen.| Ninguno seleccionado - Controla camidages:

Compra pnrsn\lcltud'[‘
Wol neto de unidad:

% tarifa gastos gen. mat. Por Contenedor: l:l MDPV: l:l
Vigencia El Dias Contenedor retornable: l:l [

Imagen 80. Mantenimiento de piezas, XXXX-M5x12

27 Mantenimiento de piezas

% 6B o b 0> -

1 Mantenimiento de piezas

ﬁ Contabilidad Informe  Intsgraciones
=l Descripciones Revisiones Ofros UDMs Lotes Locales
_ 0000 Base estrella » Blogueo Global Global  |[] =

Descripcian: ‘ Base estrellasilla oficina. \ Blisqueda: W‘ Inactivo ||:|
Tipo: | Comprado acpP:Cl

Crédito ret.:[] l:l

Clase de UDM: | Counted Units

Inventario: Ventas: Compras:
UDM primarias: ‘ EA - ‘ | EA - | EA
Precio de venta unitario: ‘ 300000” n -l EA | Agntada'D
Precio interno: | 000000 [ 11 -| EA I Ventas en Web:[)

Usarrev. de plaza'
Materia prima restringido:

Rastrear lotes:[_|

UDM mittiples: []

sanmiimiantn

Compras consolidadas
Doc de recibo req:
Doc de envio req: [

Cod nivel secundario: I:l
Default Site Parameters

Método de costes: -

Mo existencias
Controla cantidades

Pesonetounicas:  ooooo| s | e
Compra por solicitud:
Vol neto de unidad:

% tarifa gastos gen. mat. Por Contenedor. ljl MDPV: l:l
vigencia ljlmas Contenedor retornable: I:l L4

Grupo: | XXxx mp silla oficina tipo 1

Clage: | 000K silla oficina tipo 1

Garantia: ‘ Formato N/S.

Andlisis Encab /Ens.:

m

Analisis de Materia primas:

Categoria fiscal:

\
\
Categoria de referencia: |
\
\

Factor de unidades: | 1

I

Pais de ungen.‘ Ninguno seleccionado

Imagen 81. Mantenimiento de piezas, XXXX-Base estrella
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27 Mantenimiento de piezas

Editar Herramie:

XmOBEs0 xAaRo # W4« EElEGEEE > -

1 Mantenimiento de piezas a

m Contabilidad Informe Integraciones

w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales

A
ET oo Fae » Bloqueo Global: Gkl [T [~
Descripcién: | Pata silla oficina ] Bisqueda: | Pata sil nactive |
Tipo | Comprado - ace: [0

Clase de UDM: | Counted Units - | :

Inventario Ventas: Compras: |
UDM primarias: | €A R - [ea - .
Precio de venta unitario: | 1,00000] [ 1 -‘ EA | Agotada: "]

| Ventas en Web: |
Usar rev. de pieza:

Precio interno: | 0,00000] [ 11

Grupo: | Xc mp silla oficina tipo 1

Materia prima restrmg\dn'D

Rastrear lotes:["|

UDM miultiples: ]
uInEIUa U 2T U
cannimiantn:

Compras consolidadas:
Doc de recibo req:
Doc de envio req: ()

Cod nivel secundario I:l

| Default Site Parameters

Método de costes -

100000000 |
- \—I No existencias:
Controla cantidades:

Compra por solicitud: ]
Peso bruto unitario D Enviar Directo
Vol neto de unidad

% tarifa gastos gen. mat: PorContenedor:| 0| wopv: [ o
vigencia:| 0| Dias Contenedorretornable: | | |

Clase: | X000 silla oficina tipo 1

Garantia | Formato N/S.

Andlisis Encab.JEns.

m

Andlisis de Materia primas

Categoria de referencia:

ODOOaman

Categoria fiscal

Factor de unidades

Pais de origen | Mingunao seleccionado

Imagen 82. Mantenimiento de piezas, XXXX-Pata

27 Mantenimiento de piezas

chivo Editar Herramientas !

@R, i M« .

1 Mantenimiento de piezas

M Caontabilidad Informe  Integraciones
W Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales
_ [3000Rueda I Blogueo Global: Global | —

Descrpclon: |Rueuasm“"um | Blisqueda ’W‘ Inactivo ||:|
Tipo: |C,omprado - =
Clase de UDM: | Counted Units -]

Crédito ret.:[]] I:l

Inventario: Ventas Compras:
UDM primarias: | EA - | | EA - | EA -
Precio de venta unitario: | W_DDDDD‘ ‘ i -l EA | Agulada.D
Precio interno: | 0,00000] | 11 - B | Ventas en Wep:[|

Usar rev. de pieza

Grupo: | A0 mp silla oficina tipo 1 Materia prima restrmg\dn'D

Rastrear lotes:[]
UDM mittiples: (]

cannimientn
Compras consolidadas
Doc de recibo req:

Doc de envio req; ]}

Cod nivel secundario: l:l
| Default Site Parameters

Método de costes: -

Mo existencias
Controla cantidades

Compra por solicitud: 0
Vol neto de unidad:

% larifa gastos gen. mal PorContenedor:| 0| wopv: o
Wigencia ljlgias Contenedor retomnable: l:l L4

Clase: | XX silla oficina tipo 1

Garantia: Formato NiS...

Andlisis Encab/Ens.:

m

Andlisis de Materia primas:

Categoria de referencia:

Categoria fiscal:

Factor de unidades:

Pais de origen:| Minguno seleccionado

Imagen 83. Mantenimiento de piezas, XXXX-Rueda
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7 Mantenimiento de piezas

Editar Herramie

XmDN
a

& O

Mantenimiento de piezas

M Contabilidad Informe Integraciones

2%

GEcICY WU moeen B

w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales

I (o

Descripcign: |Torni|\o allen c/alomada M8x20

Tipo: |Comprado

Clase de UDM: | Counted Units

Inventario: Ventas

Compras:

UDM primarias: | EA - |

[Ea

H = B

Precio de venta unitario 0,10000‘ ‘ il

M=

Precio interno:

0,00000| [ /1

=

Grupo: | X0 mp silla oficina tipo 1
Clase: | X000 silla oficina tipo 1
Garantia: |

Analisis Encab./Ens.:

Andlisis de Materia primas:

Categoria de referencia:

Categoria fiscal:

Factor de unidades:

Pais de urigen.l Minguno seleccionado

Peso neto unidad: lz.

Peso bruto unitario: D

Wol neto de unidad:
% tarifa gastos gen. mat
Vigencia El Dias

Por Contenedor: l:l

Blogueo Global:

Blsqueda ’W‘

Global ]

Inactivo ||:|
acr:[]

creatore. 0 [T

Agotada. ]}

Ventas en Web:["]

Usar rev. de pieza:
Materia prima restrmg\dn'D
Rastrear lotes:[_]

UDM miittiples: (]

FILLIEIUS UT 3511S uT
sannimientn

Compras consolidadas
Doc de recibo req:
Doc de envio req; ]}

Cod nivel secundario: l:l
Default Site Parameters

Método de costes: @
Mo existencias
Controla cantidades
LDM ficticia
Compra por solicitud: 1
Enviar Directo

wopv: [ o
Contenedor retomnable: l:l

Formato N/S.

Imagen 84. Mantenimiento de piezas, XXXX-M8x20

m

27 Mantenimiente de piezas

a

mm XXXX-Placa asiento

uda
3%

Mantenimiento de piezas

M Contabilidad Informe Integraciones

A LK) e O

oLl Descripciones Revisiones Otros UDMs  Lotes  Locales

_ [ XX Placa asiento

Descripcion ‘ Placaasiento silla oficina |
Tipo: ‘Compradu -
Clase de UDN: | Counted Units -]

Inventario: Ventas: Compras:
UDM primarias ‘ EA - ‘ ‘ EA ‘ EA
Precio de venta unitario ‘ 300000” il -‘ E& ‘
Precio interno: | 0,00000] [ 1 [- | \

Grupo: | X000 mp silla oficina tipo 1
Clase: ‘ XXXX- silla oficina tipo 1
Garantia: \

Analisis Encab/Ens :

Andlisis de Materia primas:

Categoria de referencia

Categoria fiscal:

Factor de unidades: ‘

[

Fais de nngan" Ninguno seleccionada

Peso neto unidad: D

Peso bruto unitario E-

Vol neto de unidad:
% tarifa gastos gen. mat.:
Vigencia: El Dias

PorContenedor| 0|

Blogueo Global

Blisqueda: W

Global  |[]

Inactivo |[]
Acp:[]

crégioret: 1 [

Agotada: (]

Ventas en Web:[]

Usar rev. de pieza.
Materia prima restringido:

Rastrear lotes:[”]

UDM miittiples: [
Y canuimiantn:
Compras consolidadas:
Doc de recibo req

Doc de envio req: [

Cod nivel secundario: l:l
Default Site Parameters

Método de costes: -

Mo existencias:

Controla cantidades:

LDM ficticia:

Compra pursuhcilud.D
Enviar Directo:

mopv: [ o
Contenedor retornable: l:l

Formato M/5..

Imagen 85. Mantenimiento de piezas, XXXX-Placa asiento
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27 Mantenimiente de piezas

ivo Editar Herramient; 1es Ayuda .
O MXMDBMLOS %00 i N« o] > -
Pieza 1 Mantenimiento de piezas a

M Contabilidad Infarme  Integraciones
8N Descripciones  Revisiones Otros UDMs  Lotes  Locales

- -
_\W'C“J‘”“'E”‘“ 4 Bloquea Global Global |

Descripcion ‘COIII’V asiento silla oficing | EaTaE ’WT| Inactivo ‘

-Cojin asiento

Tipo: ‘Comprado - ACP'D
Counted Units =
TmeEs | ' sV [
Inventario: Ventas: Compras . ‘
UDM primarias ‘ EA - ‘ ‘ EA - ‘ EA -

Precio de venta unitario
Precio interno ‘ DBDDM” " -‘ EA ‘

3,00000] [ 1 [- 23 \ Agotada:[”]
Ventas en Web:[]

Usar rev. de pieza.
Materia prima restringido: |
Rastrear lotes:[]

UDM miittiples: []

NUHIZIVD US 35T UT
samimiantn

Compras consolidadas:
Doc de recibo req;
Doc de envio req; ]

Cod nivel secundario: I:l
‘ Default Site Parameters

| Método de costes:

Mo existencias:
Controla cantidade

Compra pnrsohcltud'[‘
Pesobrutountario:  oooooo][ o Bl Enviar Directo:
Vol neto de unidad:

% tarifa gastos gen. mat. For Contenedor: l:l MDOPV: l:l
Vigencia: El Dias Contenedor retornable: l:l [

Grupo: | X6 mp silla oficing tipo 1

Clase: | X004 silla oficinatipo 1

Garantia: ‘

Formato Mi5.

Andlisis EncabJ/Ens.:

m

Andlisis de Materia primas:

Categoria de referencia

Categoria fiscal:

Factor de unidades: | 1

Pais de ungen.‘ Ninguno seleccionado

Imagen 86. Mantenimiento de piezas, XXXX-Cojin asiento

% Mantenimiento de piezas

Editar Herramientas Ac

O-BXmDODEBLOF AR i M4 Eecspeaa G- 1> » .

Pieza 2 Mantenimiento de piezas

- Contabilidad Informe  Integraciones
mm ¥XXX-Placa asiento
Descripciones Revisiones Otfros UDMs Lotes Locales

-
_ | XKKPlaca asiento C Bloqueo Global Global | B
Descripcian: ‘Plﬂcﬂaswantuslllauﬂt:mﬂ | Blsqueda: ’—MM”S (=5 ||:|
Tipo: | Comprado acp:E1

credioret:C1 [ ]

Clase de UDM: | Counted Units

Inventario: Ventas: Compras:
UDM primarias: ‘ EA - ‘ | EA - | EA
Precio de venta unitario: ‘ 300000” n -l EA | Agntada'D
Precio interno: | Otx)mﬂ” 1 -| EA | Ventas en Web:[|

Usarrev. de pieza
Materia prima reslring\du.D
Rastrear lotes:["|

UDM mittiples: []

T cammimiantn:
Compras consolidadas
Doc de recibo req:

Doc de envio req: ]}

Caod nivel secundario: l:l
Default Site Parameters
Método de costes: M
Mo existencias
Controla cantidades

Compra por solicitud: |
Peso bruto unitario: Enviar Directo
Vol neto de unidad:

% tarifa gastos gen. mat. Por Contenedor. ljl MDPV: l:l
Vigencia 0| Dias Contenedorretornable: | | ||

Grupo: | XC0X mp silla oficina tipo 1

Clase: | XXxX- silla oficina tipo 1

Garantia: Formato N/S.

Analisis Encab./Ens.:

m

Anlisis de Materia primas:

Categoria de referencia

Categoria fiscal

Factor de unidades: ‘ 1

!

Pais de urigen.‘ Ninguno seleccionado

Imagen 87. Mantenimiento de piezas, XXXX-Reposabrazos
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27 Mantenimiente de piezas

Editar Herramient: ones Ayuda

O-BXmDELG AR i N EEEETEEGEE - > M .

Pieza 1 Mantenimiento de piezas a

M Contabilidad Informe Integraciones
oLl Descripciones Revisiones Otros UDMs  Lotes  Locales
_ \W-MME P Bloqueo Global Global = i

Descripcion ‘Tormllo allen c/alomada M&x25 | Bisqueda: W‘ [ “:‘
Tipo: ‘Compradu - ACP'D
cl Counted Units -
esece uow: BRI | Credtoret D [
Inventario: Ventas: Compras: ‘
UDM primarias ‘ EA - ‘ ‘ EA . ‘ EA -
Precio de venta unitario ‘ o0, mmn” il -‘ E& ‘ Agotada: ]
Precio interno: | OmH i -‘ EA ‘ Ventas en Web: |

Usar rev. de pieza.
Materia prima restringido:

Rastrear lotes:[_]

UDM miittiples: [

samimiantn

Compras consolidadas:
Dot de recibo req
Doc de envio req: [_|

Cod nivel secundario: l:l

Default Site Parameters

Método de costes: -

]

|
- Mo existencias:
Controla cantidades:

Pesonetounidad: | ooooolls [ I
Compra pursuhcilud.D
Vol neto de unidad:

T e Por Contenedor: 0] worvi[ o
Vigencia: El Dias Contenedor retornable: l:l [

Grupo: | X000 mp silla oficina tipo 1

Clase: | Xx:¢ silla oficina tipo 1

Garantia:

Formato M/5..

Analisis Encab/Ens :

m

Andlisis de Materia primas:

Categoria fiscal:

\
\
Categoria de referencia ‘
\
\

Factor de unidades ‘ 1

Pais de nngan" Ninguno seleccionada

Imagen 88. Mantenimiento de piezas, XXXX-M5x25

27 Mantenimiento de piezas

DR GY | %A0Bo i M« el - > » .

a  Mantenimiento de piezas

M Contabilidad Informe Integraciones
LY Descripciones  Revisiones Otros  UDMs  Lotes  Locales
| X0X-Cojin respaldo P Bloqueo Global Global  |[] -

Descripcion ‘Co]lnrespaldoslllaoﬁclna | Biisqueda: ’—|C e Inactivo ‘

>ojin respaldo

Tipo: ‘Compradu - ACP'D
Counted Units -
clasode ow: [ESEREEER ' creaore D) [
Inventario: Ventas: Compras: . ‘
UDM primarias ‘ EA - ‘ ‘ EA - ‘ EA
Precio de venta unitario ‘ 300000” n .‘ EA ‘ Agotada O
Precio intemo: | 0.00000| [ 1 [ - |3 \ Ventas en Web: |

Usar rev. de pieza.
Materia prima restringido:

Rastrear lotes:[]

UDM miittiples: [

sannimientn
Compras consolidadas:
Doc de recibo req;

Doc de envio req; ]

Cod nivel secundario: I:l
Default Site Parameters

Método de costes:

Mo existencias:
Controla cantidades:

Compra pnrsohcltud'[‘
Vol neto de unidad:

% tarifa gastos gen. mat.: For Contenedor: l:l MOPV. l:l
Vigencia: Dl Dias Contenedor retornable: l:l L

Grupo: | X000 mp silla oficina tipo 1

Clase: | XX:x silla oficinatipo 1

Garantia: \ Formata M/S..

Andlisis Encab/Ens :

m

Andlisis de Materia primas:

Categoria fiscal:

\
\
Categoria de referencia: |
\
\

Factor de unidades: ‘ 1

!

Pais de ongen:\ Ninguno seleccionado

Imagen 89. Mantenimiento de piezas, XXXX-Cojin respaldo
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27 Mantenimiento de piezas E@

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BXmDELG AR K EEThI- > " .

Pieza 1 Mantenimiento de piezas

Contabilidad Informe Integraciones
w Descripciones Revisiones Otros UDMs Lotes Locales

HHXX-Cilindro

Parle [ x00¢x-Gilindro 3 o080 o -
Descripcion: | Gilindrosilla oficina | i — o
Tipo: ‘Compradﬂ - __ o
Clase de UDM: | Counted Units -

cregioret: 1 [

Inventario: Ventas: Compras: ‘
UDM primarias ‘ EA - ‘ ‘ EA . ‘ EA

Precio de venta unitario ‘ 3 DDDDD” il -‘ E& ‘ Agotada: ]
Precio interno: | 0, DDDDDH M -‘ EA ‘ Ventas en Web:[”|
Usar rev. de pieza.

Grupo: | 2000 mp silla oficina tipa 1 [- | e ————
Clase: | Xx:¢ silla oficina tipo 1 [ - | Rastrear Iotes:[_|
o UDM miittiples: [

Garantia: ‘ . Formato NIS.. unsIuS US SENE US

A . sannimiantn

Analisis Encab./Ens ‘ - Compras consolidadas: =

Andlisis de Materia primas: ‘ - Doc de recibo req;
Categoria de referencia ‘ - FEEEEEID O
Categoria fiscal: ‘ - Cod nivel secundario: l:l

Cédigo de mercancia HS. ‘ | ‘ Default Site Parameters

Método de costes: -

No existencias: /]

Factor de unidades ‘ 1

Fais de nngan" Ninguno seleccionado Controla cantidades- ]
pesonetounca | oooool[s [l Low i
Compra pursuhcilud.D
Pesobuto uniari:| ooooco[s Bl Enviar Directo
S tats gasts gen. mat: porcomenscor.| 1) worv:[ o]
Vigencia: El Dias Contenedor retornable: l:l m

Imagen 90. Mantenimiento de piezas, XXXX-Cilindro

Acabamos de registrar todos los articulos de la lista de materiales excepto la silla de

oficina, ya que este sera el resultado final del montaje.

Nos toca disefiar la distribuciéon en planta. Analizando la nueva gama de productos que

Muebles MH ha decidido poner en venta, deciden segun el grado de continuidad, un

proceso productivo por lotes con una configuracidn Job-shop. La distribuciéon en planta

gue han disefiado es la que se ve en el Anexo 1.4 Distribucion en planta. éPor qué crees

que han decidido ese proceso productivo? ¢Y esa distribucidon en planta? ¢Habria otra

soluciéon mas éptima? é¢Por qué?

Para disefar esta distribucion en el software, Epicor denomina a cada area de la planta:
grupo de recursos y a cada maquina: recurso. Observando el Anexo 1.4 Distribucion en
planta, existen dos grupos de recursos con cuatro y dos recursos respectivamente.

Grupo de recursos

Menu: Administracion de produccién > Administracidon de trabajos > Preparacién > Grupo

de recursos

Haran falta crear los dos grupos de recursos para las dos operaciones ya que nuestra

distribucién en planta era por procesos.
Crear grupo de recursos

1. Menu nuevo, Nuevo grupo de recursos
2. Introducir tabla 53:
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Campo

Dato

Grupo de recursos

XXXX-1

Descripcion

XXXX-1-Atornillar

Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H

Almacén entrada Main

Depdsito de entrada 01-01-01

Tabla 53. Grupo de recursos XXXX-1

3. Introducir en la seccion Costeando tarifa de gravamenes y en la seccion
Cotizando tarifas de gravamenes, tabla 6:

Campo Dato

10
10

Tabla 54. Gravamenes

Produccién
Preparacion

4. Seleccionar casilla Unico
5. Introducir en la seccion Tarifa de coste de mano de obra y en la secciéon
Cotizando tarifas de mano de obra, tabla 55:

Campo Dato

12

12
Tabla 55. Mano de obra

Produccién
Preparacion

6. Seleccionar casilla Unico
7. Guardar

Grupo de recursos: XXXX-1-Atornillar (imagen 54).
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2 Mantenimiento de grupe de recursos EI

Arc Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BXBLsO AR o i HIESTLCE - > h &

Grupo de recursos 2 Mantenimiento de grupo derecursas

L Lista Excepciones decalendario  Recursos

Grupo de recursos

Grupo de XK Inactivo: [ Subcontrata: [

Descripeion: | }0C01-Atornillar Horizonte finfto: | o

Departamento: | Assembly Depariment - | |5D20H | 5 Days 20 Hrs per day

Almacénidepositos

h MOVIMIENTD
Ubicacion: Automatice O

Almacén de entrada: | Main - Depédsito deentrada.. EEGEIR]
— ] oo [
Flujo inverso de almacén: | - Limpiar depésito...

tarifas d 4 ‘Cotizando tarifas de
Produccion 10,000000 Produccian: 10,00000 Nimero de recursos: I:l
Preparacion 10,000000 Preparacion: 10,00000 Blogues program.:
Porcentaje: ) Unico: @ Porcentaje: ) Unico: @ Operaciones Div.: []
Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mano de obra Horas en espera:
Froduccion Produccién: Horas transferencia:
Preparacion 12,000000 Preparacian: 12,00000 % sobrecarga min Ijl
Tamafios de equipo Horas gravimenes Informar de sobrecarga: [¥]
Produccidn Dividir gastos gen Capacidad de prod. diaria: 0,000¢
" Usar calenaarno para uempo ae
Preparacion M. obra = gastos grales desnlazamisntn a
Usar estimados: | Usar calendario para tiempo de cola:]
Flujo inverso empleado predefinido Actividad de produccién

Empleado | - Sequir: [[]

Imagen 91. Mantenimiento grupo de recursos, XXXX-1

Recursos

Seguimos en el mantenimiento anterior, Mantenimiento de grupo de recursos.
Crear recursos

1. Menu nuevo, Nuevo recurso
2. Introducir tabla 56:

Campo Dato
Recurso XXXX-MM1
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01

Tabla 56. Recurso XXXX-MM1

3. Marcar casilla capacidad finita

4. Guardar (Si aparece un mensaje, ok)

5. Volver al paso 1 para crear los tres recursos mds que se ven en el Anexo 1.4
Distribucidn en planta, las caracteristicas correspondientes estan en el Anexo
1.5 Caracteristicas de la distribucion en planta

6. Volver a crear un nuevo grupo de recursos con sus respectivos recursos, para
el segundo grupo de recursos definido en el Anexo 1.4 Distribucion en planta
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con sus caracteristicas en el Anexo 1.5 Caracteristicas de la distribucion en
planta
7. Minimizar Mantenimiento de grupo de recursos

A continuacién se ve los cuatro recursos que estan en el grupo de recursos que acabamos
de crear. Estos recursos serdn las mesas de montaje:

- XXXX-Mesa de montaje base (imagen 92)

- XXXX- Mesa de montaje asiento (imagen 93)

- XXXX-Mesa de montaje parte inferior (imagen 94)
- XXXX-Mesa de montaje silla final (imagen 95)

£7 Mantenimiento de grupo de recursos (=N ol =
A ) Editar Herramient; ciones

J-8 XN &

Grupo de recursos Mantenimiento de grupo derecursos

Detalle Lista Excepcionesdecalendario
SLL Lista Capacidades Calendario Machine MES Mévil

Recurso: | 00CMM1 Descripeion: | XXX-Mesa de montaje base | inactivo: [ -
Tipo de recurso.. | M | | Machine | Capacidad finita:[/] Machine MES

|sD204 | |5 Days 20 Hrs per day I Horizonte finite: o]

Almacénidepdsitos

. .- mMovimienio
Ubicacion Automiica L)

Almacén de entrada ‘ Main

Almacén de salida: ‘

Flujo inverso de almacén ‘

tarifas d a Cotizando tarifas de
Usar valores de grupo de recursos Usar valores de grupo de recursos
Produccién: Produccidn Operaciones Div.:
Preparacion: Preparacion Horas en ESDEfH- 1
Porcentaje Unico: Porcentaje: Unico: Horas transferencia:|__ 000, i
% sobrecarga mfn..l:l
Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mano de obra

Informar de sobrecarga:
Usar valores de grupo de recursos
Capacidad de prod. d\arla.zl

P \genuricacion gel
Mumero de activo: e Crear: []
I |
recna ge 1a uimma I:ﬂ L
ralibraribn B

Imagen 92. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM1
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2 Mantenimiento de grupo de recursos
chivo Editar Herramientas Acciones

O-BXEZO XARO, N oooc-t-aomitar (RIS T

Grupo de recursos 2 Mantenimiento de grupo derecursas

Lista Capacidades Calendario Machine MES Mbavil

Recurso: | XOGKK-MM2 Descripcion \xxxeresa de montaje asiento | Inactivo: "] i
Machine MES

| M | | Machine | Capacidad finita:|

curso.
Calendario |5D20H | |5 Days 20 Hrs per day | Horizonte finito Ijl

Almacénidepésitos

N MOVIMIENTD
Ubicacion s o
Almacén de entrada ‘ Main
Almacén de salida: ‘
Flujo inverso de almacén: ‘
tarifas d 4 Cotizando tarifas de grava 5

Usar valores de grupo de recursos Usar valores de grupo de recursos

Produccién: Produccion, Operaciones Div.:
Preparacion: Preparacion Horas en espera: 000
Unico: Porcentaje: Unico: Horas VBHSTEVEHCIH'

% sobrecarga ml‘n.:ljl

Informar de sobrecarga:

m

Forcentaje

Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mane de obra
Usar valores de grupo de recursos

) . Capacidad de prod. diariax_ @
Produccion Produccion:
Praparacion Preparacion Capacidad adua\.

Piezavinculada [ l |

. o 10ENTNCACIon gl .
Mumero de activo: eaning: Crear: [[]

Operacion

Opet

Estd. de Operaci ‘l ‘

Calibracién

Imagen 93. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM2

2 Mantenimiento de grupo de recursos

chivo Editar Herramientas A e

O-BXESO0C %600 i N ESDE .

Grupo de recursos Mantenimiento de grupo derecursos

Machine MES ~ Mévil

Lista Capacidades Calendario

Recurso: | X00C-MMS Descripion: | X< Mesa de montaje parts inf | Inaciivo: Il -
Machine MES

||Macmne | Capacidad finita:|

| |5 Days 20 Hrs per day | Horizonte finito Ijl

Almacénidepésitos

S MOVIMIENTD
Ubicacion s o
Almacén de entrada ‘ Main
Almacén de salida: ‘
Flujo inverso de almacén: ‘
tarifas de a Cotizando tarifas de

Usar valores de grupo de recursos Usar valores de grupo de recursos

Produccion: Produccion, Operaciones Div..

Preparacion: Preparacion Horas en 9599“'1'
Porcentaje Unica: Porcentaje: Unica: Horas U'HHSTE"EHCIH-
% sobrecarga min El

Informar de sobrecarga:

E

m

Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mano de obra

Usar valores de grupo de recursos

. Capacidad de prod. d\aria'zl
Froduccion, Produccion
Preparacion Preparacion Capacidad amua\:

\ | |
P 1genuricacion ael
Mumero de activo: e Crear: [[]

Operacion

0 Estd. de Operat ‘l ‘

Fecna oe 1a umma ,—- L]
| calihracion

i

D de espec

Imagen 94. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM5
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2 Mantenimiento de grupo de recursos

chivo Editar Herramientas Acciones

O-BXEZO0 XARO, N oooc-t-aomitar (RIS T

Grupo de recursos 2 Mantenimiento de grupo derecursas

Lista Excepciones decalendario

Lista Capacidades Calendario Machine MES Mbavil
Recurso; | XOCC-MME Descripcion ‘W—M%Ed?mwﬂlﬂj&slllaﬁﬂ | Inactivo: "] i

Detalle

& recurso

Machine MES

| M | | Machine | Capacidad finita:|

Mesa de montaje silla fin

]
Calendario | B020H | | & Days 20 Hrs per day | Horizonte finito Ijl

Almacénidepésitos

. in MovImIento
Ubicacion s o

Almacén de entrada ‘ Main

Almacén de salida:

Flujo inverso de almacén:

tarifas d 4 Cotizando tarifas de

Usar valores de grupo de recursos Usar valores de grupo de recursos

Produccién: Produccion, Operaciones Div.:
Preparacion: Preparacion Horas en espera
Porcentaje Unica: Porcentaje: Unica: Horas transferencia 3
% sobrecarga ml‘n.:ljl

Informar de sobrecarga:

Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mane de obra
Usar valores de grupo de recursos

) . Capacidad de prod. diariax_ @
Produccion Produccion:
Proaracen Comctadzet] oo

sinculada [ l |

c o 1aenTNcacion sl .
Mumero de activo: eaning: Crear: [

Operacion

Ope Estd. de Operat I |

Calibracién

Plan de ecna ge I umma :ﬂ L4
e | ralihrarian s

Imagen 95. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM6

Crear grupo de recursos

Grupo de recursos: XXXX-2-Ajustar (imagen 96).

2 Mantenimiento de grupo de recursos

Editar Herramien 25 Ayl

O-BxXxXBZ7O0 | xano h W - > 1 .

Grupo de recursos Mantenimiento de grupo derecursos

Lista Recursos

Excepciones decalendario

200002 Inactivo: [] Subcontrata: [

Descripeion: | Xx-2-Ajustar Horizonte finfto: | o

Departamenta: ‘ Assembly Department - ‘SDQQH |5 Days 20 Hrs per day

Almacénidepésitos

Grupo de recursos

Ubi P Movimiento
icacion Autnmticn
Almacén de entrada: | Main
Almacén de salida |
Flujo inverso de almacén: |
tarifas a Cotizando tarifas de 6

Produccién Produccién: MNamero de recursos:
Preparacion Preparacion: Bloques program..

Porcentaje:
Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mano de obra Horas en espera
Produccion Produccian: Horas transferencla'
Preparacion Preparacion: % sobrecarga min.: Ijl

Tamaiios de equipo Horas gravamenes Informar de sobrecarga

Produccion Dividir gastos gen. Capacidad de prod. diaria:
A Usar C3Ienaano para empo ae |
Preparacion M. obra = gastos grales: Ghen TR

Unico: Operaciones Div: [

Porcentaje

Usar estimadas: [ Usar calendario para tiempo de cola:]
Flujo inverso empleado predefinido Actividad de produccion
Empleado: | . Seguir: [

Operacion

Imagen 96. Mantenimiento grupo de recursos, XXXX-2

Crear recursos
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Para este grupo de recursos habra dos recursos:

- XXXX- Mesa de montaje base completa (imagen 97)
- XXXX- Mesa de montaje parte inferior sin reposabrazos (imagen 98)

27 Mantenimiento de grupo de recursos

rchivo Editar Herramientas Ac

O-BxMLO0 x6aRo. i N ETEEEE -

Grupo de recursos 2 Mantenimiento de grupo derecursos

Lista Excepcionesdecalendario

lista Capacidades Calendario Machine MES Mavil
Recurso: | X0C-MM3 Descripcion: | X00CMesa de montaje base comp | Inaciivo:El -
| | Machine I Capacidad finita:[ ] Maching MES

| |6 Days 20 Hrs per day | Horizonte fint: o]

Detalle

Almacénidepdsitos

At MOVIMIENTD
Ubicacion Automaticn
Almacén de entrada ‘ Main
Almacén de salida: ‘
Flujo inverso de almacén: ‘
tarifas de a Cotizando tarifas de

Usar valores de grupo de recursos

Usar valores de grupo de recursos
Produccién: Produccidn Operaciones Div.:
Preparacion: Preparacion Horas en ESDEfH-
Unico: Porcentaje: Unico: Horas VBHSTEVEHCIH'
% sobrecarga ml‘n.:ljl
Usar valores de grupo de recursos (T SEETEEE
Capacidad de prod. d\arla':l

Preparacion Preparacion Capacidadactual| 000

m

Forcentaje

Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mane de obra

vinculada [ i ]

. - lgenuricacion ael .
Mumero de activo: eaning: Crear: [[]

Operacién

“ Estd. de Opera \l ‘

Calibracion

Imagen 97. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM3

2 Mantenimiento de grupo de recursos

Editar Herramientas

O-BXBLsO0C AR i HIEZTEEEEE ).

Grupo de recursos Mantenimiento de grupo derecursos

Machine MES  Mavil

Lista Capacidades Calendario

de montaj . Recurso; | X000 MM4 Descripcion ‘XJOO(—Mesa montaje p.inf sir | Inactivo:[| m
Mesa montaje p.inf sit

Machine MES

| | Machine | Capacidad finit

|5D20H | |5 Days 20 Hrs per day | Horizonte finito Ijl

Almaceénidepdsitos
Ubicacion

MoVImIento |

Autométicn
Almacén de entrada ‘ Main
Almacén de salida: ‘
Flujo inversa de almacén
tarifas d a Cotizando tarifas de

Usar valores de grupo de recursos Usar valores de grupo de recursos
Produccion: Produccion Operaciones Div.:
Preparacion: Preparacion Horas en ESDEfH-
Porcentaje Unico: Parcentaje: Unico: Horas VBHSTEVEHCIB' 3
% sobrecarga ml‘n.:ljl

Informar de sobrecarga:
Usar valores de grupo de recursos
Capacidad de prod. d\arla':l

Preparacion Preparacion Capacidadactual| 000

\ 1| |
2 X \genuricacion gel
MNimero de activo: o5 Crear: []

Operacién

Tarifa de coste mano de obra Cotizando tarifas de mano de obra

| Estd. de Operacién... | ‘

Imagen 98. Mantenimiento grupo de recursos, recurso XXXX-MM4
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La vista arbol final de los grupos de recursos serd como la imagen 99 que se ve a
continuacién.

Grupo de recursos o

4 Grupos derecursos

-Mesa de montaje asiento
Mesa de montaje parte inf
-Mesa de montaje silla fin
e
4 R

Mesa de montaje base comp
-Mesa montaje p.inf sir

Imagen 99. Vista arbol grupo de recursos

Por ultimo nos falta definir la operacién que se hace en cada grupo de recursos y asignarla
a su grupo de recursos.

Operaciones

Menu: Administracion de produccién > Administraciéon de trabajos > Preparacién >
Operacion

Crear operacion

1. Menu nuevo, Nueva operacion
Navegar por Detalle
3. Introducir tabla 57:

Campo Dato
Operacién XXXX-At
Descripcion XXXX-Atornillar
Tipo Fabricacion

Tabla 57. Operacion XXXX-At

Guardar

Navegar por Requerimientos de programacion > Grupo de recursos

Menu nuevo, Nuevo requerimiento de grupo de recursos

En el campo ResourceGrplD, pinchamos con el botdn derecho del ratén, “Abrir

No vk

con...”, Resource Group Search
8. Buscamos el Grupo de recursos creado anteriormente, XXXX-1
9. Guardar
10. Volver al paso 1 para crear otra operacion pero en este caso, tabla 57:

Pagina 167



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

Campo Dato

Operacioén XXXX-Aj

Descripcion XXXX-Ajustar

Tipo Fabricacion

Tabla 58. Operacion XXXX-Aj

Importante: para la operacidn ajustar el grupo de recursos que buscaremos es

XXXX-2.

11. Salir de Mantenimiento de operaciones

Operacién: XXXX- Atornillar (imagen 100).

I Mantenimiento de operaciones

o Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-EXEL2O AR o . @ 0 {ETTEEEEE ).

Operacion 1 Mantenimiento de operaciones

g ?P”““’”’S S| Lista Reguerimientos deprogramacion GComentarios RoHS  Funciones Inspeccién

»
HOCKK-AL Machine MES
Descripcion: | [Eeemanmeny

Tipe: @ Fabricacion (7) Llamada de asistencia

Operacion de subcontrata: [

Texto

Comprador

Codigo de Andlisis:

Codigo de corte aproximado:

Enviar tipo de ajuste; | Horas

ENVIO previo ae

comnensacion

representacion -
nredaterminarda:

Valores Predef. principales

Detalle operacion prod. ppal: | 10 - |)000¢1Nnrm\\ar

Detalle operacion prep. ppal | 10 - |X}00L1Nornmar

Proveedor primario.. | | |

Llamada dk

mada de i i
rorcentaje ae mano \—I : .
de nbra 000000 Horas estimadas: _m

Rend. de produccion
uenerar agvernencia ae

e Recalcular rendimiento esperado: ]
ENVIAr alena ae aaverencia de
Hinmdas Reralrular rendimienta hain % o

Imagen 100. Mantenimiento de operaciones, XXXX- Atornillar

Operacidn: XXXX- Ajustar (imagen 101).

(= E ]
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Z% Mantenimiento de operaciones EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-B X W& 0| %6 R, @ N4 ESTED - [ .

Operacion 1 Mantenimiento de operaciones n

SL L Lista Requerimientos deprogramacién  Gomentarios RoHS  Funcionss Inspeccién

| | ococa Machine MES:

Descripcion: | Joow-Ajustar |

Tipo: @ Fabricacion () Llamada de asistencia

Operacion de subcontrata ]

Texto: |

Comprador: |

Codigo de Andlisis: ‘

Codigo de corte aproximado: ‘

Enviar tipo de ajuste: ‘ Horas
romnensacinn
Hepresentacion -
nredeterminada:

Valores Predef. principales

Detalle operacion prod. ppal | 10 - |)000(—2-Ajustar |
Detalle operacién prep. ppal | 10 - |)OOO(—2NU5L‘U |

Proveedor primario. | | | |

Llamada d

mada de asit i
rorcentaje ae manao \—I : .
de nbra 000000 Horas estimadas: _m

Rend. de produccion
uenerar agvernencia ae

tienda Recalcular rendimiento esperado: ]
ENVIar alena ae aavernencia de
tienda O Recalcular rendimiento bajo %: ljl

Variacion bajo % Ijl
Variacion por encima %: ljl

Imagen 101. Mantenimiento de operaciones, XXXX-Ajustar

Un udltimo paso para acabar de definir el disefio del proceso productivo es agregar la

operacion al grupo de recursos correspondiente.

1. Maximizar Mantenimiento de grupo de recursos
Barra de herramientas, actualizar

3. Seleccionar de la vista arbol el primer grupo de recursos que se creado, XXXX-

1-Atornillar
4. Enlaseccién operacion, buscar XXXX-At. Aceptar
5. Guardar

6. Repetir los pasos del 3 al 5 para el grupo de recursos XXXX-2-Ajustar
operacion XXXX-Aj. Aceptar
7. Salir de Mantenimiento de grupo de recursos

Grupo de recursos: XXXX-1-Atornillar, Operacidén: XXXX- Atornillar (imagen 102).

y
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2 Mantenimiento de grupo de recursos
chivo Editar Herramientas
O-BXE&ZOC

1

@,

Mantenimiento de grupo derecursos

v
%
Grupo de recursos

« Grupos derecursos Lista

ornillar

Grupo de recursos

Excepciones decalendario

foooer |

Recursos

Inactivo D

Descripeion: | X0o1-Atormillar

Departamento: ‘ Assembly Department

Almacénidepositos

QY ooocsomsr R

Subcontrata: [7]

Horizontefinito: | o

o

I 5 Days 20 Hrs per day

Tarifa de coste mano de obra

Froduccion
Preparacion
Tamafios de equipo
Produccion
Preparacion

Flujo inverso empleado predefinido

Cotizando tarifas de mano de obra

Produccion:
Preparacion:

Horas gravimenes

Dividir gastos gen
M. abra = gastos grales:
Usar estimados: [

Empleado: |

[so0ocat ) [xococatomilar

=30]

de O [

Nimero de recursos: I:l

Blogues program.

. MOVIMIENTD
] Autnmaticn
Almacén de entrada: | Main
Almacén de salida. |
Flujo inverso de almacén: |
tarifas d 4 Cotizando tarifas de a 6
Produccién Produceifn:
Preparacion Preparacion:
Porcentaje: Unico: Porcentaje Unico: &

Operaciones piv.. O

Horas en espera'
Horas transferencia:
% sobrecarga min Ijl

Informar de sobrecarga

Capacidad de prod. diaria:

Usar Calenadano para 1empo ae -
desnlazamientn

Usar calendario para tiempo de cola:]
Actividad de produccién
Sequir: [[]

Imagen 102. Mantenimiento de grupo de recursos, XXXX-1

Grupo de recursos: XXXX-2-Ajustar, Operacion: XXXX- Ajustar (imagen 103).

2 Mantenimiento de grupo de recursos
chiv Editar Herramientas A
J-BEXE& O

Grupo de recursos

@,

Mantenimiento de grupo de recursos

g
k3

Lista

Grupo de recursos

Excepciones decalendario

o

Recursos

Inactivo: []

Descripcion: ‘ KKKK-2-Ajusty

ar

Departamento: ‘ Assembly Dey

partment

Almacénidepdsitos

i 0 T |5 i

Subcontrata

Horizonte finito

o

B
[ o

I 5 Days 20 Hrs per day

Tarifa de coste mano de obra

Produccion
Preparacion
Tamaiios de eq
Produccion
Preparacion

Flujo inverso empleado predefinido

Ubicacion: R‘:?“n”:;l‘:iif
Almacén de entrada: | Main
Almacén de salida |
Flujo inverso de almacén: |
tarifas di Cotizando tarifas de
Produccion Produccion:
Preparacion Preparacian:
Porcentaje: () Unico: Forcentaje: () Unico: |

Cotizando tarifas de mano de obra

Produccién:
Preparacion:

Horas gravamenes

Dividir gastos gen..
M. obra = gastos grales:
Usar estimados: ||

Empleado |

Operacion

[ 2ooocar

|| x0ck-Atornillar

Numero de recursos:

Blogues program

Operaciones Div: [

Horas en espera.
Horas transferencia
% sobrecarga min..ljl

Informar de sobrecarga

Capacidad de prod. diaria:

Usar calenaano para uempo ae )
desnlaramientn

Usar calendario para tiempo de cola:C]
Actividad de produccion
Seguir. []

Imagen 103. Mantenimiento de grupo de recursos, XXXX-2
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5.3 Solucidon informe a entregar

Iniciales de la pareja: XXXX
Cuestiones

éPor qué crees que han decidido ese proceso productivo? ¢Y esa distribucion en planta?
éHabria otra solucion mas éptima? éPor qué?

Muebles MH se dedica a la venta de muebles del hogar bajo pedido y para la nueva gama
de productos también es asi, si queremos elegir qué tipo de proceso productivo es el
conveniente, clasificamos nuestros productos segun distintos criterios:

— Grado de transformacién: Montaje
- Tipo de demanda: Produccién bajo pedido
- Grado de continuidad: Produccién en lotes

La clasificacion mas utilizada para la eleccidén del proceso productivo es segun el grado de
continuidad. Por tanto, elegimos una produccion en lotes o discontinua, utilizamos las
mismas instalaciones para obtener varios productos, por ejemplo sillas de oficina tipo 1 o
tipo 2, el montaje sera el mismo y lo Unico que cambiara sera el disefio de la silla. Cuando
nos pidan otro lote de otro producto podremos ajustar la instalacién para procesarlos.
Dentro de este tipo de produccién existen dos configuraciones:

- Configuracidén Job- shop
- Configuracién en linea (Flow- shop)

Nuestra configuracién es la primera, Job- shop, ya que Muebles MH produce lotes mds o
menos pequefios con una amplia variedad de productos.

La configuracién Job- shop tiene dos situaciones distintas:

— Talleres
- Lotes

Nuestra situacion es por lotes, el producto que vendemos tiene distintas versiones entre
las que puede elegir el cliente, existe un cierto grado de estandarizaciéon. La maquinaria
que debemos disponer en los Centros de trabajo debe ser especializada en ciertos tipos de
operaciones.

Una vez elegido este tipo de proceso productivo, por lotes o discontinua (Job- shop), es
facil elegir la distribucion en planta, distribucién en planta por proceso ya que es la que se
adopta en las configuraciones productivas por lotes.

A dia de hoy no habria una distribucién en planta mas éptima ya que ésta es la que se
adapta perfectamente al tipo del proceso productivo elegido en nuestra empresa segun las
caracteristicas mencionadas anteriormente. Si Muebles MH quisiera cambiar su
produccion y con ello su proceso productivo tendriamos que volver a analizar que
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distribucién en planta es la mas conveniente. Esto cada vez sucede con mayor frecuencia
en las empresas ya que estan continuamente buscando soluciones de mejora continua,
ampliado su productividad, reduciendo costes, ampliando mercado, etc.

En el caso de utilizar para el montaje de esta silla de oficina todos los tornillos del mismo
tipo, M5x25 ¢Cémo quedaria la lista de materiales?

Nivel 0
Parte inferior Cojin respaldo
Nivel 1
N C\
I
Parte inferior sin Reposabrazos
reposabrazos
Nivel 2 e E
|
| I
Base completa Cilindro Asiento
Nivel 3 & 3
‘A?é
3
5
I I L]
Base Ruedas (5) Cojin asiento Placa asiento
Nivel 4 S 7/ T Ty
¥ ) 4 v 7
| T
9 N
Pata (5) Base estrella Tornillo M5x25 (10) Tornillo M5x25 (4) Tornillo M5x25 (4) Tornillo M5x25 (4)
Nivel 5
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6. Practica 2. Planificacion y programacion agregada
de la produccion

6.1 Objetivo

El objetivo de esta practica es desarrollar el proceso de planificaciéon y control de la
produccidn para la nueva gama de productos, Parte Il del libro de teoria de la asignatura,
Capitulo 5. Sistemas de gestion integrada de la produccién (MRP): Planificacidon vy
programacion agregada de la produccién. Aprenderemos a crear un presupuesto dentro
del cual preparamos la ingenieria y el escandallo, y mas tarde daremos la orden de venta
donde se planificard y programara la produccion.

6.2 Enunciado

Dalton nos ha pedido 20 sillas de oficina tipo 1, teniendo definido el proceso productivo y
la distribucién en planta se puede comenzar a planificar el trabajo pero antes de esto
nosotros le crearemos un presupuesto de esas 20 sillas y Dalton tendra que aprobarlo, nos
tendra que confirmar que esta de acuerdo con el precio de esas 20 sillas de oficina de tipo
1.

En este presupuesto se creard la ingenieria de la silla de oficina tipo 1, registrando todos
los datos de la cadena de montaje y habrd que analizar los costes ya que igual no
obtenemos beneficios con el precio que se habia pensado.

En el momento que se acepte se pondra en marcha el pedido, se dara la orden de venta y
se comenzara a planificar la produccién.

Las etapas que se seguiran en esta practica serdan las siguientes (imagen 104):

( Pedido )

Hoja de calculo
A
(C?:rse] »  Presupuesto Pedido venta > MRP
Cadena de
montaje
4
Anexo 2.1 ugerencias de
Caracteristicas de COmpIB.y
la cadena de fabricacion
montaje

Imagen 104. Diagrama de flujo de la practica 2
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7. Solucion practica 2. Planificacion y programacion
agregada de la produccion

7.1 Analisis practica 2

En esta segunda practica comenzaremos realizando un paso que todo cliente pide y que
toda empresa hace, crear un presupuesto con el pedido del cliente. Después, una vez que
sea aprobado, daremos la orden de venta y se pondrd en marcha el proceso de
planificacién y control de la produccién.

Aplicaremos los conocimientos que se dan en el capitulo 5, Sistema de gestidn integrada
de la produccién (MRP): planificacién y programacion agregada de la produccidn, a
nuestro ERP, Epicor. A partir de ahi, observaremos las soluciones que nos ofrece Epicor,
soluciones bastante utiles como son los MRP, punto clave en este capitulo. Los alumnos
podran ver en tiempo real las soluciones y como realmente funcionan a nivel practico el
MRP.

Analizando en detalle esta practica paso a paso nos queda como el siguiente diagrama de
flujos (imagen 105).

‘ Pedido }

Hoja de calculo
Y
( Ccl;irr:?e) »  Presupuesto Pedido venta * MRP
Cadena de
montaje
Anexo 2.1 ugerencias de
Caracteristicas de compra y
la cadena de fabricacion
montaje

Imagen 105. Diagrama de flujos de la practica 2

Lo primero que haremos en la practica sera comprobar que el cliente esté en la base de
datos y que toda la informacién esté actualizada, en caso contrario darlo de alta o
modificar los datos.

En el desarrollo del presupuesto, se creara la ingenieria de todo el montaje para el
producto pedido, aqui utilizaremos todo lo creado en la primera practica, el alumno
deberd entender que todo lo definido anteriormente es fundamental para realizar los
siguientes pasos del proceso en cualquier empresa. En el presupuesto también crearemos
el escandallo, la determinacién del precio del pedido con relacién a todos los factores que
lo integra, ya sea como el coste del tiempo de preparacién de una maquina como el coste
de las materias primas, Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje.
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Desde Epicor sacaremos varios informes respecto al presupuesto que podremos entregar a
nuestro cliente.

Aceptado el presupuesto daremos la orden de venta, en este caso cargaremos los datos
del presupuesto en la orden de venta. Crearemos un trabajo para esta orden de venta
desde la propia entrada sin tener que salir de ésta y sin navegar por los mddulos de Epicor,
que también se podria hacer de manera independiente.

Tendremos que ejecutar el MRP para que nos cree las sugerencias de compra y fabricaciéon
ya que no tenemos ningun item ni ningun plan de trabajo antiguo que nos sirva para la silla
de oficina de tipo 1.

Como resultados de esta practica sacaremos el presupuesto, las sugerencias de compra y
fabricacidon e informes como la ruta de trabajo y los detalles de produccion.

7.2 Solucion desde Epicor

Una vez disefiado el proceso productivo y registrar todos los items, empezamos a ponerlo
en marcha. Dalton nos pide un presupuesto para esas 20 sillas. Para realizar este
presupuesto tendremos que crear la ingenieria.

Para realizar un presupuesto completo, se tendra que aportar todos los costes que supone
el fabricar esas 20 sillas, en estos costes se incluye el precio de todas las materias primas,
el coste de la mano de obra, el tiempo que estan en funcionamiento las mdquinas, etc.
Con todo esto se ha montando la ingenieria en el presupuesto que mas tarde se podra
mandar al trabajo.

En el presupuesto también hay una opcidén para afadir margenes y comisiones para
obtener beneficios, cuando se finalice el presupuesto se mandara al cliente.

Se sacara el informe del presupuesto que se envia al cliente y el informe de los costes
totales desde el software Epicor 10 ERP.

Lo primero que hacemos es verificar que la informacién de nuestro cliente estd
actualizada: nombre, direccion, teléfono, etc. en caso de que no fuera asi habria que
actualizarla desde el software.

Cliente

Menu: Administracién de ventas > Administracién de relacidn cliente > Operaciones
generales > Seguidor de clientes

Seguidor de clientes

1. Introducir DALTON en el campo cliente, tab
2. A continuacién se cargan todos los datos de nuestro cliente (imagen 106)
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3. Navegar por las distintas pestafias y por la vista arbol para comprobar los
datos, por ejemplo navegamos por Contactos > Lista
Dar por valido todos los datos

5. Salir de Seguidor de clientes

Cliente: DALTON (imagen 106).

27 Seguidor de clientes = |
Archivo Herramientas Acciones Ayuda .
mUJES O %6 R.H 44 EEEEE ¢ G :
B Seguidor de clientes 2

m

o e Fina.. Con.. Envi.. Pre.. Ord. Tra. RMA Env.. Ser.. Tar. CRM Con. Gar.. Casos Ban.. Man.. Mévil
4w Dalton Manufacturing
[EEET| comentarios Formato dedireccion Atrbutos  Informacian de manifiesto

Ep— i
[ coere |EERCTI Boaueo Gota [ Vewidaavaigs |
Empresa IC Permitir envio a terceros
Secundario
A Gt Mot de entrega externa
Direccién del cliente .
Excluir de validacion de la direccion Confirmacion Etiquetas:
Direccion: | 2868 West River Lane Estados de cuenta:
ardy - Enviar a: = =
Envio por una vez a opciones
- Enviar s Plant [
Mandate I:l Guardar OTS come ‘ Ninguno - |
Crczd Vendedor: | Penny Lans -
wargen ge ganancia ae
Estacer [t 2 Janandia o | baton Markup -]
Codigo Postal Prioridad de reserva: | = |
pais Cualit envio: [ Linea Camaleta -
Idioma: | English/United States - |
Area blogueada;
g E-mail | |
Website | |

Imagen 106. Seguidor de clientes

Presupuesto

Menu: Administraciéon de ventas > Administracion de presupuestos > Operaciones
generales > Oportunidad/ presupuesto

Crear presupuesto

1. Menu nuevo, Nuevo presupuesto
Cliente DALTON, tab. Observar que son los mismos datos comprobados
anteriormente

3. Guardar

4. Automaticamente aparece un numero en el campo Oportun./presupuesto,
este serd el numero de registro de nuestro presupuesto
N2 Registro presupuesto:

Importante: este numero lo utilizaremos en los siguientes pasos para cargar
automaticamente los datos de nuestro presupuesto
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Presupuesto para DALTON (imagen 107).

ntrada de oportunidad/presupuesto E’

o Editar Herramientas wyuda .

O-BXmmDJELOT AR

Oportunidadipresupuesto R Entrada oportunidadipresupuesto

Waloracion: I:l Cotizada: [[]

Comprador S

Nombre: | Dalton Manufacturing Descuento:
Direccion: | 2988 West River Lane
Minneapolis MM 55408 % descuento:
usa

Poenct
Cliente: | Misma quevendido & - | Mejorcaso®:| 0]
Peor caso %: l:l
Plant1 Una Vez: [ % confianza: ljl

Enviar a

Cliente.. DALTON ¥

i
Nombre: | Dalton Manufacturing Best Case:
Diecsch ﬁﬁﬁmﬁﬁ%ﬁy R Worst Case:

= Esperad

Area: | United States - Mid Wesjig Términos: | 210 Net 30 - Envio via: | UPS Ground -

Limites de cantidad General Primary Contact

Detalles de equipo Configurar. I

Imagen 107. Entrada de oportunidad/ presupuesto

Crear linea

Esta hoja se utiliza para registrar la informacion general del pedido: cantidad, precio, etc.

1. Navegar por Linea > Detalle
Menu nuevo, Nueva linea
3. Introducir tabla 59:

Campo Dato
Parte/rev XXXX-Silla oficina tipo 1 (tab)
Descripcion XXXX-Silla oficina tipo 1 (tab)
Categoria fiscal Products
Cantidad orden 20
Cantidad esperada 20
Importe de descuento 2

Tabla 59. Pieza XXXX-Silla oficina tipo 1

4. Guardar
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Presupuesto para 20 sillas de oficina tipo 1 (imagen 108).

ntrada de oportunidad/presupuesto EI

/0 Editar Herramientas

O-BxXxXmmEDJ)ELOT| XOIE

Oportunidad/presupuesto % Entrada oportunidad/presupuesto

Resumen Encabezado Personas Tareas Envio por Gnicavez

w Lista Cargosvarios Comentarios Detalles Prod. Hoja de céleulo  Detalles de equipo  Piezas comp

Ne de linea: - Plantila: ] Machine MES:  Planificado:[]
XxkkSilaoficinatpo 1 b |l Dibuje]
Contrato 0| Renovacion o Configuracion ACP:[C]

| X004-Silla oficina tipo 1 | Parimetro eq. via. LeadTime: |
\ I ] Piezas comp Concurrenciz: ©

Categoria fiscal : Fase l:l
Grupo de productos l:-
Categoria de ventas l:- Py itario ¢ Precio por

Cbdigo de Andlisis l:- » 1,00 EA

Cantidad esperada 20(|EA
Melor/Peorcaso: [0 o | | EEEE [+ |

% confianza
o] neaoe:[ ] ecssas: [

:‘:E{;&?ﬂ;g‘ } =i o00][n Op;} Liberaciones miltiples: [ Enviadopor: | b4

: Totales
Grupo de precios ‘ ‘ Precio ext: ‘ um|
Cant. p/presupuesto ‘ n|| EA ‘ Potencial: | 000/
Anul lista precios: [ Cargos misc: | 000
Lista de precios: | - Best Case: | 000
Reemplazar lista de precios desc.. [ \Worst Case: ‘ DOD|
Lista de precios desc. | - Esperada: | 000/

Imagen 108. Entrada de oportunidad/ presupuesto

Crear detalles de produccion

En esta seccion montamos la ingenieria, esto es la secuenciacion de operaciones para el
montaje, los items necesarios, los tiempos de preparacién de maquinas, etc.

Vamos a empezar cargando los items que creamos en la préctica 1 para agilizar el proceso.

1. Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Piezas

2. Seleccionar Parte...

3. Iniciado en XXXX, Busqueda

4. Seleccionar todas las piezas creadas anteriormente (para seleccionar varias,
ctrl)

5. Aceptar

6. Observar que se han cargado automdaticamente
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Carga de piezas (imagen 109).

L7 Entrada de oportunidad/presupuesto

vo Editar Herrami

A-BXmmD JESLO I AR

Oportunidadipresupuesio 8 Entrada oportunidad/presupu

Resumen Encabezado Personas Tareas Enwio por Unicavez

IMaestro de operacion Capacidades Grupos derecursos  Recursos  Métodos
Submontajes

Operaciones Eliminar result. b

e T— iminar result. bi

Filtro resultados biisqueda de picza

F‘ieza.l

Descripcion: |

»  XXXX-Base estrella Base estrellasilla oficina Base est O
XXXX-Cilindro Cilindro silla oficina Cilindro O
HXXX-Cojin asiento Cajin asiento silla oficina Cojin as O
XXXX-Cojin respaldo Cajin respalda silla oficina Cajin re O
HHNK-MEx12 Tornillo allen cf alomada M&x12 Tornillo O
HHXK-MBx25 Tornillo allen cfalomada M5x25 Tornillo O
OOOK-M8x20 Tornillo allen cialomada M8x20 Tornillo O
HHXX-Pata Pata silla oficina Pata sil O
XXXX-Placa asiento Placa asiento silla oficina Placa as O

azos D az0s silla oficina Reposabr m
¥XX¥X-Rueda Rueda silla oficina Rueda si O

Imagen 109. Entrada de oportunidad/ presupuesto, cargar piezas

Hacemos lo mismo para las operaciones:

Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Maestro de operacion

Seleccionar Operacion...

Iniciado en XXXX, Busqueda

. Seleccionar las operaciones creadas anteriormente (para seleccionar varias,
ctrl)

Aceptar

6. Guardar

o

Pagina 179



Aplicacion préctica de la teoria de la Organizacion de la produccién con un software de gestidn integral de la empresa

Buscar operaciones (imagen 110).

27 Buscar operacion EI@

Blsgueda denomina | .

- Blsqueda ripidal BAQ |Avanzadn | Etiquetas de datos

Biasqueda basica
Ordenar por: |De5u:ripu:if:n .

Mueva blsqueda

Iniciando en: |m | -
Eliminar resultad

Tipo operacion: | .
de bisqueda

ooschatr ook A
T

Selec. todo Siguiente

2 mostrado Terminado Y

Imagen 110. Buscar y seleccionar operaciones

Carga de operaciones (imagen 111).

£ Entrada de oportunidad/presupuesto EIE
o Editar Herramienta yuda
O-BXmmD ) NL O
‘Oportunidad/presupuesto R Entrada oportunidad/presupuesto

Resumen  Encabezado

aoficinatipe 1 Arpol detalles Prod
4 1125
Submontajes

Operaciones

Materia primas Operacion.. Eliminar result. bisqueda

maestra de
Codigo oper. | |

Descripcion | |

Descripcién

P OOO0CA) HHKH-Ajustar
JOOO-AL KXKK-Atornillar

Imagen 111. Entrada de oportunidad/ presupuesto, cargar operaciones
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En la vista arbol detalles de produccion (imagen 112) nos aparece el nimero de nuestro
presupuesto y el nombre del articulo que vamos a montar, tendremos que ir creando la
cadena de montaje de arriba abajo, aunque en la realidad sea de abajo a arriba.

bol detalles Prod. i

A lla oficina tipo 1

Submontajes
Operaciones
Materia primas

Imagen 112. Vista arbol detalles prod.

Para esta seccidon observaremos el Anexo 1.1 Lista de materiales, seguiremos el esquema
de arriba abajo como hemos dicho anteriormente. Las piezas “padre” creadas como
fabricado en la préctica 1 se agregaran a los submontajes de la vista arbol. Tendremos que
estar atentos de los distintos niveles porque hay alguno que tiene dos submontajes en el
mismo nivel. Las caracteristicas de este montaje estan en el Anexo 2.1 Caracteristicas de la
cadena de montaje. Cada submontaje tendra sus materias primas, operaciones vy
submontajes correspondientes que formardn el nivel siguiente, imagen 113.

Arbol detalles Prod. n

lla oficina tipo 1
Submontajes
4 & ASM: 1 XX0K-Parte inferior

Submontajes
Operaciones
Materia primas
Operaciones
Materia primas

Imagen 113. Vista arbol detalles prod., submontajes

Como ejemplo vamos a hacer el nivel 0, nos podremos apoyar en la imagen 114. Este nivel
se compone de dos materias primas, el cojin respaldo y los cuatro tornillos M5x25, y un
submontaje, parte inferior, la operacién que realizan para el ensamblado es el atornillado
en la mesa de montaje parte inferior. Después de tener completo este nivel se tendria que
crear el submontaje parte inferior (nivel 1), se observa que es la misma estructura que el
nivel anterior (imagen 113).
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Recurso ASM: 0 XXX Silla
XXXX Mesa de montaje silla final oficina tipo 1

Operacion
XXX At
|’. .nD:"
[ g—
Submontaje Materia prima Materia prima
XXX Parte inferior XX XX Cojin respaldo (4) Xxxx Tornillos M5x2

122899

Imagen 114. Ingenieria de nivel 0

Importante: Los niveles de la lista de materiales no son los niveles de los submontajes de
la vista arbol de Epicor.

Desde Epicor se haria de la siguiente manera:

Navegar por Linea > Detalles Prod. > Ingenieria > Maestro de operacion
Seleccionar la operacién que se realiza en ese nivel (ASM: 0), XXXX-At vy
arrastrar hasta el arbol detalles de prod./ Operaciones

3. Hacer doble click en la operacion que acabamos de agregar (Opr: 10 OP: XXXX-
At) de la vista arbol y aparece un nuevo submenu Recursos

4. Volver a hacer doble click en Recursos y aparece otro submenu con el
correspondiente grupo de recursos (OpDtl: 10 XXXX-1-Atornillar)

5. Seleccionar ese submenu, automdticamente nos situa en la hoja Linea >
Detalles Prod. > Detalles Pres. > Operaciones > Programando recursos >
Detalle

6. Verificar que en el campo Grupo de recursos aparece el creado por nosotros
mismos anteriormente XXXX-1-Atornillar

7. En el campo Recursos seleccionamos la mesa de montaje correspondiente, en
este caso, XXXX-Mesa de montaje silla fin

8. Navegar por Linea > Detalles Prod. > Detalles Pres. > Operaciones > Detalle

9. Rellenar los datos segun el Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje

10. Guardar
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Operaciones (imagen 115).

27 Entrada de oportunidad/presupuesto
Al Editar Herramienta:
O-BXmEDJ)EL O

2 Entrada oportunidadipresupuesto

Ayuda .

%

@ 3 o i i (4] KT - 5 1 - : SN -

Personas  Tareas

Oportunidadipresupuest

4 Oportunidadipresupuesto  [REURIPEN Envio por Gnicavez

Detalle  Lista Cargos varios Comentarios Hoja de cilculo  Detalles de equipo  Piezas comp.

Arbol detalles Prod. Ingenieria

Maontajes Wateria primas

Detalle Lista Rangos estindar Comentarios Detalle subcontrata  Funciones Inspeccion  Machine MES

Sec. Oper.

Encabezado

Submontajes
4 Operaciones

s0s
G OpDt: 10 X000CMe
Materia primas

Sec. Det. Oper.

Sec. Det. Oper.:

Descripcion: | XXXX-Mesa de mantaje silla fin

Capacidad..

Grupo [ xo00c1-atomillar

| 500K Mesa de montae silla fin

Tipo de recurso

Produccion: @ TePAEA S Ambos: @
Remplazar Tarifas: |

Tarifas Preparacion
rorcentaje ae mano

e
Tarifa gastos gral:
numerode [ oy

Programacién

Tarifa de consumo de produccion

Tarifas produccion
rorcentaje ae

man i e
lanta gasws
aral 10

rumero ge ’—“’Dl

Capacidad actual

Imagen 115. Entrada de oportunidad/ presupuesto, agregar operacion- programando recursos

Detalles de la operacién (imagen 116).

L% Entrada de oportunidad/presupuesto
Al Editar  Herramientas ones
O-BXmmD JNE&OY

2 Entrada oportunidadipresupuesio

Ayuda .

v
34

G > BN G

Personas  Tareas Envio por dnicavez

Oportunidadipresupuesto

Resumen Encabezado

Detalle Piezas comp

Lista Cargos varios Comentarios Haja de célculo

Detalles Pres. (PPt
Montajes Materia primas

Lista.

Detalles de equipo

Programandorecursos Rangos estindar Comentarios Detalle subcontrata Funciones Inspeccion Machine MES

Subcontrata: Machine MES

303 Operacién

Oper-Estandar.

G OpDH: 10 XXX4-Me
N° de oper.: | 10
Materia primas per- (1677
Deastpsion: | 00k Aoritar Codgodeanaisi: M
Operacion: | 1o0GeAtamilar | Mano deora: [Tempoycarvcns |

[ |

Nimeros de serie requeridos desde esta operacion:

Recurse de informe de mano de obra Factores de cantidad
P on: | 20CCCMesa de montaje silla fin . Cant/ppal: | 1,00000( n;’i‘rl‘
FTeRArAT0 [k Mesa de montaiesilla in g Desecho Cant: ©

Produccién por maquina
Prod.est: | 500000001 | PiezasiHora

opseza: [0

Preparacién por maquina

Horas
Cant prep.adic: | of
Hrs. prep. adic.
4

Blogues program 1

Programacion’

m

=

Recepcién automética en inventario: [

Operacién final: [C)
Cantidad primer artic. I:l
Grupodepreparacion: | I

Inicio a inicio:

Fin a inici:

Fin a fin:

Enviar tipo de ajuste 5

ENvio previoae [ P

Imagen 116. Entrada de oportunidad/ presupuesto, agregar operacién- detalles operacién

El siguiente paso es afiadir las materias primas de ese nivel, los tornillos y el respaldo,
vamos a hacerlo de otra forma:

1. En la vista arbol detalles prod, seleccionar materias primas con el botén
derecho del ratén

2. Aparece una ventana, seleccionar Agregar materia prima
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3. Automdticamente nos situa en Linea > Detalles Prod. > Detalles Pres >
Materias primas > Detalle

4. |Introducir las caracteristicas de la primera materia prima necesaria para
montar la silla de oficina tipo 1, XXXX-Cojin respaldo, Anexo 2.1 Caracteristicas
de la cadena de montaje

5. Guardar

6. Volver a hacer el paso 1 para la otra materia prima

Agregar materia prima (imagen 117).

L% Entrada de oportunidad/presupuesto

) Editar  Herramientas uda

O-BXmmED J)E&OF

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidadipres

ngenieria

Montajes Materia primas

Detalle  Lista Rangos estindar Gomentarios Detalle subcontrata  Funciones Inspeccién  Machine MES
En s

Sec. Oper.

Det. Oper. -

Sec. Det. Oper.:

ipcibn: | X<X<-Mesa de montsje silla fin

[ x000c1-Atonillar

| 5000t Mesa de montaje silla fin

Tipo de recurso
s reparaci - ~
Produccion: ) P Ferls) Ambos: @
Remplazar Tarifas: =
Tarifas Preparacién Tarifas produccién
rorcentaje ge mano rorcemaje ge
fia abra 120000 mann de nhra 12,0000

lanra gastos

Tarifa gastos gral 100( = 1000
niumerode M | numeroge o)
Programacién
Tarifa de consumo de produccién. Capacidad actual

Imagen 117. Entrada de oportunidad/ presupuesto, agregar materia prima
Crear detalles de produccion
Agregar materia prima: XXXX-Cojin respaldo (imagen 118).

Detalles materia prima: XXXX- Cojin respaldo (imagen 118).
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27 Entrada de oportunidad/presupuesto

Editar Herramientas Acc

J-BXxXmED ) ELOF %R, iGN -

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidadipresupuesio

artur Resumen Encabezado Personas Tareas  Envio por Gnicavez
: Detalle  Lista Cargos varios Comentarios Hoja de céiculo  Detalles de equipo  Piezas comp
Arbol detalles Prod. Ll CERTETS | ingenieria

I i opeecione [T
m Lista Salvamento PDC Comentarios Indicadores dereferencia Inspeccion
Pieza

Clase: | %0 silla oficina tipo 1 -

Cojin respaldo silla oficina

4 Materia primas
Q 1t 10 Gojin respaldo

Oper. relacionada

Cantipal Gant 1ja: F) Desscho Cant:® %@
Coste unitario Buscar nimero l:l
Indicadores de ref. requeridos

Compras

Cantidad

Compra O | :cELess T ]
LeadTime: | 0| Dias Nombre: [Agsless Ovens
Direcion: |120 Main Street
North Andover, MA,02845
USA
ped cot rea: [ el |

Imagen 118. Entrada de oportunidad/ presupuesto, materia prima XXXX-Cojin respaldo

Por ultimo nos queda agregar el submontaje de la parte inferior:

1. No situamos en el arbol detalles prod.

En la vista arbol detalles prod., seleccionar submontaje con el botén derecho
del ratén

Seleccionar Agregar submontaje

En el campo pieza, XXXX-Parte inferior, tab

Guardar

Doble click en submontajes

Doble click en ASM: 1 XXXX-Parte inferior

NouksWw

Detalles materia prima: XXXX-M5x25 (imagen 119).
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27 Entrada de oportunidad/presupuesta E’-H

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-ExmmD ) B0 Xxaro, bk WIEEEEEEE @ .

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidadipresupuesio

Resumen  Encabezado Personas Tareas  Envio por Gnicavez
Defalle Lista Cargosvarios Comentarios |2 llill| Hoja de cleulo  Detalles de equipo  Piszas comp

2 Arbol detalles Prod # [ Detalles Pres. [[Sres
W Lista Salvamento PDC Comentarios Indicadores dereferencia Inspeccion

14 4« [EC - |
Pieza
[ sococmexzs | [Tomillo allen cialomada M6x25
Clase: | X< silla oficina tipo 1 -

Ml Oper. relacionada

Cantidad

cantippal cant fja: [ Desecho cant: 0 @
Coste unitario: II' Buscar nimero l:l
Indicadores de ref. requeridos:
Compras
LeadTime: | 0 Dias Nombre: [Agsless Ovens
Fmerae 120 Main Street
* |North Andover MA 02845
USA
Pod.crz 10 emzsenes g

Rangos de precio deprov Detos. precio rango Asesor de compras

Imagen 119. Entrada de oportunidad/ presupuesto, materia prima XXXX-M5x25

Por uUltimo nos queda agregar el submontaje de la parte inferior:

1. Nosituamos en el arbol detalles prod.

En la vista arbol detalles prod., seleccionar submontaje con el botén derecho
del ratén

Seleccionar Agregar submontaje

En el campo pieza, XXXX-Parte inferior, tab

Guardar

Doble click en submontajes

Doble click en ASM: 1 XXXX-Parte inferior

NoueWw

Nos aparece la misma estructura que en el caso anterior (submontajes, operaciones y
materias primas) pero en un nivel inferior. Haremos los mismos pasos para este nuevo
nivel siguiendo la cadena de montaje: agregar operaciones, agregar materias primas y el
submontaje que nos llega, trabajara en otra mesa de montaje. Asi sucesivamente hasta
llegar al nivel mas bajo.

Importante: en el nivel 2, parte inferior sin reposabrazos, se agregaran dos submontajes.

8. Guardar
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Agregar submontaje (imagen 120).

L7 Entrada de oportunidad/presupuesto
Editar Herramientas

O-BXmEDJ)ELO

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidadipresupuesio

Resumen Encabezado Personas  Tareas  Envio por tnicavez

Detalle Lista Cargos varios Comentarios Hoja de célculo  Detalles de equipo  Piezas comp

Detalles Pres. [T
vontjes Opracones ([T
—_—

Salvamento PDC Comentarios Indicadores dereferencia Inspeccion

Tornillo allen cialomada M5x25

Fabric. directa: []

Cantidad

cantippal Cant.fia: [ Desecho cant: 0 @
Coste unitario E Buscar nimero I:l
Indicadores de ref. requeridos: l:l

Compras

Compra B | :ceLess ]
LeadTime: | 0 Dias Nombre: [Agsless Ovens
Direccian: |120 Main Street
" [North Andover MA 02845
s

Coste total Min Ped. cotz. req: [ L'Et,:ﬁif::: ljl

Detos. precio rango

Imagen 120. Entrada de oportunidad/ presupuesto, agregar submontaje

Agregar submontaje: XXXX-Parte inferior (imagen 121).

L7 Entrada de oportunidad/presupuesto

) Editar Herramientas A

O-BXmml)BL20C XARO. @

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidad/presupussto

Resumen Encabezado Personas  Tareas Envio por Gnicavez

Detalle Lista Cargosvarios Comentarios Hoja de calculo  Detalles de equipo  Fiezas comp
Arbol detalles Prod. q e

Operaciones  Materia primas

Montaje Inspeccién Indicadores de referencia

P X m Lista Comentarios

Recursos
= OpDt

Montaje principal

a Mmmaz‘mas Principal: [0 | [}000¢Sila oficinatipo 1 | | I Piansia Y
% o Desci

XX0¢-Silla oficina fipa 1 |
—— 1o |

Informacién de pieza

Dooocparemeior Y[
D

‘Parlemfermrs\l\auﬁclna |

Dibujo. l:l Validar indicadores de ref.. [7]
Cant/ppal:

Cédigo de Analisis: | - |

Imagen 121. Entrada de oportunidad/ presupuesto, submontaje XXXX-Parte inferior

Al darle a guardar te aparece un nuevo submenu para crear el siguiente nivel (imagen
122), iremos creando cada uno de los niveles de la misma forma que este. Habra en
algunos niveles con dos submontajes.
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27 Entrada de oportunidad/presupuesto

@ @ o it 149 K - |15 - (=

Oportunidadipresupuesto 3 Entrada oportunidad/presupussto

Resumen Encabezado Personas Tareas Envio por (nicavez

Detalls Lista Cargos varios Comentarios Hoja de calculo  Detalles de squipo  Piezas comp
Arbol detalles Prod [ w e
i1

Operaciones  Materia primas

Submontajes nspeccion  Submontajes  Indicadores de referencia

ASM: 13000 Parte inferior

E——— -

Operaciones
Materia primas Montaje principal

ones Principal: [0 | [3000¢Silia oficinatipo 1| | | I Piamsia ] [
Descripaitn B e T
- |owl \

Informacién de pieza

4 Recursos

X00K-Parte inferior \ |

| Parte inferiar silla oficina |

Dibujo: I:l Validar indicadores de ref.. []

Codigo de Andlisis: | -

Imagen 122. Entrada de oportunidad/ presupuesto, submontaje XXXX-Parte inferior (Después de guardar)

Montaje final en vista arbol (imagen 123).
Arbol detalles Prod.

cinatipo 1
Submontajes
AN 1 arte inferiar

ASM: 2 arte inferior sir
Submontajes
d === . 3 Asiento
Submontajes
4 OJperaciones
Gy Cpr: i
4 Recursos
G OpDil: a de montaje asiento
QP Mt 1 in asiento
P 1t 2 in asiento

WY Mt 3
Materia primas
W it 1
Q. nti:
P M
o

Submontajes
Operaciones

Recursos
G OpDdl a de montaje base
R niti: 10
QP it 20
QP it 3
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4 Materia primas

4 Qperaciones
A C'l Opr: 10 OF
4 Recursos
G CpDtl: 10 ; sa de montaje base comp

4 Materia primas
Q Mti: 10 3000-Rueda
4 Operaciones
4 (g Opr: 10CP
4 Recursos
G OpDil: 10 {-Mesa montaje p.infsir

ase completa
ndra
4 Materia primas
QP w1
4 Operaciones

4 Gy Opr:100

4 Recursos

4 Operaciones
4 (y Opr:100P
4 Recursos
¥ OpDt esa de montaje silla fin
1 rte inferior

4 Materia primas

Q ti:
Qi

Imagen 123. Vista arbol detalles de producciéon, cadena de montaje final
Hoja de cdlculo
Como ultimo paso que nos queda para acabar el presupuesto es el calculo de los costes.

1. Navegar por Linea > Hoja de cdlculo > Hoja de calculo
2. Cambiar los porcentajes de los campos Aumentos/ ganancias a 15%, tab y

para la materia prima 5%, tab
3. Observar el Precio unidad con comisién, Precio unidad con

comision:
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4. En la dltima linea de la hoja en el campo Precio unitario pres, copiar el
precio anterior

5. Margen de ganancia presupuestado:

6. Ganancia pres:

7. Probar con distintos precios cambiando el precio unitario pres., también
se puede modificar los porcentajes metidos anteriormente

8. Establecer un precio y unos porcentajes coherentes segun tu criterio,
rellenar tabla 60:

Campo Dato

% Gravamen

% M.obra

% Materia prima

% Comision

Precio unidad con comisién
Precio unitario pres.

Margen de ganancia
presupuestado

Ganancia Pres.

Tabla 60. Hoja de célculo

9. Guardar

Escandallo calculado por Epicor (imagen 124).

2% Entrada de oportunidad/presupuesto

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O RMXmED BSOS %65, i 00 -5 . T

Oportunidadiprestp... % Entrada oportunidad/presupuesk

Detalle Lista Cargosvarios Comentarios Defalles Prod. | 1ol Detalles de equipo  Piezas comp
ST sumentos

Horas
angc to Preparacion Produccion
o | 5 | =
r U5 ED wravamen | 170 | 12
Célculos basados en
O B N::rr?::rl\]: @  Ganancia: ()
Célculos
Descripciones Costes Aumenloruanancl: Precios
Gravamen: | 2808 + | 15,000%] = | 3229
M. obra: | 3558 + | 15,000%] = | el
Wateria prima: | sz + | s000%| = | 3276
Subcontrata: | o0 + | 15,000%) = | 000
Gravimenesmat: | 000 + | 15000%| = | 000
Il o0 + | 15,000%) = | 000
Totales
Totales | 9488 4 | i) =] 10597
Comision (%): | 5.000%] | 558| Precio total:
Coste unitario Margen e Ganancia Precio unitario Pr. unidad con comision

nanancia
| 9486 | ] | 1028 | 10597 | 11185

margen ge ganancia
nrasunuastadn

[ 000| [ B | 10000 | 000 | 000

Precio unitario pres Gananc. Pres Total precio cotiz.

Imagen 124. Entrada de oportunidad/presupuesto, hoja de calculo
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Escandallo calculado por Epicor, precio unitario pres. (imagen 125).

L7 Entrada de oportunidad/presupuesto
Editar Herramientas A uda

O-BXxXmED)ESOF %6 R, i EETIIEGE - -

Oportunidadiprestp.. }  Entrada oportunidad/presupuesto

4 Upi:“”‘“““”’i‘:"“ Resumen Encabezado Personas Tareas Envio por Gnicavez

Detalle Lista Cargos varios Comentarios Detalles Prod. |t CLE T Detalles de equipa  Piezas comp

Aumentos

Horas
Preparacién Produccién
M. obra: | 170/ | 112
wravamen | 170 | 12

Célculos basados en

Margen d¢ g Ganancia: @
aanancia- © c

Calculos

Descripciones Costes Aumenmmanancl: Precios
Gravamen: | 208 + | 15,000%| = | 3228
M. obra: | w5 + | 15,000%) = | 4092
Wateria prima: | 20 + | 5000% = | 275
Subcontrata | 000 + | 15,000%| = | 000
Gravamenesmat. | ooo| + | 15000%| = | 000
Il ooo| + | 15,000%) = | 000

Totales

Totales: | 2488 4 | i = 10587

Comision (%) | s5.000% | | 558 Precio total:

wargen oe

Coste unitario e Ganancia Precio unitario Pr_unidad con comision

| 3488 | ) | 1048 | 10897 | 11885
Precio unitario pres Mame;;igﬁz:':ﬂ: Gananc. Pres Total precio cotiz.

[ I H | 1758 | 1496 | 11156

Imagen 125. Entrada de oportunidad/ presupuesto, hoja de calculo (precio unitario pres.)

Ejemplo de posibles modificaciones (imagen 126).

L% Entrada de oportunidad/presupuesto

) Editar Herramientas A s Ay
O-Bxmm0 ) B0 A0, i HTEEEEEEEEE . -
Oportunidadiprestp... % Entrada oportunidadipresupuesio
P Oportumdadlp'es_l':p‘” Resumen  Encabezado Personas Tareas Envio porinicavez
) Detalle Lista Cargosvarios Comentarios Detalles Prod. Detalles de equipo  Piezas comp
. [l o it J NN
Horas
Preparacion Produccian
100 M obra: | 170 | 112
! sravamen | 10| Tz
Célculos basados en
O Bl N;:rr?::rl\]: @ Ganancia: ()
Célculos
Descripciones Costes Aumemomanancl: Precios
Gravamen: | 508 + | 10,000%] = | 089
M. obra: | 88 + | 10000%] = | 3914
WMaleria prima; | 3120 + | 5000%| = | 5278
Subcontrata: | 000 + | 16000%] = | 000
Gravimenesmat. | oo + | 15000%| = | 000
Il oo0| + | 15,000%) = | 000
Totales
Totales: | 9488 4 | 793 =| 10278
Comision (%) | 5,000%| | 541 Precio total: 10820
Coste unitario M:;ai::i Ganancia Precio unitarie Pr. unidad con comision
| 9486 | 835 | 7| | 10278, | 10820
Precio unitario pres iargen oe ganancia Gananc. Pres Total precio cotiz.
[ 110,00 | 71 | 159 | 1376 | 11000

Imagen 126. Entrada de oportunidad/ presupuesto, hoja de calculo- modificaciones

Aprobar presupuesto

Acabamos de crear el presupuesto, podemos enviarselo ya a nuestro cliente y esperar a
gue nos dé su aprobacién. Vamos a dar por aprobado el presupuesto

1. Navegar por Linea > Detalle
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2. Seleccionar la casilla Planificado
3. Navegar por Resumen
4. Seleccionar la casilla Cotizada

Planificado (imagen 127).

ntrada de opertunidad/presupusste

Arch Editar Herramienta:

O-BXmmDJ)ELOF

1 Entrada oportunidad/presupuesio

Resumen Encabezado Personas Tareas Enviopordnicavez

Lista Cargosvarios Comentarios Defalles Prod. Hoja de calculo  Detalles de equipe  Piezas comp

N® de linea: - Plantilla:[] Machine MES: P\amf\cadn"

Contrato 0| Renovacién 0 Configuracién ACP:

¥00-Silla oficina tpo 1 | Pardmetro eq. via LeadTime] |
| | | Piezas comp. Concurrencia: =

Categoria fscal: L =
Grupo de producios l:-
Categoria de ventas: l:-

Gadigo de Analisis: l:- r 100

Gantidad orden:
Cantidad esperada:
Meor/Peorcsso®: (0 [0 | | EE o

% confianza:
| T I B
Precio unitario: M . -
% /Importe del ’ﬁ”—uw‘ Liberaciones multiples: ] Enviado por.

110,00 /1

Totales
Grupo de precios: l:l Precio ext: | 220000]
Cant pipresupuesto: :l Fatencial: | 215600
Anul_lista precios: [] Cargos misc.: | 000
Lista de precios I:l Best Case: | 000
Reemplazar lista de precios desc: [7] ‘Worst Case: | D.DD‘

Listz e precios desc Esperaca o]

Imagen 127. Entrada de oportunidad/ presupuesto, Aprobar presupuesto- Planificado

Cotizado (imagen 128).

L% Entrada de oportunidad/presupuesto
Editar Herramientas Accio Ayuda .

EDJ)ELO

1 Entrada oportunidad/presupuesio

Encabezado Linea Personas Tareas Enviopordnicavez

Oportun Jpresupuesto... Estado: | Quote Valoracion: || Cotizada

Comprador

DALTON » Importe bruto
Mombre: | Dalton Manufacturing Descuento:
Direccién: | 2868 West River Lane % descuents =

Minneapolis MN 55408
UsA

Facturara Cargos Misc.
crant:[smo sumnsitos e casots: 3]
Cliente |DaLToN » IE‘ Una Vez: F1 % confianza: | 0|
Mormbre: | Dalton Manufacturing Best Case:
Bireccidn: e Wit Worst Case:

Area: | United States - Mid Wesi[ig Términos: | 2/10 Net 30 - Envio via: | UPS Ground -

Limites de cantidad General Frimary Contact

-

> 1 X00%-Silla oficina tipo 1 p 0 X004Silla oficina tipo 1 20,00 EA

Detalles de equipo: Configurar.

[ omo | e

=]
g
5
Fi
&

Imagen 128. Entrada de oportunidad/ presupuesto, Aprobar presupuesto- cotizado

Imprimir presupuesto
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1. Acciones/ Imprimir pantalla

Seleccionar vista previa de la nueva ventana que ha aparecido (puede tardar

varios segundos)

Para ver el estado del informe podemos abrir la ventana Monitor de sistema
Guardar el Informe

Salir de Imprimir presupuesto

Acciones/ Imprimir hoja de calculo

Nouvkw

varios segundos)
8. Paraver el estado del informe podemos abrir la ventana Monitor de sistema
9. Salir de Imprimir hoja de calculo de oportunidad/presupuesto
10. Salir de Entrada de oportunidad/ presupuesto

Imprimir pantalla desde acciones (imagen 129).

trada de oportunidad/presupussto

Archivo Editar Herramientas

d-bxXxmmO J

- R Entrada

Gnicavez
- —

Importe bruto:

e ingenieria

i

o
<
i
g
a
5

=

Descuento:
% descuento:
Redondeo:

Potencial

HOw B MM

Cargos Misc
Mejor caso %:
Peor caso %:
Una Vez: [[] % confianza:
A Cambiar registro et G
Direccion ﬁfgﬁfg&bﬁyﬁd oret e
= Esperada

Moneda: | United States Dollar

Area: | United States - Mid Wes1[j Términos: | 2110 Net 30 - Envio via: | UPS Ground -

Limites de cantidad General Primary Contact

» 1) 20004 Silla oficina tipo 1 0 000¢-Silla oficina tipo 1 20,00 EA

LU
|!!! !!! I!
« 2 8 8

Imagen 129. Entrada de oportunidad/ presupuesto, imprimir presupuesto

Imprimir pantalla (imagen 130).

L7 Imprimir presupuesto

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OXEve- & YE|( XA R,

Imprimir presupuesto

ESUIO e 5 s
informea- Estandar - S5RS |Z|

Programar: | Ahora - Recurrente
ArChIvar - .
nﬂrim1n'|D Dias

Descripcion usuario:|

Listo Epicor Education 20052015 11:14 y

Imagen 130. Imprimir presupuesto

Seleccionar vista previa de la nueva ventana que ha aparecido (puede tardar
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Imprimir hoja de calculo desde acciones (imagen 131).

27 Entrada de oportunidad/presupuesto

o Editar Herramient;

o
g
8
5
a
5

=

—

Importe bruto

i)

Descuento:
Imprimir pantalla

™~

LM
I!!! !!! I!
. 8 g 8

9% descuento:
* Imprimir noja de calculo Redondeo:

Potencial:

Cargos Misc
Mejor caso %:
Peor caso %:
Una Vez: [[] % confianza:
Best Case:
Worst Case
Esperada:

Moneda: United States Dollar

Area: | United States - Mid Wes1[jg Términos: | 2110 Net 30 - Envio via: | UPS Ground -

Limites de cantidad General Primary Contact

Detalles de equipo: [ 7] Configurar... I

» 1| X0X-Silla oficina tipo 1y o 0 X00CK-Silla oficina tipo 1 20,00 EA

Imagen 131. Entrada de oportunidad/ presupuesto, imprimir hoja de célculo

Imprimir hoja de calculo (imagen 132).

2.2 Imprimir hoja de calculo de oportunidad/presupuesto
Formato de ¢
S Filtro
Opciones inf. :
Imprimir detalles de costes por cantidad:
Filtrar resumen
Lineas: ' Tedo seleccionado
Esuio ae P
e | Estandar - ssRs - |
Programar: |Ahora - Recurrente
Archi\rarperiodo:lﬂ Dias .
Descripcion usuario:l o
Listo Epicor Education 20/05/20156 11:14 Y

Imagen 132. Imprimir hoja de calculo

Al aceptar Dalton Manufacturing el presupuesto, el siguiente paso es dar la orden de
venta.

Orden de venta

Menu: Administracidon de ventas > Administraciéon de érdenes > Operaciones generales >
Entrada orden de venta

Crear orden de venta

1. Menu nuevo, Nueva orden
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Cliente DALTON, tab
Guardar

N2 Orden de venta:
Introducir tabla 61:

vk W

Campo Dato Fecha
ocC XXXXXX (Nip) | -
Fecha orden Fecha del dia de hoy
Necesidad Dentro de cuatro

meses
Enviado por Dos dias antes de la
fecha de necesidad

Tabla 61. Orden de venta

6. Guardar

Orden de venta (imagen 133).

27 Entrada de érdenes de venta

L vo Editar Herramienta; ce Ayuda .

O-ExXxXmO ) MO @ xR0, & 4 EEHENE-" . [

Entradade érdenes... &  Entrada de érdenes de venta

m Encabezado Lineas Liberaciones Envio por Gnicavez
| 5451 » Listo para procesar.

== Orden: 5451

Enviar a

Comprador
Una Vez[]

IEE o-oon b Facturar o [SameasseiaTo - | Cliente.. Planti
Nombre: | Dalton Manufacturing Nompre: | Dalton Manufacturing
2968 West River Lane 495 South Greenbay Rd
Dir: | Minneapalis MN 88408 Dir- | Meenah Wi 54955
usA © usa
Atenc: | Manny Kemple - | Atenc: | Prueba cliente - |
Encabezado Vta. de mostrador Resumen

oc l:l Mm':g‘liflj Vta. de mostrador:["] Cargos

Fecha orden: Envio via: Embalaje Descuento
Necesidad Términos: 20net30 |l Factura Varios
%oto: 20 Redondeo
Aplicar automat. desc. basados en |a orden Total orden

Facturar al finalizar: [] Imp. autom. lista: O

Crear Trabajos Procesar venta mostrador

M Detalle venta directa Impuesto de venta directa
Li

Configurar.. I

= ow |

Detalles de equipo:f§ |

Imagen 133. Entrada de 6rdenes de venta
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Datos de orden de venta (imagen 134).

27 Entrada de érdenes de venta

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
O-BxmDJEOY @ xR, 54BN . B
Entradade érdenes... ®  Entrada de érdenes de venta

m Encabszado Lineas Liberaciones Envio por inicavez
IEID Listo para procesar. _

Comprador Enviara
Una Vez:[]
DALTON  |» Facturar a: | Same as Sold To = Cliente DALTON Plantt
Nombre: | Dalton Manufacturing Wombre: | Dalten Manufacturing
2968 West River Lane 435 South Greenbay Rd
Dir. | Minneapolis MN 55406 Dir- Mesnah W1 54955
usa usa
Atenc. | Manny Kemple - | Atenc: | Prueba cliente - |
Encabezado Vta. de mostrador Resumen

oc sutonaall] Via.de mostraor:[] T

Fecha orden: Envio via: Embalaje Descuento
Necesidad Téminos: 210N=t30 |l Factura Varios
Enviado por LAB: Impuesto:
%oto: 20 Redondeo

Aplicar automat. desc. basados en |a orden: Total orden

U

Facturar al finalizar: [ Imp. autom. lista =
Crear Trabajos Procesar venta mostrador
s UL Detalleventa directs  Impuesto de venta directa
Lines Detalles de equipo Gonfigurar... |

n ]
Tipo de trabajo Cantidad orden uom Cant. orden DM ]

Imagen 134. Entrada de 6rdenes de venta, datos
Crear linea de presupuesto de origen
Los detalles de esta linea los podemos cargar directamente del presupuesto.

1. Navegar por Lineas > Detalle
2. Menu nuevo, Nueva linea de presupuesto de origen

Nos abre una nueva ventana, Obtener linea de presupuesto para orden

Introducir el n2 de nuestro presupuesto y en el otro campo, 1 tab
Comprobar que los datos son correctos, si no fuera asi modificarlo

Aceptar
Observar que se cargan automdaticamente (Navegar por Linea > Detalle)

N o v ks w

Guardar
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Cargar datos del presupuesto a la orden de venta (imagen 135).

£ Entrada de Grdenes de venta
e
w D J) W& O

den

ineas Liberaciones Envio por Gnicavez

Listo para procesar: _

Enviara

Una Vez:[ |
DALTON  |¥ Facturar a: | Same as Sald To - | Cliente. DALTON Plantl
Dalton Manufacturing Dalton Manufacturing

Nombre: | Lee couth Greenbay Rd
Dir- | Neenah Wi 54958
©usA

linea de conirato

Nueva linea de presupuesio de origen

Atenc: | Manny Kemple

- | Atenc: | Prueba cliente [ - |

Encabezado Vta. de mostrador Resumen

. racwra
ocxoooed | rmdienD) Via.de mostrador ] Carges: [ om0
Fecha orden:| 20052015 g Envio via:| UPS Ground - Embalaje: Descuento
Necesidad: 03062015 |53 Términos:| 2110 Net 30 - Factura Varios:[ 000
Enviado por: 0110672015 i LAB: Impuesto:

I

%D 200 Redongeo: 000
Aplicar automat. desc. basados en la orden Total orden
Facturar al finalizar: [ Imp. autom. lista: O
Crear Trabajos Procesar venta mostrador

Detalle venta directa Impuesto de venta directa

Configurar..

] |
: T

Imagen 135. Entrada de 6rdenes de venta, nueva linea de presupuesto de origen

Obtener linea de presupuesto para orden (imagen 136).

L Obtener linea de presupuesto para orden

Quote

1125 | 1]

Pieza: | XXXX-Silla oficina tipo 1 » Descripcion: | 26C0¢Silla oficina tipo 1

Cantidad - UM - Precio

Cantidad orden: [ - |

Cantidad
3 1,

00

EA

110,00000 110,00000| E

our Quantty: |20
itario
unitarin: 110,00

Imagen 136. Obtener linea de presupuesto para orden
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Carga automatica de datos desde el presupuesto (imagen 137).

£ Entrada de érdenes de venta =N =R =

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

d-BxmD B0 @ xaiko. i« « CEEEEN- » . =
Entradade ordenes.. R Enfrada de drdenes de venta

4 BRIy Resumen Encabezado Liberaciones  Envio por Gnicavez
b mm Orden: 5451

Lista Cargosvarios Actualizaciones Comisiones Comentarios Detalle de equipo

e de linea - Linea abierta
berere, | o00CSila ofeina o 1 - | En reserva: IS [EXNN
Contrata I:l Renovacion l:l Configuracién Disponible: l:l
Descripcién | )00¢-Silia oficina tipo 1 Listas de precios Estalinea: |20
Garantia: | | Presupuestolinea: | 1125
Cantidad orden Grupo de precios:
peopor [ B vamozo o) e o
Precio unitario Menos descuento: -a400| Reprocesar: ||
Bloguear preciounitsio | | Tesrod tnesoc:[ |
Anul. lista precios: El Varios: Referencia:
Lista de precios: l:l Impuesto Necesidad: | 03/06/2015 .
% descuento: 200 Precio total Enviado por:
Importe descto Balance Fact. antic: Tipo de trabajo:

Reemplazar lista de precios 8
esc.

Listads precios dese: | ]

Campafia... Gustomer Cat ventas: I:- Bloquear cant. de linea: [
Descripcion eupo: [ M Linea emb finalizada
Actividad... Con comision.
Categoria fiscal ‘ Products - Fact. nempc[mat:D

Imagen 137. Entrada de 6rdenes de venta, carga de datos desde el presupuesto

Crear trabajo

Una vez que el pedido esta hecho nos queda mandar la orden a fabricacién, desde aqui se
nos planificara la fabricacién de estas sillas y las materias primas que necesitamos en cada
montaje, estos resultado los manejaremos en la practica siguiente. El trabajo que vamos a
crear se cargara automdaticamente, cogerd toda la ingenieria que hemos definido en el
presupuesto.

1. Acciones / Asistente orden de trabajo

Se abre una nueva ventana Asistente orden de trabajo- XXXX (nuestro nimero de
la orden de venta)

Seleccionar la casilla Select.todo
Seleccionar la casilla Obten. todos los met
Seleccionar la casilla Programar todo
Seleccionar la casilla Liberar todo

Crear trabajos

o Uk wnN

Se ha generado automdticamente un trabajo, se ve el n? de ese registro en la
seccidn trabajos de la ventana actual. Es importante este nUmero ya que en las
practicas siguientes sera necesario.

7. N2 del trabajo:
8. Guardar
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Crear trabajo desde la orden de venta (imagen 138).

27 Entrada de érdenes de venta
Archivo Editar Herramientas Ayuda .

A-&xXm )R N1 BT uso [-].
»

Entrada de érdenes... R} Entrada

4 Mimero orden

Comentarios  Detallz de equipo

Linea abierta
struir orden de histo ,l:- En reserva: 0/ Ea
portun sto o Configuracién. Disponible: 0/ Ea
Asistente orden trabajo... Esta i \—ZD‘ EA
a linea:
Parémetro eq. via Cant envio: | o[en

Sugerenci

[ ]
_ Presupuestoflinea: | 1125

Grupo de precios. cto :
ieresimmeste Lo [ETTVEE - o]
Menos descuento Reprocesar: []
Precio ext Linea OC:
Varios Referencia
Impuesto Necesidad: |03/06/2015 .
Precio total Enviado por:
Balance Fact. antic. Tipo de trabajo:

nbiar registro

Campafia Customer Cat. ventas: l:- Bloquear cant. de linea: [
Descripcion:| Gustomer Relationship eup: [ Linea emb finalizada
Actividad Established Gustomer ~ Con comision:

Categoria fiscal | Products [ - | Fact tiempoimat.: []

Imagen 138. Entrada de 6rdenes de venta, asistente orden trabajo

Asistente de orden de trabajo (imagen 139).

Se nos creard un trabajo para el articulo que queremos montar, al alumno le aparecerd un
solo trabajo.

En esta imagen aparecen dos ya que tendrad asociado otro pedido para este mismo
articulo.
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7 Asistente de orden de trabajo - 5451

Editar Herramientas Acciones

ORGS XARBo .- .
Asistentedeordende... @ Asistente de orden de trabajo

Asistente de orden trabajo, Lineas de orden

Silla oficina ti -
Selec. todo (o=r=is

Obten todos los met.: Enresena | 000/ [Ea ‘ Demanda| 000 [Ea |
Programar todo
Liberar todo

Disponible:| 000 ‘EA \ Cant. reservada: | o000/ |FJ\ |

Esta linea 20| EA

Crear Trabajos

rt Lingl

1| XoOCK-Silla oficina O HXCCK-Silla oficina

2484 20,00 EA 20/05/2015

es | Programar trabajo
0 2|

y ] ]

Listo Epicor Education 20/05/2015 11:27 4

Imagen 139. Asistente orden de trabajo

Acabamos de crear el trabajo, ahora podemos sacar informes respecto a este trabajo.
Informe

Menu: Administracion de produccion > Administraciéon de trabajos > Informes > Ruta de

trabajo
Imprimir informe
1. Navegar por Filtro > Trabajo
2. Buscar nuestro trabajo
3. Navegar por Seleccién
4. Barra de herramientas, vista previa
5. Guardar informe
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Informe de ruta de trabajo (imagen 140).

27 Informe de ruta de trabajo =N R

Archivo Editar Herramientas Accio

nes Ayuda .

‘] b - ﬂ Y FE M @ @ . Fw:nrmatn:ndesahda:

Informe de ruta de trabajo

Seleccion

Li
g ' ! [ [ ' | | |

Listo Epicor Education 20/05/2015  11:31 Vi

Imagen 140. Informe de ruta de trabajo

Menu: Administracidon de produccion > Administracion de trabajos > Informes > Detalle de
produccion

Imprimir informe
1. Navegar por Filtro > Trabajo
2. Buscar nuestro trabajo
3. Navegar por Seleccién
4. Barra de herramientas, vista previa
5. Guardar informe
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Informe de detalles de produccién (imagen 141).

2 Informe de detalles de produccion EI

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OXE - & YEE| MA@ Formato de salida: R~

Informe de detalles de prod

Seleccion

Lista de trabajos
» N e oo N N v N

Listo Epicor Education 20/05/2015  11:33 y

Imagen 141. Informe de detalles de produccién

7.3 Solucion informe a entregar

Para la solucion de este informe habra datos que seran los mismos para todos los
alumnos y otros que serdn distintos, como los numeros de registro que nos da
Epicor. Cuando el alumno imprima un informe, se vera que son suyos por el

numero del registro que aparecera arriba del informe y porque todos los datos

saldran con las iniciales de la pareja.
Iniciales de la pareja: XXXX
Presupuesto
1. N2de presupuesto:
Cada pareja tendrd un nimero de presupuesto distinto, nuestro ejemplo 1125.
2. Precio unidad con comisidn:
Para todos sera igual, con los porcentajes cambiados del enunciado, 111,55 u.m.

3. Margen de ganancia presupuestado:

Para todos igual una vez copiado el precio unidad con comisién en la casilla de precio

unitario pres., 17,59 u.m.
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4. Ganancia pres:

Para todos igual una vez copiado el precio unidad con comisidén en precio unitario
pres., 14.96 u.m.

5. Tabla de porcentajes y precios:

Para cada pareja seran distintos ya los modificaran segln su criterio, un ejemplo del
cambio de datos:

Campo Dato
% Gravamen 10%
% M.obra 10%
% Materia prima 5%
% Comision 5%
Precio unidad con comisién 108,20
Precio unitario pres. 110
Margen de ganancia | 15,96
presupuestado
Ganancia Pres. 13,76
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6. Informe del presupuesto desde Epicor:

Ejemplo del presupuesto que sale desde Epicor, vemos la marca en rojo el nimero que
aparecera dependiendo de la pareja y las iniciales de cada pareja la pieza.

Nota: Para el resto de informes también saldra el nimero de registro y las iniciales de la
pareja.

Epicor Education
12600 S Torrence Ave
Chicago IL 60633

USA
Quote Number: 1125 QUOTE Page: 1of1
|
Quote To: Date: 20/05/2015
Manny Kemple
Dalton Manufacturing Expires: 17/09/2015
2968 West River Lane )
Minneapolis MN 55406 Reference:
USA Sales Person: Penny Lane
Fax:
Phone: 612-444-1547 Fax: 612-444-1545
United States Dollar
Line Part Description Rev Drawing
1 XXXX-Silla oficina tipo 1 XHXXX-Silla oficina tipo 1
|
Quantity Unit Price Discount % Net Price
1,00 Single 110,00 1 2,00 107,80 §

QuotForm:001:00
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7. Informe de la hoja de calculo desde Epicor:

Usuario: MANAGER Hoja de célculo de presupuesto Pagina:: 1
Epicor Education Fecha: 20/05/2015
Hora: 11:05:13

PRESUPUESTO: 1125

Cotizado para: | Dalton Manufacturing Vence: 03/06/2015 Vendedor: Penny Lane
2968 West River Lane Cotizada True
Hg):eapolls MM 55406 Caduca: ‘l__"'_‘r(_)gfr?ow

Seguidor: 19/06/2015

Tel.: 612-444-1547
Fax: 612-444-1547

Presupuestar articulo 1
Ne/descripcién de pieza Revisién Dibujo

XHKXK-Silla oficina tipo 1

XHXK-Silla oficina tipo 1

ENSAMBLE: 0 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1
COMPONENTE...MATERIA PRIMA:
Mat. N2 de pieza Cant./ppal. Cant. req. Coste unitano G, generales mtl. est. Coste min. Credito
recuperable
10 X2O0X-Cojin rezpaldo 1,00 1.00 EA 3.00 0.00 0.00 0.00
20 X0004-M5x25 4,00 4,00 EA 0.10 0.00 0.00 0.00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:

------------ Preparacién - - == ====-=---- =------- Produccién -------

N2 de GrplD Oper. Cant.fppal. Cant de Mch Estandar PLR/PBER Prep. adicional Estandar Opr. PLR/PBR
10 X00KX-1 JOHKK-AL 1.00 1.00EA 1 1.00 12.00M10.00 0.00 6.00 0 12.00
PH 10.00

RECURSOS DE PROGRAMACION: Preparacion Produccién  Concurrente Produccién

Sec.  Grupo Rec Recurzo Capacidad NL’ln‘n_ero t_ie Nﬂmgro de Capacidad: Conzumo

10 20001 2O(X-MMB 1.00 1.00 0.00 0.00

Tolales de montsje:
Cantidad Horas de labores de  Horas de trabajo de prod Coste de materia prima Coste m. obra Coste de subcontrata
preparacion
Horas de gravamende  Horas de gravamen de Gravamen coste de gravamen mtl
preparacion prod
0.00 EA 0.00 017 0.00 14,00 0.00
1.00 017 11,67 0.40
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Usuario: MANAGER Hoja de calculo de presupuesto Pagina:: 2
Epicor Education Fecha: 20/05/2015
Hora: 11:05:13
ENSAMBLE: 1 Preza: XXXX-Silla oficina tipo 1
1 XXXX-Parte inferior Parte inferior silla oficina 1,00 1,00EA
COMPONENTE... MATERIA PRIMA:
Mat. N2 de pieza Cant.fppal. Cant. req. Coste unitario  G. generales mtl. est. Coste min. Crédito
recuperable
10 XXXX-Reposabrazos 2,00 2,00 EA 2,00 0.00 0,00 0,00
20 2000X-M5x25 4,00 4,00 EA 0.10 0.00 0.00 0.00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:
———————————— Preparacién-------------  ------- Produccién -------
Nede GrplD Oper. Cant./ppal. Cant de Mch Estandar PLR/PER Prep. adicional Estandar Opr. PLR/PBR
10 X00{X-1 XOO(K-At 1.00 1.00EA 1 0,200 12,00/10,00 0.00 6.00 0 12.00
PH 10,00
RECURSOS DE PROGRAMACION: Preparacion Produccién  Concurrente Produccién
Sec. Grupo Rec Recurso Capacidad NL'IITIE_.‘I'O c_ie Nﬂm‘_ero c_!e Capacidad: Conzumo
10 XXX KOK-MM5 1.00 1.00 0.00 0.00
Tolales de montaje:
Cantidad Horas de labores de  Horas de trabajo de prod Coste de materia prima Coste m.obra  Coste de subcontrata
preparacion
Horas de gravamen de Horaz de gravamen de Gravamen coste de gravamen mtl
preparacion prod
0.00 EA 0.00 017 0.00 4,40 0.00
0.20 017 367 0.40
ENSAMBLE: 2 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1
2 XX XX-Parte inferior s/t Parte inferior s/r silla oficina 1,00 1,00EA
COMPONENTE...MATERIA PRIMA:
Mat. N2 de pieza Cant./ppal. Cant. req. Coste unitario  G. generales mil. est. Coste min. Credito
recuperable
10 XXXX-Cilindro 1.00 1.00 EA 3.00 0.00 0.00 0.00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:
———————————— Preparacién - - ----------- ------- Produccién -------
Nede GrplD Oper. Cant/ppal. Cant de Mch Estandar PLR/PER Prep. adicicnal Estandar Opr. PLR/PER
10 o002 XOOKK-A) 1.00 1.00EA 1 0,10 15,00/10,00 0.00 5,00 0 15,00
PH 10.00
RECURSOS DE PROGRAMACION: Preparacion Produccién  Concurrente Produccién
Sec. Grupo Rec Recurszo Capacidad Numero de Namero de Capacidad: Consumo
10 wooe2 JOOCK-MM4 1.00 1.00 0.00 0.00
Totales de montaje:
Cantidad Horas de labores de  Horas de trabajo de prod Coste de materia pima Coste m. obra  Coste de subcontrata
preparacion
Horas de gravamen de Horas de gravamen de Gravamen coste de gravamen mil
preparacion prod
0.00 EA 0.00 0.20 0.00 4,50 0.00
0.10 0.20 3.00 3.00
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Usuario: MANAGER Hoja de calculo de presupuesto Pagina:: 3
Epicor Education Fecha: 20/05/2015
Hora: 11:05:13
ENSAMBLE: 3 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1
3 XXXX-Asiento Asiento silla oficina 1,00 1,00EA
COMPONENTE... MATERIA PRIMA:
Mat. N2 de pieza Cant./ppal. Cant. req. Coste unitario G. generales mtl. est. Coste min. Credito
recuperable
10 XXXX-Cojin asiento 1.00 1.00EA 3.00 0.00 0.00 0.00
20 XXXX-Cojin asiento 1.00 1.00EA 3,00 0.00 0.00 0.00
30 X0004-MBx20 4,00 4,00 EA 0.10 0.00 0.00 0.00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:
------------Preparacién - - ---—-------- ------- Produccién -------
Nede GrplD Oper. Cant/ppal. Cant de Mch Estandar PLR/PBR Prep. adicional Estandar Opr. PLR/PBR
10 X00(X-1 XOOOK-At 1.00 1.00EA 1 0.10 12.00M10.00 0.00 5.00 [i] 12,00
PH 10.00
RECURSOS DE PROGRAMACION: Preparacion Produccién  Concurrente Produccion
Sec. Grupo Rec Recurso Capacidad NL'lmn_aro <_ie Nﬂmn_ero <_ie Capacidad: Conzumo
10 0061 JOO0K-MM2 1.00 1.00 0.00 0.00
Totales de montaje:
Cantidad Horas de labores de  Horas de trabajo de prod  Coste de materia prima Coste m. obra Coste de subcontrata

preparacion
Horas de gravamen de

Horas de gravamen de

Gravamen coste de gravamen mil

preparacion prod
0.00 EA 0.00 0.20 0.00 3,60 0.00
0,10 0.20 3,00 0.40
ENSAMBLE: 4 Fieza: XXXX-Silla oficina tipo 1
4 XXXX-Base completa Base completa silla oficina 1,00 1,00EA
COMPONENTE...MATERIA PRIMA:
Mat. M2 de pieza Cant./ppal. Cant. req. Coste unitario  G. generales mtl. est. Coste min. Credito
recuperable
10 XXXX-Rueda 5,00 5,00 EA 1.00 0.00 0.00 0.00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:
———————————— Preparacién-------------  ------- Produccién -------
Nede GrplD Oper. Cant/ppal. Cant de Mch Estandar PLR/PER Prep. adicional Estandar Opr. PLR/PBR
10 xo0-2 HOOK-A) 1,00 1,00EA 1 0,20 15,00/10,00 0,00 8.00 0 15,00
PH 10.00
RECURSOS DE PROGRAMACION: Preparacién Produccién  Concurrente Preduccion
Sec. Grupo Rec Recurzo Capacidad Mimero de  Namero de Capacidad: Conzumo
10 oom-2 JOO(K-MM3 1.00 1.00 0.00 0.00
Tolales de montaje:
Cantidad Horas de labores de Horas de trabajo de prod  Coste de materia prima Coszte m. obra Coste de subcontrata
preparacion
Horas de gravamen de Horas de gravamen de Gravamen coste de gravamen mtl
preparacion prod
0.00 EA 0.00 0.13 0.00 4,88 0,00
0.20 013 325 5.00
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Usuario: MANAGER Hoja de calculo de presupuesto Pagina:: 4
Epicor Education Fecha: 20/05/2015
Hora: 11:05:13
ENSAMBLE: 5 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1
5 XXXX-Base Base silla oficina 1,00 1,00EA
COMPONENTE...MATERIA PRIMA:
Mat. N2 de pisza Cant./ppal. Cant. req. Coste unitanio G, generales mtl. est. Coste min. Crédito
recuperable
10 XXXX-Pata 5,00 5,00 EA 1,00 0.00 0.00 0.00
20 200X-Basze estrella 1.00 1.00 EA 3.00 0.00 0.00 0.00
30 20004-M5x12 10,00 10,00 EA 0.10 0.00 0,00 0,00
DETALLES DE PRODUCCION - OPERACIONES:
———————————— Preparacién-------------  ------- Produccién -------
Nede GrplD Oper. Cant./ppal. Cant de Mch Estandar PLR/PER Prep. adicional Estandar Opr. PLR/PBR
10 200X XOO(K-At 1.00 1.00EA 1 0,10 12,00/10,00 0.00 4,00 0 12.00
PH 10,00
RECURSO0S DE PROGRAMACION: Preparacion Produccién Concurrente Produccion
Sec. Grupo Rec Recurszo Capacidad Mimero de MNamero de Capacidad: Conzumo
10 XXX JOOO-MM1 1.00 1.00 0.00 0.00
Totales de montaje:
Cantidad Horas de labores de Horas de trabajo de prod  Coste de materia prima Coste m. obra Coste de subcontrata

preparacion
Horas de gravamen de

Horaz de gravamen de

Gravamen coste de gravamen mil

preparacion prod
0.00 EA 0.00 0.25 0.00 4,20 0.00
0,10 0.25 3.50 1.00
ESTIMANDO RESUMEN PARA PIEZA XXX X-Silla oficina tipo 1
PRESUPUESTO: 1125 Presupuestar 1
Costes  %Aument Precios - - - ____ Final J Cotizada  —---_____
Gravamen: 28,08 10,000 30.89Coste 94.86 Cantidad: 1.00000 EA
M. obra: 3558 10,000 3913 Importe  %Porc Importe  %Porc
M_ateria 31.20 5.000 32,?6Margen_ de 7.92 8.351 Margen de 15,14 15,862
Subcontrata: 0.00 15,000 0.00Ganancia: ?.?OTGananc.ia: 13,765
adicionales: 0.00 15,000 0,00F’rl_eci(_) 102,78
Totales: 94,86 102.78Unidad con 108,19 Precio unitario: 110,00
Precio total: 108.19 Precio total: 110,00
Gravamenes 0.00 0.00
mil.:
Total con 94,86 102.78
o Importe SPorc
Comiziones: 541 5,000

Orden de venta
1. N2 Orden de venta:
Cada pareja tendra un nimero de orden de venta distinto, nuestro ejemplo 5451.
Trabajo
2. N2 de trabajo:
Cada pareja tendra un nimero de trabajo distinto, nuestro ejemplo 2478.

3. Informe Ruta de trabajo desde Epicor:
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Ruta de trabajo Pagina: 10f4
Fecha: 20032013
Trabajo: 2478
Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1 Rev.
Descripeion: KX XX-Silla oficina tipo 1 Montaje: O
Total Fechas de programacian
20,00 EA Inicie Fecha: 28/05/2015 Vence Fecha: 28/03/2015 Req. para: 01/06/2015
COMPONENTES SUBENSAMBLE:
Montaje Pieza Descrpcién Cant req. Cant. deexist.  Alm. Estado
1 XXX ¥-Pare inferior Parte inferior silla oficina 20,00 E& 0.00  CHI
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
NeSec. Pieza Descrpcidn Cant. req. Alm. OperRel. Estade
10 XM -Cajin respalda Caojin respaldo silla oficina 20,00 EA CHI 10 Abiariz
20 AN -ME25 Tomille allen cialomada M5x25 80,00 EA CHI 10 Absierte
OPERACIONES
N:Sec.Oper. Descripcion Cant. de oper. Rec. Estado
40 XXMM-AD  XXXX-Alornillar 20,00 1.00
Fieza: XXXX-Fane inferior Rev.
Descripeion: Parte inferior silla oficina Montaje: 1
Total Excesodecant. Montaje principal
20,00 EA 0,00 ooo Momwal  Plaza: X XX¥-Pare inferior f/ Parte inferior Oper.rel Facha iniclal: 0/ 29/05/2015
) silla oficina
COMPONENTES SUBENSAMBLE:
Montaje Pieza Descripeién Cant. req. Cant. deexist.  Alm. Estado
2 XXX ¥-Pare inferior sir Parte inferior sir silla oficina 20,00 E& 0.00  CHI
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
NeSec. Pieza Descrpcidn Cant. req. Alm. Oper.Rel. Esmado
10 ¥¥X¥-Reposabrazos Reposabrazos silla oficina 40,00 EA CHI 10 Abiariz
20 O -MEx25 Tomille allen clalomada M5x25 80,00 EA CHI 10 Absierter

JobTrawv:001:00
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Ruta de trabajo Pagina: 2oft
Fecha: 20032013
Trabajo: 2478
Fieza: XXXX-FPare inferior Rev.
Descripeion: Parte inferior silla oficina Montaje:
OPERACIONES
N:Sec.Oper. Descripcion Cant. de oper. Rec Estado
40 XXMM-AD  XXXX-Alornillar 20,00 1.00
Fieza: XXXX-Pare inferior st Rev.
Descripeion: Parte inferior s/r silla oficina Montaje: 2
Total Exceso de cant. Montaje principal
2000 EA 0.00 000 Monta1 Pleza: X¥¥%-Pane inferior sir [ Pane inferior  Oper. rel Fecha infclal: 0/ 29/05/2013
) s/t silla oficina
COMPONENTES SUBENSAMBLE:
Montaje Pieza Descrpeién Cant. req. Cant. deexist.  Alm. Estado
3 KA K -Asiento Asiento silla oficina 20,00 EA 000 CHI
4 WA XN -Base completa Base completa silla oficina 20,00 E& 0.00 CHI
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
NESec. Pieza Descripcicn Cant. req. Alm. OperRel Eswado
10 XXX -Cilindro Cilindro silla oficina 20,00 EA CHI 10 Abere
OPERACIONES
N2Sec.Oper. Descripeion Cant. de oper. Rec. Estado
10 MO0NK-A) XOOO-Ajustar 20,00 1,00
Pieza: XXXX-Asiento Rev.
Descripcion: Asiento silla oficina Montaje:
Total Exceso de cant. Maontaje principal
20,00 EA 0,00 0,00 ME Plaza: X X¥¥-Asiento | Asiznto silla oficina Oper.rel Facha iniclal: 0/ 29/05/2015

JobTrav:031:00
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Ruta de trabajo Pagina: 3of4
Fecha: Z20VO3/2013
Trabajo: 2478
Pieza: XXXX-Asiento Rew
Deseripeion: Asiento silla oficina Montaje: 3
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
NZSec. Pieza Descripein Cant. reg. Alm. Oper.Rel. Estado
10 HEX N -Cojin asiento Caojin asiento silla oficina 20,00 EA CHI 10 Abierte
20 HEX N -Cojin asiento Caojin asiento silla oficina 20,00 EA CHI 10 Abirter
30 HHE-MBa20 Tomills allen ofalomada MEx20 80,00 EA CHI 10 Abdert
OPERACIONES
N2Sec.Oper. Descripcion Cant. de oper. Rec. Estado
10 MWW -AT 3300 -Atornillar 20,00 1,00
Pieza: XXXX-Base completa Rew
Descripcion: Base completa silla oficina Montaje: 4
Total Exceso de cant. Montaje principal
20,00 EA 0,00 o000 Moma?2 Plaza: X¥XX¥-Base completz | Base Oper.rel Fecha iniclal: 01 25/0572015
) completa silla oficina
COMPONENTES SUBENSAMBLE:
Montaje Pieza Descrpeién Cant. reg. Cant. deexist. Alm. Estado
5 ¥ -Base Base silla oficinz 20,00 EA 0.00 CHI
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
N%Sec.  Pieza Descripeian Cant. req. Alm. OperRel Estado
10 XXX ¥-Rueda Rueda sillz oficina 100,00 EA CHI 10 Abisit
OFERACIONES
NESec, Oper. Descripcion Cant. de oper. Rec. Estado
10 XOKX-AJ XU X-Ajustar 20,00 1,00
Pieza: XXXX-Base Rew
Descripcion: Base silla oficina Montaje: 5
JobTrav:001:00
Ruta de trabajo Pagina: o4
Fecha: 20V05/2015
Trabajo: 2478
Pieza: XXXX-Base Rev
Descripcion: Base silla oficina Montaje: 3
Total Excesodecant. Montaje principal
2000 EA 0,00 0,00 Ma:_m4 Plaza: XX X¥-Base | Base silla oficina Oper.nelFeacha iniclal: 0/ 29/03/2015
COMPONENTES MATERIA PRIMA:
N%Sec. Pieza Deseripcidn Cant. req. Alm. Oper.Rel. Estade
10 HH¥¥-Paw Pata silla oficina 100,00 EA CHI 10 Abdarto
20 XX ¥X-Base estrella Base estrella silla oficina 2000 EA CHI 10 Abigete
30 HHH-M5212 Tomille allen of alomada M5x12 200,00 EA CHI 10 Abiarty
OPERACIONES
N2Sec.Oper. Descripcion Cant. de oper. Rec. Estado
10 MX-AL M -Atornillar 20,00 1.00
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4. Informe Detalle de produccién desde Epicor (394)

Uzuario : MANAGER Epicor Education Pagina: 1
Informe de detalles de produccion Fecha: 20/05/2015
Hora : 11:34:42
Trabajo: 2478 Pieza: X200(-Silla oficina tipo 1 Rev.: Fecha vencimiento 01/06/2015
req.:
—————— Grupo de productos:  Ninguno Fecha de finalizacion:

Fecha de cieme:

Para 0.00 EA Para trabajos: 0.00EA Para orden: 20.00EA Total reg.: 20.00EA
Req.)cn.fexi 0.00 EA Rec./ 0.00EA Cant. envio: 0.00EA Finalizado: 0.00EA
- Trabajos:
PROGRAMACION DE EMBARQUES:
Fechareq. OV/Linea/Li Cant. orden Cant. trabajo Cant. env. Cant. Valor de orden Estad Enviara
b. remanente
01/06/2015 54517111 20,00 20,00 0.00 20,00 2.200.00 Dalton Manufacturing
Meontaje :0 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1 Rev.:

XXX X-5Silla oficina tipo 1

MATERIAS PRIMAS: —— —

Mat. N?de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Ca_ntid:ad Coste Gravamenes Fecha
mil. mil. requerida
10 X00CX-Cojin respaldo 20.00EA 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00  29/05/2015

Cojin rezpaldo =illa oficina

20 00((-M5x25 80.00EA 8.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015
Tomillo allen cfalomada M5x25

OPERACIONES: -—— Cantidades —————--——— SetupHrs —— ——-—- Horas prod. Rep Costes
ar
Pet Efic.
N2 Oper. Ejecucién Finalizado Est Real Cmp Est. Real Horas M. Pct  Prod.Std AttainedStd
: est. e
T0X000K-At 20.00 000 1.00 000 0 3313 0.00 0.00 0,00 0.0 6.00 PH 0.00
OperDtl Sec_Primario Capacidad ResourceGrp Recurso MonTime Cap. Tanfa prod. diaria
10 AMBOS KKK -1-Atomillar 2OOK-MMEDROOK-Mesa de 0.00 0.00
montaje silla fin
Programando recursos:
Recurso Grupo Recurso
OO0 1 X00-1-Atornillar HO0O-MME [ X000K-Meza de montaje zilla fin
TOTALESENSBL. (2478/0) @ @————F——————— — — — — — — — — — — — — — — — —
HORAS
Preparacién 1.00 0.00
Prod. 333 0.00 Efic. Pct: 0.00
e COSTO8 e — Desglose de coste de —
M. obra 51,96 0.00
Gravamen 4330 0.00
Materia prima 68,00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenesmtl. 0.00 0.00 0.00
Total 163,26 0,00

Trabajo (Mont) : 2478 (0)
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Usuario : MANAGER Epicor Education Pagina: 2
Informe de detalles de produccion Fecha: 20/05/2015
Hora : 11:34:42
Trabajo: 2478 Pieza: XXX-Silla oficina tipo 1 Rev.: Fecha vencimiento 01/06/2015
req.:
Montaje :1 Pieza: XX0{X-Parte inferior Rev.:
Parte inferior silla oficina
MATERIAS PRIMAS: - — e —
Mat. N de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Cantidad Coste Gravamenes Fecha
mil. mil. requerida
10 XXXX-Reposabrazos 40.00EA 80.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015
Reposabrazos silla oficina
20 X00(X-M5x25 80.00EA 8,00 0,00 0,00 0,00 0,00 29/05/2015
Tomillo allen cfalomada M5x25
OPERACIONES: -—— Cantidades —— SetupHrs —— ——-—— Horas prod. Rep Costes
ar
Pct Efic.
NE Oper. Ejecucion Finalizado Est. Real Cmp Est. Real Horasz M. Pet Prod.Std AttainedStd
. est. PPN
T0000K-At 20,00 000 020 0.00 0 3.33 0.00 0.00 000 0.0 6.00 PH 0.00
OperDil Sec.Primaric Capacidad ResourceGrp Recurso MonTime Cap. Tarfa prod. diaria
10 AMBOS KKK -1DKHK-1-Avornillar JOOK-MMBDOOK-Mesa de 0.00 0.00
montaje parte inf
Programando recurzos:
Recurso Grupo Recurso
FOO0K-T 1 X000 -1-Atormillar FOOO-MME | X000 -Mesza de montaje parte inf
TOTALES ENSBL. (2478/1) — —~— ——(—F—F— " —(—(———(—— — — — — — ————————
HORAS
Preparacion 0.20 0.00
Prod. 333 0.00 Efic. Pct: 0.00
-———CO0STO0S ——— — Dezgloze de coste de —_—
M. obra 4236 0.00
Gravamen 35,30 0.00
Materia prima 88,00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenesmil. 0.00 0.00 0.00
Total 165,66 0,00
Meontaje :2 Pieza: XXXX-Parte inferior s/r Rev.:
Parte inferior sir silla oficina
MATERIAS PRIMAS: - — e —
Mat. N2 de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Cantidad Coste Gravamenes Fecha
mitl. mil. requerida
10 XXXX-Cilindro 20.00EA 60.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015

Cilindre silla oficina

Trabajo (Mont) : 2478 (2 )
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Usuario - MANAGER

Epicor Education Pagina: 3
Informe de detalles de produccion Fecha:  20/05/2015
Hora : 11:34:42

Trabajo: 2478 Pieza: XX2(X-Silla oficina tipo 1 Rev. Fecha vencimiento 01/06/2015
req.:
Montaje :2 Pieza: XXO(X-Parte inferior =/r Rew.:
Parte inferior =T silla oficina
OPERACIONES: Cantidades —— SetupHrs — ——-—— Horas prod. Rep Costes
ar
Pect Efic.
MNe Oper. Ejecucién Finalizado Est. Real Cmp Est. Real Horas M. Pct Prod.Std AttainedStd
a- est. TN
1004 20,00 000 010 0.00 0 4,00 0.00 0.00 0,00 0.0 5.00 PH 0.00
OperDtl Sec_ Primario Capacidad ResourceGrp Recurzo MonTime Cap. Tarifa prod. diaria
10 AMBOS xoox-20000K-2-Ajustar SOOOK-MMADOIK X -Mesa 0.00 0.00
montaje p.inf s/r
Programando recursos:
Recurso Grupo Recurso
HOOO-2 1 XO00-2-Ajustar JO00-MMA 1 X000 -Meza montaje pinf sir
TOTALES ENSBL. (247872 @ ———7—F———F—————— — — — — — — — — — — — — — —
HORAS
Preparacion 0,10 0,00
Prod. 4.00 0.00 Efic. Pet : 0.00
——CO0S8TO0S ——— — Desgloze de coste de —_—
M. obra 61,50 0,00
Gravamen 41,00 0.00
Materia prima 60.00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenesmtl. 0.00 0.00 0.00
Total 162,50 0.00
Montaje :3 Pieza: X200(-Asiento Rew.:
Asziento silla oficina
MATERIAS PRIMAS: - — - —
Mat. N2 de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Cantidad Coste Gravamenes Fecha
mtl. mitl. requerida
10 XXXX-Cojin asiento 20.00EA 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 29/05/2015
Cojin asiento zilla oficina
20 XXXX-Cojin asiento 20.00EA 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00  29/05/2015
Cojin asiento zilla oficina
30 200-MBx20 80.00EA 8.00 0.00 0.00 0.00 0.00  29/05/2015

Tomillo allen cfalomada M8x20
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Usuario : MANAGER Epicer Education Pagina: 4
Informe de detalles de produccion Fecha: 20/05/2015
Hora: 11:34:42
Trabajo: 2478 Pieza: *¥X(X-Silla oficina tipo 1 Rev.: Fecha vencimiento 01/0672015
req.:
Montaje 3 Pieza: XX0({-Asiento Rev.:
Asiento zilla oficina
OPERACIONES: -—— Cantidades —— SetupHrs —— ——-—— Horas prod. Rep Costes
ar
Pet Efic.
N2 Oper. Ejecucién Finalizado Est. Real Cmp Est. Real Horas M. Pct Prod.Std AttainedStd
a- Py IR N
T0X00CC-At 20.00 000 0.0 000 0 4.00 0.00 0.00 000 0.0 5.00 PH 0.00
OperDtl Sec_Primario Capacidad RezourceGrp Recurso MonTime Cap. Tarifa prod. diaria
10 AMBOS OO0 -1-Atornillar JOOO-MM2DOOCK-Meza de 0.00 0.00
montaje asiento
Programando recursos:
Recurso Grupo Recurso
FOOCK-1 1 X0000-1-Atomillar FOO0-MM2 [ X000K-Meza de montaje asiento
TOTALESENSBL. (2478/3) @ @———F—————————— — — — — — — — — — — — — — —
HORAS
Preparacién 0.10 0.00
Prod. 4,00 0,00 Efic. Pct: 0,00
COSTOS — Desglose de coste de ——
M. obra 49.20 0.00
Gravamen 41,00 0.00
Materia prima 128,00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenesmil. 0.00 0.00 0.00
Total 218.20 0.00
Montaje 4 Pieza: XXXX-Base completa Rev.:
Basze completa zilla oficina
MATERIAS PRIMAS: e — - —
Mat. N2 de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Cantidad Coste Gravamenes Fecha
mitl. mtl. requerida
10 XXXX-Rueda 100.00EA 100.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015
Rueda silla oficina
OPERACIONES: —— Cantidades —— SetupHrs — —— Horas prod. Rep Costes
ar
Pct Efic.
N2 Oper. Ejecucion Finalizado Est. Real Cmp Est. Real Horas M. Pct  Prod.Std AttainedStd
' est. o
TOXKK-A) 20,00 000 020 0,00 0 2.50 0,00 0.00 000 0.0 8.00 PH 0,00
OperDtl Sec_Primario Capacidad RezourceGrp Recurso MonTime Cap. Tarifa prod. diaria
10 AMBOS soo-20000-2-Ajustar FHOOO-MM AN -Meza de 0.00 0.00

montaje base comp
Programando recursos:

Recurso
OOC-MM3 [ X000K-Meza de montaje base comp

Recurso Grupo
D002 1 X000-2-Ajustar

Trabajo [iont) - 237574
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Usuario : MANAGER

Epicor Education

Informe de detalles de produccion

Pagina: 5
Fecha: 20/05/2015
Hora : 11:34:42

Trabajo: 2478 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1 Rev.: Fecha vencimiento 01/06/2015
req.
TOTALESENSBL. (2478/4) =~ @ @———F————"—————— — — — — — — — — — — — — — —
HORAS
Preparacién 0.20 0.00
Prod. 250 0.00 Efic. Pet: 0.00
——— COSTO0S ———— — Desgloze de coste de —_—
M. obra 40,50 0.00
Gravamen 27,00 0.00
Materia prima 100.00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenesmil. 0.00 0.00 0.00
Total 167.50 0.00
Montaje :5 Pieza: XXXX-Baze Rev.:
Base silla oficina
MATERIAS PRIMAS: o B
Mat. N2 de pieza/Descripcion Cantidad Coste Gravamenes Cantidad Coste Gravamenes Fecha
mtl. mtl. requerida
10 XXXX-Pata 100.00EA 100.00 0.00 0.00 0.00 0.00 29/05/2015
Pata silla oficina
20 XXXX-Base estrella 20.00EA 60.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015
Base estrella silla oficina
30 XOXXX-M5x12 200.00EA 20.00 0.00 0.00 0.00 0,00 29/05/2015
Tomillo allen of alomada M5x12
OPERACIONES: -—— Cantidades —— SetupHrs — ——-—— Horas prod. Rep Costes
ar
Pect
N2 Oper. Ejecucicn Finalizado Est. Real Cmp Est. Real Horas M. Prod.Std AttainedStd
' est. o
T0X00CC-At 20.00 000 010 0,00 0 5.00 0.00 0.00 0.00 4.00 PH 0.00
OperDtl Sec_Primario Capacidad RezourceGrp Recurso MonTime Cap. Tarifa prod. diaria
10 AMBOS FHHH-TIRKHK-1-Atornillar KOOA-MMIMCK -Mesa de 0,00 0,00

Programando recursos:
Recurso Grupo
KHHH-1 1 XK K-1-Atornillar

TOTALES ENSBL. (2478/5)

HORAS
Preparacion
Prod.

montaje base

Recurso
FOO0-MM X0 -Meza de montaje base

5.00 0.00 Efic. Pct: 0.00

Trabajo (Mont) : 2478 (5)
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Usuario : MANAGER Epicor Education Pagina: 6
Informe de detalles de produccion Fecha: 20/05/2015
Hora : 11:34:42
Trabajo: 2478 Pieza: XXXX-Silla oficina tipo 1 Rev.: Fecha vencimiento 01/0672015
req.:
-————CO0STO0S ————- — Desgloze de coste de —_— K
M. obra 61.20 0.00
Gravamen 51.00 0.00
Materia prima 180,00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00
Gravamenezsmil. 0,00 0,00 0.00
Total 292,20 0.00

TOTALESDETRABAJO (2478) [~ ——————————————— —— — — — — — — — — —

HORAS

Preparacion 1.70 0,00
Prod. 22,16 0.00 Efic. Pet: 0.00

—— COSTOS — — Dezgloze de coste de materia ———
M. obra 306,72 0.00 0.00 0.00
Gravamen 238,60 0.00 0.00 0.00
Materia prima 624.00 0.00 0.00 0.00
Subcontrata 0.00 0.00 0.00 0.00
Gravamenesmitl. 0.00 0.00 0.00
Total 1.169.32 0.00 0.00 0.00
Unidad 5847 0.00

Rentabilidad..:

Real Bruto Coste Meto: PL %
0.00 0.00 0.00 0.00

Trabajo (Mont) - 2478 (5 )
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8. Practica 3. Programacion de operaciones y
logistica de aprovisionamientos

8.1 Objetivo

Esta practica se divide en dos, por un lado la planificacién del trabajo creado
anteriormente y por otra, las compras y aprovisionamientos de las materias primas,
capitulo 6 y capitulo 7 del libro de teoria Manual de Organizacion de empresas, tomo Ill. En
la primera parte veremos la planificacion del trabajo que nos da Epicor, probaremos con
otros tipos de programacion y observaremos también la secuenciacion de las maquinas. En
la Ultima parte veremos nuestros aprovisionamientos y mandaremos érdenes de compra
para poder realizar el trabajo.

8.2 Enunciado

Nos situamos en la planta productiva ya que no nos hace volver a hablar con Dalton hasta
gue no tengamos el pedido para enviarselo.

Después de haber creado el trabajo tendremos que programar todas las mesas de montaje
para cumplir con el plazo de entrega del pedido. Probaremos con distintos tipos de
programacién para ver cudl es la programacion mas productiva. También habra que
comprobar nuestros grupos de trabajo, la secuenciacién de las maquinas.

Por otro lado, se verd desde el trabajo las necesidades de las materias primas que
tendremos que comprar, también tendremos que hacer estos pedidos de compra y exigir
las fechas en que tienen que llegar. Debido a las cantidades elevadas que tenemos que
comprar de ciertas materias primas, habrd que seleccionar al proveedor que nos haga
descuento por cantidad.

El proceso que se seguird para el desarrollo de la practica serd el de laimagen 142.

Hacia delante

Secuenciacién de

Programacion maquinas

Hacia atras

Programacion
Sugerencias de Gantt
ordenes de compra Trabajo —
y fabricacién

Pedidos de
compra

e

Requerimientos
der i
primas

Ordenes de
compra

A4

Imagen 142. Diagrama de flujos de la practica 3
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9. Soluciones practica 3. Programacion de
operaciones y logistica de aprovisionamientos

9.1 Analisis de la practica

Esta practica se dividird en dos, por un lado aplicando los conocimientos del capitulo 6,
programacion de operaciones y del capitulo 7, logistica de aprovisionamientos.

En la primera parte, veremos el grafico de Gantt que Epicor nos da como solucion al
trabajo que en la anterior practica creamos. Desde nuestro software podremos cambiar
esta programacion creando dos situaciones, una programacion hacia delante y otra hacia
atrds pudiendo modificar también fechas y horas. Después de la programacién de
operaciones también navegaremos por Epicor para ver las soluciones que nos proporciona
respecto a la secuenciacién de las maquinas, con éstas también realizaremos cambios.

Para la segunda parte nos meteremos en la logistica de aprovisionamientos, como
sabemos no tenemos stock de ningun item para la silla de oficina tipo 1 por lo que
tendremos que comprar todos estos articulos a nuestro proveedores, gracias al MRP que
hemos ejecutado en la practica 3, sabremos cuando hacer los pedidos y cuando nos tienen
que llegar para cumplir con los plazos de entrega de nuestro cliente.

Viendo el diagrama de flujos para esta practica (imagen 143) nos queda:

Hacia delante

Programacion Secuenciacién de Programacién
S maquinas Gantt

Hacia atras

Sugerencias de
ordenes de compra Trabajo —
y fabricacién

Requerimientos Ordenes de Pedidos de
de n'!atenas > compra | compra
primas

Imagen 143. Diagrama de flujos practica 3

Paso a paso, lo primero sera situarnos en la Entrada de trabajo y cargar los datos de
nuestro trabajo, después lo que haremos sera visualizar el diagrama de Gantt que nos
ofrece Epicor. El alumno podra probar distintas programaciones, hacia delante y hacia
atrds y también podra modificar la programacion de la operacidon que quiera y observar
como quedaria la nueva programacion respecto a la dada por Epicor. El alumno anotara los
cambios en el informe que hay que entregar y los diagramas que nos van saliendo.
Siempre desharemos todos los cambios.
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Otro punto en el que nos meteremos serd ver la secuenciacion de las maquinas de cada
grupo de recursos que creamos en la practica 1 una vez programado el trabajo. Veremos
cémo cambia la programacién de estos si cambiamos la programacién del trabajo.

Por ultimo nos centraremos en los aprovisionamientos, desde la Entrada de trabajo y con
nuestro trabajo cargado, en un simple vistazo veremos que todas las materias primas de la
vista drbol aparecen en rojo por lo que tendremos que realizar las drdenes de compras de
todos ellos. Esto también se podrd ver desde la ventana donde trabajaremos. A la par
iremos viendo como tenemos el inventario, nos irdn apareciendo las recepciones
programadas conforme vayamos haciendo los pedidos. Habrd en casos que aplicaremos
descuentos por cantidades, estos seran para todos los tipos de tornillos. Al acabar de
realizar todos los pedidos tendremos que tener 11 lineas, una para cada item y ya
podremos aprobar el pedido.

Sacaremos un informe desde Epicor que seran todas las drdenes de compra creadas. Este
informe nos serd util para la ultima practica ya que tendremos que ir registrando que nos
han ido llegando las cantidades pedidas para cada una de las lineas.

9.2 Solucion desde Epicor

Lo primero que hacemos en esta practica es cargar el trabajo que creamos en la practica
anterior y asi programar directamente desde ahi. Epicor nos da una posibilidad de
programacion del trabajo en un diagrama de Gantt, se probara con distintos tipos de
programacion y se realizardn cambios en estas programaciones, a la par se veran los
cambios que se realizan en la secuenciacion de madaquinas debido a los cambios de
programacion del trabajo.

Comenzamos con la primera parte, vamos a planificar el trabajo y observar el diagrama de
Gantt que nos da Epicor.

Programacidn del trabajo

Menua: Administracion de produccion > Administracion de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de trabajo

Carga de datos

1. Introducir en el campo trabajo en n2 de registro del trabajo que creamos en la
practica anterior, n2 de registro: , tab

2. Se carga automaticamente la orden de venta que creamos, observar la seccién
Resumen demanda donde nos aparecen todos los datos

3. En la vista arbol de la entrada de trabajo, botén derecho del ratén, Arbol/
Ampliar arbol
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Carga de datos del trabajo (imagen 144).

7 Entrada de trabaje

XA o. i{VEDE -

1 Entrada detrabajo

Proyecto  Defalles trabajo  Ingenieria
Trabajo | Parte Canti Estado

" EZ s SIEREEE
rt Modo Planila [l
Referencia cruzada BI (|
Rev. - Dibujo: l:l Rend. de produccién
HOCK-Silla oficina tipo 1 | Rend. de produccion 0
Machine MES:

Req. por |01/08/2015 - Estado impresion
Eauipo d " Inicio: imprimir masivam : |
aipodeprod: @ v R
Planificador: l:- LoMe aproximaao

nroaramarin
Tipo ‘Fﬂlrimciérl - ‘

Proyecto Priondac: (WoRMaL | Blogueada: [
- ]

Submontajes
Operaciones
b Materia primas

Cddigo de Andlisis Cod. trbj.

Fabricacian parainventario Fabricacion bajo pedido  Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp

a

p | XeX-Silla oficina] ORDER S0 5451-1-1 5451

Fase de proyecto

Imagen 144. Entrada de trabajo

Seccion resumen de la demanda (imagen 145).

Fabricacion parainventario Fabricacion bajo pedido

F

p | X¥XX-Silla oficina| ORDER S0 5451-1-1 5451

Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp

Imagen 145. Entrada de trabajo, resumen de la demanda

Ampliar vista arbol de la entrada de trabajo (imagen 146).

L7 Entrada de trabajo
Archive Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BxmmO0OBRlY xAR2o b WI{EEEEEE- > .

Entrada de frabajo R Entrada de trabajo

Proyecto Detalles trabajo  Ingenieria

v Attachment

Prod.. 20| | EA -
AR Bloqueada: (|
Rev. Dibujo: I:l Rend. de produccién

XXX-Silla oficina fipa 1 y Rend. de produccion: [
Machine MES:

owe| @™ —
. Req. por: | 0140812015 - Estado impresion

. \ . Inicio imprimir masivam =[]
qupoceproa: [ @ S Ol impresion:
Flanificador. l:- Lore aproXimaan

— nnaramadn
Tipo: |' h | Prioridad programac.

b= Prioidac: [NORMsL |8 Blogueada: [

D proy

Cadigo de Andlisis Cod. trbj.

Fabricacidn parainventario Fabricacion bajo pedido  Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp
a

p | XKxXX-Silla oficina) ORDER S0 5451-1-1

Fase de proyecto: | = |

Alma

Imagen 146. Entrada de trabajo, ampliar arbol
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Vista arbol ampliada (imagen 147).

27 Entrada de trabajo

o Editar Herramientas A yuda .
d-@XmmODN ¥ %@
Entrada de trabajo
Silla tipo

AR 5N d4EE -
1 Entrada de trabajo

— Proyecto Detalles trabajo  Ingenieria
Trabajo / Parte

(o5 ]

Trabajo

Vence

LoMe aproximaao

» | XXXX-Silla oficina ORDER S0 5451-1-1 5451

'|| Fabricacién parainventario Fabricacion bajo pedido  Fabricar para trabajo Personas Comentarios  Piezas comp

ELLES

Almacén Trabajo

Imagen 147. Entrada de trabajo

Programacion, grdfico de Gantt

Seleccionar Programar hacia atras
Seleccionar Capacidad finita

P wnN e

Fecha de vencimiento:
Hora de entrega:

Seleccionar nuestro trabajo
Navegar por Programar

L PN,

apareciendo el diagrama de Gantt

Acciones/ Programar/ Programacién de trabajos

Acciones/ Programar/ Centro de control de trabajo

Cantie Estado
2478 Prod.- 20| [EA -
Referencia cruzada: [T Bloqueada "] I
Rev:| B oibuio: || Rend.de producin | Plonicado
3000%-Silla oficina tipo 1 Rend. de produccion: (] | Puestovent
Machine MES
Req por: | 0110672015 S Estado impresin

Imprimir masivam. (]

Uit impresian

Tivo: T . nrnaraman
FLEED Prordag: [ MoRvAL | Bloqueada: [l
: Cédigo de Analisis Céd. trbj.
el e e | coatei: [ ]

PlanUseriD | |

Orden de transf.

Aceptar la fecha de vencimiento que aparece y la hora de entrega

Seleccionar el trabajo, botén derecho del ratén, hora inicial
Desplegar el trabajo y observar como en la parte derecha de la pantalla va
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Desde acciones, programacion de trabajos (imagen 148).

27 Entrada de trabajo

> Editar Herramient:

Estado

Prod EIENN

- Plantilla
de ingenieria 0 e = R _ &l
eada ] | Fime
B produccisn | Planificado
Rend. de produccwén:D _
e , VAMachmeMES
Req. por- | 010672015 - Estado impresidn
. " ” Inicio Imprimir masivam.. |/
pancador | M i waren
} — nroaraman®
Tipo: | F 2| Prioridad
Prioigag: (MomweL B Blogueada: ]
= Cédigo de Analisis Céd. trbj.
Fase de proyeco: [

Fabricacién parainventario Fabricacién bajo pedido  Fabricar paratrabajo  Personas Comentarios  Piezas comp

p | XXXX-Silla oficina ORDER S0 5451-1-1 5451

Imagen 148. Entrada de trabajo, programacion de trabajos

Programar hacia atras (imagen 149).

L7 Programar trabajo 2478 EI

Programando opciones
Programar: () Hacia delante Hacia atras Anular restricciones de materias primas: [

Fecha inicial: Fecha venc.: Capacidad finita
HoraInicial:jgoo 5| Horadeentreg/goo B Programa hipotético:[C]

Recalcular rendimiento esperado:

Imagen 149. Programar trabajo hacia atras
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Desde acciones, centro de control de trabajo (imagen 150).

27 Entrada de trabajo

Al o Editar Herramienta

O-@Xmm=mONR

Entrada de trabajo

Submontajes

b Operaciones Programar p—— Prod.: 0 EA -

Cargar automa de ingenieria P Centro de control de trabajo... Modo:| Sequencial lal
7L & Elimin eadal] . Fme

L S— Pl

E-Silla oficina tipo 1 Rend. de produccién: [ | Puestovent

Machine MES
- I - [ -
Req. por: | 01/06/2015 - Estado impresion
codgogas: [ M
LTRE| 15 Imprimir masivam ]

Bawpodeprd: W - Ot impresin
Planificador: l:- Lone aproximaon

— nronramaro
Tipo: |F " Prioridad

Cédigo de Andlisis Céd. trbj.
T - | cea.tiol: [ |

Fabricacién parainventario Fabricacién bajo pedido  Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp

» | XXXX-Silla oficina ORDER S0 5451-1-1 5451

Imagen 150. Entrada de trabajo, centro de control de trabajo

Centro de control de trabajo (imagen 151).

22 Centro de control de trabajo E’
/ Editar Herramientas / es Ayuda .
OXEZ700BN%999 %EHIAKR
iy | Ira' I)rdenarpl:lr' .

‘Centro de control de trabajo

Programar Detalle

T |

Imagen 151. Centro de control de trabajo
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Centro de control de trabajo, hora inicial (imagen 152).

L% Centro de contral de trabajo

[E=5Ec

Archivo Editar Herramientas Acciones
OXE#Z OB D290 990 9y
i I1¥ 20/05/2015 B4

Centro de control detrabajo

Seleccion Detalle

Ayuda .

m ] ]

G

El Jun. 1-2, 2015

Trabajo

s ., 8, 3, .0, g,

L9494 a a tinn
Seguidor de trabajos

Entrada de trabajo

Heora inicial

Maover ElementoHora

Panel de programacion multi-recurso
Blogquear programa

Desbloquear programa

Imagen 152. Centro de control de trabajo, hora inicial

Centro de control de trabajo, diagrama de Gantt hacia atras (imagen 153).

22 Centro de control de trabajo

/o Editar Herramientas

cciones Ayuda .

OXMZO005B0% 999 Yy

i ¥ 20/05/2015 4

‘Centro de control de trabajo

Seleccién Detalle

] ]

@R,

[0 sun. 12,2015 ]
Trabajo Pieza Manday I
® . . 05 . E] 12 5 18 20 0 0
= 2478 YO00X-Silla oficina tipo 1 e
(010) XXCK-At FOC-Silla oficing tipo 1 M
=1d% (110) X0OOCParte inferior  X0CXX-Parte inferior e —
(1/10) X0006-At XOOO(-Parte inferior
EFS Q!D)_)OOS)(—Parte KXXK-Parte inferior sit m
(2110 X000C-A] XOOO(-Parte inferior sir
=1 & (300) X000-Asiento  X000-Asienta
(B10)X000CAt 000(-Asiento
= &% (4I0) 000 Base  X000(-Base completa [y
(410) X00CCA) XX¥KX-Base completa 2478 (410
= &% (65i0) X00X-Base  X000K-Base P —
(510) 000K AL 000

Listo

Epicor Education 20/05/2015 12:44 4

Nota: Se puede ampliar o contraer las barras del diagrama situandonos en la
fecha que aparece en la parte superior (imagen 154) de las barras vy

Imagen 153. Programacién Gantt hacia atras

arrastrando a izquierda o derecha.
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Tuesday |

A L N L A A S

Imagen 154. Horizonte temporal

Nota: Si se hace doble click en las barras amarillas nos aparece una ventana
con los datos de esa operacién. Si modificamos cualquiera, los cambios se ven
en la barra amarilla.

10. Hacer doble click en la barra amarilla del trabajo completo
11. Datos Epicor:

Montaje, tabla 15:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 62. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 63:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 63. Datos actuales del montaje

12. Imprimir el diagrama de Gantt propuesto por Epicor (en caso de no poder
imprimir, hacer captura de pantalla)
13. Realizar cambios en el diagrama de Gantt, se pueden hacer de dos formas:
— Seleccionar la barra amarilla y arrastrarla en el horizonte de tiempo
que queramos
— Hacer doble click en la barra amarilla, aparece una ventana con los
detalles de la operacién, habrd campos abiertos para poder hacer
cambios
14. Datos Epicor de los cambios realizados:

Montaje, tabla 17:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 64. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 65:

Campo Dato
Programacion
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Fecha comienzo

Hora comienzo

Fecha vencimiento

Hora vencimiento

15.
16.
17.

Detalles de

Tabla 65. Datos de los cambios propuestos

Nota: segun los cambios que se realicen puede aparecer un mensaje de aviso
de que no cumples las fechas de entrega del pedido, aceptar.

Imprimir el diagrama de Gantt segln los cambios realizados
Para deshacer los cambios, Acciones/ Deshacer todos los cambios
Salir de Centro de control de trabajo

la programacion de Gantt hacia atrds del trabajo completo, en los detalles se

ve que es el montaje 0, XXXX-Silla oficina tipo 1 (imagen 155).

% Move Job 2478 (0/0) =N =
Scheduling Comments
Job Assembly
Job:| 2478 Start Date: | 01/08/2015 Assembly: 0 Level: 0
Part: | xo00-Silla oficina tipo Req By:| 01/06/2015 Part: x000-Silla oficina tipo
Desc: | 300¢(-Silla oficina tipo 1 Desc:| 000¢-Silla oficina tipo 1
Rev: Job Type:| MFG Rev:
Prod Qty: 20,00 Qty Complete: 0,00
Current
Cperation: 0 Cperation Detail: [1]
Part: Resource Group:
Desc: Resource: -
Start Date:| 01/06/2015 Due Date: | 01/06/2015 Capability:
StartTime:| 4:14 5 Due Time: | 23:58
Proposed Changes
Schedule: @ Forward () Backward Move Option:| Montaje - todas las operaciones -
Start Date: ﬂ Due Date: | 01/08/2015 Resource: -
StartTime: | 414 == Due Time: 23:58 : Production Complete: Setup Complete
Scheduling Blocks: 0 Override Material Constraints:[] Finite Capacity:[]
Ok ] [ Camcal |

Imagen 155. Detalles de la programacion Gantt hacia atras
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Detalles de la programacion de Gantt hacia atras modificado, en la imagen 156 se ve un

ejemplo, ya que pueden cambiar el dato que quieran.

7 Move Job 2478 (0/0) (=N Ecw ==
Scheduling Comments
Job Assembly
Job:| 2478 Start Date: | 01/08/2015 Assembly: 0 Level: 0
Part| 30¢X-Silla oficina tipo Req By:|01/08/2015 Part: 3¢¢¢-Silla oficina tipo
Desc: | Xxxx-Silla oficina tipo 1 Desc: }:x-Silla oficina tipo 1
Rev: Job Type: | MFG Rev:
Prod Qiy: 20,00 Qty Complete: 0,00
Current
Operation: 0 Operation Detail: 0
Fart: Resource Group
Desc: Resource: -
Start Date:| 01/06/2015 Due Date: 01/08/2015 Capability:
StartTime:| 414 = Due Time: 23:58
Proposed Changes
Schedule: ) Forward @ Backward Move Option:| Montaje - todas las operaciones -
Start Date: | 01/06/2015 Due Date: 02/06/2015 ﬂ Resource -
StartTime: |4:14 : Due Time:| 02:00 - Production Complete: Setup Complete
Scheduling Blocks: 0 Override Material Constraints:[] Finite Capacity:[7]
Ok ] [ Camcel |

Imagen 156. Detalles programaciéon Gantt hacia atras modificado

Mensaje de aviso, no cumple con la fecha requerida del pedido (imagen 157).

= Scheduling Move Warning =

" The jok is currently scheduled to finish 02/06/2015. It will not meet its
l % required date of 01,/06,/2015."

Imagen 157. Mensaje de aviso
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Centro de control de trabajo, diagrama de Gantt hacia atras modificado (imagen 158).

22 Centro de control de trabajo EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
OXEZOGO RN 080 4H ]Q | & X6 R,
B oensrro S -
‘Centro de control de trabajo
Seleccion Detalle
III May. 31-Jun. 2, 2015 II'
Trabajo Pieza I Monday |
. 0 3, , 06 O | 12 15 18 -4 B 2,3 . 03 06 L I
= 2478 XHHK-S L P J
(010) XOOOK-At 00045
=% (1/0) 00K Parte inferior  300GK-P . SR —
(1/10) X000C-At YOOK-P BEEED Emoo
= & (210) X000Parts XOO0LP PEEEN prEms)
@900 e P |
= &% (300) X000-Asiento  XOOOGA H [P
G0 X00A 000cA P |
= b (4I0)3000CBase 0008 [ )
@10)000CA]  3000K-B el 2478 (31
o &k (5/0)3000¢Base  000CE A —
(B10)X000CA X000¢B
4 m 3
Listo Epicor Education 21/05/2015 917 i

Imagen 158. Programacion Gantt hacia atras modificado

Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios (imagen 159).

£ Centro de control de trabajo

Arc Editar Herramientas

OXHEZ O e

iy =1 21/05/2015 g

‘Centro de control de trabajo

Seleccion Detalle

Acciones

Ayuda .

Deshacer todos los cambios

Trabajo
I T R T R B N 1% ® .. @ 7z

o 2478 W
(0/10) X00G-At (2478 (010) |

=1 8% (1/0) X0OX-Parte inferio M

(1/10) XOXX-AL

21 &% (2/0) XX0CK-Parte
[EADEETTES

=1 b (410) 000-Base

(4/10) X000K-A]
= &% (5/0) OOX-Base e —|
1000

(310) 3000CAt [

Epicor Education 21/05/2015 904 4

Imagen 159. Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios

Vamos a cambiar la programacion, ahora la programacién hacia delante. Volvemos a la
ventana Entrada de trabajo.

1. Acciones/ Programar/ Programacion de trabajos
2. Seleccionar Programar delante
3. Seleccionar Capacidad finita

Pagina 229



Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

4. Aceptar la fecha de vencimiento que aparece y la hora de entrega
Fecha de vencimiento:

Hora de entrega:

Acciones/ Programar/ Centro de control de trabajo

Seleccionar nuestro trabajo

Navegar por Programar

Barra de herramientas Actualizar

O o N o U

Seleccionar el trabajo, botén derecho del ratén, hora inicial

10. Desplegar el trabajo y observar como en la parte derecha de la pantalla va
apareciendo el diagrama de Gantt

11. Hacer doble click en la barra amarilla del trabajo completo

12. Datos Epicor:

Montaje, tabla 66:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 66. Datos del montaje

Datos actuales, tabla 67:

Campo Dato
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento

Hora vencimiento
Tabla 67. Datos actuales del montaje

13. Imprimir el diagrama de Gantt propuesto por Epicor (en caso de no poder
imprimir, hacer captura de pantalla)

14. Realizar distintos cambios

15. Datos Epicor de los cambios realizados:

Montaje, tabla 68:

Campo Dato

Montaje
Pieza
Descripcion

Tabla 68. Datos del montaje

Cambios propuestos, tabla 69:

Campo Datos
Programacion
Fecha comienzo
Hora comienzo
Fecha vencimiento
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‘ Hora vencimiento ‘ ‘
Tabla 69. Datos de los cambios propuestos

16. Imprimir el diagrama de Gantt segun los cambios realizados

17. Para deshacer los cambios, Acciones/ Deshacer todos los cambios
18. Minimizar de Centro de control de trabajos

19. Minimizar Entrada de trabajo

Programar hacia delante (imagen 160).

£ % Programar trabajo 2478 EI@

Programando opciones
Programar: @ Hacia delante () Hacia atras Anular restricciones de materias primas:D

Fecha inicial: 201052015 [§dl Fecha venc. 01062015 | Capacidad finita
Horalnicialjooo &g Horadeentreg/goo % Programa hipotético: |

Recalcular rendimiento esperado:

Imagen 160. Programar trabajo hacia delante

Centro de control de trabajo, diagrama de Gantt hacia delante (imagen 161).

= e S

27 Centro de control de trabajo

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OXBE 20BN 90 REH QAR S| AR,

B o EEERE ] orsensroor N - .

‘Centro de control detrabajo

Seleccién Detalle

May. 18-21, 2015 lIl
Trabajo Pieza | Wednesday I
0 ., Q3 £ L, 06, 08 £, 12, 15,6, 18, 21 0, 03
XH-Silla oficina tipo 1 Mz‘ \)
(0/10) 2000-At XX-Silla oficina tipo 1
=1 &% (1/0) }000(Parte inferior  3000¢Parte inferior m
(170) POOCL-At XHKK-Parte inferior
s FQ!U)_)OOP(—PEHE FO0CK-Parte inferior s/t m
(210) X00C-A) XHXKK-Parte inferior sit 247@
=1 &% (310) OO0-Asients  X000C-Asiento recaer—|
@ENOOONAL  X00CAsiento
= &% (4I0)000Base X000 -Base completa =
#10)XKKKA]  X000¢-Base completa
= &% (5/10) 000¢-Base 000 Base
(5/10) XHHXK-AL  X00XX-Base
L\s‘to‘ I ' Epicor Education 20/05/2015 12:53 Vs

Imagen 161. Programacion Gantt hacia delante
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Detalles de la programacion de Gantt hacia delante (imagen 162).

Reaby oroezuis |

Prod Qty: Qty Complete:
Current

Operau‘on:-

Start Date:_ Due Date:_

Start‘ﬁme:_ Due'l'lme:_
Proposed Changes

(7)) Backward
Due Date:

StartTime: [200 B
Scheduling Blacks: | 0|

Due Time:

Production Complete:
Override Material Constraints:[]

Assembly

Ass embly:-

Part:

Le\rel:-

Desc:

Rev:

Operation Detail:| 0|

Resource Group:

Resource:

Move 0ption:| Montaje - todas las operaciones -

Resource:

Setup Complete:
Finite Capacity: [

Imagen 162. Detalles programacién Gantt hacia delante

Detalles de la programacion de Gantt hacia atras modificado, en la imagen 163 se ve un

ejemplo, ya que pueden cambiar el dato que quieran.

=TS EETEY Scheduling Comments:

Job:_ Start Date: | 20052015 |
[ 2wl [ oml

Prod Qty: Qty Complete:

Current

Operau‘on:-

Part:

=

Start Date: 20062015 | Due Date: [20/082015 |
Start‘ﬁme:_ Due'l'lme:_
Proposed Changes
Schedule: @ Forward () Backward
Stant Date: - Due Date: 20082016 |
StartTime: (400 B Dueﬂme:_

Scheduling Blocks: | 0|

Production Complete:
Override Material Constraints:[”|

Assembly

Ass embly:-

Part:

Le\rel:-

Desc:

Rev:

Operation Detail:| 0|

Resource Group:

Resource:

Move 0ption:| Montaje - todas las operaciones -

Resource:

Setup Complete:
Finite Capacity:["|

Imagen 163. Detalles programacion de Gantt hacia delante modificado
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Centro de control de trabajo, diagrama de Gantt hacia delante modificado (imagen 164).

=

£ Centro de control de trabajo

DB RE QAR S AR,

BT orvensroo [ -

‘Centro de control de trabajo

Seleccion Detalle

III May. 18-23, 2015 II'
Trabajo Pieza Monday I Tuesday I Wednesday T |

88...02...008...00,..08,.. 02 L2080, 8 ... 08
-] 2478 00008
(010) XO00K-AL YOO8
=1 &% (1/0) X0OK-Parte inferior  Y000(P
(110) XKKK-AL YA
= €% (2/0) X0 Parts 0P
(2110) X000C-Aj OOK-P

£ &% (3/0) X000i-Asiento YOOCK-A
(310) JOO04-At OO0E-A

= &% (4/0) X00CK-Base YOOO-B
@N0)X000CA  000CE

= & (5/0)000¢Base  000GB
(510) JO0-At  X000CE

£l L1} L3 H
Lista Epicor Education 21/052015 %13 y.

Imagen 164. Programacion Gantt hacia delante modificado

Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios (imagen 165).

22 Centro de control de trabajo

dx M
] 2110512015 2

‘Centro de control de trabajo

Seleccién Detalle

Trabajo Wednesday | Thursday | Friday |
0. ... 2., 8. 0.8 2.0, W..02..08..0 %
o 2478
(010) XKKK-At
=1 &% (1/0) XOOX-Parte inferio
(110) X000K-At
£ & (2/0) X00CK-Parte
" 2M0) X000CA]

£ &% (3/0) 200X Asientcld
(310)000CAt I IR

=1 &% (410) X00X-Base XHE
[4N0)XOOG-A]  XOOKKB
= &% (5I0) 000tBase  000CB =)
(510) XOOK-At  XXXK-B
4 m » H
Lista . Epicor Education 21/05/2015 913 y

Imagen 165.Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios
Secuenciacion de maquinas

Ahora observamos la secuenciacion de las maquinas de los dos grupos de recursos.
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Menu: Administracion de produccién > Programacion > Operaciones generales > Centro de

control de recursos

Programacion de grupo de recursos

1. Buscar Grupo de Recursos: XXXX-1

2. Navegar por Programar

3. Imprimir

4. Maximizar Centro de control de trabajo

5. Desde el Centro de control de trabajo, seleccionar un recuso correspondiente
al grupo de recursos que se acaba de programar, por ejemplo en este caso,
XXXX-y arrastrar la barra por el horizonte temporal

6. Maximizar Centro de control de grupo de recursos, actualizar

7. Observar los cambios, barras amarillas

8. Imprimir

9. Acciones/ Deshacer todos los cambios del Centro de control de trabajo

10. Acciones/ Deshacer todos los cambios del Centro de control de grupo de

recursos
11. Realizar los mismos pasos, del 1 al 9, para el otro grupo de recursos
12. Salir de Centro de control de grupo de recursos
13. Salir de Centro de control de trabajos

Grupo de recursos: XXXX-1-Atornillar (imagen 166).

27 Centro de control de grupo de recursos: XXXX-1-Atomillar E@

rchivo Editar Herramientas Acciones Ayud:

G999 ] -4 ir a[20i052015] ~ | Ordenar por

Centro de control de grupo de recursos:XCC0C-1-Atornillar

Programar Detalle Lista

Tipo de centro de control:  Recurso ® Grupo de recursos: @
Ver datos entre: Fecha inicial: |20/052015 &4 Fecha final: [20062015  &d
Recurso
o s
Listo Epicor Education 20/05/20156 13.02 y

Imagen 166. Programacion de grupo de recursos, XXXX-1-Atornillar
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Secuenciacion de las mdaquinas, recursos (imagen 167).

I Centro de control de grupo de recursos:)CCC-1-Atornillar

Editar Herramientas

BOATELD®9 990 %F]{IKV & &7

Centro de control d

Acciones Ay a

rupo de recursosCC-1-Atornillar

m

] 20/05/2015 [

Ordenar por

Seleccion Detalle  Lista
Operacion Pieza

2478 (5/10.10)

2478 (3/10.10) KO0 -Asiento

2478 (1/10.10)
2478 (0/10.10)

KOO -Parte inferior
XO00X-Silla oficina tipo 1

May. 31-Jun. 2, 3015

21 . ‘C" Q3 . 05, L 1B, .21, . o

2478 (010)

4 m b

Lista

Epicor Education 200052015 13:03 Vi

Imagen 167. Secuenciacion de maquinas, grupo de recursos: XXXX-1Atornillar

Maximizar Centro de control de trabajo, modificar un recurso de ese grupo, por ejemplo,
recurso: XXXX-Mesa de montaje Asiento (imagen 168).

22 Centro de control de trabajo EI
Editar Herramientas Acciones Ayuda .
OXBZOCRBRED®9 99 %@ Q] Q|&| A [,
B o] orcenarvo BN -
‘Centro de control de trabajo
Seleccion Detalle
] may. 31-Jun. 2, 2015 ]
Trabajo Pieza I Monday |
o . . B . . 0 . 0 12 15 8 . . &l . . o 03 q
£ 2478 XIOK-S Ggrasams w
anosonoeA ooocs e
=% (1/0) 00K Parte inferior  300GK-P ey |
(1710) X000GA YOOOP
=1 8% (210) 3000 Parte YOO P r—|
@M0)000CAT  Y000CP
= &% (300) X000-Asiento  YOOOGA
SOO0G-A 2478 (3/10)
5 &% (40)X000Base  X000CE ez
@N0)000CAT  000CE
o & (5/0)3000¢Base  000CE e
Gro000ca: 000xs
4 m 3
Listo Epicor Education 22/05/2015 9:30 4

Imagen 168. Centro de control de trabajo, cambio en XXXX-Asiento
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Actualizar Centro de control de grupo de recursos, XXXX-1-Atornillar (imagen 169).

L2 Centro de control de grupo de recursos:XX}X-1- Atornillar EI

nes Ayuda .

BOTELDD® 90 9 Q< i ir a PPNl - |  Ordenar por

Centro de control de grupo de recursos2XXX-1-Atornillar

Seleccion Detalle Lista

E May. 31-Jun. 2, 2015 El
Operacidn Pieza | Monday [

0, 05, . G, 09, 12 5. 18 21 0 .03, 06, . 09
2478 (310.10)  X000C-Asients
2478 (5/1010)  XXXX-Base
2473 (110.10)  X000(Parte inferior 2476 (11

P ——————

2478 (0110.10)  XOOXK-Silla oficina tipo 1 2475 (0110) |
4 I 2
Lista Epicor Education 22/05/2015 9:37 y.

Imagen 169. Actualizar Centro de control de grupo de recursos, XXXX-1-Atornillar

Deshacer todos los cambios del Centro de control de trabajos (imagen 170).

£ Centro de control de trabajo

chivo Editar Herramient;
XNz O
(%] 22/05/2015 |d

‘Centro de control de trabajo
Seleccion Detalle

Trabajo

o 2478
(0110) Xo0KK-AL
=18% (1/0) XOOX-Parte inferio

N (110) XOO0K-At
2 &% (210) X00XParte

P = o

£ &% (3/0) Xo00-Asientlzg

R

2478 (040)

=1 &% (4/0) 000-Base ,
(@N0)X000HA  XOOOLE
= && (5/0) X00-Base }OO0K-B M
(5/10) X00C-AL  XO0C(B

4 m 3

Listo Epicor Education 22/06/2016 %37 Y

Imagen 170.Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios
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Deshacer todos los cambios del centro de control de grupo de recursos (imagen 171).

L2 Centro de control de grupo de recursos:XX}X-1- Atornillar

=) 22/05/2015 Ordenar por

Seleccion

e trabajo -
[

Operacion i - )
= 2 Op nes por lote 15 8 21 = %] =
. [ R L . .o T R T

2478 (310.10)
2478 (5M10.10)
2478 (110.10)
2478 (010.10)

P ————
2478 (0/10) |

Epicor Education 22/05/2015 9:38 y.

Imagen 171. Centro de control de grupo de recursos, deshacer todos los cambios

Programacion de grupo de recursos

Grupo de recursos: XXXX-2-Ajustar (imagen 172).

L Centro de control de grupo de recursos:}00(-2-Ajustar

Editar Herramientas ] a
BOSED®90 %50 Q]Y R a[2oms2095] ~|  ordenar por

Centro de control degrupo de recursos C0-2-Ajustar

Select Programar Detalle  Lista
Tipo de centro de control:  Recurso ® Grupo de recursos: @
Ver datos entre: Fecha inicial: |20/05/2015 hd Fecha final: |20/062015 -
Recurso | |
(300062 | [xo00cz-austar |

Epicor Education 20/052015 1305 &

Listo

Imagen 172. Programacion de grupo de recursos, XXXX-2-Ajustar
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Secuenciacion de las mdaquinas, recursos (imagen 173).

L Centro de control de grupa de recursos:}CC(-2-Ajustar E’
o Editar Herramientas a
BATELDD 00 9 QI = x> iraPAETREN ~|  Ordenar por
Centro de conf rupo derecursos)oO0d-2-Ajustar
Seleccion Detalle  Lista
[ May. 31Jun. 2, 2015 L1
Qperacién Pieza T Monday |
20, 0@ ., Q3 , , 0,6 Q@ 12 1 18 0 21 o
2478 (410.10) XOOOK-Base completa
2478 (210.10) X004 -Parte inferior sir 12478 (210)
] m r
Listo Epicor Education 200052015 13:05 Vi

Imagen 173. Secuenciacion de las maquinas, grupo de recursos XXXX-2-Ajustar

Maximizar Centro de control de trabajo, modificar un recurso de ese grupo, por ejemplo,
recurso: XXXX-Mesa de montaje parte inferior s/r (imagen 174).

22 Centro de control de trabajo EI

A ) Editar Herramientas nes Ayuda .

XM O BENT9 990 %[HE

B o] orsensroo RN - .

‘Centro de control de trabajo

Seleccion Detalle

El May. 31-Jun. 2, 2016 El
[
0 . .0 ., . 06 @ 2 ., % ., .18, .2, , 0 £, 0 £ 0

2478 JOOM-Silla ofic rezwz N
(010) XO00CK-At 2000K-Silla ofic 2478 (0/10)
=% (1/0)2000CParte inferior  3000-Parte inf prerar—y|

(1710) 3000C-AL XOOOK-Parte inf

rabajo Pieza

=% (2/0) XOUXK-Parte inferior 30OXX-Parte inf s am—)
X000« Part inf P ]
% (3/0)X000CAsients | XOCKX-Asiento m
(310) 20000-AL HOOO-Asiento 2475 (3/10)
=% (40)X000CBase  3000(Base cor 72
(410 20000A) MHK-Base cor

=% (5/0))000CBase  000(Base

(5/10)000CA 3000 Base

Epicor Education 22/05/2015 9:44 4

Imagen 174. Centro de control de trabajo, cambio en XXXX-Parte inferior s/r
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Actualizar Centro de control de grupo de recursos, XXXX-2-Ajustar (imagen 175).

L2 Centro de control de grupo de recursos:XXXX-2- Ajustar

nes Ayuda .

BOTELC®S 00 9y ] 1% 2210512015 e Ordenar por

Centro de control de grupo de recursos 200-2-Ajustar

Seleccion Detalle Lista
(4] may. 31-dun. 2, 2015 ]
Operacidn Pieza | Monday [
Mo, 03, 05, 08 12, .16 1@, .21, 00 .03, 06, 09,
2478 (2110.10)  X000%-Parte inferior sir 7478 @0 (a7 2]
2478 (410.10) XX X-Base completa 2478 |

Epicor Education 22/05/2015 9:48 y.

Imagen 175. Actualizar Centro de control de grupo de recursos, XXXX-2-Ajustar

Deshacer todos los cambios del Centro de control de trabajos (imagen 176).

£ Centro de control de trabajo

chivo Editar Herramient;
dx N
(8 2210512015 |2

‘Centro de control de trabajo
Seleccion Detalle

rabajo

2478 o
(010 3000¢-A e ——
=% (1/0) Xo00-Parte inferior
(1710) 30004-A
=% (210) YoOXK-Parte inferi

(310) 3000-A
8% (410) X000K-Base
(4710) 3000K-A
=% (5/0) X000 -Base

100000

Listo

Epicor Education 22/06/2016 %47 Y

Imagen 176. Centro de control de trabajo, deshacer todos los cambios
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Deshacer todos los cambios del centro de control de grupo de recursos (imagen 177).

=5

L2 Centro de control de grupo de recursos:XXXX-2- Ajustar

Archivo Editar Herramientas | Acciones | Ayuda .
WO P 9@ @& Deshacertodos los cambios (¥ 22/05/2015 | Ordenar por

Centro de control de grupo derecur: @ D £ mb eltra
Seleccion m Detalle

Pieza

Operacion

2478 (210.10)
2478 (410.10)

Epicor Education 22/08/2015 9:47 4

Imagen 177. Centro de control de grupo de recursos, deshacer todos los cambios

Nos hemos quedado con la programacién dada por el software Epicor 10 ERP ya que
programa de la forma mads dptima, entre otras, reduce costes de inventario.

En la segunda parte de la practica vamos a ver la logistica de aprovisionamientos.
Aprovisionamiento de materias primas

Volvemos a la Entrada de trabajo, si observamos las materias primas de la vista arbol nos
aparecen con un simbolo en rojo (imagen 178), eso quiere decir que no tenemos

aprovisionamientos de las materias primas.

4 Operaciones
4 g MN°deoper.
4 Recursos

G CrDt: 10
W Mat.: 10
WP Mat
WP Mat.

Imagen 178. Vista arbol

Para ver las cantidades que necesitamos, las fechas, los proveedores, etc. Podemos verlo
desde Epicor:

Requerimientos de materias primas

Maximizar Entrada de trabajo

Acciones/ Trabajo/ Estado de materias primas

Filtros de estado de materias primas, fecha un mes después al dia de hoy
Aceptar

Requerimientos de materias primas, Navegar por Lista

vk wnNRE
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6. Apuntar las cantidades requeridas y las fechas en la tabla 70, ya que
tendremos que pedirlas a los proveedores

Requerimientos de materia prima de trabajo

Mont. Sec. Pieza Fecha Cantidad

Mat. requerida requerida

Tabla 70. Requerimientos de materia prima

Nota: En esta lista aparecen las necesidades de las materias primas para cada
montaje, hay que fijarse que los tornillos M5x25 son necesarios para dos
montajes distintos, a la hora de hacer las érdenes de compra de estos tornillos
se pedird la cantidad total en una sola orden.

7. Salir
8. Minimizar Entrada de trabajo

Estado de materia prima (imagen179).

7 Entrada detrabajo (oo ]

o Editar Herramientas

-8 X emm O 0 T@ba0

Imprimir

Submontajes e o 2 Admin. de Tra Estado

b Operaciones Estado de materia prima _

b Materia primas

= | Planila |
de ingenieria g mid 5 sequencial | E— ]
- ccién | Planificado
r materia prima .
: o  Pucstovat
Machine MES:
__ I - [ impresis
Req por: |owoezots [ Estadoimpresion
c e oroa. Inicio: |01/06/2015 Imprimir masivam.. |/
Planficador | & one aproximane
nraaramado-
Tipo: Fabricacién - Pt
Proyecto Prioridad; | MORMAL - Bloqueada: [

D proyecto...

Cédigo de Andlisis Céd. trbj.

e — T
Fabricacién parainventario Fabricacién bajo pedido  Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp
da

» | XXXX-Silla oficina ORDER

Imagen 179. Requerimientos de materias primas
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Filtros de estado de materia prima (imagen 180).

7 Filtros de estado de materia prima | = || = |[nf5|

Fecha de corte: | EIEEIE

i£S0lo excepciones?:

ncelar

Imagen 180. Filtros de estado de materia prima

Requerimientos de materia prima (imagen 181).

oo s

22 Trabajo 2478 pieza XXXX-S5illa oficina tipo 1 requerimientos de materia prima para 06/20/2015

xago. 0 KA > .

1 Requerimientos de materia prima

Editar Herramientz

R XEOY | &

Requerimientos de materia prima

materia prima de ti

[ —— e e—

[} XXXX-Cojin resp | Cojin respaldo sill| 01/06/2015 20,00| EA 20,00
[ 20| XOOCMEX25 Tornillo allen cialo| 01/06/2015 80,00| EA 80,00
1 10| X004-Reposabra | Reposabrazos sill|01/06/2015 40,00| EA 40,00
1 20| XOOCMEX25 Tornillo allen cialo| 01/06/2015 80,00| EA 80,00
2 10| X004-Cilindro | Cilindro silla oficin| 01/06/2015 20,00| EA 20,00
3 10| X00X-Colin asien | Cojin asiento silla |01/06/2015 20,00| EA 20,00
3 20| X00(-Cojin asien | Cojin asientasilla | 01/0672015 20,00| EA 20,00
3 30| XC00CMBX20 Tornillo allen cialo| 01/06/2015 80,00| EA 80,00
4 10| X004Rueda. Rueda silla oficin | 01/0672015 100,00| EA 100,00
5 10| X00¢-Pata Patasilla oficina | 01/0872015 100,00| EA 100,00
5 20| X0X-Base estrel | Base estrella silla | 01/0872015 20,00| EA 20,00
5 30| X00-MEX12 Tornilloallen c/al | 01/06/2015 200,00 EA 200,00

Imagen 181. Lista de requerimientos de materia prima

Lista de requerimientos de materia prima de trabajo (imagen 182).

Requerimientas de materia prima

Requerimientos de materia prima de trabajo

Fecha requerida UDM requeride | Cant. pendiente I

» 0 10| ¥x-Cojin resp | Cojin respaldo sill 01/08/2015 20,00 | EA 20,00
20| XOC-MEX25 Tarnillo allen cfalo| 01082015 30,00 | EA 80,00

1 10| Xx¥¥X-Reposabra | Reposabrazos sill| 01/068/2015 40,00 | EA 40,00
1 20| XO-MEX25 Tornillo allen cialo| 01/08/2015 80,00 | EA 80,00
2 10| XX-Cilindro Cilindro silla oficin| 01/08/2015 20,00 EA 20,00
3 10| ¥¥X¥-Caojin asien | Cojin asiento silla | 01/08/2015 20,00 | EA 20,00
3 20| X0(X-Cojin asien | Cojin asiento silla | 01/06/2015 20,00 | EA 20,00
3 30| MOOO-MBx20 Tornillo allen cialo| 01/08/2015 80,00 | EA 80,00
4 10| XXXX-Rueda Rueda silla oficin | 01/08/2015 100,00 EA 100,00
5 10| XCC4-Pata Pata silla oficina | 01/06/2015 100,00| EA 100,00
5 20| ¥x¥¥-Base estrel | Base estrella silla | 01/06/2015 20,00 | EA 20,00
5 30| MOO-MEx12 Tornillo allen cfal | 01/08/2015 200,00 EA 200,00

Imagen 182. Requerimientos de materia prima de trabajo
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Para esta etapa de las practicas es interesante observar el balance de las materias primas:
si tenemos planificada unas necesidades, si hemos hecho un pedido, las cantidades que
tenemos en el inventario, etc.

Consulta de fase en tiempo

Menu: Administracion de produccidn > Programacion > Operaciones generales > Consulta
de fase en tiempo

Vamos a ver un ejemplo, hasta ahora sélo hemos calculado las necesidades de las materias
primas, mas adelante cuando mandemos o6rdenes de compra nos apareceran las
recepciones programadas.

Cantidad requerida

1. Buscar XXXX- Tornillos M5x25
2. Apuntaren la tabla 71:

. Cantidad .
Vence Recepciones ! . Balance UDM Origen
requerida

Tabla 71.Consulta de fase en tiempo

3. Volver al paso 1 para buscar XXXX-ruedas
4. Minimizar Consulta de fase en tiempo

Consulta de fase en tiempo, XXXX- M5x25 (imagen 104).

£ 7 Pieza JOOOK-M5x25 Consulta de fase en tiempo

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

CRESLOGF AR - f.

[ 30006 MEx25 | Tornillo allen cialomada M5x25 |
Local ‘Mam -
Inventario F icacio
Min. en reserva: 0,00 |EA Cant. orden min.: 0,00 Tamafio lote min \ D.DD| ‘ EA |
Max. en reserva: | 0,00| |F_~\ | Lead Time: Ij| Tamario lote max. 000| EA
Exist sequridad: | 0,00/ [En | Dias abastec:| 0 Milltiplo de lote: | ooo| EA |

Punto pedido al max

sugerencias ae orogen ae
: [+
Sugerencias: transferancis. 2

0

0,00 EA Cant. en reservas
18/05/2015 50.000,00 0,00 50.000,00 | EA PO: 422171 o
20/052015 0,00 80,00 0,00| EA Job: 2464 (/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2484
20/052015 80,00 0,00| EA Job: 24684 (1/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2484

Lista Epicor Education 20/06/2015 13:16 4

Imagen 183. Consulta de fase de tiempo, pieza: XXXX-M5x25
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Las marcadas son las que necesitamos para nuestro trabajo, a los alumnos sélo les saldran
las suyas ya que cada uno ha creado sus propias piezas.

Consulta de fase en tiempo, XXXX- Rueda (imagen 184).

27 Pieza XXXX-Rueda Consulta de fase en tiempo E@

rchivo Editar Herramientas Acciones Ayuda

BREZOS AR

Parte. HCKX-Rueda Rueda silla oficina
Local: | Main [ - |
Inventario Fabricacion
Min. en reserva: 0,00| | EA Cant. orden min.: 0,00 Tamafio lote min 000| EA
Max. en reserva: 0,00 | EA Lead Time: o Tamafio lote max. 000 EA
Exist. seguridad 0,00 |EA Dias abastec o Multiplo de lote 000 EA

Punto pedido al max.:

P sugerencias e oraen ae
Sugerencias: transferenria

0,00 0,00 0,00| EA 0

Cant. en reservas

20/05/2015 0,00 100,00 0,00/ EA Job: 2484 (410) | Direcc, 0| Puesto vent. 2484

g L

Listo Epicor Education 20/052015 1318 i

Imagen 184. Consulta de fase de tiempo, pieza: XXXX- Rueda

Comenzamos con las ordenes de compra, pondremos la cantidad requerida para que se
pueda realizar el trabajo, la fecha de vencimiento serd un dia antes de la fecha requerida
(todo esto sacado del apartado aprovisionamiento de materias primas) y en cuanto al
precio al que queremos comprar sera una unidad monetaria menos del precio de la
materia prima (para pata y rueda, 0.5), Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales, en
algunos casos habra materias primas con descuentos por cantidades al comprar
cantidades altas, estos descuentos los aplicaremos a todos los tipos de tornillos, el tipo de
descuento serd el mismo.

Vamos a hacer el ejemplo de una materia prima con descuento por cantidad.
Orden de compra

Menu: Administracion de materias primas > Gestion de compras > Operaciones generales
> Entrada de orden de compra

Crear Orden de compra

Menu nuevo, Nueva OC

Navegar por Encabezado > Detalle
Proveedor, buscar AGELESS

LAB, Factory

Guardar

N2 Orden de compra:

Fecha OC, la fecha de hoy. Fecha OC:

Nou s wNe
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8. Navegar por Lineas > Detalle

Datos orden de compra (imagen 185).

7 Entrada de orden de compra

i Editar Herramientas Ac

Al 0
A-EXmDNE&O ARG WY - s

Entrada de orden de compra 1 Entrada deorden decompra

mpra

Lineas Liberaciones

Varrios, cargos Comentarios

Nimero de OC... ] Créditoret

Tipo:| Estandar

Fecha orden: | 20/05/2015 hd Impirmir direccién encab. OC
Fecha proceso I:l MNombre de Enviar a: ‘ Iain

|

|
Dlreccw‘on" |
scees ([ | | |
Nombre: | Ageless Ovens
. | 120 Main Strest
Direccion: | yorth And MA 02845 ‘ |
vsa Ciudad: | |
Estado: | |
Chdigo Postal: | |

Q| Ninguno selsccionado - Pais:  Minguno seleccionado -

Fe Cnntadn" |

i -
Envio via: | Ground BestRate -

LAB: - |
Comprador -

Cargo prepagado: 0
Entrada por: ‘ MANAGER |

|

Tel

Hﬂ

Moneda: | United States Dollar - [ -
Grupo de tarifa; | Main Rate Type >

Contratn de O Fachainirial Ferha final

Imagen 185. Entrada de orden de compra, Encabezado > detalle

N2 de orden de compra (imagen 186).

27 Entrada de orden de compra

Editar Herramientas Ac

O-BXmOEcO @ xoro. i (. -

Entrada de orden de compra B Entrada deorden decompra

4231 Créditoret. ||}
Tipo:| Estandar

Fecha orden: | 201052015 hd Impirmir direccién encab. OC
Fecha proceso l:l Mombre de Enviar a: ‘ Main

1

|

Dlreccw‘on" |

scees ([ | ‘ |

Nombre: | Ageless Ovens ‘ |
Direccion: | paynan sireet

m;:h Andover, MA 02845 S ‘ |

Estado: | |

Cdigo Fostal: | |

feEE| Ninguno selsccionado - Pais:  Minguno seleccionado

P Cnntadn" |

Envio via: | Ground BestRate -

LAB: - |
Comprador

Cargo prepagado: 0
Entrada por: ‘ MANAGER |

|

Tel.:

Hﬂ

Moneda: | United States Dollar - e el -
Grupo de tarifa; | Main Rate Type >

Confratn de 00 Fecha inirial Fecha final

Imagen 186. Entrada de orden de compra
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Crear linea

1. Menu nuevo, Nueva linea
Introducir en el campo Parte/rev...: XXXX-M5x25, A

3. Introducir fecha de vencimiento, un dia antes de la fecha requerida dada
anteriormente

4. Introducir la cantidad, 160

5. Introducir el precio unitario, 0.1

6. Guardar

Linea n2 1 para XXXX- M5x25 (imagen 187).

2 Entrada de orden de compra

Archivo Editar Herramientas Acc

O-BXmOEcO @ xoro. i (. -

Entrada de orden de compra B Entrada deorden decompra

Il Lista Varrios, cargos Comentarios Inspeccion

Linea: M

b mm Line: X000K-M5x25

Trabajo Compra
Trabajo | Ens [0 - Mat o - Inventario:
Alternativas:

Orden de venta

Materia prima trbj -

l:l El Operacion de subcontrata:

Piezalfecha vencto. Cantidad/coste
[ so00tuses| b A Muestra cant: @ Cant. proveedor: ()
Il | Tornillc allen cialomada MEx25 Muestra cam..

Fabricante: | Ninguno seleccionado

Precio unitario

Imponible Anular conversion: [
Anul. lista precios: [

Pieza fabricante: |

oon .m|

Fieza proveedor: |

4

Fieza de ref cruzada: | | |

Clase: | X000 silla oficina tipo 1 - eSS
B Coste ext 16 00
Codigo de Compra: I:I Configurar.
Fecha venc. hd

Total: [ e

Inspection Required:
Informacién de orden
Cliente administrado. 5
Lead Time

| ‘ Cant. orden min.

i

Detalle linea de contrato
Cant. contrato l:l Precio contrato | 001]”!1 - ‘ Contrato activo:

Substitutas... Dctos. precio rango... Asesor decompras... ‘Opciones de referencia cruzada...

Imagen 187. Entrada de orden de compra, crear linea

En caso de que la materia prima tenga descuento por cantidad habra que realizar los
siguientes pasos:

Crear descuentos por cantidades

Pinchar Descuentos precio rango
Vigencia:

Caduca un mes desde hoy, Caduca:
Valor de linea minimo, 1

Precio unitario base, 0.1

Descuento, 50%

Guardar

Salir de Lista de precios de proveedor

W NOU R WDNE

Volver a Entrada orden de compra
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10. Probar con distintas cantidades (tab) y anotar en la tabla 72:

Cantidad Precio unitario Coste
1
5
10
11
15
20
La cantidad
requerida

Tabla 72. Descuentos por cantidades

11. Guardar con la cantidad requerida de la pieza

Nota: este tipo de descuento se aplicard para todos los tipos de tornillos. El
valor de linea minimo es el precio minimo del lote que puedes comprar, tanto
si compras un tornillo como 10 el lote te saldrd a 1 u.m., cuando compras mas
de 10 te aplican el descuento del 50%, pero como no cumples el precio minimo
de 1 u.m. del total, el precio del tornillo por unidad aumenta ya que te
seguiran cobrando 1 u.m., a partir de 20 unidades el precio por unidad sera

del 50%.

Descuento por cantidades para la pieza XXXX-M5x25 (imagen 188).

27 Lista de precios de proveedor

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

O-BXELOC X0 (- .

Lista de precios de proveedor 1 Listadeprecios de proveedor

4 Proveedor

Moneda proveedor: | United States Dallar \

Operaciones de subcontrata
w Lista Descuentospreciorango Piezas de proveedor RoHS Comentarios

‘)OOOQMSxZS | |anmHnaHenda\nmadahﬁx25 |

Proveedor UDM: Proveedor primario: [
Referencia l:l Proveedor aprobado: [C]
UDM por defecto para compras ]

Vigencia Valor de linea minimo:
Caduca: |MILEAIE Precio unit. base:
Dias Precio por:
indicio: | o % descuento:

Moaimicaaor ge precio
descantadn: | FTECie de unidag

Anular conversién: [

Factor de conversion ‘ 1EA ‘ | Multiplicar - | ‘ 1 mmuuu| =1,0000000 EA

Epicor Education 21/06/2015 10:24 y.

Listo

Imagen 188. Lista de precios de proveedor

Entrada de orden de compra con descuento por cantidades, XXXX-M5x25, cantidad: 160
(imagen 189).
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2 Entrada de orden de compra

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
O-BXmOBRZL0O0 & XEARO,

Entrada de orden de compra % Entrada deorden decompra

Resumen Encabezado Liberaciones
Lista Varrios, carges Gomentarios Inspeccion

Fecha vene:
Inspection Required:

Cliente administrado.

Linea: -
Trabajo Compra
Trabajo. | Ens |n - | Mat |c| - | Inventario:
Alternativas:
Orden de venta Materia prima trbj -
l:l El Operacion de subcontrata:
Piezalfecha vencto. Cantidadicoste
|)O<>0<-M5x25 |> ‘ A - Muestra cant. @ Cant. proveedor. ()
[Tornillo allen cialomada M5x25 R Nuestra cant:
Fabicnte: [Nngmo saecoorads B con powec I wEE]
Pieza fabricante: | - Frecio umtarlu.
Fieza proveedor: | . Imponible Anular conversian: [
Anul. lista precios: []
Fieza de ref. cruzada: | | | - ‘ B
Clase: [X00¢ silla oficina fipo 1 - Totales
. . Coste ext
Codigo de Compra: Configurar...

Cargo misc
Total
Informacién de orden

LeadTime: | 0

‘ Cant. orden min ljl

Detalle linea de contrato

Substitutas...

Dctos. precio rangao...

Precio contrato |

Asesor decompras..

oo0/[n -

Contrato activo:

‘Opciones de referencia cruzada..

Imagen 189. Entrada de orden de compra con descuento por cantidades, 160 de XXXX-M5x25

Continuamos con la orden de compra, ahora vamos a

ver las recepciones que acabamos de

programar en la consulta de fase en tiempo pero esta vez desde donde estamos, Entrada

orden de compra, Lineas > Detalle:

Pinchar con el botén derecho del ratén en el campo de la pieza (Parte)

73:

Balance UDM | Origen

1.
2. Abrir con.../ Time phase
3. Se abre directamente la consulta de fase en tiempo de la pieza
4. Observar los cambios y anotar en la tabla
. Cantidad
Vence Recepciones .
requerida

Tabla 73. Consulta de fase en tiempo

Salir de Consulta de fase en tiempo

Volver a crear una linea para cada una

Continuar en Entrada de orden de compra

de las materias primas. Repetir los

pasos del 1 al 12 para el resto de materias primas con sus respectivos precios

y cantidades

Nota: Habra casos en que tendremos crear los descuentos por cantidades.

Para el resto de materias primas no hace falta realizar el paso 10.

Guardar
Navegar por Lineas > Lista > Inventario
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10. Nimero de lineas (vista arbol):
11. Seleccionar casilla No aprobada

12. Guardar

13. Coste total:

14. Acciones/ Imprimir

15. Salir de Orden de compra

16. Salir de Entrada de orden de compra

Importante: este informe nos sera util tenerlo a mano en la dltima practica.

Consulta de fase en tiempo para la pieza XXXX-M5x25 (imagen 190).

7 Pieza JOOOK-MB5x25 Consulta de fase en tiempo

r Herramient:

Qoalo,

Parte... | X000CMEK25 . Tomnilla allen cialomada M5x26 |

Local: | Main -

Inventario Fabricacién

Min. en reserva: 0,00 |EA Cant. orden min.: Tamafio lote min | 000] ‘ EA |
Max. en reserva: 0,00| EA Lead Time: Ijl Tamaiio lote max. | 000/ ‘ EA |
Exist. segundad:| n,m| |F_n\ | Dias abastec.: E Multiplo de lote 000 EA

Punto pedido al max

SUgErencias oe oroen ae
transferanria

0,00 0

Sugerencias:

0,00 0,00 EA Cant. en reservas
18/05/2015 50.000,00 0,00 50.000,00 | EA PO: 422171 o
20/05/2015 0,00 80,00 0,00| EA Job: 2464 (/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2454
20/052015 0,00 80,00 0,00| EA Job: 2464 (1/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2484
3
01/0612015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2478 (020} Direcc. 0 Puesto vent. 2478
01/06/2015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2478 (1/20) | Direcc 0| Puesto vent. 2478
.| |
Lista Epicor Education 20/06/2016 13:32 y.

Imagen 190. Consulta de fase en tiempo, pieza: XXXX-M5x25

Al alumno sélo le aparecera la orden de compray las piezas requeridas para su trabajo.

Entrada de orden de compra, Inventario de todas las lineas (imagen 191).

7 Entrada de orden de compra

Editar Herramies yuda .
O-8 XmOMN C XA B

Entrada de orden decompra 1 Entrada deorden de compra

Resumen  Encabezado Liberaciones

Varrios, cargos  Comentarios Inspeccién

lternativas  Trabajo Operacion de subcontrata  Todo

TF ion
Inventaria 25 & | Tomillo allen c/alomadalsx2s

Nusstra cant EA 00/ EA e [l | X000 silla oficina tipa 1
2| Inventario | J000-MBx12 A | Tomilloallen c/alomadaM5x12 | Nuestra cant 20000 EA 200,00 EA 00| 1000 [ | X0 silla oficina tipo 1
3| Inventario | 00-MEx20 » A | Tomilloallen cC/alomadalMax20 | Nuestra cant 50,00 EA 80,00| EA 005 0| [ | 00 silla oficina tipo 1
4 Inventario | X0-Baseestiela  p A | Base eswellasilla oficina Nusstra cant 2000 EA 2000| EA 20 w000 [ | X000 silla oficina tpa 1
5 Inventario | J000-Pata » A | Patasillaoficina Nuestra cant 10000 EA 100,00] EA 050 5000 [ | X0 silla oficina tipo 1
6 Inventario | 00-Rueda » A | Ruedasilaoficina Nuestra cant 10000 EA 100,00 EA 050 5000 i [ | 00 silla oficina tipo 1
7| Inventario | XC0cPlacaasiente | A | Placaasiente sillacficina Nusstra cant 2000 EA 2000| EA 20 w000 [ | X000 silla oficina tpa 1
8 Inventario | X)0-Cojin asiento  »| A | ojin asiento sillaoficina Nuestra cant 2000 EA 2000 EA 200 4000 [ | X0 silla oficina tipo 1
© Inventario | X0OK-Reposabrazos p A | Reposabrazos sillaoficina Nusstra cant 0,00 EA 2000 EA 10| 2000 [ | 00 silla oficina tipo 1
10 Inventario | 000-Cojin respaldo » A | Cejin respalda sillaoficina Nusstra cant 2000 EA 2000| EA 20 w000 [ | X000 silla oficina tpa 1
1| Inventario | X00K-Gilindro A | Gilindrosilla oficina Nuestra cant 2000 EA 2000 EA 200 4000 [ | X0 silla oficina tipo 1

Imagen 191. Entrada de orden de compra, Inventario
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Lista de todas las lineas (imagen 192).

Ti Descripcion 1deca —' UDM |Can
Invent HOCK-MBX2E P A Tornillo allen c/alomada MEx25 Muestra cant 180,00| EA EA
2| Inventario FKK-MEX12 P A Tornillo allen cf alomada M5x12 MNuestra cant 200,00 EA EA 0,05 10,00
3| Inventario JOOCE-MBR20 r A Tornillo allen c/alomada M8x20 Nuestra cant 80,00 EA EA 005 400
4| Inventario XXX X-Base estrella P A Base estrellasilla oficina Muestra cant 20,00 EA EA 2,00 40,00
5| Inventario HK-Pata P A Pata silla oficina MNuestra cant 100,00 EA EA 050 50,00
&| Inventario HK-Rueda » A Rueda sillaoficina MNuestra cant 100,00 EA EA 050 50,00
7| Inventario OO0 Placa asiento A Placa asiento silla oficina MNuestra cant 20,00 EA EA 2,00 40,00
8| Inventario HKX-Cojin asiento P A Cojin asiento zilla oficina Muestra cant 20,00 EA EA 2,00 40,00
9| Inventario ¥¥¥X-Reposabrazos p A Reposabrazos silla oficina MNuestra cant 40,00 EA EA 1,00 40,00
10| Inventario H006-Cojin respaldo p A Cojin respalda silla oficina Muestra cant 20,00 EA EA 2,00 40,00
11| Inventaria HCilindro P A Cilindro silla oficina Muestra cant 20,00 EA EA 2,00 40,00

Imagen 192. Vista ampliada de inventario

Entrada orden de compra, resumen (imagen 193).

£ Entrada de orden de compra

Editar Herramientas / uda .

O-BxmDODEBz20¢ & xono. &K > [

Entrada de orden de compra 2 Entrada deorden de compra

EEEE) ncateasdo tiness  tibsraciones
Opciones de impresién

423 AGELESS l:l Listo para impresion masiva:
Tipo: | Estandar - Ageless Ovens Imprimir drdenes como nuevas

120 Main Street Imprimir drds.como cambiaron:
- Morth Andover, MA 02845 -
Fecha OC: | 21/08:2015 T

_ Noaprobada | [] Cargos: [ 3sa00|
Sin confi Atenc:| Ningunoseleccionado  [id Varios
Seeen

O o I I
R Fac

OCgtoba Comprador. | House account Bl
Contrato de OC Fechaimcial: || Fecha final

Inventario  Alternativas Trabajo |[SLlcll I EHIECLLEHY Todo

|

Imagen 193. Entrada de orden de compra, resumen
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Entrada de orden de compra, aprobar (imagen 194).

7 Entrada de orden de compra

Archivo Editar Herramientas Ac

O-BXmOEcO @ xoro. i (. -

Entrada de orden de compra 3 Entrada deorden de compra

Opciones de impresion

423 Proveedor EIELESS l:l Listo para impresion masiva:
Tipo: | Estandar - Ageless Ovens Imprimir drdenes como nuevas
120 Main Street

Fecha OC. North Andover, MA 02845 Imprimir drds.como cambiaron:
Resumen

UsA

Cargos
 Sinconfmar | [] Atenc: [ Ninguno seleceionads - | Varios
[ Créditoret ] el [ Total orden

C— Fac [
_ OCglobal | Comprador

Contrato de OC Fecha inicial l:l Fecha final
Inventario  Alternativas Trabajo ([SlLEElRRERIELIEEY Todo

|

Imagen 194. Entrada de orden de compra, aprobar

Imprimir desde acciones (imagen 195).

£ Entrada de orden de compra

hivo Editar Herramient:

O-B8XmOMNs

Entrada de orden de compra

Liberaciones

Opciones de impresidn

Proveedor . [AGELESST] [ Listo para impresién masiva:

i Imprimir érdenes como nuevas
120 Main Strest 5

Morth Andover, MA 02845 Imprimir drds como cambiaron:
usa

Resumen

Cargos

Atenc.: Ningunoseleccionada - Varios

Fecha inicial l:l Fecha final
‘Operacion de subcontrata [ Y '}

Tipo : uencia defrabsjo | Opcibn decant | Our Quantity | |

|

Imagen 195. Entrada de orden de compra, imprimir informe
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Imprimir informe Orden de Compra (imagen 196).

27 Orden de compra

: Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

(XMW &e-@q *y B2 ‘ X A M@ Formatodesalida:

Orden de compra

Estilo de informe: (=50l =i -]
Programar: | Ahora - ERRN—.
Archivar periodo:| © Dias -

Descripcidon usuario:

Listo Epicor Education 2105205 1417 Y

Imagen 196. Imprimir Orden de Compra

9.3 Soluciones informe a entregar

Las soluciones de este informe dependeran de las fechas de realizacion de las
practicas, ya que la orden de venta que creamos en la practica 2 poniamos que
necesitdbamos el pedido para dentro de cuatro meses del dia de la practica y
enviarlo dos dias antes de las dos meses, asi que Epicor nos lo planificara con las
fechas y horas que vea convenientes. Los diagramas de Gantt del trabajo y los
diagramas de secuenciacion de maquinas que nos da como solucién Epicor seran
para todos iguales.

Este informe es un ejemplo de como se debera entregar el resultado de esta
practica.

Iniciales de la pareja: XXXX
Gantt hacia atras
1. Fecha vencimiento:

Este dato dependerd de los datos registrados en la anterior practica, por lo tanto
variard en las parejas, en este ejemplo desde Epicor nos da: 01/06/2015.

2. Hora entrega:

Este dato dependerd de los datos registrados en la anterior practica, por lo tanto
variara en las parejas, en este ejemplo desde Epicor nos da: 00:00.

3. Datos Epicor:

Montaje
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Estos datos seran iguales para todos ya que en el guidn nos pide que veamos los datos
del trabajo completo (doble click en la barra amarilla del trabajo completo).

Campo Dato
Montaje 0
Pieza XXXX-Silla oficina tipo 1
Descripcion XXXX- Silla oficina tipo 1

Datos actuales

Estos datos dependeran de la fecha que hayamos programado anteriormente.

Campo Dato
Programacién Hacia atras
Fecha comienzo 01/06/2015
Hora comienzo 4:14
Fecha vencimiento 01/06/2015
Hora vencimiento 23:58

4. Imagen programacion Gantt

La programacion de Gantt sera la misma para todos ya que el tiempo que tardan en
preparar las maquinas, el tiempo que les cuenta montar las 20 sillas de oficina tipo 1y
la secuenciacién de operaciones lo hemos metido todos iguales en la practica 3.

Lo Unico que cambiara en esta programacion (imagen 197) serd la fecha y tiempo de la
barra de horizonte temporal.
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22 Centro de control de trabajo

i 1¥] 20/05/2015 Rd

Centro de control detrabajo

Seleccién LE| Detalle

Trabajo

= 2478
{D/10) XOCK-At
= & {1/0) X20X¢-Parte inferior
(110) XO0CK-At
= &% (2/0) X000:-Parte
(2110) 0000A]
= &% (310) X000-Asiento
(310) XO00-At
=1 &% (410) X000K-Base
(4110) X0004-A]
= & (5/0) XOOK-Base
(510) XOO0K-At

Listo

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OXMZOGITAOE 999 9

Pieza

200K-5illa oficina tipo 1
200X-Silla oficina tipo 1
KoK-Parte inferior
H¥K-Parte inferior
KoK-Parte inferior sir
HoK-Parte inferior sir
KoK -Asiento
HXHR-Asiento
200K-Base completa
20{H-Base completa
XK -Base
200X-Base

(===

[ Jun. 12,2015 ]
Monday [
B . B . i) 2 3 i 7 W q
2473 (0/10)
2478 (1110)
[E475 (210)
2478 (3/10)

Epicor Education 20/05/2015 12:44 A

Imagen 197. Diagrama de Gantt hacia atras

Gantt hacia atras modificado

1.

Datos Epicor:

Aqui tendran la libertad de hacer los cambios que consideren, por eso es importante la

tablas siguiente ya que nos indicaran en qué montaje han realizado los cambios y

cuales son esos cambios.

Montaje

Campo Dato
Montaje 0
Pieza XXXX-Silla oficina tipo 1

Descripcion

XXXX-Silla oficina tipo 1

Cambios propuestos

Campo Dato
Programacién Hacia atras
Fecha comienzo 01/06/2015
Hora comienzo 4:14
Fecha vencimiento 02/06/2015
Hora vencimiento 9:00

Imagen programacién Gantt
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Este diagrama (imagen 198) dependerd de los cambios que hayamos hecho

anteriormente.

27 Centro de control de trabajo

/o Editar Herramienta

Listo

iones  Ayuda .

[=]le =

OXBZ7OCALND S REH]QK
i 1% 21052015 fa Ordenarpur ..
Centro de control detrabajo
Seleccion Detalle
] May. 31-Jun. 2, 2015 ]
Trabajo Pieza I Ionday I
- 0 B, . G, . g, 12 15 | . . 21 . w ., . B %, . ®
= 2478 W05 % o \)
(0710) 000CAL 30008 pTEem_]
= &% (1/0) Xo0K-Parte inferior Y000 H m
i X000CP [ O —
E&_(zfn))oop(—Pane OOK-P H [T
@000 oo e |
= &% (3/0) X00CAsients  JO00GA ey pemEe)
(3110) JC00CAL  J0000A paEE |
= & W0 X000CBaze  XO0OCB gz ) )
@10 X004 X0000R P
o & (50) 000Base  JOOOLE | P —
(10,0008 30008
K \ m 3

Epicor Education 21/08/2015 9:17 Vi

Imagen 198. Diagrama de Gantt hacia atras modificado

Gantt hacia delante

1.

Fecha vencimiento:

Este dato dependerd de los datos registrados en la anterior practica, por lo tanto
variara en las parejas, en este ejemplo desde Epicor nos da: 01/06/2015.

Hora entrega:

Este dato dependerd de los datos registrados en la anterior practica, por lo tanto
variara en las parejas, en este ejemplo desde Epicor nos da: 00:00.

Datos Epicor:

Montaje

Estos datos seran iguales para todos ya que en el guidn nos pide que veamos los datos

del trabajo completo (doble click en la barra amarilla del trabajo completo).

Campo

Dato

Montaje

0

Pieza

XXXX-Silla oficina tipo 1

Descripcion

XXXX-Silla oficina tipo 1

Datos actuales

Estos datos dependeran de la fecha que hayamos programado anteriormente-
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Campo Dato
Programacioén Hacia delante
Fecha comienzo 20/5/2015
Hora comienzo 4:00
Fecha vencimiento 20/5/2015
Hora vencimiento 23:45

Imagen programacién Gantt

La programacién de Gantt sera la misma para todos ya que el tiempo que tardan en
preparar las maquinas, el tiempo que les cuenta montar las 20 sillas de oficina tipo 1y
la secuenciacién de operaciones lo hemos metido todos iguales en la practica 3.

Lo Unico que cambiara en esta programacion (imagen 120) sera la fecha y tiempo de la
barra de horizonte temporal.

27 Centro de control de trabajo

Listo

Archivo Editar Herramientas Acciones
OXBEZOCALND 0 R[EH]IS
i 1% 20/05/2015 B Ordenarpnr -,
Centro de control detrabajo
Seleccion Detalle
El May. 19-21, 2015 El
Trabajo Pieza I Wednesday T
o . . g ., . g . .G 12 . 15 . 18 21 . . 00 . CER
Y000CSilla oficina fipo 1 e )
(0/10) X000CAL X000K-Silla oficina fipo 1
= &% (110) XX00-Parte inferior  Y00X-Parte inferior ey
(1710) J000C-At XOOX-Parte inferior
=P (2/0) XoCCKParte JOOKK-Parte inferior sir @m
(210) 200044 2000K-Parte inferior sir 247@
[ &% (3/0) Xo004-Asients X00KK-Asiento P —|
(3110) 000CAL  X00CK-Asiento
=1 é (410} ).'D.(XXfBase 20{K-Base completa m
(10)3000CA]  3000(Base completa
= & (510)000CBase  X000¢Base P —
(510) 000CAL X000t Base

Epicor Education 20/05/2015 12:53 Vi

Imagen 199. Diagrama de Gantt hacia delante

Gantt hacia delante modificado

1.

Datos Epicor:

Aqui tendran la libertad de hacer los cambios que consideren, por eso es importante la
tablas siguiente ya que nos indicaran en qué montaje han realizado los cambios y
cuales son esos cambios.
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Montaje

Campo Dato
Montaje 0
Pieza XXXX-Silla oficina tipo 1
Descripcion XXXX-Silla oficina tipo 1

Cambios propuestos

Campo Dato
Programacién Hacia delante
Fecha comienzo 19/5/2015
Hora comienzo 4
Fecha vencimiento 20/5/2015
Hora vencimiento 23:45

Imagen programacién Gantt
Este diagrama (imagen 200) dependerd de los cambios que hayamos hecho
anteriormente.

2% Centro de control de trabajo EI@
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
OXMLOGTBE® S0 KEHE
B B orenarco R -
Centro de control detrabajo
Seleccion Detalle
EI May. 158-23, 2015 II'
Trabajo Pieza WMonday | Tuesday | Wednesday | Thursday | Friday [
N = S B - = S O O O R SO OO S I
- 2478 X008 pm— Prm—
(0710) XO00CA JOOKK-5 B
o &% (1/0) Xo00K-Parte inferior  J000(-P oy ”
(1110) 2000-At OOKP .
£ &6 (210) 00X-Parte SOO0-P =) o
(210) 3000CA] XK E
[ &% (3/0) XoOO0-Asients  YO00GA zy) =
(3M0) 2000-AL JO00L-A .
5 b (40 XX00CBase  X000GB 3] &
[AM0)X00K-A]  JXO0B
o) &% (5/0) XXOK-Base  3O0K-B =) »
(510) J0OKK-AL  3000C-B -
4| 1 2
Lista Epicor Education 21/05/2015 9:13 Vi

Imagen 200. Diagrama de Gantt hacia delante modificado

Secuenciacion de maquinas

1.

Imagen Secuenciacidon de maquinas para el grupo de recursos 1

La secuenciacion de maquinas (imagen 201) para el grupo de recursos: XXXX-1-
Atornillar sera para todos igual.
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2 Centro de control de grupo de recursos:XXXX-1-Atornillar EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
BOTELD® D 9y QARFV (| T H ira ERCIETIEE -|  Ordener por
Centro de control de grupo de recursosX0CCC-1-Atornillar
Seleccin Detalle  Lista
May. 31-Jun. 2, 2015 ]
Operacidn Pieza I Maonday |
. L. . B, . %, . % . . 2.  ®. . w. . . . 9.
2u7s 51010
2478 (310.10) X000K-Asienta
2478 (1110.10) XXAK-Parte inferior
2478 (0/10.10) J0O0C-Sillz oficing tipo 1 |
4 m 3
Listo

Epicor Education 20/05/2015 13:03 4

Imagen 201. Secuenciaciéon de maquinas, grupo de recursos: XXXX-1- Atornillar

2. Imagen Secuenciacion de maquinas para el grupo de recursos 1 modificada

Dependerda de qué recurso se haya modificado, en este ejemplo, XXXX-Mesa de
montaje asiento (imagen 202).

L7 Centro de control de grupo de recursos:O00(-1-Atornillar

vo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

BOYELD®S 90 9 QU] e Irav Ordenar por

Centro de control de grupo de recurs os:X-1-Atornillar

Seleccion Detalle Lista

lIl May. 31-Jun. 2, 2015 El
Operacidn Pieza | Monday [

¥, 00, 03, 06, 08, 12 15 18, 21, Q0 03, 6 06 09,
2478(311010)  X000GAsiento
2478(5M010)  XXXX-Base
2478 (11010)  XOX-Parte inferior Rats (1)

2478 (01010} HHK-5illa oficina tipo 1

e ————|
2478 (0/10) |

4 I

Listo

Epicor Education 22/05/2015 9:37 y.

Imagen 202. Secuenciacidon de maquinas, recurso: XXXX-Mesa de montaje asiento modificado

3. Imagen Secuenciacion de maquinas para el grupo de recursos 2

La secuenciacién de maquinas (imagen 203) para el grupo de recursos: XXXX-1-
Atornillar sera para todos igual.
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L2 Centro de control de grupo de recursos:XXXX-2-Ajustar EI
Ard Editar Herrami Ac s
TEL®9 90 s B — > 1% 20052015 B Ordenar por
Centro de control d upo derecursos:
Seleccion Detalle  Lista
] May. 314un. 2, 2015 ]
Operacidn Pieza I Maonday |
21, o, ., @8, , Qg 0, £, 1., 1B, 18§ ., 21 0
2478 (4110.10) J000(-Base completa
2478 (210.10) J0O00CParte inferior sir
] I v
Listo Epicor Education 20/05/2015 13:05 4

Imagen 203. Secuenciacién de maquinas, grupo de recursos: XXXX-2- Ajustar

4. Imagen Secuenciacién de maquinas para el grupo de recursos 2 modificada

Dependerda de qué recurso se haya modificado, en este ejemplo, XXXX-Mesa de
montaje parte inferior s/r (imagen 204).

L2 Centro de control de grupo de recursos:XXXX-2-Ajustar EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
. (.5 x)'( | [Zl L o« 29 % Q Q Ir-av Ordenar por
Centro de control de grupo de recursosXXXX-2-Ajustar
Seleccion m Detalle Lista
El May. 31-Jun. 2, 2015 II|
Operacidn Pieza [ Monday |
¥, 00, 03, 06, 08, 12 15 18, 21, Q0 03, 6 06 09,
2478 (2M1010)  X00CCParte inferior sir 7478 (20 a7z o]
2478 (41010} HHHH-Base completa 2478 [
'l m +
Lista Epicor Education 22/05/2015 9:48 y.

Imagen 204. Secuenciacion de maquinas, recursos: XXXX-Mesa de montaje parte inferior s/r modificado

Consulta de fase en tiempo

Las fechas y el origen serdn distintos pero las cantidades y la estructura serd la misma para
todos los alumnos.

1. XXXX- Tornillo M5x25
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En este caso hay dos lineas para los tornillos en la misma fecha, esto se debe a que
necesitan 80 tornillos para una mesa de montaje y otros 80 para otra, las cantidades
demandadas no van al mismo lugar.

Vence Recepciones Cantld.ad Balance UubDM Origen
requerida
0 0 0 EA Cant. en
reserva
01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2478
(0/20)
01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2478
(1/20)
2. XXXX-Ruedas
Vence Recepciones Cantld.ad Balance ubM Origen
requerida
0 0 0 EA Cant. en
reserva
01/06/2015 | O 100 0 EA Job: 2478
(4/10)

Orden de compra
1. N2 Orden de compra:

Cada pareja tendrd un nimero de orden de venta distinto, nuestro ejemplo 4231.
2. Fechaorden de compra:

Esta fecha serd un dia antes de la programada anteriormente, para este ejemplo
31/05/2015.

3. Descuento por cantidades:

- XXXX-M5x25
Cantidad Precio unitario Coste
1 1 1
5 0.2 1
10 0.1 1
11 0.09 1
15 0.07 1
20 0.05 1
La cantidad requerida 0.05 8
160
- XXXX-M8x20

Pagina 260



Aplicacidn practica de la teoria de la Organizacién de la produccidn con un software de gestién integral de la empresa

Cantidad Precio unitario Coste
1 1 1
5 0.2 1
10 0.1 1
11 0.09 1
15 0.07 1
20 0.05 1
La cantidad requerida 0.05 4
80
- XXXX-M5x12
Cantidad Precio unitario Coste
1 1 1
5 0.2 1
10 0.1
11 0.09
15 0.07
20 0.05
La cantidad requerida 0.05 10
200

4. Consulta de fase en tiempo

En este apartado vemos la orden de compra que acabamos de crear y las cantidades
gue necesitamos para cubrir la operacién del trabajo que nos aparece en el campo
origen.

—  XXXX- Tornillo M5x25

Vence Recepciones Cantld.ad Balance UDM Origen
requerida
0 0 0 EA Cant. en
reserva
31/05/2015 | 160 0 160 EA P0O:4231/1/1
01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2478
(0/20)
01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2478
(1/20)

5. Numero de lineas:

El nimero de lineas serd el total de los pedidos que hacemos para cada materia prima,
cada linea correspondera a una materia prima, nos saldran 11 lineas.
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Para los tornillos M5x25 en la orden de compra se pediran el total, una vez recibidos
serd cuando mandemos una parte a una mesa de montaje y la otra parte a la otra
mesa montaje, esto se verd en la siguiente practica.

Coste total:

El precio que deberemos pagar a nuestro proveedor AGELESS sera el mismo para todos
si hemos metido los datos anteriores correctamente, el coste serd 362 S.
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7. Informe desde Epicor:

Epicor Education
12600 S Torrence Ave
Chicago IL 60633

USA
PO Number: 4231 Purchase Order Page: 10f3
Vendor: Ship To:
Ageless Ovens Main
120 Main Street
North Andover MA 02845
USA
Phone: Fax:
Ship Via:Ground BestRate Order Date:21/05/2015 Terms:2/10 Net 30
F.O B:Factory Prepaid Freight:No Resale No:6691968
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
T X000-M25 M A 160,00 EA 0,051 8,00 Yes
Tornillo allen c/alomada M5x25 Single Unit
- Shipping Release Requirement - Due Date Quantity
31/05/2015 160,00 EA
Main
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
2 XOOO-MEx12) A 200,00 EA 0,051 10,00 Yes
Tornillo allen ¢/ alomada M5x12 Single Unit
- Shipping Release Requirement - Due Date Quantity
31/05/2015 200,00 EA
Main
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
3 X000-MEx20/ A 80,00 EA 0,051 4,00 Yes
Tornillo allen c/alomada M8x20 Single Unit
- Shipping Release Requirement - Due Date Quantity
31/05/2015 80,00 EA
Main
POForm:001:00
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Epicor Education
12600 S Torrence Ave
Chicago IL 60633
USA

PO Number: 4231

Line Part Number/Rev/Description
4 XAXX-Baseestrella/ A

Base estrella silla oficina
- Shipping Release Requirement -

Main

Line Part Number/Rev/Description

5 XXXX-Pata/A
Pata silla oficina
- Shipping Release Requirement -

Main

Line Part Number/Rev/Description
B XXXX-Rueda/A

Rueda silla oficina
- Shipping Release Requirement -

Main

Line Part Number/Rev/Description
7 XXXX-Placa asiento / A

Placa asiento silla oficina
- Shipping Release Requirement -

Main

Line Part Number/Rev/Description

8  XOXXX-Cojin asiento [ A
Caojin asiento silla oficina
- Shipping Release Requirement -

Main

POForm:001:00

Purchase Order
Order Qty. Unit Price
20,00 EA 2,001
Single Unit
Due Date Quantity
31/05/2015 20,00 EA
Order Qty. Unit Price
100,00 EA 0,501
Single Unit
Due Date Quantity
31/05/2015 100,00 EA
Order Qty. Unit Price
100,00 EA 0,501
Single Unit
Due Date Quantity
31/05/2015 100,00 EA
Order Qty. Unit Price
20,00 EA 2,001
Single Unit
Due Date Quantity
31/05/2015 20,00 EA
Order Qty. Unit Price
20,00 EA 2,001
Single Unit
Due Date Quantity
31/05/2015 20,00 EA

Page: 20of3

Ext Price Tax
40,00 Yes
Ext Price Tax
50,00 Yes
Ext Price Tax
50,00 Yes
Ext Price Tax
40,00 Yes
Ext Price Tax
40,00 Yes
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Epicor Education
12600 S Torrence Ave
Chicago IL 60633
USA

PO Number: 4231 Purchase Order Page: 30of3
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
9 XXXX-Reposabrazos /A 40,00 EA 1,001 40,00 Yes
Reposabrazos silla oficina Single Unit
- Shipping Release Requirement - Quantity
31/05/2015 40,00 EA
Main
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
10 X000(-Cojin respaldo [ A 20,00 EA 2,001 40,00 Yes
Cajin respaldo silla oficina Single Unit
- Shipping Release Requirement - Quantity
31/05/2015 20,00 EA
Main
Line Part Number/Rev/Description Order Qty. Unit Price Ext Price Tax
11 X000(-Cilindro [ A 20,00 EA 2,001 40,00 Yes
Cilindro silla oficina Single Unit
- Shipping Release Requirement - Quantity
31/05/2015 20,00 EA
Main
Authorized By: House Account Line(s) Subtotal: 362,00
Misc. Charge Subtotal: 0,00
Total: 362008 |

POForm:001:00
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10. Practica 4. Logistica interna y logistica de
distribucion

10.1 Objetivo

En esta préctica acabaremos enviando el pedido a nuestro cliente. Comprenderemos las
Ultimas etapas que nos queda para completar el proceso, como son la recepcidn de las
materias primas compradas anteriormente, el envio de éstas a las lineas de produccion,
poner en marcha las lineas de produccién vy al finalizar el pedido, enviarlo al cliente,
capitulo 8 del manual de Organizacion de Empresas tomo lIl.

10.2 Enunciado

Seguimos en la planta productiva, anteriormente hemos comprado las materias primas y
ahora esperaremos a que nos lleguen, en cuanto lleguen habrad que registrar toda la
informacién de recibo para que cualquier departamento pueda acceder a ella, por ejemplo
habrd que registrar el numero de cantidades recibidas, pudiendo ser que no nos hayan
llegado todas, por lo que el departamento de compras debera actuar.

Estds materias primas habra que enviarlas a cada puesto de trabajo para que puedan
comenzar con el montaje.

Los operarios una vez que tengan toda la materia prima iniciaran el proceso de montaje,
cada operario se situara en su mesa de trabajo e irad registrando el tiempo que emplea
para preparar la maquina y el tiempo que tarda en montar el montaje que le toca. En caso
de salir una pieza defectuosa también habra que indicarlo y el motivo, gracias a esta
informacién el departamento de mantenimiento podra actuar de inmediato.

Una vez que se finalice el trabajo se podra enviar al cliente las 20 sillas de oficina de tipo 1.

El proceso de esta ultima practica desde Epicor es el siguiente (imagen 205):

Pedidos de Recepcion de Envio materias
compra materias primas primas

- Actualizar : e
Trabajo e programacion Envio del pedido

Operarios

Anexo 4.1
Caracteristicas de
los empleados

\_/\

Imagen 205. Diagrama de flujos de la practica 4
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11. Solucion practica 4. Logistica interna y logistica de
distribucion

11.1 Analisis practica 4

En practicas anteriores el alumno definid el producto, disefié el tipo de proceso
productivo, hizo un presupuesto, dio la orden de venta, creé y planificd el trabajo y
compro las materias primas a los proveedores.

En las ultimas etapas del proceso, el alumno tendrd que comprobar y registrar en
Epicor que las drdenes de compra emitidas anteriormente han sido recibidas
correctamente, todas y cada una de las lineas anteriores, deberd almacenarlas en el
lugar correcto para que mas tarde se envien las cantidades adecuadas de cada materia
prima a la linea de produccién del trabajo creado para que los operarios puedan
comenzar con el montaje de las sillas de oficina tipo 1. El alumno también vera en un
vistazo como las materias primas han llegado correctamente y con la cantidad
adecuada desde la Entrada de trabajo, lo que antes veiamos en rojo ahora nos
aparecera en verde. Repetird pasos que ya ha ejecutado anteriormente como es el
caso de la Consulta de fase en tiempo, en esta practica se vera el balance de cada item,
como en el inventario se graban y se suman las materias primas que se han recibido y
como mas tarde se restan las que han sido enviadas al trabajo. Cuando todas las
materias primas hayan llegado al trabajo se podra iniciar el trabajo.

Ya preparado el trabajo, el alumno hara el papel de operario, comprobara sus horarios
de trabajo y de descanso, metera en el software el tiempo que tarda en preparar la
maquina, el tiempo que esta trabajando, las cantidades que ha podido hacer en ese
tiempo, tanto completas como defectuosas y en caso de estas ultimas, el motivo del
defecto. A la vez que se vayan acabado el montaje en cada mesa de trabajo se ird
comprobando en el diagrama de Gantt que la operacion estd terminada. Cuando se
acabe todo el montaje y tengamos el producto final podremos enviarlo ya al cliente.
Este sera el ultimo paso que hagamos con Epicor.

Viendo en un diagrama de flujos todo lo que haremos en la practica 4 (imagen 206)
nos queda de la siguiente manera:
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Pedidos de Recepcion de Envio materias
compra materias primas primas

. Actualizar : .
Trabajo L programacién Envio del pedido

Operarios

Anexo 4.1
Caracteristicas de
los empleados

Imagen 206. Diagrama de flujos practica 4

11.2 Solucion desde Epicor

En la practica anterior el departamento de aprovisionamientos se encargd de
seleccionar el proveedor y adjudicarles los pedidos de las materias primas. El siguiente
paso que habra que realizar es verificar la recepcion de todas las materias primas y
almacenarlas en el sitio correcto. Después se enviaran a la linea de produccién para
que puedan comenzar a trabajar.

Comenzamos con la recepcidn y almacenaje de las materias primas.
Recepcion de materias primas

Menu: Administracion de materias primas > Envios/ recepciones > Operaciones
generales > Entrada de recepciones

Crear recepcion

Menu nuevo, Nuevo recibo
Introducir el n? de orden de compra dado en la anterior practica por
Epicor, N2 de Orden de Compra: , tab

3. Introducir en Recibo de embalaje el mismo n2 de Orden de compra, tab

4. Fecha de llegada, un dia antes de la fecha requerida. Fecha de
llegada:

5. Guardar, si aparece un mensaje, aceptar

Entrada de recepciéon de materias primas (imagen 207) con nuestro nimero de
registro de orden de compra, el recibo de embalaje que serd el mismo nimero que la
orden de compra y la fecha de llegada que marcamos en la anterior practica.
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£ Entrada de recepciones (oL

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

d-ixE7zO xao b -

Entrada de recepciones 2 Entrada de recepciones

ul| Exist  Materia prima trbj. Subcontrata de trabajo  Otra materia prima  Costes Adicionales

OC Jj proveedor Recibo embalaje Estado
4231 4231 Todo recibido: [
1 rovecdor [FEEESST) () e e st
Nombre: |Ageless Ovens 2200512015 -
Dir: 120 Main Strest Fecha de entrada:
o Andover 4 s T
U;A vEr Fecha de llegada: | 3110572018 Parsona: I:l
Envio via: | Ground BestRate [id Eecha: |:|
Tipo d de iG
Tipo de documento de transaccion: -

Mimero Legal | |

Numero ge
imnartarian

UL LY Lineas recibidas  Comentarios
LEGES

Importado desde: | usa |

| »

m

1

Listo Epicor Education 22/06/2015 11:38

Imagen 207. Entrada de recepcion

Crear linea de existencias

Menu nuevo, Nueva linea de existencias
Aparece automaticamente el n2 de la OC, en el campo siguiente
corresponde al nimero de linea, introducir 1, tab

3. Se carga los datos de la OC de la linea 1, observar que en la seccion
cantidad de recepcion aparece la cantidad es la correcta

4. Al final de la hoja de Existencias > Detalle, aparece una seccidon Ubicacién
para existencias, verificar los datos de la tabla 74:

Campo Dato
Almacén Receiving Area
Dep. RCV-1

Tabla 74. Ubicacién para existencias

5. Seleccionar la casilla Linea recibida
6. Guardar
7. Botodn derecho del ratén en el campo de la pieza
8. Abrir con.../ Time phase
9. Observar los cambios y anotar en la tabla 75:
Vence Recepciones Cantidfad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 75. Consulta de fase en tiempo
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10. Volver a crear nueva linea de existencias para el resto de las lineas de
ordenes de compra creadas en la prdctica anterior, para cargar las lineas se
ird introduciendo el numero de linea donde antes hemos puesto el 1

Nota: Nos podemos ayudar del informe creado en la practica anterior,
ordenes de compra. No hace falta realizar los pasos 8 y 9 para el resto de
lineas.

11. Navegar por Existencias > Lista

12. Verificar que estdn todas las lineas

13. Navegar por Resumen

14. Verificar que la casilla Todo recibido estd marcada
15. Salir de Entrada de recepciones

En este punto habra que ir introduciendo cada una de las lineas de la orden de compra
con las cantidades que pedimos, si en caso de no recibir la cantidad correcta lo
indicariamos en esta ventana (imagen 128), supondremos que nos han llegado todas
las cantidades para todas las materias primas.

Conforme vayamos cargando linea a linea, se nos cargara automdticamente la materia
prima correspondiente a esa linea y nos aparecera a la derecha de la ventana en la
seccion Cantidades la cantidad que habiamos pedido.

No habra que olvidar indicar dénde almacenar estos articulos, estos campos aparecen
al final de la ventana (imagen 209).

Recepcidn de los 160 tornillos M5x25, linea 1 (imagen 208).

27 Entrada de recepciones =N N )

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

d-BxXxEzO0v | xano h WYEHIENEEEEEEE - ).

Entrada de recepciones. 2 Entrada de recepciones

Resumen Materia prima trbj.  Subcontrata de trabsjo  Ofra materia prima  Gostes Adicionales

w Lista Comentarios Importar

== Picea XOC(-M5x25 Cant 160,00

Linearecioida: []
Recibo embalaje: | 4231 | KX-M5x25 . Arribado
Tipo recepcion
Orden de compra: @ Miscelaneo: ) Global
Proveedor Cantidades
[e231 ] ’1—‘ Cant ordenada
Pieza provesdor | Recibido a la fecha l:l
Muestra pieza: | XXiX-M5x25 |’ Cant. remanente E
Descripcian: | Tornillo allen cfalomada M6x25 ‘ T — =
Tipo OC: | Estandar - ‘

Orden de venta

Nomerooroen [T Lnespy: [ [ Proestr st coroie

Pieza
[ooocmexes | - Numero de etiquetas:
Tornillo allen cfalomada M5x25 | Feso neto: D
Codigo de Compra: 2 Peso bruto: D
Coste unilario M
Cantidad de recepcion
Nuesira cant: @  Cant proveedor: ) Esta transaccion
Cantidad: Precio del proveedor: D
Cant. proveedor: Inspection Required. i
Listo Epicor Education 22/05/2015 11:47 4

Imagen 208. Entrada de recepciones, linea de existencias
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Ubicacién para existencias (imagen 209).

27 Entrada de recepciones

chivo Editar Herramientas / uda .

d-BxEzO00 | xano h WYENIENEGEGEE- ).

Entrada de recepciones % Entrada de recepciones

Materia prima trbj.  Subcontrata de trabsjo  Ofra materia prima  Gostes Adicionales

Lista Comentarios Importar
Lol s Y Pieza proveedor | Recibido a la fecha

Muestra pieza: | XOCCH-MEx25 |>

|

Cant. remanente:

Descripcion: | Tornillo allen c/alomada M&x25 ‘ Fecha venc.. |31/062015

Tipo OC: | Estindar > ‘
Contrato de OC:
‘Orden de venta

Nomerooroen [T Lnespy: [ [ Proestr st coroie

Pieza

HOCCH-MEX 25

Numero de etiquetas:
Tornillo allen cfalomada M&x25 Peso neto:

Codigo de Compra: - Peso bruto:

Coste unitario

Cantidad de recepcion

Muestra cant.. Cant. proveedor:
Cantigad:
Cant. proveedor: Inspection Required:

Anular conversion: Fuesta en venta de OC completa

Esta transaccion

m

Precio del proveedor:

4l
i

Referencia: | ‘

Receipt Date: Nimeros de serie.
Almacén: | Receiving Area . Dep. RCW-1

Lote |

| Siguiente lote Nuevo recibo de lote IC|

Epicor Education 22/06/2016 11:47 4

Imagen 209. Entada de recepciones, linea de existencias, almacén

Cuando hayamos “verificado” que hemos recibido la cantidad correcta de la linea, que
marcar que indicarlo marcando la casilla Linea recibida.

Entrada de recepciones, linea recibida (imagen 210).

L7 Entrada de recepciones

Arc Editar Herramientas = a

A-ExEsO0C | xano i HIEHIIEENEGEEEEEE- ).

Entrada de recepciones Entrada de recepciones

Resumen Materia prima trbj.  Subcontrata de trabajo  Otra materia prima  Costes Adicionales

Lista Comentarios Importar

Linea recibida: w
Recibo embalaje: | 4231 | HHHHK-MBK2E . _

= PiezaiO0C-MEx25 Cant ;160,00 UDM:E

Tipo recepcion

Orden de compra: & Miscelaneo: ) Gilobal
Cantidades
4231 1 Cant ordenada
Pieza provesdor | Recibido a la fecha l:l
Muestra pieza: | JOGCCIMER25 » Cant. remanente:

Descripcion: | Tornillo allen c/alomada M&x25 ‘

m

Fecha venc. _31:!]512015

Tipo OC: | Estindar > ‘
Contrato de OC:
‘Orden de venta

Nomerooroen [T Lnespy: [ [ Proestr st coroie

OO0 MEX2E Numero de etiquetas:

Tornillo allen c/alomada MEx26 Peso neto

Codigo de Compra: - Peso bruto:

Coste unitario

Cantidad de recepcién

Muestra cant.: Cant. proveedor.
Cantidad:
Cant. proveedor:

Esta transaccion

I
g

Precio del proveedor:

Inspection Required:

Epicor Education 22/05/2015 12:00 ¢

Imagen 210. Entrada de recepciones, linea recibida

Consulta de fase en tiempo desde entrada de recepciones (imagen 211).
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T e e IO =N =)

Editar Herramientz Ayuda .

d-BxXxEzO0v | xano h WYEHIENEEEEEEE - ).

Entrada de recepciones % Entrada de recepciones

Resumen Materia prima trbj.  Subcontrata de trabsjo  Ofra materia prima  Gostes Adicionales

Lista Comentarios Importar

Linea recibida: w
Recibo embalaje: | 4231 | HHX-MER2E . _
Tipo recepcion
Orden de compra: Miscelaneo Global

2aX00C(-ME%25 Cant.:160,00 UDM.E

Proveedor Cantidades

(o} 4231 | 1 Cant. ordenada.
|

Recibido a la fecha

inea.

Pisza provesdor

Muestra pieza:
Descripcian: | Tarnillo allen cal

Tipo OC:

Contrato de OC:
Orden de venta

Mmero orden:

Codigo de Compra:

Cantidad de recepcion

Lista Epicor Education 22/06/2016 12:03 4

Imagen 211. Consulta de fase en tiempo desde entrada de recepciones

Observaremos que ya nos marca que la recepcion programada ha llegado y en el
balance ha sumado esa cantidad. Pero aun marca las cantidades requeridas por
nuestro trabajo, ya que sélo han llegado al almacén pero no al trabajo.

En este ejemplo vemos como saldria el balance en caso de tener mas de un trabajo
que requiera esa fecha. A los alumnos sélo les aparecera su trabajo.

Consulta de fase en tiempo para la pieza XXXX- M5x25 (imagen 212).

27 Pieza XXXX-M5x25 Consulta de fase en tiempo

vo Editar Herramientas Ayuda

OENEs O AR,

Partz... | XXX MEX25 | Tornillo allen cialomada M5x25 |

Local: | Main -

Inventario F

Min. en reserva | D‘DCI| |EA | Cant. orden min Tamafio lote min | nnn| ‘ EA |
Max. en reserva: 0,00 EA Lead Time: El Tamaiio lote max. | 000/ ‘ EA |
Exist. segundad:| u‘uu| |E& | Dias abastec.: lj| Multiplo de lote 000 EA

Punto pedido al max

SUgerencias oe oroen ae
transferanria

Sugerencias:

0,00 160,00 EA Cant. en reservas /]
18/05/2015 50.000,00 0,00 50.160,00| EA PO: 4221771 1]
20/052015 0,00 80,00 0,00| EA Job: 2464 (0/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 24564
20/052015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2464 (1/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2454
01/06/2015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2478 (0/20) | Direcc 0 Puesto vent. 2478
014062015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2478 (1/20) | Direcc. 0 Puesto vent. 2478

e ... |
Listo Epicor Education 22/052015 12:03 Y

Imagen 212. Consulta de fase en tiempo, XXXX-M5x25

Otro ejemplo de linea recibida, en este caso la linea 2, XXXX-M5x12 (imagen 213).
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27 Entrada de recepciones

Editar Herramiel

O-BXEg O A 2o i 4 E -l -

Entrada de recepciones Entrada de recepciones

Materia prima trbj.  Subcontrata de trabsjo  Ofra materia prima  Gostes Adicionales

Lista Comentarios Importar

Linea recibida:
Recibo embalaje: | 4231 | mn HHHK-MER12 .

Tipo recepcion

Orden de compra: @) Miscelaneo: () Gilobal
Proveedor Cantidades
o 4231 1 Cant. ordenada. m
Pieza proveedor | Recibido a la fecha l:l E
Muestra pieza: | JOCG-MER12 » B e

Descripcion: | Tornillo allen ¢f alomada M5x12 ‘

m

Fecha venc.: 311062015

Tipo OC: | Estandar - ‘
Contrato de OC:
Orden de venta

Nomerooroon [T ineapy, [O0G [0 Pt oo

JOCKH-MEX12 Numero de etiquetas:
Tornillo allen cf alomada M5x12 Peso neto:

Codigo de Compra: - Peso bruto:

Coste unitario

Pieza

Cantidad de recepcion

Nuestra cant: @  Cant proveedor: ) Esta transaccion
Gantigad:
Cant. proveedor:

Lista Epicor Education 22/06/2016 1212 4

4l
i

Precio del proveedor:

Inspection Required:

Imagen 213. Segunda linea de existencias recibida

Después de registrar y verificar que todas las lineas las hemos recibido, podremos
comprobar esto desde la lista de lineas de existencias recibidas (imagen 214).

En la vista arbol se podra ver las lineas con la descripciéon y la cantidad (imagen 215) y
en la seccion Recibos de existencias (imagen 216), todos los datos de cada una de las

,
lineas.
£ Entrada de recepciones
0 Editar Herramientz nes Ayuda .
O-BXE£O| x%aR. i 44 - [ .
Entrada de recepciones 1 Entrada de recepciones
Resumen Materia prima trbj.  Subcontrata de trabajo  Otra materia prima  Costes Adicionales
Detalle Comentarios  Importar

43 1 1| XKOH-MEX2E EA
a2n 2 1| KXXA-MEX12 200,00/ 20000 EA
423 3 1| XXK-MBx20 80,00 80,00 | EA
43 4 1| ¥XXX-Base estrel 20,00 20,00 EA
4231 5 1| XXXX-Pata 100,00 100,00 EA
423 7 1| ¥XXX-Placa asie 20,00 20,00 EA
423 8 1| ¥XXX-Cojin asien 20,00 20,00| EA
423 8 1| ¥xXXX-Rueda 100,00 100,00| EA
4231 9 1| ¥xXX¥-Reposabra 40,00 40,00 | EA
4231 10 1| ¥XXX-Cojin resp 20,00 20,00 | EA
423 11 1) XOXK-Cilindro 20,00 20,00 EA

Listo Epicor Education 22/05/2015 12:16 4

Imagen 214. Lista de lineas de existencias recibidas
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-

e = e = e = e = e = s = i = e = s = I e

Entrada de recepciones

423 1 1| HH-MEx2E
423 2 1| HHE-MER12
4231 3 1| KRKK-MBx20
423 4 1| ¥¥¥¥-Base estrel
4231 5 1| K¥XK-Pata

423 7 1| ¥¥¥¥-Placa asie
42H 3 1| ¥-Cojin asien
4231 8 1| K¥XX-Rueda
423 k] 1| ¥XxXX¥-Reposabra
4231 10 1| ¥3C-Cojin resp
4231 1 1| XxXK-Cilindro

Imagen 216. Lista recibos de existencia

160,00
200,00
80,00
20,00
100,00
20,00
20,00
100,00
40,00
20,00
20,00

Cant. provesdor
160,00
200,00

80,00
20,00
100,00
20,00
20,00
100,00
40,00
20,00
20,00

@5@5@@@@@@@@@!
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Después de comprobar que todo es correcto, marcar la casilla Todo recibido (imagen
217).

£ 7 Entrada de recepciones

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

d-ixmEzov | xato . nWHEEEEEEEEEEE- ) .

Entrada de recepciones 1 Entrada de recepciones

Resumen |[=NTYY

Materia prima trbj.  Subcontrata de trabajo  Otra materia prima  Costes Adicionales

Recibo embalaje Estado

P
4231 Recibo embalaje.. WFFEY] Todo recibido:
E— oo o | rewe
Nombre: | Ageless Ovens .| 22/082015 -
- 120 Main Street Fecha de entrada
’ ﬂ;f‘ AodCrEMA TR Fecha de llegada: | 31/05/2018 b Persona:
Envio via: | Ground BestRate B Fecha: | 22/0512015 -

Tipo de documento de fransaccion:

|

Tipo de documento de transaccion:

Mimero Legal |

Mumero ae

imnartarian- Importado desde ‘USA |

Ll LUE DL Lineas recibidas  Comentarios

Lineas de llegada

« [ | v

Listo Epicor Education 22/05/2015 12:17 4

Imagen 217. Entrada de recepciones, todo recibido

Una vez que nos han llegado todas las materias primas las mandamos a la linea de
produccidn, en cada puesto de trabajo tendran que tener el tipo y cantidad adecuada.

Emision de materias primas

Menu: Administracion de materias primas > Administracion de inventario >
Operaciones generales > Emitir materia prima

Emision materia prima a la linea de produccion

1. Navegar por Detalle
2. En el campo trabajo introducir el n? de registro de nuestro trabajo (dado
por Epicor en las anteriores practicas). N2 de trabajo: , tab

Ahora tenemos que ir enviando a cada montaje las materias primas que necesitan, nos
podemos ayudar con la tabla de requerimientos de materias primas de la practica 3 en
el apartado Aprovisionamiento de materias primas.

Al introducir el n? de registro de nuestro trabajo, se carga automaticamente todas las
materias primas que se necesitan para cada montaje.

Vamos a hacer como ejemplo la emision al montaje de nivel 0.

1. Montaje, 0
2. Mat, 10 (Cojin respaldo)
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© N o w

Nota: en Mat, aparecerdn las otras materias primas que necesitamos para
el montaje correspondiente.

Se carga automadticamente la materia prima, el almacén, la cantidad
requerida...

Nota: esta ventana se divide en dos, por una parte estd la secciéon Hasta,
es donde elegimos el lugar de envio y la cantidad que nos falta de esa
materia prima para ese montaje y la que hemos emitido anteriormente. Y
otra seccion De, que serd el lugar donde tengamos |la materia prima que
hemos recibido anteriormente.

En la seccidén De, en el campo Cantidad, introducir la cantidad requerida,
20

En el campo Almacén, Receiving Area

En el campo Dep., RCV-1

Aceptar

Repetir los pasos del 1 al 6 para la materia prima, 20

Asi queda completo el montaje 0.

Volver a hacer estos pasos para todas las materias primas de todos los
montajes

Desde esta ventana no hard falta recordar qué material necesitdbamos para cada

montaje ni qué cantidad, con introducir el nimero del trabajo se nos cargara todos los

montajes con sus materias primas correspondientes. Iremos seleccionando una a una

e iremos introduciendo la cantidad requerida y el lugar desde el que lo cogemos. En

caso de olvidar qué cantidad necesitdbamos, si ya lo hemos emitido anteriormente o si

la emisién ha sido completa Epicor nos lo indicara en la seccién Hasta, todo en campos

cerrados (imagen 218).

Cantidad requerida: 20 | EA

Emitido anteriorm.: 0| |EA

Emision completa:

Imagen 218. Recordatorio de la seccion Hasta
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Emitir materia prima al montaje 0 el material 10 (XXXX-Cojin respaldo) (imagen 219).

2 Emitir materia prima EI

o Editar Herramientas cciones Ayuda .

IRxXEZzO0 | xR WAEETEEEEEE - > ) .

Emitir materia prima 1 Emitir materia prima

de Trabajo
] 2478:0
Tipo de documento de transaccién

Tipo de documento de transaccion: | -

Hasta

Trabajo.. | 2478 | X0%-Sila oficina tipo 1|

[ v :
K%-Cojin respaldo Descripcion
Almacén: © Cantidad requerida 20 BA
[o1-01-01 | [CHiFinished Goods Area | Emilido anteriorm 0| |Ea

| X000 Silla oficina tipo 1 ‘

| X000¢Silla oficina tipo 1 ‘

|Caj|'n respaldo silla oficina |

Fecha: - Emision completa: [
De
|><XX>(—Cajin respaldo |

Descripcidn |Coj|'n respaldo silla oficina

|
Cantidad: | | [Ea - | Esta transaccion: | o [ea ‘

N*® de lote... |
. — Urgendingaipuesta en
Almacen: |Recelvmg Area venta 0 1] ljl

Dep. | RCW-1 | | Receiving Area 1

Referencia: |

Aceptar Cancelar Nimeros de serie...

Listo Epicor Education 22/06/2015 12:56 4

Imagen 219. Emitir materia prima, XXXX-Cojin respaldo

Lista de emisidon de materias primas por montajes (imagen 220).

L2 Emitir materia prima EI
A 0 Editar Herramientas A s Ayuda .
ORMXE s O %6 0Ro. i - .
it B Emitir materia prima

Detalle

Montaje A ntaje de trabajo
” b XO0CK-Silla oficina tipo 1

Parte inferior silla
HHX¥¥-Part  Parte inferior sit 5
Asiento silla oficin|
#¥)¥¥-Bas Base completa sil
Base silla oficina

10| X00-Cojin res

Lo I N
:
&

Listo Epicor Education 22/05/2015 13:.02 Y

Imagen 220. Lista de emisién de materias primas

Comprobamos que hemos emitido correctamente la cantidad, en el balance esta
cuenta sale en negativo ya que se han enviado a la linea de produccidn. Se va a ver
también como las lineas que nos aparecian antes con la fecha, demanda y el puesto de
trabajo donde eran necesarias ya no salen porque las acabamos de suministrar.
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Consulta de fase en tiempo

Menul: Administracion de produccién > Programacién > Operaciones generales >
Consulta de fase en tiempo

En este ejemplo habra mas recepciones programadas, pedidos para otros trabajos, etc.
a los alumnos sdlo les aparecera las suya.

Balance

1. Buscar XXXX- Tornillos M5x25
2. Apuntar en la tabla 76:

Vence Recepciones Cantld.ad Balance UDM | Origen
requerida

Tabla 76. Consulta de fase en tiempo

3. Volver a hacer el paso 1y 2 para otra materia prima del montaje 0

Es opcional hacerlo para el resto de materias primas, siempre que se quiera se podra
comprobar si han emitido correctamente una a una.

Comprobamos como se han emitido correctamente, en la columna Recepciones la
cantidad en negativo. Desde esta entrada, Consulta de fase en tiempo, se tendra que
comprobar una a una, observamos que las lineas donde aparecia antes nuestro trabajo
con el montaje en el que necesitaban ese item ya no estan, esto quiere decir que han
llegado a la linea de produccion correcta.

Balance de la pieza XXXX-M5x25 (imagen 221).

27 Pieza XXX-M5:25 Consulta de fase en tiempo

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

ORML O AR f.

| 3000 MEx25 | | Tornillo allen cialomada M5x25 |
Local: | Main -
Inventario F icacio
Min. en reserva: 000/ |EA Cant. orden min.: Tamafio lote min - | Y |
Max. en reserva: | 000] [Ea | LeadTime:| 0 Tamafio lote max 000| EA
Exist. seguridad: | 0,00 [EA | Dias abastec: | 0| Mitipio de lote: | 000| EA |

Punto pedido al max..

P sugerencias ae oraen ae
Sugerencias: transferenria

0 O O o PO omtmonnt

18/08/2015 50.000,00 0,00 50.000,00 | EA PO: 422171 o
20/052015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2464 (0/20) Direcc 0 Puesto vent. 2454
20/0512015 0,00 80,00 0,00 EA Job: 2464 (1/20) | Direcc, 0| Puesto vent. 2454

Listo

Epicor Education 22/06/20156 13:.05 y.

Imagen 221. Consulta de fase en tiempo, XXXX-M5x25
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Balance de la pieza XXXX-Cojin respaldo (imagen 222).

£ 7 Pieza XXXX-Cojin respaldo Consulta de fase en tiempo E

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OB O0S AR, H.
‘XXXX—CEJIH respaldo | ‘Cojl’n respaldo silla oficina |

Local ‘Mam -
Inventario F icacio
Min. en reser\ra:| u‘ou| |EA | Cant. orden min.: Tamafio lote min 000 EA
Max. en reserva: | 0,00 |F_n\ | Lead Time: E Tamafio lote max 000 EA
Exist seguridad: | 000/ [Ea | Dias abastec: | 0| Mittiplo de lote: | 000 [Ea |

Punto pedido al max.:

P sugerencias ae oraen ae
Sugerencias transferenria

Em———— uDw Excepcion indicio | Jobstatus
120062015 20,00 0,00 20,00| EA Inspeccion Inspeccion 1]
220052015 20,00 0,00 40,00 EA Inspeccion Inspeccion 1]

T O ot e o o

Lista Epicor Education 22/06/20156 13:.068 y.

Imagen 222. Consulta de fase en tiempo, XXXX-Cojin respaldo

Vamos a comprobar de otra forma que todas las materias primas han llegado al puesto
de trabajo correcto.

Menu: Administracion de produccion > Administracién de trabajos > Operaciones
generales > Entrada trabajo

Cargar trabajo
1. Navegar por Trabajo
2. Introducir el n2 de nuestro trabajo, tab
3. Pinchar con el boton derecho, Ampliar/ Ampliar arbol
4. Observar que ahora todas las materias primas estan en verde (imagen

224), en caso contrario repasar los pasos anteriores con la materia prima
gue aparezca en rojo
5. Salir de Entrada de trabajo
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Comprobacién que las materias primas han llegado al trabajo (imagen 223).

ntrada de trabajo

ditar Hermamie

O-BXmmONCO

Entrada de trabajo

- i [ T -

3 Entrada de trabajo

- Proyeclo  Detalles trabajo  Ingenieria

Trabajo | Parte Cantidades. [EiEin
EC— T |
Rev:| B oo | | Rend.deproduccién | Planifcsdo
X0X-Silla oficina tipo 1 Rend. de produccion: [ _
Machine MES:

T I - |
Flanificadr:| &
Tipo: [Fabricacien <]

Fechas,

Req.por 01062015 A
Inicio: __0106!2015

Core aproximaao

Proyecto

Fase aeproyecto: [T

Estado impresion

Imprimir masivam.: |

Ul impresian: |201082015

BEOAFAMAN
Prioridad
Prioridad: Bloqueada: [
Cédigo de Andlisis Céd. trbj.
P R - | cod. b | |

Fabricacién parainventario Fabricacin bajo pedido  Fabricar paratrabajo  Personas  Comentarios  Fiezas comp

da
B451

50 5451-1-1

Orden de fransf.

Fieza Hacer a

) | 00X<-Silla oficina| ORDER

Imagen 223. Entrada de trabajo

Vista arbol de algunas materias primas recibidas correctamente en color verde
(imagen 224).

4 Operaciones
4 (g N°deoper.: 10 OPER
Recursos
G OrDt: 10
EMNSE.: 2
e Mat: 1
 Mat:
4 Materia primas
Q Mat: 10
§ Mat.

-Mesa de montaje parte inf
rte inferior sir

4 Operaciones
Gy N°deoper.
Recursos

G OpDti:

= arte inferior

Cojin respaldo
4 Materia primas

Qe Mat.: 1
G Mat:

Imagen 224. Vista arbol, materias primas recibidas

A continuacién, esta parte de la practica es la que realizarian los operarios de las lineas
de produccién. Consiste en ir registrando los tiempos de producciéon y las cantidades
de subproductos o productos terminados. A la par iremos comprobando en el Gantt
gue las operaciones se han completado.
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Tiempos

Menul: Administracion de produccién > Programacién > Operaciones generales >
Centro de control de trabajo

Programar

Navegar por Seleccion

Introducir el n2 de nuestro trabajo, tab

Seleccionar la linea de trabajo

Navegar por Programar

Seleccionar el trabajo con el botdn derecho, hora inicial
Doble click en el trabajo

Desplegar cada submontaje

Minimizar Centro de control de trabajo

O NV A WNR

Centro de control de trabajo (imagen 225).

7 Centro de control de trabajo EI

ivo Editar Herramienta: iones Ayuda .

dXEZ2AOTBET RERH QAR

B B orcenarvo N - .

Centro de control detrabajo

Programar Detalle
—

|

Listo

Epicor Education 22/05/2015 13:23 Vi

Imagen 225. Centro de control de trabajo
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Programacién Gantt del trabajo (imagen 226).

22 Centro de control de trabajo

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

OXEZOBOES 990 &E
1] 1% 22/05/2015 B Ordenarpnr -,
Centro de control detrabajo
Seleccién Detalle
II' May. 31-Jun. 2, 2015 III
Trabajo Pieza Monday |
. 0 B . . ® 09 2 15 18 2 ., . 6 ., . G . . q
X008 e o
(0710 XOOK-AL J000K-S s oo, |
= &% (1/0) X000%-Parte inferior  3000LP Py
(110) 000(-At H0O0P
£ &% (210) X00X-Parte Y0P T —|
(2110) JO00K-A] XO00-P
5 & (3/0) X000CAsients  XOOOCA
(3/10)J000¢AL  J000CA
B &% (4/0) X00CBase preed: m
@110)2000¢-A] 3000
o) &% (5/0) XXOK-Base  3O0K-B m
(5/10) XO00-AL  JO004-B
1| n +

Listo

Epicor Education 22/08/2018 13:25 Y

Imagen 226. Centro de control de trabajo, programacion Gantt

Lo que acabamos de hacer nos servira para que mas tarde vayamos comprobando que
operaciones se han ido completando.

Menu: Administracion de produccidon > Administracién de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de tiempo y gasto

Seleccion y horario del empleado

Introducir ID empleado, 105, tab (Charles L. Johnson)
Menu nuevo, Nueva hora

Dar por vélido su horario, guardar

Menu nuevo, Nuevo detalle de tiempo

e W

Introducir en el campo trabajo nuestro n2 de registro de trabajo, tab. n2
trabajo:

Tipo de mano obra: Produccién

Montaje, 5

6
7.
8. Operacion, 10
9

Cantidad mano de obra, 21

. Cantidad desecho, 1

. Motivo de desecho, Machine Breakdown
. Hora de inicio, 6:00

. Hora de salida 14.30

. Someter
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Los horarios de los empleados estdn ya registrados en nuestra base de datos, los
daremos como validos, estos horarios se seguirdn manteniendo para los empleados,
cada uno de ellos tendra el suyo, se podra ver los distintos horarios de almuerzo que
tienen.

Empleado con pieza defectuosa, 105 Charles L. Johnson (imagen 229).

7 Entrada de tiempo y gasto

ivo Editar Herramientas A s Ayuda .
C LGRS W | Charles L. Johnson - .
R Entrada de tiempo y gasto
mayo de
d | mmj

Charles L. Johnson

Listo Epicor Education 22/06/2016 13:26 4

Imagen 227. Entrada de tiempo y gasto, empleado 105

Horario del empleado, nueva hora (imagen 228).

£ Entrada de tiempo y gasto = o |

Archivo Editar Herramientas A s Ayuda -

AR RATE XA Nl § O crares L onnson_ EIEAITIIRG
C (] Nuevahora = tiempo y gasto

k| Calendario Hora Gastos

[hos | | Gharles L.Johnson

Listo Epicor Education 22/08/2018 13:27 y

Imagen 228. Entrada de tiempo y gasto, nueva hora
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Horario del empleado (imagen 229).

7 Entrada de tiempo y gasto

Archi

0 W x 0o %6 B~ b T |55 .

R Entrada de tiempo y gasto

Empleade  Calendario

Tiempo semanal Horas de trabajo

Fecha nomina; | Z20EA0E Cambiar fecha... Turno: | 0500t 1430 -

Hora de inicio Hora de salida Almuerzo

Fecha Hora Hora De Hasta
Real: 2210612016 B [6:00 B [ B [t B[ B
Ajustada: | 221052015 |hd [6:00 B [(sx @& [t @it &

Grupo de transacciones: l:l Momina:
Total mano de obra: Gravamenes Imales:

Horas pago:

Listo Epicor Education 22/08/2016 13:28 4

Imagen 229. Horario del empleado 105
Detalle del tiempo, pieza defectuosa (imagen 230).

Este empleado sera el Unico que ha hecho 21 articulos de XXXX-Base, ya que una de
ellas ha salido defectuosa por problemas de la maquina.

2 Entrada detiempo y gasto

Ar Editar Herramientas

ORXmE2O|xaEno. @i ETE— -5 5 .

1  Entrada detiempo y gasto

mayo de 2015 Empleado  Calendario

I m m
) Tiempo semanal Horas de trabajo

Resumen

Lista Aprobaciones Comentarios Piezas comp Equipo de trabajo
de horas

adico rapi 11p0 mano 5 )
cosgoranice | @ nane [produweon Bl nomina M. obra:
Proyecto
Proyecto... Fase con estructura l:l Operacion..

i Em— Lot g
Tioo: tinea. [ 0]
Mano obra llamada servicio completa £ ljl
Cant. m. obra:
Cant. desecho: Motivo de sin conformidad... ‘ i ‘
Cant. no conf. l:l Motivo reproceso. ‘ - ‘
Reprocesar: | Numeros de serie.. Datos deinspeccion...
M. obra Ubicacion

oo zz0szs B Namina: A
Hora de inicio: E- = Hora de salida: e Departamento:
Hrs m. obra: Hrs. Adic.: Operacién: | XXX-Atornillar -

. reco: T m | Oper,
Codigo indirecto: =| _ Downtime terminada Recurso: | X000¢-Mesa de montaje base [

Cadigo de gastos: - ferminador T I

Rol:

Estado: | Introducide - Presentado Pnr'l:l Tarifa usuario

Recuperar

Imagen 230. Entrada de tiempo y gasto, detalle del tiempo del empleado 105
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Actualizar programacion

1. Maximizar Centro de control de trabajo
Actualizar
Nota: el color verde de la barra de Gantt significa que la cantidad
requerida esta completa

3. Minimizar Centro de control de trabajo

Una vez sometida la operacidon anterior, actualizaremos el diagrama de Gantt y
veremos como la barra de ese montaje se ha completado, esto lo indicara el color
verde (imagen 231).

2= Centro de control de trabajo

o= =s

Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

Listo

OXBZOFALDTLS R
i 1%] 22/05/2015 B Ordenarpnr ..
Centro de control detrabajo
Seleccion Detalle
II' May. 31-Jun. 2, 2015 lII
Trabajo Pieza Monday I
0 B . . ® . 09 2 5 B 2 0 (E] 0
HO-S P )
(D/10) XOOOCAL 00048 s ooy |
= &% (1/0) Xo0K-Parte inferior Y000 m
(110) X000K-At H0O0P
=P (210) XXXK-Parte OO-P m
(2110) JOO0K-A] XOOK-P
£ &% (3/0) X0 -Asients  YO000A
(3M0)X000CAL  3000CA
B &% (4/0) X0CCBase JOOKK-B 78
4N0)X0006A]  300KKE
= &b (5/0) X00K-Base  YOOOG-B m
(5/10) JOOOAL  3000CB |
o '

Epicor Education 22/05/2015 13:30 A

Imagen 231. Operacidon en mesa de montaje base acabada

Volver a realizar Seleccion y horario del empleado y Actualizacion de la programacion
para el resto de operarios, Anexo 4.1 Caracteristicas de los empleados.

Nota: Para el resto de operarios habra que crear primero un nuevo detalle de tiempo
con el tipo de mano de obra, configuracidn (tiempo que tarda en preparar la maquina)
y otro detalle de tiempo tipo produccion
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Empleado con tiempo de preparaciéon de maquina, 106 Linda Carter (imagen 232).

(o= ]

7 Entrada de tiempo y gasto

Ayuda .

A-BXmBeO 66 R N EEETE- > M.

R Entrada de tiempo y gasto

IEZEE caendaio How Gustos

ID empleado. 108 | Linda Carter

Listo Epicor Education 220082015 13:32 Y

Imagen 232. Entrada de tiempo y gasto, empleado 106

Horario del empleado (imagen 233).

% Entrada de tiempo y gasto EI
Archivo Editar Herramientas Acciones uda -

ORXuBsOS %60 o. & i EE | > M.

B Entrada de tiempo y gasto a
Empleade Calendario Gastos

Tiempo semanal  Horas de trabajo

[ron S
Detalle (WY

Fecha némina Cambiar fecha... Turno: | 0600 to 1830 -

Hora de inicio Hora de salida Almuerzo
Fecha Hora Hora De Hasta
Real: 2210612016 B [B:00 B [(sxn B [t E[ze B
Ajustada: | 221052015 |hd [8:00 B (s B (1 B[z &

Horas pago: Grupo de transacciones: l:l Nomina:
Total mano de ubra. Gravamenes Iulales.

Listo Epicor Education 22/05/20158 13:32 4

Imagen 233. Horario del empleado 106
Detalle de tiempo, preparacién de la maquina

Para el resto de empleados también habra que hacer este paso, eligiendo el tipo de
mano de obra: configuracion (imagen 234).
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Entrada de tiempo y gasto

Editar Herramientas A nes

v Al a2l B L N charies L. Jonnson -lp M.

2 Entrada de tiempo y gasto

Calendario Gastos

Empleado
Tiempo semanal Haoras de trabajo
Resumen

Lista Aprobaciones Comentarios Piczas comp Equipe de trabajo

de horas

. z . 1po mang i .
ceagarspicn: nere [configuecitn B womina:l s00]  wobra [0 000
Proyecto

eyl N ) .

"
Mano obra llamada servicio completa T — :
Cant. m. obra

Cantdesecho| 0
camtrocont o

Reprocasar: || Nimeras de serie. Datos deinspeccién...

Trabajo

4

Motivo de desecho...

4

Mativo de sin conformidad...

4

Motiva reproceso.

M. obra Ubicacion

M. obra: | 221052015 > Nomina: 2210512015 Grupo de recursos: | XXX-2-Ajustar -
Hora de inicio Hora de salida: Departamento: | Assembly Department =
Hrs m. obra 025 Hrs. Adic.: 028 Operacion: | 000 Ajustar =
P ,—v| D Oper. =
CaigE e me terminada: Recurso: | ¥<%-Mesa de montaje base cofid
Codigo de gastos: | Shop Employes 2 Terminado: (-] [
el M
Tipo genora: [ Endar al guardar [ Netss mano de obra

Estado: | Introducido - Presentado Por l:l Tarifa usuario

Capacidad.

E

Imagen 234. Entrada de tiempo y gasto, detalle de tiempo del empleado 106, configuracién

Detalle de tiempo, produccién

Para el resto de empleados también habra que hacer este paso, eligiendo el tipo de
mano de obra: produccién (imagen 235).

Entrada de tiempo y gasto

A SN W Charies L Johnsan -lp oM.

1 Entrada de tiempo y gasto
de 2015
mm j v

Resumen

Lista Aprobaciones Comentarios Piezas comp Equipo de trabajo
de horas
Caodigo rapido: l:- 1po mnﬁr:. Produccion . Mamina: M. obra
Proyecto
Proyecto... Fase con estructura l:l Operacién...

Tipo Linea:

Mano obra llamada servicio completa % preparacion terminada

Trabajo Liamaaa

i

Cant.m.obra

cantaesecho o
Cantnocont.) 0l

Reprocesar: | Mimeros de serie Datos deinspeccién

Motivo de desecho

1

Motivo de sin conformidad...

‘.

L

4

Motivo reproceso..

M. obra Ubicacién

M. obra __0& Namina Zz:usa?ms Grupo de recursos: | F0-2-Ajustar -

AR IO _ 5 2 Hora de salida: : Departamento: | Assembly Department >

s m.obra 218 He.Ade:|  375) Operacion: | X0CX-Ajustar -
Oper.

Recursp: | “*XX-Mesa de montaje base coffd

Cadigo indirecto: = | _ Downtime ‘ terminada:

adi _ USOLHESE -
Shop Empl| -

Codigo de gastos: op Employes Capacidad
Rol l:- _- =

Tipo de hora l:l Enviar al guardar:[ ] ~ Motas mano de obra
Estado: | Intreducida - Presentado For l:l Tarifa usuario

Imagen 235. Entrada de tiempo y gasto, detalle de tiempo del empleado 106, produccion
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Actualizar programacion del nuevo montaje acabado (imagen 236).

22 Centro de control de trabajo EI

vo Editar Herramientas nes

OXEZOBOES 990 &E

B | ocensroo - -

Centro de control detrabajo

Seleccion |[RCELEUEY( Detalle

II' May. 31-Jun_2, 2015 II'
Trabajo Pieza | Monday |

0 o3 06

.. % 9, 0, 0, w2, B, 18, 3, g q
0006 e o
(0/10) JO00K-AL Y00 7473 (0/10)

= &% (1/0) X0O0K-Parte inferior  Y000(P Py
(1710) JO00-At XOK-P
&% (2/0) X000:Parte XOK-P ]

(2110) JO00K-A] XO00-P
[ &% (3/0) XoOO0-Asients  YO00GA e —|
(3M0) X000-AL JO00GA 2478 (3110)
= &% [4/0) X000¢Base J0004-B
@H0P00CA] 00K B

)

[ —
= & (5/10))000¢Base  XOOCB P r—|
[ ——

(5M10) X00O-AL 200046B

4 m +
Lista Epicor Education 22/08/2018 13:35 Y

Imagen 236. Operacion en mesa de montaje base completa acabada

Lista detalle de tiempo del empleado 106, Linda Carter (imagen 237).

T2 Entrada de tiempoy gasto =S|

Editar Herramient;

O BXmELO0 x6Ro b NCEEEE - > M-

2 Enirada defiempo y gast

| U | s T R ErmE

17/052015-23/0 | Aprobade Configuracién 2478 4 000 EA
" » 17052015-23/0  Aprobado Produccion 2478 4 10| 0 0 a 20,00 EA
= Lind:

Imagen 237. Lista detalle de tiempo del empleado 106

Al finalizar se hara captura de pantalla del Gantt actualizado completo.
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Una vez finalizados todos los montaje el diagrama de Gantt quedara de esta manera
(imagen 238).

2 Centro de control de trabajo EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .
OXBZOFALDD K[
i 1% 22/05:2015 B Ordenarpur ..
Centro de control detrabajo
Seleccion Detalle
(] May. 31-Jun. 2, 2015 ]
Trabajo Pieza I Monda |
; W [ B S 12 B 18 21 00 e} 0
L O oo s 5
(0/10) XOOCK-AL 0OK-S _]
= &% (1/0) XoOK-Parte inferior Y000 m
(110) XO0CK-At OHP |
= &% (2/0) XoOKParte HOOHKP e —
(2110) X000k-A] J000-P |
1 &% (310) XO0CK-Asiento  JOO0GA m
(B0 X00EAL  3000CA |
o &% (410} X00-Base XOOX-B w
@10)000A] 30008 |
£ &% (5/0)000¢-Base  30004-B P —|
(510) J000G-AL  3000GE _|
“ 1L (2
Lista Epicor Education 22/05/2015 13:43 Y

Imagen 238. Operaciones del trabajo acabado

Detalle del trabajo completo (imagen 239).

=) o=

22 Move Job 2478 (0/0)

LGRS Seheduling Comments

Job
Job:| 2478
Part:| }0¢04-Silla oficina tipo

Stert Date:|o1/082015 |

Req By:| 01/06/2015

Desc:| C0cSilla oficina tipo 1

Provay [ 20|

Current

Operation E

Part

|

|

Desc|

Start Date:| 01/06/2015
Starttime

Proposed Changes
Schedule: @ Forward

Start Date: |IIEENE K3
StarTime:
Scheauling Blocks: | 0]

Due Date: 01/08/20

i!
] 1 1

Due Time:

() Backward
Due Date: | 01/06/20

EH
[

Due Time:

Production Complete:

Override Material Constraints: [7]

Assembly

Assembly:ljl
Part:| x04%-Silla oficina tipo

Level:ljl

Desc:| 300 Silla oficina tipo 1

Rev:

Operation Detail:lj|

Resource Group:|

RSSOUFC91|

Capabmty:|

Move Option | Montaje -todas las operaciones

Resource |

Setup Complete:
Finite Capacity:[]

Imagen 239. Detalle del trabajo completo

Una vez que las 20 sillas de oficina tipo 1 estén fabricadas, se entregaran al cliente.
Envio del pedido al cliente

Menul: Administracion de materias primas > Envios/ recepciones > Operaciones
generales > Entrada envio para cliente
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Crear embalaje

1. Menu nuevo, Nuevo embalaje
2. Guardar
3. N2registro de embalaje:

Nuevo embalaje para el envio (imagen 240).

7 Entrada de envio para cliente (= ==
Archivo Editar Herramientas Act =
O-WXmDNZ O & @R o . i 4B
‘Customer Shipments B Entrada de envio para cliente

m Encabezado Informacion de manifiesto Lineas PackOut

L 9

mm XXX¥-Silla oficina tipo 1 =
. . No crédito retenido
Fecha envio: | 22052015 | Nimero Legal: |

Envio via: | UPS Ground [N Tipo de documento: | Packing Slip -
Enviar a C
Cliente: | DALTON AL Enviar a; | Dalton Manufach -~

Dalton Manufacturing Dalton Manufacturing

495 South Greenbay Rd 2968 West River Lane

Neenah WI 54956 Minneapolis MN 55406
usa Usa

Tracking Number: | ‘ Detalles Peso | D.DD| | g -

Embalaje

LAWH: | 000000 | 000000 | oooo00| [ FT - |

» 5451 1 1| XHXK-Silla oficina 0,00 EA OO HOOE-Silla ofi

Imagen 240. Entrada de envio para cliente

Crear linea

1. Menu nuevo, Nueva linea
Introducir n2 de registro de la orden de venta, tab. N2 orden de
venta:

3. Introducir en el campo Linea/ lib..., 1, tab, 1, tab
Verificar la cantidad a solicitar,20

5. Verificar los datos de la tabla 77 en la seccion Del fabricante:

Cantidad 20 Trabajo N2 de trabajo

Almacén Shipping Area Dep. SHP-1
Tabla 77. Seccién Del fabricante

Navegar por Resumen

Seleccionar casilla Cantidad envio
Guardar

Salir de Entrada de envio para cliente

L N
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Linea del pedido, 20 sillas de oficina tipo 1 (imagen 241).

7 Entrada de envio para cliente

Archivo Editar Herramientas Ac

ﬂHx.lerﬁc, A ®mRo ifdd BN .

I Entrada de envio para cliente

Informacion de manifiesto PackOut

Resumen  Encabezade

Lista Comentarios Origen

1 ido Fecha solicitud: | 010812016

T osenet | B enpommanace )
Contrato: [ 0| Renovacen:[ 0| Negefactura: [0 |

|W—S\\\auﬂmnat\901 |

Piezacliente. | ‘ |

Impuesto  Marcado para

No

WiM ventas

Cantidad asolicitar: | 20|
Fecha de envio: ljl

Del inventario

ira. cant envio: [0

Cant remanents: [ 0
Esteenvio: | 20|

Almacén: ‘ Dep. Nimero de serie...
Peso neto total: 000 |
Lote.. | | siguiente lote

Del fabricante

Ntra. cant. emb. trab.:

Almacén: ShuppmgArea - SHP-1 Nimero de serie.

Lote... Siguiente lote
\ |

Imagen 241. Entrada de envio para cliente, crear linea

Cantidad enviada (imagen 242).

7 Entrada de envio para cliente

Archivo Editar Herramien

O-BXm NS G = ¥ @ i K4 ED -

Customer Shipments B Entrada de envio para cliente

Lineas PackOut

mm Embalaje: 316
4 Lin 1) ] w18 :
i Carga ,—" Cant. envio
Ndmero orden... l—ﬂl
Envio via: | UPS Ground Tipo de documento: | Packing Slip -

Estado __ENWADO

Enviar a Ci
Cliente: | DALTON = » Enviar a- | Dalton Manufach =
Dalton Manufacturing Dalton Manufacturing
495 South Greenbay Rd 2968 West River Lane
Meenah W| 54856 Minneapalis MN 55406
UsaA UsaA
Tracking Number: ‘ Detalles Peso: ‘ 000| | g = |
Embalaje
Tipo... LIWH: | 000000 | 000000 | oooon| [FT -]
Clasificacidn...

Envios masivos Enviar todo Borrar todo Actualizar

» 5451 1 1| XKX-Silla oficina. X HCGC-Silla ofi

Imagen 242. Entrada de envio para cliente, cantidad enviada

Por ultimo, una vez enviado el articulo al cliente, iremos al trabajo que programamos y
veremos el estado del trabajo es cerrado y que la cantidad enviada son las 20 sillas de
oficina tipo 1.
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Trabajo cerrado

Menu: Administracion de produccidon > Administracién de trabajos > Operaciones
generales > Entrada de trabajo
Cargar trabajo

Introducir n2 de registro del trabajo, tab
Navegar por Resumen demanda

Observar la columna Cantidad enviada, 20
Observar la columna Estado, cerrado

Salir de Entrada de trabajo

vk W

Trabajo cargado (imagen 243).

L7 Entrada de trabajo

ivo Editar Herramientas

O-8XmmDO N ] Vi B - .

Entrada de trabajo 4 Entrada de trabajo

4 2478 - Proyecio Detalles trabajo  Ingenierfa

Trabajo / Parte Cantidades Estado
[ e [T SO
Referentia cruzada [Gient]  goqueada]  Fime

fev:| Bl oibuor [ ] Rend.deproduccin ==
0COCSla oficin fipo 1 Rend. de produccion: [ _
Machine MES:
Req. por: | 01/06/2015 ~ B T
. s Inicio: |01/06/2015 Imprimir masivam.: |
auipe 08 pf Vence: Ut impresion: | 2000872018
Planificador: | M Lone aproximano
nroaramadn
Tipo: | Fabricacién - |[—
Proyecto Prioridad: | NORMAL - 0
ID proyecto.
Cbdigo de Analisis Céd. trbj.

e - T
Fabricacion parainventario Fabricacion bajo pedido Fabricar para trabajo  Personas  Comentarios  Piezas comp

R

2015 20,00 0,00 20,00 0,00] EA Cerrada

Imagen 243. Entrada de trabajo

Resumen demanda (imagen 244).

|| Fabricacidon parainventario Fabricacion bajo pedido  Fabricar para trabajo  Personas Comentarios  Piezas comp

Resumen demanda

Cant. prod. ntidad

/2015 A Cerrado

Imagen 244. Entrada de trabajo, resumen demanda

11.3 Solucion informe a entregar

Las fechas de todo el informe no seran iguales ya que dependen de las fechas de
realizacidn de las practicas.

Iniciales de la pareja: XXXX
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Recepcion de materias primas
1. N2 Orden de Compra:

Cada pareja tendrd un nimero de orden de compra distinto, serd el mismo que el
de la practica anterior, nuestro ejemplo 4231.

2. Fechade llegada:
Esta fecha serd un dia antes de la fecha requerida, en nuestro caso el 31/05/2015.

3. Consulta de fase en tiempo para XXXX- Tornillo M5x25:

Vence Recepciones Cantld_ad Balance | UDM Origen
requerida

22/05/2015 | 160 0 160 EA Inspeccidn

0 0 160 EA Cant. En
reserva

01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2454
(0/20)

01/06/2015 | O 80 0 EA Job: 2454
(1/20)

Consulta de fase en tiempo después de la emision de materias primas

1. XXXX- Tornillo M5x25:

Vence Recepciones Cantld.ad Balance | UDM Origen
requerida
22/05/2015 | 160 0 160 EA Inspeccion
-160 0 0 EA Cant. En
reserva
2. XXXX- Cojin respaldo:
Vence Recepciones Cantld_ad Balance | UDM Origen
requerida
22/05/2015 | 20 0 20 EA Inspeccidn
-20 0 0 EA Cant. En
reserva

Gantt

1.

Imagen de Gantt actualizado:

Todos tendran el mismo Gantt, las barras verdes indican que el trabajo ha sido

completado (imagen 245).
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£ Centro de control de trabajo EI
Archivo Editar Herramientas Acciones Ayuda .

dxX m# B9 999 %[HE

B PEE ] o N -

‘Centro de control de trabajo

Seleccion S| Detalle

II' May. 31-Jun. 2, 2015 EI

Pieza I Monday |

Trabajo

L oo s prermrn =
(0/10) X0O0GAL YOS
=1 &% (10) XoOOK-Parte inferior  XXXX-P m_]
(1710) X000%-AL YOO —=
11 &% (2/0) 3000Parts YOOOLP ey
e R [—
1 &% (300) X00Asiento  XO0CK-A
(310)3000CA X000CA
=1 b (410) X000-Base JOOOCE

e

[

G

(4N0)X000¢CA  000CB |
rErr—
[ ——

= &% (5/0) X000¢-Base  J000G-E
(5/10) 200C-AL JO00-B

4 T 3
Listo Epicor Education 22/05/2015 13:43 4

Imagen 245. Diagrama de Gantt, trabajo completado

Envio del pedido al cliente
1. N2 del embalaje:

Cada pareja tendrd un nimero de orden de compra distinto, nuestro ejemplo 316.
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Anexos

12.

Anexo 1.1 Lista de materiales

12.1

Jejjiusoie ugpeszdo I

00sZTL

(¥) ozxsw o 1usoL

0juIIse Exe|d

—
7 F

ojuaise ulfoy

[v) sexsw ofjiusoL

(v) szx5I ofjluIoL

oipuly

(o1) ZTX5W1 Of)IUI0L

o,

(s) sepany

e33jdwod aseg

sozelqesoday

d_mm =*
sozeiqesodas
ujs Jopiaju] aued

<>

op|edsas wmlon

Jouajul 3ped

T odn eupyo e|s

G I9AIN

7 I9AIN

€ I9AIN

¢ ISAIN

T ISAIN

0 ISAIN
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12.2

Anexo 1.2 Caracteristicas de los materiales

Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-M5 x 12
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 12
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Base estrella

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Base estrella
Descripcion Base estrella silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Pata

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Pata
Descripcion Pata silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 1
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Rueda

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Rueda
Descripcion Rueda silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 1
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Tornillo allen ¢/ alomada M8 x 20

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-M8 x 20
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M8 x 20
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Placa asiento
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Placa asiento
Descripcion Placa asiento silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Cojin asiento
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Cojin asiento
Descripcion Cojin asiento silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
Reposabrazos
Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Reposabrazos
Descripcion Reposabrazos silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 2
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Tornillo allen c/alomada M5 x 25

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-MS5 x 25
Descripcion Tornillo allen ¢/ alomada M5 x 25
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 0,10
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Cojin respaldo

Pieza Campo Dato
Parte XXXX-Cojin respaldo
Descripcion Cojin respaldo silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Cilindro
Pieza Campo Dato
) Parte XXXX-Cilindro

Descripcion Cilindro silla oficina
Tipo Comprado
Precio de venta unitario | 3
Grupo XXXX-mp silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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12.3

Anexo 1.3 Caracteristicas de los submontajes
Base

Submontaje Campo Dato

\ Parte XXXX-Base
Descripcion Base silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Base completa

Submontaje Campo Dato
Q Parte XXXX-Base completa
Descripcion Base completa silla oficina
— [ ——— Tipo Fabricado
% Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Parte inferior (sin reposabrazos)

Submontaje Campo Dato
cj?‘j Parte XXXX-Parte inferior s/r
g Descripcion Parte inferior s/r silla oficina
0 % Tipo Fabricado
E”;E‘F:& Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1

Parte inferior

Submontaje Campo Dato
Parte XXXX-Parte inferior
Descripcion Parte inferior silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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Asiento
Submontaje Campo Dato
Parte XXXX-Asiento
Descripcion Asiento silla oficina
Tipo Fabricado
Grupo XXXX-subm silla oficina tipo 1
Clase XXXX-Silla oficina tipo 1
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=7

Anexo 1.4 Distribucion en planta

12.4
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aped :alejuow ap esay
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12.5 Anexo 1.5 Caracteristicas de la distribucién en planta

Grupo de recursos: Atornillar

Campo Dato
Grupo de recursos XXXX-1
Descripcion XXXX-1-Atornillar
Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01

Recursos

Montaje 1. Base

Campo Dato
Recurso XXXX-MM1
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
Montaje 2. Asiento

Campo Dato
Recurso XXXX-MM2
Descripcion XXXX-Mesa de montaje asiento
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
Montaje 5. Parte inferior

Campo Dato
Recurso XXXX-MM5
Descripcion XXXX-Mesa de montaje parte inf
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
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Montaje 6. Silla final

Campo

Dato

Recurso

XXXX-MM6

Descripcion

XXXX-Mesa de montaje silla fin

Tipo de recurso

M

Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01

Grupo de recursos: Encajar

Campo

Dato

Grupo de recursos

XXXX-2

Descripcion

XXXX-2-Encajar

Departamento Assembly Department
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01
Recursos
Montaje 3. Base completa
Campo Dato
Recurso XXXX-MM3
Descripcion XXXX-Mesa de montaje base
comp
Tipo de recurso M
Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depésito de entrada 01-01-01

Montaje 4. Parte inferior (sin reposabrazos)

Campo

Dato

Recurso

XXXX-MM4

Descripcion

XXXX-Mesa montaje p. inf s/r

Tipo de recurso

M

Calendario 5D20H
Almacén entrada Main
Depdsito de entrada 01-01-01
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12.6

ASM: 0 XXXX-Silla oficina tipo 1

=  Operaciones: XXXX-at
Programando recursos > Detalle

Anexo 2.1 Caracteristicas de la cadena de montaje

Grupo de recursos

XXXX-1-Atornillar

Recurso

XXXX-Mesa de montaje silla fin

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas)

0.1

Est.)

Produccion por maquina (produc.

6 Piezas/ hora

=  Materias primas:
Materias primas > detalles

Cojin respaldo

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillo M5x25

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

=  Submontajes: XXXX- Parte inferior

ASM: 1 XXXX-Parte inferior

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos

XXXX-1-Atornillar

Recurso

XXXX-Mesa de montaje parte inf

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas)

0.2

Est.)

Produccion por maquina (produc.

6 Piezas/ hora

= Materias primas:
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Materias primas > detalles

Reposabrazos
Cant/ppal 2
Coste unitario 2
ID Proveedor AGELESS

Tornillo M5x25

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes: XXXX- Parte inferior s/r

ASM: 2 XXXX-Parte inferior s/r

= Operaciones: XXXX-Aj
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-2-Ajustar
Recurso XXXX-Mesa de montaje parte
inferior s/r

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 5 Piezas/ hora
Est.)

=  Materias primas:
Materias primas > detalles

Cilindro
Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes (2): XXXX-Asiento y XXXX-Base completa

(Hacer primero el asiento y después la base completa, ya que a esta segunda se le
agrega un submontaje)

ASM: 3 XXXX-Asiento

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle
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Grupo de recursos XXXX-1-Atornillar
Recurso XXXX-Mesa de montaje asiento

Operaciones > Detalle

Preparacién por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 5 Piezas/ hora
Est.)

= Materias primas:
Materias primas > detalles

Cojin asiento
Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Placa asiento

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillos M8x20

Cant/ppal 4
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS

=  Submontajes:

ASM: 4 XXXX-Base completa

= Operaciones: XXXX-Aj
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-2-Ajustar
Recurso XXXX-Mesa de montaje base
completa

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.2
Produccion por maquina (produc. | 8 Piezas/ hora
Est.)

=  Materias primas:
Materias primas > detalles
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Ruedas
Cant/ppal 5
Coste unitario 1
ID Proveedor AGELESS

= Submontajes :XXXX-Base completa

ASM: 5 XXXX-Base

= Operaciones: XXXX-At
Programando recursos > Detalle

Grupo de recursos XXXX-1-Atornillar
Recurso XXXX-Mesa de montaje base

Operaciones > Detalle

Preparacion por maquina (horas) | 0.1
Produccion por maquina (produc. | 4 Piezas/ hora
Est.)

= Materias primas:
Materias primas > detalles

Pata
Cant/ppal 5
Coste unitario 1
ID Proveedor AGELESS

Base estrella

Cant/ppal 1
Coste unitario 3
ID Proveedor AGELESS

Tornillos M5x12

Cant/ppal 10
Coste unitario 0.1
ID Proveedor AGELESS
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12.7

Empleado: 105, Charles L. Johnson

Detalle de tiempo

Anexo 4.1 Caracteristicas de los empleados

. . ., Cant.m.o./ Hora Hora
()
Tipo M.O. | Montaje Operacidén % Prepar. desecho inicio salida
Producciéon | 5 10 | e 21/1 6:00 14:30
Empleado: 106, Linda Carter
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 4 10 100 | - 8:00 8:15
Produccion 4 10 | - 20/0 8:15 12:30
Empleado: 107, Pierre L. Fournier
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 3 10 100 | - 10:00 10:15
Produccion 3 10 | e 20/0 10:15 13:00
Empleado: 101, Jack A. Sawyer
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 2 10 100 | —eeeeeeeee- 11:00 11:15
Produccién 2 10 | - 20/0 11:15 14:30
Empleado: 300, Derek G. Shepherd
Detalle de tiempo
. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
0,
Tipo M.O. Montaje Operacidon | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 1 10 100 | - 14:30 14:50
Produccidn 1 10 | - 20/0 14:50 16:30
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Empleado: 104, Lisa V. Ford

Detalle de tiempo

. . ‘s Cant.m.o./ Hora Hora
[V
Tipo M.O. Montaje Operacion | % Prepar. desecho inicio salida
Configuracion | 0 10 100 | - 16:30 17:00
Produccién 0 10 | - 20/0 17:00 19:30
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8. Referencias bibliograficas

Libros de texto

=  “Produccion, logistica y calidad industrial”, Manual de Organizacién de Empresas,
tercer tomo. Autores: Angel Martin Sanchez, Manuela Pérez Pérez y Jesus Pastor
Tejedor

= “Administracion de Empresas”. Autores: M2 Jesus Alonso y Luis Navarro
= “Dibujo Industrial (1) “. Autor: Enrique Lépez

=  “Introduccién a los procesos de fabricacion”. Ed. Kronos.

Paginas Web consultadas

= Es.wikipedia.org -Wikipedia

=  www.adpime.com- AdPime Iberia S.L.

= www.eina.unizar.es —EINA

=  www.elegirerp.com -ElegirERP

= www.epicor.com — Epicor

=  www.gestiopolis.com —Gestiopolis (Sistemas MRP)

=  www.lESE.edu —IESE Business School

=  www.ikea.com —lkea

=  www.inalde.edu.co —Inalde Business School

= www.ingenieriaindustrialonline.com —Web de Ingenieria Industrial
=  www.prismasoftwaregestion.com —Prisma software gestion
=  www.rae.es — Real Academia Espafiola

=  www.sage.es -Sage

= www.sap.com -SAP

=  www.tapconsultoria.com — Tap Consultoria

=  www.upv.es —Universidad Politécnica de Valencia

=  www.wordreference.com —Word Reference
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Articulos
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=  “Método del caso. Ficha descriptiva y de necesidades”, Universidad Politécnica de
Valencia

= “Elestudio de casos como estrategia de construccidn tedrica: Caracteristicas, criticas y
defensas”, Autor: Alfonso Puértolas

= “El sistema MRP”, Universidad de Matanzas “Camilo Cienfuegos”

= “Sistema de administracion de inventarios. M.R.P. Planificacién de los Requerimientos
de Materiales”, Autor: Lic. Felipe Eduardo Fillet, Colaboraciéon de Ing. Tomas Fucci y
Lic. Mariela Pillot
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