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Recomendaciones para cursar esta asignatura

Se considera recomendable haber superado previamente las asignaturas de Expresion grafica y disefio asistido por
ordenador y de Ingenieria de Materiales.

El estudio y trabajo continuado, desde el primer dia del curso, son fundamentales para superar con el madximo
aprovechamiento la asignatura.

Es importante resolver cuanto antes las dudas que puedan surgir, para lo cual el estudiante cuenta con la asesoria del
profesor, tanto durante las clases como en las horas de tutoria destinadas a ello.
Actividades y fechas clave de la asignatura

El calendario detallado de las diversas actividades a desarrollar se establecera una vez que la Universidad y el Centro hayan
aprobado el calendario académico (el cual podra ser consultado en la web del centro).

A titulo orientativo:
- Cada semana hay programadas 3h de clases en aula.
- Cada dos semanas el estudiante realizard una practica de laboratorio de tres horas de duracién.

- Las actividades adicionales que se programen (trabajos, pruebas...) se anunciaran con suficiente antelacién.



- Las fechas de los exdmenes y pruebas de convocatoria oficial las fijara la direccién del Centro.

Inicio

Resultados de aprendizaje que definen la asignatura

El estudiante, para superar esta asignatura, debera demostrar los siguientes resultados...

1:
Adquiere una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnoldgicos y econémicos sobre
los distintos procesos y sistemas de fabricacién

2:
Identifica sus ventajas e inconvenientes, asi como los defectos que puede presentar su aplicacién, los medios
de controlarlos y evitarlos

3:
Selecciona los procesos de fabricacién mdas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y
limitaciones de éstos y segln las exigencias tecnoldgicas, técnicas y econdmicas tanto de producto como de
mercado

4:
Reconoce y aplica las consideraciones basicas para configurar una hoja de procesos

5:
Interpreta las pautas de control metrolégico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos

6:
Conoce diversos sistemas y niveles de automatizacién existentes, seleccionando el mds adecuado atendiendo
a criterios de productividad y flexibilidad

7:
Conoce los modelos de calidad industrial y es capaz de integrar en ellos las funciones de fabricacién y
medicién

8:
Adquiere una actitud critica ante soluciones ya utilizadas, de manera que le incite a profundizar en el estudio
y andlisis de los temas objeto de esta disciplina y a plantear estrategias de innovacién

Introduccion

Breve presentacion de la asignatura

Tecnologias de Fabricacién es una asignatura obligatoria de 6 créditos ECTS, que equivalen a 150h totales de trabajo,
correspondientes a 60 horas presenciales (clases de teoria, problemas, laboratorio...) y 90 no presenciales (resolucién de
ejercicios, estudio...).

Esta asignatura esta encuadrada dentro de un médulo de formacién obligatoria compartido con el resto de grados
perteneciente a la Rama Industrial. Por tanto, entre sus objetivos esta el proporcionar una serie de competencias comunes a
todos los titulos pertenecientes a dicha Rama Industrial. De tal manera que el alumno adquiera una amplia base de
conocimientos basados en criterios cientificos, tecnolégicos y econémicos sobre los distintos procesos y sistemas de
fabricacién asi como de su integracién en los modelos de calidad industrial.

Contexto y competencias




Sentido, contexto, relevancia y objetivos generales de la asignatura

La asignatura y sus resultados previstos responden a los siguientes planteamientos y
objetivos:

Como primer objetivo de la asignatura estd el proporcionar al estudiante una amplia base de conocimientos sobre los
fundamentos y caracteristicas intrinsecas de los principales procesos de fabricacién empleados en la industria, como puedan
ser el moldeo, la deformacidn plastica, el mecanizado o la soldadura. Posteriormente, con estos conocimientos, el estudiante
podra profundizar en el aprendizaje de aspectos relativos al disefio y desarrollo de componentes mecénicos estructurandolo
en fases y aplicando una correcta metodologia. Por otro lado, el estudiante también debera conocer y comprender cémo los
distintos sistemas y niveles de automatizacién existentes en la actualidad pueden condicionar el disefio de un producto
segun criterios de productividad y flexibilidad.

Finalmente, como elemento transversal a cualquier sistema productivo, se estudiaran los principales modelos de calidad
integral, debiendo aprender el estudiante cémo integrar en ellos las funciones de fabricacién y medicién.

Contexto y sentido de la asignatura en la titulacion

Esta asignatura, como elemento comun y obligatorio en la formacién de cualquier futuro graduado perteneciente a la Rama
Industrial, trata de abarcar los principales aspectos de las Tecnologias de Fabricacién con los que pueda encontrarse el
alumno en su futuro profesional, proporcionédndole una sélida base desde la que afrontar y resolver ciertos problemas
propios del dmbito particular del Grado en Ingenieria Electrénica y Automatica: bien en su faceta de desarrollo de producto o
a través de la interaccién con los propios procesos productivos.

Al superar la asignatura, el estudiante sera mas competente para...
1:
Conocimientos bdsicos de los sistemas de produccién y fabricacién

Capacidad para planificar, presupuestar, organizar, dirigir y controlar tareas, personas y recursos

Capacidad para combinar los conocimientos basicos y los especializados de Ingenieria para generar
propuestas innovadoras y competitivas en la actividad profesional

Capacidad para resolver problemas y tomar decisiones con iniciativa, creatividad y razonamiento critico

Capacidad para analizar y valorar el impacto social y medioambiental de las soluciones técnicas actuando con
ética, responsabilidad profesional y compromiso social, buscando siempre la calidad y la mejora continua

Importancia de los resultados de aprendizaje que se obtienen en la asignatura:

Cualquier sistema electrénico requiere de una estructura que lo soporte y le permita interactuar con el entorno, sin embargo
hoy en dia existen multitud de soluciones posibles que el futuro graduado debera ser capaz de analizar y/o disefar desde
criterios tanto tecnolégicos como econdmicos para, finalmente, seleccionar la mas adecuada a cada problema particular.

Por otro lado, también son muy habituales en la industria los problemas relacionados con la automatizacién de los procesos
productivos. Asi, un correcto conocimiento de los mismos permitira al fututo graduado comprender y afrontar mucho mas
rapidamente dichos problemas.

Evaluacion




Actividades de evaluacion

El estudiante debera demostrar que ha alcanzado los resultados de aprendizaje previstos
mediante las siguientes actividades de evaluacion

1:
Prueba 1 (practicas): Supone el 30% de la calificacion final de la asignatura.

Esta prueba esta asociada a las sesiones practicas. Asi, el trabajo realizado durante dichas sesiones a lo largo
del curso serd evaluado, debiéndose obtener una calificacién minima de 4 sobre 10 puntos (representando el
30% de la calificacién total de la asignatura) para poder promediar con la calificacién asociada a la prueba 2.
Sin embargo, todos aquellos alumnos que no hayan logrado dicha nota minima deberan realizar una prueba
individual especifica durante el periodo de evaluacién en las Convocatorias Oficiales.

Prueba 2: Supone el 70% de la calificacion final de la asignatura.

Estard compuesta por cuestiones tedrico-practicas y problemas, a realizar en las Convocatorias Oficiales. Esta
prueba serd calificada de 0 a 10 puntos, debiéndose obtener una calificacién minima de 4 puntos parar poder
promediar con la calificacién asociada a la prueba 1. Esta nota representard el 70% de la calificacién total de
la asignatura.

La calificacién global de la asignatura se obtendra a partir de la media ponderada de las dos pruebas, siendo
necesario para aprobar la obtencidn de un valor superior a 5.0. Los resultados obtenidos en las pruebas
superadas se mantendran hasta la finalizacién del curso académico.

Actividades y recursos

Presentacion metodoldgica general

El proceso de aprendizaje que se ha diseiado para esta asignatura se basa en lo siguiente:

El proceso de ensefianza presencial se desarrollara en tres niveles principales: clases de teoria, problemas y laboratorio, con
creciente nivel de participacién del estudiante.

En las sesiones con el grupo completo se tratan los aspectos mas tedricos en forma de clase magistral y se completan con el
estudio de problemas y casos técnicos. Las sesiones practicas se desarrollan en grupos mas reducidos para trabajar con
aplicaciones informaticas especializadas y equipamiento de taller de fabricacion.

Este proceso deberd complementarse con el trabajo no presencial por parte del alumno mediante lecturas previas, el
estudio tedrico de la materia y la resolucién de problemas.

Actividades de aprendizaje programadas (Se incluye programa)

El programa que se ofrece al estudiante para ayudarle a lograr los resultados previstos
comprende las siguientes actividades...

1:
TRABAJO PRESENCIAL: 2.4 ECTS (60 horas)

1) Clase presencial (tipo T1) (28 horas).

Sesiones expositivas de contenidos tedricos y practicos. Se presentaran los conceptos y fundamentos de las
tecnologias de fabricacion, ilustrandolos con ejemplos reales, a través de los siguientes bloques de
conocimiento:

PROGRAMA DE LA ASIGNATURA

Bloque 1. Introduccién a los procesos de fabricacién. Definiciones y clasificacién.



Bloque 2. Procesos y tecnologias de fabricacién:
- Procesos para preformar.
- Procesos de deformacién.
- Procesos de arranque de material.
- Procesos de unidn y ensamblaje.
Bloque 3. Sistemas de fabricacion.

Bloque 4. Metrologia y calidad industrial.

2) Clases de problemas y resolucion de casos (tipo T2) (14 horas).

Se desarrollardn problemas y casos con la participacién de los estudiantes, coordinados en todo momento con
los contenidos tedricos. Se fomentara que el estudiante trabaje previamente los problemas.

3) Practicas de laboratorio (tipo T3) (18 horas).

Se realizaran seis sesiones practicas de tres horas de duracion. Los estudiantes dispondran con antelacién de
los guiones de practicas.

TRABAJO NO PRESENCIAL: 3.6 ECTS (90 horas)

4) Estudio (tipo T7) (86 horas no presenciales).

Estudio personal del estudiante de la parte tedrica y realizacién de problemas. Se fomentard el trabajo
continuo del estudiante mediante la distribucién homogénea a lo largo del semestre de las diversas

actividades de aprendizaje. Se incluyen aqui las tutorias, como atencién directa al estudiante, identificacién
de problemas de aprendizaje, orientacién en la asignatura, atencién a ejercicios y trabajos...

5) Pruebas de evaluacion (tipo T8) (4 horas presenciales).

Ademads de la funcién calificadora, la evaluacién también es una herramienta de aprendizaje con la que el
alumno comprueba el grado de comprensién y asimilacién alcanzado

Planificacion y calendario

Calendario de sesiones presenciales y presentacion de trabajos

Las clases magistrales y de problemas y las sesiones de practicas en el laboratorio se impartiran segun horario establecido
por el centro (horarios disponibles en su pagina web):

- Cada semana tendran lugar 3h de clases de aula.

- Una vez cada dos semanas se realizara una practica de laboratorio.

El resto de actividades se planificard en funcién del nimero de alumnos y se dara a conocer con la suficiente antelacién.
Cada profesor informara de su horario de atencién de tutorias.

Las fechas de los exdmenes y pruebas de convocatoria oficial serdn fijadas por la direccién del centro.
Bibliografia

Bibliografia

1. Transparencias (apuntes) de la asignatura.

2. Hojas de problemas y Guiones de practicas.
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- Boothroyd, G., Knight, W.A. “Fundamentals of Machining and Machine Tools”, Marcel Dekker, New York, 1989.
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