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1. INTRODUCCION
1.1. OBJETIVOS

El presente Trabajo fin de Master tiene como obgtealizacion de un analisis
comparativo de metodologias de realizacion dedduacion de riesgos en una
empresa industrial. Como consecuencia de dichesanae ha optado por una
metodologia de evaluacion que se ha aplicado easmreal. La empresa esta
dedicada a la mecanizacion de piezas metdalicapoHido acceder a ella a
través de las practicas del Master en un ServieiBrévencion Ajeno y una
persona conocida de la propia empresa.

El trabajo efectuado se divide en:

- Andlisis comparativo de metodologias de evaluad@niesgos: se analizan
diferentes metodologias, publicaciones, articulgsse comparan con la
metodologia utilizada para la realizacién de ldwa@dn de riesgos de la
empresa.

- Evaluacién de Riesgos aplicada a la empresa: thttiogar de trabajo como
puestos de trabajo, equipos y productos. A pagtindalisis se desarrollan:

- Planificacidon de la actividad preventiva: la readibn de la planificacion
de algunas intervenciones que deberia realizanaesa.

- Informes de adecuacién de equipos de trabajo:rdaobre la
adecuacion de algunos determinados equipos dgargiba no poseen
marcado CE o un certificado de conformidad.

Los datos de la empresa (nombre, datos de tralvegduatriculas de equipos
de trabajo, etc...) los he omitido por cuestion defidencialidad y Ley de
Proteccion de Datos.

1.2. MARCO LEGISLATIVO GENERAL

A continuacién se expone una normativa genera eué se basan los
documentos anteriormente citados.

En el apartado de Bibliografia se puede aprecianativa y otros documentos
mas especificos.

- Ley 31/1995 de 8 de noviembre, (BOE 10-11-1997) deyrevenciéon de
Riesgos Laborales.

- Ley 54/2003, que modifica la Ley 31/1995 (BOE 1320®3)
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Constitucion Espafiola, en su articulo 40.2 encodaienlos poderes
publicos, como uno de los principios rectores dmliica social y
econdmica, velar por la seguridad e higiene erabhjo.

Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, (BOE 31-7)186r el que se
aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevenamodificacion
posterior Real Decreto 780/1998, de 30 de abrilgbque se modifica el
Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, (BOE 23-9719or el que se
establecen las disposiciones minimas de seguridatugl en los lugares de
trabajo, con su correspondiente Guia Técnica d8HN

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, (BOE 7-87)%or el que se
establecen las disposiciones minimas de seguridatug para la utilizacion
por los trabajadores de los equipos de trabajo.
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2.

2.1.

ANALISIS COMPARATIVO

ANTECEDENTES LEGALES

La Ley de Prevenciéon de Riesgos Laborales establesa art. 16 que el
empresario debe planificar la accion preventivarsimpde una evaluacion
inicial de los riesgos por puestos de trabajo.

Definiéndose como evaluacién inicial de riesgosieer) Reglamento de
Servicios de Prevencién, en su capitulo 2, sectpart. 3, como:

El proceso dirigido a estimar la magnitud de agogliiesgos que no hayan
podido evitarse, obteniendo la informacion necesadra que el empresario
esté en condiciones de tomar una decision apropsathae la necesidad de
adoptar medidas preventivas y, en tal caso, sobtip@de medidas que
deben adoptarse.

Segun fuentes técnicas como puede ser la norma81982-EX (AENOR,
1996c¢:4), define el proceso de evaluacion de faimdar:

Proceso mediante el cual se obtiene la informaciécesaria para que la
organizacién esté en condiciones de tomar una wecapropiada sobre la
oportunidad de adoptar acciones preventivas yaéodso, sobre el tipo de
acciones que deben adoptarse.

La diferencia entre estas definiciones radica enlgunorma UNE admite la
posibilidad de que técnicamente no sea necesaliaaeuna estimacion de
los riesgos en ciertos casos 0 que no sea sufioinotros y, ademas, que
mientras en una definicién legalmente correspohdenpresario la
responsabilidad de tomar decisiones en la norma tiMEesponde a la
organizacién, aunque debe ser el empresario a@h&drador legal el que
tome dichas decisiones.

La Comisidn Europea establece una serie de paatadegrealizacion de una
evaluacion de riesgos:

- La evaluacion debe estar estructurada de manersegestudien todos
los elementos peligrosos y riesgos importantes.

- Cuando se determine la existencia de un riesgavamacion deberé
examinar, antes de nada, si el riesgo puede elig@ina

Asi mismo, la Comision Europea establece que paatiéaptarse distintos
enfoques, en funcion de diversos factores como:

- Las caracteristicas del lugar de trabajo.
- Eltipo de proceso.
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- Las tareas realizadas.
- La complejidad técnica.
De modo que en algunos casos, puede ser sufitinateola evaluacion que
recoja todos los riesgos de un lugar de trabapuenle ser apropiado, segun
gué casos, el adoptar diferentes planteamientameibn de las distintas
partes del lugar de trabajo. Asi, segun la congaeji puede ser necesario
llevar a cabo una agrupacién racional y manejabldistintas actividades, y
proceder a su evaluacion por separado:

Magquinaria y peligros mecanicos, instalacionesenwdes y productos.

Areas externas a las instalaciones de la empresa.

Equipos auxiliares.

Entorno general.

Etapas durante el proceso de produccion.

Procesos especiales.

Actividades de mantenimiento y limpieza y trabagjtanificados.
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2.2.

2.3.

BUSQUEDA BIBLIOGRAFICA

Para la realizacion de este analisis comparatil@asealizado una busqueda
bibliografica sobre métodos de evaluaciéon de rigdgioorales en webs del
ambito de la prevencién, asi como busqueda deediies manuales sobre
metodologias de evaluacion de riesgos laborales.

A la hora de buscar informacion sobre diferentemdwogias se ha optado
por escoger aquellas que tengan un procedimiemi&rglemas que de
metodologias concretas o especificas de los anttigoplinares, Unicamente
se ha escogido por la busqueda de alguna metodalegivaluacién de
riesgos ergondémicos.

La mayoria de metodologias, articulos y notas ¢éesnile prevencion se han
encontrado en péginas webs de instituciones ndemramo es el INSHT,
también se han localizado articulos mediante nedégie cruzadas.

De la lectura de los articulos, notas técnicaderelites metodologias en
manuales, se ha hecho un breve resumen explicileo metodologia, una
breve critica personal y en algunos casos algurentario de diferentes
autores de articulos.

METODOLOGIAS

2.3.1. METODO A, B, C

Es una primera forma de estimar el riesgo, consistaasificar los riesgos
conforme a un solo parametro (previa identificaaérlos peligros),
atendiendo directamente al posible dafio sin coraidies probabilidades de
ocurrencia. Clasificandolo como A, B o C.

De forma que:
- A, serian riesgos que podria causar muertes, Esioay graves con
incapacidades permanentes o una gran pérdida wkesbie

- B, aquellos riesgos que podrian causar lesioneggi@n baja o dafios a
la propiedad.

- C, aquellos riesgos que podrian causar lesiones edafios a la
propiedad muy bajos.

‘Este método esta extremadamente simplificadoegtianacion es demasiado
subjetiva para mi gusto, aunque sea una estimaaiéral del riesgo pienso
que es mejor perder el tiempo en valorar el riesgoendo en cuenta la
probabilidad’.
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2.3.2. METODO BINARIO DEL INSHT

El Instituto Nacional de Seguridad e Higiene efirabajo expone que la
evaluacion inicial de riesgos deber& hacerse paiesty cada uno de los
puestos de trabajo de la empresa teniendo en dasrgandiciones de
trabajo existentes o previstas y la posibilidadadecupacion del puesto por
un trabajador especialmente sensible.

En la Evaluacion General de Riesgos se debera:

- Clasificar las actividades de trabajo.
- Analizar los riesgos:
- ldentificar los riesgos.
- Estimar los riesgos:
- Severidad del dafio.
- Probabilidad de que ocurra el dafio.
- Valorar los riesgos.
- Plan de control de riesgos.
- Revisar el plan.

Para la estimacién de los riesgos se utiliza umdaebinario similar al
utilizado en la evaluacion de riesgos de la empresa

Niveles de riesgo

Consecuencias
Ligeramente Dafiino Extremadamente
Daiiino Daiiino
LD D ED
Baja Riesgo trivial Riesgo tolerable
B T TO

Media Riesgo tolerable

Probabilidad To

Y en funcién de la valoracion del riesgo se debera realizar una accidn, similar a la
prioridad que se ha impuesto en la evaluacidon de riesgos realizada.
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Riesgo Accion y temporizacion

Trivial (T) No se requiere accion especifica

Tolerable {TO) Mo se necesita mejorar la accion preventiva. Sin embargo
se deben considerar soluciones mas rentables o mejoras
que no supongan una carga economica importante.

Se requieren comprobaciones periddicas para asegurar
que se mantiene la eficacia de las madidas de control.

El INSHT para la realizacion de la Evaluacién de Riesgos facilita un formato que es el

siguiente:

e

Localizazion:

N de 1rabajadaras:

Puastos da fraban

Peligre Identificative

Adjuntar relacion nomins|

Probabilirad
M

| Lot s

Exaluacitin:
[inicial [ Periodica
Fecha Evaluacidn:
AFeeha ikt eveleriAn:
Consecuencias Estimacidn del Riesga

A | 0 | o BT To mo|

(2.~

3.-

4

.-

h.-

A7 -

a-

Para los riesgos estimados M, |, IN, y utilizando el mismo nimero de identificacion de peligro, completar la

tabla:

Pellyro
b

|Mediaz de cantral

Procedimianto de trabajo Informacidin | Formacidn

.,J_Rinsgn Controlado?
Si LT
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Si el riesgo no esta confrolado, completar la siguiente tabla:

EVALUACION DE RIESGO S |H|:|ja 1de
PLAN DE ACCION

Peligro

3 MBecidn requerida Responsable Fecha finalizacidn co_mwubadﬁn eficacia de [ accidn
Ne [Firma y Fecha)
Evaluaciin realizada por: |I'-irma: Fecha:
Plan de accian realirado por: |Firm=|: Fecha:
FECHA PROX(MA EVALLLACION:

Podemos observar que el formato que propone el INSHT, realiza la evaluacion
de riesgos en funcidn de la ubicacién del puesto, el puesto de trabajo y el nimero
de trabajadores afectados.

Se identifican los riesgos identificados, se estima el valor del riesgo vy si el riesgo se
valora de moderado a intolerable se identifican las formas de control o reduccién

del riesgo y si no esta controlado ademas se debe planificar la implantacidn de las
medidas preventivas/correctivas.

‘A mi juicio el formato que propone el INSHT esndsiado simplificado, ya
gue en un mismo puesto de trabajo los trabajadpuesien o no estar
permitidos a utilizar unos equipos de trabajo ogrotos quimicos o estar
expuestos a diferentes riesgos por donde estadsitabpuesto de trabajo,
por lo que me parece mas asequible la realizac&nmh evaluacion del
centro de trabajo, una especifica de cada puestivati@jo y luego una
especifica de los productos quimicos y de los eguie trabajo’.

‘Es mas sencillo facilitar una copia a los trabagads de los riesgos que esta
expuesto por el uso de los productos quimicos ipesgule trabajo que tiene
permitido utilizar y saber los riesgos que hay edat el centro de trabajo, y
no tener que saber de todos los riesgos que hay @uesto cuales le afectan
y cuales no'.

‘Segun un articulo de Begueria de la Torre, ArquiteT énico, publicado en
la orpconference, alega que este método cualitas/muy sencillo de
utilizar pero tiene como contra que los niveledalerancia del riesgo son

valoraciones subjetivas muy dificiles de interpretareces’ articulo de
ORPConference. Autor: Begueria de la Torre.
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2.3.3. METODOLOGIA DE CREA PARA PEQUENAS EMPRESAS

La Confederacién de Empresarios de Aragdn expone un método de ayuda

para la realizacién de Evaluacidn de Riesgos mediante una check-list.

Aunque este método no seria vdlido para nuestra empresa, ya que va

dirigido a empresas con menos de 6 trabajadores, me ha parecido

interesante incluirla y comentarla.

El método de Evaluacién va dirigida para empresas del sector de fabricacién

de productos metalicos de menos de 6 trabajadores, consiste en la

realizacion de un check-list que en caso de marcar negativo expone las

medidas preventivas correspondientes y el Real Decreto o norma de donde

viene dicho riesgo.

Por ejemplo:

1.- EVALUACION DE LAS CONDICIONES GENERALES DE LOS LOCALES

EN CASO DE RESPUESTA NEGATIVA

1.1.— El lotal tlene tres melros de aliura minkma, Ia superficke y el volumen dlispeniile por trabaja-
dor o5 como minima de 2 m* y 10 m* respectivaments.

5l

NO

Los techos de los ocalies indusiriales deberan estar & menos a 3 metnos e allura, excepio en ofidnas que se
aomie 2.5 m, ¥ 12 superficie y Wlumen por trabaador seran tomo minme o2 2 m° y 10m-.
— Real Decrotn 486,/1007. Anexo |. Apartado A-2.1- BOE 23/4/97

1.2.- Los pasllies o vias de deuackin tenen una anchura minima de 1 m y estan claraments senallzads.

Sl

NO

1.3.- Mregesor & WS pURsics 0o trabso sxiste sulcknte espacio para poder efecluar 1 acividad en condic-
st soguridad y conforl

5l

La znenura minima de jos pasiios sera de 1 m. S razaio estara deticaments senalizasy medaniz mangas &
coor blanes o amarlio.
— Real Decroto 495/1997_ Anaxo |. Apartado A-5.3 y A-5.7 - BOE 23/4/97

NO

i espacto Nlore disporible debe permitr al rabajador tenes 12 Moertad o movimiksios hecesarta para pode dess-
mllr |2 actividad s riesges.
— Real Decrotn 426/ 1997. Anexo |. Apartam A-2.2 - BOE 2374797

14— B lugar 8 irabajo manitiene un adecuado orden y limpleza, y en particular, bos suehios se encuentran Bires
e aoeites, grasss, Laladrings, edc., para evilar posibios caidas y Qoipes.

15— |5 sborurs on msios y panades, on platalmas 3 mis da 7 m oz alera y s bies ablios e escile-
T2 Y FAMpES 8 mis de 6 on de aiura, estin prolegidas cn barandlila de malersles righdes de 90 on de ais-

4, DT INnrmea Y Fodapie.

5l

NO

Sl

Los lugases y nquipes de rabajo se Nmpkaran periodcaments. L3 7onas g pase, salldss y vis oo drodkackin -
manecerin Nbres de obstacuos. e eliminaran con rapidez s desperdicios, ks manehas e grasas, s reskiues
e sustanclas pellrosas  Gemas Producins residuales que puBdan onginar awidenies.

- Real Decrets 4861997, Anxn 1. Apartades 1y 2 - B.O.E 23/4/97

(Conira o riesy de calfla 08 Parsias, |5 Sharrss Y desivees s proingeran medanin barandilss rights de 00
om e allra 'y protecriones que impkdan af paso por dabalo de las mismas o con procedmienios pquivalenies.
— Aol Decrotn 4B5/1097. Anexo |. Apartamos A-3.2 y 13 - ROE B3/4/07

1.6.— Es suclonte 1a senalzackn de ssquridad exsstonio para Ilmar & stencitn, alertar U orenta a ks Tais-
Jadores sobre detnrminades resqos, prohibiciones u obigadones.

Sl

NO

s oo d tratajo debera IZarse senallzackin o2 saquridad  salud en el traan, simpro que del an-
s e resins, SHUHENA B2 EMeNREnca, DOKGAION e Usb 06 oQUIpGs 0 [Fobeckon INGVIUE, oL, 563 DECess-
T Hamar |3 alenchan, alertar u orentar 3 los rabaadones.

- Real Dexreto 435/1997 - BO.E. Z3/4/%97

Incluye desde condiciones generales que debe cumplir el centro de trabajo,

hasta riesgos eléctricos, de ruido, de equipos de trabajo, etc...

‘A mi juicio el método estd bastante bien y completo para ir dirigido a

empresas de menos de 6 trabajadores, ya que es un método muy simple y

sencillo de seguir, ya que incluye equipos de trabajo habituales en el sector

de fabricacion de productos metdlicos, asi como distintos riesgos muy

frecuentes en el sector’.
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2.3.4. METODOLOGIA DE LA NTP 330 DEL INSHT

El INSHT también ha adaptado una metodologia pasasen los cuales no
sabemos 0 mas bien es mas arriesgado indicar ehd@\probabilidad.

Para ello este método establece la probabilidad @mproducto del nivel de
deficiencia y el nivel de exposicion:

NR= (ND x NE) x NC

Entendiendo por nivel de deficiencia (ND) la magaite la vinculacion
esperable entre el conjunto de factores de riesgsiderados y su relacion
causal directa con el posible accidente.

Cuadro 3: Determinacion del nivel de deficiencia
Hivel de

HD Significado

deficiencia

|Se han detectado factores de riesgo significativos

Muy deficiente 10 ‘gue determinan como muy posible la generacion de .
(MD) fallos. El conjunto de medidas preventivas

_ existentes respecto al riesgo resulta ineficaz. |
Se ha detectado algun factor de riesgo significativo |
Deficiente gue precisa ser corregido. La eficacia del conjunto
(D) de medidas preventivas existentes se ve reducida

de forma apreciable.

Se han detectado factores de riesgo de menor

Mejorable 5 importancia. La eficacia del conjunto de medidas
(W) nreventivas existentes respecto al riesgo no se ve
i |reducida de forma spreciable. |
Aceptable ‘Mo se ha detectado anomalia destacable alguna. El
{=)] "~ riesgo estéd controlado. No se valora.

Para ser mas objetivos el método indica valorar el ND mediante una check-
list que se puede encontrar en la NTP-324 que analiza los posibles factores
de riesgo en cada situacion.

10
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CUESTIONARIO DE CHEQUEO

1. Las herramiertas estan ajustadas al trabajo a realizar...........
1.1.Las herramientas son de buenacalidad.................cccoe..
1.2. Las herramientas s encuentran en buen estado de

liMpIEZa ¥ CONSErVACION. ..o

2. La cantidad de herramiertas disponible es insuficiente en
funcion del proceso productivo y personas..............ce

3. Existen lugares vio medios idoneos para la ubicacion
ordenada de las herramientas (paneles, cajas..)..cvvveeeenn.

0 [ 0 | T [ I 77

4. Cuando no se utilizan las herramientas cortantes o
punzantes, se digponen con los protectores adecuados. ...

mjm

5. Se observan habitos correctos detrabajo............cccoceviveeene.
5.1.Los trabajos se hacen de manera segura, sin
sobreesfuerzos o movimiertos BIUSCOS ...
5.2. Los trabajadores estan adiestrados en el manejo de
[T T 1T | = USRS SUP R
5.3. Se usan equipos de proteccion personal cuando se
pueden producir riesgos de proyecciones..........oceeee. [J

m

|
O O O OO0 O 0O 0O OO0z

CRITERIOS DE YALORACION

Se valorara la stuacion como MUY DEFICIENTE cuando se haya respondico
NO & una o mas de las cuestiones: 5,5.2,5.3.

Se valorara la stuacion como DEFICIENTE cuando no siendo muy deficiente,
se haya respondido negativamente a la cuestion 1.

Se valorara la situacion como MEJORABLE cuando no siendo muy deficiente
ni deficiente se haya respondido negativamente a una o mas de las
cuestiones: 1.1,1.2,2,3,51.

Se valorars la situacion como ACEPTABLE en los demas casos.

El Nivel de Exposicién (NE) es una medida de frecuencia con la que se da
exposicidn al riesgo.

Cuadro 4: Determinacion del nivel de exposicion

Hivel de

A HE Significado

EXpOEICION
Confinuacla Corfinuamente. Yarias veces en su

_ (EC) | jornada laboral con tiempo prolongado.
Frecuente Varias veces en U jornada laboral
R | |aunque sea con tiempos coros,
Ocasional Alguna vez en su jornada |aboral v con

By | \perioda corto de tiempo.
E'sp;:lEr;:i e 1 Irregularmerte.

11
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El Nivel de Consecuencia considera por un lado, los dafios fisicos que es mas
probable que ocurra si se manifiesta el riesgo, y por otro los dafos
materiales.

Se puede observar que las consecuencias tiene un mayor peso en la
valoracion.

Cuadro 6: Determinacion del nivel de consecuencias

Hivel de N Significado
CONSEecUencias | Dafios personales Dafios materiales
Mortal o Catastrdfico 100 H miderto o s Destruccidn total del sistema
(M) . I(ti:ﬁl::il renovaria}
Ly Grave 60 Lesiones graves gue pueden |Destruccion parcial del sistema

(MG) ser irreparables __|(compleja y costosa la reparaciin).

Frave 55 Lesiones con incapacidad Ze redulers paro de proceso para |
() llaboral transitoria (IL.T)  |efectuar la reparacion |

Leve 10 Pequefias lesiones que no Reparable sin necesidad de paro
(L) [ redLieren _hn:usprtalizacinin del procesa

Por lo tanto el Nivel de Riesgo (NR) dependera de estos tres niveles, por un
lado de ND x NE y por otro lado de NC.

Cuadro 7.1: Determinacion del nivel de riesgo
y de intervencion

1000-800 | S00-250 | 200-150) 100-50

i
[ 40

I s0-60 Iv
100 20

R

HR = NP x NC
Hivel de probabilidad {(HP})

_ | 4024 | 2010 | &6 | 42
N o0 I I | I
g‘ 4000-2400 IEIZM:II:I-‘1 200 | 800-800 | 400-200
% Il
o 60 | I i 240
] 2400-1440 | 1200-800 | 430-360 il
=
] [ 120
5 .
:f=1
3 25 | Il il [
o
k=
T
=

10

Segun el valor conseguido se observan cuatro niveles de exposicién y
dependiendo del mismo habra que actuar de una forma u otra.
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Cuadro 7.2: Significado del nivel de intervencion

Hivel de

: o HR Significado
intervencion

L | 4000-800 |Situacion critica. Correccion urgente.

I | S00-150 |Corregir v adoptar medidas de control.

m 120.40 Mejorar =i 2 posible. Seria conveniente
ljustificar la intervencion y su rentakilidad.
Mo intervenir, sabvo gue un snalisis mas
preciso I-:-_ju&tnflque.

I 20

‘Este método de Evaluacion como ya venia explicado al principio es bastante
interesante de evaluar para riesgos que pueden tener consecuencias graves y
que sean dificiles a simple vista de evaluar la probabilidad de que vaya a
ocurrir’.

‘A mi juicio este método no es viable para el uso del mismo en todos los
riesgos de una empresa ya que resulta mds tedioso y a veces seria
incoherente su utilizacion para riesgos leves’.
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2.3.5. METODO WILLIAM T. FINE

Este método fue publicado por William T. Fine e@1,.%como un método de
evaluacion matematica para el control de riesgasrincipal caracteristica
diferenciadora del binario, es que se basa eridcésres.

La probabilidad, es decir, el nUmero esperado die&ates por periodo de
tiempo que esta descompuesto en dos factoreseatesdesperados y
tiempo. (Igual que el método binario del INSHT).

La exposicion o frecuencia con la que se produséuacion de riesgo o los
sucesos iniciadores, desencadenantes de la sexdeheiccidente y por otro
lado la probabilidad de que una vez se haya daslitulacion de riesgo, llegue
a ocurrir el accidente, es decir, se actualice lmdacuencia.

Afade al calculo de la magnitud del riesgo otratoiaes, que ayudan a
sopesar el coste estimado y la efectividad ded@acorrectora ideada

frente al riesgo, obteniendo una determinacion gabar si el coste de tales
medidas esta justificado.

En forma de expresiones para calcular la magniéldiesgo:

Sitnaciones de nesgo

Exposicion=

Tiempao
Probabilidad— 2-ccidentes esperados.
Situacion de nesgo
Consecnencias— — D00 esperado

Accidente esperado

Por lo tanto la magnitud del riesgo queda comaadycto de los tres
factores anterior:

N e I D P
Tiempo
F=CxE=P.

_ Dafio esperado " Simaciones de desgo " Accidentes esperados
Accidente esperado Tiempo Situacién deresgn

14



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacién de Riesgos | 2015

Por lo que el grado de severidad rondaria en \atbeede 1 hasta 100:

GRADO DE SEVERIDAD DE LAS CONSECUENCIAS VALOR
Carastrafica (numerosas muertes, grandes dafics por encima de 100 nullones 104
de pesetas. pran quebranto en la actiadad)

Desastrosa (vanas muertes, datios desde 50 a 100 mullones de pesetas) 40

Muy seria (muerte, datios de 10 a 50 pullones de pesetas) 15

Seria (lesiones muy graves: amputacion, invalidez permanente, dafios de 7
100.000 pesetas a 10 mullones de pesetas)

TImportanie (lesiones con baja: meapacidad temporal; datios de 10,000 2 3
100000 pesetas)

Leve (pequetias hendas, contusiones, dafios hasta 10,000 pesetas) 1

CUADEO 3.10
GEADO DE SEVERIDAD DE LAS CONSECUENCIAS

Dependiendo de la frecuencia de exposicion se asigmvalor u otro:

FRECUENCIA DE EXPOSICION VALOR

Confinua (o mmchas veces al dia) 10
Frecuente (s presenta aproximazdamente una wez por dia: 6
diznamentea)

Ocasional (semanalmente) 3
Poce usual {mensualmente) 2
Fara (unas pocas veces al afio) 1
My rara (apualmente) 05
Inexistente {no se presenta ounca) 0

CUADEO 311 ]
FEECUENCIA DE EXPOSICION

Y para la probabilidad se dan valores entre 0.Q:y 1

ESCALA DE PROBABILIDAD VALOR
Cazi segura (es el resultade "mas probable v esperado” =1 se presenta la 10
situacion de riesgzo)
Muy posible (es completamente posible, no seria nada extrafio; tiens 6
una probabilidad del 50%:)
Posibls (seria una secuencia o coincidencia “rara”, pero postble; ha 3
ocurmdo
Poce pesible (sena una cowncidencia muy rars, aungue se sabe que ha 1
ccumdo)
Remora (extremadamente rara; po ha sucedide hasta el momento) 0.3
Muy remota (secuencia o concidencia practicaments mposible; 02
posibilidad "uno en un millan™)
Cazi impezible (virtualments impo=ible; se acerca a lo mmposible) 0.1

CUADRO 312

ESCALA DE PROBAEBILIDAD

Con estos tres factores calculamos la magnitudesgo, clasificAndolo y priorizando
las actuaciones en los diferentes riesgos.
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MAGNITUD | CLASIFICACION ACTUACION FEENTE AL RIESGO
DELRIESGO | DEL RIESGO
Mavor de 400 | Fieszo mmy alto Detencion mmmediata de la actividad pehzroza
Entre 200 v 400 | Biesgo alto Cormreceion inmediata
Entre 70 v 200 | Fieszo notable Colrecclon necesaria uwrgente
Entre 20 v 70 | Bieszo po=mible MNo es emergencia, pero debe ser cormremido el
resgo
Menos de 20 Faeszo aceptable Puede oputirse la comecclon
CUADRO 313

CLASIFICACION Y CRITERIOS DE ACTUACION FRENTE AL RIESGO

Luego el método valora la eficacia de la acciomestiora mediante un Factor de
Justificacion, que dependera de la magnitud dsdjoi€R), de un factor de reduccién del
riesgo (F) y de un factor dependiente del costad@uico de esta operacion o factor de
coste (d).

RxF

I= :
d

Para el factor de coste (d), se estima el cospesetas de la correccién propuesta.

E'J 7000

Donde ‘c’es el coste en pesetas.

También se puede usar mediante aproximacion guwente cuadro.

COSTE VALOR
allas de 5 mullones de Ptas. 10
bIDe 2 a 5 pullones de Ptas.
c)Del a2 millones de Pias.
d)De 100.000 a 1.000.000 Ptas.
e)De 10,000 a 100000 Ptas.
£1 De 2.000 a 10,000 Ptas.
g) Menos de 2.000 Pias. 0.5

[ L o =4

CUADRO 3.14
FACTOR DE COSTE

Para el Factor de Reduccién (F) se estima el giadtisminucion del riesgo por medio
de la accion correctora. Indicando valores poradesude reduccion del riesgo.
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_R,-R,
R,

F

Donde Ri y Rf son las magnitudes de riesgo antisspués de efectuarse la accion
correctora.

FACTOR DE REDUCCION DEL RIESGO | VALOR
a) Tal que elimina el pelizro totalmente{100%) 1
b} Tal que reduce el pelizro en 1n 75% 0.75
o) Tal que reduce el pelizro enun 50% 0.50
d) Tal que reduce el pelizro en i 25% 0.25
e) Tal que no lo reduce en absolute (%) 0
CUADRO 3.15

FACTOR. DE REDUCCION DEL RIESGO

‘El método aun siendo bastante viejo, da la impgnesjue a partir de él se han apoyado
diferentes métodos como seria el método BinarioNeHT, me parece subjetivo el
factor de reduccion del riesgo ya que la magnitadidsgo final, ya que es dificil de
averiguar objetivamente el porcentaje en que sedacido el riesgo’.

‘En definitiva no parece mal método para el tiengmoel que se publicd, pero muchas
veces no se tiene informacion suficiente, como glideétodo, para ser tan objetivos y
no perder precision’.
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2.3.6. METODO DE LA NTP 410: METODO JAM

Este método permite valorar el nivel de riesgo anatei el calculo de dos factores que
son la Incidencia (l) y el Factor de implicacioc€l.

Fig. 2: Medida del riesgo

Por lo que la Medida de Riesgo (MR) es el proddetestos dos valores:
MR=I.Fce[1]
Donde la incidencia se calcula a partir de cuatotofres:
I=lp.Vl.Nd.Ci[2]

El Indicador personal (Ip), representa el tiempdrdeajo real de un trabajador.

El Valor Latente (VI), refleja la reiteracién o pgnencia en el tiempo de la incidencia
producida o detectada.

El nivel de deterioro (Nd), viene a significar laantia econdmica de la incidencia
analizada en el caso de que esta se materializara.

La Cualidad del Incidente (Ci), es el resultad@digsie una clasificacion subjetiva de la
anomalia detectada y todavia no producida.
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Tabla 3: Valores recomendados de Ip, VI, Nd y Ci

Eapnrédu:n
:P‘“‘uﬂ SRR j ui ." . e l‘ = 2 i

Pe r'maihé-i'ilaé-;

: Permanmcr;t o ralm:aelﬁrl mmnir.a Valor

Espasa... S
Hglﬂla...............-..;............._.:.._......'..-:...'.... B T 2 )

Pelrrnane e i s

Cuantis ecandmica Malor

Eszasd. il nia
i B R e e e e
M etlia 2 s S
Elevada

Potencialicdad lesiva D e W B

Eocasa 0 asumible oo A
Poca o ciera levedad 20 2
Elewada gravedad s

ﬁrﬁvl'slma.

Tabla 4: Niveles de aceptabilidad Tabla §: Valores equivalentes segin el Foe obtenido

1

Minime posibie

=010

1

2al2

Nivel de aceptabiidad

550 6 7l

132 50

Mivel de-expeciacion

DiEE'_ﬂ G50

&1 a1

Mivel ce peiigic

(k= = E R0

192 -

Méxima posible

=700

2
3
4
5

Para el célculo del Factor de implicacion (Fcedlstiene mediante el desarrollo de la
ecuacion siguiente:

Foee=n-lp/100[ 3]

Donde n, es el numero de personas (trabajadoreys afettadas por la incidencia.

Donde Ip, es el indicador personal ya valoradofinai® anteriormente.
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Tabla 6: Valores de la Medida del Riesgo

192 4 768
144 3 432
128 2 256 MUY ELEVADO
108 15 | 62
1o | 100
98 g5
ELEVADO
1 0,75 &1
72 oso | 98
- MODERADC
G4 040 | 28
54 020 | 16
LIGERD
48 0,25 12
49
a6 0.20 7
32
27 0,15 4
2.4 0,10 2
= TE—‘
16 0,08 1 lal
ACEPTABLE
= 6 | o | oz
g 0,04 0,35 g
B 3 0,02 0.05
= e a0 2 0,01 0,02

‘El método a muy juicio es bastante claro y seadik realizar, el Unico inconveniente
gue para la evaluacion de todos los riesgos deampresa es demasiado tedioso y
ocuparia bastante tiempo, asi que lo veria mastbgtilizarlo para aquellos riesgos
gue en la evaluacion inicial tengan un valor desge bastante alto e importante’.

‘Segun un articulo de Jose Luis Pedragosa, invadtigdel CERpIE, alega que este
método consigue transformar el riesgo en un numesbcomo que es un referente y el
mas efectivo valedor de las evaluaciones. Y qudaatilizarse este método para la
prevencién de riesgos laborales vialesticulo de Prevencion Integral. Autor: Jose LuisdPagosa.
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2.3.7. I\/IETODQ MANUAL PARA LA EVALUACION DE RIESGOS
ERGONOMICOS Y PSICOSOCIALES EN PYMES

Este manual tiene como objeto la identificaciovgleacion de riesgos
ergonodmicos y psicosociales en pequefias y medéamaiesas.

El método consta de tres partes:

- La identificacién de los riesgos mediante un Listdd Identificacion
inicial.

- Evaluacion de los riesgos mediante diferente mébgd segun el riesgo.

- Ejemplos del procedimiento a seguir.

El procedimiento a seguir es el siguiente:

13Fase: Agrupaciéon de puestos similares (si procede

El primer paso a seqguir para la aplicacion del rabes agrupar los
puestos de trabajo de la empresa que tengan gdstcts similares
en relacion con la tarea, el disefio del puestg gdadiciones
ambientales. En las empresas con muy pocos tralbafds posible
prescindir de esta fase y realizar la identificadiicial en todos y
cada uno de los puestos.

22Fase: Identificacion inicial de riesgos

Si en la Lista de ldentificacion Inicial de Riesg@smarca algun item
de un apartado, debe pasarse a la fase siguiefaealieacion de
riesgos’ y aplicar el Método de Evaluaciéon correspente a dicho
apartado. Si no se marca ninguno de los items d@amado se
considera una situacion aceptable y no es necgsasar a la fase de
evaluacion.

32Fase: Evaluacion de riesqos

En esta fase se aplican los Métodos de Evaluaciérsg consideren
necesarios en funcion de los resultados de laafatszior.

42Fase: Propuesta de mejoras vy planificacién de iatervencién

Una vez concluida la evaluacion e identificadosoosstos de riesgo,
es preciso tomar las medidas para la correccidasdegeficiencias
detectadas.

‘Con este método podemos evaluar los riesgos ergmus y psicosociales
de manera sencilla, tnicamente hay que marcardowfes de riesgos y a
continuacion ir a la metodologia de evaluacién o mismos’.

‘El método es muy sencillo, eficaz ya que no ppsaglto ningun riesgo y
ademas te informa de la metodologia de evaluacintojcon ejemplos del
procedimiento’.
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2.3.8. METODO DE EVALUACION DEL RIESGO ERGONOMICO
INVASSAT

Este método esta desarrollado por el InstitutoedpiSdad e Higiene en el
Trabajo de Valencia.

Tiene como obijeto la identificacion de los riesgas valoracion en una serie
de items mediante tres niveles.

El nivel I, consiste en detectar las situacionesasgos mediante una
identificacion rapida y sencilla que puede serizadh por cualquier persona
con conocimientos en Prevenciéon de Riesgos Lalmrale

El nivel Il, pretende evaluar los riesgos a pattirmétodos de evaluacion
especificos, pudiendo ser aplicados por Técnicdsivid Superior.

El nivel Il, pretende una evaluacion cuantitatiehriesgo en situaciones
complejas que no pueden ser abordadas con laesuéigirecision con los
métodos de nivel anterior.

Por lo tanto, hay que ir realizando el nivel | paeada uno de los items para
poder identificar si hay o no existencia de riesgiogl puesto de trabajo, en
caso de que haya alguno se pasa a realizar la otegdal del nivel Il, para
realizar una valoracion con el método especificexdduacion.

Y para el Nivel lll, expone una metodologia commhbs explicado
anteriormente mas cuantitativa, por ejemplo paraipdacién Manual de
Cargas desarrolla el método IBV o ILV depende dsbc

O diferentes normas ISO o UNE para posturas, tepe#d,
empujes/arrastres, etc.

‘El método del INVASSAT es viable para identifiesarmzio tenemos riesgos
en el puesto de trabajo, asi como podemos evahaa ano de los riesgos y
gue métodos especificos nos pueden ayudar para pedkiiar cada uno de
los items’.

‘A mi juicio es mas subjetivo y mas rapido peramay eficaz ya que este
método ofrece una valoracién cuantitativa de vadaremo la repetitividad o
la carga postural, frente a la subjetividad del ou# para PYMES'.
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2.4.

CONCLUSIONES

De la exposicion de las distintas metodologias podealegar que tienen las
siguientes caracteristicas:

METODOS

VENTAJAS

INCONVENIENTES

Valoracién simple
(A,B,C)

Maxima simplicidad y
rapidez.

- La gravedad del posible dafio
destaca sobre la frecuencia.

- Solo puede usarse con riesgo
convencionales y para una
priorizacion inicial.

Método CREA

Simple y rapido.
Método de
autoevalaucion.
Facilita las acciones
correctoras.

- Destinado a empresas pequel;

del sector metélico.
- No es muy preciso.

Método binario
INSHT

Conforme a la LPRL.
Simple y rapido.

- No es muy preciso.
- El factor probabilidad, es el

producto de la frecuencia por la
verdadera probabilidad.
Método NTP 330 Relaciona un nivel de| - Requiere mas tiempo que otras
intervencion segun la| meétodos.
valoracion.
Preciso si se dispone
de la informacién
necesaria.
Método FINE Muy preciso si se - Requiere mas tiempo que otras
tienen los datos métodos.
necesarios. - Si se desea mucha precision
Facilidad de valorar puede ser insuficiente.
los factores por
separado.
Incluye el factor de
justificacién técnico-
econdmico.
Método JAM Es bastante preciso. | - Solo resulta Gtil para riesgos de

El riesgo se valora
dependiendo de
bastantes factores.

naturaleza mecéanica.

Como podemos observar todo los métodos se puettizarign situaciones
determinadas, y que se puede ser mas 0 menosopIEEIRIN el nimero de
factores que se utilice para valorar el riesgo.

En definitiva, una evaluacion de riesgos laborategrincipio deberia ser

simple y sencilla, indicando la valoracién delgey la accion correctora o
preventiva a efectuar.
Y si queremos ser mas preciso con algun riesgompsEtante ya podemos
ser mas preciso y estudiarlo con detenimiento tantipo de metodologias.
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4.

4.1.

4.2.

DESCRIPCION DE LA EMPRESA

ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

La empresa objeto del presente documento se daldicacanizado de
piezas metélicas.

El proceso de la empresa es muy diverso dependdietgle, pueden
proporcionar repuestos, realizacién de herramiergpsciales, reparacion
de piezas, afilado de herramientas y en generabl&zacion de cualquier
elementos, que sometido a un proceso de mecanizgoi@filado, pueda
ser de utilizad al cliente.

DESCRIPCION DE LOS LUGARES DE TRABAJO

El centro de trabajo se ubica en el Poligono Malpicupando 2 naves, con
dos entradas en fachada.

En este apartado se diferencian las diferentessZ@aneas o departamentos)
en las que se clasifica u organiza la empresalpadantificacion de los
factores de riesgos que existen en el centro.

Zona de oficinas: ocupa parte de la primera plategsible desde una
entrada en fachada o desde el propio taller. Raexdar a la planta de
oficinas existe una escalera de acceso con bdegdibton intermedio.
Los trabajadores de la zona de oficinas disponesillde con 5 patas,
regulables y estables. Pueden ajustar las PVIhgriiespacio en las mesas.
También disponen de cajones, estanterias, paped¢cas

Cuentan tanto con iluminaciéon natural como artfipior luminarias que
disponen de rejillas difusoras.

Disponen de sistema de climatizacion al que sedliza un mantenimiento
anual.

Ademas de los aseos, disponen de duchas. Cerodastéestuarios con
asientos y taquillas. También tienen una sala deastso — comedor.

La caldera se encuentra en una sala aislada emerpiso, en la zona de
almacenamiento, en una esquina. Esta sala disgone extintor
automatico de 9 Kg de polvo ABC situado por enaitebquemador.
Anualmente revisan la caldera.

De la limpieza de la primera planta se encargeenmaresa contratista.

Zona de taller: En el centro encontramos la salaekeologia, y rodeandola
se ubican todas las maquinas.

Las zonas de paso tienen anchura suficiente y detimitadas mediante
lineas amarillas.

Hay dos cuadros eléctricos, uno en el taller y etréa zona de ingenieria y
disefio. Cerca de ambos cuadros encontramos egrisnder5 Kg de CO2.
Encontramos diversos extintores de 9 Kg de Polv@ Alistribuidos por la
nave: en el aula, en la sala de ingenieria, earla de almacén, y 5 en la
zona de taller. Todos los extintores se encuesgaalizados.
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4.3.

Cuentan con iluminacion artificial en toda la navduminaciéon de
emergencia distribuida.

Existe instalacion de aire comprimido por todadaen EI compresor se
ubica en un rincén del taller, encerrado entremdéguinas y dispone de
carcasa. Cada 2000 horas de trabajo se para etesony hay que
revisarlo.

Hay varios puentes - grua de 500 kg distribuidasagptaller.

Zona de almacén: En el centro de trabajo hay doaszde almacenamiento,
una en el taller en un rincon y otra en la plamiagra cerca de los
vestuarios y la sala de calderas.

Las estanterias de la zona de almacén estan eastaslinas con otras y el
material almacenado no son grandes pesos.

Los refrigerantes y aceites de mecanizado estédnshidones originales
con sus etiquetas.

Para la manipulacion de objetos pesados o volumiss utilizan siempre
equipos auxiliares para el movimiento de cargasspaletas y/o puentes-
graa.

PUESTOS DE TRABAJO

A continuacién se exponen los puestos de trabagacqocurren en cada una
de las zonas.

En la zona de oficina hos encontramos con losesijes puestos: gerente,
ingeniero/ingeniero técnico y el de administrativo.

En la zona de taller se encuentran los siguientestps: jefe de produccion
y personal de taller (aprendiz/pedn especialistaabide 1#/oficial de 32).

Gerente: es el encargado de la gestion de lossazde la empresa con el
fin de obtener el maximo beneficio del uso de lismos, por el
gue también tiene como objetivo maximizar la witizroductiva
de la organizacion y las diferentes secciones denfaresa.

- Equipos de trabajo a utilizar: PVD y diferente @guile oficina.
- N° trabajadores: 1.

Ingeniero: realiza el disefio de determinadas pjerafincion del pedido
de los clientes, mediante el uso de programasniéticos.
- Equipos de trabajo a utilizar: PVD y diferente @qguile
oficina.
- N°trabajadores: 5.

Administrativo: encargado de la gestion administeatie la empresa,
recepcion y atencién al cliente y pedidos.
- Equipos de trabajo a utilizar: PVD y diferente @qguile
oficina.
- N°trabajadores: 1.
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4.4.

Jefe de produccion: es el encargado de la sup@nvilgl proceso productivo
tanto in situ como por PVD, también realiza la dadle
limpieza del taller y puede utilizar algin equipotthabajo.

- Equipos de trabajo a utilizar: PVD y diferente @qguile
oficina, asi como el centro de mecanizado y laaftesa.
- N°trabajadores: 1.

Personal del taller: son los encargados de lazegadin de los diferentes
trabajos de mecanizado y/o afilado de las piezas
mediante el uso de diferentes equipos de trabajo, s
encargan también de la limpieza del taller.

- Equipos de trabajo a utilizar: depende del puesto
asignado, cualquier equipo de trabajo del siguiente
apartadd@.4. Equipos de Trabajo.

- N°trabajadores: 16.

Cada trabajador recibe formacion especifica pandiliaacion de las
maquinas que tiene asignadas.

Los trabajadores han recibido formacién sobre todyctos quimicos
utilizados. La empresa dispone de las fichas derskgl de los productos y
estan a disposicion de los trabajadores.

Se informa a los trabajadores de los niveles dmrailos que estan
expuestos, se les proporciona proteccion auditimgiste sefializacion de
uso obligatorio de proteccion auditiva distribuma la nave.

La empresa proporciona diferentes EPIs a los &dbags para la
realizacion de sus tareas, guantes de protecaiéjeras, gafas de
proteccion,etc.

EQUIPOS DE TRABAJO

En este apartado se identifican los diferentespeguie trabajo utilizados en
la actividad productiva de la empresa.

Se identifica ademas cuales de estos equiposhgdnaoseen marcado CE,
manual de instrucciones y diferentes datos de lesas.

Asi como aquellos equipos de los que se realizatafarme de adecuacion
estos apareceran earsiva.

La definicién y el uso de los diferentes equiposrdbajo estan en la seccion
deEvaluacién de Riesgos de equipos de trabajo.
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Achaflanadora x-51

Afiladora de wedeva wllb 1982 = = = =
g
Afiladora elite 75 = 1982 = = Si =
Afiladora elite 75 = 1993 = = = -

Caldera lasian

Marcado | Manual Placa Senal
CE instrucci | caracteris | Seguridad

ones ticas

1995 =

Centro de dmg dmc 2014 Si Si Si -
mecanizado mori 1035v
seiki
Centro de dmg dmc 2014 Si Si Si Si
mecanizado mori 635v
seiki
Centro de deckel - 2010 Si Si Si Si
mecanizado mamo
Centro de dmg millkap 2013 Si Si Si Si
mecanizado mori e
seiki
@0]0|el=olij[o ingersoll  mh 75 1999 Si Si Si Si
-rand
= [sleligol=lgosi[0)a) | aristech  cnc-430 2001 Si Si = Si
Esmeriladora creuser - - - - - -
Fresadora lagun ft-1 1991 - Si - -
Fresadora huron - - Si Si Si -
Furgoneta peugeot  partner - Si Si Si Si
Furgoneta opel vivaro - Si Si Si Si
Granalladora mega4 - 1999 Si Si Si -
Impresora hp laserjet - Si Si Si Si
1100
Impresora epson  matricial - Si Si Si Si
1g570+
Impresora hp designjet - Si Si Si Si
100
Impresora ricoh aficio - si si si si
mpc2051
Impresora hp laserjet - Si Si Si Si
1020
Lijadora de grip gsl50 2001 - - - Si
correa

29



Analisis Comparativo de Metodologias de Evaluacion de Riesgos | ze15
Maquina de technifo cn 200sp 2001 Si Si =
|
Méquina de tesa micro- = Si Si Si
medicién hite 3d
tridimensional
Prensa mecama 100 tn 2006 Si = Si
punzonadora q
NERVEL
monaj 500 kg - Si i si
superte E 2008 Si Si Si
plana C
ger/ls  100/50 2000 Si Si Si
plana
gamor rhg-3b 2001 si si si
arg 290 plus 2006 Si Si -
cebora E E Si E Si
eléctrica
Soldadura de cebora = = Si Si Si
oxiacetilénica
erlo tca-60 1997 Si Si g
vertical
erlo  rs-25/32 1991 - si si
cmc  tal72 2015 si si si
horizontal
cmz  ta-25y 2013 Si Si Si
horizontal ta 57
pinacho s90vs- 2005 Si Si Si
horizontal 180
Torno pinacho s90vs- 2002 Si Si Si
Transpaleta yale - 2002 Si - Si
tejero 250 1994 - - -

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si

Si
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4.5. PRODUCTOS QUIMICOS Y OTROS

A continuacion se identifican los diferentes pradaauimicos que estan
presentes en la actividad productiva de la empessa,omo si disponen de
ficha de seguridad.

Producto Ficha de seguridad
Si

Aceite de corte puro VINCOR 21

Aceite de engrase VISCOLUBE G 68 Si
Aceite de motor VISCOLUBE 68 EP Si
Acetileno - Si
Fluidos hidraulicos DROP ATLAS 68 Si
Fluidos hidraulicos DROP 280 EP Si
Fluidos transmisores de calo fIESCSeR LY Si
Grasas lubricantes VISCOGRAS EP-2 Si
Taladrina refrigerante POLAR 44 CU Si
Taladrina refrigerante POLAR 35 Si
Taladrina refrigerante DELTACOR NSR Si

4.6. ESTRUCTURA ORGANIZATIVA DE LA EMPRESA

GERENCIA: Administradores solidarios

Servicio de
< Prevencién Ajeno
Gerente
DPTO. ADMINISTRACION
Personal de Taller Ingeniero / Ingeniero técnico
Delegado Prevencién

Personal de Taller
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5.

EVALUACION DE RIESGOS

5.1. METODOLOGIA Y ESTRUCTURA DE LA EVALUACION

Se ha empleado para la valoracion de los riesgoséiodo binario, en el que se valora
conjuntamente la probabilidad de ocurrencia y \e@sdad del posible dafio ocasionado.

La Probabilidad indica la posibilidad de que ulsgie potencial se materialice en el futuro.

Se valora teniendo en cuenta las medidas de priéveexistentes y su adecuacion a los
requisitos legales, a las normas técnicas y add&gos sobre practicas correctas. A cada
uno de los riesgos se le estimara su probabili@aghaterializacion, clasificandola como
baja, media, alta.

La Severidad se valora sobre la base de las carsgiag mas probables de accidente o
enfermedad profesional. Considera la magnitud slelddios derivados de los riesgos
identificados es decir, se estimara la Severidddsieonsecuencias en caso de
materializacion del riesgo, clasificAndola comabajedia, alta.

El cuadro siguiente estima los niveles de riesgaaderdo a las dos variables anteriores:

PROBABILIDAD
BAJA MEDIA ALTA
E BAJA Muy Leve Leve
\%
E
R MEDIA Leve Grave
I
D
A ALTA Grave Muy Grave
D
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Y en funcién de la valoracién del riesgo se deteanfa Prioridad de Ejecucion clasificandose como:

En la Evaluacién de Riesgos realizada se han \gdgoar separado los riesgos en funcion de:

- El'lugar de trabajo.
- El puesto de trabajo junto con evaluacién ergonamic

PRIORIDAD
Muy Leve Baja
Leve Media

Muy Grave | Actuaciéon inmediata

- Los productos quimicos utilizados.
- Los equipos de trabajo utilizados.

Evaluacion de lugares de trabajo

Para la Evaluacion de Riesgos de los lugares Hajtrae ha tenido en cuenta el agente causante del
riesgo y la ubicacion del mismo. Se evaluaron lzazte oficinas y la zona de taller.

Ubicacion

AGENTE CAUSANTE

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

MEDIDA PREVENTIVA:

Evaluacion de puestos de trabajo

Para la evaluacion de los puestos de trabajos mEalizado una evaluacién genérica para todos los
puestos de trabajo y luego una especifica de qamldeilos puestos.
Para la evaluacion especifica se ha tenido enz@tagente causante del riesgo y la tarea que

realiza el trabajador.

Tarea

AGENTE CAUSANTE

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

MEDIDA PREVENTIVA:
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Evaluacion Ergonémica de puestos de trabajo

También se realiz6 una evaluacion ergonémica dpuestos de trabajo pertinentes, se ha utilizado
el ‘Manual para la evaluaciéon y prevenciéon de mssigrgondémicos y Psicosociales en la Pyme’ que
ha sido realizado conjuntamente por el Institutocidizal de Seguridad e Higiene en el Trabajo y el
Instituto de Biomecanica de Valencia.

Se ha seguido el siguiente procedimiento paraalzeeion del estudio:

13Fase: Agrupacion de puestos similares (si procede

El primer paso a seqguir para la aplicacion del rabes agrupar los puestos de trabajo de la
empresa que tengan caracteristicas similaresarigelcon la tarea, el disefio del puesto y las
condiciones ambientales. En las empresas con neosptabajadores es posible prescindir
de esta fase y realizar la identificacion iniciatedos y cada uno de los puestos.

22Fase: Identificacion inicial de riesgos

Si en la Lista de Identificacion Inicial de Riesg@smarca algun item de un apartado, debe
pasarse a la fase siguiente de ‘evaluacion deasegaplicar el Método de Evaluaciéon
correspondiente a dicho apartado. Si no se mangaunod de los items de un apartado se
considera una situacion aceptable y no es necgsasar a la fase de evaluacion.

32Fase: Evaluacion de riesqos

En esta fase se aplican los Métodos de Evaluaciérsg consideren necesarios en funcion de
los resultados de la fase anterior.

42Fase: Propuesta de mejoras vy planificacién de iatervencién

Una vez concluida la evaluacion e identificadosoosstos de riesgo, es preciso tomar las
medidas para la correccion de las deficienciasctidas.

Evaluacién manipulacién manual de cargas

Para la evaluacion de la manipulacién de cargasipuestos de trabajo se ha aplicado el método
recogido en la Guia Técnica elaborada por el uistiNacional de Seguridad e Higiene en el
Trabajo, que tiene por objeto el facilitar la apdidyn del Real Decreto 487/1997, de 14 de abril,
sobre las disposiciones minimas de seguridad ¢ selativos a la manipulacion manual de cargas
gue entrafie riesgos, en particular dorso lumbpegg, los trabajadores.

El método propone el célculo de un Peso Aceptatdledantamiento que se compara con el peso
real de la carga manipulada. Si el peso real m&tples mayor que el peso aceptable del
levantamiento, el riesgo no es tolerable por lospideben redisefarse las condiciones de trabajo.

El Peso Aceptable del levantamiento se calculaipticiindo cinco coeficientes, que se obtienen a
partir de datos de la tarea y del puesto de trabajo

Si la poblacién expuesta son mujeres, trabajagoveses o mayores, 0 Si quiere proteger a la
mayoria de la poblacion, se deben multiplicar \edate la figura por 0,6.
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Evaluacion de Productos Quimicos y Equipos de Tralbha

Para la evaluacion de riesgos de los productosicpsny equipos de trabajo se ha realizado una
evaluacidn general de los riesgos comunes a todgedductos quimicos y todos los equipos de
trabajo, ademas se ha realizado una evaluacidciispale cada producto quimico y cada equipo de

trabajo.

AGENTE CAUSANTE

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

MEDIDA PREVENTIVA:
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Para la realizacion de la Evaluacion de los lugdessabajo se tendra en cuenta la ubicacion
y el agente causante que causa el riesgo.

ZONA DE OFICINAS

Ubicacion | Cuadro eléctrico planta de oficinas
AGENTE CAUSANTE
Ausencia de carcasa protectora en cuadro eléctrico
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contacto eléctrico MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:

El cuadro eléctrico dispondréd de una carcasa opagtactora que siempre permanecera colocada y
cerrada.

Ubicacion | Cuadro eléctrico planta de oficinas
AGENTE CAUSANTE
Ausencia de sefalizacion en diferenciales del cuakdctrico
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contacto eléctrico BAJA ALTA MODERADO MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:

Los diferenciales de los cuadros eléctricos seligaf@n de forma que se conozca que desconecta cagda
uno.

Ubicacion | Cuadro eléctrico planta de oficinas
AGENTE CAUSANTE
Ausencia de sefalizacion del cuadro eléctrico
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contacto eléctrico BAJA ALTA MODERADO MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Sobre la tapa del cuadro eléctrico se colocaréfalsle ‘Riesgo eléctrico’ segin R.D. 485/97.

ZONA DE TALLER

Ubicacion | Zona de taller
AGENTE CAUSANTE
Dimensién inadecuada de los pasillos entre equipdsabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes contra objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
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| La anchura minima de los pasillos debe ser de fiomet

Ubicacion | Estanterias de taller

AGENTE CAUSANTE

Estanterias sin anclar o arriostrar

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Caidas de objetos por desplome¢ 0\ \ MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
derrumbamiento

MEDIDA PREVENTIVA:

Las estanterias tienen que estar ancladas a k& yarsuelo para garantizar su estabilidad.

Ubicacion | Taller

AGENTE CAUSANTE

Obstruccion de vias de evacuacion y circulaciéon

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Dificultad en la evacuaciéon MEDIA MEDIA MODERAD( MBA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Las zonas de paso, salidas y vias de circulacién gspecial, las salidas y vias de circulacionigtaes
para la evacuacion en casos de emergencia, dgimmaanecer libres de obstaculos de forma que sea
posible utilizarlas sin dificultades en todo monaeent

Ubicacion | Puerta de emergencia taller (centro deamezado)

AGENTE CAUSANTE

Puertas de emergencia deficientes

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Dificultad de evacuacion MEDIA MEDIA MODERADQ MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

La puerta de emergencia existente en la zona dehisos de mecanizado deberd permanecer abierta.

Ubicacion \ Taller

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de medicién de ruido

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

EXpOS'C'O?I,S?C‘;Zmam'”a”tes MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

La empresa debera realizar la medicion higiénica peeservar la seguridad y salud de los trabagasdor
referente a la exposicion a ruido en su centroalajo.
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Para la realizacion de la Evaluacion de los Puektd&rabajo primero se tendra en cuenta los
agentes causantes de los riesgos generales ddasqngestos y trabajo, y posteriormente, los

puestos de trabajos individualmente en funcioradedreas que realicen y los agentes
causantes del riesgo.

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de control periédico de la salud laboral.

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE MIEED
Exposicidn a ruido MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA
Exposmlon,a contaminantes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
guimicos

MEDIDA PREVENTIVA:

El empresario debe garantizar los reconocimientédicos de los trabajadores previos a su iniciade |
actividad en la empresa asi como los periédico8rsag. 22 de la ley 31/95.

AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEBALTA
Caida de objetos por MEDIA MEDIA | MODERADO | MEDIA-ALTA
manipulacion
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERAD(O MEDIA-ALTA

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Incendios BAJA ALTA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

De acuerdo con los articulos 18 y 19 de la Leyrdgdhcion de Riesgos Laborales, los trabajadores,
previo al inicio de la actividad en la empresailiegn informacion sobre los riesgos derivadosudtasea
y seran formados en la utilizacion segura de logpeg de trabajo.

AGENTE CAUSANTE

Falta de personal encargado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios/Evacuacion MEDIA MEDIA MODERADQ MEDIA-ALA
Insatisfaccion BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

El empresario debera:

604/2006.

- Consultar con los trabajadores y sus representEnieplantacion del Plan de Prevencion, la
Evaluacién de Riesgos, Planificacion y Organizagid@ventiva, segun art.1 apartado 2 del R.D.

- Designar el personal encargado de poner en prdasicaedidas de emergencia y comprobar
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peridodicamente su correcto funcionamiento.
- Designar un lugar de reunion seguro en el extdabcentro de trabajo.
AGENTE CAUSANTE
Incumplimiento de las normas de seguridad vial
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Accidente de tréafico BAJA ALTA MODERADO  MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Conocer y respetar el codigo de circulacion.
- En conduccién no utilizar el teléfono movil, realizevisiones peridédicas y mantenerlo en buen
estado, portar chalecos reflectantes, utilizamtliodn de seguridad y no beber bebidas alcohdlicas
- A pie respetar los semaforos y estar atento deeldales luminosas y acusticas.

ADMINISTRATIVO

Tarea | Tareas administrativas
AGENTE CAUSANTE
Uso inadecuado del material de oficina
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA BAJA MUY LEVE BAJA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Disponer los objetos cortantes y/o punzantes cgerag, abrecartas, cutters, lapices... de forma gue
no entrafien riesgos.
- Guardar todos los objetos cortantes en fundaslygam especifico para tal fin.
- No utilizar material defectuoso, informar de losiipgs averiados y utilizar los equipos Unicamente
para la final concebida por el fabricante de losnnais.

Tarea | Tareas administrativas
AGENTE CAUSANTE

Reflejos y/o deslumbramientos
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Fatiga visual MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:
Al inicio del trabajo:

- Adecuar el puesto a las caracteristicas perso(sles mesa, teclado, etc.).

- Ajustar el apoyo lumbar y la inclinacion del resfmatjue debera ser inferior a 115°.

- Ubicar, graduar y orientar correctamente la paantall

- Evitar el contraste entre la luz de la ventanadelda pantalla.

- Situar el borde superior de la pantalla ligerameotedebajo de la linea horizontal de vision.
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Tarea \ Uso de equipos de oficina

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado del equipo de oficina

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Dafios en la vista BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Durante el uso de la fotocopiadora:

- Realizar las fotocopias con la tapa bajada.

- Abrir solo los puntos sefialados en la maquina.nderiar objetos punzantes.

- Cuando tenga que manipular la maquina (atascopid)pdesconectar de la corriente.

GERENTE

Tarea | Tareas administrativas

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado del material de oficina

Riesgo Riesgo Riesgo Riesgo Riesgo

Cortes BAJA BAJA MUY LEVE BAJA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Disponer los objetos cortantes y/o punzantes cgerad, abrecartas, cutters, lapices... de forma gue

no entrafien riesgos.
- Guardar todos los objetos cortantes en fundaslygam especifico para tal fin.

- No utilizar material defectuoso, informar de losipgs averiados y utilizar los equipos Unicamente

para la final concebida por el fabricante de losnnais.

Tarea | Tareas administrativas

AGENTE CAUSANTE

Reflejos y/o deslumbramientos

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Fatiga visual MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Al inicio del trabajo:
- Adecuar el puesto a las caracteristicas perso(sles mesa, teclado, etc.).
- Ajustar el apoyo lumbar y la inclinacion del regfmatjue debera ser inferior a 115°.
- Ubicar, graduar y orientar correctamente la paantall
- Evitar el contraste entre la luz de la ventanadelda pantalla.
- Situar el borde superior de la pantalla ligerameotedebajo de la linea horizontal de vision.
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Tarea

Uso de equipos de oficina

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado del equipo de oficina

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Dafios en la vista BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Durante el uso de la fotocopiadora:

- Realizar las fotocopias con la tapa bajada.
- Abrir solo los puntos sefialados en la maquina.nderiar objetos punzantes.
- Cuando tenga que manipular la maquina (atascopid)pdesconectar de la corriente.

INGENIERO / INGENIERO TECNICO

Tarea

Uso de equipos de oficina

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado del equipo de oficina

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Dafios en la vista BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Durante el uso de la fotocopiadora:

- Realizar las fotocopias con la tapa bajada.
- Abrir solo los puntos sefialados en la maquina.nseriar objetos punzantes.
- Cuando tenga que manipular la maquina (atascopmid)pdesconectar de la corriente.

JEFE DE PRODUCCION

Tarea

Uso de EPI's

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPI's

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Pisada sobre objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
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Caida de objetos desprendidos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Inhalacién de sustancias nocivas BAJA MEDIA LEVE MEA
Golpes/cortes por objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Caida de personas a distinto nivel MEDIA MEDIA MBERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Los equipos de proteccion individual seran revisguriodicamente retirandose los caducados y
estuviesen en mal estado.

- Se deberéa formar a los trabajadores sobre la tamétizacion de los equipos de proteccion
individual.

- Se realizard un mantenimiento y limpieza del EBUsdnstrucciones del fabricante, asi como se
comprobara la eficacia del mismo periédicamentegpdés de un uso intenso.

- Calzado de seguridad..........................UNE-EN 345.
- Proteccibnocular..................c............UNE-EN 166.

- Guantes de proteccion mecanica............. UNE-EN 388.
- Proteccion auditiva..................c..........UNE-EN 352.

- Mascarilla............... viviennnUNE-EN 149,

Documentar la entrega de los equipos de proteduitividual.

Tarea | Limpieza general

AGENTE CAUSANTE

Suelos sucios y resbaladizos

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Caida de personas al mismo nivel BAJA MEDIA LEVE MA

MEDIDA PREVENTIVA:

Mantener el suelo en buen estado de orden y lirapaebiéndose proceder a la limpieza inmediatasle

manchas de grasa, vertido de liquidos, virutaasaustancias que puedan producir resbalones ig@sc:

Tarea | Manipulacion de herramientas manuales

AGENTE CAUSANTE

Uso y mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Golpes/cortes por herramientas MEDIA BAJA LEVE MEDI

MEDIDA PREVENTIVA:

- Utilizar la herramienta para el trabajo que ha sigenada.

- Guardar la herramienta en un lugar adecuado unéinadizada la tarea.

- Verificar el buen estado de las herramientas yawaslas adecuadamente.

- Sustituir las herramientas que estén en mal estado.

- Uso de cinturén porta-herramientas cuando sea aéaces

- Se deberé llevar a cabo un mantenimiento de laarh@mtas manuales y una revision periédica d

las mismas.

que

e
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Tarea | Manipulacion de herramientas manuales
AGENTE CAUSANTE
Método inadecuado de trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Sobreesfuerzos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE DIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Evitar los esfuerzos prolongados y la aplicaciémo fuerza manual excesiva.

- Utilizar herramientas que permitan que la mufiecenprezca recta con el antebrazo.

- Realizar las tareas evitando las posturas incoOmelasierpo y de la mano y mantener las manos
alineadas con el antebrazo, la espalda rectarlydo®ros en posicion de reposo.

- Reducir la fuerza que se emplea en ciertas tareageniendo los Utiles cortantes bien afilados.

- Emplear herramientas adecuadas al tipo de tareasgovarlas en buenas condiciones.

Tarea | Supervision

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de comprobaciones

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de personas al mismo nivel BAJA MEDIA LEVE MA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Atrapamiento por/entre objetos BAJA MEDIA LEVE ME®I
Exposicion a ruido MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Comprobar el funcionamiento de las medidas de gedte contra el polvo y contra el ruido.

- Verificar que los dispositivos de detencidon de eyaaecia no han sido manipulados y que sus sefi
son visibles.

- Asegurarse de que el régimen de funcionamientdssdequipos se ajusta a lo previsto.

D

ales

- Comprobar que otros trabajadores no estén reabzi@ndas imprevistas que ocasionen algun rieggo.
Tarea \ Trabajo con equipos eléctricos
AGENTE CAUSANTE
Método inadecuado de trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Antes de su uso, asegurarse su correcto estadonéridose de las precauciones a adoptar y sequir
los procedimientos de trabajo establecidos.
- En caso de fallo o anomalia desconectar inmediatiznte corriente eléctrica e informar al personal
de mantenimiento.
- No alterar ni modificar los dispositivos de segaddle los equipos.
- No realizar las conexiones de los equipos sin j@avotras improvisaciones. Las clavijas y bases|de
los enchufes han de ser normalizadas y compapllesconectar los equipos.
- No utilizar ladrones o alargadores sin toma dedipara conectar; en caso de usarlos asegurarse que

no sobrecargan la instalacion.

- Evitar el contacto con equipos mojados o con laso®@ partes del cuerpo mojadas.
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Tarea \ Uso de equipos de oficina
AGENTE CAUSANTE
Uso inadecuado del equipo de oficina
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Dafos en la vista BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
Durante el uso de la fotocopiadora:
- Realizar las fotocopias con la tapa bajada.
- Abrir solo los puntos sefialados en la maquina.nderiar objetos punzantes.
- Cuando tenga que manipular la maquina (atascopkd)pdesconectar de la corriente.
Durante el uso de la destructora de documentos:
- No introducir las manos en caso de atasco, dest@orézla red antes de desatascarla.
- No introducir documentos con grapas, clips, etc.
- No sobrecargar la maquina.
- Limpieza del equipo evitando acumulacién de papel.
PERSONAL DE TALLER
Tarea \ Uso de EPI's
AGENTE CAUSANTE
Uso inadecuado de EPI's
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Pisada sobre objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
Caida de objetos desprendidos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Inhalacion de sustancias nocivas BAJA MEDIA LEVE MEA
Golpes/cortes por objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Caida de personas a distinto nivel MEDIA MEDIA MBERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Los equipos de proteccion individual seran revisguriodicamente retirandose los caducados y

estuviesen en mal estado.

- Se deberéa formar a los trabajadores sobre la tamétizacion de los equipos de proteccion

individual.

- Se realizard un mantenimiento y limpieza del EBUsdnstrucciones del fabricante, asi como se

comprobara la eficacia del mismo periédicamentegpdés de un uso intenso.

- Calzado de seguridad..........................UNE-EN 345.
- Proteccibnocular..................c.e..........UNE-EN 166.
- Guantes de proteccion mecanica............. UNE-EN 388.
- Proteccion auditiva.............................UNE-EN 352.

que
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- Mascarilla...............coeeiei oo .UNE-EN 1409.
Documentar la entrega de los equipos de proteduitividual.

Tarea | Limpieza general

AGENTE CAUSANTE

Suelos sucios y resbaladizos

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

BAJA MEDIA LEVE MA

Caida de personas al mismo nivel

MEDIDA PREVENTIVA:

Mantener el suelo en buen estado de orden y lirap@hiéndose proceder a la limpieza inmediatasie
manchas de grasa, vertido de liquidos, virutaasatustancias que puedan producir resbalonesig@asca

Tarea | Manipulacién de herramientas manuales

AGENTE CAUSANTE

Uso y mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Golpes/cortes por herramientas MEDIA BAJA LEVE MEDI

MEDIDA PREVENTIVA:

- Utilizar la herramienta para el trabajo que ha sidefada.

- Guardar la herramienta en un lugar adecuado unéinaizada la tarea.

- Verificar el buen estado de las herramientas yavaslas adecuadamente.

- Sustituir las herramientas que estén en mal estado.

- Uso de cinturén porta-herramientas cuando sea agaces

- Se debera llevar a cabo un mantenimiento de laarm&ntas manuales y una revision periddica de
las mismas.

Tarea | Manipulacion de herramientas manuales

AGENTE CAUSANTE

Método inadecuado de trabajo

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Sobreesfuerzos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE DIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Evitar los esfuerzos prolongados y la aplicacié o fuerza manual excesiva.

- Utilizar herramientas que permitan que la mufiecengarezca recta con el antebrazo.

- Realizar las tareas evitando las posturas incénmelasierpo y de la mano y mantener las manos
alineadas con el antebrazo, la espalda rectarlydo®ros en posicion de reposo.

- Reducir la fuerza que se emplea en ciertas tareageniendo los Utiles cortantes bien afilados.

- Emplear herramientas adecuadas al tipo de tareasgovarlas en buenas condiciones.
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Tarea \ Trabajo con equipos eléctricos

AGENTE CAUSANTE

Método inadecuado de trabajo

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Antes de su uso, asegurarse su correcto estadonénfidose de las precauciones a adoptar y sequir

los procedimientos de trabajo establecidos.

- En caso de fallo o anomalia desconectar inmediatizne corriente eléctrica e informar al person
de mantenimiento.

- No alterar ni modificar los dispositivos de segaddlie los equipos.

- No realizar las conexiones de los equipos sin j@lavotras improvisaciones. Las clavijas y bases
los enchufes han de ser normalizadas y compapllesconectar los equipos.

de

- No utilizar ladrones o alargadores sin toma dedipara conectar; en caso de usarlos asegurarse que

no sobrecargan la instalacion.
- Evitar el contacto con equipos mojados o con lasos@ partes del cuerpo mojadas.
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5.4. EVALUACION ERGONOMICA DE LOS PUESTOS DE TRABAJO

Se ha utilizado el ‘Manual para la evaluacién wpreion de riesgos Ergonémicos y
Psicosociales en la Pyme’ que ha sido realizadjuctamente por el Instituto Nacional de
Seguridad e Higiene en el Trabajo y el Institut@a@emecanica de Valencia.

Se ha seguido el siguiente procedimiento paraalzeeion del estudio:

13Fase: Agrupacion de puestos similares (si procede

El primer paso a seqguir para la aplicacion del rabes agrupar los puestos de trabajo de la
empresa que tengan caracteristicas similaresarigelcon la tarea, el disefio del puesto y las
condiciones ambientales. En las empresas con neosptabajadores es posible prescindir
de esta fase y realizar la identificacion iniciatedos y cada uno de los puestos.

22Fase: Identificacion inicial de riesgos

Si en la Lista de Identificacidn Inicial de Riesg@smarca algun item de un apartado, debe
pasarse a la fase siguiente de ‘evaluacion deaségaplicar el Método de Evaluaciéon
correspondiente a dicho apartado. Si no se mancaunod de los items de un apartado se
considera una situacion aceptable y no es necgsasar a la fase de evaluacion.

32Fase: Evaluacion de riesqos

En esta fase se aplican los Métodos de Evaluaciérsg consideren necesarios en funcion de
los resultados de la fase anterior.

42Fase: Propuesta de mejoras vy planificacién de iatervencién

Una vez concluida la evaluacion e identificadosoosstos de riesgo, es preciso tomar las
medidas para la correccion de las deficienciasctidas.

INGENIERO / INGENIERO TECNICO
LISTA DE IDENTIFICACION INICIAL DE RIESGOS

CARGA MENTAL

El trabajo se basa en el tratamiento de informaftrébajos administrativocontrol de procesc
X | automatizados, informatica, etc.).

METODO CARGA MENTAL

CONTROL SOBRE EL TRABAJO

' x | Latarea suele realizarse con interrupciones naddalverias, llamadas telefonicas, etc.).
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MEDIDAS PREVENTIVAS ERGONOMICAS

AGENTE CAUSANTE

Interrupciones molestas

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Fatiga mental MEDIA BAJA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Se recomienda destinar un tanto por ciento (un géeejemplo) de nuestro tiempo de trabajo a la
realizacion de tareas rutinarias (las que se eraliiariamente y no requieren gran esfuerzo, cavisar
el correo, realizar llamadas telefonicas, etc¢laque tendran cabida las interrupciones. Fueestie
tiempo s6lo se deberian atenderse las urgencias.

JEFE DE PRODUCCION
LISTA DE IDENTIFICACION INICIAL DE RIESGOS

POSTURAS/REPETITIVIDAD

x | Postura de pie prolongada.

CARGA MENTAL

'x | El trabajo tiene poco contenido y es muy repetitivo

' x | Eltrabajo se basa en el tratamiento de informagi@bajosadministrativos, control de proces
— automatizados, informatica, etc.).

METODO CARGA MENTAL
CONTROL SOBRE EL TRABAJO

' x | Elritmo de trabajo viene impuesto (trabajo en oaden maquina, atencién al pablico, etc.).

METODO POSTURAS

PIERNAS

'x | E trabajador mantiene una postura de pie (estaticky gue carga casi todo el peso del cuerpo solzele
~ las dos piernas.
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MEDIDAS PREVENTIVAS ERGONOMICAS
AGENTE CAUSANTE

Falta de control sobre el trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Insatisfaccion BAJA BAJA MUY LEVE BAJA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Evitar al trabajador sensaciones de urgencia ynaprde tiempo y planificar los trabajos con
antelacion suficiente.

AGENTE CAUSANTE

Posicion de pie prolongada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Fatiga fisica MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

con la de sentado.

AGENTE CAUSANTE

Tareas repetitivas
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE MIED
MEDIDA PREVENTIVA:
- Evitar el trabajo repetitivo en la medida de loibles

que las mas largas y espaciadas. Durante el deseam®nveniente cambiar de postura y alejarse
puesto de trabajo. En general, se recomienda pragudescanso de 10/15 min cada 1 6 2 horas

trabajo.
- Variar las tareas que impliquen movimientos difegery requieran musculos distintos evitando qu

- Reducir el apremio de tiempos y programar el voluahe trabajo y tiempo necesario para ejecutar

Utilizarse un asiento cuando el trabajo lo perngiiableciéndose pausas y combinando la posicifrede

0.

- Hacer pausas frecuentes sin acumular periodossgami. Son mejores pausas cortas y frecuentes

2 del
de

e

sean siempre los mismos musculos los que se muevan.

ADMINISTRATIVO
LISTA DE IDENTIFICACION INICIAL DE RIESGOS

CARGA MENTAL

El trabajo se basa en el tratamiento de informa@rébajos administrativos, control de proce
X | automatizados, informatica, etc.).

METODO CARGA MENTAL

CONTROL SOBRE EL TRABAJO

La tarea suele realizarse con interrupciones nagdgalverias, llamadas telefonicas, etc.).
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MEDIDAS PREVENTIVAS ERGONOMICAS

AGENTE CAUSANTE

Interrupciones molestas

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Fatiga mental MEDIA BAJA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Se recomienda destinar un tanto por ciento (un géeejemplo) de nuestro tiempo de trabajo a la
realizacion de tareas rutinarias (las que se eralitiariamente y no requieren gran esfuerzo, cawisar
el correo, realizar llamadas telefonicas, etc¢laque tendran cabida las interrupciones. Fueestie
tiempo s6lo se deberian atenderse las urgencias.

PERSONAL DE TALLER
LISTA DE IDENTIFICACION INICIAL DE RIESGOS

POSTURAS/REPETITIVIDAD

x | Postura de pie prolongada.

CARGA MENTAL

'x | El trabajo tiene poco contenido y es muy repetitivo

El trabajo se basa en el tratamiento de informaftrébajos administrativos, control de proce
X | automatizados, informatica, etc.).

METODO CARGA MENTAL
CONTROL SOBRE EL TRABAJO

El ritmo de trabajo viene impuesto (trabajo en caden maquina, atencion al publico, etc.).

METODO POSTURAS

PIERNAS

El trabajador mantiene una postura de pie (esj&itéa que carga casi todo el peso del cuerp@una de
X | las dos piernas.
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MEDIDAS PREVENTIVAS ERGONOMICAS

AGENTE CAUSANTE

Falta de control sobre el trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Insatisfaccion BAJA BAJA MUY LEVE BAJA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Reducir el apremio de tiempos y programar el voluhe trabajo y tiempo necesario para ejecuta
- Evitar al trabajador sensaciones de urgencia ynaprde tiempo y planificar los trabajos con
antelacion suficiente.

AGENTE CAUSANTE

Posicion de pie prolongada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Fatiga fisica MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

con la de sentado.

AGENTE CAUSANTE

Tareas repetitivas
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE MIED
MEDIDA PREVENTIVA:
- Evitar el trabajo repetitivo en la medida de loibles

que las mas largas y espaciadas. Durante el deseam®nveniente cambiar de postura y alejarse
puesto de trabajo. En general, se recomienda pragudescanso de 10/15 min cada 1 6 2 horas
trabajo.

- Variar las tareas que impliquen movimientos difegery requieran musculos distintos evitando qu

Utilizarse un asiento cuando el trabajo lo perngisiableciéndose pausas y combinando la posicifrede

=

0.

- Hacer pausas frecuentes sin acumular periodossgami. Son mejores pausas cortas y frecuentes

2 del
de

e

sean siempre los mismos musculos los que se muevan.

GERENTE
LISTA DE IDENTIFICACION INICIAL DE RIESGOS

CARGA MENTAL

El trabajo se basa en el tratamiento de informa@rébajos administrativos, control de proce
X | automatizados, informatica, etc.).

METODO CARGA MENTAL

CONTROL SOBRE EL TRABAJO

La tarea suele realizarse con interrupciones nagdgaiverias, llamadas telefonicas, etc.).
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MEDIDAS PREVENTIVAS ERGONOMICAS

AGENTE CAUSANTE

Interrupciones molestas

Riesgo Probabilidad Severidad

Valoracion

Prioridad

Fatiga mental MEDIA BAJA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

tiempo s6lo se deberian atenderse las urgencias.

Se recomienda destinar un tanto por ciento (un géeejemplo) de nuestro tiempo de trabajo a la
realizacion de tareas rutinarias (las que se eralitiariamente y no requieren gran esfuerzo, cawisar
el correo, realizar llamadas telefonicas, etc¢laque tendran cabida las interrupciones. Fueestie
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5.5. EVALUACION MANIPULACION DE CARGAS DE PUESTOS DE TRA BAJO

La carga maxima que se manipula manualmente €5 kg, fjue corresponden a piezas
metalicas. Esta manipulacién tiene lugar durantketarga de las piezas en la furgoneta,
para luego depositarlas en la transpaleta pardadesio por la nave.

Se dispone de transpaletas eléctricas, puentey garaetillo manual para la manipulacion de
cargas.

METODOLOGIA DE EVALUACION

Para llevar a cabo la evaluacién de los riesgasives a la manipulacion manual de cargas
en la empresa, se ha aplicado el método recogithb@unia Técnica elaborada por el Instituto
Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo,tigme por objeto el facilitar la aplicacion
del Real Decreto 487/1997, de 14 de abril, solz@ligposiciones minimas de seguridad y
salud relativos a la manipulacion manual de cagga@sentrafie riesgos, en particular dorso
lumbares, para los trabajadores.

Ya que la problematica de la manipulacion manuaeoentra en el peso de la carga, este
método pretende realizar una evaluacion preteradae una evaluacion desde un punto de
vista ergondmico contemplando los factores debédlas caracteristicas de la carga, al
esfuerzo necesario, a las caracteristicas deliosiglrtrabajo, a las exigencias de la actividad
y a los factores individuales.

El método propone el célculo de un Peso Aceptatdl&edantamiento que se compara con el
peso real de la carga manipulada. Si el peso raaipmlado es mayor que el peso aceptable
del levantamiento, el riesgo no es tolerable paule se deben redisefarse las condiciones de
trabajo.

El Peso Aceptable del levantamiento se calculaipticiindo cinco coeficientes, que se
obtienen a partir de datos de la tarea y del pusstoabajo.

Si la poblacién expuesta son mujeres, trabajagoveses o mayores, 0 Si quiere proteger a
la mayoria de la poblacién, se deben multiplicdores de la figura por 0,6.
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JEFE DE PRODUCCION/PERSONAL DE TALLER

PESO REAL DE LA CARGA 15,0(¢
DATOS PARA EL CALCULO DEL PESO ACEPTABLE

Altura de la cabeza

Altura del hombro

PESO TEORICO RECOMENDADO EN FUNCION DE ~ Aftura del code
LA ZONA DE MANIPULACION 25.0(

Altura de los nudillos

Altura de media pierna

DESPLAZAMIENTO VERTICAL | Desplazamiento verticalFactor de correccion
Hasta 25 ci 1
Hasta 50 ci 0,91
Hasta 100 ci 0,87
Hasta 175 ci 0,84
>175¢n 0
GIRO DELTRONCC Giro del Tronco Factor de correccign
Sin girc 1 0,9C
Poco girado (hasta 3 0,9(
Girado (hasta 6C 0,8C
Muy girado (90¢ 0,7(¢
TIPO DE AGARRE Tipo de Agarre Factor de correccidn
Agarre buen 1
Agarre regule 0,9t
Agarre mal 0,9C
FRECUENCIA DE Frecuencia de 2Uracion de la manipulacién
MANIPULACION . L, < 1 > i > 1
manipulacion|-= 1h/dia \ 1h ¥ 2h/dia \ 2h ¥ 8h/dia 1.0(
1 vez cada: 1,0C 0,9t 0,8t
min
1 vez/mir 0,9¢ 0,8¢ 0,7t
4 veces/mi 0,8¢ 0,7t 0,4t
9 veces/mi 0,52 0,3( 0,0c
12 veces/mi 0,37 0,0c 0,0c
> 15 veces/mi 0,0c 0,0c 0,0C
PESO
Peso Tedrico Desplazamiento Giro del Frecuencia de Factor de
Recomendado Vertical Tronco Agarre Manipulacion Correccion ACEPTABLE
[ 25,0(]X] 08i] X 09C] [ X 09:] K 1,0C] | L] £ 18,6 ]
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MEDIDAS PREVENTIVAS

AGENTE CAUSANTE

Método inadecuado de trabajo

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Sobreesfuerzos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE DIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Para girar el cuerpo al mismo tiempo que se levamtaeso se colocaran los pies en posicién de ands
poniendo uno de ellos en direccidn del objeto. besté y desplace luego el peso del cuerpo solprel

situado en la direccion en que se gira.

\r
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5.6. EVALUACION DE RIESGOS DE PRODUCTOS QUIMICOS

A continuacién se realiza la Evaluacion de losgissque entrafian los productos quimicos
gue se utilizan durante la actividad productivdedempresa. Para ello se realizara una
evaluacion general de todos los productos y luegoindividual de cada producto teniendo
en cuenta el agente causante de dicho riesgo.

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE

Falta de informacion sobre el producto quimico

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Causados por agentes quimicas

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- La empresa dispone de las fichas de seguridadsdedaluctos quimicos que se utilizan en el taller,
por lo que si se cambia alguno de los productagsplonsable de la comercializacion debe fac#itar
la empresa dicha ficha de datos de seguridad.

- Cuando se incorporen nuevos trabajadores y/o nysedsictos, el empresario debera entregar a
trabajadores una copia de las fichas de segurigldaksdoroductos y/o sustancias que se utilicersegsi
les informard y formara de su utilizacion, registta dicha entrega de fichas de seguridad.

los

ACETILENO

AGENTE CAUSANTE

Desconocimiento sobre los medios de extincidn

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Incendios

BAJA

ALTA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

si solo.

Se pueden usar todos los medios de extincion cdo®ci
Peligros especificos: Ante la exposicion al catbenso o fuego, el cilindro se vaciara rapidamgfiese
rompera violentamente.

Mantener los envases y los alrededores frios coa pglverizada. Extinguir el incendio sélo cuaralo |
fuga de gas pueda ser detenida. Si es posiblea tmfteente del gas y dejar que el incendio sengatipor

Alejarse del envase y enfriarlo con agua desdegar Iprotegido. Mantener los cilindros adyacenties f
mediante pulverizacion con gran cantidad de agstalipue el fuego se extinga por si solo.
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AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion en primeros aosili

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas MEDIA MEDIA MODERADOMEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

PRIMEROS AUXILIOS:
Retirar a la victima a un area no contaminada tldeacolocado el equipo de respiraciéon autbnoma.
Mantener a la victima caliente en reposo.

- Inhalacién: Puede causar efectos anestésicosvAdze concentraciones puede causar asfixia. En
caso de dificultad respiratoria, dar oxigeno. SAlaire libre. Si la respiracion es dificultosae
detiene, proporcione respiracion asistida.

- Contacto con la piel: Sin efectos negativos.

- Ingestion: No esta considerada como una via pateteiexposicion.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
Manipulacién:

No utilizar acetileno a presion superior a 15 pBigteger los cilindros contra dafios fisicos, rar tho
rodad ni dejar caer.

Almacenamiento:

Los envases deben ser almacenados en un lugdadenpreferiblemente al aire libre. Almacenar los
cilindros en posicion vertical y asegurados paeagmir caidas. Las valvulas deben estar bien @srad
las salidas deben estar protegidas con taponeetf®ean mantener alejados de fuentes de calor y de
ignicion. No permitir que la temperatura de almaceiento supere los 50°C.

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPIs

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Inhalacion y contacto con
sustancias extremadamente MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
inflamables

MEDIDA PREVENTIVA:

1°2)

Proteccion respiratoria: Las concentraciones ali@slen causar asfixia y no se aconseja estar égpue
Proteccion de las manos: Se recomienda uso desgudatproteccion durante el manejo de los cilindras
Proteccion de los ojos: Se aconseja el uso de dafasoteccion durante la manipulacién de cilindros
Proteccion de piel y cuerpo: Se aconseja uso dadmlde proteccion en el uso de cilindros.
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AGENTE CAUSANTE
Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

concentraciones.

Evacuar al personal a zonas seguras Y retiraudagds de ignicion.
Métodos de limpieza: Ventilar la zona.
Consejos adicionales: Aumentar la ventilacion efred de liberacién del gas y controlar las

TALADRINA REFRIGERANTE

AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion en primeros aosili

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Causados por agentes quimicg

S

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agtentii15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.

- Ingestién: No provocar vémitos, beber leche o aQaasultar con el médico.
- Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Causados por agentes quimicg

S

BAJA

BAJA

MUY LEV

E

JBA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaaal.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado ert®G: Proteger contra las heladas.

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPIs

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Causados por agentes quimicg

S

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Proteccién de las manos: Guantes de goma paranigutecion del concentrado.

- Proteccién de los ojos: Gafas protectoras parapubamiel concentrado.
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AGENTE CAUSANTE

Vertido accidental

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Precauciones para la persona: Evitar contactooojbs. Retirar equipo contaminado. Recoger
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.

Proteccion del medio ambiente: No dejar que elyetmentre al sistema de alcantarillado y agua
potable.

Método de limpieza/recogida: Recoger con matehiabebente y eliminar correctamente. Lavar con
agua.

FLUIDOS HIDRAULICOS

AGENTE CAUSANTE

Desconocimiento sobre los medios de extincidn

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Medios de extincion adecuados: Didxido de carb@©2), polvo seco y espuma.
Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasion.

AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion en primeros aosili

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrantii1l5 min y con los parpados abiertos.
Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camli ropa manchada.

Ingestion: No provocar vémitos, beber leche o aQuaasultar con el médico.

Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA

MEDIDA PREVENTIVA:

Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaaal.
Almacenamiento: mantener el envase cerrado et@®G:- Proteger contra las heladas.
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AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPIs
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
Guantes de proteccion para contactos muy prolorsgado

AGENTE CAUSANTE

Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Precauciones para la persona: Evitar contactooojbs. Retirar equipo contaminado. Recoger
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.
- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpectidentre al sistema de alcantarillado y agua
otable.
- f\)/létodo de limpieza/recogida: Recoger con matehabebente y eliminar correctamente. Lavar con
agua.

FLUIDOS TRANSMISORES DE CALOR

AGENTE CAUSANTE
Desconocimiento sobre los medios de extincion
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Medios de extincion adecuados: Dioxido de carb@®2), polvo seco y espuma.
- Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasaon.

AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion en primeros aosili

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrent®i15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.
- Ingestién: No provocar vémitos. Consultar con etlivé.
- Inhalacién: Respirar aire fresco.

60



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacion de Riesgos | 2015
AGENTE CAUSANTE
Manipulacién y almacenamiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaa@al.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado a tamgyparambiente.
AGENTE CAUSANTE
Uso inadecuado de EPIs
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
Guantes de neopreno, PVC o similar para contactyspnolongados.
AGENTE CAUSANTE
Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Precauciones para la persona: Evitar contactooojbs. Retirar equipo contaminado. Recoger
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.
- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpctdentre al sistema de alcantarillado y agua
otable.
- f\)/létodo de limpieza/recogida: Recoger con matehabebente y eliminar correctamente. Lavar con
agua.

ACEITE DE CORTE PURO

AGENTE CAUSANTE

Desconocimiento sobre los medios de extincidn

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Causados por agentes quimicg

S

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Medios de extincion adecuados: Dioxido de carb@®2), polvo seco y espuma.
- Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasaon.
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AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informacion en primeros aosili

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrent®i15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.

- Ingestidon: No provocar vomitos, suministrar lechegoa. Consultar con el médico.

- Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaaal.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado et®G; bajo cubierto y alejado de focos de calor.

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPIs

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Guantes de PVC para contactos muy prolongados.

AGENTE CAUSANTE

Vertido accidental

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Precauciones para la persona: Evitar contactooojbs. Retirar equipo contaminado. Recoger
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.

- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpectidentre al sistema de alcantarillado y agua
potable.

- Método de limpieza/recogida: Recoger con matelisbebente y eliminar correctamente. Lavar con
agua.
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GRASAS LUBRICANTES
AGENTE CAUSANTE
Desconocimiento sobre los medios de extincion
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Medios de extincion adecuados: Dioxido de carb@02), polvo seco y espuma.
- Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasaon.
- Riesgos especiales: Atencién a los productos dmdgsosicion térmica o combustion.
AGENTE CAUSANTE
Falta de formacion e informacion en primeros aosili
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrent®i15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.

- Ingestion: No provocar vomitos, suministrar lechegoa. Consultar con el médico.

- Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaa@al.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado ert®G-
AGENTE CAUSANTE
Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Precauciones para la persona: Ninguna en especial.

- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpctidentre al sistema de alcantarillado y agua

potable.

- Método de limpieza/recogida: Recoger con métodasameos y depositar en un recipiente.
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ACEITE DE MOTOR
AGENTE CAUSANTE
Desconocimiento sobre los medios de extincion
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Medios de extincion adecuados: Dioxido de carb@02), polvo seco y espuma.
- Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasaon.
AGENTE CAUSANTE
Falta de formacion e informacion en primeros aosili
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrent®i15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.
- Ingestion: No provocar vomitos, suministrar lechegoa. Consultar con el médico.
- Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaaal.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado ert®G-
AGENTE CAUSANTE
Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

potable.

agua.

- Método de limpieza/recogida: Recoger con matelisbebente y eliminar correctamente. Lavar con

- Precauciones para la persona: Evitar el contactdosoojos. Retirar el equipo contaminado y recqgger
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.
- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpctdentre al sistema de alcantarillado y agua
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ACEITE DE ENGRASE
AGENTE CAUSANTE
Desconocimiento sobre los medios de extincion
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Medios de extincion adecuados: Dioxido de carb@02), polvo seco y espuma.
- Medios de extincion no adecuados: Chorro de aguasaon.
AGENTE CAUSANTE
Falta de formacion e informacion en primeros aosili
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Contacto con los ojos: Lavar con abundantes agrent®i15 min y con los parpados abiertos.
- Contacto con la piel: Lavar con agua y jabon, camliropa manchada.
- Ingestion: No provocar vomitos, suministrar lechegoa. Consultar con el médico.
- Inhalacién: Respirar aire fresco.

AGENTE CAUSANTE

Manipulacién y almacenamiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA BAJA MUY LEVE JBA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Manipulacién: no es necesaria ninguna proteccipaaal.
- Almacenamiento: mantener el envase cerrado ert®G-
AGENTE CAUSANTE
Vertido accidental
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

potable.

agua.

- Método de limpieza/recogida: Recoger con matelisbebente y eliminar correctamente. Lavar con

- Precauciones para la persona: Evitar el contactdosoojos. Retirar el equipo contaminado y recqager
adecuadamente para evitar el peligro de resbalar.
- Proteccién del medio ambiente: No dejar que elpctdentre al sistema de alcantarillado y agua
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Se realiza la Evaluacion de Riesgos de los equipdgabajo presentes en la empresa,
primeramente se identifican los riesgos generated@s los equipos de trabajo y
posteriormente de cada uno de los equipos de ¢rabafuncion de los agentes causantes que

originan los riesgos.

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de manual de instrucciones

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Atrapamientos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Elempresario deberéa entregar al trabajador una deplos manuales de instrucciones del equipg de

trabajo que utilice, asi, se le informara y form@dedsu utilizacion quedando registrada la entrega

manual de instrucciones.

- Elempresario debera autorizar al trabajador penitesel uso del equipo de trabajo.

- Para aquellos equipos que no dispongan de maniuradtdecciones y sea dificil obtenerlos, la
empresa debera elaborar un procedimiento por @sofiire su funcionamiento.

o

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de marcado CE y/o declaracion de confaunid

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Atrapamientos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Cada equipo debera cumplir con los requisitos niside seguridad y salud exigidos en el R.D.
1215/1997. Debera poseer el marcado CE y/o de@arde conformidad, no realizdndose
modificaciones no previstas por el fabricante.

- Los equipos que carezcan de marcado CE deberéersiicados por un organismo de control

autorizado (O.C.A)).

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Contactos térmicos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Todas las maquinas deberan cumplir un programaashtemimiento ajustado a las especificaciones

del fabricante.

- Se elaborard un documento en el que se hara cehststado de las maquinas, las fechas de las
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revisiones y cuando deberan hacerse. Los equipoalgan problema o desperfecto, quedaran fuera
de uso y se planificara su reparacion.

ACHAFLANADORA

Maquina utilizada para achaflanar chapas y tubos ates de soldar. Estd compuesta por diversos

cabezales y aristas de corte.

AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Atrapamiento con elementos | g 5, MEDIA LEVE MEDIA
moviles de la maquina
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

El trabajador previamente al trabajo debera learaglual de instrucciones del equipo, informand@ate ¢
correcto uso del equipo, asi como de las medidhsaidas por el fabricante.

AGENTE CAUSANTE

Proximidad de las manos a la zona de corte

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Cortes

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Utilizar guantes de proteccion mecéanica segun UNE3E&S.

AFILADORA DE BROCAS

Méaquina especial de afilado para afilar las brocasuando el filo de corte se ha deteriorado.
Comunmente comprende como érgano afilador una o veas muelas de esmeril montadas sobre un eje

gue gira. Dispone de iluminacion adicional y de satde emergencia.

AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Proyeccion de fragmentos

MEDIA

MEDIA

MODERADO

MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de gafas de proteccion segun UNE-EN 166 y/taflamprotectora contra proyeccion de viruta

AGENTE CAUSANTE

Proteccién insuficiente

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Proyeccion de fragmentos

MEDIA

MEDIA

MODERADO

MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

El equipo deberé de poseer pantallas de policatb@imatibles para proteger al operario de proy@esio
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AFILADORA UNIVERSAL

Mé&quina que, con los accesorios y las muelas adedoa, permite realizar el afilado de brocas,

escariadores y fresas frontales y cilindricas medme el rectificado con discos de esmeril. ComUnmaemnt

comprende como érgano afilador una o varias muelage esmeril montadas sobre un eje que gira.
Dispone de iluminacién adicional y aspiracion en laona de afilado.

AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de gafas de proteccion segun UNE-EN 166 y/talamprotectora contra proyeccion de viruta

AGENTE CAUSANTE

Proteccién insuficiente

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Elequipo debera de poseer pantallas de policatb@tetibles para proteger al operario de
proyecciones.

de 90° para poder trabajar.

- Las muelas deben estar cubiertas mediante unaseagoaolvente, dejando Unicamente una aperfura

CALDERA

Maquina o dispositivo de ingenieria disefiado paraemerar vapor saturado. Este vapor se genera a
través de una transferencia de calor a presion cotaste, en el cual el fluido en estado liquido, se
caliente y cambia de estado. Esta ubicado en un ¢t@cerrado en la primera planta con extintor
automatico sobre el quemador.

AGENTE CAUSANTE

Derrame de agua

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Caida de personas al mismo nivel BAJA MEDIA LEVE MA

MEDIDA PREVENTIVA:

- En el momento que se observe agua en el suelebseadcomprobar en qué parte esta la fuga y
cortar el suministro de agua en esa zona hastaeguepare 0 se sustituya.
- Elagua se recogera lo antes posible y se utilizaliado con suela antideslizante.
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AGENTE CAUSANTE

Falta de revisién

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

A las calderas se le realizaran las siguientesbpsiperiddicas de presion:

- En el momento de su instalacion.

- Alos 5 afios de su instalacion.

- Alos 10 afios de su instalacion.

- Posteriormente cada 3 afios.
Se deben certificar los resultados mediante laespondiente acta que debera enviarse el origiaal a
Delegacion Provincial del Ministerio de Industri&gergia correspondiente junto con la fotocopiéade
autorizacion de la instalacion.
El extintor sobre el quemador sera revisado anu#hneor personal cualificado y autorizado.

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Explosiones BAJA ALTA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Comprobar que funciona la valvula de seguridadnarao la llave y dejando que vuelva a su
posicién por si sola.

- Mantener los elementos de seguridad en perfechd@giara evitar corrosiones.

- Se debe drenar peribdicamente, al menos 2 veed® apara evitar la acumulacion de sedimentos.

AGENTE CAUSANTE

Método de trabajado inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Explosiones BAJA ALTA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- En caso de ebullicion violenta del agua en laserak] la valvula se cerrara inmediatamente y se
detendra apagando el fuego de la caldera quedafndtizada como fuera de servicio, reducida la
presion de vapor, se dejara enfriar la calderanderh como minimo.

- Debido al combustible utilizado (gasoil), no sdizdran liquidos inflamables o materia que puedad
causar explosiones o retrocesos de llamas quéatagaevproduciendo una ligera corriente de aire
(abriendo los reguladores de tiro), si no se peeitar se cerrard el abastecimiento de combustible
se ventilard completamente la montadura de la @alde
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CENTRO DE MECANIZADO

Maquinas de mecanizado equipadas con sistema de tohnumérico que realizan operaciones de
torneado, fresado, taladrado, mandrilado de una fana automatizada y con gran precision. El operario
Unicamente interviene en la preparacion de la maquon, es decir, el reglaje, colocacion de las
herramientas, amarre de la pieza, etc. Una vez reahdas las operaciones se selecciona un programa
establecido y comienza la produccion, vigilando elesarrollo de la mecanizacion. Disponen de seta de

emergencia vy puerta de acceso con enclavamiento.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Caida de objeto por manipulacion MEDIA MEDIA MODER® | MEDIA-ALTA
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166 debido agm@gn de material y liquido refrigerante.

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Atrapamientos MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Llevar a cabo las operaciones de mantenimientortesf periddica:
- Cambio de rodamientos cabezal.
- Reparacién de husillos y cambio de rodamientos.
- Revision y desobturado de todo el circuito de esgra
- Rectificado y rescateado de guias.
- Cambio de guias y patines.
- Cambio de cadenas del contrapeso.
- Revision de los motores eléctricos.
AGENTE CAUSANTE
Procedimiento inadecuado de trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Atrapamiento por arrastre BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Fatiga visual BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

velocidad de trabajo lenta min/min).

- Se debe limpiar la pantalla protectora de restacdée y de viruta.

- Entrabajos de reglaje se permitira acceso a la derriesgo mediante un mando sensitivo y con
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COMPRESOR FIJO

Maquina de fluido que esta construida para aumentata presion y desplazar fluidos compresibles,
gases y vapores. Esto se realiza a través de ureimttambio de energia entre la maquina y el fluido,
aumentando su presion y energia cinética impulsantioa fluir. Se encuentra en una esquina de la nave
entre dos maquinas. Cada 2000 horas de trabajo sarg.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Ruido BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166 en laboresatgenimiento y limpieza.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Colocacién inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Atrapamiento BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Ruido BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:
- Las carcasas protectoras se mantendran siempatades y cerradas para evitar posibles
atrapamientos y ruido.

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Incendios BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Mantenimiento a realizar por personal capacitado.
El compresor para cada 2000 horas y es el persoabficado de la casa quien realiza el mantenitoien

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEBALTA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Los acoplamientos de las mangas estan bien sajetosridas y dispondrén de juntas para evitar gésd
de aceite.
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ELECTROEROSION

El proceso de electroerosion consiste en la gened@cde un arco eléctrico entre una pieza y un
electrodo en un medio dieléctrico para arrancar paiculas de la pieza hasta conseguir reproducir en
ella las formas del electrodo. Ambos, pieza y eleoctio, deben ser conductores, para que pueda

establecerse el arco eléctrico que provoque el arrque del metal._Disponen diversas sefializacioneslg

seta de sequridad.

AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADQO MEDIA-ALTA
Exposmlon,a contaminantes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
quimicos
Incendios BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:
- Lainstalacién dispondra de dispositivos de coteetiferencial-residual cuyo valor de corriente
asignado de funcionamiento se80 mA. (ITC-BTC24)
- Uso de guantes de PVC y zona ventilada.
- No realizar trabajados que produzcan chispas eoréegmidades.
- Revisar el extintos ubicado junto a la maquina hmeate.
- Sise cambia el aceite de mecanizado se deberdgieicaenta el punto de inflamacién del mismo

EQUIPO INFORMATICO

Maquina electronica que recibe y procesa datos pareonvertirlos en informacioén util.

AGENTE CAUSANTE

Ubicacién inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

1%

Caida de objetos por desplome BAJA BAJA MUY LEVE BA

MEDIDA PREVENTIVA:

El equipo se instalara en un lugar estable, legolwsl bordes de las mesas y zonas de paso.

AGENTE CAUSANTE

Falta de mantenimiento

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Antes de realizar algun ajuste, reparacion o limpie debe comprobar que el equipo esta descooect

La carcasa de la CPU se debe limpiar con un paiinetiecido.

ad
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ESMERILADORA

Maquina para el afilado de piezas de herramientagsi como para el desbarbado de pequefias piezas.
Lleva dos herramientas abrasivas fijadas en cada ggmidad del eje motor. La pieza a amolar es
sujetada con la mano apoyando sobre el soporte.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de objetos por manipulacion ~ BAJA BAJA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEBALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.

- Uso de ropa de trabajo con pufios ajustables, var ladenas ni ropa suelta que puedan
engancharse.

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166 para evitaygecion de particulas.

- Uso de guantes de proteccion mecanico UNE-EN 388.

AGENTE CAUSANTE
Limpieza y mantenimiento inadecuados
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Mantenimiento diario:
- Limpiar la zona adyacente del equipo de las pragees generadas.
- Verificar el estado de herramientas y sustituirglas se hayan deteriorado por el uso.
- Ajustar la distancia entre el apoya-herramientlzsmuela para facilitar el apoyo de las mismase/ qu
no quede espacio entre ambas.

AGENTE CAUSANTE

Método inadecuado de trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Antes de comenzar a trabajar se comprobara que laslaonexiones, cables y enchufes se encuemtran e
buen estado. No utilizar la maquina con las manalguna parte del cuerpo mojada o himedo.

AGENTE CAUSANTE

Proteccion insuficiente
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:

- El equipo debera poseer pantallas de policarbaatztibles para proteger al operario de proyeccion.
- Las muelas deben estar cubiertas mediante unssaagoaolvente, dejando Unicamente una apertura
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de 90°.

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Golpes/cortes por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Lavelocidad de trabajo no debe ser superior @adamendada por los fabricantes.

- En muelas delgadas, no se debera ejercer presidal laxcesiva.

- El soporte de la pieza a amolar se colocara loaeés posible de la piedra y por encima del eje

horizontal de la muela. Al desbarbar una piezaenapsetara demasiado contra la piedra cuando esté

fria.

FRESADORA

Mé&quina herramienta utilizada para realizar mecanizados por arranque de viruta mediante el

movimiento de una herramienta rotativa de varios fos de corte denominada fresa. La pieza se desplaza

acercando las zonas a mecanizar a la herramientagpnitiendo obtener formas diversas, desde
superficies planas a otras mas complejas.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de objetos por manipulacion ~ BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEBIALTA
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.

- Uso de ropa de trabajo con pufios ajustables, var ladenas ni ropa suelta que puedan
engancharse.

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166 para evitaygecion de particulas.

- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE
Falta de orden y limpieza en el lugar de trabajo
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caidas de personas al mismo nivel BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Lazona de trabajo y las inmediaciones de la frasadeberan estar limpias y libres de obstaculos y
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manchas de aceite.

- Los objetos caidos y desperdigados pueden protragsezones y resbalones, por lo que deberan

recogidos antes de que esto suceda.

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Golpes/cortes por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

ser

MEDIDA PREVENTIVA:

Antes de poner la fresadora en marcha, se realizas&omprobaciones siguientes:
- El dispositivo de sujecidon de piezas debera esidado a la mesa de la fresadora.
- La pieza a trabajar estara correcta y firmemerjetssal dispositivo de sujecion.
- La fresa no tiene desperfectos y esta bien coloeadd eje del cabezal y firmemente sujeta.

- La mesa no tendré obstéaculos en su recorrido.
- Sobre la mesa de la fresadora no habr& piezasaniientas que puedan caer o ser alcanzadas p

fresa.

or la

AGENTE CAUSANTE

Método de trabajo inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEBIALTA
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEMALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Elcircuito eléctrico debe estar conectado a tidtt@uadro eléctrico de la maquina deberéa estar

provisto de interruptor diferencial. Las carcasapubteccion de los engranes y transmisiones iran

provistos de interruptores instalados en seriejmpealan la puesta en marcha de la maquina cuando
las protecciones no estan cerradas.
- No trabajar usando anillos, relojes, pulseras,asticcomo cabello largo y suelto.

FURGONETA

Vehiculo utilizado para transportar bienes.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de revision de medios de extincién

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Incendios

BAJA

ALTA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

El extintor de la furgoneta se revisara anualmpatepersonal cualificado y autorizado.

75



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacion de Riesgos | 2015

AGENTE CAUSANTE

Reposicion inadecuada de botiquin
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Infecciones/Inflamaciones BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
La furgoneta debe disponer de botiquin portatil cpretenga desinfectante y antisépticos autorizados,
gasas estériles, algoddn hidrofilo, vendas, espapad, apositos adhesivos, tijeras, pinzas y geante
desechables. Sera revisado periddicamente.

AGENTE CAUSANTE
Limpieza y mantenimiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Accidente de trafico MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:

Se estableceran planes de revision y mantenimgarteral y especifico de los vehiculos. Todas las
revisiones deben estar documentadas junto corolmsmkentos del vehiculo.
Se limpiaran los retrovisores, parabrisas y espg@oa asegurar una buena visibilidad.

GRANALLADORA

Equipo utilizado para limpieza de piezas de fundidin ferrosas y no ferrosas, el decapado mecéanico de
alambres, barras, chapas..., limpieza y preparacionalsuperficies donde seran aplicados revestimientos
posteriores. El granallado consiste en el bombardeate particulas abrasivas a alta velocidad que al
impactar con la pieza tratada produce la remocién d los contaminantes de la superficie.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Inhalacion de sustancias nocivas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de particulas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de equipos respiratorios UNE-EN 149, clase FFP1
- Uso de gafas protectoras UNE-EN 166.

AGENTE CAUSANTE

Falta de orden y limpieza
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de personas al mismo nivel MEDIA BAJA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
Mantener la zona alrededor de la maquina limpiaoBer el polvo que cae de la maquina.
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AGENTE CAUSANTE

Imprudencias

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Inhalacion de sustancias nocivas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:
No introducir materiales que, por efecto de la lemp con granalla, pueda liberar elementos o gases
nocivos o inflamables.

IMPRESORA

Periférico de ordenador que permite producir una cpia permanente de textos o graficos de
documentos almacenados en formato electrénico, impmiéndolos en medios fisicos, normalmente en
papel o transparencias utilizando cartuchos de tirat o tecnologia laser.

AGENTE CAUSANTE
Manejo inadecuado de los cartuchos de tinta
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contacto con sustancias quimicas  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
En caso de mancha en la piel, lavarla con agubdnjssi entra en los 0jos, lavarlos inmediatameate
agua.

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Mantener los cables de alimentacion en buen estado.
- Sise utiliza un cable de extension, comprobar@sema de las corrientes de los dispositivos
conectados no sea superior a la corriente nomelgrdpio cable.
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LIJADORA DE CORREA

Las lijadoras de correa estan disefiadas para alisaableros bastos, quitar pintura y barniz viejos y
realizar un acabado fino de superficies de maderanpetal, plasticos y otros materiales. Las instruccites
se encuentran sobre la misma lijadora.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caida de objetos por manipulacion ~ BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
- Uso de calzados de seguridad UNE-EN 344-345.
- Uso de proteccion auditiva UNE-EN 352.
AGENTE CAUSANTE
Mantenimiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Comprobar que la alimentacién dispone de interruliferencial, interruptor magnetotérmico y base

con toma de tierra. No anular dichos dispositivos.

- Mantener el cable alejado del calor, charcos da,aageite, aristas. Proteger los cables que daturr

por zonas de paso.

- Asegurarse de que el interruptor de arranque agtéscion de apagado antes de enchufar la

herramienta.
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MAQUINA DE MARCADO

Maquina que se utiliza para realizar el marcado dgiezas metalicas para su identificacién o controled
calidad. Las técnicas utilizadas principalmente sorl marcado directo por micropercusion vy el

marcado por rayado, ambas compuestas por estiletds acero y el marcado por laser.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.
AGENTE CAUSANTE
Actuacion inadecuada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Elequipo de trabajo debera disponer de pantadlgsoticarbonato abatibles.
- Las protecciones de la maquina deben estar sietofireadas y en perfectas condiciones.

MAQUINA DE MEDICION TRIDIMENSIONAL

Méaquina de medida de precision capaz de determinda dimensién, forma, posicion y actitud de un

objeto midiendo la posicién de distintos puntos dsu propia superficie. Las piezas se depositan enain
mesa de medida. Utilizan diferentes sistemas de mdd como sensores y estas medidas pueden ser

manuales o motorizadas.

AGENTE CAUSANTE

[luminacién insuficiente

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Fatiga visual

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Segun el tamafo de la pieza puede ser necesdiarutuminacion adicional en la zona de medida.
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AGENTE CAUSANTE

Método inadecuado de trabajo

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:
Consejos de seguridad:
- Inspeccionar el area de peligros eléctricos, nieszrgar peligros eléctricos.
- Inspeccionar los cables por desgaste y defectos.
El empresario debera entregar al trabajador una cigh manual de instrucciones del equipo.

MUELA DOBLE

Herramienta utilizada en trabajos de limpieza y pr@aracioén de superficies, asi como desbastado de
materiales. Consta de dos muelas compuestas por gos abrasivos aglomerados en dispersion en un
cemento que define la forma de la herramienta. Logranos representan infinitos filos que, al actuaran
elevada velocidad sobre la pieza en elaboracién,rancan minasculas particulas de material_Dispone
de carcasas laterales.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Golpes/cortes por objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.

AGENTE CAUSANTE

Proteccion insuficiente
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Se debera colocar un resguardo de proteccion adieeulas tareas para evitar o disminuir el riesgo d
proyecciones durante el uso de equipo.
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AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Golpes/cortes por objetos

MEDIA

MEDIA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Lavelocidad de trabajo no debe ser superior @damendada por los fabricantes.
- En muelas delgadas no ejercer presion lateral eeces

- El soporte de la maquina para las herramientaszapia esmerilar se colocaré lo méas cerca de Ig
piedra y por encima del eje horizontal de la muglalesbarbar una pieza no se apretara demasia

contra la piedra cuando ésta esté fria.

do

PRENSA PUNZONADORA MANUAL

Mé&quina que sirve para aplastar o reducir el volume de una cosa por medio de dos superficies planas
gue se juntan sometiendo a presiéon lo que queda emkllas. Dispone de sefalizacién de riesgo de
atrapamiento v seta de parada de emergencia.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamiento por objetos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.

- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.

- Llevar la ropa bien ajustada, sin bolsillos enegdhp ni cinturdn. Las mangas deberan estar cedéidas
las mufiecas, con elasticos en vez de botonesjarderemangadas hacia dentro.

AGENTE CAUSANTE

Método de trabajo inadecuado

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Proyeccion de fragmentos

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

No forzar los adaptadores més alla de sus capasdae deberd marcar la carga maxima de la prens

[
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PUENTE GRUA

Aparato destinado al transporte de materiales y cayas en desplazamientos verticales y horizontales.
Consta de un elemento portador formado por dos vigamoviles, apoyadas o suspendidas, sobre las que
se desplaza el carro con los mecanismos elevadoi®s.funcionamiento es discontinuo y eleva y
distribuye las cargas suspendidas de un gancho oatquier accesorio a presion. Los mandos de las
botoneras estén claramente identificados.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.
AGENTE CAUSANTE
Actuacion inadecuada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Caida de carga BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Cualquier anomalia en el funcionamiento debe sestpuen conocimiento del superior mas
inmediato.
- No modificar o anular cualquiera de los dispos#ide seguridad con que esta dotada la gria.

AGENTE CAUSANTE

Almacenaje inadecuado de los elementos de amduerza

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Caida de carga

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

almacenamiento.

- No se dejaran abandonados los elementos de amaargez utilizados se colocaran en su lugar de

- Elalmacenaje se realizara en un lugar seco, gjabe la intemperie y sin estar en contacto con ¢
suelo. Almacenar lejos de productos corrosivos.

AGENTE CAUSANTE

Fallo de freno en el descenso

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Caida de carga

BAJA

MEDIA

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Reglaje periédico de los frenos.
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AGENTE CAUSANTE
Mantenimiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de carga BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Los elementos de amarre deben ser examinados igaritehte.

- Los cables se limpiaran y engrasaran, antes delpsran servicio.
- Se inspeccionaran periédicamente los cables ydoshps, asi como cada 3 meses se revisaran todos

los demas elementos (cuerdas, poleas, frenos, marjdo

RECTIFICADORA PLANA

Las rectificadoras planas permiten mecanizar supeigies planas o perfiles rectilineos por abrasiéon.d

muela trabaja en su periferia, la pieza es amarradaobre una mesa, mediante un plato magnético o

mediante dispositivos especiales de inmovilizaciéba muela esta fijada, como regla general entre dos
discos en el arbol de la cabeza portafiuela y apreta mediante una tuerca central.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 345.
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
AGENTE CAUSANTE
Actuacion inadecuada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

puedan derivar en la fragmentacion de la misma.

La operacion de aproximacion de la muela se ragdlizan sumo cuidado para evitar acercamientos que

AGENTE CAUSANTE

Montaje inadecuado de la muela

Riesgo Probabilidad Severidad

Valoracion

Prioridad

BAJA MEDIA

Proyeccion de fragmentos

LEVE

MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Se seguiran las indicaciones del fabricante deasymra la utilizacion y el montaje de estas.
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Herramienta que permite cortar, escariar y roscar tibos. Es manual y dispone de dos setas de

emergencia.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA
MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
AGENTE CAUSANTE
Falta de proteccion
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

proyecciones.

El equipo de trabajo debera disponer de pantadigsoticarbonato abatibles para proteger al opedario

SIERRA DE CINTA HORIZONTAL

Méaquina de corte continuo, con cinta para tubos ddistintos materiales tanto macizos como huecos de
todo tipo de seccion. Los movimientos de la cintaeccorte sobre la pieza podran ser automaticos o

manuales. La cinta esta guiada por dos columnas. $dione de seta de emergencia y tiene sefalizacién de

rnesgos.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Cortes BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Ruido BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.
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AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Cortes BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
- No acercar manos y brazos a la zona de corte cdamdédquina esté en marcha.
- Durante el proceso de corte se mantendra tode@irido de la cinta protegido, dejando descubierto
unicamente al descubierto el necesario para ed.cort
- No se modificaran ni anularan los resguardos despc@n.
- Usar ropa de trabajo con pufios ajustables, norlleadenas, ropa suelta, etc. que puedan
engancharse.

SOLDADURA DE HILO

Se basa en una soldadura con corriente continua peaicrear un arco eléctrico que va desde el hilo al
elemento metélico que vayamos a soldar. Para evital contacto con el oxigeno y el nitrégeno en el
proceso de soldadura se utiliza un gas protectorxisten mamparas de separacion de los puestos.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Ruido BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Quemaduras BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Exposicion a radiaciones BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de ropa de trabajo de lana o algodon ignifuy&4&EN 450. Usar delantal de cuero para proteger

de salpicaduras, asi como uso de polainas y cdsacaero.
- Uso de guantes de cueros que proteja manos y nubdda-EN 477.
- Uso de mascara de soldadura dotadas de lentastfs:
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Limpieza inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

La escoria depositada en las piezas soldadas dkvegocon un martillo especial de forma que lozas
salgan en direcciéon contraria del cuerpo. Previaense deben eliminar de las escorias los posibles
materiales combustibles que podrian inflamarsergbisadas.
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AGENTE CAUSANTE

Método de trabajo inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contacto con sustancias nocivas  MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Incendios BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Contactos eléctricos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- El area de trabajo estard libre de material contidast

- No se realizaran labores de soldadura cerca deapees de desengrasado.

- Instalar y conectar a tierra la soldadura.

- Mantener la cabeza fuera de los humos, ventilaote a ser posible en la zona del arco.

SOLDADURA ELECTRICA

Se basa en una soldadura eléctrica manual al arcort electrodo revestido. Consiste en un
transformador que permite modificar la corriente dela red de distribucion, en una corriente tanto
alterna como continua de tensién mas baja, ajustamda intensidad segun las caracteristicas del
trabajo.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de objetos por manipulacion  BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Ruido BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Quemaduras BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Exposicion a radiaciones BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de ropa de trabajo de lana o algodon ignifu&4&EN 450. Usar delantal de cuero para proteger

de salpicaduras, asi como uso de polainas y cdsawaero.
- Uso de guantes de cueros que proteja manos y nubdda-EN 477.
- Uso de méscara de soldadura dotadas de lentestit:.
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Limpieza inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

La escoria depositada en las piezas soldadas d=vsgpcon un martillo especial de forma que lozds
salgan en direcciéon contraria del cuerpo. Previaense deben eliminar de las escorias los posibles
materiales combustibles que podrian inflamarsergbisadas.
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AGENTE CAUSANTE
Método de trabajo inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Contacto con sustancias nocivas ~ MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

Explosiones BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Incendios BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Contactos eléctricos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- El area de trabajo estard libre de material contidast
- No se realizaran labores de soldadura cerca deapees de desengrasado.
- Instalar y conectar a tierra la soldadura.
- Mantener la cabeza fuera de los humos, ventilaote a ser posible en la zona del arco.

SOLDADURA OXIACETILENICA

Se basa en una soldadura que utiliza como comburengl oxigeno y como combustible el acetileno.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Quemaduras BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Exposicion a radiaciones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Exposicion a humos y gases BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamiento por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de ropa de trabajo de lana o algodon ignifu&{&EN 450. Usar delantal de cuero para proteger

de salpicaduras, asi como uso de polainas y cdsawaero.
- Uso de guantes de cueros que proteja manos y nubdda-EN 477.
- Uso de méscara de soldadura dotadas de lentastit:

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 345.

- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Actuacion inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- En caso de incendio alejar las botellas del lugam gaso de calentamiento dejarlas enfriar con.agua
- En caso de incendiarse el grifo, cerrarlo, si noosesigue usar un extintor de polvo ABC.
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AGENTE CAUSANTE
Ausencia de comprobaciones previas
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Antes de comenzar los trabajos se comprobara guadagueras no tienen pérdidas en las conexiones.

AGENTE CAUSANTE

Limpieza inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
Se mantendran los grifos y manorreductores limgéegrasas, aceites o combustibles.
AGENTE CAUSANTE
Manejo inadecuado de botellas
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Sobreesfuerzos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Explosiones BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Queda prohibido el manejo de las botellas arradtdas, deslizandolas o hacerlas rodar, estas se
desplazaran mediante carretillas disefiadas para ell

TALADRO VERTICAL O DE COLUMNA

Maquina utilizada para realizar operaciones de puntado, perforado, escariado y taladrado de piezas
de pequefas dimensiones. Se sujeta mediante una dema en la mesa de trabajo la pieza a trabajar y
posteriormente mediante una manivela se procede ajar manualmente el conjunto del portabrocas y

la broca para proceder al mecanizado de la pieza.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de ropa de trabajo con pufios ajustables, var lEadenas ni ropa suelta que pueda engancharse.
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- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.
AGENTE CAUSANTE
Mantenimiento inadecuado
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes por objetos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA
Quemadura BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Nunca se deberan retirar virutas recién proyectaolasa mano sin proteger ya que pueden estar|a

alta temperatura.

- Se limpiara con un cepillo o brocha adecuada.
- Mantener en buen estado el elemento luminico congiéario.

AGENTE CAUSANTE

Método de trabajo inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Golpes/cortes por objetos BAJA ALTA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Limar las rebabas del agujero taladrado cuandooleabesté parada.

- Antes de comenzar los trabajo retirar todas lasaheentas, aceiteras y sobre todo la llave de taprie

del portabrocas.

- No trabajar con brocas mal afiladas, ya que puenperse y lesionar al trabajador.

AGENTE CAUSANTE

Proteccién insuficiente

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de particulas MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Golpes/cortes por objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamiento por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Se debera de disponer de proteccién envolventa zonla de la broca para proteger al operario de
proyecciones de viruta y posibles contactos conigana.
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TORNO HORIZONTAL

Maquina de torneado en la que el eje del husillo grmralelo al suelo. La base de funcionamiento esipo

el giro sobre un eje de la pieza a mecanizar y moniento rectilineo del util o herramienta. Al coincdir

en el mismo punto ambos movimientos se efectlia etoanizado de la pieza por arranque del material.

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de ropa de trabajo con pufios ajustables, var lEadenas ni ropa suelta que pueda engancharse.

- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Limpieza inadecuada

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Caida de personas al mismo nivel BAJA LEVE MUY LEVE BAJA
Pisada sobre objetos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Las inmediaciones de la zona de trabajo deberan lespias y libres de obstéculos.

- Las manchas de aceite se eliminaran con serritermrsnente se depositara en un recipiente
metalico.

- Se deben retirar las virutas con regularidad, usgatchos con cazoleta guardamanos para virut
largas y cepillos para virutas menudas.

as

AGENTE CAUSANTE

Mantenimiento inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Las operaciones de mantenimiento se realizaratacmaquina totalmente parada y sin energias.
enclavara el dispositivo de bloqueo de alimentaeiéntrica.

- Comprobar que se ha retirado la llave de apriete la pieza a tornear esta bien ajustada, asi con
los portaherramientas y la palanca de bloqueosimismos estén bien apretados.

Se
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TRANSPALETA MANUAL

Carretilla manual que constituye un equipo basico yue tiene un uso generalizado en la manutencion y
traslado horizontal de cargas unitarias sobre palst Tiene sefializacion de riesgos, dispone de seta d
emergencia y dispone de llave para su accionamiento

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes por objetos BAJA BAJA MUY LEVE BAJA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Uso de guantes de proteccion mecanica UNE-EN 388.
- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Choques contra objetos inmoviles BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Sobreesfuerzos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Caida de objetos desprendidos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

- Las cargas se dispondran de forma que sean estables

- Se transportaran las cargas a velocidades adecuadas

- Limitar el uso de este equipo para el transporteadgas mayores a 1500 kg.
- Supervisar la carga, sobre todo en los giros, @araolar su estabilidad.

91



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacion de Riesgos | 2015

TRONZADORA

Maquina utilizada para el corte a un angulo deterrmado entre 45° a derecha e izquierda del plano
normal del contacto del disco con la superficie, gliendo cortar asimismo a bisel. Para efectuar el de
el operario deposita la pieza sobre la mesa contta guia tope, selecciona el angulo de corte y apioa
el disco a la pieza accionando el brazo destinadbedecto. Dispone de carcasa protectora en la zode
disco que se va apartando conforme se aproxima ékdo a la pieza de corte.

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de uso de equipos de proteccién individual

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Caidas de objetos por manipulacion BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Atrapamientos por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:
- Uso de ropa de trabajo con pufios ajustables, var lEadenas ni ropa suelta que pueda engancharse.
- Uso de gafas de proteccion UNE-EN 166.

- Uso de calzado de seguridad UNE-EN 344-345.
- Uso de protectores auditivos UNE-EN 352.

AGENTE CAUSANTE

Limpieza inadecuada
Riesgo
Proyeccion de fragmentos
MEDIDA PREVENTIVA:
El sistema de limpieza se debera realizar poraspi, especialmente en la zona del motor y enggana

Probabilidad
BAJA

Prioridad
MEDIA

Valoracion
LEVE

Severidad
MEDIA

AGENTE CAUSANTE

Método de trabajo inadecuado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

- La sujecion de la pieza nunca debe realizarse nraeate, sino con ayuda de prensores adecuados.

- Para la realizacion de tronzado de piezas con &gpe debera ser abatible o desplazable.

AGENTE CAUSANTE

Proteccién insuficiente

Riesgo

Probabilidad

Severidad

Valoracion

Prioridad

Golpes/cortes por objetos

MEDIA

MEDIA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Independiente de que el disco permanezca protegideposo por la pantalla de proteccion, el 6rgkno
accionamiento del disco de la tronzadora deberdespulsacién continua, con lo que se garanticestjue

disco no gire en vacio en la posicion de reposoniho.

92



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacién de Riesgos

2015

6. PLANIFICACION PREVENTIVA

La LEY 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laboratsbiece en su articulo 16.2 que ‘Si los

resultados de la evaluacién prevista pusieran defigsto situaciones de riesgos, el empresario
realizara aquellas actividades preventivas ne@sspdra eliminar o reducir y controlar tales riesgo
Dichas actividades seran objeto de planificaciémgbempresario, incluyendo para cada actividad
preventiva el plazo para llevarla a cabo, la degigm de responsables y los recursos humanos y
materiales necesarios para su ejecucion’.

Las acciones preventivas que se deben llevar agralzoempresa con objeto de eliminar, controlar o

reducir los riesgos, deberan realizarse conforone @den de prioridades en funcién de su magnitud y

namero de trabajadores expuestos a los mismos.

Al cumplimentarse la panificacion preventiva debmmatarse la fecha de ejecucion y la firma del

empresario.

Ubicacion

Cuadro eléctrico planta de oficinas

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de carcasa protectora en cuadro eléctrico

Riesgo

Probabilidad Severidad

Valoracion

Prioridad

Contacto eléctrico

MEDIA MEDIA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

El cuadro eléctrico dispondra de una carcasa opajactora que siempre permanecera colocada y

cerrada.

Responsable Empresario
Plazo 3 Meses
Precio 50€

Fecha ejecucion

Ubicacion

Cuadro eléctrico planta de oficinas

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de sefializacion en diferenciales del cualdictrico

Riesgo

Probabilidad Severidad

Valoracion

Prioridad

Contacto eléctrico

BAJA ALTA

MODERADO

MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

da

Los diferenciales de los cuadros eléctricos seligafi@n de forma que se conozca que desconecta ca
uno.

Responsable Empresario

Plazo 2 Meses

Precio 10€

Fecha ejecucion
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Ubicacion | Cuadro eléctrico planta de oficinas

AGENTE CAUSANTE

Ausencia de sefializacion del cuadro eléctrico

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Contacto eléctrico BAJA ALTA MODERADO MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Sobre la tapa del cuadro eléctrico se colocaréfalsle ‘Riesgo eléctrico’ segin R.D. 485/97.

Responsable Empresario
Plazo 2 Meses
Precio 10€

Fecha ejecucion

Ubicacion \ Estanterias de taller

AGENTE CAUSANTE

Estanterias sin anclar o arriostrar

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Caidas de objetos por desplome¢ 0\ MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
derrumbamiento

MEDIDA PREVENTIVA:

Las estanterias tienen que estar ancladas a k& yarsuelo para garantizar su estabilidad.

Responsable Empresario
Plazo 3 Meses
Precio 50€

Fecha ejecucion

Ubicacion \ Puerta de emergencia taller (centro deamezado)

AGENTE CAUSANTE

Puertas de emergencia deficientes

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Dificultad de evacuacion MEDIA MEDIA MODERADQ MEDIALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

La puerta de emergencia existente en la zona dehisos de mecanizado deberd permanecer abierta

.

Responsable Jefe de produccién
Plazo Diariamente

Precio 0€

Fecha ejecucion
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Ubicacion | Taller
AGENTE CAUSANTE

Ausencia de medicion de ruido
Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

EXpOS'C'O?I,S?C‘;‘;mam'”a”tes MEDIA MEDIA | MODERADO | MEDIA-ALTA
MEDIDA PREVENTIVA:
La empresa debera realizar la medicion higiénica peeservar la seguridad y salud de los trabagasdor
referente a la exposicion a ruido en su centroalajo.

Responsable Empresario

Plazo Anual

Precio Contrato segun SPA
Fecha ejecucion

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de control periédico de la salud laboral.

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Trastornos musculo-esqueléticos BAJA MEDIA LEVE MIED
Exposicidn a ruido MEDIA MEDIA MODERADO| MEDIA-ALTA

Exposicidn a contaminantes
guimicos
MEDIDA PREVENTIVA:

El empresario debe garantizar los reconocimientédicos de los trabajadores previos a su iniciade |
actividad en la empresa asi como los periddico8rsag. 22 de la ley 31/95.

BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Responsable Empresario
Plazo Inicial / Anual
Precio 50€ / Trabajador
Fecha ejecucion
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AGENTE CAUSANTE

Falta de formacion e informaciéon

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Golpes/cortes por objetos MEDIA MEDIA MODERADO MEMALTA
Caida de objetos por MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
manipulacion
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Contactos eléctricos BAJA ALTA MODERADQO MEDIA-ALTA

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Incendios BAJA ALTA MODERADO| MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

De acuerdo con los articulos 18 y 19 de la Leyrdgdhcion de Riesgos Laborales, los trabajadores,
previo al inicio de la actividad en la empresailiegn informacién sobre los riesgos derivadosudtasea
y seran formados en la utilizacion segura de laspeg de trabajo.

Responsable Empresario

Plazo Inicial

Precio Contrato segin SPA
Fecha ejecucion

AGENTE CAUSANTE

Falta de personal encargado

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Incendios/Evacuacion MEDIA MEDIA MODERADQO MEDIA-ALA
Insatisfaccion BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

El empresario debera:

- Designar el personal encargado de poner en prdaticaedidas de emergencia y comprobar
periodicamente su correcto funcionamiento.

- Designar un lugar de reunion seguro en el extedebcentro de trabajo.

Responsable Empresario
Plazo 8 Meses
Precio 0/60€
Fecha ejecucion
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PERSONAL DE TALLER

Tarea | Uso de EPI's

AGENTE CAUSANTE

Uso inadecuado de EPI's

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Ruido MEDIA MEDIA MODERADO | MEDIA-ALTA
Pisada sobre objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
Caida de objetos desprendidos BAJA MEDIA LEVE MEDIA
Inhalacion de sustancias nocivas BAJA MEDIA LEVE MA
Golpes/cortes por objetos MEDIA BAJA LEVE MEDIA
Proyeccion de fragmentos MEDIA MEDIA MODERADO MEDIALTA
Caida de personas a distinto nivel MEDIA MEDIA MBERADO | MEDIA-ALTA

MEDIDA PREVENTIVA:

Documentar la entrega de los equipos de proteduitividual.

Responsable Empresario

Plazo Incorporacion / Reposicion
Precio 10/ 100€

Fecha ejecucion

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE

Falta de informacion sobre el producto quimico

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad

Causados por agentes quimicas BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Cuando se incorporen nuevos trabajadores y/o nygoeasictos, el empresario deberé entregar a los
trabajadores una copia de las fichas de segurigldosdproductos y/o sustancias que se utilicersealsis
informard y formar& de su utilizacion, registramtiitha entrega de fichas de seguridad.

Responsable Empresario
Plazo Incorporacion
Precio 10€

Fecha ejecucion
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6.4. EQUIPOS DE TRABAJO

RIESGOS GENERALES

AGENTE CAUSANTE
Ausencia de manual de instrucciones

Riesgo Probabilidad Severidad Valoracion Prioridad
Contactos eléctricos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Atrapamientos BAJA MEDIA LEVE MEDIA

Cortes BAJA MEDIA LEVE MEDIA

MEDIDA PREVENTIVA:

Para aquellos equipos que no dispongan de maniradtdecciones y sea dificil obtenerlos, la empresa
debera elaborar un procedimiento por escrito ssifancionamiento.

Responsable Empresario
Plazo 6 Meses
Precio 100€

Fecha ejecucion
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6.5.

RESUMEN PLANIFICACION

A continuacién se define una tabla que resumedlaifitacion preventiva de la empresa,
diferenciando entre lugar de trabajo, puestosat®jo, productos quimicos y equipos de trabajo.

Planificaciéon

Responsable

Plazo

Precio
aprox.

Fecha
ejecuciéon

Firma

Lugares de trabajo

El cuadro eléctrico de la planta de
oficinas dispondra de una carcasa o
tapa protectora que siempre
permanecerd colocada y cerrada.

Empresario

3 Meses

50 €

Los diferenciales del cuadro eléctricc
de la planta de oficinas se sefalizarg
de forma que se conozca que
desconecta cada uno.

D

AN .
Empresario

2 Meses

10 €

Sobre la tapa del cuadro eléctrico se
colocaré la sefial de ‘Riesgo eléctric
segun R.D. 485/97.

D’ Empresario

2 Meses

10 €

Las estanterias del taller tienen que
estar ancladas a la pared y/o suelo |
garantizar su estabilidad.

aBmpresario

3 Meses

50 €

La puerta de emergencia existente €
la zona de los centros de mecanizad
debera permanecer abierta.

n
(0]

Jefe de
produccion

Diario

0€

La empresa debera realizar la

medicion higiénica para preservar la|
seguridad y salud de los trabajadore
referente a la exposicion a ruido en ¢
centro de trabajo.

s Empresario
5U

Anual

Contrato
SPA

Puestos de trabajo

De acuerdo con los articulos 18 y 19
de la Ley de Prevencién de Riesgos
Laborales, los trabajadores, previo 3
inicio de la actividad en la empresa,
recibiran informacién sobre los riesg
derivados de su tarea y seran forma
en la utilizacion segura de los equipc
de trabajo.

I
Empresario
DS

dos
DS

Inicial

Contrato
SPA

El empresario debe garantizar los
reconocimientos médicos de los
trabajadores previos a su inicio de Ig
actividad en la empresa asi como lo
periodicos segun art. 22 de la ley
31/95.

Empresario

~

D

Inicial / Anua

50 €/
Trabajador

El empresario debera:
- Designar el personal encargado

de poner en practica las medidas

de emergencia y comprobar
periédicamente su correcto
funcionamiento.

Empresario

- Designar un lugar de reunion

8 Meses

0/60 €
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seguro en el exterior del centro
trabajo.

de

Documentar la entrega de los equip
de proteccion individual.

s Jefe de
produccion

Incorporacion
/ Reposicion

10/100 €

Productos quimicos

Cuando se incorporen nuevos
trabajadores y/o nuevos productos, ¢
empresario debera entregar a los
trabajadores una copia de las fichas
seguridad de los productos y/o
sustancias que se utilicen, asi se les
informara y formara de su utilizacion
registrando dicha entrega de fichas ¢
seguridad.

U

de Jefe de

produccion

e

Incorporacion

10 €

Equipos de trabajo

Para aquellos equipos que no
dispongan de manual de instruccion
y sea dificil obtenerlos, la empresa
debera elaborar un procedimiento pq
escrito sobre su funcionamiento.

S
Empresario
DI

6 Meses

100 €

Adecuar los equipos de trabajo que
dispongan declaracién de conformid

no
adEmpresario

o0 marcado CE.

12 Meses

Segun
proveedor
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7.1. OBJETO DEL INFORME

Este informe tiene como objeto reflejar la situadi@ los equipos de trabajo de la
empresa y la adecuacion de los mismos para lacbtede los certificados de
conformidad. Para ello se debe comprobar si cungeras condiciones establecidas
en el RD 1215/1997 por el que se establecen lpssigones minimas de seguridad y
salud para la utilizacion por los trabajadoresodesljuipos de trabajo.

En este caso se analizaran los siguientes equipassp futura adecuacion:

- Afiladora universal.
- Esmeriladora.

- Fresadora.

- Lijadora de correa.
- Taladro vertical.

- Tronzadora.

7.2. METODOLOGIA DE VERIFICACION DE CONFORMIDAD

Para la realizacién del informe de cada equipordeajo se realizar4 una ficha que
contendré:

- ldentificacién del equipo de trabajo.

- Descripcion del equipo de trabajo y su uso.

- Fotografias de las mismas.

- Notas y observaciones

- Valoracién de riesgos/disconformidades del equipo.
- Plan de accién/medidas correctoras.

Para la deteccion de riesgos/disconformidade®sertien cuenta las indicaciones de un
check-list sobre disposiciones minimas de los expuge trabajo deANEXO 1.

101



Andlisis Comparativo de Metodologias de Evaluacién de Riesgos | 2015

7.3. ADECUACION DE EQUIPOS DE TRABAJO

IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : AFILADORA UNIVERSAL

Modelo: ELITE 75

N° de trabajadores afectados: 1

Fecha fabricacion de la maquina: 1982

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

Este equipo permite realizar el afilado de brocas, escariadores y fresas, tanto frontales como
cilindricas, mediante el rectificado con discos de esmeril.

Comprende como 6rgano afiladora una muela de esmeril montada sobre un eje que gira a
toda velocidad.

Depende de la pieza a afilar el proceso es diferente:

- Fresas cilindricas: El soporte de la herramienta de corte se encuentra en el tope de la
mordaza. El tope de la mordaza se fija en la mesa de deslizamiento. El extremo del
tope de la mordaza sera de 3-5mm mas bajo que la linea central del vastago. La mano
derecha gira el vastago diente por diente, y la mano izquierda mueve la mesa de
trabajo en longitudinal y afila la herramienta de corte.

- Fresas frontales: Se afloja el perno y se gire la columna con un angulo de 30° y luego
se fija. Se coloca la fresa en las pinzas del portaherramientas. Se fija la mordaza en la
mesa de trabajo. Se coloca el soporte de la fresa en el tope de la mordaza. Se mueve la
mesa de trabajo de izquierda a derecha, mientras que gira el eje del portaherramientas
y afila.

- Brocas: El portaherramientas se gira a la izquierda en un angulo de 55°-60° y se fija. Se
pone la broca en el soporte. Se deja que la placa de dientes apunte a la cuchilla de la
broca. Se fija la cuchilla de la broca y quitar la placa de dientes. Se gira el volante y
afile.

- Escariadores: El tope de la mordaza se levanta a la parte interna de la cuchilla. La
mano derecha separa el diente. La mano izquierda mueve la mesa de trabajo en
sentido transversal y afila.

Dispone de iluminacion adicional y aspiracion en la zona de afilado.
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FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- No dispone de manual de instrucciones.
- No dispone de parada de emergencia.

- Falta de carcasas protectoras en los discos de esmeril.

- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS.
Senalizaciones recomendadas:

iPRECAUCION!
USO0 OBLIGATORIO PROYECCION

DE GAFAS DE PARTICULAS

USO OBLIGATORIO
DE GUANTES

VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° RIESGO

SV.

PR.

EST.

1 [Proyeccion de particulas: Falta de carcasa protectora en el

disco esmeril.

Danino

Media

Mod.

2 |Atrapamiento: Falta de carcasa protectora en el disco esmeril.

Danino

Media

Mod.

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA

FECHA

COMPROBACION

12 (Colocacion de carcasa protectora en el disco esmeril
dejando una apertura suficiente para la realizacion
correcta de las operaciones.

y el riesgo de proyeccion.

Senalizar el uso obligatorio de EPIS (gafas y guantes)

Se debe de conseguir o realizar un manual de
instrucciones del equipo de trabajo.

Dotar al equipo de un pulsador de parada de
emergencia accesible desde la zona de trabajo del
operador que corte simultineamente todas las
energias del equipo (eléctrica y neumatica).
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IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : ESMERILADORA

Modelo: CREUSEN

N° de trabajadores afectados: 3

Fecha fabricacion de la maquina: ------

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

La esmeriladora es un equipo de trabajo destinado al afilado de herramientas, asi como para el
desbarbado de pequenas piezas.

Esta conformada por dos herramientas abrasivas fijadas en cada extremidad del eje motor. La pieza a
amolar es sujetada con la mano apoyando sobre el soporte.

FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- No dispone de manual de instrucciones.

- El equipo no posee pantallas abatibles.

- El equipo no dispone de carcasas envolventes en las muelas.

- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS.

- No esta diferenciado correctamente el encendido y el apagado del equipo.

Senalizaciones recomendadas:

USO OBLIGATORIO if,:ﬁg‘égg:g:' USO OBLIGATORIO
DE GAFAS DE PARTICULAS DE GUANTES
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VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° [RIESGO SV. PR. EST.

1 [Proyeccion de particulas: Falta de pantalla abatible contra Danino | Media | Mod.
proyecciones.

2 |[Proyeccion de particulas: Falta de carcasa envolvente en las | Danino | Media | Mod.
muelas.

3 |Atrapamiento: Falta de carcasa envolvente en las muelas. Danino | Media | Mod.

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA FECHA REALIZACION |COMPROBACION

1 (Colocacion de pantallas de policarbonato
abatibles.

2-3 |Colocacion de carcasa protectora
envolvente en las muelas, dejando
Gnicamente una apertura de 90°.

Senalizar el uso obligatorio de EPIS (gafas
y guantes) y el riesgo de proyeccion.

Se debe de conseguir o realizar un manual
de instrucciones del equipo de trabajo.

Se debe diferenciar el modo de encendido
y apagado del equipo de trabajo.
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IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : FRESADORA

Modelo: FT-1

N° de trabajadores afectados: 3

Fecha fabricacion de la maquina: 1991

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

Este equipo de trabajo se utiliza para realizar el mecanizado de piezas mediante arranque de viruta
por el movimiento de una fresa.

La fresa realiza un movimiento rotativo y esta conformada por varios filos de corte.

La pieza se desplaza acercando las piezas a mecanizar a la herramienta, permitiendo obtener formas
diversas, desde superficies planas a otras més complejas.

FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- Dispone manual de instrucciones.
- El equipo no dispone de carcasas protectora en la zona de la fresa.
- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS (excepto uso de proteccién acustica).

Senalizaciones recomendadas:

USO OBLIGATORIO “,’.2522.‘;'2}32' USO OBLIGATORIO
DE GAFAS DE PARTICULAS DE GUANTES
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VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° RIESGO SV. PR. EST.

1 |Proyeccion de particulas: Falta de carcasa protectora en la Danino |Media Moderado
fresa.

2 |Atrapamiento: Falta de carcasa protectora en la fresa. Danino (Media Moderado

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA FECHA COMPROBACION

12 Colocacion de carcasa protectora en la zona de la
fresa para evitar proyeccion de particulas y
posibles contactos con elementos moéviles.

Colocacion de senalizacion de obligacion de uso de
EPIs y de senalizacion de riesgos.
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IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : TALADRO VERTICAL

Modelo: ERLO

N° de trabajadores afectados: 3

Fecha fabricacion de la maquina: 1991

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

Equipo utilizado para la realizacion de operaciones de punteado, perforado, escariado y
taladrado de piezas de pequenas dimensiones.

Las piezas se sujetan mediante una mordaza en la mesa de trabajo y posteriormente
mediante una manivela se procede a bajar manualmente el conjunto del portabrocas y la
broca para proceder al mecanizado de la pieza.

FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- Dispone manual de instrucciones.
- El equipo no dispone de carcasa protectora en la zona de taladrado.
- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS (excepto uso de proteccién acustica).
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Senalizaciones recomendadas:

iPRECAUCION!
USO0 OBLIGATORIO PROYECCION

DE GAFAS DE PARTICULAS

VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° [RIESGO SV. PR. EST.

1 [Proyeccion de particulas: Falta de carcasa protectora en la Danino [Media Moderado
fresa.

2 |Atrapamiento: Falta de carcasa protectora en la fresa. Danino |Media Moderado

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA FECHA COMPROBACION

12 (Colocacion de carcasa protectora abatible en la
zona de taladrado con el fin de evitar la proyecciéon
de particulas y posibles contactos directos con
elementos moviles.

Colocacion de senalizacion de obligacion de uso de
EPIs y de senalizacion de riesgos.
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IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : LIJADORA DE CORREA

Modelo: GRIP

N° de trabajadores afectados: 2

Fecha fabricacion de la maquina: 2001

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

El equipo de trabajo est4 diseniado para alisar materiales bastos, quitar pinturas y barnices y realizar
un acabado fino de las superficies de las piezas metalicas u otros materiales.

Como bien indica el nombre del equipo el alisado de las piezas la realiza una banda o correa que
mediante rotacion de la misma lija la superficie.

FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- Dispone manual de instrucciones.
- El equipo no dispone de carcasa protectora en la zona de la correa.
- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS (excepto uso de proteccion actstica)

Senalizaciones recomendadas:

USO OBLIGATORIO il;:gl\:’:gg:gnl
s DE PARTICULAS
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VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° [RIESGO SV. PR. EST.

1 [Proyeccion de particulas: Falta de carcasa protectora en la Danino |Media Moderado
zona de la correa.

2 |Atrapamiento: Falta de carcasa protectora en la zona de la Danino (Media Moderado
correa.

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA FECHA COMPROBACION

12 (Colocacion de carcasa protectora a lo largo de la
correa con el fin de evitar la proyeccion de
particulas y posibles contactos directos con
elementos moviles, dejando visible la correa en el
espacio suficiente para realizar los trabajos.

Colocacion de senalizacion de obligacion de uso de
EPIs y de senalizacion de riesgos.
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IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Maquina : TRONZADORA

Modelo: TEJERO

N° de trabajadores afectados: 2

Fecha fabricacion de la maquina: 1994

Fecha de la inspeccion: -------

DESCRIPCION TECNICA Y DE USO PREVISIBLE

El equipo se utiliza para el corte en un dngulo determinado entre 45° a derecha e izquierda del plano
normal del contacto del disco con la superficie, pudiendo cortar asimismo a bisel.

Para efectuar el corte el operario deposita leapebre la mesa contra la guia tope, selecciona el
angulo de corte y aproxima el disco a la piezacaarido el brazo destinado al efecto.

FOTOGRAFIAS

NOTAS Y OBSERVACIONES

- Dispone manual de instrucciones.

- El equipo dispone de carcasa protectora de disco que se va apartando conforme se
aproxima el disco a la pieza.

- No hay senalizacion de uso obligatorio de EPIS (excepto uso de proteccion actstica)

- El 6rgano de accionamiento no es de pulsacion continua por lo que el disco sigue
girando en vacio en la posicién de reposo.

Senalizaciones recomendadas:

USO OBLIGATORIO il;:Eul‘:’:gg:gnt
BE BAFAS DE PARTICULAS
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VALORACION DE RIESGOS / DISCONFORMIDADES DEL EQUIPO

N° RIESGO SV. PR. EST.

1 |Cortes por objetos: Debido a que el 6rgano de accionamiento [Danino [Media Moderado
no es de pulsacion continua el disco sigue girando en
posicion de reposo.

2  |Atrapamiento: Debido a que el 6rgano de accionamiento no |Danino |Media Moderado
es de pulsacion continua el disco sigue girando en posicion
de reposo.

PLAN DE ACCION / MEDIDAS CORRECTORAS

N° MEDIDA CORRECTORA FECHA COMPROBACION

12 Cambiar el 6rgano de accionamiento de tal forma
que el trabajador tenga sus dos manos en el mismo
para que rote el disco y en cuanto aparte las manos
el disco se pare.

Colocacion de senalizacion de obligacion de uso de
EPIs y de senalizacion de riesgos.
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7.4. CHECK-LIST DE DISPOSICIONES MINIMAS APLICABLES

Disposiciones minimas aplicables a los equipos de trabajo.

Analisis Efectuado durante la Verificacion.

1. Organo de Accionamiento: SI | NO
- Colores normalizados segun UNE EN 60204
- Situado por encima de 0,6 cm respecto suelo
Identificacién
- Claramente identificable
- Accesible para el operario
- Situado fuera de zona de peligro
Posicionamiento
- Protegido contra accidn involuntaria
2. Puesta en marcha SI | NO
- Se identifica con facilidad
Accionamiento
- Posibilidad de PM en marcha inesperada
Equipos Portatiles - PM de accién mantenida
3. Parada: pulsador de alarma SI | NO
- Parada en condiciones seguras
Accionamiento
- Prioriza las 6rdenes de parada sobre marcha
- Dispone de parada de emergencia
- Si estd activa, la maquina sigue parada
Parada de emergencia
Hay buena accesibilidad
- No genera peligros suplementarios
4. Caida de objetos y proyecciones SI | NO

- Produce proyecciones durante el proceso

- Resguardo fijo que retenga particulas
Uso previsto del equipo

- Se producen caidas de objetos o piezas
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5. Emision de polvo, vapores...

SI

NO

Sustancias peligrosas

- Riesgo de inhalacion

- Riesgos por contacto

- Riesgo por penetracién en piel

- Dispone de sistemas de captacidn o extraccion

6. Equipo

estabilizado

S|

NO

- Hay estabilidad en las distintas etapas de
funcionamiento de la maquina

7. Estallidos o roturas por herramientas

S|

NO

- No hay peligro de estallido o rotura de herram.

- Medios de proteccién adecuados

8. Elemen

tos moviles

S|

NO

De transmision

- Las zonas peligrosas disponen de resguardos

- Los resguardos existentes son resistentes

- Los resguardos se anulan con facilidad

- Los resguardos generan riesgos suplementarios

- Hay resguardos maviles sin enclavamiento

Intervienen en el trabajo

- Operario llega a la zona peligrosa

- Existe algun tipo de proteccién

9. llumina

cion

SI

NO

- Nivel de iluminacidn suficiente (300 lux)

- Existen deslumbramientos en el drea de trabajo

10. Temperaturas bajas y altas

SI

NO

- Existe riesgo de quemaduras

- Temperatura menor al umbral de quemadura

- Existen sefiales de peligro y advertencia

- Se utilizan EPI’s
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11. Dispositivos de alarma SI | NO
- Existen sefiales auditivas indicativas de peligro
- Existen sefiales visuales no conocidas
12. Separacion de fuentes de energia SI | NO
Corte general - Posee interruptor general de corte de energia
- El equipo acumula energia (hidrdulica, neumatica)
13. Sefializacion y documentacion SI | NO
Sefalizacién - Faltan sefiales de prohibicién, obligacién
- Se dispone de manual de instrucciones
- Hay indicaciones para el mantenimiento
Manual de Instrucciones - Hay indicaciones de puesta en servicio
- Hay indicaciones para puesta fuera de servicio
14. Incendio y explosion SI | NO
- Se producen chispas que provocarian ignicién
- El equipo de trabajo precisa combustible
- Las condiciones ambientales son agresivas
- Se precisa agente extintor especifico
15. Riesgo eléctrico SI | NO
Contacto eléctrico - Se dispone de conexion a tierra
- Hay protecciones para evitar contactos indirectos o
directos
Cuadro eléctrico - Equipo protegido con interruptor diferencial
Interruptor diferencial - Sensibilidad minima de 30 mAmp
16. Ruido y vibracion SI | NO

- Se precisa realizar medicién del nivel de ruido

- Es preciso utilizar EPIS

- No hay niveles elevados de presidn acustica
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- Se precisa sefializar el uso de EPI

17. Liquido corrosivo a alta temperatura

SI

NO

- No hay peligro de quemaduras por contacto

- No hay fuentes de calor que produzcan quemaduras

- No se producen efectos nocivos provocados por el
ambiente de trabajo.
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