Prologo

El siguiente libro es un material de trabajo desarrollado en conjunto con el Area de
Ingenieria de los Procesos de Fabricacién del Departamento de Ingenieria de Disefio y
Fabricacién de la Universidad de Zaragoza y cuyo objetivo es la introduccion a la
Gestion de Mantenimiento Asistida por Ordenador (GMAO) a los estudiantes cursantes

de la asignatura de mantenimiento industrial impartida por la Universidad de Zaragoza.

El programa utilizado para tal efecto es GIM, un software integral de mantenimiento
creado por la empresa TCMAN vy el cual se usara para la realizacion de las practicas

de la asignatura.

El propésito de este manual es que sirva como guia para los alumnos y les sirva para
conocer como se deberia implantar un sistema de gestiéon de mantenimiento en una
empresa real. Por ello el libro se ha creado de forma clara y directa y siguiendo el

patrén natural para una implantacién en un ambiente real.

La guia se ha realizado tomando como base la propia universidad, usando asi su
estructura y maquinaria real aprovechando su histérico de averias y mantenimientos
realizados creando asi un escenario mas cercano y conocido para los alumnos

mejorando asi el aprendizaje.

Se explica detalladamente como realizar la gestion del mantenimiento correctivo,
preventivo y conductivo, desde su creacion hasta el cierre de la orden de trabajo al
igual que la planificacion de las tareas de preventivo y conductivo, y lo que es més
importante, como interpretar toda esa informacion almacenada en el sistema y el modo
de hacer uso de ella puesto que servirh como punto fundamental de referencia para el
responsable de mantenimiento a la hora de tomar las decisiones correctas y elaborar
planes de accién como la creacion de mantenimientos preventivos y conductivos para
aquellos equipos donde el indice de averias repetitivas lo haga aconsejable,

apoyandose para ello sobre datos fiables y reales, y no en la mera intuicion.

El objetivo final de esta guia no es convertir al alumno en un experto de software de
mantenimiento, sino mostrarle una tecnologia en auge y que es fundamental para el

devenir de cualquier empresa.
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1.- Introduccion

1.1.- Implantacion de un sistema GMAO

El sistema GIM es un software de gestion de mantenimiento asistido por ordenador
(GMAOQ) cuya funcién es realizar una Gestion y Organizacion sobre todas las acciones
de mantenimiento que se desarrollen en la industria, tanto correctivos como

conductivos y preventivos.

GIM se hace cargo de toda la gestién de incidencias creando OT y planificando los
recursos humanos tanto propios como externos y determinara los repuestos
necesarios creando las modificaciones apropiadas en los almacenes e incluso hacer

pedidos a proveedores agilizando pedidos y facturas.

Con él se podra realizar prioridades en las distintas tareas pudiéndose evaluar y
planificar de una forma rapida y objetiva optimizando asi los recursos realizandose con
el minimo coste posible y teniéndose conocimiento sobre cuénto costara teniendo

datos reales.

Lo que se pretende es una organizacion y planificacion de todas las acciones y
recursos utilizados pudiendo realizar una trazabilidad con la calidad que esto aporta y
pudiéndose optimizar los recursos minimizando asi los costes creando unas

prioridades tomadas desde la mayor productividad posible.
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2.- Introduccion de datos

2.1.- Introduccion

La introduccion de datos en el programa es una labor costosa y vital a la hora de
implementar correctamente cualquier sistema GMAO y su éxito radicara en lo eficiente

gue se haya realizado esta labor.

En este capitulo se mostrara de forma detallada los pasos a seguir desde la creacion
de la empresa hasta la planificacion de los mantenimientos predictivos para poder

realizar con éxito esta tarea.

2.2.- Pasos a sequir

1. Nombre de la empresa
2. Elaboracién del arbol departamental
3. Creacion de los ESM
4. Elaboracion del arbol funcional
5. Las variables de los ESM
» Contadores U.M
* Servicios
» Combustibles
* Busqueda de ESM
6. Creacion de componentes

7. Operarios/Empresa
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Categorias
Grupos de trabajo
Tarifas

Turnos

Operarios

Empresa

8. Variables de mantenimiento

Causa de los fallos

Estados E.S.M

Intervenciones

Prioridades

Razones de O.T detenidas

Estados O.T

9. Tipos de recambio

10. Almacén

Almacenes

Almacén por referencia, Descripcidn, Localizacion, Tipo de Recambio,

Intercambiabilidad

Entrada directa de material en Almacén

Regulacion de Almacén

Albaranes de entrada de material sin n°® de factura

Entradas (albaranes entrada de material)

Pedidos
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El mend de GIM se presenta con una barra de configuracion en la cual se puede
encontrar las herramientas que se usaran para poder crear y modificar los
mantenimientos, maquinas, ESM, arbol departamental y funcional, operarios,
proveedores, empresa, recambios, almacenes o el calendario laboral, mientras que los
iconos de abajo seran accesos rapidos a todas estas funciones siempre que se

necesite algun tipo de informacién de ellas.

S GiM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan g@@

| ESH. Menterimientos Almacén Usring Cortros de Trabajn Infomues Configuracitn Opciones Usuario  Utlidadss Ventans Ayuds Arerca de GIM

EENLEENERE R

| Arbol Dep. Arbol Func, Planos 515 E.S5M. Beishs  Corvective Mantenims. | Almacén  Operarios  Seq. Diario  Tareas Barras salir

Arbol Departamenttal - Modo ejecucion

Figura 1: Ventana principal de GIM

2.3.- Creacion de la empresa

El primer paso a dar es la introduccion del nombre de la empresa puesto que sera un

dato que aparecera en todos nuestros informes.

Para introducirlo habra que dirigirse a MENU CONFIGURACION ->NOMBRE DE LA
EMPRESA
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B GIM V80 UNIVE

RSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO) TcMan

(B9

_ESM Manten\mlentos A\macen \-'arlos Centros de Trabajo Informes;[nnﬁguranén Opciones Lsuatio Utlhdades Wentana Ayuda  Acerca de GIM

iI°121200]

Jperarlns Seq, Diario

DB s

Arbol Dep, Arbol Func,  Planas GI5

Contrasefias
Morbre de la empresa
Arboles

E.5.M, Plarif, Avisns

Figura 2: Secuencia a seguir para la introduccion del nombre de la empresa.

Aparecera la nueva ventana en la cual introduciremos el hombre

Tareas

Mantenimientas
Operarios/Empresas
E.S.M,

Neurnaticos

Almacén
Instalaciones
Accesarios

Alarma de Avisos Nuewos

I

C, Barras Salir

- v owrw | w

-

Resetear revision de Avisos Web

GIS

-~

Edicion de Hombre de Empresas

M ambre; |L|niversiu:|au:| de Zaragozg

Aceptar |

Cancelar

Figura 3: Ventana de introduccion del nombre de la empresa

2.4.- Arbol departamental

El arbol departamental muestra como esta organizada la empresa.

El arbol constara de

los principales departamentos en

ramificaciones en las que ubicaremos los ESM’s.

los cuales creceran

Un &rbol muy extenso y complejo no asegura el éxito por lo que se recomienda un

arbol lo més claro posible puesto que lo que se busca es practicidad y rapidez a la

hora de poder encontrar aquello que se necesite.

Para la creacion del arbol se siguela siguiente direccion MENU CONFIGURACION =
ARBOLES - ARBOL DEPARTAMENTAL
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|= GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

J=/e3

:ESM Mantemm\entns Almaten Varlns CentmsdaTraha]n InFDrmES ConFlguraclon Opriones Usuario Utlhdades Ventana Ayuda Acerca de GIM

CEBEED

|| &rbol Dep. Arbol Fune, Planos GIS |

E.5.M, Planif,

Contrasefias

Mornbre de la empresa

Figura 4: Secuencia a seguir para comenzar a introducir el arbol departamental.

boles o

Awisas & |
Tareas »
Manterimientos v
Operarios/Empresas 13
E.5.M. 3
Meumaticos 3
Almacén 3
Instalaciones »
Accesorios
Alarma de Avisos Nuewvos 3
Resstear revision de Avisos Web
GIs 3

=1 EN

Arbal Departamental
Arbol Funcional
G Geatans

Y2 i |

Salir

Al no tener creado ninguno aparecera la siguiente ventana a la cual se debera pulsar

SI

i Atencicn !

-

¢ Desea crear uno huevo ?

51 l MNa

Mo se encontrd ningan R egistro.

Figura 5: Mensaje de confirmacion

Posteriormente aparecera la siguiente ventana en la cual se escribird el nombre de

una de las ramas principales.

Arbol Departamental

[M1- Mecanizada|
F Niimero de caracteres acumulables: |3

™ Centia

Acumulade:  M1-

M1- Mecanizado |

Cancelar

Figura 6: Ventana de edicion de rama del arbol departamental.
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En el hueco cuyo nombre tiene “NUmero de caracteres acumulados” sirve para indicar
al programa cuantos caracteres se desea que recoja para ir creando la estructura.
Como consejo se recomienda 3 y los cuales se escribirdn en el comienzo del nombre

de la rama, tal y como se muestra en la imagen.

A partir de ahora para poder crear una nueva rama se debera pulsar el boton derecho

del rat6n sobre el arbol departamental y escoger la opcion de ANADIR

E GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan =J=Ed

ESM Mantenimizntos Almacen Varios CentrasdeTraba]a Informes Conf\guraclon _pclonesUsuarlo Utllldades Ventana Ayuda AcercadeGIM

CRREODLKE B E [

ArbUIDeD Arbol Func,  Planos GI5 5 lanif, Avisos Correckiva  Mantenims Almacén  Operarios  Seq, Diario  Tareas , Barras Salir

Pﬁpdfr

Eliminar

Cambiat nombre
Imnprirnir

Corkar
Zopiar

Asignar plana GI5
Propiedades

Zerrar

Figura 7: Secuencia de creacion de rama principal

Para la creacion de las distintas ramificaciones se debera realizar el mismo
procedimiento s6lo que habré que colocarse encima de la rama donde se quiera crear

la ramificacion.

Al final del proceso se conseguird una estructura como la mostrada a continuacion.

B2 GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan EEE

|| E5.M.  Mantenimientos Amacén Varios Centrosds Trabaj Informes Configuracién  Opriones Usuario Utlidadss  Ventana Ayuda. Arerca da GIM

CREEENLEE HEDE R

|| Arbol Dep,frbal Fune, Planos G Avisos  Correchivo Mantenims. | Almacén  Operarios  Seq. Diario  Tareas C.Barras  Salir
ﬂ Arbol Departamental
3 EU- ELITIZ (EL-)
@ Pr-Prensas (EU-Pr-)
=€ M1- Mecanizada I (ML-)
Cr- Control Numérico (M1-Cn-)
+ @ Ee- Electro erosién {M1-Ee-)
+ @ Re- Rectificadoras (M1-Re-)
=1 @ Si- Sierras (M1-5i-)
= @ A Alernativa (M1-5i-8-)
5 = [M1-5i-AFU1] UNIZ 400
- : [M1-5i-ARUZ] UNIZ 450[*]
= @ Ve- Vertical (ML-SiVe-)
@5 = [M1-5i-ve-5A] SAMUR 5300
@ Ta- Taladros (M1-Ta-)
@ To- Tornos (ML-To-}
=€ M2- Mecanizado 1L {M2-)
Fi- Fresas (MZ2-Fr)
435 w: [M2-Fr-FE] FEXAC UE
433 = [t2-Fr-UN] UNIYERSAL CORREA A10
- @ Ne- Niveladores de Ejes (M2-He-)
- @ R et adoas MRS
@ Lo- Longitudinal (M2-Re-Lo-)
@ Ra- Radid (M2-Re-Ra-)
@ Ro- Roscadoras (M2-Ro-)
@ Ta- Taladros (M2-Ta-)
@ To- Tornos (M2-To-)
=€ Me- Metrologia {Me-)
= @ Bro- Brazo de Medicién (Me-Bm-)
% = [Me-Bm-FA] BRAZO FARD
= @ Cl- Climatizader (Me-Cl-)
% = [Me-C-51] CLIMATIZADCR SIEMENS
@ La- Laser (Me-La-)
@ M- Medidora por Coordenadas (Me-Mc-)
&3 Se- Soldadura (So-)

Figura 8: Ventana del arbol departamental
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Para poder guardar los cambios se debera pulsar con el botén derecho del raton y
seleccionar CERRAR

E GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

ESM Mantenimientas A\macen Varios CentrosdeTraha]o Informes ConFlguraclon JCIDHESUSUEI’\O Utilidades \u'entana Avuda AcercadeGIM

CRREEDLEENERHE b

Arbol Dep, Arbol Func, Planos GIS E.S Awisos Carrectivo  Mantenims. Almacen Operatios  Seq, Diatio  Tareas
= ﬁ Arbol Departamental
M1- MecanlzadoI(Ml ]
2l @ - Ms:arn‘za-‘*n Tz
et @Ms Mstrulug Aiadic
& €2 50 Soldadui  Eliminar
Cambiar nombre

Imprimir
Cartar
Copiar

Asignar plano GIS
Propiedades

Cerrar

Figura 9: Secuencia de guardado

Entonces aparecera la siguiente pantalla a la cual habra que pulsar Si

Gim v8.0

] E 4 Desea guardar los cambios realizados en el arbol #
.

Si | Mo Cancelar |

Figura 10: Ventana de confirmacion

Se ha tomado como ejemplo la estructura del taller de la universidad del Torres

Quevedo quedando como se muestra en la imagen anterior.

Para ir desglosando las ramas y poder ver las ramificaciones hay que pulsar con el

ratén el icono *"y para esconderlos de nuevo habra que pulsar el icono

2.5.- Creacion de los E.S.M

Una vez creado el arbol departamental se procedera a incorporar los ESM (elemento
susceptible de mantenimiento). Estos elementos son los propicios a los que se tendra
que realizar los futuros mantenimientos y por ello deben estar controlados por lo que
se les programara unos mantenimientos preventivos y conductivos para que sus
incidencias sean las menos posible y estén detallados mediante una ficha, ya que se

necesitara informacion de ellas para tener repuestos en caso de rotura.
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Dentro de los ESM se pueden crear subdivisiones los cuales se llamaran componentes

y son las piezas mas relevantes a controlar y que conforman el ESM.

Para poder incorporar los ESM’s en el arbol departamental se debera seleccionar el

simbolo del menu de abajo que representa al arbol departamental ooioee.

Los ESM sblo se veran en el arbol departamental si accedemos a él desde éste

icono mientras que si accedemos a €l desde la barra menud no se mostraran

Una vez en €l para crear un ESM en la ramificacion donde se desee se deberé pulsar

el botdn derecho del ratén y seleccionar la funcién LISTAR ESM

E GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan ==

ESM, Masrbsrimientos Mmacén Usrios Centrosde Trabajo Informes Configuracidn  Opciones Usuaria  Udlidades Ventans Ayuda  Acerca de GIM

ERRBEEDEENEERE R

| Arbol Dep,  Arbol Func, Planas GIS Planif, os  Correctivo Mantenims, mma(en Operarios  Seq, Diario Tarsas C, Barras Salir
= % Arbol Departamental
€3 M1- Mecanizado [ (M1-)
= @ Cn- Contral Humérico (M1-Cn-)
- i+ @ Fr- Fresas (M1-CnFr)

E -
- @ Ee- Mostrar E.5.M,
@ hewybi (| Listar E,5M,
@ Re-Rect|  QuisrESHL
1 @ Si- Sierral 2
= QTa Talag  Achuslizar
o M iR
= QTu Torng oo
&85 x: [M1-To-Pa] PINACHO L1 (260
€2 M2- Mecanizado IT (M2-)
# €3 Me- Metrologla (Me-)
-6 S0~ Soldadura (50-)

Figura 11: Secuencia de creacion de ESM

Si es el primer ESM que se va a crear aparecera el siguiente mensaje en el cual se

deberé& escoger la opcion Si

i Atencidn !

No 22 encontid ningdn E.S M.,
@ ¢ Desea crear uno huevo ?

I

Figura 12: Mensaje de confirmacion de creacién de ESM

Una vez se ha confirmado la creacion del ESM aparecera la siguiente imagen
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Nuevo E.5.M.

(¢ E5M Generz ¢ Wehiculo

Introducir el Cadigo del E.5.M
M1-CrFr- [an]
Cancelar

Figura 13: Ventana de edicion del E.S.M

En el hueco en blanco se debera escribir la nomenclatura con la que se le desee
nombrar al ESM. Como ejemplo puede comprobarse en la imagen que el ESM

proviene de la rama de Mecanizadol- Control numérico-Fresas.

Tras aceptar el programa mostrara la ficha del E.S.M

Ficha Técnica del Equipo M1-CH-Fr-AN

Datos Bsioos | Teutos | Dstos Extendidos | Config. Fichas | Alamas | Documentos | Plan arusl

Matricula: 111 I~ E.S.M. Inactive:
Desoripeidn [amarear

Senvicio I
Cento de Coste v j
j Tipo Compon. | Sin especiicar

Modelo: [araver Vida Ot (UM} [0
Afio Fabr. 2000 NE Pedido: Ne Seie:

Localzacitr: Vel Inmoviizado: [0.0000 Euios
Fecha Pussta en Marcha [=]]

Planos:
Fabricante: [amarak
Proveedor [ |
Tel: Fax: -
Contadares Hist.Cant Moy

Aceplar Cancelar

Figura 14: Ficha del E.S.M

Para incorporar mas ESM se debera repetir el proceso. Una vez creado aparecerd la
siguiente ventana.

Seleccione el E.5.M.: M1- Mecanizado | - Cn- Control Mumérico - Fr- Fresas. Nim.Elem.: 2.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)
Datag | Afiadir | Borrar | Comp | Program, | Mantenim. | Winculos | Imnprirmir ‘ Warioz +Comec ‘ Contad. ‘ Alarmas | Salir _
u
Cadiga Mimero | Matricula ‘ Denominacisn | Servicio | Tipo ‘ Arbol Departamental | I | Centro Coste ‘ Zoha | Centro
b1-CM-Fr-4M - 1111 AMATAK Sinespec Sinespecificar M1-Mecanizado | - Ch- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
M1-CH-Fr-KD - 1112 KOMDIA BE00 Sinespec Sinespecificar M1-Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  5in especific. Universid
< 11} >
-] 04

Figura 15: Ventana de ESM en la seccién de fresas de la zona mecanizado 1
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2.6.- Arbol funcional

La mision del arbol funcional es agrupar a los ESM en funcién del trabajo que realizan.
Es una forma eficaz de poder ordenar y agrupar los distintos ESM y poder asi

encontrarlos de una forma mas rapida y sencilla.
Para crearlo se deber& seguir la siguiente direccién

MENU - CONFIGURACION - ARBOLES - ARBOL FUNCIONAL

B GIM V0.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan =3

E.5.M. Mantenimientos Almacén Yarios Centros de Trabaje  Informes | Configuracidn  Opciones Usuario  Utiidades  Wentana Awuda  Acercade GIM

j. Conltrasefias 3 -
1"
N .
q: :F A- \ ’ Mombre de la empresa ' _*_
reas

FDA C. Batras Salir

5 : Arboles »  Arbol Departamental
Arbol Dep,  Arbol Func,  Planos GIS E.5.M, Planif, Avisos - P .

T R Arbol Funcional

areas Zona Geografica

Mantenimientos ¥

OperariosfEmpresas »

E.5.M. »

Meumaticos 3

Alrnacén 3

Instalaciones 3

Accesorios

Alarma de Avisos Nuevos 3

Resetear revision de Avisos Web

GIS ¥

Figura 16: Secuencia de creacion del arbol funcional

Al no existir ninguno aparecera la siguiente ventana y a la cual se debera pulsar Si

-

i Atencién !

Mo ze encontrd ningdn Fegistro.
¢ Desea crear uno nuevo 7

s ] e |

Figura 17: Ventana de confirmacion

Posteriormente aparecera la siguiente ventana
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Arbol Funcional

E b

Todos los Centros

Centros

Walores Sin datos asociados

ConE 5 M. asociados

T

Figura 18: Ventana de edicion del arbol funcional

Su funcionamiento es igual que el arbol departamental por lo que para poder afadir
nuevas ramas principales se debera pinchar con el botén derecho del ratén encima de
la figura del arbol y seleccionar ANADIR

B GIM V0.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan =3

E.5.M. Mantenimientos Almacén Warios Centros de Trabajo  Informes  Configuracion  Opciones Usuatio  Utlidades  ¥entana Ayuda  Acerca de GIM

RS EERNEE MEEE

Arbol Dep.  Arbol Func.  Planos GI5 5 Flanif Avisos Correctiva  Mantenims Almacén  Operarios  Seg. Diario  Tareas C. Barras Salir
= -
@ Fres Ana ir
Eliminar

Cambiar nombre

Imnprirmir

Cortar
Zopiar

Propiedades

Cerrar

Figura 19: Secuencia de creacion de rama principal

Al final debera quedar un &rbol funcional parecido al de la imagen

|H'G|M VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

E.S5.M. Mantenimientos Almacén Yarios CentmsdeTraha]n Informes Cnnﬁgurac\nn _pc\nnesl_lsuar\n Utiidades ¥entana Ayuda Acerca de GIM

CRREENES MR E i

|| Arbol Dep.  Arbol Func, Planos GIS | i Avisos  Correctiva Mantenims, | Almacén  Operarios  Seq. Disrio  Tareas | . Barras Salir

- 5% ifrhol

€ Metrologia
632 Rectificadoras
6 Sierras

- 62 Taladros

Q Tornos

Figura 20: Arbol funcional

Para guardar se debera hacer exactamente lo mismo que en el arbol departamental,

botén derecho del ratén, seleccionar CERRAR y posteriormente pulsar Si



Introduccién de datos Capitulo I - 12

Ahora que tenemos el arbol funcional creado se podra indicar el tipo de componente
de los ESM creados.

Para ello se debera ir a la ficha del ESM y seleccionar Tipo Compon .

Ficha Técnica del Equipo M1-CN-Fr-AN

Datos Bésicos | Teytos | Datos Extendidos | Config. Fichas | Alsrmas | Documentas | Flan anual|

Matriculs ] ™ ESM Inactivo:
Desoripeidn: [anavar

Servicin - _+J
Centio de Coste - j

j Tipo Compon, || Sin especificar

Madele: JoNaTaR. Vida URI (UM [0
A6 Fabi- 2000 NE Pedidc NE Serie:

Localizacién Val. Inmaviizada; [0.0000 Euros
Fecha Puesta en Marcha =]

Planos [
Fabricante: |anavaK
Pravesdar: | =l
Tel: - Fa:
Conladares Hist Cont Movim

booptar | Caneler

Figura 21: Ficha del E.S.M

Tras esto aparecera la ventana desde la cual se mostraran los distintos tipos creados.

Datos Basicos ] Textos1 Datos EHtBﬂdldOS] Corfig. Fichas | Alarmas] Documenlos] Plan anuall

Matricula: 11111 7 ESM. Inactive:
Descripcidn: }ANAYAK
Servicio ] Lj _+!
Centyi™ o )
Arbol Funcional - Seleccione un elemento B
Tipo Ci o -
j m] =5 ol Funcianal
Modelo: £ i @ [ie precizidn
i H Fresas
ok 2 -6 Rectificadoras
Localizacidn: £ @ Siemas
-G Taladios
i @ Taornos
Fabricarite: Al
Provesdor:
Telo-- Fay; -
Contadores Hist.Cont bl ovim.

Aceptar Cancelar

Figura 22: Seleccion de tipo de componente
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En el ejemplo se trata de una maquina fresadora por lo que se ha seleccionado como

tipo de componente “Fresas”

En caso de no tener creado el tipo de ESM correcto se puede crear directamente
pinchando en el botén + que aparece al lado del de tipo de Compon.

2.7.- Las variables de los ESM

En este apartado se crearan las variables que servirdn para ayudar a identificar las

maquinas y tener un seguimiento correcto y preciso de éstas.
La direccion que hay que seguir es la siguiente:

MENU CONFIGURACION = E.S.M

B GIM VB.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

E.S.M, Mantenimientos Almacén Matios Centros de Trabajo  Informes | Corfigurscidn  Opciones Usuario. Uklidades  Yentana  Awuda  Acerca de GIM

| i 'j.' | Contrasefias 3 -
(o, |
q: :}. & u Kombre de la empresa

Arboles =
Jperarios  Seg, Diatio Tareas | PDA iZ, Bartas Salir

| ArbolDep.  Arbol Func, Planos @IS | ES.M, Planif, Bisos i
Tareas 3
Mantenimientos r
OperatiosfEmpresas Ll
ESM. ¥ Secciomes LM,
Meumaticos b Contadores LM,
T .' Servicios

| Combustibles
Instalaciones 4 Carroceros
E | Aires Acondicionadas

AFeesoriae | Tipos de Operaciones con Aceite
Alarma de Avisos Muevos »|  Centros de Coste
Resetear revision de Avisos Web
GIS »

Figura 23: Secuencia de configuracion de las variables de los E.S.M

2.7.1.- Contadores U.M

Los contadores de unidad de mantenimiento tienen como finalidad poder tener un
control sobre los ESM’'s y componentes y realizarles un mantenimiento preventivo y

evitar asi posibles averias.

Un claro ejemplo seria el nimero de Km. necesarios para realizar un cambio de aceite

al coche.
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Para crearlos se debera seguir los siguientes pasos:

MENU CONFIGURACION = E.S.M = CONTADORES U.M

Edicién de Contador U.M. <]

Aceptar ! Cancelar

Figura 24: Creacion de contador U.M

Al finalizar se mostraran todos los contadores U.M creados como en la siguiente

imagen.

Lista de Contador U.M.. Mim. Elem.: 10.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

D ezcripcidn | Centrog |
afios Todos
dias Todos
horas Todos
Kag Todos
Krn Todos
Kah Todos
Litros Todos
meses Todos
Pieza: Todos
semanas Todos

| -] o

Figura 25: Listado de los contadores de U.M

Cada vez que queramos afadir uno simplemente hay que pulsar el botén ANADIR
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2.7.2.- Servicios

El servicio representa la funcionalidad de los equipos, tanto de los ESM’'s como de los

componentes en nuestra empresa.

La creacion de dicha lista se realizara mediante MENU CONFIGURACION = E.S.M
= SERVICIOS

Como siempre cada vez que se crea por primera vez saldra el mismo mensaje al cual

se debera pulsar Si

i Atencicn !

Mo 22 encontrd ningdn Fegistro,
¢ Desea crear uno nueva 7

=i | MNa

Figura 26: Mensaje de confirmacion

Tras esto GIM mostrard la ventana de creacion del servicio

Edicién de Servicio

Cancelar

Figura 27: Ventana de creacion del servicio
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Al finalizar debe quedar parecido a lo mostrado en la imagen.

Lista de Servicio. Nim.Elem.: 5.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

I

Descripion | Centiogs
Climatizadar Todos
Corte Todos
Lubricacidn Todos
Medir Todos
Sin especificar Todos

= o

Figura 28: Listado de los tipos de servicio

2.7.3.- Combustibles

Puesto que los combustibles es una materia prima indispensable en todas las

empresas y el cual supone un alto gasto es importante mantener un buen control de

este dato.

Para llegar a esta opcion se deberan seguir estos pasos:

MENU CONFIGURACION = E.S.M - COMBUSTIBLES

Si no hay creado ningun tipo de combustible aparecera la siguiente imagen en la cual
se debera seleccionar la opcion Si

i Atencidn !

=i I MNa

Mo 22 encontrd ningdn Fegistro,
¢ Desea crear uno nueva 7

Figura 29: Ventana de confirmacion
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En la ventana siguiente se debera introducir el tipo de combustible y el coste que

supone su adquisicion

Edicién: Tipo de Combustible

Tipo de combustible:

|Gasoil

Coszte por litra; ;D_?SDD * Euros

Fleferenciai WHERE 1D=0
Aceptar I Cancelar .-’-‘mularl

Figura 30: Creacion de tipo de combustible

Al finalizar se obtendra una imagen como esta

Lista de Combustibles. Mum.Elem.: 1.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

P

Deseripcisn | Coste/Lira |
Gasoil 0.75

[ R et

Figura 31: Listado de combustibles

2.7.4.- Busqueda de los ESM

Para buscar los ESM se dispone de dos tipos de seleccion:
1. Seleccion multiple
2. Seleccion gréfica.

Si se quiere realizar una selecciéon multiple se podra seguir dos caminos, pulsando el

botén Esm.

O mediante la direccion: MENU CONFIGURACION = E.S.M = SELECCION
MULTIPLE
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|E GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYD)-TcMan

BEX]

‘ESM Mantenimientos A\macsn Varlus CsntrusdeTraba]o Infurmss Cunﬁguraclun _p:lunesUsuarlu Utllldades Vsntana Ayuda AcercadeGIM

Seleceidn Gréfica de E.5.M,
E.5.M, por Seleccion Miltiple

5 ¥ !l
B 42t
Accesorios

Avisos Correctivo Mantenims, A\macan Operarios  Seq. Diatin  Tareas C, Barras Salir

Gestidn de Neumaticos
Borrar consumos entre fechas

Winculos entre £.5.M,
Contral de Caducidades 3

Salir

Figura 32: Secuencia para una busqueda de seleccién mdltiple

Tras esto, GIM muestra la siguiente ventana

Seleccidn de E.5.M.

[ Par Matrcula

I™ Por Namero

I™ Por Madelo
Por Arbol dept./E.5.M. |  Sin especificar
Tipo de Componente Sin especificar

I~ Por Desciipeion [Parcial]

™ Por Mam. Serie

™ Por Lacalizacisn (Parcial)

% Mostrar Todos " Mostiar Sélo E.5.M " Mostrar Sélo Componentes ™ Sélo Inactivos

Servicio: Climatizador
Corte

-~
= ¥ Todos
Lubricacitn
Mecanizar
Medir
Prenzar

Sin especificar

Todos " E.5M. con MPP

E3

" E.5.M. sin MPP

Localizacidn Sin especificar
Zona Geogréfica | Sin especificar
Centro de Trabajo

Aceptar I Cancelar

Figura 33: Ventana de blsqueda de seleccion multiple

Tal como se ve en la imagen se dispone de varias opciones para realizar un filtro en la

bdsqueda en funcion de la matricula, nimero o modelo. En caso de que seberse con

seguridad ninguna de éstas se puede realizar una busqueda desde el arbol

departamental.
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G0ZA (JAROYO)-TcMan -

Arbol Dep.  Arbol Func, Flanos 615 E.5.M. Flanif, Avisns  Correctivo Mantenims, | Almacén  Operatios  Seq. Diario

Tareas

I~ Por Matricula
I~ Por Nimero
™ PorModelo T Por Mim, Serie

Per ibol dept /E.5.1M. | Arbal Dept.: EU- EUITIZ - PirPrensas
Tipods Comporents | Sin sspacficar

al / Codigo E.S.M

.[: @ Aol Dept Seleccionar
Sin sspecificar

T TDep T S e R e

(=5 Arbol Depattamental |
= [} EU-EUITIZ [EU4 1
@ PrPrensas (EU-Pr]
+ € M1- Mecanizado | M1]
=1 ([ M2- Mecanizado Il {t42)
@ Fr-Fresas [M2Fr)
@ Ne-Niveladores de Ejes M2 He-)
=1 [ Re- Rectiicadoras (M2 Fe-)
@k itidinal (2L o]
" Ra-Radial (M2-ReRa]
= @ Fio-Roscadoias (M2Ro)
— @ Ta Taladios M2Ta] [s]

Aceptar Canslar

Figura 34: Busqueda multiple mediante arbol departamental

En caso de no saberse en qué seccion de la fabrica se puede encontrar puede
realizarse una busqueda en funcién del componente que sea. Tras esto se mostrara la

lista de los distintos tipos de componente.

S0ZA (JAROYO)-TcMan %

BGIM V80 UNIVERSIDAD DI

E.S.M. Mantenimientos Almacén Yarios Centrosde Trabajo  Informes  Configuracion  Opcones Usuario  Ukiidades  Ventana  Ayuda  Acercade GIM

2= O

Arbol Dep, Arbol Func, Planos GI5 | E.S.M. Planif, fwisos  Corrertivo Mantenims, | Almacén  Operarios  Seg. Diario  Tareas | PDA  C, Barras Salir

™ Por Matricula
I Por Mimero
I™ Por Modela I Por Nim, Serie

Por Arbol dept /E.5.M. I Sin especificar
Tipo de Componetite 1 Sin especificar

™ Por Descripcion (Parcial]
1™ Por Localizacién (Parcial]

 Mostar Todos " Mostrar Salo E.5.M. 1~ Moshar Sdlo Componentes ™ Sélo Inactivos

Servicio: Climatizadar.
Carte:
Lubricacion

T\ Arbel Funcional - Seleccione un el t
=% Asbal Funcional
= @ Electroerosidn
-3 Fresas
= @ Metialogia
2 Prensa
-3 Rectiicadoras
€2 Sienas
il = @ Taladros
€2 Tamos

._

|
T £ Todos

vl

Cel

Figura 35: Busqueda mdltiple mediante arbol funcional
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Otra opcion es marcar Unicamente en funcién del servicio que preste el ESM que se

quiere buscar. Aqui podra marcarse que busque en mas de una opcion.

El programa da la opcién de marcar Sélo Inactivos con lo cual podria encontrarse
facilmente aquellos ESM o componentes que actualmente estan fuera de servicio o

parados.

Al finalizar el programa mostrara una pantalla con los ESM que cumplen el filtro creado

anteriormente

Tipo Comp.: ‘Electroerosion’.. Mim.Elem.: 2. (Selec.:0. F3:Buscar)

+Carrec | Comp |Asig.55w| Alarmas | Contad, | Salir -

Datoz | Afiadit | Borar | Program. |Mantemm. | Desp\ece| Irpririe | Wariog

&

Cédigo | Mdmero ‘ I atricula | Denominacidn ‘ Servicio | Tipo ‘ Arbol Departamental ‘ In... | Centro Coste | Zoha | Centio
M1-Ee-Hi-PR - 1211 PRIMA 5250 Corte Electroerasion  M1- Mecanizado | - Ee- Elec Sinespecificar  Sin especific. Universida
M1-Ee-Pe-CO - 1221 COMPALCT 2 Corte Electroerosion  M1- Mecanizado | - Ee- Elec Sinespecificar  Sin especific. Universiday

< (2]

-] o

Figura 36: Ventana de resultado en busqueda por seleccién multiple

Mediante una busqueda de seleccién grafica los ESM se encuentran a través de los

arboles departamental y funcional.

La primera opcion es usar el arbol departamental, para ello se debera seguir la

siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION = E.S.M = SELECCION GRAFICA DE ESM =
DEPARTAMENTAL

[ES GIM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan BE X

‘ E.5.M, Mantenimientos Almacen Harios CentrusdeTraba]o InFDrmes Configuradion _pclunesUsuarlo Utilidades Wentana Awyuda  Acerca de GIM

Salecclon Gréﬂca daE S M. % Departamental
E.5.M. por Seleccion Miltiple | Selecclun Func\unal de E.5.| M I .'
Accesorios

PIaan Avisos Correctivo Mankenims, Almacan Operarios  Seq. Diario  Tareas C, Barras Salir

Gestidn de Neumaticos
Barrar consumas entre fechas

Winculos entre E.5.M,
Control de Caducidades 3

Salir

Figura 37: Secuencia para busqueda de seleccion grafica por arbol departamental

Tras esto se desplegard el arbol departamental donde se podra navegar y seleccionar

la zona donde esta el ESM buscado.
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|H'G|M VB.O UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

ESM Mantenlmlentus Almacén  Warios CentmsdeTraba]U Informes Cunﬁguraclun JEIDI‘IESUSUEHU Utilidades Ventana Ayuda AcErcadeGIM

ArbDIDEp Arbol Func,  Planos 15 | Avisos Correckivg Mankenims, Almacan Operarios  Seq. Diarip  Tareas |
= ﬁ Arbol Departamental
=63 EU- EUITIZ (EU-)

= Q Pr-Prensas (EU-Pr-)
4§33 w0, [EL-Pr-PH-PRENSA_HIDR_LLICA] Prensa Hidréulica
R

‘ Fr- Fresas (M2-Fr-)
—Q Me- Miveladores de Ejes (M2-Ne-)
£ 635 w0 [M2-Ne-5C] SCHENCK H300
o @) Re- Recificadoras (M2-Re-)
E Q Ro- Roscadoras (M2-Ro-)
—e Ta- Taladros (M2-Ta-)
i @ w; [M2-Ta-Ax] TALADRO [BARMIA
Q To- Tornos (M2-To-)
el @ IMe- Metrologia (Me-)
* @ So- Soldadura (So-)

Figura 38: Busqueda por seleccién grafica mediante el arbol departamental

La otra opcion de busqueda de seleccion gréfica es haciendo uso del éarbol

departamental. Para ello se debera seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - E.S.M = SELECCION GRAFICA DE ESM =
SELECCION FUNCIONAL DE ESM

B GIM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan =S

E5.M,  Mantenimientos Almacén  Yarios  Centros de Trabajo  Informes  Configuracion  Opciones Usuatio Ubiidades  Wentana  Awuda  Acerca de GIM

Ssle:clorﬁ Gréﬁcada L5.M. | Departamental i -
E.5.M. por Seleccidn Miltiple | Seleceién Funcional de E.5.M.
- iz — — —
Accesorios >
E.5.M. Planif, Avisos Correctiva Mantenims. | Almacén  Operatios  Seq. Diavio  Tareas | PO C, Barras Salir

Gestidn de NeumAticos
Borrar consumos entre fechas

Winculos entre E.5.M,

Control de Caducidades 3

Salir

Figura 39: Secuencia para busqueda de seleccion grafica por arbol funcional

Mediante esta opcién se busca el E.S.M mediante la funcién que desempefia

|H'G|M VB.O UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

ESM Mantenlmlentns Almacén  W¥arios Centros de Trabajo  Informes Cnnﬁguracmn _pEIDnESLlSLIEI’ID Utiidades  Wentana Ayuda Acerca de GIM

CHREERNLMENMERE E!
|| Arbol Dep,  Arbol Fune,  Planos 515 | E.S.M, PIaan. Avisos Correctivg Mankenims, |  Almacén  Operarios  Seq. Diaric Tareas |
=1 % drbal Funcional
i @ Electroerosion
=653 Fresas
oy wi [ML-Cr-Fr-A] ANAYTAK
E ﬂs w: [M1-CN-Fr-KO] KORDIA BSO0
4y w: [M2-Fr-FE] FEXAC UE
£ @ w; [M2-Fr-UN] UMIVERSAL CORREA ALD
- @ Metrologia

- @ Prensa

€2 Rectificadoras

g3 wi [M1-Ta-HE] HEDISA T 17/R
gl w: [M2-Ta-A%] TALADRO IBARMIA

@ Tornos

Figura 40: Busqueda por seleccién grafica mediante arbol funcional
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2.8.- Creacion de componentes

Los ESM pueden dividirse en partes mas pequefias que son las que se denominan
componentes. Los componentes a introducir deberan ser los mas relevantes y los mas
propicios a averias pues seran estos los que deberan tener mas atencion si se quiere

tener un buen funcionamiento de las maquinas.

Para crear componentes se debera ir a un ESM en el arbol departamental y de ahi

pinchar el boton Comp.

-

Seleccione el E.S.M.:. Nim.Elem.: 1.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

+Camec | Caritad | Alamas ‘ Salir _

Datos | Afiadic | Bamar || Comp ” Program. |Manlenim.‘ Winculos | Inprirnir | Wariog

Cédign | HNimero | Matricula Denominacidn | Servicio | Tipo ‘ Arbal Departarental | In... | Centro Coste | Zona | Centro
M1-CreFr-AN - 1111 BHATAK Sin espec Fresas td1- Mecanizado | - Cr- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
<] I | (2]

T

Figura 41: Creacién de componente
Posteriormente se mostrara la ficha del componente que deberemos rellenar.

Ficha Técnica del Componente M1-Cn-Fr-AN-01

Diatas Basicos ]Texlnsi Datos Exten\:lidnsl Config. Fichas] Alalmasl Diocumentos | Plan anual

Pertenece a: M1-CrFraAN - ANATAK

Malricula JEEERE] I E.5M. Inactive:
Dezciipcidn; iDistlibu\dol central de aceite

Servicio: ] _-J _+i

Centra de Coste ] _v_J j

_+] Tipo Compon. | Sin especificar
Model [ Vidal My 2
Afio Fabr.: IU—. M Pedida: r— M Serie: r—-
Localizacian: [— Wal. Inmovilizado: W Euros
Fecha Puesta en Marcha: mﬂ— J
Planos: "7

Fabricante: I

Proweedor: I :_1

=t Fa: —

Corntadores Hist.Cont Mavirn.

Aceptar Cancelar

Figura 42: Ficha de componente
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Al finalizar se deberé disponer de una lista como la que muestra la siguiente imagen:

Selec. Comp. E.S.M. M1-Cn-To-DA DANOBAR 65 . Nim.Elem.: 6.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Datoz | Afiadir | Bamar | Comp ‘ Program. |Mantenim.| Yinculos | |mprimir ‘ Warios ‘ +Conec | Corntad. | Alamas | Salir _

14

Cadigo | Hiimero ‘ Matricula | Denominacion | Servicio | Tipo ‘ Arbol Departamental | In... | Centro Coste | Zona | Centio
t1-Cre-To-DA-0 - 1211 Sistema de lubricacidn Sinespec Sin especificar  M1- Mecanizada | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
W1-Cr-To-DA02 - 12z Cabezal Sinespec Sinespecificar  M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
W1-Cr-To-DAD3 - 1213 Ceritral de engrase Sinespec Sinespecificar  M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
M1-Cre-ToDA-04 - 11214 Guias Sinespec Sinespecificar  M1- Mecanizada | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
W1-Cr-To-DADG - 11215 Sistema eléctico Sinespec Sinespecificar  M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
W1-Cr-To-DA-DE - 11216 Sistema de taladrina Sinespec Sinespecificar  M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid

< 1 >

Figura 43: Lista de componentes

Como siempre, para crear mas componente sélo hay que pulsar el boton ANADIR

Cabe destacar que en el arbol departamental aquellas maquinas que tienen creado

. , o [*]
algan componente tienen una marca al lado de su nombre como la siguiente

E.5.M. Mantenimientos Almacén Yarios Centros de Trabajo Informes  Configuracidn  Opciones Usuario  Utlidades  Ventana Ayuda  Acerca de GIM

CRHEEEDEE MEEBEE

Arbol Dep,  Arbol Func,  Planos GIS E.5.M. Planif . Avisos Correctiva  Mantenims. Almacén  Operatios  Seq. Diario  Tareas FDA
== Arbol Departamental
= @ M1- Mecanizado 1{M1-)
= Q n- Control Mumérico (M1-Cn-)
=43 »: [M1-Cn-To-DA] DANOBAR 65 [*]
€2 =: [M1-Cn-To-DA-D1] Sistema de Iubricacian
8 =: [M1-Cn-To-DA-02] Cabezal
a =} [M1-Cn-To-DA-03] Central de engrase
¢y o [M1-Cn-To-DA-04] Guias
@ =i [M1-Cn-To-DA-05] Sistemna eléctrico
& =i [M1-Cn-To-DA-06] Sistema de kaladrina
@ = [M1-Cn-To-PL] PINACHO S 94
@ it [M1-Cn-To-PE] PINACHS EM Cf180
@ = [M1-Cn-To-RA] RAYD 180
=] Q Fr- Fresas (M1-CnFr-)
= 43 w: [M1-Cne-Fr-AN] AMAYAK [*]
2% =: [M1-Cn-Fr-AN-01] Distribuidor central de aceite
= @ it [M1-CH-Fr-KO] KONDIA BS00 [*]
@ =y [M1-CN-Fr-k0-01] Central de engrase
@ =1 [M1-CN-Fr-ki0-02] Sistema de refrigeracidn del eje principal
0 To- Tornos (M1-Cn-To-)
= Q Ee- Electro erosion {M1-Ee-)

C. Barras Salir

€2 =: [M1-Ee-Hi-PR-02] Generador
% = [M1-Ee-Hi-PR-03] enhebrador automético
= Q Pe- Penetracion (M1-Ee-Pe-)
@ = [M1-Ee-Pe-CO] COMPACT 2
+ @ Re- Rectificadoras (M1-Re-)
- @ S Sierras (M1-5i-)
Q Ta- Taladros (M1-Ta-)
Q Ta- Tornos (M1-Ta-)
+ @ MZ- Mecanizado 11 {M2-)
+ @ Me- Metrologia (Me-)
- So- Soldadura {5o-)

fArhol Departamental - Modo ejecucidn

Figura 44: Arbol departamental junto con los componentes



Introduccién de datos Capitulo Il - 24

2.9.- Operarios/[Empresa

Una vez ya introducidos todos los elementos mecanicos mas relevantes se
introduciran los datos del personal encargado del mantenimiento. En ella constara

desde el nombre de cada operario hasta su sueldo y puesto de trabajo.

En esta opcion también se crearan las empresas proveedoras, las cuales las

diferenciaremos en dos apartados segun su cometido: servicios y materiales.
Para ello se debe ir a la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - OPERARIOS/EMPRESA

ES GIM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

E.5.M. Mantenimientos Almacén  Warios Centros de Trabajo  Informes | Corfiguracién Opciones Usuatio  Utlidades  Wentana  Ayuda  Arerca de GIM

Contrasefias
-{: :}. J‘ Mombre de la empresa ﬁ
Arboles

Atbol Dep.  Arbal Func. Planos GIS E.5.M. Plaan Avisos iperarios  Seg. Diario  Tareas

Tareas

Mantenimientos
Opetatios/Empresas
E.5M.

Meumaticos

Categatias
Grupos de Trabajo
Tarifas

. Turnos
Almacgn

COperarios
Empresas

Instalaciones
Accesorios

Alarma de Avisos Nuevos 3
Resetear revision de Avisos Web

%) 3

Figura 45: Secuencia para configuracion de operarios y empresas

2.9.1.- Categorias

En este campo se introducirdn los distintos niveles existentes de los empleados.
Para crearlas habra que ir a:
MENU CONFIGURACION = OPERARIOS/EMPRESA - CATEGORIAS

Si es la primera vez que se realiza esta accion saldra la ventana siguiente a la cual se

debe pulsar Si
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i Mencion !

.

Mo e encontrd ningdn Registro.
¢ Desea crear uno nugva 7

5i I Na

Figura 46: Ventana de confirmacion

Tras esto, se deberan introducir las categorias.
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‘Edicion de Categoria

Cancelar |

Figura 47: Ventana de creacién de categorias

Una vez se han creado aparecera una lista como la mostrada en la siguiente imagen

Lista de Categoria. Num.Elem.: 6.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

P

Descripcion | Centros
Jefe de mantenimizntos Todes
Maestro Todos
Oificial de 12 Todos
Oficial de 22 Todes
Oficial de 32 Todos
Pedn especialista Todos

Figura 48: Listado de categorias

Cada vez que se necesite crear una nueva categoria se deberd pulsar el boton

ANADIR
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2.9.2.- Grupos de trabajo

GIM da la posibilidad de crear grupos de trabajo los cuales estan formados por un
namero de operarios dirigidos por un encargado.

Se sugiere que el nombre de los grupos coincida con el responsable de dicho grupo.

Esta funciéon es realmente Util cuando se programan los mantenimientos preventivos y
conductivos puesto que se seleccionaran como encargado de realizarlos a un grupo y
no a un operario en concreto ya que al programarse a meses vistas no se podra saber
qué operario estara disponible para realizar la operacion mientras que asignando a un

grupo dicho problema se solventa.
Para crear los grupos habra que dirigirse a:

MENU CONFIGUARCION - OPERARIOS/EMPRESA - GRUPOS DE TRABAJO

Nuevo: Grupo de Tfabaju

Texto:

|G- José Gomed]

Acaptar | Cancelar

Figura 49: Ventana de creacion de grupos de trabajo

Al finalizar se obtendra una lista con los grupos creados

Lista de Grupo de Trabajo. Mim.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

D escripeion | Cenlros
Ab- Artonio Andrés Todos
Ed- Ernesto Alfgjarin Todos
JG- José Gomez Todos

- oy

Figura 50: Lista de grupos de trabajo
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2.9.3.- Tarifas

En este apartado se introducira algo tan importante como es el salario por hora a los
operarios de la empresa e incluso a las posibles subcontrataciones que puedan

realizar.

Se podran crear varios tipos de tarifas en funcion de si es normal, nocturna, festiva o

cualquier otra que se necesite crear.
Para ello se debera seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - OPERARIOS/EMPRESA - TARIFAS

Entre la Tarifa

Nombre: |Marmal Dficial 34

Frecio: I?. aaan

ok I Cancel

Figura 51: Ventana de creacion de tarifa

Ejemplo de una lista de tarifas una vez introducidas en GIM

Edicidn de tarifas. Ndm.Elem.: 12.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)
Tarifa | Descrip Walor |
1 MNormal Oficial 22 .00
2 Extra Oficial 32 900
3 normnal Oficial 22 TR0
4 Extra Oficial 2 9.80
5 MNormal Oficial 12 a.00
E Extra Oficial 12 10,00
7 MNormal Peon EOD
8 Extra Pean T80
] Normal Magstra 9.00
10 Extra Maestro 12.00
" Normal Jefe Mantenimiento 16.00
12 Extra Jefe Mantenimienta 2000

=] o

Figura 52: Listado de tarifas
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Para crear mas solo habra que pulsar a ANADIR y en caso de querer modificar alguna

ya creada habré que pulsar el boton MODIFICAR.

2.9.4.- Turnos

En este apartado se crearan los turnos en los que se trabajan los operarios.
Para ello se debera ir a la siguiente direccion:
MENU CONFIGURACION = OPERARIOS/EMPRESA - TURNOS

Si es la primera vez que se realiza esta accion saldra la ventana siguiente a la cual se

debera pulsar Si.

j Ate ncicn !

Mo ze encontrd ninguin Regiztro.
¢ Desea crear uno nuevo 7

C s ] ot |

Figura 53: Ventana de confirmacion

En este apartado se crearan los turnos que vayan a existir en la empresa

Muevo: Turno

Cancelar

Figura 54: Ventana de creacion de turnos

Como ejemplo se han creado los tres turnos mas comunes: mafana, tarde y noche
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Lista de Turno. Mdim.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.) \‘

C

Descripeion
afana
Moche
Tarde

T

Figura 55: Listado de turnos

Se podran afadir datos de la misma forma que en los otros apartados al igual que
imprimir en caso de que fuese necesario pulsando el boton IMPRIMIR.

2.9.5.- Operarios

Una vez se han creado los apartados anteriores se podra proceder a la configuracion
de los operarios.

Para ello se debera ir a:

MENU CONFIGURACION - OPERARIOS/EMPRESA - OPERARIOS

También se podré acceder desde el botdn oaeraris

Primeramente el programa pregunta indicard en qué grupo se desea crearlo aunque
no es obligatorio escoger uno

Seleccion de Operarios por Grupo-Unidad

Seleccione una o varas opciones.
Una lizta sin zeleccidn indica que todas laz opciones son validas.

Grupo:

A Antonio Andrés
EA- Emeszto Alfsjarin
JG- José Gomez

Aceptar | Cancelar |

Figura 56: Seleccién de grupo de trabajo



Introduccion de datos Capitulo Il - 30

Posteriormente se mostrara la ficha del operario que se debera rellenar. En la

siguiente imagen se muestra un ejemplo de como quedaria una vez completada.

Edicion de Operario
Cédigo: JG1 D.M.1./magen B97E309E-F Categaria: ‘Jgfe de ranterimientos j j
Nombre: |Migue| Angel Pardos Tribuenca
Direccidn: C/ Todos los Santos

| Grupo: ‘JG-José Gimez ﬂ j
E Poblacicn |Zaragoza

Cod Postal: 50957 Fax:
Tel: |7a538593 Mévi. [528756824

Observaciones:

Minutos dia Laborable:  [480

Baja r

Taifa: ‘11 Nommal Jefie Mantenimisnto: 15,0000 j
Tarita Extra: ‘ 12 Extra Jefe Mantenimiento: 20.0000 ﬂ
T arita Fest: ‘ 12 Extra Jefe Mantenimiento: 20,0000 j

Licencia | Centros Aceptar BDD Cancelar

Figura 57: Ficha de operario

Dentro de la ficha se podra poner el codigo que identificarda al operario, sus datos

personales tales como: DNI, nombre, apellidos, teléfono y direccion.

También se le asignara su cargo y sus distintas tarifas y el grupo al que pertenecera
en caso de no haber seleccionado ninguna opcion anteriormente. También se indicara
la cantidad de minutos que trabaja al dia el operario y una pestafia en caso de que el

operario esté de baja.

Una vez creada la ficha del operario se obtendra la siguiente ventana

Lista de Operarios. Mim.Elem.: 1. (Selec.:1. F3:Buscar)

Editar ‘ Afiadi | Barrar ‘ Imiprirnir | Calen. ‘ Gr.Pant | Gr.lmp ‘ F.Trab | Material | Trabajos | Hesumen| Salir _

P

Codigo | Nombre | Grupo | Categoria | Baja | H.Dia | Centro
JG1 Miguel Angel Pardos Tribuer JG-José Gémez Jefe de mantenimien 800 Universidad Zaragoza
-] o

Figura 58: Listado de operario
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En ella como se podra observar en la foto hay varias opciones:
« EDITAR: con ella se podra modificar las fichas de los distintos operarios.
« ANADIR: con dicha opcion se podra afiadir mas fichas de operarios.
* BORRAR: mediante esta opcion se podra eliminar las fichas de los operarios.

* IMPRIMIR: con ella se podra imprimir en papel los distintos operarios de la

empresa.

» CALENDARIO: con esta opcion se creara el calendario laboral de los distintos

operarios.

Calendario Operario

Mes: [1d  Afo; (2009

Acephar | Cancelar I

Figura 59: Seleccion de mes y afio

Si no se tiene ninguna planificacion previa creada GIM avisara de que se creard un
calendario por defecto para el operario en el que los sabados y domingos son festivos

y los demés dias de la semana estaran compuestos de 8 horas de trabajo.

Miguel ii‘lgel Pardos Tribuenca

Diciembre
tdi

&
7

16

Z3

<< Mes Anterior | Opciones I Mes Siguiente >3 |

Enp\arHacia| DalnsMEsJ Aceptar I Cancelar I

Figura 60: Calendario
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e GR. PANT: Gracias él se podra comprobar las cargas de trabajo de los

operarios de las acciones realizadas y en curso que tienen a su cargo.

Grafico de Carga de Horas de Operario
Datos a Grafiar
Iv Realizado ¥ EnCurso

Modo de Grafiado

(* PorDias ™ Por Meses
E.S.M.: ’7
Desde: |01/12/08 .| Hasta  [28/12/09 |
Productar: ¥ Todas

Aceptar | Cancelar |

Figura 61: Seleccién de busqueda

17:00

15:52

14:44

13:36

12:28

11:20

102

7:56

6:48

5:40

2:16

1:08

03

Figura 62: Grafica de carga de trabajo total del operario en mantenimiento durante un mes

GR. IMP: En él se muestra lo mismo que en el GR. PANT so6lo que desde esta opcion

se realizara la impresion de dicho informe.
P. TRAB: En esta opcidn se creara un parte de trabajo.

Primeramente se mostrara la fecha en la cual se realizara dicho parte

L ecaea:o

Figura 63: Seleccién de fecha para parte de trabajo
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Al pulsar el botc')nJ se abrira el calendario para poder escoger cualquier otra fecha,
ya que por defecto se mostrara la fecha en que se esté cuando se seleccione la opcién
de crear el parte de trabajo

Fecha Parte Trabge 0 (L& ]
7 B'E Fechs [08/05/10 .| ‘

—E ~
e Mes | Mayo =l Afio | 2010 B |

flur  mar  mié

jue  wie sdb doml

1]z
ENEEEE

10 11 112 (13 [14 |15 [18
17 |18 |19 |20 |21 |22 |23
24 |25 |26 |27 |28 |29 |30
31

Figura 64: Seleccion de fecha para parte de trabajo

Posteriormente se mostrard la ventana en la cual se seleccionaran las distintas

opciones que se vean oportunas.

Parte Diaric de Trabajo

09/05/10, EAZ, Jorge Piquer Tat: 0:00. Morr: 0:00. Ext: 0:00. * Horas

~ -
Ewtra 0O.T. Hora Ini. y Fin.

18

b4 Observaciones E.5.M., Mantenimiento
E |Se debe revizar el filtrd |EU-F'r-F'H-F'F!ENSA_HIDF!_ULID‘-\. Comprobacic

e—

™
o
[
=
=
o
o
=
=
L
=

-
-
-
-
.
-
.
.
-
-
-

| mpririr | Cambiar Operario | Aceptar | Cancelar | C'ia Anterior [iia Siguiente

Figura 65: Asignacion de tarea

Para seleccionar la OT que se le asignarad se debera pulsar el boténJ gue se

encuentra al lado de las O.T mostrandose las O.T que estén abiertas.

< MATERIAL: En esta opcidn se podra asignar cualquier material al operario que
se crea conveniente. Primeramente se podra decidir si entregar el material o

poder ver la lista de materiales entregados al operario ya anteriormente.
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-

Material entregado a EA2 - Jorge Piquer

-,

(¥ Parte de Entreqa de Material a Operario

(" Lista de Materialez entregados a Dperario

Aceptar |

Cancelar |

Figura 66: Entrega de material al operario

Primero se selecciona la entrega de material a lo cual pedird que se seleccione la

fecha

Fecha Parte Trhﬁajﬁ

Fecha: iEB.-’TE.-!'&EI _J
Aceptar |

Cancelar ‘

Posteriormente GIM mostraré la siguiente ventana

Figura 67: Seleccion de fecha

Entrega de Material de Almacén a Operario

Ext 0T, e
-1 I
=] |
T —
sal[ T
T —
El —

&
|

o
o

g2 g 2]
UL

T 17771 171 1717171717
1

JG1 - Miguel Angel Pardos Tribuenca, 28/12/09

Fieferencia Cantidad ~ Mantenimiento

el

T ——
T ——

E ——
o ——
) p— —
s
T ——
0 ——
s
T ——
O —
s
T ——

Aceptar | LCancelar |

Descripcidn Material

En dicha ventana seleccionaremos el botén

mantenimientos en curso.

Figura 68: Seleccién de material

el cual nos redirigira a una lista de
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Mantenimientos en Curso. Nim.Elem.: 31.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Nimero | Tarea | E.S.M. [ ME....[ Matricula | Denominacién [Feche [ Tiempo | Tipo |  Coste| E. FDA [ Operaio FDA [ T.P... [ Dete[~
134 7 EU-Pr-PH-PRENSA_HI o ot Revision de instalacidn sléctrica 0340111 200 150000 M4 1:00
111 € M1-CN-Fr-kD 01112 Limpicza general 29/03/10 021 P& 00000 N& 010
106 & AN o1 Limpieza general 29/03410 o021 25 00000 M 010
114 € -PRENSA_HI 0 o1 Limpicza general 29/03/10 021 P& 00000 N& 010
5 4 -PRENSA_HI o ot Engrase 10/04/10 1:30 P& 00000 M& 0:30
123 3 0 26n Comprobar paros de emergencia 30/03/10 015 P& 00000 N oo
122 3 0 2512 Comprobar paros de emeigencia 3003410 015 P& 00000 M& o0l
129 3 0251 Comprobar paros de emergencia 30/03/10 015 P& 00000 N oo
1z 3 M1-CN-Fr-KO o111z Comprobar paros de emergencia 29/03/10 015 P& 00000 M ool
e 2 EU-PrPH-PRENSA_HI 0o Comprobacion de tuberias y latiguil 29/0310 200 P& 00000 N& 0:40
131 M2-Ta-NO o 2611 Comprobacian de nivel de aceite  02/04/10  58:25 P& 5255033 M 0:00
126 1 M2-ToND 0 261 Comprobacion de nivel de acete 30/03/710  68:25 P& 6255833 NA 0:00 =
125 1 M2-Ta-ND 0 261 Comprobacién de nivel de aceite 30/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00
124 1 M2 TaND FREGH Comprobacion de nivel de aceite 30403410 5325 Fa 5255033 MA 000
121 1 M2-Ta-T0 0 2512 Comprobacién de nivel de aceite 30/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00
120 1 H2TaTO 02512 Comprobacion de nivel de aceite 30403410 5325 Fa 5255033 MA 000
19 1 M2-TaT0 0 2512 Comprobacién de nivel de aceite  30/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00
1321 M2 Tadi 0 20 Comprobacien de nivel de aceite  D2/04410 5325 Fa 5255033 MA 000
128 1 M2-Tabx 0 251 Comprobacién de nivel de aceite 30/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00
127 1 M2 Tadi 0 0 Comprobacien de nivel de aceite 3040310 5325 Fa 5255033 MA 3]
18 1 M1-Cr-To-Da o121 Comprobacién de nivel de aceite 30/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00
4 Hi-CnToD4 01z Comprobacien de nivel de aceite 3140340 5325 Fa 5255033 MA 3]
101 M1-CN-Fr-KO 01112 Comprobacién de nivel de aceite 29/03/10  58:25 P& 5255033 MN& 0:00 L4
108 1 M1-CN-Fr-KD o111z Comprobacion de nivel de aceite  29/03/10 68:25 23 5265833 M4 0:00
108 1 M1-CN-Fr-KD 01112 Comprobacién de nivel de aceite 29/03/10  58:25 P& 5255033 MA 0:00
107 1 M1-Cr-Frdh o1 Comprobacion de nivel de aceite  29/03/10 68:25 23 5265833 M4 0:00
105 1 o1n Comprobacién de nivel de aceite 29/03/10  58:25 P& 5255033 MA 0:00

o RIREE Focnnarkbiaico e siel do. scoite AMRAN_ FRIR DA, FaRRAR hA o
< )
- &I %

Figura 69: Mantenimientos libres para asignar al operario

Se selecciona aquel que se desee quedando asi asignada una O.T al operario.

Posteriormente se pulsa de nuevo el siguiente botén

Sl

I .
y se deberéa seleccionar el

almacén al cual se desea ir y asi asignar el material que necesitara.

Lista de Almacenes. Mim.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

I

Descripcion

General
Liquidos v grasas
Metrologia

- M Liguicos y grasas

Figura 70: Seleccion de almacén

Como ejemplo se ha seleccionado un engrase por lo que nos dirigiremos al almacén

de liquidos y grasas y seleccionamos la grasa para la maquinaria.

Seleccione Referencia. Mum.Elem.: 2.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Selec

P

Figura 71: Eleccion de material

N I Relerencia | Descripcion I Stock. I LIt Prec I Pre Med. I Locali | Min | FDA, I
1 LG1 Agua destilada 12.00 26.0000 26.0000 E1C1A1 10.00
2 LG2 Grasa para maquinaria 40.00 5.0000 5.0000 E3C441 20.00
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Tras esto se podra encontrar una ficha como la mostrada en la imagen.

Entrega de Material de Almacén a Operario

Ext oT slc
roslls ¢
| GERL
sl
osd|[ T
rﬂ]ﬁr
C sl ©
|
-] |
" |
e T
] ——
" | L
Cel[ T
|

JG1 - Miguel Angel Pardos Tribuenca, 28/412/09

Referencia Cantidad  Mantenimiento

sel|[LG2 [

Aceptar LCancelar

EU-Pr-PH-PRENSA HIDR LILICA.

gel]|M1 1 EU-Pr-PH-PRENSA HIDR ULICA,
Sel ||LGT 2 M1-CH-Fr-K0. Limpieza asneral

Sel]j&2 4 EU-Pi-PH-PRENSA HIDR ULICA.
Sel||G7 1 M1-Cn-Fr-8M. Limpieza aeneral

Sel| M1 1 M2-To-TO. Comprobacion de nivel de
Sel||LG2 5 M1-CH-Fi-k0. Comprobacidn de nivel

Desoiipoion Material

Grasa para maauinaria

Fié de rev

Aaua destilada

Broca 3%

Destorilladar
Fié de rev

Grasa nara maguinaria

Figura 72: Lista de entregas de material de almacén a operario en cada tarea de mantenimiento

La columna de la izquierda indica la O.T y la de la derecha indica el tipo de material

que se le asigna.

En caso de no tener stock de algunas de las piezas GIM avisara mediante un mensaje.

JG1 - Migusl Angel Pardos Tribuenca, 28/12/03

Ext 0.1 e
Cedls T
| s
rsalfii
™ osellfise ¢
T osallts T
Cosdlfim T
rosellfios T
-] | LA
] |
e
sl
Ce
Ml T
T

Referencia Cantidad ~ Mantenimiznto
Sel||LG2 1

EL-Pr-PH-PRENSA HIDR LILICA,

ﬂ 1 1 EU-PrPH-PRENSA HIDR ULICA.
ﬂ LG1 2 M1-CH-Fr-K0. Limpieza aereral
—

Descripeidn Material
GGrasa nara maauinaria

Fié de 1av
Aoua destilada

LICA. Broca 35
Sel ’E GUNG-0 | Destarnilladar
Sel W Se ha rebasado el late minima disponible | el de  Pia de rev
! Atencidn:
Sal ’f De la referencia G2 faltaran Z unidades  |4e pivel  Grasa para maauinaria
para realizar los mantenimientas.
sel|[ ]
sl

|y \

sl [
s
T ——
s [

Aceptar Cancelar

Figura 73: Falta de stock
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Para poder ver la lista de materiales entregados al operario se debera seleccionar la
opcion indicada en la imagen:

Material entregado a JG1 - Miguel Angel Pa...

" Parte de Entrega de Material a Operario

¢ Lista de Materisles entregados a Operario

Aceptar I Cancelar

Figura 74: Seleccion de lista de materiales entregados a operario

Con esta opcion apareceran todos los trabajos encargados a este operario en la franja
de tiempo escogida.

Fechas para material entregado a operario
Diesde: !D‘I PInRnE | ]
Hasta:  [24/08/10 =i

Aceptar l Cancelar |

Figura 75: Eleccion de franja de tiempo

Lista de Materiales entregados a JG1 - Miguel Angel Pardos Tribuenca. Mum.Elem.: 7.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

tanteninn, | Irnprimnie | Salir
Referencia | Descripcidn | Cantidad | 0T, | Fecha | Estado |
LG2 Graza para magquinaria 5.00 109 28/12/09 En Curso
LG1 Agua destilada 2.00 111 28412/09 En Curso
G2 Broca 3% 200 134 28/12/09 En Curso
[h Fie de rey 1.00 113 28M12/09 En Curso
bd1 Fig de rey 1.00 120 2812709 En Curso
LG2 Graza para magquinaria 1.00 5 28M12/09 En Curso
G7 Destornillador 1.00 106 28412/09 En Curso
| R

Figura 76: Lista de materiales entregados a operario

Desde este apartado se podra cerrar los mantenimientos que vallan entregando los
operarios.
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2.9.6.- Empresas

Es importante tener un control sobre las empresas con las que se tiene un contrato y

saber cual es la funcion que desempefia cada una de ellas.

Para ello existe este apartado en el cual divide a las empresas en dos grupos en

funcién del objetivo de éstas: servicios 0 material.
Para crearlas hay que seguir la siguiente direccion:
MENU CONFIGURACION = OPERARIOS/EMPRESA - EMPRESAS

Lo primero que hace GIM es dar a elegir entre los distintos tipos de proveedores que

se dispone:

Tipo de Proveedor

% |+ Proveedores de Servicias
'/ ™ Proveedores de Materiales

7 Todos los Proveedares

Aceptar | Cancelar

Figura 77: Eleccion de proveedor

Posteriormente aparecera la ficha del proveedor la cual se debe crear.

Edicion de Proveedor @
Codigo [GiLIHF CIF. [5i4 b & Piow, Sewvicios Prow. Materisles Frov. Serv, y Mat
Hembre, |Cimpiezas Aragén 5.L Tarifa: |13 Empleado: 50000 Ed|
Direceign:.  [Polind. Montafiana Tarifa Extra: 13 Empleado: 5.0000 =l
Poblacién:  [Zaragzoa Tarifa Fest: JT Naormal Oficial 3 7.0000 j

Cod. Fostal. (50003 Fai: |
’ I E-Mail; |impiezasaragon@gmail es
(d ek [ limpiezasaragon.es
Categoria; Empleado - o+
Contacta: [Jose andres Espinosa = —-] |
Telefono:  |376584493 Mavik  [5ag5a7764 AR

[Mensusimente

Contscto 2 [Miguel De Rios
Teldfona 2 [375584496 Méviz:  [683567785 Observaciones:

Contacto 3 ] Empresa encargada de la limpieza del taller

Teléforo 3 | Mavil3: |

Provincia:  |Zaragoza

Pais |Espafia

Fermisos Cenlios Cancelar

Figura 78: Ficha de proveedor
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Al final se dispondra de una lista de proveedores

Lista de Todos los Proveedores. Mum.Elem.: 4. (Selec.:0. F3:Buscar)

Editar | ARadi Baorrar Imprirnic EnttMat | SinFact | Compras | Pedidos | Factwas | Trabajos Oper. Salic _

l:EVJ

Tipo___| Cédign | Nombre | NIF [ Contacto | Tel [ Mav | Fax | Baja [ Direccisn | CP | Poblacién
Mat. MIMET Metalaig 84134324 Miguel Pozo 97E856636 6398866 Plaza 50860 Zarageoa
Mat. M2ACE ceites Industrisles ¢ 8432154 Carlos Mufiiz 976523366 699999966 Pol Ind Ejez 50320 Eiea
Serv STLIMP Limpiczas Aragén 5. 5451354  Jose Andrés Espinos 976584499 589567764 Polind. Moni 50009 Zaragzoa
Serv SZBAS Recla 5.4 8432183 Guilermo Santos 976442355 683441122 Plaza 50820 Zaragoza
< m >
~| ok

Figura 79: Lista de proveedores

Desde esta pantalla se podra seleccionar cualquier proveedor y afiadir a un operario,
dicha opcion es realmente util cuando se requiere conocer la gente que la subcontrata

usa para la empresa.
También se podra realizar pedidos y comprobar las compras que se han realizado.

Otra opcion es la de poder introducir material directamente al almacén.

2.10.- Variables de Mantenimiento

En este apartado se crearan todas las variables que posteriormente se usardn para
complementar las O.T y las fichas de mantenimiento tanto correctivas, preventivas y

conductivas.

Gracias a estas variables se podran crear los mantenimientos de una forma mucho

mas rapidas y faciles al tenerlas ya previamente creadas.
La creacion de variables de mantenimiento esta siguiendo la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS

|93 ]

i
Salir

|= GIM V3.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA { JAROY!

E.5.M.  Mankenimi

s Almacén  Warios  Centros

CH

Arbol Dep, Arbol Func, Planos GIS

baio Informes | Conf Utilidades  Wentsna Ayuds  Acercs de GIM

ci
c » =
Arboles
A Iperar
reas

ios _Seq. Diario _ Tarsas PD& €. Barras

Alarma de Avisos Nusvos >
Resetear revision de Avisos Web

GIs >

Figura 80: Secuencia de configuracion de variables de mantenimiento
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2.10.1.- Causas de los fallos

Desde esta opcion se crearan los distintos errores que pueden producirse en los

E.S.My que impliquen la realizacion de una O.T.
Para crearlas se debera dirigir a:
MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS = CAUSAS DE LOS FALLOS.

Como viene siendo costumbre si es la primera vez que se realiza esta accién al no

tenerse ninguno creado aparecera la siguiente ventana a la cual se pulsara Si.

j Ate ncicn !

Mo ze encontrd ninguin Regiztro.
@ ¢ Desea crear uno nuevo 7

C s ] ot |

Figura 81: Ventana de confirmacion

Causa de Fallo

l_Fj h

Todos los Centros

Cancelar

Figura 82: Creacion de causa de fallo
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Al finalizar se habré creado un arbol como el mostrado en la siguiente imagen:

BJ GIM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

|l E5.M,  Mantenimientos  Almacén Marios Centrns de Trabajo  Informes  Configuracisn Opeiones Usuario  Ukiidades  Yentana  Awuda  Acerca de GIM

I EERNESNEEHE E

ArhU\Dep ArbUIFunc Planos IS Avisos Correckivo  Mantenims Almacén  Operarios  Seg, Diaric  Tareas

H @ Desajusts

: Desgaste

€2 Fallo del sensor

S @ Fatiga

-6 Pérdida de aceite
H @ Rotura

€2 Suciedad

Figura 83: Arbol decausa de fallos

2.10.2.- Estados E.S.M

Con esta opcion se indicaran los distintos estados en los que pueden encontrarse los
E.S.M.

Edicion de Estado E.S.M.

Tento:

IFuncionandd

Cancelar

Figura 84: Creacion de estados de los ESM

Al finalizar se obtendra un listado como el siguiente

Lista de Estado E.S.M.. Mium.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.) \‘

=

Descripcion | Centrozs |
Funciohando Todos
tedia Carga Todos
Paradao Todos

—

Figura 85: Listado de estados ESM
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2.10.3.- Intervenciones

En esta opcion consiste en crear actuaciones comunes de mantenimiento que se
deban realizar tales como: engrasar, ajustar o limpiar.

Para acceder dichas funciones se debera seguir la siguiente indicacion.

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS - INTERVENCIONES.

Tipos de Intervencidn

|.t’-\iustar|

Todos los Centros

Centros

Aceptar | Cancelar

Figura 86: Creacion de intervencion

Al finalizar se obtendra una lista como la de la imagen siguiente

EGIM VB.0O UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

|E5M Mantanlm\entns Almacan Varlns CentrnsdeTraba]ﬂ Informes [ﬂnF\guraclnn _ptlnnasl_lsuar\n thllldades wentana Ayuda AcercadeGIM

CHREENEENEBHE |

Arbu\ Dep. Arbol Fune. Planos GI5 | ES Avisos Correckiva  Mantenims, Alma:en Operarios  Seg, Diaric  Tareas
= & pos de Tntervencisn;
Ajustar
@ Engrasar
@ Limpizar
@ Pintar
@ Sustituir

Figura 87: Lista de intervenciones
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2.10.4.- Prioridades

A la hora de realizar los mantenimientos es importante saber la prioridad de cémo

realizarlos y asi tener un orden y organizar de forma mas eficiente el trabajo.

Se recomienda que las urgentes se especifiquen solamente para aquellas que
impliguen un paro en la produccién y afecte de una forma importante a la economia de
la empresa y dejar las de prioridad baja a aquellas averias que no impliquen un paro
de larga duracién en las maquinas o que no interfieran en exceso en la produccion de
la planta.

Para llegar a esta seccion se debera seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS - PRIORIDADES.

Edicién de Prioridad

Aceptar | Cancelar

Figura 88: Creacion de prioridades

Al finalizar se obtendra una lista como la mostrada en la imagen siguiente

Lista de Prioridad. Mim.Elem.: 4. (Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Descripcian | Centros
alta Todas
baja Todos
media Todas
urgente Todoz

Figura 89: Lista de prioridades
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2.10.5.- Razones O.T detenida

En esta opcién se podra crear las distintas razones por las que una O.T no se ha

realizado todavia y evitando asi posibles confusiones que podrian traer
consecuencias.

Para ir a dicha opcién se debera seguir la siguiente ruta:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS - RAZONES OT. DETENIDA

‘Edicién de Razdn 0.T. Pendiente B

Texsto:

ltwzencia de material

Aceptar I Cancelar

Figura 90: Creacion de razones de OT detenida

Al finalizar se obtendra una lista mostrada como en la siguiente imagen.

Lista de Razdn O.T. Pendiente. Nim.Elem.: 7.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Descripcion | Centrog
Ausencia de heramienta Todos
Augencia de material Todos
Falta de personal Todos
I Aquina en funcionamiento Todos
0.7 perdida Todos
Froblema solucionado Todos
Sin expecificar Todos

| -] o

Figura 91: Listado de razones de OT detenida
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2.10.6.- Estados O.T

En esta seccion se podra indicar los distintos estados en los que estaran las O.T.

Gracias a esta opcién se podrd conocer de una forma rapida si existen O.T ya
cerradas y por tanto realizadas o si por contrario todavia faltan por realizarse e incluso

si hay algun problema con alguna de ellas.
Para poder ir a dicha seccidn hay que seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS - ESTADOS OT.

Edicién de Estados OT

Texto:

IEn curso|

Cancelar !

Figura 92: Creacion de estados de OT

Al finalizar se obtendra una lista mostrada como en la siguiente imagen.

Lista de Estados OT. Mim.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Descripoidn | Centros |

Cenada Todas
Deterida Todeas
Encurso Todos

]

Figura 93: Listado de estados de OT

Se recomienda que como minimo se creen las 3 del ejemplo: cerrada, detenida y en

Curso.
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2.11.- Tipos de recambio

Para poder tener un control sobre las existencias que hay en toda empresa se debera
crear los tipos de recambios que se podra tener y que se necesitan a la hora de

realizar los mantenimientos pertinentes.
Para llegar se debera seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION ALMACEN - TIPOS DE RECAMBIO

|ﬂ.GIM V30 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

E.5.M.  Martenimientos  Almacén  Marios Centros de Trabajo  Informes | Configuracion Opriones Usuario  Ublidades  Wentana  Ayuda  Acerca de GIM

P - 1 @ . P p Contrasefias » | - " | 0 -
5 - | ]
Mombre de la empresa ~ )

b ) Arboles L
| Arbol Dep,  Arbol Func, Planos GIS | E.SM. Flanif, Avisos L _ bpetatios  Seq. Diatio  Tareas PDA C, Barras Salir
Tareas 3
Mantenimientos 3
OperatiosfEmpresas »
E.5.M. ¥
MNeumaticos »
Almacsn ¥ Tipos de Recambio

M proximo albaran de devolucion de material
Tipos de EntradasjSalidas sin cargo
Accesorios Causas Regularizacidn

Instalaciones 4

Alarma de Avisos Muevos 3
Resetear revision de Avisos Web

als »

Figura 94: Secuencia de tipos de recambio

Tipos de Recambio

E -

Todos log Centros

Centros

Cancelar

Figura 95: Introduccion de tipos de recambio

Al finalizar se obtendra un arbol con los distintos recambios creados
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[ GiM Va0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO) TcMan M =

| E.SM. Mantenimientos  Almacén \-'arlos CentrosdeTraba]o Informes Conﬁguracwon _pclonesUsuarlD Utl|ldadES Ventana Ayuda AcercadeGIM

III EEDLE MEEE E

_ArbUIDeu Arbol Func,  Planos GIS E.5. Planif, Avisos Correctivo  Mantenims, A\macen Operarios  Seq, Diaric  Tareas . Barras Salir

- @ Destilada
Narmal
@ Arandelas
-6 Cadena
f @ carrea
- [ Filtro
LoE 0 Aire
- @ Hidraulico
63 Fusible
h @ Grasa
@ Lubricante
5 @ Manguito
€3 Rodamiento
- €2 Sin especificar

-G Tornila

Figura 96: Arbol de tipos de recambio

Como se aprecia en la imagen la distribucion es una forma de arbol al igual que el

funcional o el departamental, gracias a ello se podré organizar mejor la informacién.

Como ejemplo los filtros se han dividido en funcién del ambiente en el que trabajen:

aire o hidraulicos.

2.12.- Almacén

Una vez se han creado los tipos de recambios que se podran disponer en la empresa
se debera crear y organizar el almacén.

El almacén es un pilar basico a la hora de tener una buena eficiencia y rapidez a la
hora de realizar las tareas de mantenimiento puesto que asi sabremos el qué y donde
tenemos cualquier recambio, pieza u herramienta que se necesite. Asi pues, una

buena organizacion y control sobre el almacén sera indispensable.
El menu del almacén se encuentra en la siguiente direccién.

MENU ALMACEN
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|ﬂ GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan A==

| ESM, Mantemmlentns Almacen Yarios CentrnsdeTraha]n Infnrmes Cnnflguraclnn Opriones Usuario thllldades Ventana Ayuda AcercadEGIM

- A\macen por Referencia, Descripeion, anallzatlnn Tipo de Recambio, Intercamhlahlhdad .
.E :}. Entrada directa de material en Almacén ﬁ
1
Reqularizacian Almacén =

Arbol Dep,  Arbol Func, | sratios  Seq. Diatio.  Tarsas | FDA C, Barras Salir
Afpoves SeePe Albaranes de entrada de material sin no de Factura g

Entradas {Albaranes de entrada de material)
Material en Reserva
Historizl »

Proveedores

Pedidos

Cfertas a proveedores
Almacenes

Histérico Almacén b

Figura 97: Secuencia del almacén

2.12.1.- Almacenes

Primeramente se deberd crear los distintos almacenes con los que se dispone en la
empresa o poner las distintas divisiones en la que se encuentra repartido y poder tener
asi los recambios mas ordenados y faciles de encontrar.

La direccion a seguir seré:

MENU ALMACEN - ALMACENES

Edicién de Almacenes

Tewuto:

|L|'quidos Y grazas

Areptar | Cancelar

Figura 98: Creacion de almacenes

Al finalizar se obtendra una lista de los distintos almacenes creados.
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Lista de Almacenes. Mim.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

E

Almacén Centros |
General 0
Liquidos y grasas o
Metrologia 1]

Figura 99: Lista de almacenes

Como ejemplo se han creado tres tipos de almacenes. El de Liquidos y grasas tendra
la funcién de almacenar todos los productos liquidos y de grasas que tengamos para
las méquinas, el de Metrologia estara destinado a almacenar todos los repuestos de
medida los cuales es importante tener cuidado en su almacenaje debido a que son
productos que requieren precision. Y para finalizar se ha creado el General en el cual

se almacenaran todo tipo de recambios que no tengan cabida en los otros dos
almacenes.

2.12.2.- Almacén por referencia, Descripcion,

Localizacion, Tipo de Recambio, Intercambiabilidad

Desde este apartado se podrd crear los recambios que se usaran y donde se
mostraran la cantidad disponible y la ubicacion.

Para acceder se debera ir a la siguiente direccion

MENU ALMACEN - ALMACENES - ALMACEN POR REFERENCIA,
DESCRIPCION, LOCALIZACION, TIPO DE RECAMBIO, ITERCA MBIABILIDAD

También se podra acceder pulsando al boton de la imagen  macén



Introduccién de datos Capitulo Il - 50

Lista de Almacenes. Num.Elem.: 3.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

P

Descripcitn |
General
Ligquidos v grasas
Metrologia

—

Figura 100: Eleccion de almacén

Una vez elegido aparecera la siguiente ventana la cual sirve para poder buscar el

recambio necesitado

Seleccion Almacén

i Referencia:
\. ? Descripcion [Parciall:
Observaciones [Parcial):
Tipa de Recambio| Sin especificar
Localizacidn Desde: I Hasta: I

Biizqueda por Cad. Intercambio:

Ref. Proveedor: I

Busqueda por proveedar -

™ Precio Medio. Entre: ¥

I Wisualizar 26lo los que estén bajo minimos [ Revisar Reserva de Materiales
I Séla inmovilizado I Sélo Na Inmevilizads

Cancelar

Figura 101: Busqueda de recambio

Desde esta ficha se podra buscar los recambios por su nimero de referencia o filtrar la
busqueda por una descripcion de éste. También existe la posibilidad de hacer una

busqueda por proveedor o tipo de recambio.

En el caso de no tener todavia creado ninguno se pulsara ACEPTAR sin rellenar ni
marcar nada de la ficha, el programa avisara de que no hay ninguna referencia en el

almacén y dara la posibilidad de crear una a lo cual se seleccionara Si.
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Referencia |

Descripoidn [Parciall |

Observaciones [Parcial): |

Tipo de Hecambio] Sin especificar

Localizacitn Desde: i Atencion ! @

Buizqueda por Cad. Interca

i Mo ge encontrd ninguna Referencia
Ref. Proveedor: de Almacen.
¢ Diegea crear una nueva ?
Brizqueda por proveedor

I Precio Medio. Entre:

I Visualizar sdlo loz que Ales

I Sélo inmovilizado ’Tl Mo

Aceptar Cancelar

Figura 102: Confirmacion de creacion de nueva referencia

En la ficha de los repuestos se indicara la referencia que tendra y la cual se
recomienda que sea Unica para cada recambio. También se deberé rellenar una

pequefia descripcion que lo identifique.

También es importante resaltar la localizacién del producto, como sugerencia se
propone la siguiente la nomenclatura: ExXCyAz siendo x la estanteria “E”, y la columna

“C"y z la altura “A” a la que esta dicho repuesto.

Se indicara también cual sera el Lote minimo y el maximo de nuestro producto. Este
dato es importante calcularlo bien en funcién de la cantidad y de la frecuencia que se
usa puesto que esto servira para poder saber cuando y hasta donde debemos pedir
material a nuestro proveedor y evitar el quedarnos sin existencias o0 con

sobresaturacion de éstas.

La intercambiabilidad sirve para indicar el codigo de otro repuesto que puede ser
sustituyente de éste en caso de que no haya existencias. Si se crea por primera vez o
todavia no se ha introducido en la base de datos el repuesto en cuestion habra que
meterlo a mano, en caso contrario y de que ya exista se podra pulsar el botdn

Cddigos en el cual apareceran todos los repuestos.
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En la ficha también se podréa indicar la posible informacion o datos a tener en cuenta

en la zona de Observaciones .

Finalmente, en la parte inferior se indicara el/los proveedor/es que traen el material,

con su referencia y precio.

Aqui se muestra una foto de un ejemplo de como quedaria una ficha de repuesto

creada.
Almacén
&> Referencia:  |G1 Precio Medio: 0.0000 Euroz
l‘.? I~ PDA
Uit Precio: 0.0000 Euras
Stock: 0.00 Pendientes de recibir: 0.00
Descripeian: IHeiiIIa agujereada 1mm

j Tipa de Hecambiol Filtra - &ire

. . Centro de coste:
Observaciones:

Localizacidrn:  [E3C243 Late b4 inima:
Unidades: IU Laote b dwima:
Imagen: I Intercambiabilidad:

—
Ca—
[Gz " cedgos |

Mo depreciada hasta la fecha

[ Inmovilizado

BODD Renombrar

Proveedores: Referencia Precio
| Metalarg - MIMET | [Reiilatmm 1

| =1 [0.0000
| =l o000

Aceptar I

Entrada Material | Cancelar I

" Euroz
 Euros
' Euros

Traspazar |

Figura 103: Ficha de repuesto en almacén

Al finalizar se muestra un listado como el que aparece en la imagen.

. Hum.Elem.: 7.(Simple. F3: Buscar. F4: Sig.)

Datos | Afiadin | Borrar | Irnprirmir | Higtorial | Deprec. | E.S.M. | Etiquet | Salir _’

E Valor de |as piezas presentadas: 428.5000 Euras.

M. | Referencia | Descripoidn | Stockl UIt.Precl Pre.bed | Loc... | M\nl PDAl
7 G7 Destarnilador 1200 3.0000 3.0000 E3C24 10.00
E GE Plaguita Triangular 0.00 0.0000 0.0000 ETC24 5.00
5 GE Rodamiento Cilindrico D20mm 2.00 30,0000 300000 E3C24 300
4 G4 Tarnillo dram 13.00 20.0000 20,0000 E4C2A 6.00
3 63 Sierra a.00 2.8000 2.6000 ERC24 5.00
2 G2 Broca 35 5.00 13.0000 13.0000 EBC24 3.00
1 Gl Rejlla agujereada Trmm 0.00 0.0000 0.0000 E3C24, 1.00

Figura 104:

Listado de repuestos en almacén




Introduccion de datos

Capitulo Il - 53

En la imagen se muestran varios repuestos pertenecientes al almacén general creado.

Como se puede comprobar en la imagen aparecen en colores distintivos.

* Rojo: indica aquellos materiales que estan sin stock en el almacén.

» Verde: muestra los materiales que estan por debajo del stock de seguridad.

« Negro: son todos los materiales en un stock optimo.

2.12.3.- Entrada directa de material en almacén

Para crear entradas directas al almacén hay que seguir la siguiente direccion:

MENU ALMACEN - ENTRADA DIRECTA DE MATERIAL EN ALMACEN

También se realiza desde la propia ficha de repuesto y se hace pinchando en el

boton Et=eMe=id| o e e encuentra en la parte de debajo de la ficha del repuesto

Almacén

Referencia:

| &
\?
Ultimo Preg|

Stock: 0.0

Descripeion.  [Fiejls g

j Tino & Hocambn
E3C283
0

—

Localizacian:
Unidades:

Imagen:

Cent
Observaciones:

Proveedores:

Metalarg - MIMET

G1 Precio Media: 0.0000 Euros

o K
l\. ? Rejila aujereada 1mm
Cantidad:  [4 Frecio: |1

Descuento: 0.00
Fecha: 0501 AD Bl

Tatal en Almacér: 0.00

Uk, Pracio: 0.0000 E uros

Localizaciér: E3C243
—

T MR

e Pedida; ™ Devoluciin

Albaran:

" Euras

Fioveedor | Materizles industriales 5.4 - MSMAT

Sin Carga [~

Cancelat

[
B

BOD | Renombiar

Entiada MateuaIJ Aceptar ] EancalalJ

Traspasat

Figura 105: Ventana de entrada de material

Es importante rellenar adecuadamente la cantidad de material que se esta

introduciendo en el almacén para que el programa actualice los datos, al igual que el

precio ya que GIM calculara el precio medio del producto.

También es resefiable indicar quien es el proveedor.
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2.12.4.- Regularizacion almacén

En esta aplicacién se realizaran entradas y/o salidas de material y creacion de los
motivos del porqué se ha realizado dicha operacion. Esto viene muy bien cuando se
realizan inventarios y se encuentra material obsoleto o si por el contrario se detecta un

descuadre en negativo.
Para ello iremos a la siguiente direccién:

MENU ALMACEN - REGULACION ALMACEN

Referencias. Desde: |

I ...
Descrpcion: ]
Localizacidn:

Sin especificar

Tipade R ecambio]

Aceptar | Cancelar

Figura 106: Ventana de regulacion de almacén

Se podréa buscar por referencias, descripciones o incluso por las localizaciones en las
gque se puede encontrar el repuesto buscado. Otra medida mas facil es la de filtrar las

basquedas por el tipo de recambio.

En caso de ACEPTAR sin rellenar ninguna casilla se mostraran los distintos

almacenes disponibles para elegir sobre cual realizar la intervencion.

Tras esto aparecera la siguiente ventana.

Regularizacion - ool £ 28 |

y ¢ Deseaque el regularizador sea un
operario ? En cazo de indicar no,

\. ? zera el usuario actual de Gl E

Figura 107: Ventana de responsabilidad de la regularizacion
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En ella se preguntard sobre la posibilidad de que la operacién sea designada a un

operario, en caso de seleccionar NO sera el usuario actual quien realice dicha tarea.

Tras esto se mostrard la lista de repuestos correspondientes al almacén donde se esté

buscando teniendo que escoger uno y pulsar el siguiente boton e

N...| Risferencia [ Desciipcién | Piezas | Tipo Recambio |
Fieilla aguiereada 1mm 400 Fito - Aire

G2 Broca 35 500 Sin especificar
53 Sierra 200 Sin sspecificar
G4 Torillo 4 1300 Toill

!G5 Rodamienta Cilindrico D 20mm 200 Rodamiento

| GE Flaquita Triangular 000 Plaguta
&7 Destomillador 1200 Sin especiicar

| GE Tornill mm 17.00 Tarila

Figura 108: Listado de repuesto en el almacén seleccionado

En el ejemplo se selecciona la referencia G1 que corresponde al a rejilla agujereada
de 1mm.

Posteriormente aparecera la siguiente ventana que la cual se debera rellenar.

Regularizacién de Almacén realizada por: JAROYO - Jesis Royo ===
| Drden, Referencia, Descripeion Cant Oiig. Mueva Canl. Causa Regulaizacin

Reilla anuiereada Trm 400 -

Aceptar Cancelar

Figura 109: Ventana de regularizacion de producto

En ella se muestra el producto que se esta regulando y en la cual se debera introducir
la nueva cantidad y la causa del cambio.

Como ejemplo se va a regularizar cambiando su cantidad a 1 debido a que se han
extraviado 3 por lo que el programa avisa de que es un cambio de -3.
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Regularizacién de Almacén realizada por: JARCYO - Jesiis Royo

=17

Drden, Referencia, Descripin

161 Reiila anuiereada 1mm

Cant Orig. Musva Cant. Causs Regularizacion

Gim va.0

Capitulo Il - 56

==

'I _ Diferencia: -3.00

Aceptal Cancelar

Figura 110: Ventana de aviso de la nueva cantidad

2.12.5.- Albaranes de entrada de material sin n°® de factura

Desde esta opcion se podran comprobar y revisar todas las entradas y salidas

producidas en el almacén y en los cuales no ha habido una factura.

En esta aplicacién se podran comprobar las opciones de regulacion creadas en el

paso anterior como se va a mostrar a continuacion.

Para acceder a esta aplicacion se debera seguir la siguiente direccion:

MENU ALMACEN - ALBARANES DE ENTRADA DE MATERIAL SIN N° DE

FACTURA

» ., Referencia

<
l‘.v Deseipeitn (Parcial). [

Tipo de Recamhm] Sin especificar
Localizacidn

Fechalniciah  |05/01/10 .| FechaFinal:  |05/01/10 J
Mim. Pedido:

Proveedar; [

Cancelar

Figura 111: Ventana para filtrar la basqueda

Posteriormente se mostraran los distintos almacenes disponibles teniendo que

seleccionar uno de ellos. Siguiendo el ejemplo anterior se ha seleccionado el General

apareciendo el repuesto que anteriormente se habia modificado: la rejilla agujereada

Imm.
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Albaranes de Material sin factura, Nom.Elem: 1. (Selec:1. F2:Buscar)

=N Tota -3.0000 Ewros

V@ ceieccionados: 1 - Total -3.0000

Ni [ Tipo [ Feflnt [ Desoip | Cantidad | Precin|  Total| Fecha | Alblnt | AlbFst | Pedida [ ESM | Almacén
1°REG  G1 Rejla aguiereada s -3.00 10000 30000 05/01/10 General
- __kJ 3.00

Figura 112: Listado de modificaciones sin factura

Como se puede ver en la imagen aparece la variacion de -3 que anteriormente se

habia realizado y con la fecha de cuando se realiz6.

2.12.6.- Entradas (albaranes de entrada de material)

En esta aplicacion se encuentran las entradas de material en las que se ha creado un

albaran.
Para llegar a esta aplicacion se debera seguir la siguiente direccién:
MENU ALMACEN - ENTRADA (ALBARANES DE ENTRADA DE MATERIAL)

Se mostrara la siguiente ventana la cual dard las siguientes posibilidades de busqueda

4 Referencia;

<5
\‘? Descripcion [Farcial): ]
Tipo de Recambio| Sin especificar
Localizacion: I—
Fecha Inicial !ES.W ] Fecha Final: ]'n's?ﬁﬁﬁ_ 5 |
M. Pedido: —

Proveedor: O

Cancelar

Figura 113: Ventana de filtro de busqueda

Posteriormente se seleccionara el almacén deseado. Como ejemplo se ha escogido el

de Metrologia mostrandose lo siguiente.
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Entradas de piezas de Almacén. Num.Elem.: 1. (Selec.:0. F3:Buscar)

Wer Borrar Imprimit Modif s Fact Salir

Total: 10.0000 Euros.
Seleccionados: 0 - Total 0.0000

Ni. | Tipo | Refint | Descrip | Cantidad [ Precio| _ Total| Fecha | Albint | AlbExt | Peddo | E.5M [ Amacén
1ENT M Pié de 1w 200 50000 10.0000 05/01/10 9 Meticloga

5 [

Figura 114: Lista de entradas con albaran

Es una entrada de material de pié de rey en el que se adjunta la informacion de
cantidad, precio, cantidad total en el almacén, fecha de entrada y el nimero de albaran
al que corresponde.

Gracias a esta aplicacion siempre se tendrd a n disposicién un control y orden sobre

los albaranes de la empresa realizados en relacion al almacén.

2.12.7.- Pedidos

Los pedidos se realizan a los proveedores desde esta aplicacion. También servira para

poder buscar los pedidos realizados y tener asi un control sobre éstos.
Para acceder a ella se debera seguir la siguiente direccion:

MENU ALMACEN - PEDIDOS

Esto mostrara la siguiente imagen en donde apareceran las distintas opciones de
basqueda

. [ Cursar |
I Completar
I Cemar
T~ Aprobar
|

I™ Por Nimero
I~ PorNus Fief

I Seleccidn fecha

I Tipo de Pedido

Centra Trabajo Todos

Figura 115: Ventana de busqueda de pedidos
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Como se muestra en la imagen se podra escoger entre cuatro acciones distintas: abrir,

completar, cerrar o aprobar un pedido. Si es la primera accion al no tener nada creado

se pulsara directamente ACEPTAR sin seleccionar nada. El programa avisara de que

no existe ningun registro creado y dara la posibilidad de crear uno, a lo cual se

confirmara pulsando a Si

i Atencion !

& " Mo ze encontid ningtin Fegisto.
@ & Desea crear uno nuevo ?

51 ] Mo

Figura 116: Ventana de confirmacion

Tras esto se mostrara la ventana de pedido. En ella se rellenara quién es el proveedor,

lo cual es muy importante, al igual que el plazo de entrega.

También se deberd indicar quien es la persona responsable de realizar el pedido.

En este caso como ejemplo se ha realizado un pedido de materiales.

et

General | Materiales |
Solicitante

Universidad de Zaragoza
Interocutor:

[ 58 5

1~ Niimero Fecha-

e

¥ Pedido de Materiales

Proveedor:

[Acettes Industriales 5 A - M2ACE ~|

Ala atencicn de

\Jorge Piquer - [EAZ]

:J ]Cados Muriz

Observaciones

Mirs. Ref: | S/0ferta: |

Fomma de Pago [Por pedido VA [150

Plazo entrega |2dias Desc.:  [000

Transporte: [Cametera Anexos: |

Peticionario Cortrol;

]Jnrge Piquer - [EAZ] :J j‘\rﬂnnin Garcés - [EAT] ﬂ

|

Centro Trabgjo| - Universidad Zaragoza -

Aceptar_|

Cancelar

Figura 117: Ventana de realizacién de pedido
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Después de rellenar la ficha habra que pulsar a la pestafia de Materiales

‘ General Matanalesl
| —Listado de
| Ref Intema | Ref Frov. | Descripcidn | Pedidas | Etradas [ AL [
Afiadir ext l Afiadir alm I Ver Borrar Entradas
Aceptar Cancelar Aiplicar

Figura 118: Ventana de materiales

En dicha ventana se pulsara el botén Afadir alm . en el cual se seleccionara el

almacén donde esta el repuesto que se va a pedir. Como ejemplo se seleccionado el

de Liquidos y Grasas.

Se mostrara una ventana donde se podra escoger las opciones de busqueda

Seleccidn Almacén

Referencia:

——

=)

Descripcién [Parcial): |

N
)Y 4
Obzervaciones [Farcial): |

‘Tipo de Recambic Sin especificar

Localizacién Desde:
Biisqueda por Cad. Intercambio:|—

—

Ref. Proveedor:

I Hasta:

—

Bisqueda por proveedor i

[~ Precio Medio. Entre:

[ Wisualizar sl loz que estén bajo minimas

[ Séls inmovilizada

| Aceites Industriales 5.4 - M2ACE

™ Revisar Resarva de Materiales

I Séla N lnmovilizads

Cancelar |

Figura 119: Ventana de blsqueda
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El proveedor se marca autométicamente puesto que ya se habia seleccionado
anteriormente.

Una vez seleccionados los criterios de busqueda se pulsa ACEPTAR, tras esto
aparecera en una ventana todos los repuestos que responden a los criterios de
basqueda establecidos.

Seleccione Referencia a afiadir  la lista de Materiales del Pedido. Nim

=

Mii... | Referencia [ Descripeian | Stock|  UtPrec]  PreMed. [ Loc... | Win | FDA, [

1 ER2 Grasa pata maguinaria 0.00 0.0000 0.0000 E3C4a 20.00
-] o

Figura 120: Ventana de resultado de la busqueda

Tras seleccionar el repuesto deseado aparece la siguiente ventana.

> y LG2
Q? Graza para magquinaria
Cantidad: 40.00) Precio JSU.DUDU (= Eiios
Descuento:  |0.00
Fecha: W =
Total en Almacén; 0.00 [k, Precio: 0.0000 Euros

Localizacidn: E3C441

Provesdor: i _;]

SinCargo [

Cancelar

Figura 121: Ventana de creacion de pedido

Automaticamente en la seccion de cantidad el programa indica la maxima cantidad
permitida pero se podra modificar en caso necesario. En caso estar a cero de stock en

dicho repuesto se puede dejar al programa que pida el maximo permitido.

Una vez conforme se pulsa ACEPTAR.

Tras esto veré que la ventana de pedido en la pestafia de Materiales ha cambiado y se
muestra el material que acabamos de pedir. En caso de que sigamos pidiendo mas
materiales a nuestro proveedor se irdn afiadiendo a esta ventana.
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JECE . e

|
General Materiales i

| — Listado de

|

| Ref Intema | Ref.Prov I Descrpeidn | Pedidas Entradas | Al
‘ LGZ2 54904300 Grasa para maguinaria 40.00 000 Si

Afiadir ext I Madrralm,l Ver Bomar Entradas

Aceptar Cancelar Aphicar

Figura 122: Ventana de materiales a pedir

Tras ACEPTAR el pedido se realizara a lo cual se regresara a la siguiente ventana

donde se mostrard la lista de pedidos realizados.

Lista de Pedidos.. Num.Elem.: 1.

Barar Imnprirnir Imp Lis. Aprabar

P

Tipo | _Pedido | Fecha [ imports] Proveedor [ Cuisado | Completo | Cerrado [ Aprobadn | MtaRef [ Observ |
M 2 05/01A0 200.00 Aceites Industiales 5.4 - M2ZACE

[

Figura 123: Lista de pedidos

Apretando al botén IMPRIMIR se mostrard la hoja de pedido, la cual seria la que los

proveedores recibirian.

B 080242010
Gegtion Integral del Menteni riento
NOmero z Fuhs Pedido 05/01/2010
Froveedor, ACE BT NOKTIEES SA CIF: Bé315e
Oirecelon: POl Incl. Bea
PoDigEIon: Bea C.P.: so30
Talgtona: Bl i
ntarocutor: Jorge Figier
Hira, Ref: Alaatnelonde:  Carks mifz
Formadepago:  Porpecki siCerta:
Pazdeentrega: 2o vy 1600
Transports: camk@ Dsacuanto o
Paticionano Jorge Pijier Angzon:
Corarvaciones: cantrol: MDD Gar#s
R e TP P (T | ]| Gernm]|
[ | 5404200 [orasa paramanurera s | +0pa] S| | el
Tota FT AT
Fudila Linzyt |

Figura 124: Hoja de pedido
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Tras esto, una vez que el pedido esta como correcto y valido para enviar al proveedor
se deberd cambiar su estado a cursado, para ello primeramente se deberd buscar
desde MENU ALMACEN - PEDIDOS, y reducir la busqueda sefialando “CURSAR”
- “SIN CURSAR”. Se seleccionara el pedido y en la hoja se modificara el estado a

cursado seleccionando la pestafia correspondiente.

Una vez el pedido es recepcionado se debera buscar el pedido desde MENU
ALMACEN = PEDIDOS vy filtrar la busqueda por “COMPLETAR” - *“SIN
COMPLETAR”. Se selecciona el pedido abriéndose asi su ficha, posteriormente se
selecciona la pestafia de materiales que se encuentra arriba a la izq. de la hoja.

Pedido

General Materiales |

Listado de materiales

Fief.Intema | Fief.Frov. | Desciipeion | Pedidas|  Enwadas| &l |
54504300 Grasa para maquinana 40.00 000 Si

Afadir ext, Afiadir alm. Wer Boirar Entradas

Aceptar Cancelar

Figura 125: Lista de materiales pedidos

En dicha ventana se selecciona Entradas. Por defecto el programa le adjudica el
namero de cantidad recepcionada el mismo que el pedido pero puesto que siempre

pueden ocurrir incidencias se podra modificar el dato con el real recepcionado.
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Entrada a Almaceén desde Pedido

LG2
Graza para maquinaria

Cantidad: 40.00 Precio:

5.0000

+ Euros
Descuenta:  |0.00
Fecha: 2240110 Ll
Total en Almacen: 0.00 (t. Precic: 0.0000 Euros
Localizacidn: E3C441
Albaran: M2 Factura:
Proveedor: |.t’-\ceites Industriales 5.4 - M2ACE j

Sin Cargo [

Aceptar Cancelar

Figura 126: Ventana de recepcién de mercancia

En caso de que el pedido se recepcione por completo el programa avisara de que el
pedido esta completo dando la opcion de cerrarlo.

i Atencion !

.

El pedido esta completa, ¢ Dezea
cemarlo ?

s ] e |

Figura 127: Ventana de confirmacion para cerrar un pedido

En caso de que la recepcion del pedido sea menor a la pedida el programa no

mostrard dicho mensaje y el pedido seguira como incompleto mostrando la cantidad
que falta por recepcionar.
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3.- Gestion del mantenimiento
Correctivo

Este es el tipo de mantenimiento méas conocido cominmente y utilizado, y ain asi su

uso estéa mal controlado y realizado en la mayoria de las empresas.

Por mantenimiento correctivo se entiende como aquella tarea en la que sin
planificacion previa se realiza un mantenimiento, ya sea sustituyendo o reparando
algun componente y corregir asi una averia surgida de forma imprevista en alguno de

los ESM creandose una orden de trabajo para mandar a un operario a repararla.

3.1.- Creacion de tareas de correctivo

Es muy comun encontrarse con averias reiterativas en algunos equipos, e incluso
comunes en varias de las distintas maquinas. Es en estas situaciones donde es
conveniente tener una tarea de correctivo ya creada, es decir, una plantilla que hara
ahorrar tiempo en la creacion del mantenimiento lo cual también es util para aquellas

averias que requieren una rapida respuesta de accion.
Para crear una tarea de correctivo se debera seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - TAREAS - CORRECTIVO

& GIM VBO UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan E]

| ESM.  Mantenimientos Almacén  Warios  Centros de Trabajo  Informes | Configuracidn  Opciones Usuario Utllldades Mentana Ayuda  Acerca de GIM

Contrasefias
.{: :}. A‘ Mornbre de la empresa E 842t

Arbol
Arbol Dep.  Arbol Func,  Planos 515 E.5.M. PIaan Avwisos e 1perar|u5 Seg. Diarig  Tareas C, Barras Salir

Tareas Preventivas
Correctivas
Conductivas

Maestro de Avisos

Mantenimientos
Operarios/Empresas
E.5.M.

Meumdticos

Almacen

v x| v x> x| v~

Instalaciones
Accesorios

Alarma de Avisos Mugvos >
Resetear revision de Avisos Web

GIs r

Figura 1: Seguimiento para creacion de tarea de correctivo
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Tras esto se mostrard la siguiente ventana

ion de Tareas de

Desde:
[~ Por Mimera
Hasta:

I Por Estado ds E.5.M.

" Por Centin
I~ Por Tipo de Componente

I~ Por Tipo de Intevencién

Figura 2: Ventana de seleccién de tarea a crear

Al ser la primera tarea de correctivo el programa avisara y preguntara si se desea
crear alguna, a lo cual se responde que Si

i Atencién !

y Mo ze encontrd ninguna T area.
@ ¢ Desea crear una nueva 7

s 1 % |

Figura 3: Confirmacion de creacion de tarea

Por defecto el programa le asignara la numeracion 1 pero es posible modificarla con el
namero que se desee.

Nueva Tarea

Mimero de la Tarea: |1
Aceptar | Cancelar |

Figura 4: Numeracion de la tarea

Tras todos estos pasos aparecerd la ventana donde se configurara la primera tarea de
mantenimiento correctivo.
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Tarea de Mantenimiento Correctivo - 1
Datos Basizos | .0, Interna | M.0. Empiesas | Materiales | Instrucciones | Testos | CheckeList | Asignacién Componentes | Asignacisn Centios |
Descripcisn: [Rrotura de pistan de prensada
T Para: [77 Hfo M TEstmade: [T H[30 M I Imprimir sl CheckList al imprimir 0T
Inversién/Presupueste: ﬂ
Tarea: 1 800 —

+|  Tpolntene | Sustiir

_+| _CausaFalo | Rotra

EstadodeE5 M- [Farade ] j Total M.0. Intema 10,5000 Euros Henam
Prioridad [ata ] | TotelM.0. Extems 0,0000 Ewras
Total Material, 5,0000 Euros
Dependencias

T

Figura 5: Ficha de tarea de correctivo

En esta ventana se puede observar varias pestafias, las mas importantes son: Datos
basicos, M.O interna, M.O externa, Materiales, textos , Check-List y Asignacion de

componentes.

« Datos béasicos: Es la ventana principal de la ficha y la que por defecto sale al
abrirla. En ella se indicara la descripcién del mantenimiento, el tiempo de paro
de la maquina y tiempo estimado de la realizacién de la tarea. También se
podra ver la inversion/presupuesto del mantenimiento y el tipo de accion a
realizar. Podra indicarse el estado en el que se encontrara el ESM vy la
prioridad del mantenimiento. Por ultimo se indicara si dicha tarea depende de

otra tarea previamente para su realizacion.

* M.O. Interna: En dicha ventana se indicaran los operarios de la empresa que
se encargaran de realizar la tarea. Aqui se calculara también cuanto se deberéa

pagar al empleado por dicho trabajo.
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Tarea de imi Correctivo - 1 E]

Datos Basicos M.0. Intema | M.0. Empresas | Mateiales | Instucsiones | Testos | Check-List | Asignacion Componentes | Asignacién Centios |

Grupas
Gupa | Tiempa [ Coste |
JG-José Gémez 1:30 10,5000

‘Afied Giupo
Modficar Grupa
Borar Grupo

Tatales Grupos de Operaios: 130 10.5000 Ewros
Opsrarios

Afiadi Operario
Modiicar Opstaiio
Bonar Operario
Asignar Horas

Totales de Operarios: — 0:00 0.0000 Euros

Aceptar Cancelar

Figura 6: Pestafia de mano de obra interna

M.O. Externa: Esta ventana es igual que la anterior con la diferencia de que en esta
se introducen los operarios ajenos a la empresa, es decir una externalizacion de la

realizacion de la tarea de correctivo.

Materiales: En esta parte de la ficha se indicardn los materiales que se deberan usar
para dicha tarea. Se debera seleccionar ANADIR MATERIAL e indicar el almacén en
el que se va a recoger. Se tienen dos opciones, 0 usar una pieza de un almacén

interno o una pieza externa que se debera comprar.

Despiece de E.5.M.

Seleccionar del Almacen
Exterior al Almacén
Cancelar

Figura 7: Eleccion de almacén

En caso de que sea una pieza interna se debera seleccionar el almacén en el que se
encuentra la pieza. Si es una pieza externa que se debes comprar se rellenara la

siguiente ficha:
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Material exterior al Almacén para Mantenimientos
Referencia: 184261 Ref. Prov.: |8521

Descripcidn ‘Pistﬁn de prensado

Frovesdor 1+ |Metalarg - MIMET

Proweedor 2: ‘

Praveedar 3 ‘

Cantidad,

Obserraciones:

Precio [200.0000
100

" Euros

Fecha: [13/04/10 J

El
=]
=]

Aceptar I

Pistén hidraulico. Didmetro externo 10 cm Dismetra
internao 8 cm. Largo 30 o

Enlace Imagen:

EDD

I Afiadit a Despiece

Cancelar

Figura 8: Ficha de solicitud de pieza a un almacén externo

Al finalizar se mostrara una lista de los materiales necesarios en el mantenimiento con

la suma total de capital requerido.

Tarea de Mantenimiento Correctivo - 1

\7

Materiales

Datas Bsicos | M.0. Inteina | M.0. Empresas  Materisles | Instruccianes | Testos | Chack-List | Asignacién Componentes | Asignacién Certios |

Referencia | Descripcisn

Costs | Pre/Uni | Piezas | Fecha [

184261 Fistén de prensado
Afiadi Material
Woificsr Matetis]
Borrar Material
Lista Ext
__AF desde Despiece

200.0000 200.0000 1.00 1304410

Totales Matedales: 2000000 Evros

Aceptar Canoslar

Figura 9: Listado de materiales requeridos para la realizacion de la tarea

Texto: En esta seccion se podra indicar la averia que se ha producido y sus

consecuencias que esta provocando. Ademas de esto existe otro apartado en el que
se podra afiadir unas descripciones sobre la operativa a realizar.
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Tarea de Mantenimiento Correctivo - 1

A X]

Diatos Bésicos | MO Interna | M.0. Emplesas} Matetiales | Instiucciones  Tewtos ]Eheck-Llst Asignacion Componentes | Asignacién Eentms}

|a calidad exigida.

Instrucciones del Manterimienta:

Dbservacionss
@ Pérdida de aceite del pistén de un prensado debida a una raluia del misme,
- Diebida a ba fuga 5= ha produside una falta de fuerza en el prensada o que impide ppoder realizar ol abaio con

-G debers proceder al cambio dicha pistan por ofio

- Posteriomente se deberd rellenar el nivel de ceite perdido por la fuga

s

Figura 10: Ventana de texto de la tarea

» Chek-list: En esta seccién se anotaran paso a paso las acciones a realizar en

el mantenimiento para hacerlo de la forma correcta.

Primeramente se deberd pulsar el botén de INSERTAR ___tnsetar

Para empezar se creara el titulo del Check-list, para ello se selecciona la

funcion Titulo

Check-List - Parametros
" Par&metra *+ Titula " Continuacién de Check-List
Sustituciond e pistdn
Texto:
Unidades: Wariable Test:
Limites:
Limites: Inferior: Superior. Walor deseado;
Estado:
1
Walores:
h m
Tiempao:

Cancelar

Figura 11: Creacion del Check-List

Una vez creado el titulo se iran afadiendo las indicaciones a seguir una por una,

para ello se deberéa pulsar el boton de ANADIR ____Afiadi

En caso de que se pulse de nuevo el boton insertar lo colocaria en el principio de

todo, antes del titulo. Posteriormente se debera seleccionar la funcibn Parametro y
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explicar como se debe realizar la accion que le corresponde. En esta se indicara el

tiempo que se tarda en realizar dicha accion.

Check-List - Parametros

& Pardmetra " Titula " Continuacisn de Check-List

Asegurarse de que la maguina estd apagada v sin ningln tipo de carmiente

Texto:
Uridades Wariahble Test:
Lirnites: ‘
Limites. Inferior; (0.00 Superor; (0.00 alor deseado: (0.00
Estado:
1
Valores:

h m
Tiempo: ’ET : |27 [ Legal
Cancelar

Figura 12: Creacion de los pasos a seguir en el Check-List

Para las acciones que son inmediatas y que no requieren ni la toma de tiempos o0 una

explicacion detallada se puede usar la funcion Continuacion de Check-list

Check-List - Parametros
" Parametio " Titilo & Continuacidn de Check-List " Texto
Cluitar tapa
Tenta:
Unidades: Waniable Test:
Limites:
L imites: Inferior: Superior: Walor deseada:
E stador
1 2 3
Valores:
h m
Tiempo:
Cancelar

Figura 13: Inserccion de parametros no relevantes en Check-List

Al finalizar se obtenbdra un Check-list como el aparecido en la siguiente imagen
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Tarea de Mantenimiento Correctivo - 1

%]

Irsertar
Muodificar
Borar

Grafiar

Check List

Datog Bésicos] M.0. hﬂtema; M.0. Emprasas} Mateliales1 Instrucciones | Tentos CheckeList ]Asignaciﬁn Comnonantas] Azighacidn Cemtros]

Le.. | Tismpa I Descripeidn # Titula

| Estado | walor 1

J Limites | Wariable

0:02
0:05

0:20
0:05

0:05
0:10

|

--Sustitucion de pistén de prensa-—

Asgegurarze de que la maguina esti apagaday ...

Quitar 4 tormillaz Allen que fijan la tapa de la cu.
Quitar tapa
Retirar el cilindro hidraulico de actuacion

Rellenar de nuevo el nivel de aceite hastalos n...

Poner tapa
Colocar de nugvo los 4 tomilos Allen
Prueba de funcionamiento

Tiempo de Dperarios: 0:47

0.oo
0.00

0.00
0.00

0.00
0.00

000-> 0.
0.00-»0

0.00-> 0.
0.00-> 0.

0.00-> 0.
0.00-5 0.

&)

Aceptar Cancelar

Figura 14: Check-list

Como se puede comprobar, al final se indica el tiempo total necesario para la

realizacion del mantenimiento, por ello es importante realizar de una forma correcta y

precisa el check-list puesto que gracias a ello se podra hacer una buena planificacion

a la hora de realizar los mantenimientos.

* Asignacion Componentes:

En esta seccidn se indicardn los componentes en

los que se realizara este tipo de mantenimiento correctivo.

Tarea de Mantenimiento Correctivo - 1

Tipo de Componente:

Datos Basicos | M.0. Inteina | W.0. Empresas | Materisles | Instucciones | Testos | Check-List  Asignacian Camponentes: | Asignacion Centros |

Tarea

Tipa de Camponente

1
1
1
1

Fresas
Prensa
Tomos
Taladios

Aftadit
Borrar

Aceptar Cancelar

Figura 15: Lista de componentes
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Una vez se pulse ACEPTAR GIM preguntara si se desea asignar dichas tareas a los

elementos coincidentes, a lo cual se debera pulsar que Si.

i Atencicn !

& Desea azignar la tarea a los
equipos ya generados coincidentes
al tipo de componente?

si | No |

Figura 16: Ventana de confirmacion de asignacion de ESM

Posteriormente saldra una ventana con todas las maquinas pertenecientes al tipo de
componente seleccionado. De esta lista se deberan seleccionar aquellas en las que se
desea crear la tarea de mantenimiento y posteriormente pulsar el botén SELEC.

Asignacion de nueva tarea a equipos. Niim.Elem.: 13. (Selec.:0. F3:Buscar)

E Seleccionados: O - Tiempa: 0:00

Codiga | Mimera | Matricula | Denominacién | Servicio | Tipo | Asbol Departamental | In. | CentraCoste | Zona | Centia
M1-CreFr-AN - 1M AMNAYAK Sihespec Fresas M1- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-CN-FrkO - 112 KOMDI& B500 Sinespec Fresas M1- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M2-Fi-FE - 2111 FEXAC LE Sinespec Fresas M2- Mecanizado |l - Fr- Fres Sinespecificar  Sin especific. Universid
M2-Fr-UM - 2112 UNIWERSAL CORREA A1D Sihespec Fresas M2- Mecanizada |l - Fr- Fres Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-CnTo-Da - 1121 DANOBAR 65 Sinespec Tomos t1- Mecanizado | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-Crn-To-P1 - 1122 PINACHO 5 34 Sihespes Tomos M1- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-Ch-To-Ra - 1124 Rav0 180 Sinespec Tomos M1- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-To-F3 - 1611 FINACHO L1/260 Sinespec Tomos bi1- Mecanizado | - To- Ton Sinespecificar  Sin especific. Universid
M2-To-NO - 2611 MORDIC 15 Sinespec Tomos M2- Mecanizada || - To- Tar Sinespecificar  Sin especific. Universid
M2-ToTO - 2512 TORNO TOR & 10 Sinespec Tomos M2- Mecanizado |l - To- Tor Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-Crn-To-P2 - 123 PINACHO EN C/H180 Sihespec Tomos M1- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universid
M1-TaHE - 151 HEDISA TD 17/R Sinespec Talados M1- Mecanizado | - Ta- Tal: Sinespecificar  Sin especific. Universid
M2-Tado{ - 251 TALADRO IBARMIA Sihespec Taladios M2- Mecanizada |l - Ta- Tal Sinespecificar  Sin especific. Universid

< I | [z

=l

Figura 17: Listado de ESM

Al finalizar se mostrara una lista con las tareas de correctivo creadas

Tareas de Correctivo.. Num.Elem.: 5. (Selec.:1. F3:Buscar) l

Editar I SDITrabl Imp Sel | Afadit | Borrar | Copiar | Pegar | Salir _’

E En lista:: 476.0000 Euros - 8:40 Horas

Mimera | Denominaciin [ TEstin__ [ T.Comp [ Check |
1 Rotura de pistén de prensado 1:30 Prensa ®
2 Rotura de bomba hidraulica 120 Electioerosian
3 Cambio de pistdn de prensado 220 Prensa
1 Sustitucién de corea sje principsl 240 Fresas
5 sustitucidn fin de carera 0:40 Electioerosidn

—

Figura 18: Lista de tareas de correctivo
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3.2.- Creacioén de 6rdenes de correctivo

Para crear una orden de correctivo se dispone de dos caminos

El mas directo es pulsar el botén de inicio <=t gpareciendo la siguiente ventana:

E.5.M. para Correctivo Rapido

Equipo; |

M1-SiakU7

1} 1417 LINIZ 400

Cadigo: |

Matricula:

Aceptar |

Cancelar

Figura 19: Seleccion de ESM para correctivo

Desde esta opcion se podra seleccionar rdpidamente el ESM al que se desea vincular

una orden de mantenimiento correctivo. Se podra escoger el ESM desde su cédigo,

matricula o seleccionarlo desde el desglose que aparecerd al pulsar=]

E.S.M. para Correctivo Rapido
Equipe; | M1-5iaH1 a 1411 UNIZ 400 hd
M1-5EAMTT a 1411 UNIZ 400 ~
Cédigo: [ M2TeTO 0 2612 TORNO TOR A 10 r
M2-To-ND 0 2611 NORDIC 15
Matricula: ’- M2-Tadix a 2511 TALADRO IBARMIA
M2-Ro-CH o 2411 ROSCADORA CMA
M2Re-RaGE i} 2321 GERAZ E
M2-Re-Lo-Ak i} 2311 AKA M-800-E
M2-Ne-5C i} 2211 SCHEMCK H300
M2-Fr-UN i} 2112 UNIVERSAL CORREA AT0
M2-FrFE 0 2111 FEXAC UE
M1-To-P3 o 1E1T PINACHO L1/260
M1-CnFraN i} 1111 ANAYAK
M1-5iAH12 1] 1412 LINIZ 4501
Me-LaL T 1] 3311 LASER TRACKER
M15iveSh o 1421 SAMIUR 5300
M1-Re-RaTS i} 1321 TSCsha
M1-ReLoFs 0 1311 FSGEIS
EU-P-PH-PRENSA_HIDR i} 011 Prensa Hidraulica
M1-Ee-Pe-CO 1221 COMPACT 2
M1-Ee-HiPR 1} 1211 PRIMA 5250
M1-CheTo-RA o 1124 RAYO 180
M1-LreTo-P1 0 1122 PINACHO S 94 [

Figura 20: Listado de ESM

Una vez seleccionado el ESM GIM pregunta si se desea usar una de las tareas de

correctivo ya creadas anteriormente.

i Atencion !

¢ D'esea crear el corectivo a partit
de la lista de tareas de comectiva 7

Mo

Figura 21: Eleccion para escoger una tarea ya creada
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Por defecto apareceran las tareas compatibles con el ESM

Seleccione la Tarea a Asignar

v Sélo tareas tipo de componente: Fresas
y Seleceions las Tarsas 2 Asignar
4- Sustituciin de conea eje principal

Cancelar

Figura 22: Lista de tareas asociadas al ESM

Si por algtn motivo, se desea seleccionar alguna de las tareas que no son compatibles
con el ESM se debera deseleccionar la pestafia que en la imagen en este ejemplo

aparece como ‘solo tareas tipo de componente fresas’. Entonces apareceran todas las
tareas creadas de correctivo.

Seleccione la Tarea a Asignar

™ Sélo tareas tipo de components: Fresas
ﬁ Seleccione las Tareas a Asignar:
1- Rotura de pistén de prensado

2- Rotuwra de bomba hidraulica

3 Cambia de pistdn de prensada

4- Sustitucidn de correa eje principal
B- sustitucion fin de carera

Cancelar

Figura 23: Listado de todas las tareas de correctivo

Tras seleccionarse una de ellas el programa preguntard si la maquina esta parada o
no.
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i Atencion ! @

: ¢La maquing esta parada?

Cs 1 % |

Figura 24: Indicacion de estado de la maquina

Tras esto se mostrara la ventana de creacidon del mantenimiento correctivo. En caso
de haber seleccionado una de las tareas creadas muchos de los datos a crear

apareceran ya completados.

Mantenimiento Correctivo en Curso - 140 L’JW

Datos Basicos 1 Maro de abra | Materiales/Textos | Instrucciones] Narmas] Otrog dalos] Hist. Eslados‘

Descripeidn

1-CH-Fi-K0 - KOMDIA BS00

Sustitucidn de correa eje principal

Num.: 139 I Imprimir sélo CheckList
T.Parc: 12_ h 50 m T.Estimado: Jz_ h m m Inversion/Presupuesto; ’7 i]
Solicitud Fecha: ]m .| Hora W h W m

Iricia Feche: [2em47in ../ How [io h[o m oo [ [
Final Fecha: im .| Hora ﬁ hfﬁ m Herram.

Fecha Prevista de Realizacidn: I J Generado por: Jesis Royo

Fecha Realizaciin; 23/04/10 ‘__J i

j Tipo Intery, Sustituir

+ Cauga Fallo Rotura

Estado de E.5.M.: ‘F’aladu LJJ

Priciidad ]ulgenle LJJ

Solictante: J ﬂ +

Estada OT: ‘EHCUISD :_Jﬂ

Elem. Afectada: ]erea ‘_:J +

Figura 25: Ficha de correctivo

En la ventana principal se pueden apreciar los siguientes apartados.

« Una zona en la parte superior donde aparece el ESM al que se le esta creando
el mantenimiento correctivo y la cual no puede ser modificada.

* Una breve descripcion sobre el mantenimiento que se va a realizar.

« Tiempo de paro de la maquina y el estimado para realizar el mantenimiento

e Fechay hora de la solicitud del mantenimiento

e Fechay hora de inicio del mantenimiento

* Fechay hora de finalizacion

» Fecha prevista y fecha de realizacion

e Tipo de intervencion
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e Causa de fallo

» Estado del ESM

* Prioridad del mantenimiento

* Quien solicita el mantenimiento
e EstadodelaO.T

* Elemento que ha sido afectado

La pestafia de mano de obra difiere con la correspondiente a la creacion de la tarea de

correctivo, en esta ocasion se podra desde la misma ventana seleccionarse la mano

de obra tanto interna como externa.

Mantenimiento Correctivo en Curso - 140

%]

[ratos Basicos  Mana de obra Maleria\es.fTexlos] Instrucciomes] Narmas] Otrog datos] Hist. Estados]

Giupa

Afiadit Grupo J Tiempo ] Coste I

" Modificar A4 Antonio Andrés 2:40
Borrar
Operarios Codigo | Nombre | Tiempao | Coste | Fecha | Estra
]

— JG4 Jorge Palomo 1 95000 24/04410 "
Afiadit

Madificar
Borrar
Afiadi Yarios

- Totales Operarios:  1:00 9.5000 Eurog
’ Contratas

Afiadi
Muodificar
Borrar
Afadir Varios

v Totales de Empresas Subcontratadas:  0:00 0.0000 Euros
G Operario: de
Empresas

Afiadit
Modlficar
_ Borar
Afiadic Varios

Taotales Dperarios de Empresas:  0:00 0.0000 Evros

Aceptar Cancelar

Figura 26: Seleccion de mano de obra

La pestafia de materiales es igual que la explicada en el apartado anterior de creacion

de tareas de correctivo.

En la pestafia de normas se encuentra el check-list, explicada su creacion

anteriormente.



Gestion del mantenimiento correctivo Capitulo Il - 14

Mantenimiento Correctivo en Curso - 140

Datos Bésicns] Mano de ﬂhra] Materiles/Textos | Instiuceionss  Mermas | Otos datos | Hist Estadns]

i M1-CH-Fr£0 - KONDLS BS00
/ ESM J {EE | Tiempo ‘ Descripeion / T itule ] Estado l Walor 1 | Limites
M 1-CH-FrKD - - --Sustitucion de conea eje principal--

--Sustitucion de conea eje principal--
0:.05 Retirar capota cubierta del cabezal 0.00 0.00-: 0.

002 Retirar 4 tornillos Allen que fian la cazoletade tir...  _ 0.00 0.00- 0.
Bien 0:30 Retirar conunto cilindrico neumético de actuaci..  _ 0.00 000-» 0.
010 Ertraer comea b, 0.00 0og-»0..
Mal 010 Colocacion de la nueva carea L., 0.00 000-»0..
2 015 Destensado de |a cores usando el motar princi...  _ 0.00 0.00-» 0.
. 000 0.00-> 0

. " 015 Tensado posterior de la comea usando &l mator
Sin Figvisar
Mo aplicable

Walar <l m | |
Tiempo de Dperanios: 1:27 Edita Ch.List

Aceptar Cancelar

Figura 27: Check-list del mantenimiento

En la pestaia de historial de estados se encontran los distintos estados en los que

pasara la orden de mantenimiento conforme avance.

Mantenimiento Corrective en Curso - 140 wﬁ

Datos Bési:ns] Mano de nhra] Materialas#Tthnsl Instruccinnes] Nmmas] Otros datos  Hist. Estados I

Accidn | Fecha | Hara | Usuario | Comentario
OT en Ejecucion 23/04/10  O0:00 JARODYDO - Jests Raoyo

Figura 28: Listado de los distintos estados de la OT a lo largo del tiempo

Al haberse creado ahora la OT se encuentra en su fase primaria de ejecucién tal y

como muestra la imagen 26.
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Una vez se pulse ACEPTAR GIM preguntara el estado al que se desea dejar la O.T,

como detenida o si por el contrario se quiere lanzar ya la O.T. Como ejemplo se va a

dejar los mantenimientos en curso.

Datos 0.T. Detenida

£+ 103 MANTENIMIEMTOS QUEDAN EN CURSO
" CERRAR LOS MANTENIMIENTOS EN CURSO

(" DEJAR PEMDIENTES MANTENIMIENTOS

Aceptar Cancelar

Figura 29: Eleccion de estado de la OT

En caso de seleccionar la opcién de dejar mantenimientos pendientes GIM permitira la

opcion de escoger el rango de fechas en el que el mantenimiento estara parado y el

motivo por el cual la O.T esta detenida.

Datos O.T. Detenida

" L0 MAMTEMIMIENTOS QUEDAN EN CURSO
" CERRAR LOS MANTENIMIENTOS EN CURSO
' DEJ&R PENDIENTES MANTENIMIENTOS

Datos M antenimientos Pendientes

h m
= Desde:  [22/0810 J 0 [a

Fiazdn 0.7

0 Hasts: [27/04710 JW

h

m
0

Ausencia de heramienta

L[

Ausencia de material

Falta de personal

Maquina en funciohamiento
—{0.T perdida

Froblema solucionado

Sin especilicar

Figura 30: Razén del porqué la OT esta detenida

En la segunda opcion se debe buscar el ESM de alguna de las formas (seleccion

multiple o seleccion gréfica) que en el capitulo 1 apartado 5 se explicaron.

Una vez en la pantalla donde muestre los resultados de la busqueda se debera

pinchar en el ESM en el que se desee realizar el mantenimiento y pulsar el botén

+CORREC.
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Servicios:Mecanizar. . Nim. Elem.: 14. (Selec.:0. F3:Buscar)
Dales | Afiadit | T | B | Mantenim ‘ e | Tl | e ‘ Coiiee | o | R e ‘ el | Cantad | 5ok -

Cédigo I Noimero J Matricula 1 Denorminacian ] Servicio ‘ Tipo | Arbiol Departamental ‘ Ih... ] Centro Coste | Zoha | Centro
M1-CrFr-aM - M ANAYAE Mecanizal Fresas M1- Mecanizada | - Ch- Con Sinespecificar  Sin especiic. Universidar
M1-CH-Fr-E0 - 1112 KOMDIA BRO0 Mecanizal Fresas b41- Mecanizada | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universidar
M1-Cr-To-DA - 1121 DaMOBAR B5 Mecaniza Tomos M1- Mecanizada | - Ch- Con Sin expecificar  Sin especific. Universida
M1-Cn-ToF1 = nz2z2 FIMACHO 5 94 Mecanizal Tarnos M1- Mecanizada | - Cn- Con Sin especificar Sin especific. Universida
M1-Cn-To-RA - 1124 Rayo 180 Mecanizar Tomos b41- Mecanizada | - Cn- Con Sinespecificar  Sin especific. Universidar
M1-Fe-Lo-F5 - 1311 FSGE18 Mecanizal Rectificadoras M1- Mecanizado | - Re- Rec Sin ezpecificar  Sin especific. Universidar
M1-Re-Ra-TS - 1321 TSC sho Mecanizal Rectificadoras M1- Mecanizado | - Re- Rec Sin expecificar  Sin especific. Universida
M1-To-P3 - 1611 PINACHO L1/260 Mecanizai Tomos M1- Mecanizado | - To- Ton Sin especificar  Sin especific. Universidar
M2-Fi-FE - 2111 FE=AL LE Mecaniza Fresas t2- Mecanizado I - Fr- Fres Sin especificar  Sin especific. Universidar
M2-Fr-UN - 2112 UNIVERSAL CORREA A10 Mecanizal Fresas M2- Mecanizada |l - Fr- Fres Sin expecificar  Sin especific. Universida
M2-Ra-CH - 2411 ROSCADORA Cha, Mecaniza Sin especificar  M2- Mecanizada Il - Ro- Ra Sin especificar  Sin especific. Universida
M2-ToNO - 2611 MORDIC 15 Mecanizal Tamos M2- Mecanizado Il - To- Tor Sin especificar  Sin especific. Universida
M2-To-TO - 2512 TORMO TOR &10 Mecanizal Tomos M2- Mecanizada Il - To- Tor Sin expecificar  Sin especific. Universidar
M1-Cn-ToP2 - 123 PINACHO EN C/180 Mecanizal Tarmos M1- Mecanizada | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universida

% 1l J B2

v] ok iz

Figura 31: Lista de ESM encontrados en la blusqueda

A partir de ahi se siguen los mismos pasos explicados para crear el mantenimiento
correctivo.

3.3.- Busqueda y realizacion del
mantenimiento

Para poder ver los mantenimientos se debera pulsar el siguiente botonMant=rins. o pien

sequir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS - SELECCION DE
MANTENIMIENTOS REALIZADOS Y EN CURSO POR MULTIPLES PARAMETROS

|H GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan L:J@’Jfﬁ

ESM | Mantenirieritos Almacén ¥arios Centros de Trabajo  Informes ConFlguracwon _pclonesUsuarlo Utllldades Yentana Ayuda Acerca de GIM

\  Planificacion -
- Retrasados “ ‘i
Presentivo Anulado

:..\'\rbol De  Cumplimiento de Preventivo ankenims, Almacen Operatios  Sed. Diatio  Tareas C, Barras Salir

Seleccisn de Mantenimisntos Realizadas v En Curso por milkiples pardmetros

Flanificacian visual
CAlculo cumplimienta mes

Figura 32: Secuencia de busqueda de mantenimientos realizados y en curso

Tras esto aparecera la siguiente ventana en la cual no so6lo se podra buscar los
mantenimientos correctivos que ya estén terminados o en curso, sino que también

cualquier otro tipo de mantenimiento.
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Seleccione Tipo de Mantenimientos

Por Aol dept /E.5 M.

i Seleccidn por Fechas- ~ 1~ Seleccion por Tipo de Mantenimiento
Tipo Fecha & Realizacidn ¢ Solicitud
1 Prevista

% Fechas " Todos

&%)

a [ Preventivo En Curso

™ Pravertivo Redlizado

Desde:  [15/08710 [

u Hasta: 28/0410 = ¥ Corective En Curso
S =

I Fecha en que se ciena W Correctiva Realizada

i~ Seleccion por Ndamero I Conductiva En Curso

I~ Activar

™ Conductivo Realizada
E Dreade:
Hasta:

—Seleccidn par Inversidn/Presupuesto - |~ Seleccidn par Mdamero de Tarea

I~ Achivar ﬁ I~ Activar
Tarea

1 Seleccion 0.7, Detenidas —

™ Todas ( SoloDeteridas Sélo NO Deteridas

Buzgueda avanzada Aceptar ] Cancelar ‘

Figura 33: Ventana de blsqueda de mantenimientos

En dicha ventana se encuentran muchas opciones para realizar la busqueda
pudiéndose seleccionar un segmento de fechas y buscar Unicamente O.T detenidas o
no detenidas. También se podra buscar por ESM o zona del taller usando los botones

de arbol departamental y funcional.

Una vez seleccionado los parametros de busqueda aparecerd una lista con los

mantenimientos encontrados.

Mantenimientos. Tipo:CA.CR. Entre: 16/04/10 y 20/04/10. . Nim.Elem.: 2. (Selec.:0. F3:Buscar)

Editar | Fiealizar | Operar | orT. | Imp Lista

|

+Carrec | Directo | Anular | Chk. List | Grmp | S alir _

= En Lizta: 283.5000 Euros - 2:30 H.Int - 0:00 H.Ext - 2:30 H. Tat

|/ Seleccionados: 0 - Tiempo: 0:00

NL’lmarol Tarea | E.5.M. | M.E... | Matricula Denorminacidn Fecha Tiempao | Tipo ‘ Costel E. PD& | Operario PDA | T.F.. | Deten.
142 1 td1-5iAlU1 o 1411 Fiotura de pistdn de prenzado s 1:30 Ca 2000000 MA 00w
139 4 t1-CN-Fr-K0 o1nmz Sustitucion de comea eje principal - 23/0440 1.00 CR 89.5000 MNa& 280
< 1l | [2]
-] o]

Figura 34: Listado de mantenimientos encontrados en la busqueda

GIM mostrara en color verde aquellos que no se han realizado todavia y siendo asi de
tipo CA (correctivo abierto) y en negro aquellos ya realizados siendo asi de tipo CR

(Correctivo cerrado).
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Desde esta ventana se podra ver la O.T pulsando el botén O.T

Tniversidad de Turagezs
oT
Corredtivo Abierto
- N 139
EBM: M1-C N-F -k FOND A BSI 1112
Maninimlant: Sastitncion ce correaele privcial Tarsa: [
Feoha: Z304E0I0 Prioridad:
Perbnece a:
Oeacripeion T. Easem vkt Tew:  racaica Mz M
Suwitucdn du comus gapanapal

[ Mo camin it i e LB ]
[ ] Pwrar 4 el Bl G i [ carsl s re & senuniz slindne: LEF]
Elummunhul:‘nunwnmn&w“mnin a:m
] e e a:=m
] otmcanda da ba numa oo a:m
Elnu-u-aod-ummumdo-nwmnupd -
E|1mmopqmwu-ummumuo- motar prancpal a-14

T. Esam. V=T

F dorncionsncs wicre
Cixkgm Dhzarpram Opsrario GAArupo & L
xan
o4 o P rm
Cxign Mg Embreme g Iy
23 nm
[T [Frmm—— Operario s Exbmo s Turrem [
Reall mdo & por Regloiado por

Figura 35: OT de correctivo

También se tendra la posibilidad de dar la orden de realizar el mantenimiento. Esto se
realiza una vez el mantenimiento haya sido realizado por el operario en cuestion y
haya facilitado la O.T para asi poderse pasar al ordenador los datos y dar constancia
de ello. Para esto primeramente se selecciona el mantenimiento en cuestion y
posteriormente pulsar el boton REALIZAR

Tras esto GIM mostrara un mensaje en el cual se debera indicar fecha y hora que se
realizo.
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Realizar Mantenimiento

" ) H ]
7 aE Fecha de Realizacin: 25/04/10 ‘_J {a— ]Er

14 16
21 22

Diejar en blanco zila fecha de realizacion ex la fecha que
indica el mantenimisnto.

Aceptar Cancelar I

Figura 36: Ventana de indicacién de fecha y hora de realizaciéon del mantenimiento

Posteriormente se preguntara si se desea asignar la fecha a los datos del operario y
materiales, lo ideal es decir que si y asi quede constancia en el programa y todas las

fechas coincidan correctamente.

i Atencion !

4 1 ¢ Diesea asignar esta fecha a los
® datos de operario v materiales 7

Si | Mo

Figura 37: Ventana de eleccion para asignacion de fecha y hora junto operario y materiales

Tras esto GIM mostrara una nueva ventana preguntando por el estado de la maquina

[i Atencidn !

: ’ ¢La maguina esta parada?

Si | No

Figura 38: Ventana de eleccion del estado de la maquina

Tras esto, GIM brinda la posibilidad de crear un preventivo y poder asi prevenir en un

futuro la reaparicion del mismo problema.
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| i Atencicn ! ' S

& Dezea replanificar algun
preventiva asociado al equipo
donde se ha realizado el comectivo:
144-Ratura de bomba hidraulica ?

I s | Mo

Figura 39: Ventana de eleccion para creacién de una tarea de preventivo

Tras esto, GIM regresard a la ventana anterior donde aparecian todos los

mantenimientos de la busqueda.

Una vez realizado el mantenimiento habra cambiado al color negro indicando que es
un mantenimiento ya realizado. Si se pulsa EDITAR y se accede a la pestafia Hist.
Estados , se podra observar de que se han afiadido los diferentes estado en los que

ha estado la O.T, empezando por “en ejecucion” y terminando en “cerrada”.

Mantenimientoe Correctivo Realizado - 142

Datos Bésmos] Mano de obra] Matenales:’Textos] \nstruccmnes] Normas] Otros datos] Contadares  Hist. Estados

Accidn | Fecha | Hora | U zuario | Comentario

0T en Ejecucidn 23/0410 0000 JARDYDO - Jesds Ropa

0T Detenida 23/04410  00:00  JAROYDO - Jesis Raoya 4 &quina en funcionamiento
0T Cerada 24/04110  00:00  JAROYDO - Jesis Raoya

Figura 40: Listado de estados de la OT
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3.4.- Acciones con O.T cerradas

Aunque un mantenimiento esté cerrado puede ser todavia util y seguir realizando

distintas opciones con él como por ejemplo reabrir la O.T, copiar el mantenimiento,

borrarlo, moverlo, enviarlo por mail o validar sus facturaciones

Para ello se deberd pulsar el boton OPERAR, el cual se encuentra en la ventana de

resultados de una bdsqueda de mantenimientos.

Mantenimientos. Tipog las Fechas. . Mim.Elem.: 5. (Selec.:1. F3:Buscar)
Editar | Realiza Operar J) 0.T. | Imp Lista
h —

+Comec | Directo | Anular | Chk. List | Gr.Imp | S alir _

E EnLista: 401.0000 Euros - 1:58 H.Int - 0:00 H.Ext - 1:58 H.Tat
4 Seleccionados: 1 - Tiempa: 1:00

N&mero‘ Tarea | E.5.M. | M.E.. ‘ I atricula ‘ Drenominacidn | Fecha

| Tiempo ‘ Tipo | Costel E. FD& ‘ Operario PDA ‘ TP.. | Deten.
1 M1-Cr-Fr-aN o1m 0s5/01410 0:28 CR 70000 NA 0:00
2 - M1-5iaHI2 0 1412 05/01410  0:30 CR 45000 NA 0:00
139 4 M1-CN-Fr-KD o 1112 Sustitucion de conea eje principal  23/04410 1:00 CR 89,5000 NA 250
144 2 M1-To-P3 0161 Rotura de bomba hidraulica 23/04410 0:00 CR 100.0000 N 1:00
142 1 M1-5iaHT o 1411 Rotura de pistdn de prensada 24/04410 0:00 CR 200.0000 N 200

< i >

-] o

Figura 41: Ubicacion del bot6n operar

Tras esto aparece la siguiente ventana con todas las opciones anteriormente citadas

Operaciones con Mantenimientos

&+ Bomar Mantenimientos
" Copiar Mantenimientos

™ Maover Mantenimientos

" Reabre Conectivo

" Enwiar por email

Aceptar |

" Realimentar M antenimisntos

" Walidar Facturacidn de Mantenimientos

Cancelar |

Figura 42: Ventana con las distintas acciones posibles con un mantenimiento ya cerrado

« Borrar mantenimientos:  Existe la posibilidad de que haya un exceso de

mantenimientos guardados en la base de datos y los cuales ya no son Utiles.

Para ello con esta opcion podra borrarse cualquier mantenimiento que se

desee.
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e Copiar mantenimiento: Mediante esta opcibn se podra copiar el
mantenimiento seleccionado y usarse para formar otro mantenimiento
exactamente igual pero en otra maquina. Esta medida es realmente eficaz

puesto que ahorra tiempo a la hora de realizar acciones de mantenimientos.

* Mover mantenimiento: Mediante esta medida se mueve el mantenimiento de
una maguina a otra. Esta opcion es util en caso de que al realizar la ficha se
haya producido un error a la hora de introducir correctamente la maquina en la

que se ha realizado el mantenimiento.

* Reabre correctivo: Aunque una O.T esté cerrada es capaz de reabrirse y
afiadirle cosas que uno se ha podido olvidar de indicar o bien, corregir errores

realizados en su elaboracion.

e« Enviar por mail: Desde esta opcion se podrd mandar los datos del
mantenimiento por correo electronico pudiéndose asi informar a la persona o

personas que se crea conveniente.

e Validar facturacibn de mantenimientos: Esta opcidn es util para aquellas
personas encargadas de la facturacion de la empresa. Desde esta opcion
podran revisar y aceptar el presupuesto de cada uno de los mantenimientos.
De este modo se podran sacar conclusiones reales sobre el coste de cada una

de las averias y tareas realizadas.
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4.- Gestidn del mantenimiento
preventivo

La finalidad del mantenimiento preventivo es la anticipacion al fallo. Esto se consigue
con la realizacion de una sustitucion de piezas o liquidos que conforman nuestras

maquinas antes de que se rompan por otras nuevas.

El objetivo de esto es el ahorro de costes en reparaciones de maquinas y los gastos

indirectos que suponen que una maquina no pueda funcionar.

Estas tareas deben planificarse de una forma razonada y evitar el sobre
mantenimiento puesto que estamos cambiando piezas que todavia funcionan y un
exceso O sin control de estas acciones podrian llevarnos precisamente a un

sobrecoste.

4.1.- Creacion de tareas de preventivo

Para crear las tareas correspondientes al mantenimiento preventivo se podré usar dos

caminos, o bien pulsar el boton Ta=as 0 bien desde la direccion:

MENU CONFIGURACION - TAREAS - PREVENTIVO

|E GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan ME=

| ESM.  Mantenimientos Almacen  Yarios CentrusdeTraba]o Informes Conflguraclon Opciones Usuario Utllldadas Yentans  Avuda AcErcadEGIM

Contrasefias 3 v
.{: :}. ‘L Mombre de la empresa ﬁ 8 4k

| Athol Dep,  Arbol Func,  Planos GI5 E.5.M, P\anlf Avisos B Arbiles _lperatios  Seq, Diatio. Tareas FDA C, Barras Salir
Pf‘a\&entwas
Correctivas
Conductivas

Tareas
Mantenimientos
Operarios/Empresas

E.S.M,
Meumnéticos

Maestro de Avisos

Almacén

(v | w | > r> =

Instalaciones
Accesorios

Alarma de Avisos Nuevos 3
Reseteat ravision de Avisos Web

@Is 3

Figura 1: Secuencia de creacion de tarea de preventivo
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Una vez usado cualquiera de los dos caminos aparecera la siguiente ventana a la cual
se pulsara ACEPTAR

Seleccidn de Tareas de Mantenimiento

Desde:
I Par Mamero
Hasta,

I Por Estadn de E.5.M

I Por Centra
I Por Tipa de Componente

I Por Tipo de Intervencisn

Figura 2: Ventana de seleccién de tareas de preventivo

Al ser la primera tarea de preventivo GIM indicara que no existe ninguna tarea y
mostrara la ya famosa opcién de poder crear una nueva y se le pulsa Si, por defecto la

tarea la numera con el nimero 1, aunque puede introducirse el que se quiera.

Tras esto se mostraré ficha de creacion del mantenimiento preventivo:

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 4
Asignaridn Componentes | Asignacin Centros | Heses Actividad
DatosBésicos | MO niems | MO.Empresss | Materises Instrucsiones | Testos Check-List Frscuencia |
Descripeion:  |Enarasd]
T Paro [0 H[a0 M TEsimado: 1 Hfa M I Imprimir sélo CheckList al imprimit 0T
Inversidn/Presupuzsto: Sel

Taiea 4 00 ’7
_+| _Tipolnerv, | Engrasar
EstadadeESM.  [Farado =] j Total M.0. Intema: 105000 Eunos Heram
Fricridad. |med‘a j + | Total M.0. Externa: 0.0000 Euwos

Total Material 0.0000 Euros
Dependencias

Figura 3: Ficha de mantenimiento preventivo

Como se aprecia en la imagen, en la ficha puede encontrarse varias pestafias en la

parte superior desde las cuales se podra navegar entre las distintas ventanas.

» Datos basicos: Es la ventana principal de la ficha y la que por defecto sale al

abrirla. En ella se indicaran la descripcion del mantenimiento, el tiempo de paro
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de la maquina y tiempo de estimado de la realizacion de la tarea. También se
podra ver la inversion/presupuesto del mantenimiento y el tipo de accién a
realizar. También se podra indicar el estado en el que se encontrara el ESM y
la prioridad del mantenimiento. Por dltimo se indicaré si dicha tarea depende de

otra tarea previamente.

¢ M.O. Interna: En dicha ventana se indicara quienes son los operarios de la
empresa encargados de realizar la tarea. Aqui se calculara también cuanto se
debera pagar al empleado por dicho trabajo.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 4 g
Asignacidn Companentes | Asignacidn Centros | Meses Actividad
Datos Basicos M.0. Intema MO.Empresas |  Mawsisles | Instncciones | Tewtos CheckeList Frecuencia |
Grupos
Giupo | Tiempo [ Coste |
&b fnionio Andrés 030 35000
EA- Emesta Alisiarin ] 35000
= JG-José Gémez 030 35000
Afiadit Grupo
Modiicar Grupa
Borar Grupo
Totles Grupos de Operaios: 1:30 10.5000 Euros

Operarios

Afiadir Operario
Modificar Dperario
Barrar Dperaria
Asignar Horas

Totales dz Operarios: 0600 0.0000 Euros

Acsptar Cancelar

Figura 4: Ventana de mano de obra interna encargada de realzar el mantenimiento

« M.O. Externa: Esta ventana es igual que la anterior con la diferencia de que en
esta aparecerdn los operarios ajenos a la empresa, es decir una

externalizacion de la realizacion de la tarea de preventivo.

» Materiales: En esta parte de la ficha se indicaran los materiales que se
deberan usar para dicha tarea. Para ello se debera seleccionar ANADIR
MATERIAL e indicar el almacén al que se ird a recogerlo. Se tendra dos
opciones, 0 usar una pieza de un almacén interno o una pieza externa que

debera ser comprada.

Despiece de E.5.M.

Seleccionar del Almacen
Exterior al Almacén
Cancelar

Figura 5: Eleccion de almacén interno o externo
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En caso de que sea una pieza interna se debera seleccionar el almacén en el que se

encuentra la pieza. Si por el contrario es una pieza externa que se deba comprar se

rellenara la siguiente ficha:

Material exterior al Almacén para Mantenimientos i\ﬁ
Referencia: 0524542 Ref. Pray.

Descripcion, |G|asa para maquina

Proveedor 1: | Aceites Industriales .4 - M2ACE

Proveedor 2 [Liquidos Industiales - M3LID

Proveedar 3: |
Precio ISD—
Cantidad: 1

Observaciones:

(¢ Euos

=]

=]

=]
Fecha: ,m J

Aceptar

Enlace Imagen:

I~ Afiadi a Despiece

Cancelar

Figura 6: Ficha de material procedente de un almacén externo

Al finalizar se mostrara una lista de los materiales necesarios en el mantenimiento con

la suma total de capital requerido.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 4

x|

Asignacion Componentes

." Materiales
Feferencia

DatosBasicos |  MO.Intema | M.O.Empresas

Asignacion Centios

Meses Actividad |

Afiadir Material

Modificar Material
Borrar Material
Lista Ext.

AR desde Despiece

mprimir Lista Malenaleﬂ

Tatales Materisles:

Materisles | Instucciones | Testos Cheok-List Freouencia |
| Deescripeisn ‘ Euste] PreUni | Pigzas | Fecha J
8524542 Grasa para maauina 80.0000 80,0000 100 24/04410

£0.0000 Ewras

Aceptar Cancelar

Figura 7: Listado del material necesario para la realizaciéon del mantenimiento
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e Check-list: En esta seccidn se anotaradn paso a paso las acciones a realizar en

el mantenimiento para hacerlo de la forma correcta. Para su elaboracion se

procedera tal y como se explico en el capitulo de mantenimiento correctivo.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 4

Asignacion Componentes
Datos Bsicos |

Asignacién Centras

MO Intema | MO.Empesas | Materidles | Instucciones | Testos

Meses Actividad

Checklist | Frocuencia |

[Estade [ Valor1

Limites | Wariable

Insertar
Afadi
Borrar

Grafiar

<

Tiempa ds Operarios: 0:30

Check List
Le... | Tiempo | Descripcién / Titulo
~Engrase-
0:00  Comprobar que la maguing esta parada _ oo

030 Engiasar la maquina por sus puntos de engiase 000

0.00->0....
0.00-3 0.

Aceptar Cancelar

Figura 8: Check-list

» Frecuencia: Esta seccion es importante puesto que en ella se planificara

cuando debera hacerse el mantenimiento preventivo. Para ello se dispone de

varias opciones.

0 Por U.M: de este modo se usaran las U.M previamente creadas y se

indicara la frecuencia. Algunas opciones poseen la casilla Estatico, si

dicha opcion esta marcada indica que si un mantenimiento se demora

no afectara a las siguientes revisiones planificadas para el ESM.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 1

Asignacidn Componentas
Datos Basicos |
Flanificacién par LM

MO nena | MO Empesas | Materiges |

Asignaciin Centros
Instrucciones | Tewos |

q;r Frecuencia: [1]
rx

Tipo de Plarificacién
& PorlLM

 Por Fechas

¢ Combinada

" Por Semanas Fias
UM, Estimadas

[dras

=

Meses Actividad |
Check-List Frecuencia
I Estatico
Acepts Cancelar

Figura 9: Ventana de creacion de la frecuencia por UM
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o Por fechas: En este modo divide las fechas en: naturales, laborales o en
meses. Ademas se encuentran dos opciones mas. Una de ellas para
indicar el retardo maximo que puede sufrir el mantenimiento y la otra
opcion da la posibilidad de retardar el mantenimiento en funcion del
numero de veces seguidas que se ha encontrado correcto el equipo.
Con esta opcion se podra evitar el mal hébito de realizar
sobremantenimiento por lo que se recomienda seleccionar esta opcién

para evitar el uso de mas recursos de los necesarios.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 1 =]
Asignacién Componentes 1 Asignacién Centros | Meses Actividad |
DatosBésicos |  MO.Interna | MO Empresss | Mateicles | Inctwesiones | Tesos | Checkelist Frecuencia

Tipo de Planifcacién
© PorllM

& PorFechas

" Combinada

" Por Semanas Fias
UM, Eslimadas

Planificacion por Fechas
* DiasLaborables  Fresuencia: [T Dias

Naturales

Margen Temporal para a Ejecucion F cas
statico

IV Limitada temporalments

Retardo Mo (diask |4
Variacién Autamalica de la Frecuencia

™ Aumentar un % el paiiodo
si el equipa se encuentra corecto

veses seauidas

Figura 10: Ventana de planificacion por fechas

o Combinada: Es una combinacion de las dos opciones anteriores.

o Por semanas fijas: En dicha opcion se marcan las semanas en las que

se deberé realizar el preventivo.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 1 [2]E3
Asignacién Componentes | Asignacion Certros | Meses Actividad |
DatosBasicos | MO.lntena | MO Empresas | Materisles | Instucciones | Testos CheckList Frecuencia

Tipo de Planificacién
" ParlLM

" PorFechas

" Combinada

+ PorSemanas Fiiss
" LLM. Estinadas

Planificacion por Semanas Fiiss

V1 1B Va7 T4
Co2 1 x5
3 Fis C 27 Fes Vsl
N e T
s e T iza Tiar isd
C8 s Cal 4

F7 s Balre 1o
C® Cieo Caer 4
)
CuFz Tl 46
CHC2s sk
122 sl 48

=

Figura 11: Ventana de planificacién por semanas
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o0 U.M estimadas: Es el mismo caso que por U.M, con la diferencia de que

son solo estimaciones y no algo obligatorio como en el de por U.M.

e Asignaciébn Componentes: _En esta seccidn se indican los componentes en

los que se realizara este tipo de mantenimiento preventivo.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 1
Datos Bésicos | M.O.Intema | M.0. Empresas I Materiales Instrucciones 1 Textas ] Check-List Frecuencia ]
Asignacién Componentes Asignacién Centros Meses Actividad

Tipo de Compangnte:

Tarea | Tipo de Companents

1 Tomos Edt

1 Taladros Afadi
Eorar

Aceptar Cancelar

Figura 12: Listado de componentes para la realizacién del mantenimiento

* Meses actividad: En dicha ventana se indica los meses en los que dicha

planificacién debe realizarse.

Tarea de Mantenimiento Preventivo - 1 @

DalosBdsicos | MO.ltema | MO.Empesas |  Materiales Instrucciones Testos | Checklist | Frecuencia |
Asignacién Componentes Asignacién Centros Meses Actividad

Meses de Actividad
¥ Eneo
J¥ Febreo
W Marza

W b

¥ Maya

¥ Jurio

¥ Julo

™ Agosto

[V Septiembre
W Octubre
¥ Noviembre
¥ Diciembre

TN

Figura 13: Ventana de meses de actividad
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Una vez se pulse ACEPTAR GIM preguntara si se desea asignar dichas tareas a los

elementos coincidentes, a lo cual se debera pulsar que Si.

i Atencian !

4 . ¢ Desea asignar la taiea a los
equipos Ya generados coincidentes
altipo de componente?

Si | No

Figura 14: Ventana de confirmacion de asignacién de ESM

Posteriormente saldra una ventana con todas las maquinas pertenecientes al tipo de

componente seleccionado. De esta lista se deberan seleccionar aquellas en las que se

desea crear la tarea de mantenimiento y posteriormente pulsar el boton SELEC.

Asignacidn de nueva tarea a equipos. Num.Elem.: 13. (Selec.:0. F3:Buscar)

Seleccionados: 0 - Tiempo: .00

Cédign [ Mmero [ Matricula Denominacion Servicio | Tipo | Arbol Departamental In... | CentroCoste | Zona Centio
W1-CnFraN - m ANAYAK Sinespec Fresas M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especificar  Sin especific. Universid
M1-CN-FrKD - 12 KONDI& B500 Sinespec Fresas M1- Mecanizado | - Cr- Can Sin especificar  Sin especific. Universid
M2FrFE - 2m FEXAC LIE Sinespec Fresas M2- Mecanizado Il - Fr- Fres Sin especificar  Sin especific. Universid
M2FrUN - 2112 UNIVERSAL CORREA 410 Sinespec Fresas M2- Mecanizado I - Fr- Fres Sin especificar i especific. Universid
M1-CnToDA - 121 DANOBAR 65 Sinespec Tomos M1- Mecanizado | - Cr- Can Sin especificar i especific. Universid
M1-CnToF1 - 122 PINACHI 5 34 Sinespec Tomos M1- Mecanizado | - Cr- Can Sin especificar i especific. Universid
Mi-LnToRA - 124 RAYD 180 Sinespec Tomos M1- Mecanizado | - Cn- Con Sin especilicar i especific. Universid
M1To-P3 - 1611 PINACHD L1/250 Sinespec Tomos M1- Mecanizado | - To- Ten Sin especificar  Sin especific. Universid
M2To-ND - 2611 NORDIC 15 Sinespec Tomos M2- Mecanizado I - Te- Tor Sin especificar  Sin especific. Universid
M2T0-T0 - 512 TORND TOR A 10 Sinespec Tomos M2- Mecanizado I - To- Tor Sin especificar  Sin especific. Universid
M1-CnToF2 - 123 PINACHD EM C/180 Sinespec Tomos M1- Mecanizado | - Cr- Can Sin especiicar  Sin especific. Universid
M1-TaHE - 151 HEDISA TD 17/R Sinespec Taladios M1- Mecanizado | - Ta- Tale Sin especificar i especific. Universid
M2 Tadix - 251 TALADRO IBARMIL Sinespec Taladios M2- Mecanizado Il - Ta- Tal Sin especificar i especific. Universid

<] m | (2]

-] o]

Figura 15: Listado de ESM

Una vez introducidos todos los datos necesarios y pulsar ACEPTAR, GIM mostrara

todos los preventivos creados

Tareas de Preventivo.. Nim.Elem.: 10. (Selec.:1. F3:Buscar)
Ediw | SoTab [ wmpsol [ anedi | Bova [ Coia | ESM | aEss | P | s [P
En listar: 534.9500 Euros - 811 Horas
/

Mumero | Denaminacién Unidsdes | Frec T Eatim T Comp Check ESM
1 Comprabacién de nivel de aceite 1 Dials] Nat. 56:25 Fresas % 0
2 Comprobacién de tuber(as v latiquilos 1 Diafs) Mat 200 Prensa % i
3 Comprabar pares de emergencia 1 Dials) Lab. 015 Fresas % i
4 Engrase 200 horas 1:30 Fresas % i
5 Cambio de aceite 2000 horas 200 Fresas % i
6 Limpiezs general 15 Disfs) Nat 021 Fresas % i
7 Riewisicn de instalacion eléctica 2101422 26,34 SemanasFias 200 Fresas i
a Cambio de conea 500 horas 40 Tomos % i
E] Cambio de siena 500 horas 0:40 Sieras % i
10 Rellenado de squa destiada 100 horas 0:20 Electrosrosidn % i

-] o]

Figura 16: Listado de tareas de mantenimientos preventivos
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4.2.- Asignacion de preventivos por ESM vy
componente

En este apartado se debera buscar el ESM o el componente que se le requiera asignar

una tarea preventiva tal y como se ha explicado en capitulos anteriores.

Una vez encontrado el ESM se llegara a la siguiente imagen:

Servicios:Prensar. . Mim.Elem.: 1. (Selec.:1. F3:Buscar)

+Carrec | Comp |Aswg. Serv.| Alarmag ‘ Cantad. | S alir -

Dataz | Afadir | Boirar | Program. |Manlemim.| Desp\ece‘ Imnprinie | Wariog

&

Cadign ‘ Mimera | Matricula | D enaminacidh ‘ Servicio | Tipo | Arbol Departamental | In... | Centro Coste | Zona ‘ Centro
EU-Pr-PH-PRENSA_H - o1 Prensa Hidraulica Prensar  Prensa EU-EUITIZ - Pr-Prensas Sin especificar  Sin especific. Universida:

(2]

8
T
Figura 17: Listado de ESM encontrados

Se selecciona el ESM deseado y se pulsa el boton PROGRAM. Tras ello dara la

posibilidad de afiadirle algunas de las tareas preventivas anteriormente creadas.

i Atencicn !

£ Desea asignar tareas del plan de
mantenirnighto 7

Si I Mo

Figura 18: Ventana de asignacion de tareas de preventivo

En caso de responder negativamente se entraria en la anterior forma de crear tareas
preventivas y se seguirian los mismos pasos explicados anteriormente, con la
diferencia de que la tarea se crearia de forma exclusiva para este ESM o componente

elegido.

En caso de responder afirmativamente GIM dara la posibilidad de usar la lista de
tareas de mantenimiento conductivo, el cual se explicar4 en el siguiente capitulo, por

tanto, en este momento se pulsara que NO a dicha opcion.
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i Ate ncion !

" ¢ Desea seleccionar las tareas de la
@ lists de CONDLICTIVO ?

Si I Mo

Figura 19: Ventana de eleccion de tareas de conductivo

Tras esto se mostrara una ventana con todas las tareas de preventivo asociadas al

tipo de ESM o componente elegido.

Seleccione la Tarea a Asignar

i [¥ Sélotareas lipo de componente: Prensa
ﬁ Seleccione las Tareas a Asignar:
1- Comprobacidn de nivel de aceite

2- Comprobacién de tuberias v latiguilloz
3 Comprobar paros de emergencia

4- Engrase

5- Cambio de aceite

E- Limpieza general

7- Revisidn de instalacidn eléctrica

Catcelar

Figura 20: Listado de tareas preventivas

En caso de que se quiera ver tareas que se hacen en otros tipos de componentes se

deber& deseleccionar la pestafia superior de la ventana que cita lo siguiente: “Soélo

tareas de tipo de componente.”

Seleccione la Tarea a Asignar

I Sélo tareas tipo de componente: Frensa
ﬁ Seleccione las Tareas aAsignar
1- Comprobacidn de nivel de aceite

2- Comprobacidn de tuberias v latiguilas
3- Comprobar paros de emergencia
4-Engrase

- Cambin de aceite

EB- Limpieza general

7- Revisién de instalacidn eléctrica

8- Cambio de carrea

9- Cambio de siera

10- Relenado de agus destilada

Cancelar

Figura 21: Listado de tareas preventivas
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Se seleccionan las tareas que se desea afnadirle al ESM y se pulsa ACEPTAR.
Tras esto el predictivo seleccionado se le adjuntara al ESM escogido.

Posteriormente se pulsa EDITAR y se planifica el preventivo adaptandolo a las

necesidades del ESM.

4.3.- Planificacion de los mantenimientos
preventivos

Los mantenimientos preventivos se realizan en funcién de una franja de tiempo cuya
referencia puede ser desde semanas u horas de funcionamiento, hasta por numero de

piezas elaboradas o0 una combinacion de varias posibilidades.

Estas planificaciones se deberan hacer de forma que no afecten (o que lo hagan en la
menor medida posible) a la produccion y gracias a que son tareas que se llevaran a
cabo se podra abastecerse anticipadamente de los recursos y herramientas

necesarias para realizarlas.

Para realizar las planificaciones se dispone de dos opciones: en base a fechas o U.M.

4.3.1.- Planificacion por fechas

Si se quiere una planificacion en base a las fechas se debera seguir la siguiente

direccion:

MENU MANTENIMIENTOS - PLANIFICACION - POR FECHAS

[ GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO) TcMan Ej

E.S.M. | Mantenimisntos Almacén  Yarios  Centros de Trabajo  Informes  Configuracidn Qpriones Lsuario Utilidades Wentana Awyuda  Acerca de GIM

Plarificacian » Porfechas 4 = v
- Retrasados | PoruM ﬁ l |
Preventivo Anulada  [— - QLes
(&

ArbolDe  Cumplimiento de Preventivo ankenims. Almacén  Operatios  Seq. Diario  Targas FDA , Barras Salir

Seleccidn de Mantenimientos Realizados v En Curso por multiples parémetros

Flanificacion visual
Célculo cumplimiento mes

Figura 22: Secuencia de planificacion por fechas
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También es posible hacer uso del siguiente icono = ran.

Tras esto se llegard a la siguiente imagen en la cual se debe escoger la franja de

tiempo que se desea planificar.

Seleccion de Planificacian por Fechas

By " Fechas

+* 1%
.
J H " Semanas

U {* Todos Hasta ..

Desde: J
Hasta: |z0300 |
—

¥ Mantenimientos Futuros

Semana:

¥ Mantenimientas en Cursa

" Mes [Sélo para Planning E.S.M.-Mensual]

Mes: ,_ Afio:

Aceptar

Cancelar

Figura 23: Ventana de planificacién por fechas

Primeramente se podré escoger el segmento temporal que va a planificarse en funcion

de: Fechas, semanas, mes o0 hasta una fecha concreta que se desee determinar.

Posteriormente GIM muestra la ventana donde se podra determinar las caracteristicas

de los trabajos de mantenimiento preventivo que se deseen planificar.

Seleccione datos para Planificacion

Seleccidn de los E.5.M

.{: Por Arbal dept./E 5 M Sinvespecificar
Tipo de Componente | Sin especificar

Centro de Trabajo Todos los Centos

Sewicio: | Climatizadar A EstadoOT: |Cemada
ok Carte — it Detenida
Lubricacién I En curso

Dratas referidos a los Operarios que intervienen en las Mantenimientas

I Mantenimientos que no tengan asighados Dperarios ni Empresas Extemas " Por Codigo
Productar Grupo Empresas * Par Mombre
AdT - Pepe Ad- Antonio Andrés S3ELELC - Eléchicas 5 &

A43 - Franciseo Jimenez

E&1 - Antonio Garcés

EA2 - Jorge Piquer

G - Miguel Angel Pardos Tribuencs
JG4 - Jorge Paloma

E&- Emesto Alfajarin
JG- José Gdmez

Todos

Tados

1~ Datos referidos a los Mantenimientos

Estado de E.5.M. Prioridad,

S1LIMP - Limpiezas &ragdn S.L
S2BAS -Recla 5.4

Todos

Solicitante:

Funcionando
Media Carga
Parado

Tipa de Intervencion | - Sin especificar

R alta
Todos Todas |baia
medi

Tarea
Generador

Zona Geogratica Sin especificar

Zona Sin especificar
Aceptar

Cancelar

Figura 24: Ventana de seleccion de datos para la planificacion
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Como se muestra en la imagen se podra escoger en funcion del servicio o estado de
su OT, los operarios 0 grupos que se encarguen de su mantenimiento o del estado y

prioridad que tengan.

Pero como posibilidad esta la de no seleccionar ninguna y asi que muestre todos los
mantenimientos que se encuentren en la franja temporal que anteriormente se ha
fijado. Cuando se pulse ACEPTAR GIM mostrara una lista con los mantenimientos de

esas fechas

Planificacion:. Miam.Elem.: 162. (Selec.:0. F3:Buscar)

Abrir |Cam.Fech| Rez.hMat | Presup. I Ficha | Listados I Mer | Salir ﬁl

= Tot: 272401602 - MO: 270301602 - Mat: 0.0000 - Ext: 210.0000 - Tiempa: 30253:27
|/ Seleccionados: 0 - Tiempo; 0:00

Ta ‘ Ll l T | Denominacidn | Fecha | Ultima | Tigrnpo ‘ ESM | DescESM | Frac | Estadn E.5.M ‘ tdargen ‘.6:
1 F P Comprobacidn de nivel de aceite 31./03410 28/03/10 5825  M1LhTo-P1 FINACHO 5 94 1 Drialz) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceile 3003410 28/0310 5825  M1-ToP3 PINACHO L1/4260 1 Diialz] Mat. Funcionando &
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 3N/03170 28/0310 5825 M1Ln-ToDA DAMOBAR B5 1 Diafs) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 31/03/10 28/03/10 58:25  M1-LCnFraM ANAYAK 1 Drials) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacidn de nivel de aceite 30/03410 28/03/10 5825  M2FrFE FE=&C UE 1 Drialz) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacidn de nivel de aceite 3003410 28/03/10 5825 M2FrUN UMNERSAL CORREAAID 1 Diafz] Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacidn de nivel de aceite 3140310 28/03M10 5825  M1LnFraM AMATAK 1 Dialg) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 3N/0310 28/03/10 58:25  M1-CM-FrKOD KOMDIA BSOD 1 Drials) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 30/03/10 28/03/10 5825  M1-CN-Fr-KO KOMDIA BEOD 1 Dialz) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacidn de nivel de aceite 30/03/10 28/03/10 5826 M2-Tabx TALADRO [BARMIA 1 Drialz) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceile 310310 28/0310 5825  EU-Pr-PH-PREMSA_HID Piensa Hidraulica 1 Diafz] Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 3N./03170 28/0310 9825  M1-TaHE HEDIS&TD 17/R 1 Diaz) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 30/03/10 28/03/10 5825  M2ToNO MORDIC 15 1 Diials) Mat. Funcionando 2
1 F P Comprobacion de nivel de aceite 30/03410 28/03/10 5825 M2ToTO TORMO TOR & 10 1 Drialz) Mat. Funcionando 2 '
3 A P Comprobar paros de emergencia 31/03410 28/03/10 015 EU-Pr-PH-PREMSA_HID Prenza Hidrdulica 1 Dvialz) Lab, Parada 3
7 * P Revisidn de instalacion eléctica 29/0310 28/0310 200 M2-To-TO TORMO TOR & 10 Sem. Fijlaz:2 .10 Parado 1]
7 P Revisidn de instalacidn eléctica 29/0310 28/0310 200 M2-Ta-NO NORDIC 15 Sem. Fijlaz2.10 Parado o
7 P Revisidn de instalacién eléctica 25/03/10 28/03/10 2:00 M1-CH-Fr-KO KOMDIA BEOD Sem. Fijaz2 .10 Parada a
7 P Revisidn de instalacidn eléctica 29/03/10 28/03/10 2:00 EU-Fr-PH-PREMSA_HID Prensa Hidrdulica Sem. Fijaz2 .10 Parado o
7 % P Revisidn de instalacidn eléctica 25/03/10 28/03/10 200 M1-Ch-To-DA, DAMOBAR B5 Sem. Fijas:2 .10 Parado 1]
7 P Revisidn de instalacion eléctica 29/0310 28/0310 200 M2-Fr-LUM UMIVERSAL CORRE&ATD Sem. Fijas:2.10 Parado o
7 P Revisidn de instalacion eléctica 29/03/10 28/03/10 2:00 M1-Ch-To-P1 PINACHOD 5 94 Sem. Fijlaz2.10 Parada o
7 P Revisidn de instalacidn eléctica 29/03/10 28/03/10 200 M1-Ch-To-P2 PINACHO EN CA180 Sem. Fijaz2 .10 Parado o
7 % P Revisidn de instalacidn eléctica 29/03/10 28/03/10 200 M2-Fr-FE FE=AC UE Sem. Fijas:2 .10 Parado o
7 * P Revisidn de instalacion eléctica 29/0310 28/0310 200 M1-To-P3 PINACHO L1/280 Sem. Fijlgs:2 .10 Parado 1]
7 P Revisidn de instalacidn eléctica 29/03110 28/0310 200 M1-Ch-FraN ANAYAK Sem. Fijlaz2.10 Parado 1]
7 * P Revisidn de instalacidn eléctica 23/03/10 28/03/10 2:00 M1-Ch-To-RA R&Y0 180 Sem. Fijas:2 .10 Parada o
7 P Revisidn de instalacidn eléctica 29/03/10 28/03/10 200 M1-Ee-Pe-CO COMPACT 2 Sem. Fijas2 .10 Parado 1] il
7 * P Revisidn de instalacion eléctica 29/03410 28/03/410 200 Mi1-EeHi-PR PRIMA 5250 Sem. Fiiag:2 10 Parado 0 [

Figura 25: Listado de los mantenimientos preventivos planificados para las fechas seleccionadas

La informacion que transmite dicha ventana es bastante util.

12 columna: muestra el nUmero correspondiente a la tarea.

22 columna: muestra el estado en el que se encuentra el mantenimiento.
X: indica que el mantenimiento esta listo para poder realizarse

F: indica que el mantenimiento es futuro y que no podra realizarse hasta

gue no finalicen los mantenimientos planificados anteriormente a éste.
A: informa de que el mantenimiento esta abierto (en curso).

42 columna: muestra el mantenimiento
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52 columna: fecha de realizacion

62 columna: ultima fecha que se realiz6 el mantenimiento

72 columna: tiempo que se tarda en realizar el mantenimiento.

8?2 columna: muestra el codigo del ESM

92 columna: indica la maquina en la que se esté realizando el mantenimiento

102 columna: frecuencia del mantenimiento

112 columna: estado actual de la maquina

122 columna: margen de tiempo que posee el mantenimiento para su realizacion.

En caso de que se desee modificar alguna fecha programa se podra hacer

dirigiéndose a la opcién  CamFech

También se podra ver los materiales reservados para cada mantenimiento mediante el

L, Res bat
boton——M—.

Fresup.

Mediante la opcién se podra consultar el presupuesto de cada mantenimiento.
Esta opcién es muy valiosa pues aportara la informacion del coste real de cada uno de

los mantenimientos preventivos pudiéndose tener asi un control real de los costes.

Presupuesto Preventivo

Mano de Obra:

Tiempo Total 20
Coste: 0.0000
Mano de Obra Exterion

Tiempo Total

Coste: 16.0000
Coste Material: 0.0000

Coste Tatal 16.0000

Figura 26: Presupuesto del mantenimiento

Para realizar los mantenimientos se deberd seleccionar aquellos que se deseen

realizar y pinchar en el botén ABRIR.

GIM avisar4d que de esta forma los mantenimientos seleccionados se pondran en

curso. Se selecciona que Si
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i Atencion !

. Los Mantenimientos Planificadas
indicados
seran puestos en Curso,

5f No

Figura 27: Confirmacion de realizacién de preventivo

Posteriormente GIM preguntara si se desea realizar una revision de materiales y
comprobar que hay existencias suficientes para poder realizar el mantenimiento, esta
opcion es aconsejable decirle siempre que si, de esta forma se conseguira evitar

problemas a la hora de realizar las tareas.

i Atencin !

d ¢ Desea revizar la existencia de
® Materiales en Almacén

Si No

Figura 28: Ventana para confirmar la revisién de existencias

De nuevo, GIM realizara otra pregunta, esta vez dando la posibilidad de imprimir la

O.T. y posteriormente si la maquina esta parada o no.

|Vi Atencion ! %

: ila méquing esta parada?

ST Mo

Figura 29: Ventana de confirmacion del estado de la maquina

En caso de querer abrir un mantenimiento ya activo GIM avisara que sélo se podran

abrir aquellos mantenimientos con un * o F (realizar en un futuro)
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Gim v8.0 =
Atencidn:
! Sélo se abrirédn agquellos mantenimientos
que estén marcados con los simbalos ** o 'F' {a Realizar o Futuro)

Figura 30: Mensaje informativo

4.3.2.- Planificacion por U.M

Otra opcién de planificacibn que permite GIM es mediante las unidades de
mantenimiento creadas anteriormente. Por tanto en vez de usar el tiempo como

medida se podra hacer uso de piezas realizadas u horas de funcionamiento.

Esta medida es muy recomendable puesto que se consigue evitar mucho mejor el

sobre mantenimiento con esta planificacion que con la anterior.
Para realizar la planificacion por U.M se debera seguir la siguiente direccion:

MENU MANTENIMIENTOS - PLANIFICACION - POR U.M

[ GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO) TcMan Ej

E.S.M. | Mantenimisntos Almacén  Yarios  Centros de Trabajo  Informes  Configuracidn  ©pciones Usuario Utilidades  entana  Awuda  Acerca de GIM
i ¢ #
28

Planificacicn b Porfechas . - .
= S ARBE
Preventivo Anulado § — = g
PDA

ArbolDe  Cumplimiento de Preventivo ankenims., Almacén  Operarios  Seq. Diario  Targas , Barras Salir

Seleccion de Mantenimientos Realizados v En Curso por mdltiples parametros

Planificacidn visual
Zalculo cumplimiento mes

Figura 31: Secuencia de planificacion por UM

A partir de aqui saldra la siguiente ventana, la cual es exactamente igual que la de

planificacién por fechas.



Gestion del mantenimiento preventivo Capitulo IV - 17

Seleccione datos para Planificacion @
- Seleccidn de los E.5 M.

g .{: Por Atbol dept-/E.S M. | Sinespecificar
Tipo de Components | Sin especificar

Gt de Trabaio | Todas los Centios
Sewviclo:  [Cimatizador [A  EstadonT: [Corada
Todos || = Todos | Doterida
Lubricacién (] En cuso
— Diatos referides & los Dperaios que intervienen en los Mantenimientos
™ anteninientas que o tengan ssignados Operafios i Empresas Evlemas © Por Cédge

EAT - Antorio Garcés G- José Gémez 52845 - acla 5 4
EA2 - Jurge Figuer =
Todos [JGT - Migusl ngel Pardos Tribuence | Todos

Productar: Grupo: Empresas 1% Por Hombre
AAT-Pepe Pepe Ad- Atonio Andrés ’ S3ELEC - Eléctricas 5.4

443 - Francizco Jimenez E&; Emesto Alfajarin v S1LIMP - Limpiezas Aragan 5.1
JG4 - Jorge Palomo

| Todos

Datos referidos a los Mantenimientos

Estado ds E 5 M Prioridadt Solcitants
Funcionanda ata Tl

Tode |Media Carga Todos | aia
Parado O8O redin [nel |

Tipo de Intervencion | - Sin especificar

Taiea
_ Genersdor

Zona Geografica | Sin especificar

Zona Sin especificar
Aceplar Cancelar

Figura 32: Seleccion de datos para planificacion

Lo Unico que cambia es que la periodicidad se calcula autométicamente a través de
los U.M que se indicaron en cada ESM los cuales se crean desde el menu del ESM y
seleccionando contador .

4.4.- Busqueda y realizacion del
mantenimiento

Para poder ver los mantenimientos se debera pulsar el siguiente botdn Marienins. o hien
seguir la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - MANTENIMIENTOS = SELECCION DE
MANTENIMIENTOS REALIZADOS Y EN CURSO POR MULTIPLES PARAMETROS

|= GIM V80 UMNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

ESM Mantanlm\entas fAlmacén  Yarios  Centros de Trabajo  Informes Conﬁguraclon _pclnnesUsuarlD Utlhdades Wentana F\yuda AcercadeGIM

\ Planificacion '
- Retrasados ..
,  Preventivo Anulado

Il AtbolDE  Cumplimienta de Preventiva antenims. nlmacen Operarios  Seq. Diatio Tareas

Seleceion de Marktenimisntos Realizados v En Curso por milkiples parametros

Planificacion visual
Célculo cumplimienta mes

Figura 33: Secuencia de blsqueda de mantenimientos realizados o en curso
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Como se habia explicado en el capitulo anterior, desde esta ventana se podra
encontrar también los mantenimientos preventivos, tanto los que estan en curso como

los ya realizados.

Seleccione Tipe de Mantenimientes

Por Arbiol dept /.5 M

€5 (€

- Seleccidn por Fechas 1 Seleccion por Tipo de Mantenimiento —
Tipo Fecha ' Reglizacidn ¢ Solicitud
® i .
0 v Preventivo En Curso

 Fechas " Todos

Desde:  [01/01/80 .|

.
Hasta !24/‘04#1 a ! [~ Correctivo En Curso
) Todas
1™ Fecha en que se cizra ™ Correctivo Redizado

IV Preventiva Realizada

— Seleccion por Mumero — ™ Conductiva En Cursa

I Activar )
™ Conductivo Realizada
E Desde:
Hasta
Seleccion por [nversidn/Presupuesta = Seleccion por Ndmero de Tarea—

I Activar ﬁ [~ Activar
Tarzal

Seleccidn 0.7, Detenidas

* Todas O SdloDeteridas ¢ Sélo MO Detenidas

Bilsqueda avanzada Aceptar Cancelar I

Figura 34: Ventana de seleccion de los criterios de busqueda

Una vez seleccionado los parametros aparecerda una lista con los mantenimientos

encontrados.
Mantenimientos. Tipo:PA PR. Entre: 01/01/80 y 24/04/10. . Mim.Elem.: 131. (Selec.:0. F3:Buscar)
Edtsr | Pedesr | Oper | 0T | implite | <fomec | Dieto | i | cikli | Gump | sa ﬁ
En Lista: 322705996 Euros - 3568:58 H.Int - 28.00 H.Ext - 3596:58 H.Tat
Seleccionados: 0 - Tiempao: 0:00

Mtmerg J Tarea l E.SM. J N I Matricula I Denominacidn J Fecha J Tiempo ] Tipo J CosleJ E. PDA I Operario PDA | TP I Dete/s|
e M2-To-TO 0 2512 Comprobacidn de nivel de scete 3040310 5825 PA F25.5833 MNA 000
120 1 M2-Te-TO 0 2512 Comprobacion de nivel de acete 30403710 5825 P& 525.5833 NA 0:00
120 A M2-To-TO 0 2512 Comprobacion de nivel de acette 3040310 5825 P& 525.5833 MNa 000
12z 3 M2-To-TO 0 2512 Comprobar paros de emergencia 30403410 015 P& 0.0000 MNA oo
123 3 M2-To-NO a 2611 Comprobar paros de emergencia 3040310 015 Pa 00000 Ma 0:m
124 1 M2-To-NO 0 2611 Comprobacion de nivel de acete  30/03/10  GE:25 P& H26.5833 Na 0:00
128 1 M2To-NO o 2811 Comprobacidn de nivel de acete 3040310 6825 Pa F26.8833 Na 0:00
126 1 M2-Ta-N0 o 2611 Comprobacidn de nivel de acete 30403410 5825 Pa F2RA333 N& 000
T2 A 2T 2 0 2511 Comprobacidn de nivel de acete 3040310 5825 PA F2R.5333 NA& 000
128 1 MAZ-T g o 2511 Comprobacidn de nivel de scete 30403410 5825 Pa B25.5833 MA 000
128 3 M2-T b o 2511 Comprobar paras de emergencia 3040310 15 Pa 0.0000 MNA oo
4 1 M1-CreTo-DA a 1121 Comprobacidn de nivel de acete 31703410 5825 PA 525.5833 MA 000
TIE A M2-To-MO a 2611 Comprobacidn de nivel de scete 02/04/10 5825 PA B25.5833 NA 000
132 1 2T g 0 2511 Comprobacion de nivel de acete  02/04/10 5825 P& 525.5833 MNa 0:00
188 M2-T 240 0 2511 Comprobacion de nivel de acete  02/04/10 5825 P& 5266833 Na 0:00
3 3 EU-Pr-PH-PRENSA_HI o om Comprobar paros de emergencia 10/04/10 000 PR 00000 NA om
5 4 EU-Pr-PH-PREMNSL_HI a o Engrase: 1040410 1:30 P& 00000 Na 0:30
E 7 M2TaT0 0 2512 Rewisidn de instalacidn eléctica  24/0440 200 PR 160000 NA 1:00
7 7 M2ToND 0 21 Rewisidn de instalacidn eléctica 2404410 2:00 PR 16.0000 NA 1.00
g 7 M2-Fr-UN 0 2112 Revisidn de instalacidn eléctica  24/04410 200 PR 15.0000 MA 1:.00
9 7 M2Fr-FE 021 Revisidn de instalacidn eléctica  24/04/10  2:00 PR 15.0000 MA 1:.00
w7 M1-To-P3 0 161 Revisian de instalacidn eléctica  24/04/10  2:00 PR 15.0000 MA 1:.00
TH . M1-Ee-Pe-LO 01221 Revisidn de instalacion eléctica  24/04/10  2:00 PR 15.0000 NA 1.00
127 M1-Ee-HiFR 01211 Revision de instalacidn elécica  24/04/10 200 FR 15.0000 MA 1.00
137 M1-Ln-To-RA 0 1124 Revision de instalacion elécica  24/04/10 200 PR 15.0000 NA 1.00
14 7 M1-Cr-To P2 o 1123 Revisian de instalacidn eléctica 24/0410 200 PR 15.0000 N& 100
15 7 M1-CrTaP1 o 1122 Revisitn de instalacidn eléctica 24/0410 200 PR 16.0000 NA 1:00 T
i 7 (PRI R 7Y n 1191 Dlasisidn da inshslsnidn albebins  2AMAAN %00 ea AR NN KA .00 ]

<1 il | [>]

-] o

Figura 35: Listado de mantenimientos preventivos realizados o en curso
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GIM mostrara en color verde aquellos que no se han realizado todavia y siendo asi de

tipo PA (Preventivo abierto) y en negro aquellos ya realizados siendo asi de tipo PR

(Preventivo cerrado).

Desde esta ventana se podra ver la O.T pulsando el botéon O.T

G8 g16n Integral dsl Manenimisni

Vnivers dud de Bu ragezs

QT

ZHOHIDI0

ESM:

M
Mandnimisnio :

Fenha:
Ferineos a:

2-Ta-Ax

Prenertivo Abierto

NE;

TALAD RO IBARMIS a1

o probacion de 1Nl s e Tarsa: 1

o2o+2010

Prioridad:

133

Oeacrpeion

[aene e

comprozacdn de nivel de soste

[F]sumerstar qun of i da st ne méa Bor dusae da la linas d mgundad a:e

e rea

Opararis wGpNE Taryes

Emprems Tuargm Inryaxin

Operaro s Exemo s L Iryrin

Fadinana

Makrale s e [

Ob sarvaolone o2

Reallzado & por Ragleiado por

Figura 36: OT de preventivo

También se tendra la posibilidad de dar la orden de realizar el mantenimiento. Esto se

realiza una vez el mantenimiento haya sido realizado por el operario en cuestién y

haya facilitado la O.T para asi pasar al ordenador los datos y dar constancia de ello.

Para esto primeramente se seleccionara el mantenimiento en cuestion y pulsar el

boton REALIZAR

Primero GIM mostrara un mensaje en el cual se debera indicar fecha y hora que se

realizo.
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Realizar Mantenimiento

H M
E Fechade Reaizacien:  |24/0470 | 20 [5d

Drejar en blanco sila fecha de realizacion es la fecha que
indica el mantenimiento

INE~
IRg -

Figura 37: Ventana de indicacion de fecha y hora de realizaciéon del mantenimiento

Posteriormente GIM preguntara si se desea asignar la fecha a los datos del operario y

materiales, lo ideal es decir que si y asi quede constancia en el programa y todas las

fechas coincidan correctamente.

i Atencion !

&

¢ Diesea asignar esta fecha a los
datos de operario v materiales 7

Si | Mo

Figura 38: Asignacion de fechas a operarios y materiales

GIM preguntara de nuevo si la maquina esta parada

[i Atencidn !

¢La maguina esta parada?

) si | No

Figura 39: Confirmacién del estado de la maquina

Tras esto, GIM regresard a la ventana anterior donde aparecian todos los

mantenimientos de la blusqueda.
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Una vez realizado el mantenimiento habra cambiado al color negro indicando que es
un mantenimiento ya realizado. Si se pulsa EDITAR y a la pestafa Hist. Estados , se
podra comprobar que se han afiadido los diferentes estado en los que ha estado la

O.T, empezando por “en ejecucion” y terminando en “cerrada”.

Mantenimiento Preventivo Realizado - 3 E]

Datos Bésicus] Mano de Dbra] Materialas/Tsxtus} Instlucciunesl Nurmasl Otrog dalusl Contadores  Hist. Estadas

Accidn | Fecha | Hora ‘ Usuario ‘ Comentario
0T en Ejecucidn 28/03/10 0000 JAROYD - Jesis Royo
OT Cemrada 10/0410  00:00 JAROYD - Jesis Royo

Cancelar

Figura 40: Listado de estados de la OT
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5.- Gestidn del mantenimiento
conductivo

Con el mantenimiento conductivo se intenta encontrar los fallos antes de la aparicion
de éstos. Por tanto la gran diferencia con respecto al preventivo es que el conductivo
intenta encontrar los indicios de un futuro fallo antes de que se produzca la rotura
critica, mientras que el preventivo tiene como objetivo el evitar que pueda ocurrir

cualquier fallo.

En este mantenimiento se requieren ciertos conocimientos técnicos y especializacion
puesto que se toman medidas de datos como analisis de temperaturas, vibraciones,

viscosidades o presiones, entre otros.

Un gran beneficio de este mantenimiento es que debe realizarse estando la maquina

en funcionamiento lo que evita tener que parar la produccién para tomar datos.

5.1.- Creacion de tareas de conductivo

Para acceder en GIM a este tipo de mantenimiento se deberd seguir la siguiente

direccion:

MENU CONFIGURACION = TAREAS - CONDUCTIVO

|ﬂ GIM Y80 UMIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan = e
| E:S.M, Manterimientas Almacén  Marios  Centros de Trabajo  Informes Configuracion Opcianes Usuaria g_tl_hdades ¥entana Avuda Acercade GIM
g ‘:I.". Contrasefias 3 v | ‘ l| 'l! e
.
\ ’ Mombre de la empresa - 49F 1
S : . . Arboles 4 : e ;
|| Arbol Dep. Arbol Func,  Planos GIS E.5.M. Planif, Avisos : Jperatios  Seq. Diatio  Taress FD& , Barras Sali
Tareas P Preventivas
s 4 Correctivas
Mankenimientos 3 .
B fos/e 4 Conductivas
perarios/Lmpresas Maestro de Avisos
E.SM. L.
Meuméticas 3
Almacén 3
Instalaciones 3
Accesorios
Alarma de Avisos Mugvas 3
Resetear revision de Avisos Wweb
GIS »

Figura 1: Secuencia de tareas de mantenimiento conductivo
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Tras esto aparecera la siguiente ventana

Seleccidn de Tareas de Mantenimiento

I Por Estadn de E.5.M

I Por Centra
I Por Tipa de Componente

I Por Tipo de Intervencisn

Desde:
I Par Mamero
Hasta,

Figura 2: Ventana de seleccién de tareas

Tras esto, GIM preguntard si se desea revisar la asignacion a equipos e intervenciones

y a lo que se le pulsard NO

Figura 3: Revisién de las asignaciones de equipos e intervenciones

i Atencion !

¢ Dezearevizar la asighacion a
equipos & intervenciones [Mo: Mas
rapida] 7

s ] we |

Al ser la primera tarea de conductivo GIM indicara que no existe ninguna tarea y

mostrara una ventana con opcion de crear una nueva a la que se pulsamos Si.

i Atencién !

Mo ze encontrd ninguna T area.
¢ Desea crear una nueva 7

s 1 % |

Figura 4: Confirmacion para creacion de tareas de conductivo
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Por defecto GIM asignara la numeracion 1 pero es posible modificarla con el nimero
que se desee.

Nueva Tarea

Momero de la Tarea: (1]
Aceptar | Cancelar |

Figura 5: Numeracion de la tarea de conductivo

Tras esto se mostrara la misma ventana con todas las mismas pestafias que el

mantenimiento preventivo siendo su creacién exactamente la misma que la explicada
en el capitulo anterior.

Agignacidn Componentes

Agignacion Centros I Meses Actividad I
Datos Basicos I M.0. Interna I M.0. Empresas I Materiales Instruccionss 1 Tentas Check-List Frecuencia I
Descripcion |Prueba de vibraciones
T Faro [0 H[o" M TEstmade [10 H[s M I Imprirnir séila CheckList 2l imgrimi 0T
Inversién/Fresupuesto |7 ﬂ

Tarea: 1 EDD
j Tipo Intery. |nspeccidn

Estado de E.5.M.:

‘Func\onando j j Total M.0. Intema: 152.0000 Euros Herram.
Pricridad: ‘ha|a j | Total M.0O. Externa: 0.0000 Evrog
Total Material 0.0000 Euros
_Dependencias |

Cancelar

Figura 6: Ficha de tarea de conductivo

Ejemplo de varios mantenimientos conductivos

Tarea Conductiva.. Nim.Elem.: 4. (Selec.:0. F3:Buscar)

Editar | Sanrah| Imp Sel | Afadi ‘ Borrar | Copiar | ESM |AE5MS| Pegar ‘ Salir _

— Enlista:: 171.2500 Evros - 11:38 Horas

7
Mimera | Denominacidn | Unidades | Frec | T.Estirn. | T.Comp | Check | E.5.M. |
1 Prueha de vibraciones 3 meses 10:08 Fresas
2 Andlisis de Temperatura [ meses 020 Rectificadaras
3 Andlisis de nuidos B Mes(es] 010 Fresas
4 Andlisis de viscosidad B Mesles] 1:00 Fresas

I

Figura 7: Listado de tareas de conductivo
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6.- Obtencidn de resultados

No sirve de nada el realizar estudios, seguimientos, controles y tomas de informacion
si no se tiene una buena herramienta que consiga transmitir de una forma 6ptima y
detallada los datos que se necesitan para poder obtener asi unas buenas conclusiones

y por tanto tomar las decisiones correctas sobre como actuar.

GIM usa toda la informacion que se le ha ido introduciendo y almacena todos los tipos
de mantenimientos realizados a cada maquina, costes y mano de obra que ha sido

necesario para obtener un dnico fin: el ahorro de costes.

Gracias a esta informacién se obtendra unos datos fiables y precisos ayudados por
graficos que mostraran cuales han sido los equipos que mas errores y problemas han
tenido y cuales son aquellas maquinas que suponen un mayor coste. Ademas, con
estos datos se conseguird evitar el error mayormente producido: el sobre
mantenimiento, puesto que con GIM se tendra un control total sobre las maquinas y
labores realizadas en ellas, pudiendo obtener esta informacion desde un ambito global

o pudiendo ser tan precisos como por tipo de recambio o intervencion.

6.1.- Creacidn de informes

Para poder consultar los datos y tomar asi las decisiones acertadas es necesario crear

informes, a los cuales se accede mediante la siguiente direccion:

MENU CONFIGURACION - INFORMES

|ﬂ GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

| E.S.M,  Mantenimientas Almacén  Varios  Centros de Trabajo | Informes Configuracion QpcionasUsuario_Utlhdadas wentana fAyuda Acercade GIM

E.5.M.
J‘ Consumos y Contadores 842t
Mantenimientos

ArhnIDap Arbol Fune,  Planos G15 E.5.M. P\aan Operatios  Seq. Diatio  Tareas C, Barras Salir

»

»

2
Tiempos »
Resdmenes 3
Cumplimiento de Preventiva 3
Cumplimiento de Preventivo (Algoritmo 2)  »
Graficos 2
Almacén 3
Proveedores 3
0., Vacfas
Codigos de Barras 3
Otros »
Facturacion 3

Figura 1: Secuancia para creacion de informes
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6.1.1.- Informes de ESM

En esta seccidon se encontrara toda la informacion sobre los ESM creados, incluida su
matricula, servicio, cédigo y el estado en que se encuentren. También sera posible
desglosar su ubicacién tal y como se ve en el programa con el arbol departamental y

tener asi la opcién de tener en papel la distribucién del taller.
Para acceder a este apartado se debera seguir el siguiente camino:

MENU CONFIGURACION = INFORMES = ESM

[ GiM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan BEX|

E.5.M, Mantenimientos Almacén Varios Centros de Trabajo | Informes Configuracidn  Opeiones Usuario  Utiidades  Wentana  Avuda  Acerca de GIM
. - E.5.M. E.5.M. agrupado por Tipo de Componente
<1 .
v_' - Arbol de equipos
| Consumas y Contadares

Planning Anual

b A Mankenimientas
Arbol Dep. Arbol Func,  Planos GIS E.5.M. Planif, T Planning diario entre fechas agrupada por tipa de componente alir
iempos o
,D Planning semanal entrs fechas agrupado por zona geogr&fica
Resimenes

Cumplimienta de Preventiva
Cumplimiento de Prewentiva (Algoritmo 23
Graficos

Ultimos Mankenimientos realizados por E,5.M,
Prev, Corr y Cond por tipo de companents

13

»

»

13

» N N

K Planning semanal entre fechas agrupado por bipo de componente

»

»

.| Gastopor E.SM. entre fechas »
»

Almace
maeen Dispornibilidad de E.5.M. entre Fechas
Provesdores .
O.T, Yari Grafiado Pardmetros
T YaciEs E.5.M. - Contadares
Cédigos de Barras 3

ABC de Equipos
COtros 4 N "
Facturacis . Historial de movimienkos entre fechas
acturacian .
Listado de datos de Magquinas
Alquileres, Seguros, Garantiss, Contratos

Gastos de Esm's agrupados por servicio

Plannings »

Figura 2: Secuencia para informes de los ESM

Como se puede comprobar en la imagen y tal como se ha explicado, se podra recoger

una gran capacidad de informacién y con un gran abanico de segmentacién de ésta.

ESM agrupado por componentes

Mediante dicha opcidbn se podra sacar un listado sobre los componentes que
conforman los ESM. Lo primero que GIM muestra es la ventana para poder realizar un

filtro sobre la busqueda.
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Seleccion de E.S.M.

[ Par Matricula
I Por Mimer
[ Par Madela

Por Arbol dept/E.S5.M. | Sin especificar
Tipo de Componente Sin especificar

I™ Por Descripcitn [Parcial]

I Por Localizacian [Parcial]

I Par Mim. Serie

Servicio:

Todos

& Mastrar Todos

" Mastrar Sélo E.5 .M

" Mostrar Sélo Componentes ™ Sélo Inactivos

Clirnatizador
Carte:
Lubricacidn
tecanizar
edi
Prensar

Sin especificar

% Sin especificar
Zona Geografica | 5in especificar
Centro de Trabajo

Aceptar I

A
{* Todos

" E.5.M. con MPF

w|  ESM. snMPP

Cancelar

Figura 3: Ventana de seleccién de ESM

Tras seleccionar los ESM deseados mostrara un informe como el siguiente

BRO4010
Universidad de Zaragoza
E5.M. sin Bajas
[Nipo de Componente
E5M. Matricula Hum. Serle Descripclon Sarviclo Locallzaclon
WiCIFrANDl i D 5trbn Eor ce vl ce oce e
WicH-FmDol [ lcertiatce eagrame
wich-Fro 11z lekmace retrigeracon celele priscial
WiCr-ToDADT zn [ekemace ibricacios
wicToDAm |12z —
wiCIToDAT  [11213 lcertraice eagrae
wiCIToDATE |21k .
wiCIToDATs  [11215 leremasectn
WiCToDADE  [11216 e ——
Wi-Be-HEPR-D1 it (e e
E———— iz —
[Ie—— i1z e tebractor avom stico
Wi-Re-Lo-F2-01 311 & ripe  irsutizo
Wi-Re-o-Fom 32 lekemaskctiz
Wi-Re-Lo-Fom3 3113 -
WiSHARUZ D! 111 lobkmac: isdria
WiSHARIZ R 11z Mecanbm o ok smarre
WiToP301 et lobtmack ibricaciss
WiToPIR 1e0iz —
WiToP3m 16013 5 1l
WiToP3OH i lobtmackctio
WiToP305 1e0ts ———
WZRoch et ROSCADDRAGHA Mecoatzar
Mechal fzn lc LIMATEZADO R SiEM ENS C imartzactor
[ipo de Componente:  Frasas
ES.M. Matricula Hum. Serle Cescripclan Serviclo Locallzaclon
WCIFrAN 41 lanavaK: Mecoatzar
e 112 i oNDI s frm——
WZErFE Bt Fecac UE Mecantzar
WZFrUN Bi1z UNIUERSALCORREA AID Mecantzar
[Npo de Componente:  Tornos
ES M atricula Num_ Sarle Dascripelon Serviclo Locallzclon
Wi-CITooA 1121 DANDBAR 65 ecazar

Figura 4:

Listado de ESM
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Arbol de equipos

Desde esta opcion se podra imprimir las distintas ramificaciones y poder ver asi todos

los ESM en sus respectivas localizaciones y componentes que poseen.

GAYDON NI 081 MANTAIM 1N Te 260452010

Universidad de Zaragozs

Arbal con Equipos

GAVON NI 06 MANTENMIENTY

Universiddad de Zaragoza

260472010

4 M1-Tr HEHEDBA TD 1R
13 To- Tornos
5 U173 PINACHO LIZED
B To-p301 SEemace norkacen
T cae
BT E G
[ IE S ————
[ —
(0 W2- Mecanizada I
I3 Fr- Frezas
s uzFFEFEOC U
5 U2 FI-UN UNNVERSAL CORREAATD
13 Ne- Niveladores de Ejes
g Uz-Ne-oC SCHENCK D
13 Re- Rectificadoras
10 o Loigmanal
o Uz Re Lo AKARA I E
10 ra- Ratel
Uz Re RaGEGERAZ
I3 Ro- Rozcadaras
4 N-RoCH ROSCADORAGHA
I3 Ta Taladros
S M2-TorAX TALADRO BARMIA
I3 To- Tornos
5 2T NORDE 15
5 270 TORND TOR A 10
[0 Me- Metrolagia
I3 B Brazo de Medicicn
4 e-im-FA 5RAZD FARD
13 Cl- Climatizador
4 MeC FEICLINATIEADOR SIEMENS
13 Ls- Lsser
i Me-LoiT LiseR TRACKER
I3 Me- Medidora por Coordenadas
Me-Hic-ZE MEDIDORA POR COORDENADAS
(L 0. Soldzdura
1 Er- Electrodo Revestido
0T nE

Planning anual

@ eu EUmz
(0 Pr-Prensas

U M1- Mecanizado |
3 Cn- Control Humérico
Fr-Fresas
I AN AATAK
G 1F AN Dbtbr orce il et
5 WG N-Fr-KD FONDIA 500
P CH-F1HD-01 Certalc igrme

1 ro-Tones
g U-C1-To-DA DANDBAR &5
T MIC1-To-DADI B Ema e Wbrkack
B WG TorDAGR Cabezal
T MG TorD AT Cer Tl e eagrse
T RCITEDA O G
T MIC1-To-DA-0S 2hema ekict
A MICI-To-DA-05 2hema ct isiia
& C1-TorP| PINACHO 284
 u-C1-TorP2 PINACHO EN CAED
§ uC1-TorRA RAYD 150
{3 Ee- Electro erosién
HE-Hio
B HEPR PRIMA S50
W HEPR-O1 U i e i
T W H P2 G
M- H PR3 € Do a1 e 3t
(@ re-eretracitn
i W E-PeGO COMPACT 2
(3 Re- Rectificadaras
[ o Lowg tucnal
@ utRelore renie
T M- Re-Lo-FE01 G kil
T MR-l PR SR ae CTRD
MRl FR03G i
{0 R Ral
§ -ReRITRTEC 1o
I3 5i- Rierras

Figura 5: Informe por ramificaciones

PP HPRENSA HIDR_ULEA Presa Wi ca

M- N -D-02 Sl ma ok reerack ce e priicial

Esta es sin duda una informacion vital y de gran importancia. En ella se podra ver el

plan anual de mantenimiento de los equipos. Gracias a esto se podra saber en todo

momento que tipo de mantenimiento y el qué se realizara a cada maquina cada

semana ademas de conocer también la frecuencia de dicho mantenimiento.

Primeramente se mostrara de nuevo la ventana de seleccién de ESM.
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Seleccion de E.S.M.

[ ParMatricula

[ ParNimera

™ Por Modelo
Por Abol dept /E 5.M. | Sin especificar
Tipo de Componerte |  Sin especiicar

I Par Descripcidn (Parcial)

I Par Localizacisn [Parcial]

" Mostiar Todos " Mostrar Sélo E.5.M.

[ ParMim. Serie

" Maostrar Sélo Componentes [ SéloInactivos

Servicio: Climatizador
Corte:

Lubricacidn

Mecanizar

Medit

Prensar

Sin especificar

Todos

Localizacién Sin especificar
Zona Geogrdfica | Sin especificar
Centra de Trabajo

Aceptar Cancelar

" Tados
" E.5.M. con MPP

» O ESM snMPP

Figura 6: Ventna de seleccion de ESM

Posteriormente GIM dara la opcion a escoger un informe detallado.

En el informe detallado se podr& ver el tipo de mantenimiento y su frecuencia. Por el

contrario, en el no detallado sélo estara disponible el ESM y si tiene mantenimiento o

No en esa semana.

i Atencion !

.: & Deseainforme detallada

Figura 7: Ventana para eleccién de informe detallado

Y para finalizar se pedira el afio del cual se desea saber su planificacion.

Ario para planificacion

Afio:

2010
Aceptar |

Cancelar |

Figura 8: Ventana de afo de planificacion
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Gestidn Integral del Mantenimiento
26/0452010
Universidad de Zaragoza
Planring afia 2040, Servicios:Corte,Pransar,
E.SM.: Preisa Ha@nlks EU-Pr-PH-PRENSA HIDR UL 011
U102 03 04 05 08 OF 08 88 10 11 12 13 4 16 18 7 18 18 20 20 22 23 24 26 I8 17 28 10 30 31 G2 33 34 3 I I 38 0 40 41 4T 41 44 46 4 4 43 49 60 61 6D
G0 G800 00000 00 8 066 6 G060 0)0) 6 06 006 68 060 06608
G0 0 00 0 60666 0 6 66 6 6 8 8 8 50 860068 686 0606 0600660
000 B 0 0 0 (6 660660 6 6 606 666 8 60000 0 0666 66660666606
WE &0 &0 %0 WD ©E W0 90 W0 %®O 60 %o %O W8 &6 %en  %ea
v v f [ . v
GO G @ G0 606060 IR o600 6 06 66 68 6 506 6806
DTN T o o b b B oD b b O B O B DD DO O DD DO DD
[T] 7]
ErT— o ]
[ —r— R R RN R R R o600 600 066 8 8006660
ES M. PRIMASIT M1-Ee-Hi-FR AL
U102 03 04 06 08 07 0B 0B W0 11 12 18 14 16 18 7 18 18 2021 20 29 24 3 28 17 18 10 90 31 G2 33 34 36 I 7 OB G0 40 41 4T 43 43 46 4 4 43 40 50 51 G2
GG (68 6 6 6660666 666 60600 o0 60 6 66 66 66 6 6666806
olo o o B o 000600 08 6 0005 6 0 6 8 6 808 668 686686 666660666 6@@
%O 0 W0 &0 WO 0 90 W0 CTT T T I TT R R
. v ' ' . v
OB B @B @ 000806006066 800806060 o0 0 8 000 00688 8 0000
oo o A le @ 60000 o000 DD oo 0o 0 0o 0o 68 600 EEo
o000 08 n o0 00 0 .0 .0 00000 0.0 6 00606088 6066608
] a
o 7]
G 66 B8 6 6 60 6.0 6000 o0 0 0 000 006 00 6 6 06000
ESM: cOMPACT2 W1-Ee-Pe-CO 1221
U107 03 04 06 0B OF 0B DS W0 11 12 T3 14 16 18 I 18 18 2 21 22 23 24 Z 2 L 2 2 S0 31 G2 N3 4 I W W M G0 40 41 4T 41 43 46 9 47 43 43 50 &1 62
G0 m A B0 60000666 60086 06n o6 6 6 000 006088 666000

Figura 9: Informe detallado

Gestién Integral del Mantenimiento 260472010

Universidad de Zaragoza

Planning afio 2010. Servicios:Corte,Prensar.

Semana

E.S.M. at |0z [aa [ oa]asfaa [oa{ae [ an Ja [ f | ol o] on [ ool oo f o | o [an [ as [oe [ o {ae Jao an | | aa] aa] ] as [aa [ an | s [ao faa [an [aa [ o[ as [aa | an] s [ o [sa oo [ e
EU-Pr-F H-PRENSA_| A o [ [ [ [ [ [ o [ (e e [ [ [ [ [ [ [ [ [ o e [ [ [ [ [ [ [ [ (e e [ [ [ [ [ [
DA_ULEA-D11

Mi-E=-HI-FR—121 1 vmimEEEEEEE i EE i = = = = = e = == =
Mi-Ex-Peco—1221 o [ T [ T T [ T (o [ [l o [ [ T T [ T T [ [ o e T T T [ T [ [ [ e [ [ T T [ [
it=eAln =111 o [ [ [ (e [ e e e (e (e [ (e e e e e (e e (e e e
MizA Iz 1e12 = imE = e i = m = = = = == = = == =
ii-2-e-2A— 1421 = iEEEEEEEEEEEEE = = = = == =
I Re-LoAK—2311 o [ [ [ (e [ e e e (e (e [ (e e e e e (e e (e e e
iz Re-RBGE—Z321 = imE = e i = m = = = = == = = == =

Figura 10: Informe no detallado

Planning diario entre fechas agrupado por tipo de ¢ omponente

Desde esta aplicacion se podra ver los mantenimientos diarios planificados de los

ESM que se seleccionen en una franja de tiempo que se determine previamente.
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Gestién Integral del Mantenimiento

Electroerosion

TFE-HFPA - PRIWA 5250

W T Ec-Pe o0 -COMPATT

Prensa

EU-FrPH-FRENSA_HIDR_ULIGA- Freiza A @I

Sierras

Figura 11: Planning diario

Planning semanal entre fechas agrupado por zona geografica y tipo de componente es
exactamente igual que el explicado a excepcidén de tomar la frecuencia por semanas

en vez de por dias.

Ultimos mantenimientos realizados por E.S.M

Este informe es bastante (til si se quiere conocer cuales han sido las maquinas que
han sufrido un mantenimiento, sea del tipo que sea, en un intervalo de tiempo

especifico.

Seleccion de E.S.M. para Informe

or firbol dept. /E.5.M

Sin especificar

Fechas
™ Todas las Fechas

Desde:  [18/04410 .| Hasta [28/04/10 =

Aceptar Cancelar

Figura 12: Ventana de seleccion de franja de tiempo
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Gertian intagral del Mantenim lento 2e0442010
Universidad de Zaragoza
Inbrme de E 5.M.:Enire 180410 ¥ 280410
EBM.: 011 EU-Fr-PH-FRENSA_HIDR_ULICA  Prenm Hidraulloa
Himero Tarea Tipo Manknimlenk Fecha
EX PR Elgrae 2LoLEDin
o7 PR Reukkade istisckn e Bctrica 0oLz
EB.M.: 1111 MiCn-Fr-aH ANAYAK
Himero Tarea Tipo Manknimlenk Fecha
0z 1 PR Comprobacks de thelde acebe 0oLz
102 3 PR Comprobar parcs de sme geicis 0oLz
7 PR Reukkade istisckn e Bctrica 0oLz
EBM.: 1112 M1CH-Fr-KO KO MDA BS00
Nomers Tarea Tipo Manknimlenk Fecta
0@ 1 FR  Comprobacks de thelde acebe 4oLz
87 FR  Reukin de is@iackn e cirica 4oLz
EBM.: 1112 M1CH-FRKO KO MDA BS00
Nomers Tarea Tipo Manknimlenk Fecta
139 Cormec CR  Sistiickos de coreaele priscial ZIOLZI0
EBM.: 1121 MA-Cn-To-0A DWHO BAR B8
Nomero Tarea Tipo Manknimlenk Fecra
100 1 PR Comprobacks de tkelde acebe 26OLZ0I0
101 3 PR Comprobar parcs de eme meick 26OLZ0I0
- PR Lmpkzageremal 26OLZ0I0
167 PR Reubin de isiaiack e Ectica 26OLZ0I0
EBM.: 1122 M1Cn-To-F1 FINACHD B B4
Nomero Tarea Tipo Manknimlenk Fecra
ak 1 PR Comprobacks de tkelde acebe 26OLZ0I0
a5 3 PR Comprobar parcs oe eme eick 26OLZ0I0
£ PR Lmpkzageremal 26OLZ0I0
157 PR Reubki e is@iack e bctka 26OLZ0I0
EBM.: 1123 Mi-Cn-To-F2 FINACHD EN CHED
Numero Taea Tipo Manknimlenk Fecha
= PR Comprobacks de slelde acehe 2tohzin
=3 PR Comprobar parcs oe eme eick 2tohzin
a1 6 PR Lmpkzageieral 6otz

Figura 13: Informe de Ultimos mantenimientos realizados

Prev, Corr y Cond, por tipo de componente

Mediante este informe se podr4 conocer cuales son

los distintos tipos de

mantenimiento que se les hace a cada uno de los componentes. Gracias a esta

valiosa informacion se podr4, por ejemplo, detectar si un componente sufre varios

mantenimientos correctivos para asi replantearse si a dicho componente se le deberia

crear una tarea de mantenimiento conductivo y/o preventivo para solventar le

problema.

Se podrd realizar un informe en una franja temporal deseada, por semanas o usar el

arbol departamental en caso de que se busque algun componente en especifico.
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BTG F AN 1IN AMATAR,
RPN FrHG T MO, B
ML FRLHE 10 HOPCRA, B

< S
[ PR P TR

Feoiioadoras

RSP Lo F S a0 FEcam
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Figura 14: Informe de mantenimientos por tipo de componente

Gasto por E.S.M entre fechas

Otro informe importantisimo puesto que se detallardn los gastos que han supuesto

todas y cada una de las maquinas que han requerido un mantenimiento, sea del tipo

que sea, pudiendose incluso ver los gastos de los mantenimientos realizados o

también de los que se estan cursando todavia.

Estos informes se podrén realizar para que se muestren por orden en funcién de su

coste total, por componente o por cédigo de E.S.M.
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Gestion Integral del Manteni mierto 22045201
Universidad de Zaragoza
Gasto por E.S.M. entre 18/04/10 y 28/04/10. Sdlo Realizados.
Prewvertivao Correctiva Conductivo
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Wi-Re-AaTS 1321 T=C tho o0 2 oo oo opo oo o ooo opo oo on0 o o opo on0
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WG 1412 TNE 420 (5] H om om0 o om0 ] (1] o0 om0 o o (5] o0 o
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WI-TErHE 151 HEDISA TD 17/ n525 5 157675 o om0 0 o oo 0 o o0 o 0@ 0 o0
M1-TerP3 1611 PINACHO LI/2500 17525 & 1571675 150 ona o 1 o ooa 100,00 oo0 a oo ooa oo0
MEFrFEZ111 FEMAC UE w525 6 157675 150 ooo o o opo 000 o 000 ] oo 000 000
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MZ-Re-LorAK 2311 AKA NEDCE o000 z o o oo o o op0 o000 o 000 o oo o000 000
Ve RaGE 201 GERAZ 5] z o o o o ] (1] o o o o 5] o o
ME-TarAX 2511 TALADRD [BARMIA EEET 7 240233 oo opo oo o ooo opo oo on0 o o opo on0
TEToRG =TT RORDE T =] g 15615 S om (5] [ 5] o [T51] o (] o Tm o
VTG 70 512 TORNG TOR A 10 E= 3 15675 o o om0 ] (1] o0 om0 o o (5] o0 o
We-Bm-FA 3111 BRAZO FARD o0 1 oo oo opo oo o ooo opo oo on0 o o opo on0
We-LarLT 3311 LASER THACKER o0 1 B o om0 0 o oo 0 o o0 o 0@ 0 o0
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Figura 15: Informe en el que se detallan los costes de los mantenimientos ya realizados.

Disponibilidad de ESM entre fechas

Con dicho informe se podra conocer el estado en que estan funcionando las maquinas

en el intervalo de tiempo que se desee estudiar.

ESM- contadores

Desde este informe se podran comprobar los distintos contadores que tienen los ESM

teniendo asi un mayor control sobre éstos.
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Gestion Integral del Mantenimiento 220412010
Unirersidad de Zaragoza
E.5.M. sin Bajas
hatriculs E.S.M Descripeidn
011 EU-Pr-PH-PRENSA_HIDR_  Prensa Hidrulica
Prensa
[Cortador “alor
foras 700
meses 3
11111 1-Cr-Fr-AH-01 Distribuidor certral de acsite
[Cortadar [ valer |
i l 7]
1121 1-CreTo-DiA DANDEAR 65
Tornos
[cortador alor |
foras T
meses [
1411 M1-Gi-Al-U1 UNIZ 400
Sierras
[Cortador [ valer
s l 7]
1312 M1-Si-Al-U2 UNIZ 450
Sierras
[cortador [ vator])

Figura 16: Informe con los contadores de los ESM

Historial de movimientos entre fechas

Mediante esta aplicacion se podré tener un listado de todos los movimientos que han
ocurrido con los componentes y maquinas conociendo origen y destino que han tenido

€s0s movimientos y cuando se produjeron.

Listado de datos de maquina

Aqui se podra encontrar un listado sobre toda la ficha técnica de las maquinas junto

con su matricula.

Alquileres, Seguros, Garantias, Contratos

Desde dicha opcion se podra informarse sobre la maquinaria en alquiler o todavia en

garantia. Luego aparte se podra encontrar seguros y contratos que posea la empresa.

Gastos de ESM agrupados por servicio

En este informe se veran los costes que ocasionan los ESM pero esta vez agrupados

por el servicio que realizan.
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6.1.2.- Informes de mantenimientos

Desde esta opcion se podra consultar informes detallados divididos en funcion del tipo

de mantenimiento.

MENU CONFIGURACION - INFORMES > MANTENIMIENTO

|= GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan l;]li]

E.5.M. Mantenimientos Almacén  Varios Centros de Trabajo | Informes  Configuracidn  Qpciones Usuario  Utiidades  Yentana  Awuda  Acerca de GIM

EE | | ERAIE

3
Arbol Dep.  Arbol Func.  Planos GIS E.S.M. Planif . I\’!antenlm\entus , Tabulada con coste Salir
Tiempos » Tabulado sin coste
Restimenes ¥ agrupado por Equipos, con Tarea Original
Curmplimiento de Preventiva » Andlisis de Tiempos v Costes
Cumnplimiento de Preventiva (Algoritma 2} # Por E.5.M. agrupada por tipos de mankenimiento
Gréficos » agrupado por Tipo Componente »
Almaceén 3 Informe Estadistico de mantenimientos por tipo de intervencidn  »
Proveedores ¥ Acumulado 3
0.7, Yaclas Gastos por E.5.M,
Cédigos de Barras k| Cambios de fecha
Otros »
- Martenimientos Anulados
Facturacion 3
Mantenimientos Borrados entre fechas
Ne de Intervenciones por centro
Datos de Resolucion de mantenimientos por centro
Mantenimientas agrupadaos par operatio
OT Maltiple

Figura 17: Secuencia para informes de mantenimiento

En este apartado todas las opciones empezaran con la ventana de eleccién de

mantenimiento.

Tipo de M i
Por Aibol dept /E.5. M.

-CRO

~ Seleccidn por Fechas Seleccidn por Tipa de Mantenimienta
Tipo Fecha: & Fealizacin €

~ ' ™ Preventiva En Curso
" Fechas & Todos
™ Frevertivo Realizada

..j 8 Desde: =l a
u Hasta: =l I Corectiva En Curso =
odos

i

™ Corectivo Realizada

1 Seleccian por Mimero ™ Conductivo En Curso

I Activar

I Conductivo Realizada
E Desds:
Hasta:

i Seleccion por Inversidnd/Presupuesto 1 Seleccidn por Mdmero de Tarea

™ Activar ﬁ [ buctivar
Tarea:

|~ Seleccidn 0.T. Detenidas
 Todazs  SdloDstenidas Sdlo MO Detenidas

Busqueda avanzada Aceptar | Cancelar

Figura 18: Ventana de busqueda de tipo de mantenimientos en curso y realizados
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Tabulado con coste

Desde esta opcidbn se mostrard un listado con todos los ESM que tienen el

mantenimiento escogido y su coste.

Bestidn Integral del Mantenimiento 052010
Universidad de Zaragoza
Martenimisrtos. Tipe:PA,PR. Todas |a= Fechas.
E..M. Hamerc | Tarea [Descripaion Focna WO nt(n] EE =
TER-ITER T T e T T T T T
WIRTS R T g T B SEETE S i il
FRFRENSA_WEA_ILER L T e o T 7o
TS T [FewmEn R T o o I
TS0 T [ O i e T T
il ik O i il T el
= medTE T T i o =
wrTeTY ™ it T el L 2 T
WrETeE T T [ il b el T T
T T [FEwmEn e s e T T T o T
T3 T [RewmEna T el L 2 T
WS ™ T [ il b el T T
WRERTERT T T [FEwmEn e s e T T T o T
WSRTEbA T T [RewmEna T el L 2 T
WERTAN T L T o i e T T
W T ik i o T e il
TR T e e o ad o i
e = T e o el bl
T T il b il T T
T T e o o T o
WETeTe = g T e o7 7 e
T T g T e il = T
T g T S e 2 o
WETeTe El T emeEs T T e 2 e
T T T3 BT O = T
e T kil il i o
e T e il bl il il o
T=TE = T T BT e 5 o
e T il ad il o o
TS0 g T BEETE il i il
T = 3 T emeEs RO L o ) o

Figura 19: Informe de mantenimientos con su coste

Tabulado sin coste

Es el mismo informe que el anterior a excepcion de que en este caso no se muestra el

coste del mantenimiento.

Gestion Integral del Marteni miento 01052010

Universidad de Zaragoza

Manteni miertos. Tipo:PA,FR. Todas las Fechas

E.S.M. Nirmerc [Tares [Descripeidn Fechz | M.O.Int [h]]
o= ] 8 [ T [comprbmbsde iweimeek B T
FENSA_IDA_ULGA E E Probar pares & em e e TG 2

WiCTTe A T T T T B STosaTa =
FENSA_HIDR_UTIGR = L T ] 550

W=ToTE T T [FevER & ek s Rohks B 2=
W=TonE 7 T [PevERr o hemechr s Rchks e 2=
WEFrUn 5 7 o] Ead
WEFrFE 5 7 o] 5%
WiTE o 7 o] 5%
Wi E-Feeo w 7 o] 5%
W EATPR = 7 ] 555
= 7 B 2

i u B 2=

= T [FevERr & heEech sRCERS B 2=

= T [FevERr & heEech sRCERS B 2=

i T [FevERr & hemecE sRCERS e 2=

WCHFTID ] 7 [Fevem o nemecE cECTES ] 50
HIER_ULEA = R L ] B 2=

= T o 2=

=7 L o 2=

= . o 2=

= & [tmpEmoem o] Ead

= T T VT B By =

= T T VT B By =
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= T T VT S ECe] ==

= T EEEE o =7
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= T ERLEEE o =7
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Figura 20: Informe de mantenimientos por ESM sin coste
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Agrupado por equipos, con tarea original

En dicha opcion se podra visualizar una lista detalla de todos los ESM con las tareas
de mantenimientos que se hayan seleccionado con su duracion, fechas y cuantas

veces esta planificada esa tarea para los distintos ESM.

Universidad de Zaragoza
Marteni mientos. Tipo:PA,PR. Todas las Fechas
E.5.M. 011 EU-Pr-PH-PRENSA_HIDR_ULICA Preuca Hidrnla
Mimero  Mantenimiento Fecha Tiempa Tipo: Tarea Previstas
113 Comprobarife de pirel de aceire 20032010 343 T 1 842
114 Limpiem guerl 20032010 033 T 6 035
115 Comprobacifnde nivel de aceite 290352010 5842 PA 1 5842
116 Comprobaciin ds tiberins y lntiznillos 29M342010 a0 Pa 2 200
117 Comprobacifn de el de aceite 29032010 5842 Pa 1 5842
3 Comprobarparos de smergencia 10/04/2010 000 IR 3 025
5 Engse 24042010 000 IR 4 130
19 Revisién de mstalariin eléctric 240442010 000 IR 7 000
134 Remisiin d metalaciin eléctrica 030172011 0o Pi 7 000
E.5.M. - M-Ca-Fran ANAYAK
Mimero  Manteni miento Fecha Tiempo Tipo Tarea Frevistas
104 Comprobarife de rirel de aceire 20032010 5342 Th 1 5842
105 Comprobarife de pirel de aceire 20032010 343 T 1 842
106 Linpiem geveral 290352010 035 PA [ 035
107 Comprobacifnde nivel de aceite 290352010 5842 PA 1 5842
17 Revisiim de metalaciém lictrica 24/442010 nnn PR 7 00
102 Comprobarife de pirel de aceire 240442010 242 R 1 5842
103 Comprobarparos de emergencia 24042010 000 IR 3 025
E.S.M. 1112- M1-CN-F1-kD FONDIA BSI0
Mimero  Wantenimiento Fecha Tiempe Tipo Tarea Frevistas
108 Comprobacifn de nirel de aceits 290372010 5843 T 1 SB42
110 Comprobarife de pirel de aceire 20032010 242 Ti 1 5842
111 Limpiem gl 20032010 033 Ti 6 035
113 Cammmiharnamar As smansmeis AamEAnTn nas N B nas

Figura 21: Informe de mantenimientos por equipos

Andlisis de tiempos y coste

En el siguiente informe apareceran los datos de tiempo y coste de cada uno de los
mantenimientos escogidos especificando datos como la mano de obra interna y

externa, materiales o el tiempo total de paro de las maquinas.
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Gestidn Integral del Martenimierto

Universidad de Zaragoza

Mantenimlentos. Tipo:PA,PR. Todas la1 Fechas,

olosE010

Tipo de Mantanimiento:
HOmaro de ntarvancionss
Tlampa s {Horar)

Prewventivo en curso

Equipos ntarvenido
Conten

T

Figura 22:

Do paro. 223 Wano da Cora ntema WS1167
Medio de Faro: 008 Wedla Mano de Cbra ntema 2.4
Mano de Cbra ntema 1.168,33 Wano de Cora Extsma: 1500
Medic Mana de Obra htsma: 32 Wedla Mano de Cbra Estma: 052
Mano de Cora Extsrna: 200 Wateriales: 6233
Medic Mana de Cbra Extma: (1 Wedla Matsrialas: 284

Total: 10.603,00
Wadlo: 365,89

Tipo da Mantanimlento: Prevertiva realizada
Homero de ntervenciones: 103 Equipay ntsrvenidor: 7
Tlampa {Horar) Contan
Do paro: 1887 Wano da Cora ntema: 2154852
Medio de Faro: (X} Wedla Mano de Cbra ntema 8,21
Mano gs Cora ntema 239508 Wano de Cora Ertema: 20
Madio Mano de Obra htsma: 2128 Wadlo Mano de Cbra Extema: 204
Mano de Cora Externa: 28,00 Watoriales: 0,00
Madio Mano de Obra Extema 0 Wadio Matsrialas 023

Total: 2178852
Wedia: 21154
Total
NOmero de ntervenciones: 192 EquIpa 1 ntervenico: 7
Tiampa s (Hora) =TT
Do paro: 21,1 Wano da Cora ntema: 32.080,58
Madio de Faro (X1 Wadio Mano ds Cbra ntema 242,58
Mano de Cbra ntema 356342 Wano da Cora Externa: 225,00
Medio Mano de Obra htsma 27,00 Wadio Mano ds Cbra Extsma. 17
Mano de Cbra Externa: 30,00 Watoriales: 112,33
Medio Mana ds Cbra Extema: 023 Wedio Matwriales: 085
Total: 32387 82

Informe de analisis de tiempo y coste

Por ESM agrupados por tipo de mantenimiento

Aportard informacion de todos los ESM con los mantenimientos que se haya

seleccionado por fecha, indicando si numero de OT y posibles observaciones en caso

de que las hubiese.

Universidad de Zaragoza

Mantenimientos. Tipo:PA,PR. Todas las Fechas.

EU-Pr-PH-PRENSA HIDR ULICA 011 Prensa Hidraulica

Preventivo en curso

Fecha  Descripcin Tipo NTOT W.O.Int (h) Observacion=s
2903/2010  Comprobacion de nivel de aceite PA 13 58,47
00372010 Umpieza general A T4 0.38
2903/2010  Comprobacion de nivel de aceite PA 15 58,47
003010 Comprobacion de tuberias y latiguillos ) 116 200

Figura 23:

Informe de mantenimientos por ESM
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Agrupado por tipo de componente

En esta opcion se podra escoger entre que muestre el informe detallado o no.

Las diferencias entre una opcibn y otra son bastante significativas siendo

recomendable la opcidn con detalle ya que muestra informacion relevante.

Gesticn Integral del Marteni miento 01032010
Universidad de Zaragoza
Mantenimientos. Tipo:PA,PR. Todas las Fechas.
[lipo de Componente: Tomes
Mimero  E.S.M. Matrioula Desoripeidn Tipo  Fecha TPare MO Itfh) MOt M.O.Est  Materisles  Total:
ER 1811 Comprotocioe de whelde ctte PR 260kcDin om =42 == om oo 20,50
& M2-TerTO 2512 Rew ka1 ce isblaci ckctca FR 26042010 100 o000 o0 1500 oo 15,0|
= M2-Te-TO =12 Limplezage e ral FR 24042010 o oo o oo o o)
2 M2-To-TO =12 Comprobacion de iNelce ace e FR 26042010 o0m B2 52558 oo o 525,58}
= M2-TorTO 212 (Ciom probacion de iNel te ace e FR 2004En10 o Bz s2558 oo oo 525,58
EEE) =i Comproter pars o emerkich PR zwokamin o= am oo om = =
EEE) =z Comprotacke d Ahelde ot =T oo B == om = EE
113 M2-TerTO 2512 Com probacios de el de acz e PA 20032010 oo |2 52558 oo o 525,55
1= M2-Te-TO =12 Comprobacion de shelde ace e LY 0032010 oo LA 2558 oo 18 =
121 M2-TerTO 212 (Ciom probacion de iNel te ace e A 03E010 o Bz s2558 oo oo 525,58
= M2-To-TO E Com probar paros de em engescl FA IO I0 opz ] oo om0 oo oo
T weTone EX Reu b lon o Irsiackn ccika PR zwokamin 1m am om 1500 = =
= wroho =i Comprotacke d Ahelde ot =T oo B == om = EE
= M2-To-NO =1 Com probar pares de em ergeick FR 24042010 om= oo o oo o o)
= M2-To-NO =1 Comprobacion de shelde ace e FR 24042010 oo LA 2558 oo o 525,58
3 M2-To-NO =1 Limplezs ge e ral FR 2uL0LEnin oar oo oo oo oo o}
ES M2-TomHO =0 Comprobacios de slelde ace e FR ZhokEnio om0 LX) s2558 om0 oo 525,55
EEET) EX Comproter pars o emerkich EEET o= = oo om = =
12+ M2-To-NO =1 Comprobacios de el de acz e PA 20032010 oo |2 52558 o000 oo 525,55
125 M2-To-NO =1 Comprobacion de shelde ace e LY 0032010 oo LA 2558 oo o 525,58
12 M2-To-NO =1 Comprobacion de iNelce ace e FA 20032010 o0m B2 52558 oo o 525,58}
131 M2-To-NO =1 A o2o4Enin o Bz s2558 oo oo 525,58
532 169458 152413 1050 17 15345
Figura 24: Informe detallado

Gestién Integral del Manteni misnto 01/03/2010

Universidad de Zaragoza

Mantenimientos. Tipo:PA,PR. Todas las Fechas.

Tipa de Componente T.Para M.0. Int h) MOt MO.Ed  Materisles Tetal
Fresas 473 TE0ET 68326 &0,0 780  6.97058
Tomos 832 169452 152419 105,0 1,7 15.348 58
Restificadoras 0,37 .00 00 00 00 0,00
Taladros 0,38 52442 52553 00 00 525583
Metralogia 0,67 0,00 00 00 00 0,00
Siemas 0,82 000 oo 00 00 0,00
Prensa 236 17780 1.676,7 30,0 32,7 1.635,42
Bectroerosion 237 35050 31535 20,0 00 2.13350

Tatal 2100 35EAT 320606 2250 123 223979

Figura 25: Informe no detallado



Obtencion de resultados Capitulo VI - 17

Informe estadistico de mantenimientos por tipo de i ntervencion

Desde esta opcidn se podra conseguir tres tipos de informes:
* Mantenimiento correctivo
* Mantenimiento preventivo
* Todos
Mas luego a parte cada uno de éstos puede hacerse con detalle o sin detalle.

En estos informes se dividen por tipo de intervencion y mostraran una comparacion en
tanto por ciento de los datos correspondientes a cada uno de los tipos de intervencién

como son mano de obra, su coste tanto interna como externa, coste de materiales.

Gestidn Integral del banteni miento 0L052010
Universidad de Zaragoza
Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10.

Tipo de Intervenci Engrasar T.Faro a Interna W0 Int M.0. Ext: Materiales Tatal
Mano 00 % MONE DM % MO O % Mk 12 % Totl: 0@ % omk % 1 (i ] om 0 om sm s
5 L] EUFr-PA-PRENGA_AIOR  Eagrase PR TRORETT [E] T T (17 Ei] 5

Tipo de Intervenci Bupedin T.Pare a Interna .0, Int: M.0.Ext:  Materizles: Tetal
ll_i_no |:e % MO Nt 298l % DI;Q. 10000 % Materaler: 510 % Total: 9153 % 26 % " 1z 2305 2154582 210 3m 21783
19 on EU-FI-FH-PRENSA_HIDR Feul 0N 0B NSRIaCN & ECTea PR 2L042010 10 o oo 1Sm om 150
m m M1-Ci-Fr-AN Feul 0N i hEREcoN e EeTea PR 24042010 1m0 o0m o 1sm om 150
o3 m M1-Ci-Fr-AN (Comprobar parncs e eme ige ica PR 26042010 om o0m o o0m o o
12 111t WICI-Fr-AN Comprotecion e ahe lok ace e PR 24akenn om =25 ss@ om om 5.5
18 112 MA-CN-F kD Reuls Bn ck istatacon e Ectrica PR 2L0Lein 110 om opo 150 om 150
1. 112 MA-CN-F kD Comprobackin ce vhe lde ace e PR 2L0Lein o 5835 555 om 5m 550,59
- n21 M1-Ci-To-DA (Comprobacion ce hNe e ace e PR 24042010 o 825 S55 oo om 2559
om n21 M1-Ci-To-DA (Comprobar parncs e eme ige ica PR 26042010 om o0m o o0m o o
1m 21 M1-Ci-To-DA Comprobacion ce NNe e ace e PR 26042010 o 825 S5 o0m o 255
1 121 WICTo-DA Reuts 00 ci hatalacidy e kctka PR 24akenn 100 om o 150 om 1
] 1z WICTeP Comprotecion e ahe lok ace e PR 24akenn om =25 ss@ om om 5.5
at 1z MA-Ci-To-P1 Comprobackin ce vhe lde ace e PR 2L0Lein o 5835 555 om om 52559
) nz M1-Ci-To-P1 (Comprobar parncs e eme ige ica PR 24042010 om o0m o oo om o
15 nz M1-Ci-To-P1 Feul 0N i hEREcoN e EeTea PR 24042010 1m0 o0m o 1sm om 150
@ nz M1-Ci-To-P1 Comprobacion ce NNe e ace e PR 26042010 o 825 S5 o0m o 255
1 123 WICTo-P2 Reuts 00 ci: hatalacidy e kctka PR 24akenn 100 om o 150 om 1
@ 123 WICTo-P2 Comprotecion e ahe lok ace e PR 24akenn om =25 ss@ om om 5.5
@ 123 MA-Ci-To-P2 Comprobackin ce vhe lde ace e PR 2L0Lein o 5835 555 om om 52559
| na3 M1-Ci-To-p2 (Comprobar parncs e eme ige ica PR 24042010 om o0m o oo om o
L= na3 M1-Ci-To-p2 (COmprobacion ce W e ace e PR 26042010 o 825 S55 o0m o 2559

Figura 26: Informe detallado
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Gestidn Integral del Manteni miznto 01/05/2010
Universidad de Zaragoza
Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10.
N nt: TParo  Manode W0 nt .0, Et Matsrialos: Total
Tipo de Intervencién:  Engrasar
Irterra 000 % M.O. It 00 % .0 Edt: 000 % steriales: 12 % Total: 0R2 % N.Int.: 03¢ % 1 o0g om [ om 500 0]
Tipo de Intervencion: | Inspeccion
Irterna 982 % M.O. It 991 % 0. Edt: 10000 % seriales: 510 % Total: A % M. It 1264 % n nE  2msE 21588 2i0m =m 21783
Tipo de Intervencién:  Limpiar
Irterna 000 % M.O. It 00 % .0, Edt: 00 % seriales: 00 % Total: 0 % N.Int.. ZE % 2 4m om om om om o
Tipo de Intervencian Sustituir
Irterna 005 % M.O. It DO % .0, Edt: OO0 % serisles: 958 % Total: 205 % NIt 317 % . 851 2m 1900 om ] Ll
100 s 21579 2000 wam 2

Figura 27: Informe no detallado

Acumulado

GIM desde esta opcién muestra un informe con el total de los mantenimientos en

funcién de la opcidn escogida. Hay tres opciones que el programa deja escoger:
* Intervencion
e Causa de fallo

+ Arbol departamental

Gestidn Integral del Marteni miznto 01msi2010

Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10.

Directa = tipo de intervencidn Acumuladas
Tipo de Intervensisn w M int. Manode 0 M.O.Int  W.D. Bt Materigles Total| ® N.nt. Manode 0 M.O.Int  M.D.Ext Materiles Tetal
(g A [ 0 om o0m [ [ o om T om [ om om 0m
([ canbee m= [] 0 om om [ om o 0w ot om [T [T [T [
O e 0ok T om om [ sm sm os I [T [T 00 sm
g e 25k M zxem BEES 2100 500 BT W 2xem BEES 2I0m E
@ Lmpisr el 1 2 opo om ooo om om ot - om om ooo ooo om
@ Pliar opa o opa om oo om om om ) o om oo oo oom
@ Sastthalr amn + 2m 19m om de0m em an L} 2m 1Bm om w0 mm
108 237 50702 Aooo <5000 226792

Figura 28: Intervencion
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Gestitn Integral del Marteni miento 01052010

L

Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10.

Directo = Causa del Fallo Aoumiladas
Causa del fallo o N Int. Manode 0 M.O.Ink  M.0. Exd Materiales Total| H.int. Manode 0 M.O.Int  M.0.Ext Materiales Total
@ Reotira 10000 ‘ 2m 19m 0o =000 +19.00| 10000 + 2m 190 om =000 +19.00|
@ Sackdad o0m o o o0m om om 0ol oma o oma o0m o0m om 0.00|
m Fallo cie | e 1sar om o o o0m om om 0| o o o om o0m om 0.00]
@ CaerEm eIo om o opa om oo oo 000l opa o opa om om oo 0.00|
@ Desaise om o opo om ooo ooo 000| opo o opo om om ooo 0.00|
@ Fatiga om o opo om ooo ooo 000| opo o opo om om ooo 0.00|
@ Desgxie om o 0o om 0o 0o 00| 0o o 0o om om 0o 00|
@ Pé rclkia de ace e om o 0o om 0o 0o 00| 0o o 0o om om 0o 00|

a 2 1000 a0 00 0]

Figura 29: Causa de fallo

Gestidn Integral del Manteni misnto oLins010
Universidad de Zaragoza
Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10.
| Directa = tipo de intervencidn Acumuladas
5 ) H.nt MO htih) MOt M., Est Matorialen Total Ll N.nt MO ntih) MO nt MO Ext Materiale s Total
@ EU- EUTE om o opo om ooo ooo 000| 18 2 opo om 15m 50 faili
@ FrPreisas 12 2 0o om 1500 500 2m| 12 2 0o om 5m sm 2000y
m M- Mecantzdo | oo o o o0m om om 0| ma2 3 162,42 13,19858 1=m Esm 1377859
m Ca-Cortrol Nime ren om o opo om ooo ooo 000| n3% = T2 651208 om 1osm 757 g
MFrFmsa 566 13 " g 1005 0m 1050 1166 566 6 1mm 1020657 2000 150 1,197
@T&Torlos 211 P B2 srEIR 000 om 5aH.2 2110 s B2 518142 E0m om 58H 4
m Ee- ElCtro e 1oz e om o opa om oo oo 000l 1naz 1z 350 EALE) H0m om 3,183 504
mm-mb 566 13 17525 151615 1500 ooo 159175 566 13 17525 151675 15m om 1591 7;
t@ Pe- Penetracion 566 13 17525 151675 1500 0o 159175 565 13 1525 151675 5m om 18917
@ Re- Recttficadoras oo o o o0m om om 0| gz 5 10 e om am 2950
m Lo~ Lo1gmainal 28 3 100 a5 ooo 000 &350/ 258 3 10 a3 om anm & 50y
t@ Ra- Radial 13 2 0o om 0o 0o 00| 15 2 0o om om om ooy
@ ok Sk s oo o o o0m om om 0ol B0 1 oma o0m om 2anm 200 00§
@M» Al riatva w2 5 opa om oo 20m 200.00| iz 5 opa om om 0000 200008
mu!-v!mml 13 2 0o om 0o 0o 00| 15 2 0o om om om ooy
m Tar Taladnos iz 3 17525 131675 0o 0o 131615 ez 3 1525 157673 om om 137615
@ To- Teries L1 1 17525 151675 1500 10m 1591.75| BA0 1 1525 151675 5m i0m 18911
@ M2- Mecanlkzio | oo o o o0m om om 0| B[ £ EE B33 E0m om B, 168 39
m Fr-Fresas naz 12z 3050 EACsE) 3000 ooo 3,183:50| 1n3z 12 350 EALSE ) anm om 3,183 504

Figura 30: Arbol departamental
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Gastos por ESM

Mostrara todos los ESM introducidos en el sistema detallando el coste total que

supone cada uno.

Gestidn Integral del Marteni misrto 01052010
Universidad de Zaragoza
Mantenimientos desde 20/04/10 hasta 01/05/10. E.S.M. sin Bajas
Directa atipo de intervencidn

w H ot WO ntn) WO, nt WO Bt Maborisler Total

EU-Pr-PH-PREHSA_HIDR_ULI 011 Prensa Hidrinlica 18 2 nm om 1500 sm 2m
ML-Cn B AN 1111 SHATAE 28 3 EC EE 1500 om S0
ML-Cr B AH-01 11111 Distribuider certral de aceite om 0 [ nm [ om om
ML-CH-E-KQ 112 KOHDLA B500 28 3 X B 1500 05 m B0
ML CHFrEO01 11121 Cereral de enggase om [ om om [T om 0m
ML-CH-F-KO-02 11122 Zistema de Tefiigeraciin del je principal om [ oo nm nm om 0m
M1-Cre-To-D A 1121 DAHOBARGS iz 5 11653 18107 1500 om 106517
M1-Cn-To-Da0L 11211 Sistema de Mabricacifn om [ om om [ om om
M1-Cn-To-DA02 1212 Cabeml om [ [T om [T om 0m
M1-CneTo-DA03 1213 Cantral de engruse om o oo om nm om om
ML To- D04 11214 Crains om [ om om [T om 0m
M1 To-DA-0S 11215 Sistema eléctrico [ 0 [ nm nm nm 0m
M1-Cr-To-DA-06 11216 Sistema de taladrinn [ 0 [ [ [ [ om
Ml-Cre-To-P1 1122 PINACHOS 94 5B 5 17525 151605 1500 o0m 159175
M1-Cn-To-P2 1z PIMACHO EN (/130 566 3 525 151675 1500 om 15975
M1 To-RA 1 RAYO 180 565 5 525 151675 15m om 150178
M1-Ee-Hi-PR 1211 DRIMA 5250 556 L] 17525 151675 1500 om 159175
M1-Ee Ei-PR-01 12111 Unidad defilirado [ 0 [ nm nm nm 0m
M1-EeHi-PR-02 12112 Crmerudor om [ [T nm nm om om
M1-Ee-Hi-PR-03 12113 enbsbrador mitomitico om [ nm nm nm om 0m
ML-Ee-Pe-C0 1221 COMPACTZ 566 5 1525 151675 1500 om 159175
M1-Re-Lo-F 1311 B 28 3 Tm EE] [ mm EE]
M1 Ee Lo-F5-011 13111 Cnupo bidrulico om [ om om [ om om
M1 Ee Lo-FS-02 13112 Sistemn eléerrico om [ om om [T om 0m
Hl-Re-Lo-F5-03 13113 Chaine o o o/ o0 () om om

Figura 31: Informe de gastos por ESM

Cambios de fecha

En dicho informe GIM mostrardq todos aquellos mantenimientos en los que se han

producido un cambio de fecha en su realizacion.

Mantenimientos anulados

GIM muestra una lista de aquellos mantenimientos cuya realizacion ha sido anulada.

Gestién Integral del Manteni mierto 02052010

Universidad de Zaragoza

Mantenimientos Anulados. Tipo:PA,PR. Todas las Fechas.

Himero E.S.M Descripeidn Fecha
] EU-PI-PH-F RENGA_HIDR_ULIGA- D11 ‘Com probacion i 1helce ace e =man
105 MICu-F AN - 111 Com probacion c thiecke ace e =oain
105 MG FrAN - 1111 Umpiezagereral mman

Figura 32: Informe de mantenimientos anulados
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6.1.3.- Informe de tiempos

El siguiente apartado se centra en el estudio de los tiempos invertidos por ESM,
operarios y los distintos mantenimientos que han ido realizandose en los plazos de

fechas seleccionados.

S GIM V80 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO) TcMan )

E.5.M. Mantenimientos Almacén Marios Centros de Trabajo | Informes Configuracidn  Opciones Usuario  Utilidades  Wentana  Avuda  Acerca de GIM

E.SM, v | =
Consumos y Contadores

b
|| Arbol Dep,  Arbol Func, Planos GIS E.SM Planif, .I‘f!antsn\mlentus A e £ = Barras Salir
Tiempos. '#|  Horas entre fechas por operario e |
Restmenes »|  Horas entre fechas por operario con cumplimiento
Cumplimiento de Preventivo »|  Horas de Calendario de Operario entre Fechas
Cumpliriento de Prevenkivo (Algoritmo 20 » | Horas de Operario por Tipo de Intervencidn
Gréficos ¥|  Cargade trabajo en operarios
Almacén ¥|  Sobrecarga de trabajo en operarios
Proveedares ¥ Trabajos por operarios
0.1, Waclas Trabajos por contrats
Cédigos de Barras »|  Calendario de turnos por Operarios
Otras ¥ Tiempos de Respuesta 3
Facturaritn 3

Figura 33: Secuencia de informes de tiempos

Horas entre fechas por operario

Dentro de la franja de tiempo que se desee estudiar GIM mostrara un listado ordenado
por operario en el que muestra todas las tareas que ha realizado en cada fecha y el

tiempo empleado, marcando cuales han sido extras y cuales normales.

Gestion Integral del Mantenimiento 0250552010
Universidad de Zaragoza
oras de Operario entre 05/03/10 y 02/05/10.

Operario T. Hormal T. Extra Total
&% Comprobacion de nivel de aceite 24042010 AT 000 o.17
62 Comprobacién de nivel de aceite 240472010 A7 000 o.17
B0 Comprobacién de nivel de aceite 240472010 17 onn 017
58 Comprobacién de nivel de aceite 240472010 17 onn 017
57 Comprobacién de nivel de aceite 2404/2010 a7 o0 0,17
&6  Comprobacian de nivel de aceite 24042010 A7 000 o.17
133 Comprobacion de nivel de aceite 2404/2010 AT 000 o.17
77 _Comprobacin de nivel de aceite 240442010 W7 000 0,17
JG4 Jorge Palomo 00 20 +0
130 Sustitucién de comea eje principal 230402010 Jo L0 200
130 Sustitucién de comea eje principal 230472010 Jo 100 200
EA2 Jorge Piquer 343675 000 343675
115 Comprobacién de nivel de aceite 28032010 5825 o0 5825
104 Comprobacion de nivel de aceite 280372010 3825 000 5825
107 Comprobacion de nivel de aceite 80372010 3825 000 5823
0%  Comprobacidn de nivel de aceite 80372010 3825 000 5823
110 Comprobacién de nivel de aceite 20032010 3225 000 5823
117 Comprobacién de nivel de acaite 200032010 5825 L) 5825
109 Comprobacién de nivel de aceite 200032010 5825 opo 5825
124 Comprobacién de nivel de aceite 30M03Fz010 5825 opo 5825
121 Comprobacién de nivel de aceite 300010 5825 onn 5825
120 Comprobacién de nivel de aceite 30032010 5825 onn 5825
119 Comprobacién de nivel de aceite 30032010 5825 o0 5825
118 Comprobacién de nivel de aceite 3000372010 3225 000 5823

Figura 34: Informe de horas por operario
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Horas de operario por tipo de intervencion

Con el siguiente informe GIM informara al usuario sobre el tiempo dedicado para cada
una de las intervenciones creadas.

Gestién Integral del Mantenimiento 0232010

Universidad de Zaragoza

or Tipo de Intervencion Entre 05/03/10 y 02/05/10.

T. Hormal T. Extra Total

Inspecsisn 3.446 58 0,00 3.448,58

Sustituir 0,00 200 2,00

344,58 2,00 3.448,58

Figura 35: Informe de horas por operario y tipo de intervencién

Sobrecarga de trabajo en operarios

En el siguiente informe GIM informard quienes son los operarios que estan trabajando
mas de lo debido, ya sea por horas extra o por dias festivos.

Gestidn Integral del Marteni miento 02052010

Universidad de Zaragoza

Sobrecarga de Trabajo. Feh/2010.

amga

= JergE FIquer

T W Argel Fares THRERES
i Teme Pl

iz

Figura 36: Informe de sobrecarga de trabajo

Trabajos por operario

El siguiente informe se divide por trabajos en los que muestra quienes son los
operarios encargados de realizarlos pudiéndose elegir los trabajos entre fechas de

realizacion, operario y si Unicamente han de mostrarse los trabajos realizados.



Obtencién de resultados

Capitulo VI - 23

Trabajos por contrata

En el siguiente informe GIM crea un listado en el que se muestra los trabajos

realizados externamente indicando el nimero de albaranes existentes y la cuantia de

éstos.

Gestion Integral del Mantenimiento

Universidad de Zaragoza

Albaranes/Facturas.Del 05/03/10 al 02/05/10.

02052010

Empresa S3ELEC Eléstricas 5.4 Albaran: 14 Importe: 210,00
Fecha  Factura Albardn: Importe:  Tiempa Marteni mierto E.5.M.

2LoLin 15,00 2,00 Revisidn de instalacion eléstrica EU-F-PH-PRENS 011 Freasa Hidran lica

A_HIDR_ULICA

24002010 15,00 2,00 Revision de instalacian eléctrica MI-CN-FI-kD 1112 FDNDIA BS00

26042010 15,00 2,00 Revision de instalacian eléctrica MI-Ca-Fr-AN 1111 ANAYAK

24042010 15,00 2,00 Revisién de instalacidn eléetrica M1-Ch-To-DA 1121 DANOBAR B85

2hoLmin 15,00 2,00 Revisidn de instalacion eléstrica MI-Ca-To-F 1 1z FINACHO S8

24042010 15,00 2,00 Revisién de instalacidn eléetrica M1-Ca-To-P2 1123 PINACGHO EN C/130

200L10 15,00 2,00 Revisién de instalacidn eléctrica MI-Ci-To-RA 121 RAYO 180

26042010 15,00 2,00 Revision d= instalacion eléctrica M1-Ee-HFPR 1211 PRIMA 5250

240042010 15,00 2,00 Revigién de instalacién eléctrica M1-Ee-Pe-CO 121 COMPACT2

200110 15.00 2.00 Revision de instalacion eléctrica MI-To-P3 1611 PINACHO L1260

24042010 15,00 2,00 Revisién de instalacidn eléetrica M2-Fr-FE 2111 FEXAC UE

20012010 15,00 2,00 Revigién de instalacién eléetrica M2-F-UN 2112 UNIVERSALCORRER AID

24042010 15,00 2,00 Revisién d= instalacidn eléctrica M2-To-NO 11 HORDIC 15

20012010 15,00 2,00 Revisién de instalacién eléetrica M2-To-TO =12 TORND TOR A 10

Hide Albaranes: 14 Importe: 210,00

Figura 37: Informe de trabajos externalizados

6.1.4.- Resumenes

En estos informes se mostrara, tal y como indica su titulo, resimenes de los distintos

datos mas relevantes dentro de los mantenimientos realizados.

e

|ﬁ GIM V8.0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan

E.S.M. Mantenimientos Almacén Marios  Centros de Trabajo Informes Configuracidn  Opciones Lsuario Q_tll\dades Wenkana Avuda  Acercade GIM

Arbol Dep.  Atbol Func,  Planos GI5

E.5.M.

Planif,

E.5.M.

Consumos y Contadares
Mantenimientos

Tiempos

Restimenss.

Cumnplimiento de Preventivo
Cumplimienta de Preventiva (Algaritmo 2)
Gréficos

Almacén

Proveedares

0.T, Yadias

Cédigos de Barras

Otros

Facturacion

Salir

Tareas FDA

Operatios  Seq. Diatio , Barras

Resumen por Secciones entre Fechas 3
Resumen por Tipos de Componente entre fechas b
Resumen Operatios por Meses

Resumen Mensual 3
Gasto por Arbol Departamental entre Fechas

Figura 38: Secuencia de informes resumen
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Resumenes por Seccion entre fechas

Esta opcion ofrece dos tipos de informes:

e Horas: Muestra una lista con todas las horas totales de mantenimiento que se

han realizado en cada una de las ramificaciones del arbol departamental.

* Importes: Crea una lista con los costes de los mantenimientos realizados en

cada una de las ramificaciones del arbol departamental.

ReslUmenes operarios por meses

GIM crea un listado en el que se podra comprobar las horas trabajas al mes por los

operarios correspondientes a la franja de tiempo escogida por el usuario.

Gestion Integral del Mantenimiento 02052010

Universilad de Zaragoza

Resumenpor Operario desde el 01/01/10 2l 0505/10. .Horas

700 3

99025 244630 3A36TS
o000 200 200
930E 245530 IMESE

Figura 39: Informe resumen de las horas trabajadas por los operarios al mes

Resumen mensual

De esta opcion GIM puede sacar dos tipos de informes distintos. En funcion del arbol

departamental o el tipo de componente.
En ambos informes se podra comprobar los siguientes datos de horas empleadas:
» Habiles
* Extras
* Permisos
* Visitas medicas
» Festivas

+ Gestiones
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Figura 40: Informe mensual

Gasto por arbol departamental entre fechas

Gestisn Integral del Manteni mierts 02052010
Resumen Mensual: Abr de 2010.
‘ Habiles | Extr. Noc. | | Total A |
[[toeoo T oo | [ tosko |
| Bajas I Parmisos ‘ . Médico | Festivas I Gestiones | | Total B | | Total 4B |
[ oo non 0,00 | 0,00 | 0,00 | [ 0,00 | 1o4e00 |
Prev.Caso | Corr.Cirgo | Prew. Rea. Coir. Rea. Totales
M1- Mecanizado | om om 140200 2m 1.404,00
M2- Mecanizado Il 1853 om = om 1.051 50
11583 om 23860 zm 2458 50
Tetales
Ratic 234,30 %

GIM en esta opcién muestra un resumen completo y util el cual refleja la cantidad de

mantenimientos realizados, tiempo de paro, tiempo utilizado tanto de mano de obra

externa e interna y materiales utilizados en cada una de las ramificaciones del arbol

departamental mostrando también los componentes de cada ESM.

Figura 41: Informe de gasto por arbol departamental

Gestion Integral del Marteni mients 02052010
Universidad de Zaragoza
rhol Departamental entre 01/01/10 y 05/05/10. Mantenimientos: Cerrados.
Neinterv. T.Paro  Tiempo  M.O.Int W.0.Ext  Materisles Consumos  Totsl
e Euimiz 3 EED @m om 15 500 om Mm
lFr-Frensas 3 oi3t =m 0m 1500 5m om mm
&35 EU-Pr-PH-PRENSA_HIDR_ULICA Prensa Hidrulica 3 o3 em om - 1sm 5m om [m
EIM‘- Mecanizado | & il sz 1317008 13500 Bsm oo 1379008
[lCr- Control Mumérice = w35 253 GEI9,5 0 105,00 om 1005
-Fr- Fresas 1 oest 1218 1087 B E i 10sm o0 1ame
@M‘-CH-FFAN AMAYTAK L oo 053 B 15,00 o000 om 50158
g W1-Cr-FrAN-01 Distribuidor oentral de avefe o wm om om oo om o om
&35 M1-CH-Fr-KO KONDIA B500 3 @S0 5125 SEE 180 105m om 518
g M1-CH-Fr-K0-01 Central de engrase 0 wm wm om 0o om om om
M1-CH-Fr-KO-02 Sistema de refrigeracion del eje o wm om om oo om o om
principal
W7o Tomos = e 035 s @m 0m om saue
@M\-En-To-DA DANOBAR 85 5 o 1850 1107 1800 om om 108617
g M1-CreTo-DAD1 Sistema de ubricacién 0 wm wm om 0o om om om
g M1-CrTo-DADZ Cabezal o wm om om oo om o om
“p M1-CTo- DA D3 Central de engrase o wm mm om oo om [ om
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6.1.5.- Cumplimiento de preventivo

Mediante estas opciones se podra conocer el porcentaje de cumplimiento y los
mantenimientos preventivos previstos en la empresa.

ESM. Mantenimisntos Almacén Varin Centros de Trahajo | Informes Configuracian  Qpcinnes UsuarinLiiidad: #ana Ayuda Acerca de GIM

BB EG . PN 1L

thal Dep._Arbol Func.

Cumplimiento de Preventivo

Previstos por Equipo

Figura 42: Secuencia de informes de cumplimiento de preventivo

Cumplimiento de preventivo

Con este informe GIM proporcionara el porcentaje de cumplimiento en la realizacion
de las tareas de mantenimiento preventivo en el intervalo de fecha seleccionado,

pudiéndose escoger también una seccién determinada dentro del arbol departamental.

Informe de cumplimiento. Entre 01/02/10 y 15/02/10 Equipos: "S01-151-01"

MES: 02102 PREVISTAS REALES Cumplimierto (%)
N® Intervenciones: 1z 2 16,67
Horas M 0. Interna: 0,00 282 0,00
Costa MO, Imerna: 000 4472 0,00
Coste M.O Externa 000 0,00 0,00
Casta Materiales: 14700 168,28 14242
Coste Total: 117,00 211,00 180,34
Horas de Paro: 0,00 2,50 0,00

Figura 43: Informe de cumplimiento de preventivo

Mantenimientos previstos por equipo

Mediante esta opcion GIM crea una lista de todos los mantenimientos preventivos
previstos para esas fechas, divididos por equipo.

Gestion Integral del Mantenimiento 05052010

Universidad de Zaragoza

antenimientos previstos entre 01/01110 y 17/05/10. Todas las Ramas

HIDR_ULICA - Prensa Hidraulica - 011

Figura 44: Informe de mantenimientos preventivos previstos
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6.1.6.- Graficos

GIM brinda la oportunidad de poder visualizar los datos mediante graficos lo cual
ayuda a poder ver de una forma rapida y directa los resultados.

ESM. Mantenimientos Almacén Varios Centrosde Trabajo | [nformes Configuracion Opeiones Usuario Utilidades Ventana Ayuda Acerca de GIM

P ESM. v =

HEE 6B 2 =
O Consumos y Contadores .

ESM Planif. rarios _Seq. Dierio __Tareas PDA

i
5 Salir

»
Arbol Dep. _Arbol Func. _Planos GIS »
Tiempos »
Resimenes »
Cumplimiento de Preventiva »
Cumplimiento de Preventiva (Algoritme 2) »
Graficos 3 Realizado frente a Previsién 3
Almacén » Realizado frente 2 Prevision (Por meses) 3
Proveedores » Preventiva frente a Correctiva 3
O.T. Vacias Mantenimientos Correctivos (Por meses) 3
Cédigos de Barras » MTBF
Otros » Gréficos Centros 3
Facturacién » Numero de Intervenciones por tipo de componente

CosteIntervenciones por tipo de componente

Horas de mantenimiento

enciones por tipe de Intervencion

[«
Gi
Gi
E
o
Gi
A

Figura 45: Secuencia de graficos

Realizado frente a prevision

Mediante esta opcidn se podré realizar una gréafica indicativa sobre los mantenimientos
realizados en el intervalo de tiempo escogido, pudiéndose escoger entre el nimero de

horas y la cantidad.

Figura 46: Grafico de mantenimientos realizados
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Numero de intervenciones por tipo de componente

Mediante esta opciébn GIM proporcionara un grafico circular mostrando el total de
mantenimientos realizados del tipo seleccionado previamente y durante las fechas
marcadas.

Gestién Integral del Manienimiento
05/05.2010

Universidad de Zaragoza

Mantenimientos. Tipo:Todos Entre: 14/04110 y 14/05/10.

Figura 47: Gréfico de mantenimientos por tipos de componente

Coste de intervenciones por tipo de componente

Mediante este grafico se podra obtener los datos de costes de los distintos
mantenimientos seleccionados previamente en una franja de tiempo y seccion
deseada.

100

’

W Fresas 8950 14,6%
W Prensa /00 57%
[ Rectificadoras 89,50 14,6%
O Sierras 300,00 489%
O Tomos 100,00 16,3%
89.5 Total: 614,00 100,0%

300

Figura 48: Gréfico de costes de intervencion por tipo de componente
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Horas de mantenimiento

Con dicho grafico GIM mostrard las horas dedicadas del o los mantenimientos

escogidos previamente en las fechas escogidas.

2.397,08

B Electroerosion 350,50 14.6%

M Fresas 468,33 19,5%

[J metrologia 0,00 00%

O Prensa 000 00%

[0 Rectificadaras 1,00  0,0%

W sierras 000 0,0%

[ Taladros 40882 171%

i I Tornos 1.166,33 48.7%
Total: 2.397,05 100,0%

Figura 49: Grafico de horas de mantenimiento

Cond, prev y Corr porcentual

Mediante este grafico GIM muestra la proporcion del tipo de mantenimiento
seleccionada en las distintas secciones que nosotros deseemos en una franja de

tiempo previamente escogida.

g A A
a0 %
20%
0% [ | ]
B0 % M | ]
0% 100% 100% 100%: 100%
0%
30%
0% | | |
10% | | |
0% & “ 1, & — 1,
& e
@éﬁ & & Q@*""} o @@é“a &
& ¥

Figura 50: Grafico porcentual de mantenimientos realizados por secciones
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Grafico de gasto por proveedor entre fechas

Desde esta opcion GIM muestra el gasto total realizado entre las fechas seleccionadas

por proveedor.

600
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A00
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400

200

300
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Figura 51: Gréfico de gastos por proveedor

Evoluciéon de gastos

Se podra seleccionar dos tipos de graficas: con detalle o sin detalle.

Con detalle mostrara también la gréfica de costes de mano de obra externa, interna y

los materiales. Mientras que con sin detalles mostrara la gréfica del coste total.

24000

.J(;\\
20000

TRO00

12000
Fﬁ///// i Total
7.03
2000

4000

Mar Abr May

Figura 52: Gréfico sin detalle
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6.1.7.- Informes de almacén

El almacén es una parte muy importante dentro de la empresa como se ha explicado
en capitulos anteriores y por ello es importante conseguir una buena informacion sobre
éste. Para ello se explicaran los apartados mas importantes que GIM ofrece para que

se consiga un buen tratamiento de informacion.

|ﬂ GIM VB0 UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA (JAROYO)-TcMan E]

| E5M.  Mantenimientos Almacén  Warios  Centros de Trabajo Informes Configuracidn Opciones Usuatio. g_t\\idades Wertana Ayuda  Acerca de GIM

CHEBsEg .. 1°15124 Y
Cansumos y Contardores 5 = g8l4oe 1
|| Arbol Dep.Airbol Func. Planos GI5 E.5M. Flanif, ::er:‘t::sm&nms : Operatios  5eq. Diatio  Tareas FDA C. Barras Salir
Restmenes »
Cumplimiento de Preventiva 3
Cumplimienta de Preventivo (Algaritmo 2} »
Gréficos 3
Almacén » Inventario Existencias »
Proveedores ¥ Compras a proveedores entre fechas 3
0.7, Vacias Entradas de Material en Almacén (Por malkiples parametros)
Cédigos de Barras ¥ Salidas de Material entre fechas 3
Otros ¥ Albaranes de entrada
Facturacion H Relacién entre material de despiece v stock en almacén

Reqgularizaciones de Almacén

Albaranes de devolucidn

Referencias sin movimientos entre fechas
Inventario de Almacén en una Fecha determinada
IMaterial exterior cargado a las ©.T. por provesdar
Salidas {Informe Directa)

Referencias mas empleadas 3
Referencias mas compradas »
Gasto Mensual en Salidas de Material

Para el Inventario

Figura 53: Secuencia de informes de almacén

Inventario de existencias

Dentro de esta opcidn se podra sacar cuatro tipos de listados:

e Agrupado por localizacion

e Agrupado por tipo de recambio

+ Detalle

¢ Resumen

» Para regularizacion

* Valoraciéon de almacenes
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Desde agrupado por localizacibn se mostrardn todos los productos ubicados por
estante en cada hoja indicando la estanteria y localizacion completa junto con la

cantidad disponible actualmente.

En Almacén: Liquidos y grasas

Estante Estanteria L: lizacio Referencia Descripcion Cantidad | Precio Me Intercambio

E1C

Al E1C1 A1 L3l A destilada 12,00 25,00

Figura 54: Agrupado por localizacion

Mediante la agrupacién segun recambio se podra escoger de dos tipos, con detalle o

sin él.

En este apartado GIM muestra todas las referencias registradas en el almacén
seleccionado indicando. En el detallado la referencia, cantidad, el stock reservado y el
real, su precio medio y el coste medio total de la referencia, la localizacién y si ha
habido algun intercambio.

En el resumen muestra Unicamente el tipo de recambio, cantidad y coste medio total
de lo almacenado.

Al final, tanto en el detallado como en resumen se muestra el total de dinero medio

almacenado en el almacén.

En Almacén: Liquidos y grasas

Liquidos y grasas

Tipo de Recambio: Grasa

Referencia Denominasidn Cartidad Reserva Real Precio Mediol Total Lacalizacidn Irtercambic
LGz2 Grasa para maquinaria 3o om 3upo sm 1700 | B3t

170,00

Tipo de Recambio: Aqua - Destilada

Referencia Denominacion Cantidad | Reserva Real Precio Medio| Total Localizacidn | Intercambio
LG1 Agua destilada 12m 2m 1000 2500 3000 | EIC1Al

300,00

Liquidos v erasas

Valor de almacén a 05052010 470,00

Figura 55: Con detalle
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En Almacén: Liquidos y grasas

Tino de Recambio Cantidad Total
Grasa s4,m 10,00
Azua - Destilada 12,00 00,00

Valor de almacén a 05/05/2010 470,00

Figura 56: Sin detalle

En valoracion de almacenes se muestra el dinero que se tiene almacenado en cada

uno de los almacenes que se tengan registrados en GIM

Universidad de Faragoza
Valraciin Almacenes a Fecha: 05052010

Almacén Valor
Almacénl: Meirologia 10,00 €
Almacénl: Liguidos ¥ grasas 470,00 E
Almacénd: GCeneral 826,50 €
Total: 1.306,50 €

Figura 57: Por valoracion de almacenes

Compras a proveedores entre fechas

GIM mostrara un listado con el material comprado a los proveedores pudiendo ver el
listado de forma detallada o resumida.

Mediante la resumida Unicamente se indicard la cantidad total invertida por cada
proveedor.

Mediante la detalla se podra observar cuales fueron los bienes adquiridos en cada uno
de ellos con fecha, referencia, coste/unidad, cantidad, factura, pedido y nimero de
albarén.

*royeedor MIMET Metalarg Gast 407,50

("_Fecta | Refersncis Descripeidn Precicinidad] Cartidsd Coste | Facturs Padido [Albardn
wholmin | 62 Broca 36 1300 500 6500 |2 g
ootz | 63 250 3.00 2.30|2 ofs
LILIETE I e 20,00 13,00 26000 & ofs
oo | 65 30.00 2,00 6000 |5 ols
o | w1 5.00 2.00 1000 |8 ofs
moman | oo Plaguita Trianguiar 0.00 6,00 000 3
@ | oe Plaquita Triangular 0.0 2,00 00 a
BoLein | 154261 Redamiento de cilindros 5.00 1.00 500 o
— MIACE e 280,00
(_ Fecha | Referencia | PresiofUnidad] Cantidad | Coste | Facturs | Padido [Abaran )
=0l | L6z 5,00 0,00 20000
200umi0 | gaz454z 80.00 1,00 8000 o
roveedar: M3LIQ Gasto 300,00
(__Facha | Refarancis | PreciofUnidsd] Cantidsd | Costa [ Facturs | Fedido [4lbarin |
oz 151 3500 | 12,00 | 50000 |1 [ o P
— WA ET e 115,00
(__Facha | Refarancis | PreciofUnidsd] Cartidsd | Costa [ Facturs | Fedido [4barin |
1SO0LEID | 51214860 100,00 1,00 10000 o
1souenin | 1266220 15.00 1.00 1500 o
rovesdor: ASRAAT Gasto: 517,00
(—_Facha | Referencis Precioflnidsd] Cantidsd Costa | Facturs Padido [Albarsn ]
owoteno | G mm 16,00 17,00 27300 |7 o
o | 67 Dastomillador 300 12.00 3600 |6 ofs
oo | 61 Rajlla agujersads mm 1.00 400 ano |8 ofp
mozenin | GE3 Comea 26,00 5,00 12500 ols

Figura 58: Informe detallado
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Proveadar Gasta
a Sin Especificar -3,00
MIMET Metalarg 407,50
M2ACE Aceites Industriales 5.4 280,00
3L Liguidos Industriales 300,00
MaMET Metris 5.4 115,00
ST Materiales industriales .4 517,00

Gasta total 1.616,50

Figura 59: Informe no detallado

Entradas al almacén

Mediante esta aplicacion se podran contemplar las entradas producidas en el almacén

teniendo varios filtros para obtener el listado de acuerdo a las necesidades.

Seleccidn de Entradas al Almacén

Seleccidn por Referencia de Almacén

Referencia: ||

Descripcion: |

Seleccidn por Provesdor

W Tados los Pravesdares

Seleccion por Albaran de Proveedaor

I Todos los &lbaranes Albaran:

Seleccidn por Albardn de Entrada Interma

W Tados los Albaranes Desde: Hasta:

Seleccion por Fechas de Entrada al Almacén

[¥ Todas las Fechas Desde: .| Hasta =
Seleccion por Mimero de Pedido

[¥ Todos los Pedidos Desde: Hasta:

Seleccidn por Factura

[¥ Todas las Facturas Factura

Cancelar

Figura 60: Ventana de bisqueda de materiales

Entradas de Material en Almacén:

Material de Almacén

Fecha [Referencia Descripeidn Cantidad Precio Importe | Alb. Int. | Albarin Pedido| Factura Proveedor
otOLA01n | L1 B dortiada 10 25,00 300,00 o1 0|1 Laymiles Trslmw trinkas
012010 | LG Grase pane maquinazia 0o 5,00 200,00 ] 1 Booite Inlwtriake 54
Coste Total 500,00
Total 500,00

Figura 61: Informe de entradas de material
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Salidas de material entre fechas

Mediante esta opcién se podra tener un control de las salidas realizadas de los

almacenes mostrandose en el informe la fecha y referencia junto con la cantidad, coste

unidad y el coste total que supuso.

[Agua - Destilada

)

r- Fecia ReREICE DeFCIpCon PrecivU ) ad Canaad GB‘a

| METERIAL DE ALMECEN |

L_ 28122000 | LG1 Az destiladn 2500 2100) sn,ng

( 50,00

(Grasa )l

Fecha Rekreicha Descrpeion Precikdad Cantidad Gzi}
METERIAL DE ALMACEN

28122009 | L2 Cirusa pam maguiraria 500 L) 500

2871202009 | L2 (iren pars aquiraTia 500 50| 25,00}

( 30,00

(Sin especificar ]

(" Fecla_ |reprica Descrpkn PrecUiked | Cantia cai]

| METERIAL DE ALMACEN ]

L 281252000 | G2 EBroca 3'5 1300 200) 26.@

( 21,67)

(Sin Especificar )]

Fecha Rekreich Descripeion Precidkdad Cartidad GB(}

MATERIAL EATERIOR

23042010 | 5352 Coren 30,00 L) 20,00)

4010 | 184261 Pistén de prensado 200,00 10| 200,00

23042010 | 5352 Coren 20,00 L) 0,00)

( 460,00

Gasto total en el periodo

)

Material Almacén:
Material Externo:

107,67
460,00

567,67

Figura 62: Informe de salidas de material

Albaranes de entrada

Mediante esta opcion GIM mostrara el albaran previamente seleccionado

Albaran N 1. Proveedor:Liquidos Industriales - M3LIQ.Almacén:Liquidos y grasas

EXT_|Referencia Ref. Ext Descripeidn Cartidad Frecio | escue nto | recio Firal Pedido|  Fecha
LGt 85448421 Pua destilada 12,00 500 0.00 25,00 0| os01zoic
Al macenero Jefe de Servicio

Figura 63: Albaran de entrada
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Relacion entre almacén en despiece y stock en almac  én

Mediante esta aplicacién GIM despieza los ESM mostrando asi los componentes y sus

cantidades en el almacén.

Despiece frente a Stock. Aimacén:General

Tipo de Recambio Correa
Referancia Descripeidn En Almacén Cartidad  Ndm. E.S.M.
GC3 Carres 5 1,00 1
E.5.M.: M1.CN-FrKD KONDIABS00 1.00
Tipo de Recambio Sin especificar
Referencia Descripeién En Almacén Cartidad  Ndm. E.S.M.
G3 Sierra 3 7,00 7
E.5.M.: M1.Ee-Hi-PR PRINA 3250 1,00
E.5.M.: MI-Ee-Pe-CO COMPALT 2 1.00
E.S.M.: M1SiA-U1 UNIZ 400 1,00
E.S.M.: MI-5i-A-U2 UNIZ 450 1.00
E.S.M.: MI-SiheSA SAMUR 5300 1.00
E.5.M.: MI-Re-Lo-AK AKAM-500-E 1,00
E.5.M.: M2-Re-Ra-GE GERAZ 1.00

Figura 64: Informe de despiece
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