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1. Anexos de ofertas comerciales

1.1.- Trituradoras de biomasa
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1.2.- Densificadoras de biomasa
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1.3.- Informes ICARUS

1.3.1. EA 1

1.3.1.1. Intercambiador de calor
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1.3.1.2. Filtro de mangas
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1.3.1.3. Condensador
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1.3.2. EA 2

1.3.2.1. Intercambiador de calor
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1.3.2.2. Filtro de mangas
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1.3.2.3. Condensador
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1.3.3. EA 3

1.3.3.1. Intercambiador de calor



Estudio técnico-económico para el aprovechamiento de O2 en el proyecto Hy-Robres

13

1.3.3.2. Filtro de mangas
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1.3.3.3. Condensador
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1.3.4. EO 1

1.3.4.1. Intercambiador de calor
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1.3.4.2. Filtro de mangas
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1.3.4.3. Condensador
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1.3.5. EO 2

1.3.5.1. Intercambiador de calor
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1.3.5.2. Filtro de mangas
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1.3.5.3. Condensador
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1.3.6. EO 3

1.3.6.1. Intercambiador de calor



Estudio técnico-económico para el aprovechamiento de O2 en el proyecto Hy-Robres

23

1.3.6.2. Filtro de mangas



Estudio técnico-económico para el aprovechamiento de O2 en el proyecto Hy-Robres

24

1.3.6.3. Condensador



Estudio técnico-económico para el aprovechamiento de O2 en el proyecto Hy-Robres

25

1.3.7. EA4-EO4

1.3.7.1. Ciclón de alta eficiencia
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1.3.7.2. Intercambiador de calor
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1.4.- Ciclo Orgánico Rankine
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1.5.- Compresor de membrana para trabajar con O2 medicinal.
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1.6.- Rampa de llenado de botellas de O2
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