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PROCEDIMIENTO LTT
(Bloqueo, Identificacidon y Prueba)
Propdsito

Los procedimientos de Bloqueo, Identificacidon y Prueba (LTT, por sus siglas en inglés
Lock, Tag and Try) se aplican al control de energia al hacerles servicio o mantenimiento
a maquinas y equipos. Se usara para asegurar que las maquinas o equipos estén
aislados de toda energia potencialmente peligrosa, y que estén bloqueados e
identificados antes de que los empleados hagan cualquier actividad de reparaciéon o
mantenimiento en la cual el arranque o activacién de energia acumulada podria causar
lesiones.

Las operaciones normales de produccidén generalmente se tratan con el procedimiento
LTT parcial. La reparacion o mantenimiento que se realiza durante las operaciones
normales de produccién se tratan solamente si es que un empleado necesita:

e quitar o pasar por encima de una cubierta u otro aparato de seguridad;

e poner cualquier parte del cuerpo en un drea de una maquina o equipo en la cual se
estd realizando trabajo en el material que se estd procesando (punto de operacién) o
donde existe una zona de peligro asociada durante un ciclo de operacidon de la
maquina.

Nota: Cambios de herramientas y ajustes menores, y otras actividades de reparacion
menor, que se realizan durante operaciones normales de produccion, se tratan con esta
norma si es que son rutinarias, repetitivas, e integrales al uso del equipo para la
produccion.

Los procedimientos LTT serdn usados, pero no limitados, a las situaciones siguientes:

¢ La exposicidn a equipo motorizado —

Reparaciones, ajustes, y mantenimiento en las bandas transportadoras, mezcladores,
vehiculos, prensas, motores, ventiladores y equipos parecidos de oficina o de planta.

* Las exposiciones eléctricas — trabajos en lineas eléctricas, conexiones de maquinaria
y equipo, interruptores de desconexidn, y cajas de interruptores eléctricos; y

¢ La exposicidon a materiales peligrosos

— reparaciones y mantenimiento de bombas, calderas, tuberia o tanques con liquidos
y gases dafiinos.

Definiciones

Empleado Afectado — un empleado cuyo trabajo lo requiere a operar o usar una
maquina o equipo al cual se le esta haciendo reparacién o mantenimiento bajo
blogueo o identificacién, o cuyo trabajo lo requiere trabajar en un area donde se esta
llevando a cabo tal reparacién o mantenimiento.

Empleado Autorizado — Una persona que bloquea o inicia un sistema de identificacién
en magquinas o equipo para realizar reparacién o mantenimiento en esa maquina o ese
equipo. Un empleado autorizado y un empleado afectado tal vez sea la misma persona
cuando los deberes del empleado afectado también incluyen el realizar
mantenimiento o reparacién en una maquina o equipo que necesita bloquearse o
implementarse un sistema de identificacidén. Tan solo el Director de Produccién y el de
Mantenimiento son Empleados Autorizados.
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Puede Bloquearse — un aparato para aislar energia se considerara bloqueable si esta
disefado con cierre u otro accesorio o pieza integral al cual puede ponerse un
candado, o si tiene un candado integral. Otros aparatos para aislar energia también se
consideraran bloqueables si es que pueden bloquearse sin necesidad de desmantelar,
reconstruir, o reemplazar el aparato aislante o de alterar su funcién de control de
energia.

Bajo Tensidn — conectado a una fuente de energia o conteniendo energia residual o
acumulada.

Aparato de Aislamiento de Energia — un aparato mecanico que fisicamente impide la
transmisién o liberacion de energia incluyendo pero no limitado a lo siguiente: un
interruptor de circuito eléctrico operado manualmente, un interruptor de
desconexion, un interruptor operado manualmente con el cual los conductores de un
circuito puede desconectarse de todos los conductores de suministro sin tierra vy,
adicionalmente, ningun término puede funcionar independientemente; una
compuerta de corredera, brida de obturacidn, vdlvula de linea, blogue; y cualquier
aparato parecido para bloguear o aislar energia. El término no incluye botones
pulsadores, conmutadores selectores, y otros aparatos para controlar circuitos.

Fuente de Energia — cualquier fuente de energia cinética o potencial incluyendo pero
no limitado a eléctrica, mecanica, hidraulica, neumatica, quimica, y/o energia térmica.
Bloqueo — la colocacidn de un aparato de bloqueo en un aparato de aislamiento de
energia, de acuerdo con un procedimiento establecido, asegurando que el aparato de
aislamiento de energia y el equipo siendo controlado no puede operarse hasta quitar
el aparato de bloqueo.

Aparato de Bloqueo — un aparato que utiliza una manera positiva tal como un
candado, para mantener en posicion de seguridad un aparato de aislamiento de
energia y para prevenir que se encienda una maquina o equipo.

Operaciones Normales de Produccion — la utilizacién de una maquina o equipo para
realizar su funcion de produccién deseada.

Servicio y/o Mantenimiento — actividades en el trabajo tales como el construir,
instalar, preparar, ajustar, inspeccionar, modificar, y mantener y/o dar servicio a
maquinas o equipo. Estas actividades incluyen el lubricar, limpiar, o desatrancar
maquinas o equipo y el hacer ajustes o cambios de accesorios, donde el empleado tal
vez se exponga al arranque inesperado del equipo o la liberacién de energia peligrosa.
Preparacidon — cualquier trabajo realizado para preparar una maquina o equipo para
realizar su operaciéon normal de produccidn.

Identificacion — la colocacién de un rétulo en un aparato de aislamiento de energia, de
acuerdo con un procedimiento establecido, para indicar que el aparato de aislamiento
de energia y el equipo siendo controlado no puede operarse hasta quitar el rétulo.
Aparato de Identificacion — un aparato llamativo de aviso, tal como una etiqueta y una
manera de fijacidn, que puede ser bien atado a un aparato de aislamiento de energia
de acuerdo con un procedimiento establecido, para indicar que el aparato de
aislamiento de energia y el equipo siendo controlado no puede operarse hasta quitar
el aparato de identificacion.

Responsabilidad

El Director de Salud & Seguridad de Etna en Madrid es responsable de establecer el
programa LTT, de mantener el archivo de actividades de bloqueo/identificacion (Doc.
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LTTxxx segun maquina), de la capacitacion de los empleados, y de inspecciones
periddicas. El archivo de actividades de bloqueo/identificacién es un documento que
se usa para anotar cada vez que se implementa un procedimiento de
blogueo/identificacién (Doc. MT008). El Director de Mantenimiento se encargard del
archivo de actividades de bloqueo/identificacién. Las inspecciones aseguran la
eficiencia del programa establecido y verifican que revisiones al programa se han
realizado que reflejan cambios de procesos y/o la adquisicion de nuevo equipo y
maquinaria.

Todos los empleados son responsables de cumplir con el programa.

El Director de Produccién tiene la responsabilidad conjuntamente con el Director de
Mantenimiento de asegurar que los operadores de maquinas y mecdnicos de
mantenimiento sigan y cumplan con los procedimientos de LTT. Ellos son también
quienes deciden si la maquina debe de bloquearse. El Director de Salud y Seguridad es
responsable de asegurar el cumplimiento general, de coordinar las actividades del
equipo, y de llevar a cabo la capacitacion.

Capacitacion, Inspecciones Periddicas y Documentacion
Capacitacion

Todo el personal debe recibir capacitacion inicial a un nivel de conciencia. Todos los
empleados autorizados deben de recibir capacitacién inicial adicional (especifica al
trabajo y area) sobre LTT, igual que capacitacion de actualizacién cuando sea
necesaria. Al ocurrir cambios en el sitio de trabajo o al ocurrir faltas en el
cumplimiento de LTT, es necesaria capacitacién de actualizacién. Los jefes de Equipo
serdn responsables de asegurar que se observen practicas y procedimientos correctos
de LTT.

Todos los empleados autorizados deben recibir instrucciones sobre el procedimiento
de bloqueo y el uso y limitaciones de rétulos. Cada empleado recibira capacitacién en
el reconocimiento de fuentes pertinentes de energia peligrosa y los métodos y
maneras necesarias para aislar y controlar energia.

El resto del personal en las areas afectadas debe instruirse sobre el procedimiento, el
peligro, y las medidas disciplinarias relacionadas con el con equipo bloqueado o
rotulado. La capacitacioén se llevara a cabo por individuos designados y calificados tal
como el Director de Mantenimiento o Salud &Seguridad.

El director de Seguridad mantendra la documentacion de capacitacion (por ejemplo,
nombres, area de trabajo, fecha de capacitacién o actualizacion).

Inspecciones Periddicas

Inspecciones  periddicas anuales del procedimiento y actividades de
bloqueo/identificacion debe de llevarse a cabo por los individuos calificados tales
como el Director de Seguridad o un miembro del comité de seguridad. EI Director de
Seguridad mantendra certificaciones de las inspecciones anuales.

Documentacion

La documentacion relacionada a LTT incluye:

e Documentacion sobre capacitacién (nombres de participantes, fecha, tema, nombre
del instructor, muestra del material didactico/programa, resultados de pruebas
presentadas).
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e Documentacién sobre el Procedimiento LTT (Doc. MT001)

e Documentacion de las Caracteristicas Especificas por maquina (Doc. MT003)

e Listado de procedimientos LTT por maquina (Doc. MT005)

¢ Archivo de Actividades de LTT Registro de Bloqueos (Doc. MT008)

e Listado de Candados y llaves (Doc. MT010)

e Listado de Aparatos de Bloqueo LTT (Doc. MT006)

¢ Copia maestra de todos los procedimientos LTT especificos a maquinas (Doc. LTTxxx).

Procedimientos Genéricos

Para proporcionar proteccion maxima al empleado se recomiendan bloqueos salvo en
casos extremos donde se puede demostrar mas alla de toda duda que un blogueo no
es posible. El Director de Mantenimiento mantendra identificado el equipo junto con
justificaciones de esa opciéon (Doc MTO008). El Director de Seguridad reservara el
derecho de rechazar una decisién de bloqueo.

Todas las seiiales y etiquetas de bloqueo y peligro seran del color, forma, y disefio
uniforme con el ROJO como el color preferido.

Aplicacion de Controles de Energia

Realice una inspeccion para localizar e identificar todos los aparatos de aislamiento
para estar seguro de cuales interruptores, valvulas, u otros aparatos de aislamiento de
energia aplican al equipo que va a bloquearse o rotularse. Mas de una fuente de
energia (eléctrica, mecanica, u otras) puede estar involucrada.

Reglas Basicas para el Procedimiento del Sistema de Bloqueo o

Identificacion

Todo equipo se bloqueara o se rotulara para proteger contra operacion inadvertida o
accidental cuando tal operacién podria lastimar al personal. No intente hacer
funcionar ningun interruptor, valvula, u otro aparato de aislamiento de energia cuando
estd bloqueado o rotulado.

Secuencia del Procedimiento del Sistema de Bloqueo o Identificacion

m Preparacion para Apagarse

¢ Consiga una copia del procedimiento especifico de control de energia para usar al
apagar el equipo.

¢ Notifique a todos los empleados afectados que se va a implementar un sistema de
bloqueo o identificacion y la razén.

¢ El empleado autorizado sabrd el tipo y magnitud de energia que utiliza la maquina y
entendera los peligros del mismo.

m Al Apagar el Equipo

¢ Si la maquina o el equipo esta funcionando, apdguela con el procedimiento normal
(oprima el botdn de paro, abra el interruptor, etc.).

* No ponga en peligro a los empleados durante el proceso de apagar.

m Aislamiento de Energia

e Opere el interruptor, védlvula, u otro aparato de aislamiento de energia para que el
equipo esté aislado de su fuente de energia. Energia almacenada (tal como la de
resortes, piezas elevadas de maquinas, volantes rotatorios, sistemas hidraulicas, y
presiones de aire, gas, vapor o agua) tiene que disiparse o retenerse mediante
métodos tales como re-posicionamiento, bloqueo, purga, etc.

¢ Nunca quite un interruptor eléctrico bajo tensién y nunca quite un fusible en vez de
desconectarlo.
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m Aplicacion de Aparatos de Bloqueo/ldentificacion

¢ Bloquee o rotule los mecanismos de aislamiento de energia con los candados o
rotulos asignados.

¢ Use solamente los aparatos estandar proporcionados.

¢ Si se usan roétulos en vez de candados, fijelos en el mismo lugar y de la misma
manera como se haria con un candado. Llene los rotulos completa y correctamente.

m Control de Energia Almacenada

¢ Inspeccione el sistema para asegurar que todas las piezas hayan dejado de moverse.
e Libere la tensidn en los resortes, o bloquee el movimiento de piezas impulsadas por
resortes.

¢ Instale bloques o puntales para prevenir que caigan piezas debido a la gravedad.

¢ Bloquee secciones en sistemas hidrdulicos y neumaticos que podrian moverse
debido a una pérdida de presion.

e Purgue las lineas y deje abiertas las valvulas de ventilacién.

m Verificacion de Aislamiento del Equipo

e Aseglrese que todas las areas peligrosas estén libres de personal.

e Verifique que el interruptor principal de desconexiéon no pueda moverse a la posicidon
de “ON” (encendido).

e Oprima el botén de encendido u otros controles normales de operacién para
asegurar que el equipo no se encienda.

» Regrese los controles de operacion a neutro o “off” (apagado) después de la prueba.
e El equipo ya estd bloqueado y rotulado.

¢ Durante el desempeiio de trabajo, evite hacer cualquier cosa que podria volver a
activar el equipo. No desactive el bloqueo al instalar nueva tuberia o cableado.

Uso y Control de Candados/Llaves

¢ Al comprar los candados, se deben de inspeccionar para asegurar que una llave no
abra mas de un solo candado.

¢ Se prohiben los candados de combinacién.

e El Director de Seguridad mantendran una “caja de seguridad para candados” que
tiene los candados/llaves de seguridad, accesorios de bloqueo y etiquetas de
identificacion.

¢ Los candados no son transferibles entre trabajadores.

e Llaves/Candados Perdidos: Si se pierde una llave, el candado debe retirarse de uso. Si
se pierde un candado, las llaves deben destruirse. El Director de mantenimiento
mantendrd documentacién correcta de los numeros de serie (si existen) de
candados/llaves para facilitar la eliminacidn cuando sea necesario.

e Como minimo, candados con varilla de cuatro mm. se usaran para bloqueos.

¢ Los candados se afianzaran al cierre del interruptor principal de desconexién en el
cierre del panel de control, el que desactive por completo el equipo mientras estd
siendo reparado.

¢ En las carretillas, ademas, quitaran la llave de contacto y la mantendran en su poder.
¢ Hasta el punto que sea posible, las valvulas estardn encadenadas y bloqueadas, junto
con el rétulo de “No Abra (Cierre) la Valvula”.

Nota: La Persona Autorizada que quita un rétulo o candado debe asegurarse que no
esté exponiendo a otra persona a peligro.

Regresando Maquinas o Equipos a Operaciones Normales de
Produccidn
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¢ Al terminar la reparacion y/o mantenimiento y el equipo esta listo para operaciones
normales de produccion, revise el drea alrededor de las maquinas y equipo para
asegurar que nadie esté expuesto.

¢ Después de que todas las herramientas hayan sido quitadas de la maquina o equipo,
las cubiertas regresadas a sus posiciones y los empleados fuera de peligro, quite todos
los mecanismos de bloqueo o identificaciéon. Opere los interruptores de energia para
activar la maquina o equipo.

Procedimiento Involucrando a mas de una persona

Los Empleados Autorizados que estan terminando su turno y preparandose para irse
no pueden quitar su candado hasta que el proximo empleado que vaya a seguir el
servicio esté listo. Cuando un empleado que aplicé un candado no estd presente para
quitarlo, y se haya llevado la llave, entra en vigor la “regla de dos personas.” El
candado puede ser cortado en la presencia del Director del drea. Antes de permitir que
se corte el candado, el supervisor tendrd que dar cuentas de todos los empleados
trabajando en el area.

Un informe describiendo los detalles del procedimiento de emergencia tiene que
entregarse al Director de Seguridad dentro de 24 horas. El reporte tiene que incluir el
nombre del empleado que puso el candado en el equipo y los nombres del empleado y
el supervisor que quitaron el candado.

En caso de entrega de llaves de un turno a otro, la primera opcién sera entregar la
llave al inmediato superior y en su defecto al compafiero que se encargue de finalizar
la tarea que provoco el bloqueo. En ambos casos sera necesario cumplimentar el Doc.
MTO009 Traspaso de Llave, asegurdandose que el receptor ha comprendido la situacion
en que queda la maquina. A partir de ese momento él serd el nuevo responsable del
bloqueo, por lo que es obligatoria la actualizacién de las etiquetas de bloqueo.

En los casos en que no sea posible el traspaso de llave en persona, se cumplimentara la
primera parte del doc. MT0O09 Traspaso de Llave, y se dejard en el porta documentos
“Amarillo” situado en la zona de “Calentamiento Muscular” junto a vestuarios. La llave
se dejara en el cajetin “Amarillo”, perfectamente cerrado, emplazado en el propio
porta documentos. El responsable del siguiente turno (Jefe de Equipo, Director de
Produccidon o Director Mantenimiento) terminard de cumplimentar el Doc MT009 y
tomara posesién de la llave del cajetin. A partir de ese momento actuard segun
proceda.

Procedimiento Involucrando Vendedores y/o Trabajos de

Reparaciones por Contratistas

Cuando quiera que personal externo de servicio, contratistas, o vendedores estén
participando en actividades cubiertas por el procedimiento LTT (Bloqueo,
Identificacion y Prueba), cumplirdn con el Programa de Control de Energia del
empleador anfitrion.

El contratista recibira capacitacion sobre el programa LTT del contratante como parte
de la Orientacién de Seguridad del Contratista. Técnicos en reparacion y trabajadores
realizando contratos de servicio informaran al personal de la empresa anfitriona de los
procedimientos de control de energia de su empleador.

El contratista cumplird con los procedimientos especificos de control de energia
proporcionados por el representante autorizado del empleador anfitrion tal como los
directores de proyecto y el personal de mantenimiento. El personal de mantenimiento
del empleador anfitrién y el contratista podran llevar a cabo un LTT de multiples
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personas en todos los sistemas, equipo, y maquinas a los cuales el contratista esté
haciendo servicio.

Lo Que No Se Debe Hacer Durante un Bloqueo

Fusibles: El quitar fusibles no es sustituto de bloquear.

La caja de fusibles tiene que tener candado para proporcionar bloqueo positivo.
Maquinas que funcionan intermitentemente:

Algunas maquinas, tales como ventiladores, bombas, sopladores, y compresores
funcionan de manera intermitente (encendida y apagada). No presuma que el equipo
esté apagado porque no esté en estado de “Encendido” durante la inspeccidn. Revise
la desconexién y bloquéelo en la posicién de “apagado.”

Fuentes Multiples de Energia: En alguna maquinaria pesada, tales como las prensas,
que se impulsan con hidrdulicos o neumaticos junto con energia eléctrica, no bloquee
solamente una fuente de energia presumiendo asi de un bloqueo total. Asegurese
inspeccionar todas las fuentes aplicables de energia segun sea el caso.

Interruptores y Controles Remotos: No suponga cuales controles se aplican a cuales
maquinas. Todas las desconexiones y vdlvulas tienen que estar claramente marcadas y
las conexiones multiples del mismo panel identificadas de manera positiva.

Control de Llaves: Nunca preste la llave del candado de seguridad a otra persona.
Usted es personalmente responsable de su propia seguridad.

Verificacion de Aislamiento: Siempre verifique un bloqueo antes de comenzar de
nuevo trabajo de reparacién en equipo que ha sido bloqueado o rotulado. No suponga
que esté seguro.

Una vez que se haya establecido un procedimiento de LTT, no se modificard en parte o
en total sin revision, aprobacion, y coordinacién con los miembros apropiados del
equipo LTT.
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Estado de revision:
- Rev. (0) Fecha 11/05/16 Nuevo documento
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Inventario de Maquinaria para LTT
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Horno Eléctrico ME7001 |LTTO12 ° ° . ° ° ° ° °
Mezcladora Ziclos ME7002 |LTTO13 ° ° ° ° ° ° °
Mezcladora ° ° ° °
ME4011 LTTO15
Mezcladora ME4012 ° ° ° °
Mezcladora ME4017 ° ° ° °
Mezcladora ME4020 |LTTO14 ° ° ° °
Mezcladora ME4021 ° ° ° °
Grua Contrapesada ME9931 |LTTO26 ° ° ° ° ° ° °
Traspaleta Eléctrica ME9927 |LTT024 ° ° ° ° ° ° °
Apilador de Eléctrico Bidones|\jf9938 |LTT029 ° ° ° ° ° ° °
Traspaleta Elevadora ME9928 |LTT025 ° ° ° ° ° ° °
Apilador N°1 ME9933 |LTTO28 ° ° ° ° ° ° °
Flejadora Semiautomadtica ME4015 |LTTO18 ° . ° ° °
Cortadora ME1000 |LTTO40 ° ° ° °
Aspirador Scarani ME9930 ° o
ASD] .
sp?rador V1br9colad0 ME9S934 LTT027 ° °
Aspirador Rectificado ME9935 o L
Aspirador Hidrogarne ME9937 o °
Aspirador Finalizado CNC  |ME9939 |LTT045 o o
Fregadora ME9936 |LTT039 = ® ®
Marcadora Neumatica ME4023 |LTT020 ° - ° °
Marcadora Laser ME4024 |LTT021 ° °
Prensa Hidrogarne ME4053 |LTT009 ° o (o ° ° o | o o




LTT Lista de Procedimientos por Maquina. poc.mroos

Pag.1/2
Maguina. N2 Maquina Procedimiento N2  Ubicacidn
Taladro N21.................. ME1001......... LTTOO1................ Taladrado..eveecenrannns
Taladro Ne2......ooccv.e ME1002......... LTTOO2................ Taladrado.eessseeeennse.
Rectificadora N21........... ME1003.......... LTTOO3................ Rectificado.eveveiannas.
Rectificadora Ne2.......... ME1004.......... LTTOOA4................ ReCtificadO.seruesserenss
Filtro de Lodos.............. ME2020.......... LTTOOS................. Planta (Interior-Exterior).
Prensa de Placas............ ME2004.......... LTTOOG................. Ensamblado Placas......
Cadena de Ensamblado.... ME2005.......... LTTOOY....ccuuvenennen Ensamblado Placas......
Prensa Scarini................ ME4050.......... LTTOOS.................. Prensa..eceereeeecenenenss
Prensa Hidrogarne............ ME4053.......... LTTOO9.................. Prensado..eceseecessnaes
Prensa de Buzas.............. ME3007......... LTTO1O0.................. Ensamblado Buzas.......
Horno de Curado............ ME3008........... LTTO11.................. [0 3T T
Horno Eléctrico.............. ME7001........... LTTO12.....cuueenenee. Bandeado....cvevrennnns
Mezcladora Ziclos........... ME7002........... LTTO13.....cceeneene. Vibrado.seeeveveeinnannans
Mezcladoras Formex......... ME4017/20/21..... LTT014 ................... Plantaceeeesecesscensccanss
Mezcladoras Hobart.......... ME4011/12......... LTTO15................... Planta.eeececceescescencens
Mesa de Vibrado N°1........ ME7003.......... LTTO16......ccuv.n..nee Vibrado..seeeesvaeennanns
Mesa de Vibrado N22........ ME4008............ LTTO17...ccuvennnnnes VibradO.eeseveeeesrannnss
Flejadora Semiautomatica..... ME4015.......00400 LTTO18................. Empaquetado..caaae...
Dalamatic.......cccoevevennes ME7005.......c0... LTTO19.................. EXterior.eeeeeeeseecennsss
Marcadora Neumatica......... ME4023............. LTTO20................. Planta..ieveiieiieieinnnnan,
Marcadora Laser................. ME4024............ LTTO21.................. Prensado..cieeeiincennanen
Carretilla EU/30............ ME9918............ LTTO22.................. Planta. . eeeseseeeenneeennnns
Carretilla EU/3-17.5......... ME9919.......... LTTO23.................. Planta..eeeensreeennseennnns
Traspaleta Eléctrica.......... ME9927.....00uu0s LTTO24................... [ T | -
Traspaleta Elevadora......... ME9928........... LTTO25.....cccunn.n.... Planta.ieeseescenceennnnans
Grua Contrapesada............ ME9931........... LTTO26................... Planta.eeeceeseescescnncans
ASPIradores.......ooovvrrvvenn.. ME9930/34/35/37.. LTTO27..cuuenenenennnn. PIANtA . e eerenenenenenenens
Apilador......ccoce e ME9933........... LTT028 ................... Planta...eeeeeennnans
Apilador de Bidones.......... ME9938......0.0040 LTTO29.....cccuuunnn.. Prensado..eeseecesnses
Muelle de Carga.............. ME9921........... LTTO30....cccccuvnen.n.n. EXteriorieeeeeesescesenanes
Manipulador por vacio...... ME9932........... LTTO31 ................... Empaquetado..ccieeasesans
Compresor de Aire............ MEG017...000000es LTTO32................... EXterioreeseesseseessascanss

Calefactor de Aire............ ME5016........... LTT033 ................. Planta.eeeeeecesecenscnanss



LTT Lista de Procedimientos por Maquina. poc.mroos

Pag.2/2
Maguina. N2 Maquina Procedimiento N2  Ubicacidon
Porton Coches.veeeaeransss ME0023......... LTTO34................ EXteriorseeeeeeeceenenans
Portén Camiones......veve MEO0024......... LTTO35................ EXterior.eeeceseceeacenss
Cuadro Eléctrico General.. ME1019......... LTTO36.......cccuv.enee Planta.eeieeeereneeninanes
Puerta Seccional N21....... ME1021......... LTTO37..couveneennennnn Planta.seveeeereieeannans
Puerta Seccional N22......... ME2022......... LTTO38....ccvvvneenne. Planta.eieveecenencannanes
Fregadora......cccceeeveeeeinveeens ME9036......... LTTO309.................. Planta.seececeesesencnnens
Cortadora......cccceeeeueuenee. ME1000........... LTTO40................. Planta.eveeeereiranennanans
Sub Estacién de Gas.......... ME0025........... LTTO41.................. EXterior.eeeeeeeseaneennss
Red de Agua................... MES8001.......... LTTO42.................. Exterior e Interiorseeeseess
Red de Aire........ccconee.e. MES8002........... LTTO43.................. Exterior e Interior.........
Red de Gas........cccvuveriiinnnnee. ME8003.......... LTTO44.................. Exterior e Interior.........

Aspirador Finalizado......... ME9939......... LTTOA45.............. Finalizado.evsssseennnss



LTT Registro de Aparatos de Bloqueo. poc.vToos

Aparato

Bloqueo grande de valvulas

Bloqueo mediano de vélvulas
Bloqueo pequefios de valvulas
Blogueo grande de enchufe eléctrico
Bloqueo mediano de enchufe eléctrico
Bloqueo pequefio enchufe eléctrico
y llaves de mariposa

Bloqueo triple de conexiones de aire
Bloqueo Multicandado

Cadena de Bloqueo

Cable de Bloqueo

Motivo

Cantidad

PR NN

[ Y SR

Fecha entrada

11/05/15
11/05/15
11/05/15
11/05/15
11/05/15

11/05/15
11/05/15
11/05/15
11/05/15
11/05/15

Fecha retirada



LTT Registro de Bloqueos por Fecha. poc.vroo7

Maquina. N2 Mdaq. Fecha Blogueo  Causa Fecha Liber.

...................................................................................................................
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
...................................................................................................................
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
...................................................................................................................
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------



Traspaso de llaves en bloqueos LTT Doc. MT008

Empleado que entrega la llave:

Nombre: Firma:
Fecha: Hora: Zona:
Maquina bloqueada: N2 de candado/llave:

Motivo de bloqueo:

Motivo de entrega de llaves:

Empleado que recibe la llave:
Nombre:
Fecha: Hora: Zona:
Conforme con la recepcion de la llave |:|
Actualizada etiqueta de bloqueo |:|

Firma:

Entregar documento cumplimentado a Director de Salud y Seguridad

Notas:



LTT Registro de Candados. poc.vroos

Candado Numero Fecha entrada Fecha retirada Motivo

IFAM....covvenn e, 1...... B/05/2016...ccccuuns e eeeeeiis e e e eeeeeaaaa
STATES....... ... 2....... 6/05/2016....cccccet ciiiiiiiiiiiiii e,
TIFON.......... ...... 3. 6/05/2016....... cooeiiiiiiiiiiiiieiiet e
TIFON....cccee. e, 4....... B/05/2016..ccc. ceeieeeeeeeeeeeeiiet et
TIFON..cooeeeet e 5....... 6/05/2016...... coviiiiiiiiiiiiiiiiiet e
TIFON.......... ...... 6....... 6/05/2016..cccc. coiiiiiiiiieiiiiiiiiit e
IFAM...cccoeeeet e 7....... 6/05/2016...ccc. coiiiieiiiiiiiiiiiiiet e
IFAM...ccooeeeet e 8....... 6/05/2016..cccc. coiiiiiiiiiiiiiiiiiiet e
IFAM....ccceeee. e 9....... 6/05/2016...cuue ceeiiiieieiiiiiiies e
IFAM........cce. e 10...... 6/05/2016....... cooiiiiiiiiiiiiiieiiet
IFAM............ .. 11...... 6/05/2016....cc. coeeeiniiiieiiiiies e
IFAM............ .. 12...... 6/05/2016.....c. coeiriiiiiiiiieiees e
IFAM........cce. 13...... 6/05/2016....... cooiiiiiiiiiiiiiiiiet
IFAM.........c.. . 14...... 6/05/2016.....c. coeiiiiiiiiiiiees e

IFAM............ ..., 15...... 6/05/2016.....ce ceviiiiiiiiiiiiiit et

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------



LOTO Safety Standard MTO010 Checklist LTT

Estandar de Seguridad LTT

. . .. . |Semana| Semana [ Semana| Semana Persona . Fecha Notas /
Informe de Departamento Original | Auditoria Fecha Prevista . .
1 2 3 4 Responsable Realizaciéon| Comentarios

1 - Reglas Generales 0% 0%

Toda magquinaria y equipamiento deben de ser
capaces de ser bloqueado por al menos un
sistema de bloqueo local, y mediante un
procedimiento especifico de bloqueo.

Sélo se permitira al personal formado y autorizado
arealizar el LTT, eliminando toda la energia
remanente y a continuacion intentando arrancar
tras inpeccionar la maquina o el equipamiento.

Un elemto de dispositivo de bloqueo es un
candado fisico o dispositivo de bloqueo con una
llave. Una etiqueta es una sefial o tarjeta de
identificacion que ha bloqueado nuestra una pieza
del equipo.

El personal autorizado debera de tener un
candado con una sola llave.

Si mas de una persona esta trabajando en el
equipo, una persona designada debe asumir la
responsabilidad de bloqueo. Esta persona sera
responsable de asegurar que la instruccion LTT
es seguida para garantizar la seguridad y el
bienestar de todas las personas presentes en el
area.

Para complementar la actividad de LTT, una cinta
de seguridad u otro elemento visual de seguridad,
ha de estar emplazado en el area de trabajo como
una advertencia de riesgo antes de comenzar el
intervencion.

Esto sera complementario a cualquier barrera
fisica requerida como funcion de control de
seguridad normal.

Page 1o0of3 28/06/2016 11:38



LOTO Safety Standard

MTO010 Checklist LTT

Informe de Departamento

Original

Auditoria

Semana

Semana
2

Semana
3

Semana
4

Persona
Responsable

Fecha Prevista

Fecha
Realizacion

Notas /
Comentarios

1- Reglas Generales

0%

0%

Una vez terminado el trabajo, la persona
propuesta como responsable de bloqueo debe
quitar el bloqueo y volver a instalar las fuentes de
energia antes de retirar esta cinta..

Los dispositivos de bloqueo LTT sélo seran
retirados por la persona designada a menos que
la operacién se extienda a mas de un turno o si no
esta en condiciones de hacerlo, en cuyo caso,
esta debe ser realizada por su Director de
departamento.

2 - Intercambio de mano del LTT

Ante cualquier cambio de la persona nominada,
incluyendo el cambio de turno, un documento de
traspaso es necesario para asegurarse que una
nueva persona autorizada es informada y toma la
responsabilidad de los sistemas de trabajo
Seguros.

3 - Mantenimiento o movimiento del equipo

Si es necesario activar la maquinaria o equipo,
para realizar trabajos de mantenimiento o ajustes,
se necesita una evaluacion formal de riesgos
para garantizar que se puede establecer un
sistema de trabajo seguro.

El Director de Planta o el Responsable de salud y
Seguridad de la instalacién, validara formalmente
dicho sistema de trabajo.

Todos los equipos nuevos que requieran tal
operacién deben estar equipados con una opcion
de movimiento lento, con el fin de que el
mantenimiento seguro pueda llevarse a cabo.

4 - Herramientas para el intercambio

En caso de no ser posible un sistema LTT para
ciertas operaciones como cambio de utillaje, es
necesaria una evaluacion de riesgos de la
actividad apra asegurar que se establece uns
sistema de trabajo seguro para la maquina o
equipacion en cuestion.

Page 2 of 3

28/06/2016 11:38



LOTO Safety Standard MTO010 Checklist LTT

. . .. . |Semana| Semana [ Semana| Semana Persona . Fecha Notas /
Informe de Departamento Original | Auditoria Fecha Prevista o .
1 2 3 4 Responsable Realizaciéon| Comentarios

1- Reglas Generales 0% 0%

El Director de Planta y el Responsable de Salud y
Seguridad, validaran formalmente este sistema
de trabajo seguro.

Todos los nuevos equipos que requieren
operaciones de cambio de herramienta han de
evaluarse y estar equipados con ajuste de
velocidad lenta para permitir movimientos de la
maquina herramienta para el cambio que ha de
realizar de manera segura.

5 - Inspecciones Periodicas

Segun sea necesario, todas las instrucciones LTT
deben de ser periodicamente revisadas para
asegurar que siguen siendo efectivas y son
respetadas.

Dichas inspecciones has de ser realizadas y
documentadas al menos anualmente.

6 - Responsabilidad

El Direstor de Planta es responsable de asegurar
esta norma se apligue plenamente.

Esto incluye garantizar que una persona
competente para el bloqueo LTT esta presente en
el sitio en todo momento cuando se realizan este
tipo de actividades.

Puntuacién de la evaluacién del cumplimiento por
la planta: 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%
(Calculado automaticamente)
Por favor, introduzca la fecha en la que la lista de
verificacion fue revisada para la planta
(Mes dia ano)

Por favor, leer y rellenar cuidadosamente la lista de verificacion para su planta de trabajo.
Introducir una "Y" si cumple completamente con lo requerido, una "N" si no se cumple o "N/A" si el punto no es
aplicable a sus instalaciones

Page 3 0of 3 28/06/2016 11:38



Check List de cumplimiento LTT

MT.011
Fecha de auditoria:
Nombre del auditor:
Mdaquina:
Si No
1 Descritas energias utilizadas( incluidos gases y liquidos)
2 El aislamiento de energia(liquidos y gases), puntos de bloqueo y valvulas estan
identificadas y con etiqueta.
3 Las instrucciones de trabajo explican cuando LTT es requerido.
4 Las instrucciones de trabajo son calras, el proceso LTT es simple y facil de seguir.
5 Todas las operaciones con energia parcial donde los operarios necesitan entrar o
estar expuestos a peligros han sido identificadas.
6 Las operaciones con energia parcial que no necesitan LTT tienen evaluacién de
riesgos a y se han definido métodos de control.
7 El proceso LTT ha sido revisado y chequeado por el departamento de Salud y
Seguridad.
8 Los empleados autorizados han sido entrenados y validados, pueden explicar el
proceso LTT pasop a paso ( incluyendo la vuelta a las operaciones normales).
9 Machine locks are standardized, numbered, and have one key only.
10 Los candados individuales estan identificados con el nombre del operario o su
identificacion.
11 Los aparatos de bloqueo estan almacenados en un armario central en caso de
multiples puntos o grupos de bloqueo LTT.
12 Las operaciones de LTT se auditan de forma rutinaria ( por el jefe de equipo/ director
de mantenimiento...)

Los 12 puntos han de de tener la opcidn "si" para que se considere el LTT cumplido.

Cualquier punto de incumplimiento ha de ser inmediatamente comunicado al director de produccién para gestionar la
correspondiente accidn preventiva.
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Dibujado MAR-2016 | P. ALONSO
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Doc.- MT004

LTT - Puntos de Bloqueo Doc. Ne: LTT-001 Fecha: 20/05/2016
Equipo n2: ME1001 Descripcidon: Taladron21 Localizacion: Zona de taladrado, junto a portdn seccional N21
Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Existen 6 puntos de bloqueo para esta maquina.

Hay posibilidad de 2 desconexiones eléctricas ( una en
maquina y otra en cuadro principal), 2 valvulas para el
suministro de agua ( una en linea y otra en maquina) y 2
valvulas para el suministro de aire( una en maquinay
otra el compresor )

Punto de bloqueo "E-1"

Punto de bloqueo "E-1":

Desconexion eléctrica del diferencial en armario
principal junto a la cantina, para operaciones en cuadro
eléctrico.

Verificacion de bloqueo en "E-1":

Panel de control en frontal de columna del taladro.
Ningln botén estard iluminado y ninguna operacion se
realizard al presionar cualquiera de ellos.

Punto de bloqueo "E-2":

Desconexion eléctrica del selector del cuadro principal
para operaciones en maquina.

Verificacion de bloqueo en "E-2":

Panel de control en frontal de columna del taladro.
Ningun botén estard iluminado y ninguna operacion se
realizard al presionar cualquiera de ellos.

Punto de bloqueo "A-1"y "A-2" en filtro:

Corte de agua en maquina incluidas acometidas. Una
llave a la salida del tanque negro a ras de suelo "A-1"
y/o otra tras el mismo tanque "A-2".

Verificacién de bloqueo en "A-1" y "A-2" en filtro:

No abrad salida de agua al accionar la pistola de limpieza.
Punto de bloqueo "A-1":

Corte de agua en maquina. Llave situada en lateral
izquierdo a la altura del suelo, en el tubo de entrada de
agua.

Verificacién de bloqueo en "A-1":

No abrad salida de agua al accionar la pistola de limpieza.
Punto de bloqueo "AP-0":

Corte general de suministro de aire a toda la linea. Llave
situada en la parte trasera del compresor, localizado en
el exterior junto a puerta seccional 1.

Verificacién de bloqueo en "AP-0":

No funcionara ningun sistema neumatico o pistola de
aire de ninguna maquina.

Punto de bloqueo "AP-1":

Corte general de suministro de aire a la maquina. Llave
situada en la parte lateral derecha de la propia maquina,
en el tubo azul de alimentacién del aire.

Verificacion de bloqueo en "AP-1":

No funcionara el accionamiento neumatico.

Todas las valvulas de aire/agua/gas se habran intentado 2 i —
girar manualmente despues de haber sido bloqueadas | I —
=i Punto de bloqueo "AP-0"
o

Punto de bloqueo "AP-1"




Procedimiento LTT Pagina 1

Doc. N2: LTT-001 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?2: ME1001

Descripcion: Taladron21

Instrucciones de Trabajo

Poner la maquina en parada accionando cualquiera de las
setas de emergencia.

Paso 1: Informar a todos los empleados afectados de la
aplicacién del LTT.

Paso2: Acordonar el area afectada utilizando cinta de aviso
o barreras extensibles. Colocar carteles de aviso.

Paso3: Proceder a la desconexién de cada punto de
bloqueo para cada energia a desactivar de la maquina (ver
pagina de Puntos de Bloqueo):

Bloqueo "E-1": a realizar cuando se requiera quitar tension
tanto a la maquina como a su linea de alimentacién.

1.- Tras abrir la puerta derecha del armario eléctrico
principal (con candado) y bajar el diferencial
correspondiente a la maquina.

2.- Cerrar puerta y colocar cadena o cable de bloqueo LTT
y candado rojo en "E-Pd". Rellenar y colocar etiqueta
correspondiente .

3.- Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueo "E-2": a realizar cuando se requiera quitar tension
unicamente a la maquina.

1.- Girar el seccionador de la maquina a posicion "0".

2.- Colocar candado rojo de bloqueo y rellenar y colocar
etiqueta correspondiente.

3.-Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueos "A-1" y "A-2" en filtro: a realizar cuando se
requiera quitar suministro de agua a la maquinay a su
acometida.

1.- "A-1" Cerrar la llave de la de salida de tanque negro a la
altura del suelo.

2.- "A-2" Cerrar la valvula de agua directa situada tras el
tanque negro del filtro.

3.- Colocar sistemas de bloqueo con candados y etiquetas
LTT correspondientes y cumplimentadas.

4.- Vaciar la presion del circuito abriendo la pistola de
agua.

5.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

Bloqueo "A-1": a realizar cuando tan solo se requiera
cerrar suministro de agua en maquina.

1.- Cerrar la valvula de agua en la conduccidn situada en el
lateral izquierdo de la maquina a la altura del suelo.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y etiqueta LTT
correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar la presién del circuito abriendo la pistola de
agua.

4.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

Accionar Seta de Emergencia

Bloqueo "E-1"
000 L

T

LT

VIV

Bloqueo "E-2"

Blogueo "A-1"

N -

Blogueo "A-1"




Procedimiento LTT Pagina 2 Doc. Ne:  LTT-001 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1001 Descripcién: Taladron?1

Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Bloqueo "AP-0":a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire a la maquina y a su acometida.
1.- Cerrar la valvula situada en la parte trasera del
compresor, dentro de la caseta exterior.

2.- Colocar el sistema de bloqueo , candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.
3.- Vaciar la presién de aire del circuito abriendo
cualquier punto de consumo de aire en planta
(pistola, etc)

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando la pistola de aire o el sistema
neumatico de apriete. A realizar por dos personas.

Bloqueo "AP-1":a realizar cuando se requiera quitar ' HlogEe A

suministro de aire solamente a la maquina.

1.- Cerrar la valvula situada en la parte lateral
derecha de la maquina.

2.- Colocar el sistema de bloqueo , candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.
3.- Vaciar la presidn de aire de la maquina
accionando el sistema neumatico.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando la pistola de aire o el sistema
neumatico de apriete. A realizar por dos personas.

Paso 4: Guardar todas las llaves ( que seran Unicas
por candado) en la caja de Bloqueo de llaves,
situada junto al armario general de bloqueos LTT
emplazado en el muro de la puerta de cantina. La
llave de este armario quedard en posesién del
responsable de mantenimiento o en su defecto del
de produccion.

En caso de ejecutarse procedimientos similares por
lor suministradores que realicen tareas de Bloqueo "AP-1"
mantenimiento en las instalaciones, estos se
realizaran de forma paralela al de LTT pero nunca
sustituyendolo.

Paso 5: Tras haber verificado, dos personas
diferentes, que el bloqueo ha sido efectivo para
todas las energias utilizadas en la maquina, se
firmara el "OK" en el Permiso de Trabajo que
previamente se habrd abierto para realizar las tareas
correspondientes. Y en el que se habrd indicado la
necesidad de llevar a termino el procedimiento LTT.
Asi mismo se rellenara el correspondiente
documento de registro de LTT's realizados en planta.

La maquina esta ahora bloqueada




Procedimiento LTT - Puesta en Marcha

Doc. N2: LTT-001

Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1001

Descripcion: Taladron21

Instrucciones de Trabajo

Fotos y Dibujos

Una vez terminados los trabajos en Maquina:

1.- Verificar que han sido recolocadas todas las
protecciones , guardas, seguridades de
maquina, etc.

2.- Verificar que se han recogido todas las
herramientas y Utiles utilizados.

3.- Informar a todo el personal afectado que el
sistema LTT esta siendo retirado.

4.-Retirar todas las barreras, cintas de aviso y
carteles de informacion y emplazarlas en su
lugar de almacenado (zona LTT junto a puerta
de cantina)

5.- Retirar todos los candados y tarjetas de
bloqueo vy llevarlos a la estacion LTT, junto a la
puerta de la cantina.

6.- Retirar los sistemas de bloqueo de los
diferentes puntos en los que habian sido
emplazados y colocarlos de nuevo en la
estacion LTT junto a la puerta de la cantina.
7.- Abrir las vdlvulas de agua y aire, accionar el
diferencial, el interruptor de corriente y
desenclavar la Seta de Seguridad para meter
tensién a la maquina.

8.- Arrancar normalmente la maquina para
verificar que esta totalmente re energizada.
9.- Cubrir la documentacién correspondiente
para cerrar la intervencion LTT de la maquina.

Realizar OK TO START.

La maquina esta lista para funcionamiento.

Conectar aire en maquina

Conectar corriente principal

Conectar corriente en maquina

Conectar agua en maquina

Desenclavar Seta Emergencia

OK TO START




Procedimiento LTT Parcial

Doc. Ne9:

LTT-001 Fecha:

20/05/2016

Equipo n?: ME1001

Descripcion: Taladron21

Instrucciones de Trabajo

Situaciones en las que se podra realizar un
LTT parcial por parte del operario de la
Maquina:

Colocacion de centradores

Limpieza de maquina

Mantenimientos preventivos de maquina
Cambio de Brocas

0.- Colocar el cartel de "Mantenimiento en
curso".

1.- Presionar la Seta de Seguridad del cuadro
frontal de mandos de la maquina.

2.- Colocar el cartel de "No Conectar" en la
seta de seguridad de la maquina.

3.- Colocar en posicion "0" el seccionador
eléctrico "E-2" situado en la parte trasera de la
maquina.

4.-Colocar el candado de bloqueo amarilloy
etiqueta correspondiente situados en la caja
de bloqueo en la misma maquina. La llave
quedard en poder del operario que realizé el
LTT.

5.- Verificar que no hay corriente presionando
cualquier botdn de marcha en el cuadro
frontal de mando de la maquina.

La maquina esta ahora en Paro Parcial

Tras las operaciones pertinentes:

1.- Se retirard el candado, sistemas de bloqueo
y etiqueta LTT y se retornard a su caja
correspondiente.

2.- Se colocara en posicion "on" el seccionador
eléctrico trasero "E-2".

3.- Se desenclavara la Seta de Seguridad.

4.-Se retirard el cartel de "No Conectar".

5.- Retirar el cartel de "Mantenimiento en
curso"

6.- Se procedera al arranque normal de la
maquina para verificar la puesta en marcha
normal.

Fotos y Dibujos

Conexion corriente

Colocar candado

Conectar corriente

‘l No Conectar

Senalizar parada

Desenclavar Seta Emergencia

Corte de corriente




Doc.- MT004

LTT - Puntos de Bloqueo

Doc. N2: LTT-002 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1002

Descripcidon: Taladron?2

Localizacion: Zona de taladrado, junto a portdn seccional N21

Instrucciones de Trabajo

Existen 6 puntos de bloqueo para esta maquina.

Hay posibilidad de 2 desconexiones eléctricas ( una en
maquina y otra en cuadro principal), 2 valvulas para el
suministro de agua ( una en linea y otra en maquina) y 2
valvulas para el suministro de aire( una en maquinay
otra el compresor )

Punto de bloqueo "E-1":

Desconexion eléctrica del diferencial en armario
principal junto a la cantina, para operaciones en cuadro
eléctrico.

Verificacién de bloqueo en "E-1":

Panel de control en frontal de columna del taladro.
Ningun botén estard iluminado y ninguna operacion se
realizara al presionar cualquiera de ellos.

Punto de bloqueo "E-2":

Desconexion eléctrica del selector del cuadro principal
para operaciones en maquina.

Verificacion de bloqueo en "E-2":

Panel de control en frontal de columna del taladro.
Ningun botén estard iluminado y ninguna operacion se
realizard al presionar cualquiera de ellos.

Punto de bloqueo "A-1"y "A-2" en filtro:

Corte de agua en maquina incluidas acometidas. Una
llave a la salida del tanque negro a ras de suelo "A-1"
y/o otra tras el mismo tanque "A-2".

Verificacion de bloqueo en "A-1" y "A-2" en filtro:

No abrad salida de agua al accionar la pistola de limpieza.

Punto de bloqueo "A-1":

Corte de agua en maquina. Llave situada en lateral
izquierdo a la altura del suelo, en el tubo de entrada de
agua.

Verificacién de bloqueo en "A-1":

No abra salida de agua al accionar la pistola de limpieza.

Punto de bloqueo "AP-0":

Corte general de suministro de aire a toda la linea. Llave
situada en la parte trasera del compresor, localizado en
el exterior junto a puerta seccional 1.

Verificacién de bloqueo en "AP-0":

No funcionara ningun sistema neumatico o pistola de
aire de ninguna maquina.

Punto de bloqueo "AP-1":

Corte general de suministro de aire a la maquina. Llave
situada en la parte lateral derecha de la propia maquina,
en el tubo azul de alimentacidn del aire.

Verificacion de bloqueo en "AP-1":

No funcionara el accionamiento neumatico.

Todas las valvulas de aire/agua/gas se habran intentado
girar manualmente despues de haber sido bloqueadas

Fotos y Dibujos

Punto de bloqueo

Punto de bloqueo "AP-0"

Punto de bloqueo "AP-1"




Procedimiento LTT Pagina 1 Doc. Ne:

LTT-002 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1002

Descripcién: Taladro n2 2

Instrucciones de Trabajo

Poner la maquina en parada accionando cualquiera de las
setas de emergencia.

Paso 1: Informar a todos los empleados afectados de la
aplicacion del LTT.

Paso2: Acordonar el area afectada utilizando cinta de aviso
o barreras extensibles. Colocar carteles de aviso.

Paso3: Proceder a la desconexidn de cada punto de
blogueo para cada energia a desactivar de la maquina (ver
pagina de Puntos de Bloqueo):

Bloqueo "E-1": a realizar cuando se requiera quitar tension
tanto a la maquina como a su linea de alimentacién.

1.- Tras abrir la puerta derecha del armario eléctrico
principal (con candado) y bajar el diferencial
correspondiente a la maquina.

2.- Cerrar puerta y colocar cadena o cable de bloqueo LTT
y candado rojo en "E-Pd". Rellenar y colocar etiqueta
correspondiente .

3.- Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueo "E-2": a realizar cuando se requiera quitar tensién
unicamente a la maquina.

1.- Girar el seccionador de la maquina .

2.- Colocar candado rojo de bloqueo y rellenar y colocar
etiqueta correspondiente.

3.-Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueos "A-1" y "A-2": a realizar cuando se requiera
quitar suministro de agua a la maquina y a su acometida.
1.- "A-1" Cerrar la llave de la de salida de tanque negro a la
altura del suelo.

2.- "A-2" Cerrar la valvula de agua directa situada tras el
tanque negro del filtro.

3.- Colocar sistemas de bloqueo con candados y etiquetas
LTT correspondientes y cumplimentadas.

4.- Vaciar la presion del circuito abriendo la pistola de
agua.

5.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

Bloqueo "A-3": a realizar cuando tan solo se requiera
cerrar suministro de agua en maquina.

1.- Cerrar la vélvula de agua en la conduccién situada en el
lateral izquierdo de la maquina a la altura del suelo.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y etiqueta LTT
correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar la presién del circuito abriendo la pistola de
agua.

4.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

I

el

Blogueo "A-1"

Fotos y Dibujos

Bloqueo "E-2"




Procedimiento LTT Pagina 2

Doc. N2: LTT-002

Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1002

Descripcion:

Taladro n? 2

Instrucciones de Trabajo

Bloqueo "AP-0": a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire a la maquina y a su acometida.
1.- Cerrar la valvula situada en la parte trasera del
compresor, dentro de la caseta exterior.

2.- Colocar el sistema de bloqueo , candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.
3.- Vaciar la presién de aire del circuito abriendo
cualquier punto de consumo de aire en planta
(pistola, etc)

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando la pistola de aire o el sistema
neumatico de apriete. A realizar por dos personas.

Bloqueo "AP-1": a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire solamente a la maquina.

1.- Cerrar la valvula situada en la parte lateral
derecha de la maquina.

2.- Colocar el sistema de bloqueo , candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.
3.- Vaciar la presion de aire de la maquina
accionando el sistema neumatico.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando el mecanismo neumatico de
apriete. A realizar por dos personas.

Paso 4: Guardar todas las llaves ( que seran unicas
por candado) en la caja de Bloqueo de llaves, situada
junto al armario general de bloqueos LTT emplazado
en el muro de la puerta de cantina. La llave de este
armario quedara en posesion del responsable de
mantenimiento o en su defecto del de produccién.
En caso de ejecutarse procedimientos similares por
lor suministradores que realicen tareas de
mantenimiento en las instalaciones, estos se
realizardn de forma paralela al de LTT pero nunca
sustituyendolo.

Paso 5: Tras haber verificado, dos personas
diferentes, que el bloqueo ha sido efectivo para
todas las energias utilizadas en la maquina, se
firmara el "OK" en el Permiso de Trabajo que
previamente se habra abierto para realizar las tareas
correspondientes. Y en el que se habra indicado la
necesidad de llevar a termino el procedimiento LTT.
Asi mismo se rellenara el correspondiente
documento de registro de LTT's realizados en planta.

La maquina esta ahora bloqueada

Fotos y Dibujos

vV & 4
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Bloqueo "AP-1"

Bloqueo "AP-0"




Procedimiento LTT - Puesta en Marcha Doc. N2: LTT-002 Fecha: 20/05/2016

Equipo n2: ME1002 Descripcion: Taladro n2 2

Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Una vez terminados los trabajos en Maquina:

1.- Verificar que han sido recolocadas todas las
protecciones , guardas, seguridades de
maquina, etc.

2.- Verificar que se han recogido todas las
herramientas y Utiles utilizados.

3.- Informar a todo el personal afectado que el
sistema LTT esta siendo retirado.

4.-Retirar todas las barreras, cintas de aviso y
carteles de informacion y emplazarlas en su
lugar de almacenado (zona LTT junto a puerta
de cantina)

5.- Retirar todos los candados y tarjetas de
bloqueo vy llevarlos a la estacion LTT, junto a la
puerta de la cantina.

6.- Retirar los sistemas de bloqueo de los
diferentes puntos en los que habian sido
emplazados y colocarlos de nuevo en la
estacion LTT junto a la puerta de la cantina.
7.- Abrir las vdlvulas de agua y aire, accionar el
diferencial, el interruptor de corriente y
desenclavar la Seta de Seguridad para meter
tensién a la maquina.

8.- Arrancar normalmente la maquina para
verificar que esta totalmente re energizada.
9.- Cubrir la documentacién correspondiente
para cerrar la intervencion LTT de la maquina.

Conectar aire principal =N Conectar agua en maquina

[ Conectar aire en maquina

Realizar OK TO START.

La maquina esta lista para funcionamiento.

Conectar corriente principal ;
Conectar corriente en maquina . OKTO START

Desenclavar Seta Emergencia




Procedimiento LTT Parcial

Doc. N2: LTT-002 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1002

Descripcion: Taladro n2 2

Instrucciones de Trabajo

Situaciones en las que se podra realizar un
LTT parcial por parte del operario de la
Maquina:

Colocacion de centradores

Limpieza de maquina

Mantenimientos preventivos de maquina
Cambio de Brocas

0.- Colocar el cartel de "Mantenimiento en
curso".

1.- Presionar la Seta de Seguridad del cuadro
frontal de mandos de la maquina.

2.- Colocar el cartel de "No Conectar" en la
seta de seguridad de la maquina.

3.- Colocar en posicién "0" el seccionador
eléctrico "E-2" situado en la parte trasera de la
maquina.

4.-Colocar el candado de bloqueo amarilloy
etiqueta correspondiente situados en la caja
de bloqueo en la misma maquina. La llave
quedara en poder del operario que realizo el
LTT.

5.- Verificar que no hay corriente presionando
cualquier botdn de marcha en el cuadro
frontal de mando de la maquina.

La maquina esta ahora en Paro Parcial

Tras las operaciones pertinentes:

1.- Se retirara el candado, sistemas de bloqueo
y etiqueta LTT y se retornard a su caja
correspondiente.

2.- Se colocara en posicion "on" el seccionador
eléctrico trasero "E-2".

3.- Se desenclavard la Seta de Seguridad.

4.-Se retirard el cartel de "No Conectar".

5.- Retirar el cartel de "Mantenimiento en
curso"”

6.- Se procedera al arranque normal de la
maquina para verificar la puesta en marcha
normal.

Fotos y Dibujos

Corte de corriente

Sefializar parada

Colocar candado

Conexion corriente

Conectar corriente

Desenclavar Seta Emergencia




Doc.- MT004

LTT - Puntos de Bloqueo 1 Doc. Ne: LTT-003 Fecha: 20/05/2016
Equipo n2: ME1003 Descripcién:  Rectificadora N21 Localizacion: Zona de rectificado
Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Existen 8 puntos de bloqueo para esta
maquina. Hay posibilidad de 2 desconexiones
eléctricas ( una en maquinay otra en cuadro
principal), 3 valvulas para el suministro de
agua ( una en maquinay una en linea con dos
valvulas) , 2 valvulas para el suministro de
aire( una en maquinay otraenlinea) y 1
blogueo de inercia.

Punto de bloqueo "E-1"

Punto de bloqueo "E-1":

Desconexidn eléctrica del diferencial en
armario principal junto a la cantina, para
operaciones en cuadro eléctrico. + | ‘
Verificaciéon de bloqueo en "E-1": 1 . " TIILLUL
Panel de control en el lateral de la ' :
rectificadora. Ningun botdn estard iluminado
y ninguna operacion se realizara al presionar
cualquiera de ellos.

WEEREES

Punto de bloqueo "E-2":

Desconexidn eléctrica del selector del cuadro
principal, para operaciones en maquina.
Verificacion de bloqueo en "E-2":

Panel de control en el lateral de la
rectificadora. Ningun botdn estard iluminado
y ninguna operacion se realizara al presionar
cualquiera de ellos."Pantalla apagada".

Punto de bloqueo "A-1" y "A-2" en filtro:
Corte de agua en maquina incluidas
acometidas. "A-1" unallave a la salida del
tanque negro a ras de suelo y "A-2" otra llave
tras el mismo tanque.

Verificacion de bloqueo en "A-1"y "A-2"en
filtro:

No habra salida de agua al accionar la pistola.

Punto de bloqueo "A-1"

Punto de bloqueo "A-2"
_ Punto de bloqueo "A-1"

a

Punto de bloqueo "A-1":

Corte de agua unicamente en maquina. Llave
situada en la parte trasera a altura media, en
la llave de entrada de agua.

Verificacion de bloqueo en "A-1":

No habra salida de agua al accionar la pistola.




LTT - Puntos de Bloqueo 2

Doc. N¢:

LTT-003 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1003

Descripcion: Rectificadora N21

Localizacién: Zona de rectificado

Instrucciones de Trabajo

Punto de bloqueo "AP-0":

Corte general de suministro de aire a toda la
linea. Llave situada en la parte trasera del
compresor, localizado en el exterior junto a
puerta seccional 1.

Verificacion de bloqueo en "AP-0":

No funcionara ningun sistema neumatico o
pistola de aire de ninguna maquina.

Punto de bloqueo "AP-1":

Corte general de suministro de aire ala
maquina. Llave situada en la parte trasera de
la propia maquina, en el tubo azul de
alimentacion del aire.

Verificacion de bloqueo en "AP-1":

No funcionard el accionamiento de la pistola
de aire de la maquina.

Punto de bloqueo "I-1":

Bloqueo de Inercia del contrapeso del cabezal
de la maquina.

Orificio pasante de la rectificadora
Verificacion del bloqueo en "I-1":
Comprobar que el cabezal esta
completamente apoyado en la barra
empleada para el bloqueo verificando que no
se mueve.

Todas las valvulas de aire/agua/gas se
habran intentado girar manualmente
despues de haber sido bloqueadas

Fotos y Dibujos

[ Punto de bloqueo "AP-0" J

Punto de bloqueo "AP-1"




Procedimiento LTT Pagina 1

Doc. N¢:

LTT-003 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?2: ME1003

Descripcidon:  Rectificadora N21

Instrucciones de Trabajo

Poner la maquina en parada accionando cualquiera de las
setas de emergencia.

Paso 1: Informar a todos los empleados afectados de la
aplicacién del LTT.

Paso2: Acordonar el area afectada utilizando cinta de aviso
o barreras extensibles. Colocar carteles de aviso.

Paso3: Proceder a la desconexién de cada punto de
bloqueo para cada energia a desactivar de la maquina (ver
pagina de Puntos de Bloqueo):

Bloqueo "E-1: a realizar cuando se requiera quitar tension
tanto a la maquina como a su linea de alimentacién.

1.- Tras abrir la puerta izquierda del armario eléctrico
principal (con candado) y bajar el diferencial
correspondiente a la maquina.

2.- Cerrar puerta y colocar cadena o cable de bloqueo LTT
y candado rojo en "E-Pi". Rellenar y colocar etiqueta
correspondiente .

3.- Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueo "E-2": a realizar cuando se requiera quitar tension
unicamente a la maquina.

1.- Girar el seccionador de la maquina a posicion "0".

2.- Colocar candado rojo de bloqueo y rellenar y colocar
etiqueta correspondiente.

3.-Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.

Bloqueos "A-1" y "A-2" en filtro: a realizar cuando se
requiera quitar suministro de agua a la maquinay a su
acometida.

1.- "A-1" Cerrar la llave de la de salida de tanque negro a la
altura del suelo.

2.- "A-2" Cerrar la valvula de agua directa situada tras el
tanque negro del filtro.

3.- Colocar sistemas de bloqueo con candados LTT y
etiquetas correspondientes de bloqueo cubiertas.

4.- Vaciar la presion del circuito abriendo la pistola de
agua.

5.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

Bloqueo "A-1": a realizar cuando tan solo se requiera
cerrar suministro de agua en maquina.

1.- Cerrar la valvula de agua en la conduccidn situada en la
parte trasera de la maquina a media altura .

2.- Colocar el sistema de bloqueo , candado y etiqueta LTT
correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar la presién del circuito abriendo la pistola de
agua.

4.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos personas.

Bloqueo "E-1"

| Bloqueo "E-2" \

Fotos y Dibujos
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Procedimiento LTT Pagina 2

Doc. Ne: LTT-003 Fecha:

20/05/2016

Equipo n?: ME1003

Descripcidon: Rectificadora N21

Instrucciones de Trabajo

Bloqueo "AP-0": a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire a la maquina y a su acometida.
1.- Cerrar la llave situada en la trasera del
compresor, en el exterior.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar presion del circuito abriendo cualquier
pistola de presion.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando la pistola de aire. A realizar por
dos personas.

Bloqueo "AP-1":a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire solamente a la maquina.

1.- Cerrar la llave situada en la parte trasera de la
propia maquina, en el tubo azul de alimentacién del
aire.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y
etiqueta LTT correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar presidn del circuito abriendo la pistola de
aire de la maquina.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en
maquina accionando el mecanismo neumatico de
apriete. A realizar por dos personas.

Bloqueo "I-1": a realizar para compensar el
contrapeso del motor.

1.- Colocar una barra por el orificio que atraviesa la
magquina desde la parte delantera a la trasera.

2.- Comprobar que el cabezal esta totalmente
apoyado en la barra.

3.- Colocar los sitemas de bloqueo, dos candados,
uno a cada lado de la barra y etiquetas LTT
correspondientes y cumplimentadas.

4.- Verificar que la barra esta fija y no hay ningun
movimiento.

Paso 4: Guardar todas las llaves ( que seran uUnicas
por candado) en la caja de Bloqueo de llaves,
situada junto al armario general de bloqueos LTT
emplazado en el muro de la puerta de cantina. La
llave de este armario quedard en posesion del
responsable de mantenimiento o en su defecto del
de produccion.

En caso de ejecutarse procedimientos similares por
lor suministradores que realicen tareas de
mantenimiento en las instalaciones, estos se
realizaran de forma paralela al de LTT pero nunca
sustituyendolo.

Paso 5: Tras haber verificado, dos personas
diferentes, que el blogueo ha sido efectivo para
todas las energias utilizadas en la maquina, se
firmard el "OK" en el Permiso de Trabajo que
previamente se habra abierto para realizar las tareas
correspondientes. Y en el que se habrd indicado la
necesidad de llevar a termino el procedimiento LTT.
Asi mismo se rellenara el correspondiente
documento de registro de LTT's realizados en planta.

Fotos y Dibujos

Bloqueo "AP-0"

Bloqueo "I-1"

[ Bloqueo "AP-1" ]

[ OK Permiso de Trabajo ]




Procedimiento LTT - Puesta en Marcha Doc. N2: LTT-003 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1003 Descripcion:  Rectificadora N21

Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Una vez terminados los trabajos en Maquina:

1.- Verificar que han sido recolocadas todas las
protecciones , guardas, seguridades de
maquina, etc.

2.- Verificar que se han recogido todas las
herramientas y Gtiles utilizados.

3.- Informar a todo el personal afectado que el
sistema LTT esta siendo retirado.

4.-Retirar todas las barreras, cintas de aviso y
carteles de informacion y emplazarlas en su
lugar de almacenado (zona LTT junto a puerta
de cantina)

5.- Retirar todos los candados y tarjetas de
bloqueo y llevarlos a la estacion LTT, junto a la
puerta de la cantina.

6.- Retirar los sistemas de bloqueo de los
diferentes puntos en los que habian sido
emplazados y colocarlos de nuevo en la
estacion LTT junto a la puerta de la cantina.
7.- Conectar valvulas de aire y agua y accionar
el diferencial, el interruptor de corriente y
desenclavar la Seta de Seguridad para meter
tensidén a la maquina.

8.- Arrancar normalmente la maquina para
verificar que esta totalmente re energizada.
9.- Cubrir la documentacién correspondiente
para cerrar la intervencion LTT de la maquina.

Conectar agua en maquina

Realizar OK TO START.

La maquina esta lista para funcionamiento.

Arranque de maquina y Verificacion
Conectar corriente en maquina

Conectar corriente principal

Desenclavar Seta Emergencia OK TO START







Procedimiento LTT Parcial Doc. N: LTT-003 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1003 Descripcidon: Rectificadora N21

Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Situaciones en las que se podra realizar un
LTT parcial por parte del operario de la
Maquina:

Corte de corriente

v 2]

Cambio de Plato

Limpieza de maquina

Mantenimientos preventivos de maquina
Cambio de Diamantes

0.- Colocar el cartel de "Mantenimiento en “— '
curso".

1.- Presionar la Seta de Seguridad del cuadro 7
frontal de mandos de la maquina.

2.- Colocar el cartel de "No Conectar" en la
seta de seguridad de la maquina.

3.- Colocar en posicion "0" el seccionador
eléctrico "E-2" situado en la parte trasera de la
maquina.

4.- Colocar en el seccionador el candado de
bloqueo amarillo situado en una caja de
blogueo en la misma maquina. La llave
quedard en poder del operario que realizé el
LTT.

5.- Verificar que no hay corriente presionando
cualquier botén de marcha en el cuadro
frontal de mando de la maquina.

Enclavar Seta Emergencia

Desconexion eléctrica Colocar candado

La maquina esta ahora en Paro Parcial

Conexion corriente

Tras las operaciones pertinentes:

1.-Se retirara el candado, sistemas de bloqueo
y etiqueta LTT y se retornard a su caja
correspondiente.

2.-Se colocard en posicion "on" el seccionador
eléctrico trasero "E-2".

3.-Se desenclavara la Seta de Seguridad.

4.-Se retirara el cartel de "No Conectar".

5.- Retirar el cartel de "Mantenimiento en
curso" Desenclavar Setas Emergencia

6.- Se procedera al arranque normal de la
maquina para verificar la puesta en marcha
normal.




Doc.- MT004

LTT - Puntos de Bloqueo 1 Doc. N: LTT-004 Fecha: 20/05/2016
Equipo n2: ME1004 Descripcién: Rectificadora N22 Localizacion: Zona de rectificado
Instrucciones de Trabajo Fotos y Dibujos

Existen 8 puntos de bloqueo para esta
maquina. Hay posibilidad de 2 desconexiones
eléctricas ( una en maquinay otra en cuadro
principal), 3 valvulas para el suministro de
agua ( una en maquinay una en linea con dos
valvulas) , 2 valvulas para el suministro de
aire( una en maquinay otraenlinea)y 1
blogueo de inercia.

Punto de bloqueo "E-1"

Punto de bloqueo "E-1":

Desconexidn eléctrica del diferencial en
armario principal junto a la cantina, para
operaciones en cuadro eléctrico.
Verificacién de bloqueo en "E-1": ' ¢ : L L L L LA
Panel de control en el lateral de la '
rectificadora. Ningun botdn estard iluminado
y ninguna operacion se realizara al presionar
cualquiera de ellos.

WEEREES

Punto de bloqueo "E-2":

Desconexidn eléctrica del selector del
cuadro principal, para operaciones en
maquina.

Verificacion de bloqueo en "E-2":

Panel de control en el lateral de la
rectificadora. Ningun botdn estard iluminado
y ninguna operacion se realizara al presionar
cualquiera de ellos."Pantalla apagada".

Punto de bloqueo "A-2"

Punto de bloqueo "A-1" y "A-2" en filtro:
Corte de agua en maquina incluidas
acometidas. "A-1" una llave a la salida del
tanque negro a ras de suelo y "A-2" otra tras
el mismo tanque.

Verificacion de bloqueo en "A-1"y "A-2" en
filtro:

No abrd salida de agua al accionar la pistola.

Punto de bloqueo "A-1"

Punto de bloqueo "A-1"

Punto de bloqueo "A-1":

Corte de agua unicamente en maquina. Llave
situada en la parte trasera a altura media, en
la llave de entrada de agua.

Verificacion de bloqueo en "A-1":

No abrd salida de agua al accionar la pistola.




LTT - Puntos de Bloqueo 2

Doc. N2:

LTT-004 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1003

Descripcidon:  Rectificadora N22

Localizacién: Zona de rectificado

Instrucciones de Trabajo

Punto de bloqueo "AP-0":

Corte general de suministro de aire a toda la
linea. Llave situada en la parte trasera del
compresor, localizado en el exterior junto a
puerta seccional 1.

Verificacion de bloqueo en "AP-0":

No funcionara ningun sistema neumatico o
pistola de aire de ninguna maquina.

Punto de bloqueo "AP-1":

Corte general de suministro de aire ala
maquina. Llave situada en la parte trasera de
la propia maquina, en el tubo azul de
alimentacion del aire.

Verificacion de bloqueo en "AP-1":

No funcionara el accionamiento de la pistola
de aire de la maquina.

Punto de bloqueo "I-1":

Bloqueo de contrapeso del cabezal de la
maquina.

Orificio pasante de la rectificadora.
Verificacion del bloqueo en "I-1":
Comprobar que el cabezal esta
completamente apoyado en la barra
empleada para el bloqueo verificando que no
se mueve.

Todas las valvulas de aire/agua/gas se
habran intentado girar manualmente
despues de haber sido bloqueadas

Fotos y Dibujos

[ Punto de bloqueo "AP-0" ]

Punto de bloqueo "I-1"




Procedimiento LTT Pagina 1

Doc. N2: LTT-004 Fecha: 20/05/2016

Equipo n?: ME1004

Descripcidon:  Rectificadora N22

Instrucciones de Trabajo

Poner la maquina en parada accionando cualquiera de
las setas de emergencia.

Paso 1: Informar a todos los empleados afectados de la
aplicacién del LTT.

Paso2: Acordonar el area afectada utilizando cinta de
aviso o barreras extensibles. Colocar carteles de aviso.
Paso3: Proceder a la desconexidn de cada punto de
blogueo para cada energia a desactivar de la maquina
(ver pagina de Puntos de Bloqueo):

Bloqueo "E-1": a realizar cuando se requiera quitar
tension tanto a la maquina como a su linea de
alimentacidn.

1.- Tras abrir la puerta izquierda del armario eléctrico
principal (con candado) y bajar el diferencial
correspondiente a la maquina.

2.- Cerrar puerta y colocar cadena o cable de bloqueo
LTT y candado rojo en "E-Pi". Rellenar y colocar
etiqueta correspondiente.

3.- Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.
Bloqueo "E-2": a realizar cuando se requiera quitar
tension unicamente a la maquina.

1.- Girar el seccionador de la maquina a posicion "0".
2.- Colocar candado rojo de bloqueo y rellenar y
colocar etiqueta correspondiente.

3.-Verificar el bloqueo accionando cualquier boton del
cuadro de mandos. A realizar por dos personas.
Bloqueos "A-1"y "A-2" en filtro: a realizar cuando se
requiera quitar suministro de agua a la maquinay asu
acometida.

1.- "A-1" Cerrar la llave de la de salida de tanque negro
a la altura del suelo.

2.- "A-2" Cerrar la valvula de agua directa situada tras
el tanque negro del filtro.

3.- Colocar sistemas de bloqueo con candados LTT y
etiquetas correspondientes de bloqueo cubiertas.

4.- Vaciar la presién del circuito abriendo la pistola de
agua.

5.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos
personas.

Bloqueo "A-1": a realizar cuando tan solo se requiera
cerrar suministro de agua en maquina.

1.- Cerrar la valvula de agua en la conduccion situada
en la parte trasera de la maquina a media altura .

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y etiqueta
LTT correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar la presién del circuito abriendo la pistola de
agua.

4.- Verificar que no hay suministro de agua en maquina
accionando la pistola de agua. A realizar por dos
personas.

Bloqueo "E-1"

Fotos y Dibujos

~<“UNEEER
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Bloqueo "A-2




Procedimiento LTT Pagina 2

Doc. N2: LTT-004 Fecha: 20/05/2016

Equipo n2: ME1004

Descripcién:  Rectificadora N22

Instrucciones de Trabajo

Bloqueo "AP-0": a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire a la maquina y a su acometida.

1.- Cerrar la llave situada en la trasera del compresor,
en el exterior.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y etiqueta
LTT correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar la presién del circuito abriendo cualquier
pistola de presion.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en maquina
accionando la pistola de aire. A realizar por dos
personas.

Bloqueo "AP-1":a realizar cuando se requiera quitar
suministro de aire solamente a la maquina.

1.- Cerrar la llave situada en la parte trasera de la
propia maquina, en el tubo azul de alimentacién del
aire.

2.- Colocar el sistema de bloqueo, candado y etiqueta
LTT correspondiente y cumplimentada.

3.- Vaciar presiodn del circuito abriendo la pistola de
aire de la maquina.

4.- Verificar que no hay suministro de aire en maquina
accionando la pistola de aire. A realizar por dos
personas.

Bloqueo "I-1": a realizar para compensar el contrapeso
del motor.

1.- Colocar una barra por el orificio que atraviesa la
mdquina desde la parte delantera a la trasera.

2.- Comprobar que el cabezal esta totalmente apoyado
en la barra.

3.- Colocar los sitemas de bloqueo, dos candados, uno
a cada lado de la barray etiquetas LTT
correspondientes y cumplimentadas.

4.- Verificar que la barra esta fija y no hay ningun
movimiento.

Paso 4: Guardar todas las llaves ( que seran Unicas por
candado) en la caja de Bloqueo de llaves, situada junto
al armario general de bloqueos LTT emplazado en el
muro de la puerta de cantina. La llave de este armario
guedara en posesion del responsable de
mantenimiento o en su defecto del de produccidn.

En caso de ejecutarse procedimientos similares por lor
suministradores que realicen tareas de mantenimiento
en las instalaciones, estos se realizaran de forma
paralela al de LTT pero nunca sustituyendolo.

Paso 5: Tras haber verificado, dos personas diferentes,
que el bloqueo ha sido efectivo para todas las energias
utilizadas en la maquina, se firmard el "OK" en el
Permiso de Trabajo que previamente se habra abierto
para realizar las tareas correspondientes. Y en el que
se habrd indicado la necesidad de llevar a termino el
procedimiento LTT. Asi mismo se rellenara el
correspondiente documento de registro de LTT's
realizados en planta.

La maquina esta ahora bloqueada

Fotos y Dibujos

[ Bloqueo "AP-0" ]

s

Blogueo "I-1"

[ Bloqueo "AP-1" ]




Procedimiento LTT - Puesta en Marcha

Doc. N9:

LTT-004

Fecha:

20/05/2016

Equipo n?: ME1004

Descripcion:  Rectificadora N22

Instrucciones de Trabajo

Una vez terminados los trabajos en Maquina:

1.- Verificar que han sido recolocadas todas las
protecciones, guardas, seguridades de
maquina, etc.

2.- Verificar que se han recogido todas las
herramientas y utiles utilizados.

3.- Informar a todo el personal afectado que el
sistema LTT esta siendo retirado.

4.-Retirar todas las barreras, cintas de aviso y
carteles de informacidn y emplazarlas en su
lugar de almacenado (zona LTT junto a puerta
de cantina)

5.- Retirar todos los candados y tarjetas de
bloqueo vy llevarlos a la estacion LTT, junto a la
puerta de la cantina.

6.- Retirar los sistemas de bloqueo de los
diferentes puntos en los que habian sido
emplazados y colocarlos de nuevo en la
estacion LTT junto a la puerta de la cantina.
7.- Conectar valvulas de aire y agua y accionar
el diferencial, el interruptor de corriente y
desenclavar la Seta de Seguridad para meter
tensiéon a la maquina.

8.- Arrancar normalmente la maquina para
verificar que esta totalmente re energizada.
9.- Cubrir la documentacién correspondiente
para cerrar la intervencion LTT de la maquina.

Realizar OK TO START.

La maquina esta lista para funcionamiento.

Fotos y Dibujos

Conectar corriente en maquina

Conectar corriente principal

Desenclavar Setas Emergencia

Conectar agua en maquina

OK TO START

Arranque de maquina y Verificacion




Procedimiento LTT Parciales

LTT-004 Fecha: 20/05/2016

Equipo n2: ME1004

Descripcion: Rectificadora N22

Instrucciones de Trabajo

Situaciones en las que se podra realizar un
LTT parcial por parte del operario de la
Maquina:

Cambio de Plato

Limpieza de maquina

Mantenimientos preventivos de maquina
Cambio de Diamantes

0.- Colocar el cartel de "Mantenimiento en
curso".

1.- Presionar la Seta de Seguridad del cuadro
frontal de mandos de la maquina.

2.- Colocar el cartel de "No Conectar" en la
seta de seguridad de la maquina.

3.- Colocar en posicion "0" el seccionador
eléctrico "E-2" situado en la parte trasera de la
maquina.

4.- Colocar en el seccionador el candado de
bloqueo amarillo situado en una caja de
blogueo en la misma maquina. La llave
quedard en poder del operario que realizé el
LTT.

5.- Verificar que no hay corriente presionando
cualquier botén de marcha en el cuadro
frontal de mando de la maquina.

La maquina esta ahora en Paro Parcial

Tras las operaciones pertinentes:

1.-Se retirara el candado de bloqueo.

2.-Se colocard en posicion "on" el seccionador
eléctrico trasero "E-2".

3.-Se desenclavara la Seta de Seguridad.

4.-Se retirara el cartel de "No Conectar".

5.-Se procedera al arranque normal de la
maquina para verificar la puesta en marcha
normal.

La maquina esta lista para funcionamiento.

Fotos y Dibujos

Desconexion eléctrica

Corte de corriente

TTTITIL]

Colocar candado

Conexion corriente

Desenclavar Setas Emergencia ]




