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Disefo y desarrollo de una
luminaria de emergencia

Resumen

La siguiente memoria corresponde al proyecto realizado por Jesus
Pérez Villarroya en la empresa Internacional de [luminacién con
el fin de disefar y desarrollar una luminaria de emergencia y un
NUEVOo accesorio para comercializar bajo su marca Sagelux.

Con la realizacion de este proyecto se pretende disefiar y
desarrollar un producto completo que incorpore todas las
ensefianzas aprendidas durante el transcurso del Grado de
Disefio Industrial y Desarrollo de Producto

Para conocer de primera mano todos los aspectos relacionados
con una luminaria de emergencia se realizara un estudio del
producto que se dividira en diferentes analisis: funcional,
usuario...

Se realizara un estudio de mercado tanto de la marca
Sagelux como de las principales empresas que comercializan
a nivel nacional y asi conocer a la competencia, qué
productos comercializa y como resuelven la funcion principal.

Una vez se haya desarrollado la luminaria se diseflara un nuevo
accesorio que ofrezca nuevos métodos para iluminar areas.

Se estudiara las diferentes formas de dispersar la luz que ofrecen
el resto de empresas y tras determinar las especificaciones

de disefo se procedera al disefio, desarrollo, prototipado y
fabricacion del mismo.

En la siguiente fase de este proyecto se disefiaran el envase
y embalaje, las instrucciones de instalacion y los elementos
publicitarios con el fin de dar a conocer el nuevo producto
y su accesorio al mercado.

Como punto final a la memoria se exponen las conclusiones
y reflexiones que el alumno ha experimentado realizando este
proyecto.
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1 I Memoria /1.1 Objeto luminaria de emergencia

1.1 Objeto

El proyecto ha sido encargado por Internacional de lluminaciéon S.A.U.,
empresa de iluminacion de emergencia situada en Zaragoza y que
pertenece al Grupo Luxiona, un grupo de iluminaciéon con amplia presencia
nacional e internacional, especializado en ofrecer soluciones integrales en
disefio, produccion y comercializacion. Las otras 3 empresas del grupo son:
Troll, Metalarte y Josfel.

Este proyecto se centra en disefiar y desarrollar una luminaria de
emergencia y un accesorio que permita nuevas maneras de dirigir la luz
que emite la luminaria, para la marca Sagelux.

Un aspecto en el que se ha hecho mucho hincapié a lo largo de los cursos
ha sido el trabajo en equipo. En este proyecto ha sido de vital importancia
la comunicacion y compenetracion entre los departamentos de Disefio,
Electrénico, Ventas y Comercial de la empresa Internacional de lluminacion
y en un segun plano, pero también muy importante los departamentos

de Produccion de Troll, empresa del grupo encargada de la fabricacion,
ensamblaje y envasado.

Para la realizacion se han puesto en practica muchos de los conocimientos
adquiridos en los cursos y asignaturas previos. Al tratarse del disefio y
desarrollo de un producto para una empresa existente se ha adquirido
experiencia y seguridad en este entorno de trabajo.

1.2 Alcance

El presente proyecto se ha realizado con el fin de cumplir las siguientes
partes:

1 Realizar las tareas necesarias para desarrollar, formal y funcionalmente,
las piezas que componen las carcasas y los accesorios para la instalacion
enrasada de la luminaria de emergencia, generar los activos CAD y
realizar los ajustes necesarios para la realizacion de los moldes de
inyeccion en la empresa Kawo-mould y su posterior fabricacion en las
instalaciones del grupo LUXIONA.

2 Disefiar y/o redisefiar los componentes necesarios para la fabricacion de
los accesorios que disponen el resto de luminarias de la marca Sagelux
para una de las dos luminarias de emergencia.

3 Disefar, para una de las dos luminarias de emergencia, un nuevo
accesorio que permita la instalacion de la luminaria en la superficie de
una pared y que dirija el haz de luz hacia el suelo sin tener que realizar
una inversion econémica en la fabricacion de moldes de inyeccion.

4 Disefar y desarrollar los envases y embalajes necesarios para la
distribucion de una de las luminarias de emergencia.

5 Colaborar en el disefio y desarrollo de un plan de marketing para el
lanzamiento del nuevo producto al mercado.

En la figura 1 observamos una imagen de las partes realizadas.
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Luminaria de emergencia y accesorios Nuevo accesorio

e (—

Publicidad en el punto de venta Envase y embalaje Instrucciones

e®
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[
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Fig. 1
El disefio de los componentes electronicos se realizara en el departamento
electrénico de la empresa Internacional de lluminacion S.A.U.

Una vez se hayan desarrollado todos los elementos, se fabricaran,
ensamblaran y envasaran en las instalaciones de Luxiona.

Para el alcance de este proyecto se ha tenido en cuenta que la cantidad
de luminarias de emergencia a producir sera de unas 2.000 unidades
mensuales.

Las tareas de disefio y desarrollo se llevaran a cabo en las instalaciones
de Internacional de Iluminacion sita en C/Lerici, n° 12 de Zaragoza.

1.3 Antecedentes

Jesus Pérez empieza a formar parte del proyecto llamado “P10”, este
proyecto se inici6 la primera semana de septiembre de 2013 y sufrié
cambios de personal en los departamentos de disefio, electrénico, ventas

y compras; retomando el proyecto en enero de 2016. La situacion en la que
se encuentra el proyecto es la siguiente:

Las fases de ideacion y seleccion de conceptos se han aprobado, de

tal manera que el producto a desarrollar consiste en una luminaria con
forma prismatica, con los minimos elementos posibles; circuito, difusor y
preplaca.

La fase de desarrollo se encuentra parada, de tal manera que se deberan
analizar los archivos existentes y evaluar su continuidad o realizarlos desde
el principio.

Reunidos los Departamentos de Disefo, Electrénico, Produccion y Ventas
se decide revisar el proyecto para informar de su estado y continuar

el desarrollo. Jesus Pérez realizé el informe de la situacion actual y los
cambios que debian realizarse, podemos encontrar este informe en:

Anexo 2.1 Estado inicial del proyecto.
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1.4 Normativa

Como su propio nombre indica, una luminaria de emergencia va a utilizarse
en una situacion adversa, teniendo que ofrecer al usuario la visibilidad para
evacuar la zona o realizar labores de emergencia, ademas por el hecho

de estar conectada al suministro eléctrico del edificio, es muy importante
gue cumpla los apartados de las siguientes normas:

UNE-EN 60598-2-22:2015. Luminarias. Parte 2-22: Requisitos
particulares. Luminarias para alumbrado de emergencia.

UNE 23034:1988. Seguridad contra incendios. Sefalizacion de seguridad.
Vias de evacuacion.

UNE 41501:2002. Simbolo de accesibilidad para la movilidad.
Reglas y grados de uso.
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Disefio y desarrollo de una
luminaria de emergencia

1.5 Planificacion

A continuacion se detalla la planificacion junto con las tareas que se
deberan realizar desde el Departamento de Disefio, aungue se han

introducido los apartados correspondientes al Departamento Electrénico
no se muestran sus tareas, simplemente se han colocado para visualizar
las fechas correctas.

Para tener un mayor control y poder visualizar las tareas y sus datos

correctamente, la planificacion se ha dividido en dos partes; la

correspondiente a la nueva luminaria y la necesaria para el nuevo

accesorio, plan de marketing, industrializacion y finalizacion del TFG.

1.5.1 Nueva luminaria

Id Nombre de tarea Duraci¢ Comienzo Fin Pr(Nombres de los recursos
15‘ Semestre 1, 2016/ Semestre 2, 2016 Semestre 1, 2017‘ Semestre 2,
olelrmlalmisylalsolnplelelmalmslslalsio
1 NUEVA LUMINARIA 189 dialun 11/01/16 jue 13/10/16 | —— |
2 DISENO 80 dias lun 11/01/16 vie 29/04/16 —
3 MECANICO 54 dias lun 08/02/16 jue 21/04/16 | |
4 Introduccién 2 dias lun 08/02/16 mar 09/02/16 1
9 Estudio de mercado 3 dias mié 10/02/16 vie 12/02/16 8 Disefio Diseiio
10 Normativa 3dias lun 15/02/16 mié 17/02/16 9 Disefio " Disefio
1 Especificaciones de disefio 2 dias jue 18/02/16 vie 19/02/16 10 Disefio "Disefio
12 Disefio Mecanico Piezas 3D 20 dias lun 22/02/16 vie 18/03/16 11 Disefio % Disefio
13 Aprobacion Disefio Mecanico 2 dias vie 18/03/16 mar 22/03/16 12 Disefio;Comercial;Técnicc " Disefio;Comercial;Técnico
14 Prototipo Sinterizado 10 dias mié 23/03/16 mar 05/04/16 13 Prototipo aitip ¥ Prototipo aitip
15 Packaging 20 dias mié 23/03/16 mar 19/04/16 13 Disefio ¥ Disefio
16 Verificaciones de disefio mecénico 2 dias mié 20/04/16 jue 21/04/16 15 Disefio "Disefio
17 ELECTRONICO 80 dias lun 11/01/16 vie 29/04/16 —
22 DESARROLLO 115 diavie 22/04/16 jue 13/10/16 | s— |
23 MECANICO 115 diavie 22/04/16 jue 13/10/16 | — |
24 Realizacién de especificaciones 5dias vie 22/04/16 jue 28/04/16 16 Disefio;Compras " Disefio;Compras
25 Disefio 3D, comprobaciones 10 dias vie 29/04/16 jue 12/05/16 24 Disefio Y Disefio
26 Realizacién de especificaciones moldista 5dias vie 13/05/16 jue 19/05/16 25 Disefio " Disefio
27 Envio IGS, especificaciones y medidas 10 dias vie 20/05/16 jue 02/06/16 26 Disefio 7 Disefio
criticas. Presupuestos
28 Preserie: Fabricacién de sinterizado 10 dias vie 03/06/16 jue 16/06/16 27 Moldista ¥ Moldista
29 Comprobacién Cl+Plastico 15 dias vie 17/06/16 jue 07/07/16 28 Disefio 7 Disefio
30 Pedido moldes definitivos 5dias vie 08/07/16 jue 14/07/16 29 Compras " Compras
31 Dudas 5dias vie 15/07/16 jue 21/07/16 30 Disefio " Disefio
32 Fabricacién moldes 15 dias vie 22/07/16 jue 11/08/16 31 Moldista ¥ Moldista
33 Muestras 10 dias vie 12/08/16 jue 25/08/16 32 Moldista Y Moldista
34 Aceptacién 5dias vie 26/08/16 jue 01/09/16 33 Gerencia ¥ Gerencia
35 Entrega de moldes 30 dias vie 02/09/16 jue 13/10/16 34 Moldista = Moldista
36 ELECTRONICO 70 dias lun 02/05/16 vie 12/08/16 | o |
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Disefio y desarrollo de una
luminaria de emergencia

1.5.2 Nuevo accesorio, plan de marketing,

industrializacion

y TFG

Id Nombre de tarea Duraci¢ Comienzo Fin Pr¢Nombres de los recursos
45 |NUEVO ACCESORIO 25 dias lun 03/10/16 vie 04/11/16 =
46 Estudio mercado 2 dias lun 03/10/16 mar 04/10/16 74 Disefio ADiseﬁo
47 EDPs 1dia mié 05/10/16 mié 05/10/16 46 Disefio;Comercial;Gerenc TDisefio;Comercial;Gerencia
48 Disefio conceptual 2 dias jue 06/10/16 vie 07/10/16 47 Disefio YDisefio
49 Seleccién de conceptos 3dias lun10/10/16 mié 12/10/16 48 Disefio;Comercial " Disefio;Comercial
50 Desarrollo 4 dias jue 13/10/16 mar 18/10/16 49 Disefio " Disefio
51 Maqueta 2 dias mié 19/10/16 jue 20/10/16 50 Disefio “Disefio
52 Fabricacion prototipo 5dias vie 21/10/16 jue 27/10/16 51 Luxiona Chapa 7 Luxiona Chapa
53 Instrucciones de instalacion 3 dias vie 21/10/16 mar 25/10/16 51 Disefio " Disefio
54 Ajustes 1dia vie 28/10/16 vie 28/10/16 52 Disefio “Disefio
55 Fabricacion 1a serie Sdias lun31/10/16 vie 04/11/16 54 Luxiona Chapa 7 Luxiona Chapa
56 |CIERRE 51 dias vie 22/07/16 vie 14/10/16 ™
57 ELEMENTOS DE MARKETING 51 dias vie 22/07/16 vie 14/10/16 | o |
58 PUBLICIDAD IMPRESA 25 dias vie 22/07/16 jue 08/09/16 e |
59 Estudio mercado publicidad impresa 2 dias vie 22/07/16 lun 25/07/16 31 Disefio "Disefio
60 EDPs Publicidad impresa 1dia mar26/07/16 mar 26/07/16 59 Disefio Disefio
61 Conceptualizacion Publicidad impresa 5dias mié 27/07/16 mar 02/08/16 60 Disefio " Disefio
62 Seleccion de conceptos 1dia mié03/08/16 mié 03/08/16 61 Disefio “Disefio
63 Desarrollo Publiciad impresa 10 dias jue 04/08/16 mié 17/08/16 62 Disefio ¥ Disefio
64 Prueba impresién Publicidad impresa 5dias lun22/08/16 vie 26/08/16 63 Zaforsa 7 Zaforsa
65 Correcciones 1dia lun29/08/16 lun29/08/16 64 Disefio YDisefio
66 Impresion 8 dias mar 30/08/16 jue 08/09/16 65 Zaforsa v Zaforsa
67 PLV 34 dias mar 30/08/16 vie 14/10/16 ™
68 Estudio mercado PLV 2 dias mar 30/08/16 mié 31/08/16 65 Disefio Disefio
69 EDPs PLV 1dia jue01/09/16 jue 01/09/16 68 Disefio “Disefio
70 Conceptualizacién PLV 3 dias vie 02/09/16 mar 06/09/16 69 Disefio " Disefio
71 Seleccion de conceptos 1ldia mié07/09/16 mié 07/09/16 70 Disefio;Comercial “Disefio;Comercial
72 Desarrollo PLV 10 dias jue 08/09/16 mié 21/09/16 71 Disefio Y Disefio
73 Prueba impresién PLV 5dias jue 22/09/16 mié 28/09/16 72 Endiplec 7 Endiplec
74 Correcciones 2 dias jue 29/09/16 vie 30/09/16 73 Disefio “Disefio
75 Impresién 10 dias lun 03/10/16 vie 14/10/16 74 Endiplec Y Endiplec
76 INDUSTRIALIZACION 2dias lun24/04/17 mar25/04/17 1
77 Escandallos 2dias lun24/04/17 mar25/04/17  Disefio Diseio
78 FASE FINAL TFG 31 dias mié 31/05/17 jue 13/07/17 (|
79 Preparar documentacion 13 dias mié 31/05/17 lun 19/06/17 Disefio Disefo
80 Entrega TFG S5dias lun 19/06/17 Ilun 26/06/17 79 Disefio ¥ Disefio
81 Preparar presentacién 7 dias lun 26/06/17 mié 05/07/17 80 Disefio V" Disefio
82 Presentacion TFG 6 dias mié 05/07/17 jue 13/07/17 81 Disefio 7 Disefio
Zaragoza, junio de 2017 - Universidad de Zaragoza 10 de 135
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1.6 Webgrafia

En este apartado se recopilan todas las paginas web consultadas
ordenadas por temas que se tratan en esta memoria.

Grupo LUXIONA
Grupo Luxiona. (Marzo 2016-Enero 2017). Experienced in lighting.
www.luxiona.com. http://www.luxiona.com/es/home

Sagelux.(Marzo 2016-Enero 2017). Alumbrado de emergencia. Productos estandar. www.
sagelux.com. http://www.sagelux.com/listado.php?id=3

Troll. (Marzo 2016-Enero 2017).1luminacion. Novedades. www.troll.es/. http://www.troll.es/
novedades

Metalarte. (Marzo 2016-Enero 2017). Lightstyle. Productos. www.metalarte.com.
http:/metalarte.com/es/19

Competencia
Daisalux. (Abril 2016). lluminacién de emergencia. Productos. www.daisalux.com.
http://www.daisalux.com/es-es/default.aspx

Normalux. (Abril 2016). Alumbrado de emergencia. Productos. www.normalux.com.
http://www.normalux.com/es/productos/

Legrand. (Abril 2016). Alumbrado de emergencia de interior. Productos. www.legrand.es.
http://www.legrand.es/terciario/luminarias-de-emergencia/luminarias-de-emergencia-de-
interior

Duisa. (Abril 2016). lluminacion de emergencia. Productos. www.duisa.com.
http://www.duisa.com/Productos/Listado_es.asp?CodSerie=1009&CodF uncionamiento=2650

Luznor. (Abril 2016). Alumbrado de emergencia. Productos arquitectura. www.luznor.com.
http://www.luznor.com/category/alumbrado-emergencia/arquitectura/

TRQ. (Abril 2016). Catalogo. lluminaciéon de emergencia. Catalogo. www.trgsl.com/es/.
http://www.trgsl.com/es/catalogo/Catalog/listing/iluminacin-de-emergencia-40994/1

Schneider. (Abril 2016). lluminacién de emergencia. Exiway EasylLed. www.schneider-
electric.es. https://www.schneider-electric.es/es/download/document/ESMKTO1101J12/

Publicidad en el punto de venta

Miguel Ferndndez Paez. (Mayo 2016). Técnicas de exhibicién de productos para mejorar las
ventas. http://miguelfernandezp.blogspot.com.es/. http://miguelfernandezp.blogspot.com.
es/2007/10/1a-publicidad-en-elpunto-de-venta.html

Ana Isabel Bastos Boubeta (Mayo 2016). Organizacién en el punto de venta. https://books.
google.es/. https://books.google.es/books?id=E_4GBN9TIpsC&pg=PT31&Ipg=PT31&dq
=Embalajes+Presentadores&source=bl&ots=ELHILcqOBo&sig=XUr9Te6CVmS_8fWs230V5S2
tBmc&hl=es&sa=X&ved=0ahUKEwiz-LmEuIDUAhXEDcAKHf20DUQQB6AEIYzAO#v=0nepage
&qg=Embalajes%20Presentadores&f=false

Endiplec. (4 Mayo 2016). Categorias de los productos smarty displays. www.endiplec.com.
http://endiplec.com/categoria-producto/smarty-displays/

Posters, 1. (4 Mayo 2016).El triptico: qué es, para qué sirve y cudles son sus ventajas.
Imprimirfolletosyposters.es. http://imprimirfolletosyposters.es/blog/el-triptico-que-es-para-que-
sirve-y-cuales-son-sus-ventajas/.

Inkgenios. (4 Mayo 2016).Tétem rectangular. www.inkgenios.com. http://inkgenios.com/
portfolio-item/restangular.
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Software
Paletizacion
Koona. (Octubre 2016). Quick pallet maker. www.koona.com http://www.koona.com/es/qpm/
index.html.

Desarrollo de productos en plastico
Bayer material science. (Marzo 2016). Snap-Fit Joints for Plastic. fab.cba.mit.edu
http://fab.cba.mit.edu/classes/S62.12/people/vernelle.noel/Plastic_Snap_fit_design.pdf.

Tieming Ruan, M.S. (Marzo 2016). Selection and optimization of snap-fit features.
https://etd.ohiolink.edu. https://etd.ohiolink.edu/rws_etd/document/get/osu1133282089/inline

Basf. (Marzo 2016). Snap-Fit Design Manual. http:/web.mit.edu. http://web.mit.edu/2.75/
resources/random/Snap-Fit%20Design %20Manual.pdf

Gunter Erhard. (Marzo 2016). Designing with Plastics. www.hanser.de/.
http://files.hanser.de/hanser/docs/20060105_261515524-85_3-446-22590-0_Leseprobe_2.
pdf

Kawo mould. (Marzo 2016). Mechanical Products. www.kawo-mould.com/.
http://mwww.kawo-mould.com/list/?108.html

Antoni Gonzélez de Cabanes (Marzo 2016). Disefio de piezas de plastico para
inyeccion. www.raco.cat/index.php/raco. http://www.raco.cat/index.php/Temes/article/
view/29785/83039.

Grupo Repol (Julio 2016). Plasticos técnicos, policarbonato. www.repol.com
http://www.repol.com/plasticos-tecnicos/policarbonato-pc-dinaxan.php

Propiedad intelectual
OEMP (Abril 2016). Disefios industriales. www.oepm.es/es/index.html.
https://www.oepm.es/es/disenos_industriales/index.html
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1.7 Descripcion del producto

Dado los bajos conocimientos en esta tipologia de productos, su
funcionamiento y comportamiento con los diferentes usuarios se decide
realizar los siguientes estudios para poder entenderlo correctamente

y aportar mejoras.

1.7.1 Luminaria de emergencia

1.7.1.1 Definicion

Alumbrado previsto para ser utilizado en caso de un fallo en la alimentacion
del alumbrado normal; incluye alumbrado de evacuacion, alumbrado en las
zonas de alto riesgo y alumbrado de reemplazamiento.

Alumbrado de evacuacion
Aquella parte del alumbrado de emergencia que proporciona un alumbrado
para la seguridad de las personas que abandonan una zona o que intentan

finalizar una operacion peligrosa antes de evacuar la zona.

Funciones basicas
Funciones primarias Funciones secundarias

Alimentar Almacenar energia

eléctricamente Permitir encendido y apagado

Alojar componentes Separar componentes
Conectar componentes  Unir componentes electronicamente
Proteger de golpes
Facilitar el agarre Evitar que se resbale

Ser ligera

Funciones de soporte
Funciones primarias Funciones secundarias

Asegurar comodidad Ser localizable
Garantizar funcionamiento
Facilitar colocacion en uso
o Interconectar luminarias
Asegurar fiabilidad - ;
Indicar estado bateria
Proteger componentes (IP)
Permitir reparaciones
Controlar iluminacién
i Evitar deslumbramientos
Atraer al cliente o
Ser inteligente
Evitar vandalizacion
Ser estética

Agradar a los sentidos ;
lluminar acorde

t7a2Funcién principal
Para determinar las funciones que debe

cumplir nos hemos apoyado en una fase de

la metodologia del anélisis de valor, método
organizado y creativo que utiliza un proceso de
disefio funcional y econémico cuyo objetivo es
aumentar el valor de un objeto, gracias a ella

se han podido extraer tanto la funcién principal
como funciones de soporte.

La funcién que debemos cubrir es la de iluminar
areas cuando el suministro eléctrico no esté
disponible.

A continuacion se ha realizado un diagrama
FAST comercial (Function Analysis System
Technique) para organizar y analizar las
funciones basicas y de soporte necesarias tanto
para cumplir la normativa UNE EN-60598,
como para atraer al cliente, ofrecer productos
similares a la competencia y en algunos casos,
productos nuevos.

1z.13Funcion basica
Es aquella funcién que debe de cumplirse para
que se pueda realizar la funcion principal.

1.7.1.4 Funcion de soporte

Aquella funcion que realiza el producto para
mejorar la experiencia pero que no es necesaria
para que se complete la funcion principal.
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rzasComponentes
Fuente de luz

Es el componente encargado de transformar la energia en eléctrica en luz.
Actualmente se utilizan dos tipos de fuente de luz, el tubo fluorescente y el
diodo Led.

Base

Parte de la carcasa que se fija en la superficie de instalacion.

Los dos materiales mas comunes para este componentes son el Acrilonitrilo
butadieno estireno (ABS) y Policabornato (PC).

Difusor

El haz de luz emitido por la fuente de luz suele ser de tipo puntual, el
difusor es el encargado de abrirlo para abarcar mas superficie. El material
mas utilizado es Policabornato (PC) debido a sus propiedades oOpticas, ya
gue se puede encontrar con diferentes grados de opacidad.

Reflector

Esta pieza ayuda a aprovechar al maximo el haz de luz ya que, colocado
alrededor de la fuente redirige los rayos de luz que no tienen una direccion
frontal. El material mas utilizado para fabricar esta pieza es el ABS.

Alimentacion
En este caso, la fuente de alimentacion esta compuesta por varias baterias.

Circuito electronico

Este componente es el encargado de la gestion de la energia eléctrica.
Mediante el uso de componentes se controla y distribuye la energia.

En equipos con sistemas inteligentes incorporan un microprocesador
que gestiona el resto de funciones como puede ser el control de descarga
del sistema de alimentacion

Fuente de luz Base

Difusor Reflector

Bateria Circuito
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1.7.1.6 Tipos

Las luminarias para el alumbrado de emergencia pueden clasificarse segln:

Funcionamiento

Luminaria para alumbrado de emergencia de tipo permanente:

Luminaria en la que las lamparas para alumbrado de emergencia estan
alimentadas permanentemente, ya se requiera el alumbrado normal o el de
emergencia.

Luminaria para alumbrado de emergencia de tipo no permanente:
Luminaria en la que las lamparas para alumbrado de emergencia estan en
funcionamiento Unicamente cuando falla la alimentacién del alumbrado
normal.

Luminaria para alumbrado de emergencia combinada:

Luminaria que contiene dos 0 mas lamparas, de las que al menos una esta
alimentada a partir de la alimentacion de alumbrado de emergencia y las
otras a partir de la alimentacion de alumbrado normal.

Luminaria sehalizadora

Aungue no es una luminaria de emergencia, puesto que no tiene un
sistema de alimentacion externo al suministro general, las empresas
de iluminaciéon de emergencia, también disponen de este producto.

Alimentacion

Luminaria auténoma para alumbrado de emergencia

Luminaria que proporciona alumbrado de emergencia de tipo permanente
0 no permanente, en la que todos los elementos, tales como la bateria,

la lampara, el conjunto de mando, y los dispositivos de verificacion y
control, si existen, estan contenidos dentro de la luminaria o junto a ella
(es decir, a menos de 1 m de cable).

Luminaria de alumbrado de emergencia alimentada por fuente central
Luminaria para funcionamiento permanente 0 no permanente que esta
alimentada a partir de un sistema de alimentacion de emergencia central
no incorporado a la luminaria.

Fuente de luz

Tubo fluorescente

Consisten en unos tubos de vidrio con dos electrodos en sus extremos,

en cuyo interior hay pequefias cantidades de argén y vapor de mercurio;

la superficie interna esté revestida de sustancias fluorescentes (fésforos)
gue transforman las radiaciones ultravioletas en rojas, por lo que la luz que
emiten es blanca.

Led

El LED, acrénimo de “Light Emitting Diode”, constituye un tipo especial de
semiconductor, cuya caracteristica principal es convertir en luz la corriente
eléctrica de bajo voltaje que atraviesa su chip.

En el Anexo 2.3 Andlisis productos Sagelux se detallan los productos que
se comercializan actualmente.
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1.7.1.7 Secuencia de instalacién

El usuario principal en esta secuencia es el instalador de la luminaria en

el entorno, la mayoria de las ocasiones en nuevas edificaciones aunque, a
menor escala, en edificios habitados ejerciendo labores de mantenimiento.

El usuario recibe el producto en embalajes, normalmente de 20 unidades.
Toma un envase individual, lo abre y se encuentra con la luminaria. En el
envase aparecen graficamente la secuencia de instalacion.

El primer paso que debe realizar es abrir el producto para fijar una parte de
ella a la pared, algunos productos disponen de una preplaca y en otros es
la propia parte trasera de la carcasa.

Una vez que ha entendido y medido cémo y dénde debe colocarse,
marca unos puntos que serviran para realizar los taladros. Esta tarea
puede realizarse sin necesidad de marcar los agujeros, cogiendo la pieza
que debe de anclarse, se pasa el cableado por el orificio y se realizan los
taladros directamente con la pieza.

Antes de fijarla a la pared, debe realizarse el conexionado dependiendo
del tipo de luminaria, ésta puede ser, no permanente, permanente o
sefializadora, segun el croquis que aparece en las instrucciones.

Una vez realizadas las conexiones se ensamblan el resto de componentes,
en segun que modelos mediante clipajes y en otros mediante tornillos.

El siguiente paso es comprobar si la bateria (en el caso de los equipos
auténomos) esta cargando, para ello debe asegurarse de que un led verde
se encuentra encendido.

Pasos:

- Extraer el producto del envase

- Separar la preplaca de la carcasa

- Pasar el cable a través de la
preplaca.

- Marcar para agujerear el techo o
la pared.

- Taladrar

- Atornillar la preplaca a la pared

- Conectar cables a las bornas

1. Pregionar y girar los tomillos de la
carcaza superior (tapa) del proyectar
y extraerla del conjunto

2 Taladrar un agujero en cualguieradelaz 3. Abrir log 4 premarcados de la carcaza ° P rese ntar e| d Ifusor y Cl I pa r

paredes |aterales de la carcasainferior (con  inferior del proyector y taladrar los 4 agujerca
la precaucién de no dafar ningdn correzpondientes en la pared, previa
componenie) y colocar un prenzaestopaz nivelacion de loa mizmos.

(noinciuide) para mantener @ estanqueidad

4. Awornillar en la pared

Sa. Pasar la manguera a través del 8. Colocar el fusible suministrado en el
prensassiopas y conectar la alimentacion  portafusible situade en la placa electrdnica.
(230 — 50-60Hz )

Sb. Paszar la manguera a través del

prensaestopas y conectar al telemando

Ref. BT-12 (opeional)
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1.8 Estudio de mercado

1.8.1 Estudio de la competencia

Analizar bien a la competencia es un paso previo e inexcusable para
conocer el mercado y sus productos, con el fin de ofrecer al consumidor
el producto que necesita y que la competencia no posee.

En el Anexo 2.4 Andlisis de la competencia, se muestran las principales
empresas del sector y los productos de estudio.

1.8.1.1 Analisis productos

A continuacion se describen los principales aspectos que se deben tener
en cuenta para disefiar una luminaria y como estan resueltos en los
productos de la competencia.

En el Anexo 2.5 Fichas técnicas productos de estudio, se encuentran las
fichas técnicas de los productos de estudio

Caracteristicas técnicas

Fuente de luz

Con la incorporacion de la tecnologia LED la gran mayoria de los productos
incorporan este componente como fuente de luz. Todos los fabricantes han
utilizado la misma envolvente que la utilizada en la fluorescencia y la han
adaptado a la fuente de luz de LED.

> : saye
¥ L1s A M8
- @m R” @ El ms L‘s ratas
123 R4 v+ | v+

LED 3528
=

T RN P S et A S

Grados de proteccion IP e IK

El grado de proteccion de polvo y agua minimo para poder comercializar

en Espafia minimo es IP22, por ello la gran mayoria de productos supera
este indice, estando entre el IP22 y el IP45. El grado de proteccion contra
golpes de encuentra entre el IKO4 y el IKOS8.

Tipo de instalacion

La mayoria de los productos estudiados estan disefiados para su instalacion
en superficie, de tal manera que la luz emitida es perpendicular a la
superficie de instalacion. Para fijar la luminaria a la superficie, en la gran
mayoria de productos se fija la base. Los productos mas recientes tienen la
base dividida en 2 piezas (preplaca y base) de tal manera que primero se
coloca la preplaca y se conecta y seguidamente se ensambla el resto de la
luminaria.

M Instalacién superficie .
M instalacién

Instalacién superficie

Fijar base Fijar preplaca
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Material difusor

El material utilizado en el difusor por todos los productos de estudio en el
difusor es el Policarbonato en dos formatos, transparente y opal, siendo
éste Ultimo el mas estandarizado. Con un formato transparente se consigue
conservar el flujo luminico que emite la fuente de luz pero por el contrario
el haz de luz estd muy concentrado y perjudica a la vista. Haciendo uso de
un policarbonato opal se consigue dispersar el haz de luz aunque también
disminuye el flujo luminoso.

Material base

Se han encontrado dos tipos de polimeros; el policarbonato y el ABS,
siendo el policarbonato el mas utilizado. Daisalux, en sus productos

mas actuales esta haciendo uso del aluminio y acero, materiales que no
necesitan un molde para su fabricacion y la inversion inicial es menor que
haciendo uso de materiales plasticos.

Rango de limenes
El rango luminico que presentan todas las series de los productos se
encuentra entre 60 y 300 [Umenes.

Ndmero de piezas

Se han encontrado varias luminarias con 3 componentes (sin contar
baterias, circuitos y tornilleria), siendo éste el nimero minimo. La luminaria
con mas componentes es la Block de Daisalux, en la que son necesarios 6.

Propiedades estéticas

Color

El color predominante en todos los productos es el blanco, en diferentes
versiones de opacidad. Si pensamos en su lugar de uso, la gran mayoria de
superficies son blancas, de esta manera la luminaria queda integrada con
el entorno.

También se ha observado que cuando la luminaria se instala enrasada en
la superficie existen marcos de enrasar de diferentes tonos para conseguir
el efecto de unidad en la superficie.
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Dimensiones

Las dimensiones vienen dadas por la fuente de luz y el circuito. La gran
mayoria de productos se encuentran entre 200-350 mm de ancho, 80-160
mm de alto y entre 40-70mm de fondo.

Gracias al avance tecnolégico se estan disefiando componentes de menor
tamafio con las mismas e incluso mejores propiedades, favoreciendo asi
disminuir el tamafio necesario para fabricar una luminaria de emergencia.

Forma

La forma que mas destaca a primera vista es un prisma rectangular, pero
fijandonos en profundidad podemos ver que muchos productos redondean
las esquinas e incluso el frontal para ofrecer productos menos agresivos
estéticamente y conseguir una diferenciacion con la competencia.

Productos estética especial

Tras realizar este analisis y teniendo en cuenta lo comentado en el apartado
dimensiones nos damos cuenta que estan apareciendo nuevos productos
mucho méas pequefios y mas versatiles. A continuacién de muestran los
gue han merecido un estudio especifico ya que la marca Sagelux todavia
no comercializa con ninguno de ellos.

Block

Luminaria de la marca Daisalux. Carcasa de aluminio, instalacion en
superficie pero la emision de luz es casi paralela a la superficie de

——— instalacion haciendo uso de una lente. Acabado blanco aungue también
tiene acabado en gris. Dimensiones 184 x 92 x 30mm.

Carril
b | Luminaria de la marca Daisalux. Carcasa de aluminio, instalacion en
; carril. Acabado gris aungue también tiene acabado en blanco y negro.
L Dimensiones 321 x 116 x 52mm
H”J"i Izar
4" ||| EAN Luminaria de la marca Daisalux. Frontal de ABS blanco y disipador de

calor en aluminio. Dispersa el haz de luz mediante una 6ptica. Acabado
blanco aunque también tiene acabado en gris. Dimensiones @46 x 43.3 la
luminaria y 328 x 34 x 22mm los drivers.

Via Led

Luminaria de la marca Normalux. Frontal de ABS blanco y disipador de
calor en aluminio. Dispersa el haz de luz mediante dos 6pticas. Acabado
blanco aunque también tiene acabado en gris. Dimensiones @50 x 33.3 la
luminaria y 402 x 33.5 x 30mm los drivers.
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1.8.1.2 Envase y embalaje

Dada la cantidad de productos que encontramos en el lineal de los
puntos de venta es necesario que las empresas doten a sus productos
de caracteristicas que llamen la atencién del usuario.

El packaging se puede categorizar en:
3 tipos de envases (primario, secundario
y terciario), el embalaje y el paletizado.

Actualmente la marca Sagelux hace
uso de un envase primario, un embalaje y
el paletizado.

Las principales funciones que aporta el
packaging sobre el producto son: proteger,
aumentar la visibilidad de marca y reducir
el tiempo de instalacion.

Proteccion

La primera funcién se centra en asegurar la proteccion del producto

en las diferentes fases del transporte, desde la fabrica hasta el distribuidor,
y la fase de almacenaje.

El transporte desde la fabrica hasta el distribuidor se realiza a través

de una o varias empresas de transporte en envios nacionales, y en envios
internacionales intervienen tipos de transporte mas hostiles como pueden
ser los contenedores en barcos.

En esta fase el embalaje es el que mas sufre, ya que esta en contacto
con otros palets y otros productos.

En la fase de almacenaje intervienen el operario de transporte que
descarga los productos, el operario de la tienda distribuidora que lo lleva
hasta su almacén, el operario encargado de colocarlo en los lineales y el
usuario que lo va a comprar. El embalaje pasa a un segundo planoy el
envase es el que cobra el protagonismo en el lineal. Un envase que esté
deteriorado causara un efecto negativo en el cliente.

Aumentar la visibilidad de marca

La segunda funcion que ofrece, es la parte estética, que incluye el formato
del envase y la grafica impresa en las diferentes caras. Gracias al envase el
usuario se hace una idea de la calidad del producto.

Reducir el tiempo de instalacion

Y por ultimo para cumplir la tercera funcion, se deben organizar los
componentes del producto dentro del envase, de manera que contribuya
a la instalacion mas 6ptima, eliminando pasos innecesarios.
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A continuacion se describen como estan resueltas estas 3 funciones en los
envases de Sagelux, Daisalux y Legrand.

Sagelux

Proteccion

Los productos se encuentran en un envase
de cartoncillo de Imm, y posteriormente
agrupados en lotes de 20 unidades en un
embalaje de cartén ondulado de bmm.

Aumentar la visibilidad de marca

Se hace uso de un tono negro y el verde
368 C de la carta de color Pantone sobre un
fondo blanco. Para que el usuario detecte el
producto, el logotipo de marca y el nombre del producto aparecen en todas
las caras del envase excepto en una lateral y la inferior.

Reducir el tiempo de instalacion
El envase se abre por la parte lateral, de esta manera basta con inclinarlo y
el producto se desliza.

Daisalux

Proteccion

El formato es un envase de cartén
microcorrugado de 1mm. No se disponen
de imagenes del embalaje utilizado.

Aumentar la visibilidad de marca
Logotipo de la marca y gréfica a una tinta

. negra sobre marroén, el color propio del
material. Las caracteristicas del producto
estan colocadas en una etiqueta adhesiva
colocada en la cara superior.

Reducir el tiempo de instalacion
La apertura se realiza por la parte superior. El usuario ve la luminaria
completa de una vez.

Legrand

Proteccion
Envase de cartén microcorrugado de I1mm.
Embalaje de carton corrugado de 5mm.

Estética

Uso de dos tintas, el rojo y el negro. El
logotipo de la marca se coloca en negativo
sobre el fondo rojo. Las caracteristicas del
producto estan colocadas en una etiqueta
adhesiva en un lateral.

Reducir el tiempo de instalacion

El acceso al producto se realiza por la parte superior. A diferencia del
envase anterior, para acceder a él se deben abrir dos pestafias, esta accion
dificulta la apertura.
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1813 Instrucciones de instalacion
A continuacion se detallan las partes méas caracteristicas del tipo de
instrucciones que utilizan otros fabricantes de iluminacién de emergencia
tanto a nivel nacional (castellano) como internacional (inglés). También

se ha estudiado como estan disefiadas las de la multinacional lkea,

ya que tiene muchos productos y los usuarios a los que van dirigidas

no estan familiarizados con su montaje.

Sagelux

Sagelux

%
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Sagelux

Instrucciones de instalacion impresas en la cara inferior del envase.
Se encuentran separadas en 5 pasos y hay texto explicativo en castellano
sobre la instalacion, mantenimiento y funcionamiento.

Puntos fuertes. Se asegura que el usuario dispone de la instruccion junto
con el producto. No es necesario otro articulo en papel, ahorrando material
y tiempo de montaje en fabrica. El operario de fabrica no se preocupa qué
namero de instruccién debe de introducir.

Puntos débiles. El hecho de que vayan impresas significa que cualquier
mejora en la instruccion supone un cambio en la impresion del envase.

Para los productos que no son estandar se debe realizar una instruccion
en papel explicando el resto de funciones.
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Instrucciones tamafio A4, impreso a doble cara, en hojas sueltas dentro del
envase. Instrucciones de instalacion y mantenimiento separadas mediante
un icono (destornillador = instalacion, llave fija = mantenimiento). Es muy
concisa, al representar los pasos claramente dan ganas de seguirlos.

Puntos fuertes: No hace uso de texto escrito. Los pictogramas dejan muy
claro que accion hay que realizar. Diferentes grosores en los trazos para
sefialar la accion necesaria en cada paso. Diametros minimos de cableado.

Puntos débiles: El uso de diferentes tonos aumenta el coste de en la
impresion. Si el usuario las imprime desde su casa en blanco y negro
no hay diferencias entre los cables.

EONHHOEODEUEEE

Instrucciones tamafio A4, impreso a doble cara, en hojas sueltas dentro del
envase. Instrucciones de instalacién, mantenimiento y configuracion. Textos
en polaco e inglés.

Puntos fuertes: Dibujos técnicos muy claros. Las cotas necesarias para

la instalacion estan colocadas y evitan tener que medir para realizar los
taladros. Vistas detalle de las zonas de accién. En el grafico para el sistema
de configuracion se han separado los diferentes estados mediante colores y
texturas (dibujo patrén).

Puntos débiles: Aunque en la descarga que aparece en la pagina web
aparece en color, la prueba fisica que aparece junto con el producto

esta en blanco y negro y el sistema de configuracion cuesta de interpretar.
Aparece mucho texto y de tamafio reducido, lo que dificulta su lectura.
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lkea
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Instrucciones tamafio A4, impresas a doble cara, en hojas sueltas dentro
del envase. Textos en diferentes idiomas al principio de la instruccion.

Puntos fuertes: Dibujo técnico con la posicion final de instalacion

al principio de la pagina. Para otro tipo de instalaciones se indica

la pagina del manual correspondiente. Uso de manos en la instalacion,
deja claro como se tiene que coger el producto para realizar la accion.
Uso de pictogramas de las herramientas necesarias.

Puntos débiles: El hecho de reducir al minimo los pasos y dada la
experiencia previa del usuario, hay puntos en los que no queda muy claro
gue accioén hay que realizar.
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1.8.2 Conclusiones del estudio de la competencia

1.8.2.1 Empresas del sector

Las principales empresas del sector ordenadas segln importancia son:
Daisalux, Zemper, Legrand, Normalux, Luznor, TRQ y Schneider.

1.8.2.2 Oportunidad de negocio

Tras analizar las luminarias que Sagelux tiene actualmente en el mercado
y buscar en el resto de empresas un producto que presente las mismas
caracteristicas, se ha detectado que hay varios nichos de mercado en los
que Sagelux no tiene ningln producto que cumplan esos requisitos.

Dentro del mercado de luminarias con luz puntual, se ha detectado que la
competencia directa oferta unos productos con 6pticas que permiten dirigir
el haz de luz y actualmente nuestro producto no posee.

El siguiente nicho de mercado en el que actuar, trata de cubrir aquellas
luminarias que permiten dirigir el haz de luz verticalmente y son de tamafio
reducido.

1.8.2.3 Diferenciacion

De las dos oportunidades de negocio se decide apostar por la segunda

ya que solo hay una empresa que distribuya un producto similar.

Para cubrir los dos requisitos (tamafio reducido y direccién del haz de luz
vertical), se apostara por disefiar una luminaria y un accesorio.
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1.8.2.4 Envase y embalaje

Tras analizar a la competencia se aprecia que la gran mayoria utiliza un
envase de cartén microcorrugado de 1mm con la apertura desde la parte
superior, de esta manera el usuario ve la luminaria de un solo golpe y
puede acceder a todos los elementos sin necesidad de girar o voltear el
envase.

Para potenciar su imagen de marca se observan 2 formas, utilizar las
propiedades fisicas y visuales del cartén y hacer uso de una tinta u ofrecer
un envase impreso con los tonos de la marca.

1825 Instrucciones de instalacion
A diferencia de Sagelux, de colocar las instrucciones en el envase, en el
resto de marcas estan impresas en un documento aparte colocado en

el interior del envase. De esta manera el envase puede utilizarse para
contener diferentes productos pero también encarece el producto ya que
se aumentan los pasos a realizar y el nUmero de componentes.
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1.8.3 Estudio de mercado PLV

La publicidad en el lugar de venta (PLV) es la publicidad que se realiza en
los establecimientos donde se comercializan los productos. Este tipo de
publicidad, se manifiesta de las siguientes formas o elementos:

e Exhibidores o expositores: Son muebles o estanterfas disefiadas para
mostrar productos o publicidad asociada a los mismos.

e EFmbalajes presentadores: Recipientes destinados a contener un conjunto
de productos para su exhibicion y venta al publico.

¢ Displays: Son pequefios soportes independientes de cartén, madera,
tela, plastico, alambre, etc. y que pueden contener varios articulos.
Se suelen colocar tanto en escaparates como dentro de la tienda.

¢ Megafonia publicitaria: Son los anuncios emitidos por el medio
radiofénico de un punto de venta durante el horario comercial.

¢ Proyecciones audiovisuales: Constituido por las grabaciones publicitarias
gue se exhiben por medios audiovisuales en determinados lugares en el
punto de venta.

¢ Cintas de lineal y bandejas: Suelen utilizarse por los fabricantes para
delimitar o “reservar” su espacio en el lineal.

e Carteles: Son el elemento béasico y fundamental de la animacion en el
punto de venta. Pueden adoptar distintas formas. Uno de los elementos
clave es su originalidad y su poder para llamar la atencion.

e Tripticos: Formatos de hoja, dos dobles y 6 caras, brindan la posibilidad
de poder afladir una mayor cantidad de textos, imagenes y gréaficos, gracias
precisamente a su mayor extension.
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1.8.4 Conclusiones estudio mercado PLV

Dado el caracter del producto y su venta exclusiva en empresas de
suministros eléctricos, la gran mayoria almacenes, se aprecia que en éstos,
las luminarias de emergencia estan expuestas en un espacio reservado.

El gran reto es ampliar la visibilidad de esta luminaria frente al resto de
empresas de iluminacion de emergencia.

Otro aspecto muy importante a la hora de ofrecer un PLV al distribuidor, es
el espacio que tiene reservado para éstos y al no disponer de un contrato,
el propietario lo puede colocar donde mejor le vaya. De esta manera se
decide disefiar un display con almacenaje para tripticos, de tal manera
que el distribuidor lo pueda instalar comodamente y atraiga a los clientes.
Una vez que el cliente se acerque al display, podréa coger el triptico y
obtener toda la informacion sobre el producto.

Entre todos los modelos estandarizados que disponen los fabricantes

de displays se ha seleccionado el que tiene forma de tétem por su
similitud con la forma de la luminaria, consiguiendo asi potenciar la forma
geomeétrica de la misma.

ENDIPLEC

www.endiplec.com
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1.9 Especificaciones de disefo

Una vez que se ha analizado el mercado y extraer las necesidades que
deben solventar los productos a disefar, se redactan las especificaciones
de disefio. Estas se han separado en cuatro blogues, aguellas necesarias
para la luminaria de emergencia, para el nuevo accesorio, el envase

y embalaje y las instrucciones de usuario y el Ultimo bloque para la
publicidad en el punto de venta.

1.9.1 Luminaria de emergencia

Tras el rapido desarrollo de la tecnologia LED, y puesto que la competencia
esta cada vez mas relacionada con ella, se detecta la necesidad de
disefiar una luminaria que consiga aprovechar todas las ventajas

que dispone, y que se adapte a las dpticas que tienen estos diodos,

en lugar de aprovechar los disefios actuales, como se ha hecho hasta

el momento, con el objetivo de ir familiarizandonos con esta tecnologia.

o1 Aspectos estéticos L
Se establecen unas lineas rectas, que continlen con la estética de

los modelos mas novedosos desarrollados en Sagelux. Aprovechando

que la tecnologia LED no restringe dimensiones minimas, como

ocurria anteriormente con las fuentes de luz fluorescentes, se intentara
reducir al maximo las dimensiones, para hacer de esta, una luminaria
imperceptible y que se integre completamente con los posibles entornos.

1912 Versiones de instalacion
La luminaria a desarrollar debera ser versatil y cubrir, en la medida de

lo posible, todas las versiones que se ofrecen en el resto de familias

de catélogo (superficie en pared y techo, enrasada en pared y techo,
banderola y carril). Se plantea la posibilidad de realizar dos versiones

a partir de un mismo molde, con el fin de conseguir esta versatilidad

y abaratando asf costes de fabricacion.

tersFabricacion e
Se estudiaran diferentes procesos de fabricacion, para intentar reducir

al maximo la inversion, asi como el numero de piezas utilizadas, lo que
debera dar como resultado un coste de producto reducido, de orden
inferior a la serie mas econémica de la empresa, la serie Evolution.

Se debera reducir el nimero de piezas que compongan el producto,
facilitar la instalacion en el lugar de uso, facilitar el montaje en fabrica

y conseguir un coste de fabricacion econémico.

to1aMateriales
El material utilizado para el difusor debera ser lo suficiente opaco como
para impedir que los componentes interiores se vean completamente,

pero lo suficientemente transparente para conseguir el rango de limenes
gue se detalla en el punto de las electrificaciones. Tal y como marca la
norma UNE-EN 60598-2-22:2015, el material utilizado para todas las
piezas plasticas, debera haber superado el test de hilo caliente de 850 °C.
Al tratarse de una pieza que se encuentra a poca distancia de una fuente
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de luz, el material deberd mantener al menos 4 afios sus propiedades
opticas, se debera seleccionar un material resistente a las ondas
ultravioletas. Se deberan seleccionar, en principio, materiales

gue ya se dispongan en el almacén, en el caso de no conseguir

los requisitos establecidos se solicitaran materiales nuevos.

1o.14 Electrificaciones
Deberé funcionar en modo no permanente, permanente y Sistema SATI.

Se desarrollaran las versiones necesarias de circuito para conseguir

los siguientes lUmenes: 60, 110, 150, 200 y 300 Im con una duracion

de 1 hora, 60, 110, 150 Im para 2 horasy 60y 110 Im para 3 horas de
duracion.

1.9.2 Nuevo accesorio

1.9.2.1 Fabricacion

Tras el disefio y desarrollo de la luminaria Brick, no hay presupuesto para
la fabricacion de moldes de inyeccion, por lo tanto, el accesorio debera
poder fabricarse mediante otro tipo de proceso lo mas econémico posible.

En el caso de necesitar elementos de unidn, se utilizardn componentes que
ya se utilicen en otros productos de la marca, de tal manera que se evite
tener en el almacén componentes similares.

El accesorio debera poder utilizarse en el producto de mayor tamafio sin
tener que realizar demasiadas modificaciones.

1.9.2.2 Materiales

Los materiales seleccionados deberan de integrarse con la luminaria y no
provocar desperfectos en la misma. Se debera seleccionar un material que
no sufra oxidacion en entornos himedos.

1.9.2.3 Instalacién
Se prestara especial atencion en su instalacion, favoreciéndola al maximo y
con el minimo nimero de pasos.

El accesorio debera mantener todos las propiedades de la luminaria que
indica la norma UNE EN-60598.

1.9.2.4 Aspectos estéticos
El accesorio debera integrarse con la luminaria, de manera que todo el
conjunto dé la sensacion de ser un producto y no la suma de dos.

Se disefiara para que el acabado final pueda ser en dos tonos: gris
y blanco, pero teniendo en cuenta que mas adelante se pueda cambiar
el tono para aumentar abrir el abanico de usuarios.
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1.9.2.5 Nombre

Para poder comercializar el accesorio es imprescindible que disponga
de un nombre y una codificacion. Dado que el resto de nombres de
dispositivos corresponde al tipo de instalacion que favorecen, se decide
continuar con este procedimiento.

Este accesorio consigue que el producto se pueda instalar en la pared y
emitiendo el haz de luz verticalmente, por ello se decide llamar Dispositivo
de instalacion adosada a pared y su codificacion para el Sistema de gestion
sera DIP.

1.9.3 Envase y embalaje de la luminaria

Como se ha mencionado anteriormente el packaging debe cumplir
3 funciones principales, a partir de éstas se redactan las especificaciones
de disefio que debe cumplir el producto.

1.9.3.1 Proteccion

Para conceder la mayor proteccién al producto se disefiara un envase a
partir de carton microcorrugado de Imm. El embalaje se debera disefiar en
cartén corrugado de bmm.

1.9.3.1 Aumentar la visibilidad de marca

Sagelux ya tiene diseflada una imagen gréafica para el envase y por lo tanto
se deberan seguir las especificaciones graficas ya existentes. Los puntos a
tener cuenta son:

El logotipo de la marca y el nombre del producto deberan aparecer en
todas las caras excepto en una lateral y la inferior.

En una de las caras laterales debera de aparecer un listado de las versiones
gue mas se comercializan para poder indicar la luminaria que hay en el
interior.

Potenciar visualmente el color negro (corporativo) y el nombre de la marca.

Reservar un espacio para colocar las instrucciones de instalacion de las
versiones estandar.

1.9.3.4 Reducir el tiempo de instalacion

Al abrir el envase debera verse el producto completamente, de esta manera
el usuario conoce sus dimensiones y las partes que lo componen.

La apertura se disefiara para realizarse por la parte superior, de esta
manera se evita que el producto pueda caerse.

Se utilizaran las minimas pestafias necesarias, ya que el uso excesivo
dificulta la apertura.
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1.9.4 Instrucciones de instalacién

Las instrucciones para los productos estandar deberan situarse

en un lugar accesible del envase para que el usuario las detecte rapida
y claramente. Para los accesorios y el resto de prestaciones se disefiaran
en un formato A5 impreso a doble cara.

Debido a la venta en paises de habla inglesa, necesitamos que los textos
indicativos estén en dos idiomas: castellano e inglés, debera reducirse
el uso de texto y potenciar los pictogramas universales.

Deberan disefiarse teniendo en cuenta los conocimientos previos de los
usuarios destino, por un lado los instaladores y por otro los operarios de
mantenimiento.

El apartado de conexionado con la red se realizara en forma de esquema
eléctrico.

Cada instruccion llevara un cédigo, implementado de la siguiente manera:
DTINS_XXX_XX

Donde “DTINS” significa Departamento Técnico Instrucciones.

El siguiente grupo delimitado por guiones bajos es el nimero

de la instruccion correlativo a todas las instrucciones del sistema.
El Ultimo grupo corresponde a la version de la instruccion.
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1.10 Desarrollo de productos

En este apartado se describe el desarrollo de los cinco puntos principales
de este proyecto:

Luminaria de emergencia.

Dispositivo de instalacion adosada a pared.
Envase y embalaje

Instrucciones de instalacion.

Publicidad en el punto de venta.

1.10.1 Luminaria de emergencia

11011 Preplaca, difusory marco de enrasar
Tras el analisis de la situacion actual con los integrantes del Departamento
Electronico y realizar pruebas de instalacion con los prototipos existentes,
se concluye que muchos usuarios colocan el difusor con la parte que mas
pesa hacia abajo. Se decide colocar las baterias en la parte inferior de

la PCB para que el usuario, intuitivamente, la ensamble con la preplaca

de la manera correcta.

Al realizar este cambio deben de invertirse el resto de componentes
y sus alojamientos en la preplaca. De esta manera se sitlan los clipajes
de las bornas en la parte superior.

Si el difusor con la PCB se introduce al revés los espadines golpean contra
la preplaca y se doblan, haciendo que no pueda utilizarse el producto.

Se decide realizar un poka yoke para evitar que esto ocurra. Ademas se
disefian unos laterales en la preplaca para que se introduzca el difusor lo
mas perpendicular posible a la preplaca, asegurando asi el conexionado
correcto.
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Las dimensiones del poka yoke vienen determinadas por los circuitos que
solamente tienen una fila de baterias.

Segun indica la norma UNE-EN 60598-2-22:2015, para abrir una luminaria
de emergencia debe ser necesario hacer uso de alguna herramienta.

En el modelado actual esto no es posible ya que, al quedar las uniones

de las piezas por la parte trasera, una vez instalada no puede abrirse.

Se decide cambiar los clipajes de tal manera que aseguren que las piezas
guedan bien ensambladas y se pueden separar mediante un destornillador.
Como el ensamblado del difusor se realiza perpendicular a la preplaca

se realizan 4 ganchos en la preplaca y sus correspondientes ranuras en

el difusor. De esta manera al ensamblarlos, estos clipajes sujetan las dos
piezas.

Un aspecto muy importante a la hora de disefiar de estos clipajes ha sido
la tolerancia del plastico, como no se puede determinar exactamente cual
va a ser, se decide disefarlos de tal manera que luego se puedan realizar
modificaciones en el molde, por ello el hueco de la ranura y el tamafio del
gancho se han construido sin que se superpongan, de esta manera si el
agarre es bajo, siempre se podran hacer mas grandes ya que en el molde
bastara con quitar material.

Si se dimensionaran al revés se corre el riesgo de que queden muy
apretados y no se podria “afiadir” material en el molde.
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rwo12Entregaamoldista
Una vez que se han realizado los cambios se preparan los archivos para
entregarlos al moldista. A diferencia de otros proyectos no es necesario
realizar planos de fabricacion, solamente se deben exportar las piezas 3D

al formato .igs.

Anteriormente se habia entregado un documento al moldista con las
especificaciones de fabricacion de los moldes. En ellas se encuentran,
por ejemplo, el/los material/es en los que se va inyectar, las dimensiones
de la maquina de inyeccion, conectores, cancamos... Este documento
se encuentra en:

Anexo 2.2 Especificaciones para los moldes

Tras el analisis de las piezas por parte del moldista, se reciben, a través
de correo electronico, las partes de las piezas que deben modificarse
para que se puedan fabricar mediante el proceso de inyeccion de plastico.

Hay que destacar 3 tipos de cambios, aquellos en los que son necesarios
realizar para que la construccion de los recovecos sea la correcta y permita
la salida de los desplazables, la colocacion de los bebederos y los angulos
de desmoldeo.

A continuacion se muestra una serie de cambios que propuso el moldista
y la correccion/modificacion llevada a cabo.

Difusores

El primer cambio que se propone es, que en los clipajes para el circuito se
rellene la base. Se disefio asf para que no se viera una marca en el frontal,
pero el moldista sefiala que es necesario que llenarlo completamente

para que la zona se inyecte bien.

Cambios propuestos Correccion/modificacion

Projectn® 4K89.27

%m&tmﬁ BATEIE G, BT Rty o R AR A,
L

pe—— |

o Projectn* 4KBY.2(
SR, B, BT 5 TR AR,
ke
-——
[

Customer comment (please give your 3pproval and comments)
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Desplazables
La zona para albergar las bornas se disefi6 de manera que los desplazables

se movieran de derecha a izquierda apoyandose en la base. El fabricante
indica que al ser cavidades muy pequefias pueden dar problemas

y es mejor hacer que los desplazables se inserten por la parte trasera.
Dado que son de dimensiones reducidas y cumplen con la normativa
anteriormente citada, se decide realizar el cambio, pero fortaleciendo la
zona central, ya que al realizar presion al colocar las bornas, puede partirse.

Cambios propuestos Correccion/modificacion

Projectn* 4K89.27

Projectn”
STRIPPER

NOTE SAGELUX
Please change the
nerves, reduce to
only one.

/A ~
=l <

[ comamercommont s gy sparv e |
Mokarna T remark Tacorovaiow: | ae |

Angulos de desmoldeo
Tras realizar el analisis de desmoldeo, el moldista indica que hay zonas
gue no tienen angulo y es necesario, por lo que se corrigen.

Cambios propuestos Correccion/modificacion

Projectn™ L URAF I ANALT OIS KD 1

NOTE SAGELUX
Ok. Do the
0035 change.

WEIRA {0 EEETR

[ oo commnt ees oo your sprovat s commens)

(oo | [ sopom: |_amm

[oxerme | rwnen Rovroraty: | o

Bebederos inyeccién
Se han colocado en zonas que tras la inyeccion de la pieza dejaran marcas
y se decide cambiar por los que aparecen en las imagenes.

Bebederos propuestos Correccion/modificacion
T = ™ = S
o & o = v

L 7
HOTRumer [

NOTE SAGELUX
Ok.

| o AL . K25mm, Bt A70.50mm
| Lap joint gate,Length:25mm.width:0.50mm
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t1o130btencion moldes 3d
Una vez que se han cambiado las partes de las piezas para que pudieran
fabricarse, el moldista envia el modelado en 3D y 2D, para que desde
Sagelux, la parte de las piezas y desde Luxiona los elementos de unién con
la maquina de inyeccion, se comprueben y se proceda con la fabricacion
de los mismos.

1.10.1.4 Ajustes de piezas en el moldista

Como puede observarse en la planificacion, tras contactar con el
responsable de la fabricacion de los moldes se ha establecido una
duracion de 5 semanas para su fabricacion. Una vez finalizados

los moldes de inyecciodn, se reciben las primeras pruebas se comprueba
su comportamiento.

A continuacion se detallan las partes de las piezas que se deben
comprobar, y si no se comportan como estaba establecido, los cambios que
se han realizado.

PLAIOO Y PLA400

Las bornas clipan perfectamente, al ajustar las dimensiones de los agarres,
en un ajuste de apriete, se ha conseguido que no se suelten con facilidad.

Las marcas que producen los
desplazables se notan demasiado,
este punto deberéa de ajustarse.

La zona del bebedero no se ha
limpiado y queda la marca.
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PLAIO3 Y PLA403

El clipaje movil es muy fragil, debido al tipo
de plastico cuando se introduce el circuito,
no se deforma correctamente y no tiene
retroceso. Se deberd aumentar la distancia
de la pared superior para aumentar la
resistencia.

Modificaciones

Aumentar 2 mm la distancia de la pared
superior, para que no se rompa cuando
se deforme.

Se ha reducido el angulo del clipaje moévil para que
tenga menos trozo de retroceso. En el prototipo de
ALM PA 650 la resolucion de la impresora no pudo
imprimir 0.5 mm y por eso clipa a la perfeccion.

PLAIO4 Y PLA404
— La parte que debe de unir con
el resto de piezas presenta una

rebaba.

Al ensamblar el muelle, el
plastico se desplaza hacia detras
y no agarra lo suficiente.

Modificaciones
Se aumenta la distancia A + 1mm y la distancia B + 0.5 y se cambia
la seccion del agarre para que pueda desmoldearse.

A B

A

= |

1.2 mm

7.85 mm
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PLAIOO-PLAIO3 Y PLA400-403
Se ha detectado que el difusor se suelta con las manos y solo deberia
de poder retirarse mediante un destornillador u otra herramienta similar.

Esto ocurre porque al estirar del difusor hace que la parte del clipaje de la
preplaca se deforme y no tenga el suficiente agarre.

Se ha probado a introducir un elemento que haga que el clipaje quede
en su sitio y funciona perfectamente. Se deben disefiar unos nervios en
estos clipajes para que no se deformen.

Pruebas

Modificaciones

Se ha modificado la seccién, aumentando el ancho
de la garra para que haga mas presion contra el
difusor. También se ha cambiado la terminacion en
vértice por una perpendicular

para que tenga mas superficie

de contacto. —
= 3 j

Se han afiadido nervios en
la parte trasera de las garras para evitar que se
desplacen hacia el interior.

Tras realizar estos ajustes en el molde, se reciben muestras, se
comprueban que los cambios efectuados sean correctos y se da la
aceptacion para el envio de los moldes a Luxiona.
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t1o1sFabricacion preserie
Seleccion del material

Para poder realizar la primera serie es necesario determinar el material

a inyectar. Como se ha analizado anteriormente, todos los difusores

estan fabricados con policarbonato debido a sus propiedades oOpticas,
permitiendo diferentes grados de opacidad y por su resistencia a las ondas
ultravioletas.

Se seleccionan los materiales disponibles en el almacén y el que mas
requisitos cumple es el utilizado en el difusor de las luminarias Globe
y Cube con referencia PC1S25 UV-0221 Dinaxan de la marca Repol.
Tras comprobar el nivel de opacidad que ofrece se decide solicitar

una muestra del mismo material pero méas opaco al mismo distribuidor
con la referencia PC1S20 UV-9318 Dinaxan.

Se realizan los test de hilo caliente para asegurar que cumplen con
la norma UNE EN-60598 y el resultado es favorable en ambos casos.

El siguiente paso a realizar es comprobar el rendimiento luminico
de ambos materiales haciendo uso de un goniofotémetro.
A continuacion se muestran los resultados del test y del analisis:

(%) (%)

2417-R1-NS  PC1S25 Muestra 1 194.20

LAB170xx 200Im 8leds

2417-MS PC1S20 Muestra 1 186.10 93 7
LAB170xx 200Im 8leds

Ensayo Hilo incandescente (850°C)
Difusor Opal inyectado con material DINAXAN
PC1S25 UV-0221

Ensayo Hilo incandescente (850°C)
Difusor Opal inyectado con material DINAXAN
PC1S20 UV-9318

Se puede observar que el rendimiento con el material mas opaco es

mas desfavorable. Tras reunirse los departamentos comercial, electronico
y disefo se llega a la conclusion que cambiando componentes se puede
aumentar el flujo luminoso hasta los 200 Im. Por lo tanto el material
seleccionado es el méas opaco: PC1S20 UV-9318 Dinaxan.

El siguiente paso es la fabricacion de la preserie y la puesta a punto
de la maquina de inyeccioén para la fabricacion en serie.
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1.10.2 Dispositivo de instalacién adosada a pared

1.10.2.1 Conceptos

Concepto 1
El primer concepto consiste en disefiar una pieza, que haga la funcién de

reflector. De tal manera que se coloque dentro de la luminaria y permita
desviar el haz de luz hacia la parte inferior.

La luminaria se instalaria de la manera convencional, la preplaca anclada
en la pared y seguidamente se ensamblaria el difusor con el reflector.

Concepto 2
Consiste en disefiar una pieza que se instale en la pared y en la que se

pueda sujetar la luminaria. De esta manera las piezas de la luminaria no se
verian afectadas.

Pros y contras de los conceptos:

El accesorio 1 es mucho mas sencilo de fabricar ya que se limita a una tira
de un material reflectante colocada en angulo delante de la tira de leds,
mientras que el numero 2 se necesita mas material.

Para poder acoplar el accesorio a la luminaria en el primer concepto se
deberia realizar en fabrica, ya que si el usuario quita el circuito el producto
pierde la garantia, mientras que en el segundo concepto no es necesario
quitarlo. Si se ensamblara en fabrica, el producto dejaria de ser un
accesorio y se convertiria en otra version de la luminaria y esto no se desea.
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A la hora de dispersar el haz de luz, en el concepto 1, se observa que parte
de ella pasa por la esquina del difusor, lo que crea una sombra, mientras
gue en el segundo concepto el haz de luz es uniforme.

El montaje del primer accesorio no se puede realizar tal y como esta
disefiado el difusor, para colocarlo seria necesario hacer modificaciones,
mientras que en el segundo accesorio puede instalarse sin realizar cambios
en ninguna pieza de la luminaria.

Por su viabilidad a la hora de la instalacion, y que no se debe modificar la
luminaria,el concepto de accesorio elegido es el segundo.

1.10.2.3 Desarrollo del accesorio

El principal reto consiste en disefiar una pieza a la que se pueda ensamblar
la luminaria y se pueda anclar en la pared, por un proceso de fabricacion
en el que no sea necesario una inversién muy elevada.

Los requisitos que debe cumplir el material son:

Evitar la oxidacion en entornos hliimedos.

Diferentes acabados de color.

Soportar la luminaria con el peso mas desfavorable.

Minimo material necesario, para asi, aligerar el peso total del producto.

El material que cumple los requisitos, tanto de costes de fabricacién, como
de propiedades fisicas, es el acero galvanizado, utilizandose como preforma
una chapa de 2000 x 1000 x Imm.

Tras proponerse varias ideas para su disefio, se encuentra el problema
de que si se realiza un prisma en el que se sujete la luminaria y se ancle
en la pared, el instalador no puede anclarlo a la pared ya que deberia de
introducir el tornillo torcido.

Se decide que es mucho mas sencillo realizar dos piezas, una que sujete
a la luminaria y otra que cierre el conjunto. Una vez decidido que son
dos piezas se desarrollan teniendo en cuenta la instalacion. De ahora en
adelante se nombraran a las piezas como herraje a la pieza que sujeta

la luminaria y embellecedor a la pieza encargada de cerrar el conjunto.

Herraje
Se inicia disefiando el herraje como una tira que va a la pared y a partir

de ahi se afiaden las partes necesarias. Para unirlo a la preplaca puede
realizarse mediante las perforaciones de instalacion que tiene la pieza

de la luminaria, para ello se disefian dos pestafias con un talado para poder
atornillarla en el herraje.
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T Analisis estitico 1 (-Herraje DIP_V07-)
3§ CARI0S (-[SW]Acero gavanizado-)

-z Sujeciones
4 Fijo-1
¥ Fijo-2
-] Cargas extemas
4 Fuerza-1 (:Por elemento: -2.32 N
i d Fuerza-2 (Por elemento: -2.32 N
B Malla
~{~ Opciones de resultados
/[ Resultados
R
&' Desplazamientost (-Despl res-)
[ Deformaciones unitarias1 (-Equivalente-)
£ [t Factor de seguridad1 (-Autemitico-)

Puede apreciarse que si se realiza un doble en la parte final ayuda a que el
embellecedor quede nivelado.

Una vez que la preplaca se encuentra unida al herraje se prosigue con
el disefio del anclaje a la pared. Se realizan 2 pestafias con los agujeros
ranurados de tal manera que el instalador tenga margen a la hora de
realizar los taladros en la pared.

Los siguientes requisitos a cumplir es que la pieza pueda soportar el caso
mas desfavorable (luminaria de 300 Im con una banderola) sin sufrir
deformacion plastica y que se fabrique con el minimo material posible.
Procedemos a realizar un estudio de la pieza con la herramienta Simulation
del software SolidWorks.

Acciones que actuan sobre el elemento
La pieza de acero galvanizado se ancla a la pared por medio de los pernos
colocados en las pestafias laterales.

El peso que debe soportar es de 475 gr (4.658 N). Esta fuerza esta
soportada por las pestafias interiores en las que se sujetan los elementos
por medio de dos pernos colocados en los taladros.

Modelo matematico

Se colocan dos geometrias fijas en las pestafias que contienen a las
perforaciones para anclar en la pared. La fuerza de 4.658 N se divide en
dos y se coloca en las pestafias interiores. Los resultados que se deben
conseguir son, que la pieza no sufra deformacion permanente para ello,
la fuerza maxima no debera superar el limite elastico del material,

204 MPa. A este estudio se le aplicara un factor de seguridad de 2.

Resultados

Para conocer si la pieza supera
el limite elastico, se comprueba
la gréfica de la Tension de Von
Misses y se observa que no sufre

deformacion plastica ya que

ninguna zona de la pieza supera

. 4563e+007 el limite elastico.

| 3.042e+007

ven Mises (N/m”2)

_ 7.605e+007

_ 2.282e+007

1.521e+007
7.605e+006
0,000e+000

—’ Limite el3stico: 2.03% +008
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T

&Y Brida basel

<

[T~ I

&* Analisis estatico 1 (-Herraje DIP_V07-)

—1-{3] Cargas externas

=-{Ea] Resultados

¥ CAR105 (-[SW]Acera galvanizada-)
ﬁ; Conexiones
-gf Sujeciones

428 Fijo-1

. Fuerza-1 (Por elemento: -2.22 i)

B Malla

{C Opciones de resultados

© IS Tensiones1 (-vonMises-)
[ Desplazamientost (-Despl res-)

[ Deformaciones unitarias1 (-Equivalente-)
B NFactor de sequridad1 (-Automatico-)

Se obtiene la segunda grafica, en la que se muestra el factor de seguridad

Al aparecer toda la pieza en un
tono azul, indica que ninguna
parte esta por debajo del factor
de seguridad 2.

MNormbre del modelo:CAR105 AT 6r - @ B - B

Mombre de estudioiAnalisis estatico 1(-Herraje DIP_V07-)
Tipe de resultade: Facter de seqguridad Factor de seguridad1
Criterio: Automatico

Rojo < FOS =2 < Azul

Se puede asegurar que la pieza
Herraje soportara el peso de la
luminaria mas desfavorable.

Embellecedor

Esta pieza no debe soportar ninguna carga, su funcion es la de cerrar el
conjunto de piezas para que se vea un producto unitario. Al ser la parte
que mas visible, el disefio se centra en la parte estética.

Dado que la luminaria tiene forma de prisma, se le confiere esta misma
forma al embellecedor para que esté en armonia visual.

El ancho de la pieza viene determinado por el ancho de la luminaria y

se debe ajustar a él. Para la cota de la altura se ha tenido en cuenta el
espacio necesario para colocar el cableado, a partir de él se prueban varias
proporciones (aurea, tercios, modular) y por motivos de pesos visuales se
elige la modular, los dos elementos son igual de altos.

Una vez modelados los dos componentes, se realizan los planos
y se entregan al responsable de chapa de Luxiona.

L1024 Entrega a fabricacion
Tras realizar las comprobaciones en el Departamento de fabricacion de
Luxiona, deben de realizarse cambios ya que ciertas partes del disefio

no pueden realizarse con su maquinaria debido a que son cotas y/o dobles
muy pequefos. A continuacion se muestran los ajustes que realizados para
gue fuera posible su fabricacion.

En el herraje se ha cambiado la pestafia que sujetaba el embellecedor,
dandole un angulo para que pudiera doblarse. Se han cambiado las
entradas de maquina como minimo a 1mm. La pestafia que hace que
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el embellecedor quede nivelado se ha separado del agujero para que el
instalador disponga de mas sitio para colocar la tuerca.

En el embellecedor se han realizado perforaciones en las pestafias de la
parte trasera para que se pueda realizar el pintado en maquina. Para que
quede centrado una vez se ha instalado se ha afiadido una pestafia en la
parte trasera.

1.10.2.5 Prototipo

Una vez aprobados los cambios, se realiza un prototipo con los dos
acabados propuestos, blanco y gris. Este prototipo se evalla y se realizan
pequefos ajustes en las dimensiones para conseguir las medidas deseadas.

Por otro lado, se llega a la conclusion de que no es necesario que el herraje
tenga un acabado posterior de ningln tono, ya que es una pieza que no va
a estar visible cuando esté instalado.

Los planos finales se pueden consultar en:

3. Planos
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1.10.3 Envase y embalaje

1.10.3.1 Proteccion

La luminaria consta de dos partes: el difusor que contiene al circuito y la
preplaca. A continuacién se observa el primer desarrollo del troquel para el
envase.

—
= == == =
n—
—
- =

El componente més fragil es la preplaca y se debe evitar que sufra
desperfectos. Se han realizado diferentes opciones para protegerla,
como envolverla en un elemento protector, pero se ha desechado
ya que incrementa el tiempo de envasado y encarece el producto.

La opcidn seleccionada para proteger la preplaca ha sido colocar un
elemento separador entre las dos piezas. El siguiente reto consiste en
integrar este separador de manera que no sea una pieza independiente.
Para ello se afiaden los pliegues necesarios en el frontal, de tal manera
gue se introduzcan por dentro del envase, protegiendo la preplaca.

fr—
= == = -
n—
—
- =

1.10.3.2 Aumentar la visibilidad de marca

Con este producto el usuario debe de tener la sensacion que la luminaria
que ha adquirido es mucho mas eficiente que el resto, por ello se
potenciaréa gracias al formato del envase.

Para aumentar la visibilidad de marca, los requisitos que se deben
cumplir son: que el logotipo de Sagelux apareceza en el frontal, parte
superior, parte trasera y una de las dos laterales y que en una de las caras
laterales aparezca un listado de las versiones que mas se comercializan.
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Actualmente so6lo aparecen las versiones no permanentes y cuando
el envase se utiliza para contener otra version se afiade una etiqueta.

Para solucionar este aspecto, se ha disefiado y testeado una reticula en la
que, haciendo uso del mismo espacio se aumentan las versiones.

La finalidad del test reside en averiguar de que manera es mas facil
marcar y saber el producto que se tiene en las manos. En las imagenes
inferiores se observan las diferentes versiones, variando la posicion

de las referencias, las electrificaciones, filetes y rellenos para seleccionar.
La seleccionada es la figura A.

Para que se pueda extraer con facilidad el difusor, se han tenido que
realizar los siguientes ajustes:

Por un lado disefiar un espacio en el pliegue interior para colocar
el dedo y por el otro disefiar las pestafias laterales con un grado
de inclinacion menor a 90° para que, al abrir el envase, la parte
trasera retroceda y deje un hueco entre el difusor y el envase.

El siguiente paso a realizar ha sido la solicitud a la empresa “Inagraf”
de un prototipo para testear los ajustes, se puede observar en las siguientes
imagenes.

U———
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tosalncidencias e
Una vez que se ha validado toda la grafica y testeado el prototipo se realiza
el primer pedido. Al recibirlo se puede apreciar que el producto no estéa tan
sujeto como quedaba con el prototipo y esto se debe a que el espesor del
cartén ha variado.

Este cambio es debido a que los envases impresos se realizan mediante
el proceso de impresion Offset, y los rodillos encargados de transmitir

la tinta realizan presion sobre el cartén y hacen que se comprima. Se deja
constancia por escrito de este ajuste para futuros envases y se realizan
los ajustes en el envase para la siguiente version.

1.10.3.4 Embalaje

Los embalajes que se utilizan para el resto de productos contienen un
lote de 20 unidades, este nimero viene dado por dos motivos: el primero,
debido a que los operarios ensamblan 20 unidades cada vez, una vez
acabado un lote, introducen los productos en el embalaje y lo cierran y

el segundo motivo porque estas 20 unidades poseen un volumen y peso
adecuado para poder manejar el embalaje sin sufrir problemas fisicos.

Un método para calcular las dimensiones del embalaje hubiera sido
medir los envases e ir haciendo pruebas para optimizar el espacio,
afortunadamente hoy en dia existe software especializado en paletizacion,
que realiza esta tarea de una manera mas facil y rapida. Se ha utilizado
una version de prueba del software Quick pallet maker.

Introduciendo las medidas del envase y el nimero que debe contener cada
embalaje, se consiguen diferentes opciones para colocarlas

st lxagramal no| istrac

-
| M| \H |

ste prggrama no esté regi

favofr visite [atep://waw. koona.con/ed/qpm para comgirar’fina c
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1.10.4 Instrucciones para el usuario

Una parte muy importante de un producto son sus instrucciones ya que €s
un enlace del producto con el usuario. A través de ellas, debe entenderse
el funcionamiento de las partes que a primera vista no se perciben o no se
entienden.

Las instrucciones para este proyecto se dividen en 3 grupos, las referentes
a la instalacién del producto, las de la instalaciéon de los accesorios y por
ultimo las necesarias para comprender/programar el sistema de auto-test.

1.10.4.1 Instrucciones de instalacién

Estas indicaciones son las necesarias para que el producto cumpla con su
funcioén basica. En ellas se debe de mostrar como debe de instalarse en la
superficie, normalmente en una pared vertical, y como debe de realizarse
el conexionado con el suministro eléctrico.

A continuacion se describen los cuatro pasos imprescindibles para la
instalacion, la instruccién a realizar en cada uno de ellos y como se ha
reflejado mediante iméagenes lineales.

Paso 1

- Seleccionar la preplaca.

~ |, - Pasar el cableado de red por el orificio
V central.

@ . Marcar los taladros, realizar los agujeros y
colocar los tacos.

- Sujetar la preplaca con dos tornillos.

Paso 2
12voc T - Realizar el conexionado segln sean las
TELEM. necesidades del usuario.
L EEA UH - En luminarias no permanentes conexionar
LIy la borna marcada como emergencia.
ALUM. EMERG. . . .
- En luminarias permanentes conexionar
i alumbrado y emergencia.
L~ .
~ - Conexionar telemando en aquellas que

se desee hacer uso de este dispositivo.

- Colocar el difusor apoyado en uno de los laterales
y desplazarlo hacia el otro, de esta manera el
circuito se posiciona paralelo a la preplaca.

- Presionar hasta conseguir que los 4 clipajes
cierren perfectamente.
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Dado su importancia se decide colocarlas en una parte del envase ya que
el usuario al entrar en contacto con el producto puede verlas con gran
facilidad. A continuacion se muestra un detalle de la posicion en el envase.

3 4“
@@ &

Como se ha determinado en las especificaciones de disefio de las
instrucciones, el formato utilizado para éstas es Ab e impreso a doble cara.

Para que puedan utilizarse en diferentes regiones se debe reducir el texto
explicativo y reemplazarlo por pictogramas.

Accesorios

Dispositivo de enrasar a techo (DE) y a pared (DEP).

Con el dispositivo de enrasar a techo se consigue instalar la luminaria en
un falso techo (espesor entre 20 y 40mm) de manera que quede integrada
con la superficie. Los pasos mas importantes son las dimensiones del
hueco, los pasos de ensamblado y la posicion final.

Los componentes utilizados son el marco de enrasar (PLA104) junto con
dos resortes.

El dispositivo para enrasar a pared también se utiliza para enrasar la
luminaria, pero en este caso a una pared de espesor mayor a 40mm.

En este accesorio el paso mas importante es explicar los componentes
que deben utilizarse para realizar el encofrado y el tiempo de espera para
completar la instalacion.
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Se decide realizar una instrucciéon que recoja los pasos para instalar los dos
dispositivos ya que comparten elementos en comun. Para que el usuario
pueda diferenciar el tipo de producto a instalar, se ha colocado en la

parte superior de la instruccion, la imagen de cada producto instalado

y se direcciona el orden de lectura mediante el uso de flechas.

Sagelux — oeren

T~ | )

Dispositivo para adaptar a carril trifasico (ACT).

Para instalar este dispositivo simplemente se debe ensambilar la preplaca,
en la que ya se incluye el adaptador para el carril, en el difusor y colocarlo
en el carril y seleccionar la fase a la que se ha conectado el carril. Al

igual que en el accesorio anterior se hace uso de los diferentes tipos de
instalacion con imagenes del producto final instalado en la parte superior
de la hoja.

Dispositivo de instalacién adosada a pared (DIP).

Al tratarse de un nuevo accesorio el instalador no tiene conocimientos
previos sobre el producto, de tal manera que en las instrucciones deben
reflejarse los pasos lo mas detallados posible. En la parte superior se utiliza
el recurso de las flechas para indicar al usuario las dos opciones con las
que se puede encontrar.
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Dispositivo senalizacion banderola (SB).

La peculiaridad de este dispositivo es que se comercializa montado
junto a la luminaria en un envase especial, de tal manera que en
las instrucciones deben de aparecer los pasos para el conexionado.

Dado que el usuario puede instalar este accesorio junto con cualquiera
de los accesorios anteriores, se ha colocado en la parte superior

de esta instruccion las referencias de los accesorios compatibles

y en las instrucciones de los accesorios las pasos correspondientes.

DE ACT

DE-BRK

SBE-BRK

N

DIP-BRK BRKXXX/SB
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L1043 Instruccion funciones especificas
Sistema Autotest

El sistema autotest que incorpora esta luminaria es una serie de funciones
que realiza para comprobar el estado de la luminaria. Para que el usuario
pueda acceder a ellas y comprobar su estado, se incorporan los c6digos e
indicaciones visuales necesarias para lograrlo.

Se ha dividido la instruccion en 4 partes.

En la primera se muestra la leyenda de iconos con el texto descriptivo en
los dos idiomas principales, castellano e inglés.

Leyenda iconos / Icons key

Led verde intermitente
Green led intermittent

Led verde encendido
Green led on

Led verde apagado

Green led off

@’ Led dmbar apagado
71N Amber led on

_\ . 7 Led ambar intermitente

o Led dmbar apagado
7T\ Amber led intermittent

Amber led off

En la segunda parte se detallan las indicaciones visuales que emitira
la luminaria segun el tipo de error que detecte.

Codigo de errores y avisos / Error and warning code

0 Ok, estado de alerta N . - Error de bateria
Ok, alert status 2N Battery error

o Sin red de alimentacién _\é/_ Error tira led
No power supply 2N Led strip error

NN

ZIN TN

Error autonomia*
Autonomy error*

o Test de autonomia/funcional en curso
Autonomy/functional test in progress

En tercer lugar se muestra como acceder al modo de configuracion,
el nimero de parpadeos que determinan en qué paso se encuentra
y las indicaciones visuales del estado de la operacion.

Modo configuracion / Setup mode

Activar interruptor y esperar durante: Indicaciones visuales
Activate switch and wait for: Visual indications
Lanzar test manual e > ! - Test manual en curso
Launch manual test 2N Manual test in progress
Configurar tipo N ! - Par Impar
Type selection o /,\ Pair o Oodd
Inicia reloj e > ’ - O . - Realizado correctamente
Initiate timer N N Done correctly

Y por U
test.

timo, en la parte trasera se describen las funciones que realiza cada

2. Configurar tipo de luminaria 2. Set luminaire type

1. Generalidades

La luminaria Brick realiza los siguientes test

1. Generalities

The Brick luminaire performs the following test.

de forma auténoma, la se realiza
con un telemando BT 12 (no incluido):

Permanentemente de manera automatica:
Control de la presencia y carga de la bateria.
Una vez por semana (Test Funcional):
Control del paso a estado emergencia
Control de las fuentes de luz de emergencia
Una vez por trimestre (Test Autonomia):

Control de autonomia de la bateria,

takes place with
a BT 12 remote control (not included):

Permanently automatically:

Control of the presence and charge of the batte
Once a week (Functional Test):

Control of the step to emergency state.

Control of emergency light sources.

Once per quarter (Test Autonomy):

Control of battery life.

La luminaria puede configurarse como tipo par o The luminaire can be configured as even or odd
impar, la diferencia entre ambas reside en que los  type, the difference between both lies in that the
test de autonomia y funcional se realizan con una  autonomy and functional tests are performed with
diferencia de 24h. Por defecto se sumistra con el a difference of 24h. By default it is supplied with
tipo par. the par type.

Para cambiar el tipo de luminaria, acceder al modo 7o change the type of luminaire, enter the
“Configurar tipo”, una vez que se muestre el tipo “Set type” mode, once the assigned type
asignado, se dispone de 5s. para pulsar el boton is displayed, 5s are available. To press

sobre la posicion “ON" e invertirlo. the button On the “ON" position and invert it
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1.10.5 Publicidad en el punto de venta

rrosaDisplay )
Tras el estudio de mercado, se decidid que el tipo de publicidad que se
disefiara es un display en forma prismatica. El siguiente paso ha sido
contactar con varios proveedores para solicitarles presupuesto, calidades

y plazo de entrega.

Se contacta con dos fabricantes Endiplec e Inkgenios, seleccionando por
mejores caracteristicas al primero de ellos.

dasdi|

Dado que la estructura del display ya esta disefiada, los dos aspectos
que faltan por realizar son: el nimero de portafolletos que llevara y disefiar
la gréafica.

Para el primer punto, solamente se pueden colocar o dos o cuatro
portafolletos y tras valorar el aumento de coste (5€) que supone colocar
cuatro, se decide colocar solamente dos. El fabricante envia la plantilla
que ellos utilizan para colocar la parte grafica.

1

Totem cuadrado

X P GGG A2 Desplegado 31x190 cm
Plegado 62x38 cm

L
0

38
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luminaria de emergencia

Para el segundo punto que es el disefio la grafica, se ha decidido colocar
en la parte superior los diferentes tipos de instalacién que se comercializan
en sus versiones para instalar en pared, se han omitido las instalaciones
en techo ya que no quedaria una perspectiva real. En la parte inferior se
colocaréa el nombre de la luminaria y el logotipo de Sagelux para que el
cliente conozca el nombre del nuevo producto y aumentar la visibilidad

de la marca en los establecimientos.

Sagelux

Brick

Cara a

En la parte superior se ha colocado la luminaria en su instalacion
mas simple, superficie. Se han ido intercalando fondos blancos
y grises, simulando los dos tonos mas usados en las paredes.

Debajo del portafolletos se han colocado los logotipos de Sagelux
y Luxiona para potenciar las marcas cada vez que el cliente coge

un folleto.

Para guiar la lectura se han afiadido filetes debajo de cada texto.

Carab Carac Cara d
wesw | Dispositivo Dispositivo Dispositivo
m de instalaciéon de instalacién de enrasar

‘ en pared con en pared

senalizacion

banderola
Brick

Sagelux -
.__‘ Sagelux
Brick
Sagelux
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1.10.5.2 Triptico

Un triptico es un folleto informativo que se dobla en tres partes, las
cuales por lo general tienen forma rectangular. El gran potencial de esta
herramienta de comunicacion reside en que al tener varias caras, puede
albergar mayor informacion.

Un punto a favor que tiene el estar colocado en un display es que el
usuario que lo coge lo va a mirar, a diferencia de otros tipos de entrega
publicitaria como por ejemplo el de entrega en mano, que la gran mayoria
acaban en la papelera.

Para decidir qué contenidos se deben mostrar, se retinen los responsables
del Departamento de Disefio, Marketing y Comercial y este es el resultado.

En la portada debera aparecer una imagen del producto, su nombre,
el eslogan y los logotipos de la marca y el grupo.

Para las primeras paginas internas se colocara una imagen del producto
que atraiga a sus principales clientes, los prescriptores, para ello se
colocara sobre un fondo de hormigdén potenciando la nueva obra y una
descripcion de sus principales caracteristicas; en la siguiente apareceran
los diferentes accesorios junto con una breve explicacion de cada uno.

En las siguientes paginas interiores debera de aparecer un listado

con todas las electrificaciones posibles y los dibujos técnicos acotados
de las diferentes versiones, ademas de pictogramas que describan

las principales caracteristicas, tipo de instalacion, grado de proteccion...

Para finalizar, en la contraportada, deberan aparecer los datos de
la empresa, y los logotipos de las empresas y del grupo Luxiona.

Boceto portada,
paginas traseras
y contraportada

Boceto dobles paginas interiores
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1.11 Resultados finales

En este apartado se encuentra el resultado final de cada uno de los
productos desarrollados en el apartado anterior. Para finalizar se mostrara
una imagen en la que aparecen todos los productos disefiados en este
proyecto.

1.11.1 Luminaria de emergencia Brick

Brick 4
La seguridad inteligente b Q

Disefio estilizado de lineas puras y esenciales.

Su reducido tamafio y sus caracteristicas geométricas proporcionan

la seguridad necesaria con el menor impacto visual posible.

Apto para su montaje en pared con emision horizontal o vertical haciendo
uso de sus accesorios.

Sistema de autocontrol inteligente para el correcto mantenimiento
de las baterias, prevencion y deteccion de fallos.

En las siguientes imagenes se muestran todos los elementos de la
luminaria, difusor con circuito y preplaca con bornas de conexion.
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1.11.2 Accesorios

1.11.2.1 Dispositivo de enrasar DE

Con este accesorio, la luminaria queda enrasada a la superficie,
integrandose completamente con el entorno.

1.11.2.2 Accesorio para adaptar a carril trifasico ACT
Con este adaptador, se puede colocar la luminaria en un carril trifasico,
método de instalacion cuando el entorno a iluminar tiene los techos

muy altos y se desea disminuir la altura de las luminarias. Este tipo de
instalacion se utiliza mucho en tiendas.

Nuevo accesorio disefiado para cubrir la necesidad de dirigir el haz
de luz de forma vertical cuando la luminaria esta instalada en la pared.
Con este accesorio se consigue que la luminaria de emergencia se
integre con el resto de luminarias del entorno sin perder la estética.
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11124 Sefializacion banderola adosada a pared SBDIP
Gracias a la union de dos accesorios se consigue sefializar las vias de
evacuacion con luminarias instaladas en pared. Hasta ahora el Unico
producto de la compafiia que permitia esta instalacién es la luminaria
Signum y muchos usuarios la descartaban de sus proyectos por tener
dimensiones muy grandes. Con este nuevo conjunto se consigue sefializar
las vias de evacuacion con el menor impacto visual en el entorno.

En la imagen inferior se muestra la luminaria junto con el envase,
dispositivo de enrasar a techo, tripticos y el dipositivo de instalacion
adosada a pared en dos tonos, blanco y gris.
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1.11.3 Envase y embalaje

El envase principal es el que se utiliza para proteger y promocionar
la luminaria Brick en su versidon mas basica, la superficie. En la imagenes
a continuacion se observa el envase y el embalaje definitivos.

RANY

Qaoeliix
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1.11.4 Instrucciones de usuario

1.11.4.1 Instrucciones para los accesorios

Para optimizar la instruccion se han reducido los pasos a los minimos
necesarios para interpretarla correctamente. De igual modo se han
separado los tipos de instalacion en carillas diferentes. El formato elegido
para la impresion ha sido A4, de esta manera los usuarios pueden
descargarse la instruccion desde la pagina web, en caso de pérdida,

e imprimirla en una impresora convencional.

Dispositivo de enrasar en falso techo y empotrar en pared DEP-DE-DE/SB
Este dispositivo es el que mas ventas produce, ya que un requisito de
muchos clientes es que la luminaria pase desapercibida.

En la parte superior se ofrece al usuario que carilla seguir leyendo segun el
tipo de instalacion. Para ello se ha colocado un pictograma con la situacion
final de la luminaria instalada y en la parte superior la abreviatura.

Sagelux  oeran BRICK

XIONA

Para facilitar la instalacion del producto a un usuario que nunca lo ha

hecho, en la primera vifieta se marcan los componentes con letras para
facilitar su comprension.

A lo largo de la instruccion se van detallando aspectos importantes como
son el tiempo de secado para el encarcelado, su uso con sefializacion
banderola, la posicién final y dos pictogramas para sefialar que las
instrucciones deben guardarse.

Sagelux o Sagelux
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Accesorio para adaptar a carril trifasico - ACT-ACT/SB

Como ya se ha visto anteriormente, el accesorio para adaptar la luminaria
a carril trifasico se puede instalar en dos versiones de la luminaria, en

la basica y en la banderola. La diferencia en la instalacion es que en la
banderola es necesario unir el difusor con la preplaca mediante tornillos
por las perforaciones situadas en la parte superior del difusor. En la parte
superior de la instruccion se muestra el orden a seguir segun sea la version
a instalar.

Sagelux Bk Sagelux Rick

Dispositivo de instalacion adosada a pared - DIP-DIP/SB

De igual manera que el accesorio anterior, el dispositivo de instalacion
adosada a pared, puede instalarse en las dos versiones. Para facilitar al
usuario que pasos debe de seguir se ha colocado en la parte superior un
croquis del producto final instalado para seleccionar la instalacion correcta.
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Senalizacion Banderola - SB

Este accesorio se suministra montado en la luminaria, todo en el mismo
envase. La prevision de ventas para este accesorio es menor que para

la luminaria normal y se ha disefiado un envase que pueda utilizarse

en otros productos por ello, la grafica que se ha impreso no contiene
ninguna informacién del producto ni textos, solamente los logotipos de

la marca. Por este motivo en las instrucciones que acompafian a este
accesorio deben aparecer todos los textos necesarios para que el usuario
pueda instalar la luminaria.

En la parte superior se han colocado las tres versiones con la que se puede
utilizar este accesorio, para la version mas simple se detallan los pasos a
en esta misma cara; y para los otros dos accesorios se indica la referencia
del accesorio ya que estan incluidas en la instruccion de cada uno de ellos.

Sagelux = ; Sagelux

X G

Sistema Autotest

El sistema autotest que incorpora esta luminaria es una serie de funciones
que realiza para comprobar el estado de la luminaria. Para que el usuario
pueda acceder a ellas y comprobar su estado, se incorporan los cédigos e
indicaciones visuales necesarias para lograrlo.

Sagelux s | Sagelux

BRICK

onos / leons key

1. Generalidades 1. Generalities
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1.11.5 Publicidad en el punto de venta

1.11.5.1 Display

En las iméagenes inferiores se observa el display en forma de tétem
situado en las instalaciones de Sagelux. También se puede comprobar
el resultado del portafolletos en el que se incluye un triptico.

|
m !].[j‘f'
b

Sagelux

Brick

Sagelux

Sagelux
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1.11.6 Conjunto completo

Sagelux

LUXIONA
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1.11.7 Industrializacién

Una vez que se han completado todos los productos se debe introducir
toda la informacion necesaria para su fabricacion al sistema de gestion
de la empresa.

Este sistema de gestion trabaja mediante articulos, para los componentes
individuales y formulas, para los grupos de elementos.

El primer paso es generar todos los articulos: piezas plasticas, componentes
y accesorios de las diferentes electrificaciones utilizando la codificacion

existente.

“ABREVIATURA TIPO DE PRODUCTO””Ndumero correlativo”
Ejemplo: TOR 101

A continuacion se muestra uno de los articulos generados.

Articulos  Edicidn  Mantenimientos Procesos

LR PO KAdPPl @l T8  5E O
Cédigo de articulo TOR101 Tipo de articulo (JHEUERSEE £
Deescripcidn Tornillo M2,5x10 CL82Z Cabeza avellanada
Descripcidn 2 CL32Z
Identificacddn | Precos/dtos.  Comisiones  Stocks  Grupo tarifas  Producdién  Ecotasa .
Cad. alternativo 1 0000000034533 Cad. alternativo 2
Familia
Subfamilia
Referencia EDI Marca de producto
Fecha alta 08-03-2017 Son horas Mo Essuplido Mo
Descripaicn linea Comentario articulo

Falta afadic nrecin

Una vez creados los articulos, en el segundo paso deben generarse
las férmulas siguiendo la siguiente codificacion:

“Numeracion de Producto””Abreviatura producto””Liimenes”
Ejemplo: 10 BRK 60

A continuacion se muestra una de las férmulas generadas.

7

OOOO0O0O00 §

Conversén  Coste utario Coste compenente Acumia coste U escandall Operacén
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1.12 Mediciones

En este apartado se detallan las operaciones de los dos productos
principales que aborda este proyecto, la luminaria de emergencia

y el dispositivo de instalacion a pared. Por motivos de posibles filtraciones
de empresas de la competencia, el componente “CIR121000” se coloca
sin mostrar sus subcomponentes.

1.12.1 Luminaria de emergencia Brick

1.12.1.1 Piezas a fabricar

Orden Articulo Descripcion Uds. Cantidad
Componente Articulo
CIR121000 Cir.BRK60ST, 2.4V 0.8Ah, 3 Leds, SATI
PLA103 Difusor Brick PC Opal
CAJ1020 Caja exterior Brick (20) 0,05
7 ETIBRKEO Etiqueta marcado BRK60 50 x 20mm

1.12.1.2 Compra proveedores productos normalizados

Articulo Descripcion Cantidad
Componente Articulo
BOROO1 Borna conexion espadir ESPO01

1.12.1.3 Mano de obra

Articulo Descripcion Cantidad
Componente Articulo

1021 Montaje BRK60-300 0,028
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1.12.2 Dispositivo de instalacién adosada a pared

A continuacion se muestra las mediciones de la version en acabado blanco
del dispositivo de instalacion adosada a pared.

1.12.2.1 Piezas a fabricar

Articulo Descripcion Cantidad
Componente Articulo

CAR105 Herraje DIP Brick Acero 151*33*45.5

PLA9994 Bolsa de Plastico G/150 9*9 cm Transparente

CAJ7621 Caja exterior Rectangular (12)

1.12.2.2 Compra proveedores productos normalizados

Articulo Descripcion Cantidad
Componente Articulo

TOR964 TORNILLO M3 x 8 DIN7985
6 TOR101 Tornillo M2,5 x 10 CL82Z Cabeza avellanada ud.

1.12.2 .3 Mano de obra

Articulo Descripcion Cantidad
Componente Articulo

1022 Montaje DIP 0,167
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1.13 Presupuesto

En este apartado se detallan los presupuestos de los dos productos
principales de este proyecto, la luminaria de emergencia Brick

y el dispositivo de instalacion a pared. Por motivos de posibles
filtraciones de empresas de la competencia, el componente
“CIR121000” se coloca sin mostrar sus subcomponentes y el coste
de los componentes es una aproximacion.

1.13.1 Luminaria de emergencia Brick

Presupuesto para una luminaria de emergencia Brick de 60 [Umenes,
no permanente y de 1 hora de duracion.

1.13.1 Piezas a fabricar

Articulo Descripcion Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente

CIR121000 Cir.BRK60ST, 2.4V 0.8Ah, 3 Leds, SATI 15,799 15,799
-——-———
PLA103 Difusor Brick PC Opal 1,401 1,401
-——-———
CAJ1020 Caja exterior Brick (20) 1,008 0,050
-——-———
ETIBRK60O Etiqgueta marcado BRK60 50 x 20mm 0,05 0,050

Total piezas a fabricar 18,697

1.13.2 Compra proveedores productos normalizados

Articulo Descripcion Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente
BOROO1 Borna conexion espadir ESPO01 0,182 0,365

Total compra proveedores productos normalizados m

1.13.3 Mano de obra

Articulo Descripcion Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente

1021 Montaje BRK60-300 0,028 30,15 0,838
Total mano de obra 0,838

1.13.4 Presupuesto de ejecuciéon material

El total del presupuesto de ejecucion material de un producto es de
DIECINUEVE euros CON OCHOCIENTOS NOVENTA Y NUEVE céntimos
(19,899 €).

Fecha del presupuesto: 12/06/2017

Validez del presupuesto: 01/12/2017
Responsable del presupuesto: M}@/
Jesus Pérez Villarroya
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1.13.2 Dispositivo de instalacién adosada a pared

1.13.2.1 Piezas a fabricar

Articulo Descripcion Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente
CAR105 Herraje DIP Brick Acero 151*33*45.5 4,200

PLA9994 Bolsa de Plastico G/150 9*9 cm Transparente 0,013 0,013

CAJ7621 Caja exterior Rectangular (12) 1,171 0,117

Total piezas a fabricar 10,049

1.13.2.2 Compra proveedores productos normalizados

Articulo Descripcion Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente

TOR964 TORNILLO M3 x 8 DIN7985 0,006 0,012
TOR101 Tornillo M2,5 x 10 CL82Z Cabeza avellanada 0,044 0,088

Total compra proveedores productos normalizados 0,132

1.13.2.3 Mano de obra

Orden Articulo Descripcion Uds. Cantidad Coste Coste
Componente Articulo Unitario Componente
100 1022 Montaje DIP h 0,015 30,15 0,452
Total mano de obra m

1.13.2.4 Presupuesto de ejecucion material

El total del presupuesto de ejecucion material de un producto es de
DIEZ euros CON SEISCIENTOS TREINTA'Y TRES céntimos (10,633 €).

Fecha del presupuesto: 12/06/2017
Validez del presupuesto: 01/12/2017
Responsable del presupuesto:

Jesus Pérez Villarroya

Sep A
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1.14 Conclusiones

A continuacion se describen las conclusiones del proyecto, desglosadas
en cada una de las productos que se han abordado.

1.14.1 Generales

El punto méas importante de este proyecto es que se trata del disefio

y desarrollo de una luminaria de emergencia, un accesorio y elementos
auxiliares, su posterior fabricacion y comercializacion solicitado por la
empresa Internacional de iluminacion S.A.U. para incluir en su cartera
de productos de la marca Sagelux.

Se han cumplido todos los objetivos planteados dentro de los plazos
establecidos, para ello ha sido de vital importancia la coordinacion de las
diferentes fases aprovechando aquellas en las que el responsable de la
tarea era una empresa externa para poder implementar el resto de fases.

A lo largo del grado se han realizado proyectos, pero en ninguno de ellos se
ha llegado a la fabricacion en serie, este ha sido el mayor reto a superar por
parte del alumno. Decisiones que, en los proyectos de las asignaturas, eran
faciles de tomar, en este proyecto se han analizado y valorado varias veces
ya que el producto final se va a distribuir.

En lineas generales, lo mas satisfactorio de este proyecto ha sido poder
colaborar en una empresa con diferentes perfiles de trabajadores y adquirir
nuevos conocimientos en el campo de Disefio de Producto, y una vision

de los departamentos implicados en la fabricacion, disefio electrénico y
comercializacion de producto.

1.14.2 Luminaria de emergencia

Para poder desarrollar la luminaria ha sido necesario conocer de primera
mano las partes implicadas que consiguen que se cumpla su funcion
principal, iluminar areas cuando el suministro eléctrico no esté disponible.

El alumno recibié una sesion de producto por parte del personal de
Sagelux, en el que se le explico las caracteristicas principales, l[imenes
necesarios, autonomia, funcionamiento...

A partir de esta sesion, se realizé un analisis en profundidad para conocer
y aprender todo lo relacionado con el producto. En este analisis se ha
trabajado con personal electrénico, produccion y comercial; observando,
valorando y entendiendo los aspectos mas importantes de cada uno

de los departamentos.

Durante el desarrollo se fueron realizando test con prototipos de las
diferentes piezas para comprobar que su funcionamiento era el correcto.

La parte del desarrollo de la luminaria que mas valor ha afiadido al alumno,
ha sido poder disefiar las piezas para su posterior fabricacion, ya que

al trabajar con diferentes departamentos y empresas, se han adquirido
conocimientos nuevos, que en las asignaturas del grado solamente se
habian dado de manera general.
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1.14.3 Dispositivo de instalacion adosada a pared

Con el disefio y desarrollo de este nuevo accesorio se proporciona a la
marca Sagelux cubrir un nicho de mercado en el que, en el momento del
desarrollo de este proyecto, solamente estaba cubierto por una empresa
de la competencia, Daisalux.

La mayor aportacion de este accesorio, ha sido poder instalar el dispositivo
sefializacion banderola en una superficie vertical, instalacion de la que

la marca Sagelux solamente se podia realizar mediante “Signum” un
producto que esta siendo relegado del mercado por su elevado precio.

En el desarrollo de este proyecto se han adquirido conocimientos sobre
el proceso de fabricacion de corte y plegado de chapa, comprendiendo
y realizando los ajustes necesarios para conseguir las medidas deseadas.

Gracias a la fabricacion de los prototipos se pudieron detectar aspectos mal
resueltos como el centrado del embellecedor que se solucioné mediante

un plegado en la pestafia izquierda que impide que el embellecedor se
desplace completamente.

Tras la puesta a la venta del accesorio se estan recibiendo buenas criticas
por parte de los clientes e instaladores.

1.14.4 Envase y embalaje

Una de las partes claves de esta fase ha sido la realizacion de prototipos a
lo largo de las diferentes fases, ya que de esta manera se detectaban partes
mal resueltas y se han podido solucionar satisfactoriamente. Para el disefio
de ambos, se estuvo en contacto directo con los usuarios implicados,
desde el personal de produccion encargado de montar el envase y colocar
el producto, hasta, en menor medida, con el usuario instalador. Ha sido
muy gratificante poder escuchar y aprender las partes que, para cada tipo
de usuario, son importantes.

1.14.5 Instrucciones

Se han conseguido cumplir todos las especificaciones establecidas al
principio del proyecto. Una parte fundamental para abordar la parte de
reducir el texto explicativo ha sido explorar instrucciones de productos
diferentes a una luminaria de emergencia, de esta manera se han adquirido
nuevos puntos de vista y nuevas formas de resolver este problema.

El siguiente paso que se propone para este paso es realizar encuestas
a los usuarios instaladores para recibir informacion y poder mejorar la
composicion de las instrucciones.
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1.14.6 Publicidad en el punto de venta

Que el cliente conozca que una marca pone a su alcance un nuevo
producto es esencial. Por este motivo se disefio un display que destacara
sobre los de la competencia y tuviera concordancia con el producto.

El hecho de que el producto se muestre con las dimensiones reales,
realza uno de los puntos fuertes de la luminaria, su tamafo reducido.

Desde la distribucion a principios de febrero de 2017 del display (500 uds.)
y los tripticos (7000 uds.), se ha realizado una segunda impresion de este
ultimo, lo que da constancia de que los usuarios se sienten interesados por
el producto.
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2.1 Estado inicial del proyecto

En este anexo se describe el estado en el que se encuentra el
proyecto al comienzo de que Jesus Pérez formara parte de él.

Para poder realizar un disefio y un desarrollo lo mas acertado,

se ha realizado un estudio de la situacion actual del producto,
para saber de qué manera se han resuelto los problemas, decidir
si es la solucion mas Optima y proponer mejoras.

En primer lugar se ha analizado las 2 piezas que conforman la
carcasa, estudiando la fabricacién, ensamblado e instalacion final.

Seguidamente se ha observado que el modelado de las piezas no
es el mas adecuado ya que un minimo cambio supone muchas
horas de trabajo.

Reunidos los departamentos competentes se redactan los
cambios y se procede al desarrollo.
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Difusor

Preplaca

Circuito

2.1 Estudio situacion actual

Para poder realizar un disefio y un desarrollo lo méas acertado, se ha
realizado un estudio de la situacion actual del producto, para saber de qué
manera se han resuelto los problemas, decidir si es la solucion mas 6ptima

y proponer mejoras.

2.1.1 Fabricacion

Las piezas que conforman la carcasa se realizaran en policarbonato por
medio de un sistema de inyeccion. El ahorro de costes es una de las
especificaciones de disefio, por ello se disefiaron las piezas de tal manera
que se inyectaran las dos en el mismo molde. De esta manera se consigue
que las piezas siempre vayan a la par y se ahorra tiempo y dinero en

el cambio de moldes. Actualmente las piezas no disponen de ningun
elemento que permita visualizar la trazabilidad de los mismos, a la hora del
modelado se debera tener en cuenta y colocar un fechador.

2.1.2 Secuencia de montaje y envasado

Marcar el envase y embalajes con las referencia del producto
Premontar el envase

Introducir el circuito en el difusor

Comprobar que la fuente de luz se enciende

Unir la preplaca con el difusor

Realizar 20/40 veces el proceso anterior

Colocar adhesivo marcado CE

Introducir la luminaria en el envase

Introducir la luminaria en el embalaje

Precintar el embalaje

2.1.3 Analisis funcional

Para conseguir realizar su funcion principal, la luminaria esta compuesta
por 3 componentes generales; difusor, preplaca y pcb.

La pcb esta fijada en el difusor, y éste se ensambla, para cerrar la carcasa,
a la preplaca.

En la pcb se encuentran los componentes electronicos encargados de
transformar la energia eléctrica en luz. En la preplaca se encuentran
espacios reservados para encajar bornas, éstas deberan ser alimentadas
del suministro eléctrico por medio del cableado.
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Para poder completar la funcién principal, es necesario que la pcb

y la preplaca se comuniquen, esta relacion se formaliza mediante la
colocacion de unos espadines colocados en la pcb que se introducen en
la borna, a medida que el producto se cierra, completando asi el circuito y
alimentando la pcb.

Al tratarse de una luminaria de emergencia, la energia se debe almacenar
para que en caso de que falle el suministro eléctrico poder emitir luz de
forma auténoma al menos durante 1 hora.

Este almacenamiento se realiza mediante baterias soldadas en la pcb.

Como se obsevo anteriormente, existen varios tipos de luminaria de
emergencia segln su funcionamiento, permanente, no permanente y
sefializadora. Para poder conseguir esta versatilidad se deben implementar
cambios en la pcb, para ello la parte del circuito permanente esta situada
en otra pcb en un segundo nivel de la pcb principal.

2.1.4 Analisis secuencia de instalacién

En este analisis se describe la secuencia de instalaciéon actual y el
comportamiento de los componentes implicados, pieza clave para el
modelado de las piezas.

La carcasa de la luminaria cuenta con dos piezas, para instalarla en

la superficie de uso se debe fijar la preplaca mediante tornillos por las
perforaciones disefiadas para ello. Estas perforaciones tienen la forma
ranura para que, a la hora de atornillarla se pueda ajustar de una manera
mas cémoda, ya que si fueran simplemente circunferencias, el registro y la
nivelacion serian muy complicados
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2.1.5 Clipaje de la carcasa

La preplaca cuenta con unos salientes en la parte superior para apoyar el
difusor y mediante un giro de entre 90 y 180° conseguir ensamblarlos y
que queden fijados por los clipajes inferiores.

2.1.6 Tipo de modelado

Este analisis trata de evaluar el modelado de las piezas con el fin de
conseguir optimizarlo.

2161 Modelado de piezas
Siguiendo las EDPs se han modelado dos modelos, uno para el producto
pequefio y otro para el grande. El modelado seguido consiste en realizar
piezas independientes y cada vez que se modifica una de ellas se deben
realizar los mismos cambios en la otra. Esta metodologia de trabajo lleva

a realizar dos veces la misma tarea pudiendo generar errores en el mismo.

Tras analizar las diferentes opciones que el software de modelado ofrece,
se decide remodelar las piezas para hacer uso del sistema denominado
Configuraciones de piezas.

& =
Difusor Preplaca

5ifusor XL Prépléca XL Marco XL
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Conexionado muy preciso

Baterias en la parte
superior

IHILF

Espadines fragiles

2.1.7 Conclusiones situacién actual

Tras reunirse los departamentos de disefio y electronico se extraen las
siguientes conclusiones y se deciden aplicar los cambios indicados.

2171Secuencia de instalacion
En el analisis de las secuencias de instalacion y montaje/envasado

se observa que hay dos pasos que se pueden eliminar. Obsevando la
secuencia de envasado hay un paso que es ensamblar la preplaca con el
difusor; y en la secuencia de instalacion hay otro que es separar la preplaca
del difusor, en ese paso ocurre muchas veces que el producto se deteriora
porque el instalador no pierde el tiempo en leer las instrucciones .

Aungue envasar el producto con la preplaca y el difusor sin unir ocupa mas
espacio, la eliminaciéon de estos pasos supone ahorrar tiempo en el montaje
y en la instalacion y fortalece la relacion con el instalador, favoreciendo asi
un requisito del mismo que es que la instalacion sea rapida y sencilla.

El registro necesario para que los espadines situados en la pcb y las bornas
colocadas en la preplaca debe de ser muy preciso y no se puede ofrecer
ese ajuste ya que incrementa demasiado el precio.

Se decide cambiar la orientacion del ensamblado, para ello se cambiara la
instalacion de arriba a abajo por una secuencia horizontal. Se deberéa crear
unas guias en la preplaca para que el difusor entre en la posicion correcta
sin tener que pedirle al usuario que pierda tiempo en adivinar la posicion.

Se observa que las baterias estan colocadas en la parte superior de la
preplaca. Tras realizar analisis de posicion a diferentes individuos puede
asegurarse que cuando tenian en sus manos el producto decian que la
parte de abajo era aquella en la que las baterias (componentes con mas
peso) estaban en la parte inferior. Se decide colocar las baterias en la parte
inferior y reestructurar el disefio de la preplaca.

También es necesario que las propias piezas indiquen al usuario su
posicion ya que una instalacion errénea puede llevar a que los espadines
se deformen y no se realice el ensamblado correctamente.

2.7.1.2 Andlisis funcional

El hecho de que el circuito para la permanencia y la no permanencia estén
en diferentes pcb aumenta el precio del componente ya que aumenta el
material, los procesos productivos y la mano de obra. Este hecho también
guita mucho espacio en la luminaria e incrementa el peso del producto.

Se decide incorporar el circuito de la permanente dentro de la pcb inferior.
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Sagelux

Procedimiento inserccion
datos modelado piezas

Imagen manual
de procedimiento

27.13Tipode modelado
Configuraciones de piezas

Las configuraciones permiten crear multiples variaciones de disefio de

un modelo de pieza o ensamblaje dentro de un Unico documento. Las
configuraciones proporcionan una manera conveniente de desarrollar y
gestionar familias de modelos con distintas cotas, componentes, u otros
parametros.

Para crear una configuracion, se debe especificar un nombre y
propiedades y, a continuacion, modificar el modelo para crear las
variaciones de disefio que desee.

En los documentos de piezas, las configuraciones permiten crear familias
de piezas con distintas cotas, operaciones y propiedades, incluyendo
propiedades personalizadas.

En los documentos de ensamblajes, las configuraciones permiten crear:
Versiones simplificadas del disefio suprimiendo componentes.

Familias de ensamblajes con distintas configuraciones de los componentes,
distintos parametros para operaciones de ensamblaje, distintas cotas o
propiedades personalizadas especificas a las configuraciones.

En los documentos de dibujo, se pueden visualizar vistas de las
configuraciones creadas en documentos de piezas y ensamblajes.

Tras analizar la generacién de la documentacion técnica por medio de
planos, se observa que cada vez que se realiza un plano es necesario
rellenar manualmente los siguientes datos:

Producto

Nombre de la pieza
Naturaleza del cambio
Version de disefio
Revision

Descripcion

El software CAD permite rellenar esta informacion en la pieza y que sirva
para rellenar automaticamente los campos necesarios en el plano.

Se decide generar un manual de procedimiento para rellenar los datos
en la pieza y que el proceso de generacion de planos sea lo méas 6ptimo
posible.

Anexo 2.6 Manual de modelado de piezas CAD
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2.2 Especificaciones para los moldes
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ESPECIFICACIONES COMUNES A TODOS LOS MOLDES /
COMMON ESPECIFICATIONS FOR ALL THE MOULDS

Los moldes para la emergencia pequefia y grande deben tener los mismos expulsores
Los postizos deben ser extraibles por delante para facilitar los cambios de version
Dimensiones externas del molde: 400 X 400mm

Espesor minimo del molde: 275mm

Aro centrador 125 con los tornillos embutidos.

Boquilla conica 702 o boquilla radio 15 si tiene inclinacion.

Boquilla caliente marca YUDO o similar

Si la boquilla es calefactada debe llevar resistencia, tanto en el cuerpo como en la
cabeza.

Conector macho de 16 pines (Ver fig. 001).
Si la placa final de la hembra tiene boquilla calefactada, debe llevar placa aislante.

Los cancamos (Ver fig. 002) deben ser como minimo métrica 16, homologados vy
certificados. Deben estar equilibrados al molde mediante pletina puente o directos al
molde.

Todas las placas tienen que llevar agujeros roscados para cdncamos.
El amarre de la placa expulsadora a la maquina sera con bulén de métrica 16.

Las tomas de refrigeracion deben ser “RPLO8 STABLI”, empotradas para que no sufran
golpes.

Las tomas de refrigeracion tienen que estar en la parte inferior o en la contraria al
operario. (Ver fig. 003)

Los puentes de refrigeracién seran internos en placas.

Los fechadores anuales seran de la marca “CUNSA”



Fig. 001

Fig. 002 Fig. 003
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INDICE DE MOLDES / MOULDS INDEX

MOLDE 6401000

N2 DE VERSIONES DE PIEZAS: 4

CONTIENE PIEZAS: PLA100, PLA103, PLA400 y PLA403
ENPOSTIZADO EN PLACA :

- FIGURAS PLA100 y PLA103

- FIGURAS PLA400 y PLA403

MOLDE 6401004
N2 DE VERSIONES MEDIANTE POSTIZOS: 2
CONTIENE PIEZAS: PLA104 y PLA404

CODIGO DE COLORES PARA LOS ACABADOS / COLOR CODE FOR THE FINISH:
Verde = Texturizado (Mold Tech 11010). No se admiten marcas / Green = Texturing/Surface
preparation (Mold Tec 11010). Marks not admitted.

‘ Magenta = Pulido espejo. Se admiten marcas / Magenta = Mirror polished. Marks not
admitted.
Amarillo = Pulido industrial. Se admiten marcas / Yellow = Industrial polished. Marks not
admitted.




MOULD 6401000 PLACA 1: (PLA100 + PLA103)

CODIGO DE PIEZA: PLA 100
REV.: 00 )
DENOMINACION: Preplaca

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA: 18/06/2015

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA100_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS.
CLIPAJES: Segun archivo IGS.

N2 DE CAVIDADES: 1

SISTEMA DE INYECCION: Boquilla
caliente directa a pieza

SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante buldn
SISTEMA DE REFRIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: PC Opal
ACABADO:
- Pulido industrial para toda la
pieza. Se admiten marcas.

PIECE CODE: PLA 100
REV.: 00
DENOMINATION: Preplate

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE: 18/06/2015

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA100_01
DIMENSIONS: According to file IGS.
CLIPS: According to file IGS.

N2 OF CAVITIES: 1

INJECTION SYSTEM: Hot nozzle
directly to piece.

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt
REFRIGERATION SYSTEM: By water.

INJECTION MATERIAL: Traslucent PC
FINISH:
- Industrial polished for all the
piece. Marks admitted.

VERSION PLA100

PROYECTADO: Eva Godet
Fecha: 18/06/2015

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It
will not be totally or partially reproduced nor given
to thirds without written authorization.




MOULD 6401000 PLACA 1: (PLA100 + PLA103)

CODIGO DE PIEZA: PLA 103

REV.: 00 .

DENOMINACION: Difusor emergencia
cuadrada

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA: 18/06/2015

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA103_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS.
CLIPAJES: Segun archivo IGS.

N2 DE CAVIDADES: 1 |

SISTEMA DE INYECCION: Camara
caliente en un punto desplazado a
colada, entrada a pieza en abanico.
SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante bulén
SISTEMA DE REFIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: PC Opal
ACABADO:
- En las caras de color verde
texturizado MT11010 y marcas
no admitidas.
- Caras magenta: Pulido espejo vy
marcas admitidas.

PIECE CODE: PLA 103

REV.: 00

DENOMINATION: Square emergency
lighting diffuser

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE: 18/06/2015

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA103_01
DIMENSIONS: According to file IGS.
CLIPS: According to file IGS.

N OF CAVITIES: 1

INJECTION SYSTEM: Hot chamber in a
displaced point, entrance to piece in
fan way.

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt

REFRIGERATION SYSTEM: By water

INJECTION MATERIAL: Translucent PC
FINISH:
- On the green faces textured
MT11010 and marks not
admitted.
- Mirror polished on the magenta
faces and marks admitted.

Inyectar en abanico por estos
puntos/ Inject in fan way by
these points.

VERSION PLA103

PROYECTADO: Eva Godet
Fecha: 18/06/2015

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It
will not be totally or partially reproduced nor given
to thirds without written authorization.
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MOULD 6401040 PLACA 2: (PLA400 + PLA403)

CODIGO DE PIEZA: PLA 400
REV.: 00 )
DENOMINACION: Preplaca

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA:

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA400_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS.
CLIPAJES: Segun archivo IGS.

N2 DE CAVIDADES: 1 |

SISTEMA DE INYECCION: Boquilla
caliente directa a pieza

SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante bulén
SISTEMA DE REFRIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: PC Opal
ACABADO:
- Pulido industrial para toda la
pieza. Se admiten marcas.

PIECE CODE: PLA 400
REV.: 00
DENOMINATION: Preplate

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE:

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA400_01
DIMENSIONS: According to file IGS.
CLIPS: According to file IGS.

N¢ OF CAVITIES: 1

INJECTION SYSTEM: Hot nozzle
directly to piece.

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt
REFRIGERATION SYSTEM: By water.

INJECTION MATERIAL: Translucent PC
FINISH :
- Industrial polished for all the
piece. Marks admitted.

T L T
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VERSION PLA400

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It

PROYECTADO: Eva Godet will not be totally or partially reproduced nor given
Fecha: 18/06/2015 to thirds without written authorization.




MOULD 6401040 PLACA 2: (PLA400 + PLA403)

CODIGO DE PIEZA: PLA 403

REV.: 00 )

DENOMINACION: Difusor emergencia
cuadrada

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA:

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA403_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS.
CLIPAJES: Segun archivo IGS.

N2 DE CAVIDADES: 1

SISTEMA DE INYECCION: Camara
caliente en un punto desplazado a
colada, entrada a pieza en abanico.
SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante buldn
SISTEMA DE REFIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: PC Opal
ACABADO:
- En las caras de color verde
texturizado MT11010 y marcas
no admitidas.
- Caras magenta: Pulido espejo vy
marcas admitidas.

PIECE CODE: PLA 403

REV.: 00

DENOMINATION: Square emergency
lighting diffuser

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE:

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA403_01
DIMENSIONS: According to file IGS.
CLIPS: According to file IGS.

N2 OF CAVITIES: 1
INJECTION SYSTEM: Hot chamber in a
displaced point, entrance to piece in

fan way.

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt
REFRIGERATION SYSTEM: By water

INJECTION MATERIAL: Translucent PC
FINISH:
- On the green faces textured
MT11010 and marks not
admitted.
- Mirror polished on the magenta
faces and marks admitted.

Inyectar en abar
puntos/ Inject ir
these points.

VERSION PLA403

PROYECTADO: Eva Godet
Fecha: 18/06/2015

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It
will not be totally or partially reproduced nor given
to thirds without written authorization.
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MOULD 6401004 (PLA104 + PLA404)

CODIGO DE PIEZA: PLA 104
REV.: 00 )
DENOMINACION: Dispositivo de
empotrar emergencia circular

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA:

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA104_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS
CLIPAJES: Segun archivo IGS

Ne DE CAVIDADES: 1

SISTEMA DE INYECCION: Boquilla
caliente directa a pieza

SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante buldn
SISTEMA DE REFIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: ABS/PC
blanco
ACABADO:
- Pulido espejo en las caras
magenta.
- Pulido industrial en las caras
amarillas.
- Marcas admitidas en ambas

caras

VERSION PLA104

PIECE CODE: PLA 104

REV.: 00

DENOMINATION: Circular emergency
lighting fitting device

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE:

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA104 01
DIMENSIONS: According to file IGS
CLIPS: According to file IGS

N2 OF CAVITIES: 1

INJECTION SYSTEM: Hot nozzle
directly to piece

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt
REFRIGERATION SYSTEM: By water

INJECTION MATERIAL: White ABS/PC
FINISH:
- Mirror polished and marks
admitted on the magenta faces
- Industrial polished and marks
admitted on yellow faces.

Dos puntos R ‘>/
de inyecciéon/ b

Two injection

points

PROYECTADO: Eva Godet
Fecha: 18/06/2015

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It
will not be totally or partially reproduced nor given
to thirds without written authorization.
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MOULD 6401004 (PLA104 + PLA404)

CODIGO DE PIEZA: PLA 404
REV.: 00 )
DENOMINACION: Dispositivo de
empotrar emergencia circular

MODIFICACION:
ANULA Y SUSTITUYE A LOS
PRECEDENTES / FECHA:

VISUALIZACION 3D ASOCIADA A
FICHERO IGES: PLA404_01
DIMENSIONES: Segun archivo IGS
CLIPAJES: Segun archivo IGS

N2 DE CAVIDADES: 1

SISTEMA DE INYECCION: Boquilla
caliente directa a pieza

SISTEMA DE EXPULSION: Expulsores a
placa accionada mediante buldn
SISTEMA DE REFIGERACION: Por agua

MATERIAL DE INYECCION: ABS/PC
blanco
ACABADO:
- Pulido espejo en las caras
magenta.
- Pulido industrial en las caras
amarillas.
- Marcas admitidas en ambas
caras

VERSION PLA404

PROYECTADO: Eva Godet
Fecha: 18/06/2015

Property of Internacional de lluminacion, S.A.U. It
will not be totally or partially reproduced nor given
to thirds without written authorization.

PIECE CODE: PLA 404

REV.: 00

DENOMINATION: Circular emergency
lighting fitting device

MODIFICATION:
IT CANCELS AND SUBSTITUTES THE
PRECEDENTS / DATE:

3D VISUALITATION ASSOCIATED TO
IGES FILE CODE : PLA404_01
DIMENSIONS: According to file IGS
CLIPS: According to file IGS

N2 OF CAVITIES: 1

INJECTION SYSTEM: Hot nozzle
directly to piece

EXPULSION SYSTEM: Ejector pins to
plate driven by bolt
REFRIGERATION SYSTEM: By water

INJECTION MATERIAL: White ABS/PC
FINISH:
- Mirror polished and marks
admitted on the magenta faces
- Industrial polished and marks
admitted on yellow faces.

Dos puntos
de inyeccién/
Two injection
points

9/8
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Sagelux

LUXIONA

Luminarias

Plat@ Optim& Premie@ Eurosli%
Evolutiob Rectangular@ KB@ Signum®

—




Modelo

Plat

Optima
Premier
Euroslim
Evolution
Rectangular
K3

Signum

Versiones

° °
° °
° °
° °
° °
° °
°
AL, AP, SU, AT

Rango

limenes

De 89 a 576

De 89 a 552

De 89 a 552

De 97 a 600

De 60 a 500

De 116 a 592

De 50 a 180

Instalaciéon
Estand

o

[ ]

o

Accesorios

DE

° °

° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° °

° ° °

° ° °

Embellece: /BL, /CB, /CM, /GR, /NI

Equipos centralizados de alimentacion

Dimensiones

360x168

315x121

239x121

346x155

254x90

342x100

@ 56 0 56x56

330x208+SOP

Leyenda
Sup
Emp
Enr
Est
N.P.

P

S

Prep
Estand
DE
DEP
CE

SB

SR

Superficie

Empotrada

Enrasada

IP 65

No permanente

Permanente

Sefalizadora

Con preplaca

Estandar

Dispositivo de enrasar a techo
Dispositivo de enrasar a pared
Opcion IP65

Sefalizacion banderola
Suspension rigida




Sagelux

LUXIONA

Versiones disponibles: superficie,
enrasada y adaptada a carril
trifasico.

168

360

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
seflalizadora.

Un rango de productos con flujos
desde 60 a 500Lm.

380

Répida y facil instalacion
mediante pre-placa.

Control de fallos: Mediante
telemando, Autotest SATIy
sistema SESAM.

360

Sagelux

LUXIONA

Versiones disponibles: superficie,
enrasada, estanca, banderola,
antivandalica y suspendida.

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefializadora.

Un rango de productos con flujos
desde 60 hasta 800Lm.

Rapida y facil instalacion
mediante pre-placa (compatible
entre series).

Control de fallos: Mediante
telemando, Autotest SATL y
sistema SESAM.




Sagelux

KXIONA

Premier@

Versiones disponibles: superficie,
enrasada, estanca, banderola,
antivandalica y suspendida.

121

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefializadora.

Un rango de productos con flujos
desde 60 hasta 500Lm.

D

- L y | 2 I 1%
Réapida y facil instalacion
mediante pre-placa (compatible
entre series).

Montaje enrasado., Orificio 249x125

gl

[ e

Control de fallos: Mediante
telemando.

Sagelux

LUXIONA

Euroslim@

)]

| 3465 | l6osl | 67 |

Versiones disponibles: superficie,
empotrable, estanca, asimétrica y
banderola.

1555

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefalizadora.

Difusor simétrico y asimétrico

LIt

271 |

Un rango de productos con flujos
desde 60 hasta 500Lm.

| 1555

Medidas de corte 326 x 129 mm
Difusor simétrico

Base que permite pre-instalacion.

Control de fallos: Mediante
telemando, Autotest SATL y
sistema SESAM.

P
\_

| 2345
3951 |

310 | 711

Difusor asimétrico opcional
disponible.




Sagelux

LUXIONA

Evolution@

90

Versiones disponibles: superficie,
enrasada, estanca, banderola y
antivandalica.

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefializadoras.

118
90

Un rango de productos con flujos

desde 60 hasta 500Lm.

Control de fallos: Mediante
telemando y Autotest SATL

)
102
%

285

Sagelux

LUXIONA

Rectangula
.c0

Versiones disponibles: superficie,
empotrable, estanca, banderola y @ - ED
antivandalica. _

| 342 | | 785 |

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefializadora.

Un rango de productos con flujos
desde 60 hasta 800Lm.

| 100 |

il

| 785 |

Control de fallos: Estandar,
Autotest SATI y sistema SESAM.

Robustez, fiabilidad y excelente
rendimiento.

| 85 |




Sagelux

LUXIONA

Formatos disponibles: redondo y
cuadrado.

Luminarias de tipo no
permanente, permanente y
sefalizadora.

Un rango de productos con flujos
desde 50 hasta 180Lm.

Control de fallos: Mediante
telemando.

Luminaria de reducidas
dimensiones, para integrarse en el
ambiente.

Sagelux

LUXIONA

Versiones disponibles: adosada a
pared lateral, adosada a pared,
suspendida y adosada a techo.

Luminarias de tipo permanente,
sefalizadora, centralizada y sin
iluminacion.

Disponibles con autonomia de 1y
3 horas.

Variedad de rétulos de
sefalizacion disponibles.

3

56

59

i ﬁ

ﬁ
I

Q

32
56
59
] lé

[

205

195

330 12

237

283 40,
1 =
330 12

420 15

217

210

330 12




Sagelux

KXIONA

Accesorios

DISPOSITIVO PARA DISPOSITIVO PARA

EMPOTRAR EN EMPOTRAR EN g0 ESTANQUEIDAD SERALIZACION | SUSPENSION RiGIDA ROTULDS L.
F DEFT DEP.FT acTPT
‘Adaptader para carrl
trifasice.
=
5 MO DISPONIBLES NO DISPONIBLES MO CISPONIBLES MO DISPONIBLES ﬁ —
z
L=330mm A=188mm L=380mm A=183mm L=360mm A=168mm
e=A5mm e=dbmm e=23mm
r& DE-OPS y DE-OP11 DEP-OPZ y DEP-OP11 CE-OP $R-25 y SR-50
L=339mm A=144mm L=33mm A=144mm L=370mm A=134mm L=338mm A=144mm L=315mm A=37L/621mm
&=37/47mm e=3747mm &=85mm e=6575mm 2=T&/100mm
T:- DE-PR DEP-PR DA-RF CE-PR SR-25 y SR-50
(=4
w
5 wowous
(-
o
L=2E0mm A=1ddmm L= 1 4y L=37 134, L=262mm A=14dmm L=2€5mm A=144mm L=236mm A=37 162 1lmm
e=37mm e=37mm e=05mm e=B5mm e=187mm e=FBmm
= ews EUs EU-00U6 EU-7, EU-8 y SB-EU PLAGIS
Ei Difusor asiméirica
=
2
(=] NO DISFONIBLES NOD DISPCNIBLES
=3
=1
w
*IP34 1K08
L=346mm A=155mm L=345mm A=155mm L=346mm A=155mm L=34&mm A=155mm L=346mm A=155mm
&=£0mm e=60mm e=60mm EU71E e=234mm SBEL e=230mm ‘2=67mm
?:- DE-EVO DEP-EVO DA-CL EVO-XHXEST Ds-EVO
=
=]
] .
L=282mm A=118mm L=282r -118mm L=284¢ 124 L=285mm A=102mm L=360mm A=160mm
&=55mm &=55mm &=73mm e=70mm 2=50mm
= DE-RF DERF DA-RF RF000(6
el
S{
3
= NOD DISPCNIBLES ﬁ — l NO DISPONIBLES
E
(=3
L=362mm A=100mm L=368mm A=100mm L=370mm A=134mm L=342mm A=100mm
&=79mm e=79mm &=85mm e=79mm

Sagelux

LUXIONA

Instalacién en superficie.

Tipo no permanente.

Un rango de productos con flujos

desde 900 hasta 3800Lm.

1, 2 o 3 focos orientables.

Control de fallos: Mediante
telemando.

Grado de Proteccion IP66.

SD 1 foco

SD 2 focos

SD 3 focos




Sagelux
LUXIONA KZ@

Envolvente en PC.

Redonda montaje con caja
Embellecedores disponibles en
acero, blanco, cromo brillo, cromo
mate, grafito y oro.

132 |
a8

| @56 | 70|

Equipados con LEDs de alta
luminosidad y larga duracion.

Opcionalmente disponibles en

azul, rojo, blanco y verde.
Montaje montaje sin caja

Balizas de tipo autdbnomas,
centralizadas y sefializadoras.

O]

Control de fallos: Mediante
telemando y sistema SESAM.

Sagelux

LUXIONA

Envolvente fabricada en ABS y | | ‘
Policarbonato. ? ' f

Acabados en color blanco o
dorado.

Equipados con LEDs de alta
luminosidad.

]

Balizas de tipo autdonomas,
centralizadas y sefalizadoras.

Control de fallos: Mediante } O 0O { ; Eﬂ
telemando. =
| 117 | | 45 |




Sagelux

LUXXIONA ° .z °
a Kit de conversion a emergenaa@
La autonomia y el flujo luminoso
en emergencia se adaptan
automaticamente en funciéon de la
potencia de la fuente de luz
instalada y el selector de potencia
del equipo.
Apto para mstglarse en luminarias T o AT 04— o
de LED con drivers om0 : . b
. e 6V-1.7Ah
convencionales o electrénicos. 3.6V-1.58 4.8V-1.5A
A— T, Of AL Th OF
150 i Il ' L ! i
7.2V-1.5Ah 12V-1.5Ah
‘ . L 3.6V-4Ah 4.8V-4Ah i
 ——)
' ) A_———[p Os

Driver para Kit 12V-4Ah
KL
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Sagelux

Sagelux

Evolution

H

(B
./
3,
§C“

(2]
o
e
Q
-
©
(@
p &
Q.
(D)
©
(L)
(B)
e
L .
3°)
&

Euroslim

Rectangular

Competencia
daisalux] - . TRQ U ||Schpeider

Daisalux

FE

_

|

Zemper

Venus 2M2

Toledo

L —

Diana Flat

Legrand

Normalux Luznor Schneider

Dunna LED

Via LED

Excellence LED

P

Extraplana LED

Antares LED

S

Voluta Led

Hermétic LED

Orion Led
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Ficha técnica

Ficha técnica

ARGOS LD N3
Cédigos: ASA0700000

4
Argos
an
| o |
2 wl /
L 330 ] 82
Argos

cdin

Descripcién:

Cuerpo rectangular en el que su cara visible constituye un plano inclinado de aristas redondeadas.
Consta de una carcasa decorativa fabricada en PC/ASA y difusor en policarbonato. Consta de una
lampara LED que se ilumina si falla el suministro de red

Caracteristicas:

Formato: Argos-S
Funcionamiento: No permanente LED
Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: LED
Grado de proteccion: 1P32 1K04
Lampara en red: -

Piloto testigo de carga: LED
Aislamiento eléctrico: Clase 1
Dispositivo verificacion: N
Conexién telemando: Si

Tipo bateria: NiCd

Acabados:
Tensién de alimentacion: 220-230V 50/60Hz
Color carcasa: Blanco

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):140

BLOCK N30
Cédigos: BLA0100000

n:
Cuerpo rectangular en aluminio de reducidas dimensiones compuesto por un conjunto 6ptico
formado por reflector aluminizado y difusor en policarbonato. Consta de un LED como fuente de luz
que se ilumina si falla el suministro de red

Caracteristicas:

Formato: Block

Funcionamiento: No permanente LED

Autonomia (h): 1

Lédmpara en emergencia: MHBLED

Grado de proteccion: 1P43 K04

Piloto testigo de carga: LED
eléctrico: Clase 1T

oo
184 30,
, |
N
o
' i
o
- - - m‘w - cdkim

Dispositivo verificacion: No
Conexién telemando: Si

Tipo bateria: NiCd

Acabados:

Color carcasa: Blanco

Tono Color LED: Blanco Frio (60009K-70009K)
Tensién de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):180



Ficha técnica

CARRIL N5 (B)
Cédigos: CAA0100000

Descripcién:

Cuerpo rectangular con aristas pronunciadas que consta de una carcasa de aluminio y difusor en
policarbonato. Con sistema de montaje para conexion a rail. La Serie Carril se suministra sin
conector. Consta de una lampara fluorescente que se ilumina si falla el suministro de red.

Funcionamiento: No Permanente

Lampara en emergencia: FL 8 W DLX
Grado de proteccion: IP22 1K04
Piloto testigo de carga: LED

eléctrico: Clase 11

Tole
I—t v = |25
] Il
i 321 52
Coml
e - : g .

—
- Caracteristicas:
Formato: Carril
Autonomia (h): 1
Carl (&)

Dispositivo verificacion: No
Conexién telemando
Tipo bateria: NiCd

Acabados:
Color carcasa: Blanco
Tensién de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):210

Ficha técnica

GALIA LD N3
Cédigos: GAAD600000

T Te——

Descrip
Cuerpo rectangular con aristas pronunciadas que consta de una carcasa fabricada en policarbonato
y difusor en idéntico material. Contiene una Gnica ldmpara LED que se ilumina si falla el suministro
de red

Caracteristicas:
Formato: Galia superficie
Funcionamiento: No permanente LED
Autonomia (h): 1
Lampara en emergencia: LED
Grado de proteccion: 1P42 1K04
Piloto testigo de carga: LED

eléctrico: Clase 11

G
y
‘ .
8
| '
L 1 =1
360 50
Gt
- - - n”' - cdkim

Dispositivo verificacion: No
Conexion telemando: Si
Tipo bateria: NiMH

Acabados:
Tensién de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):120



Ficha técnica

HYDRA N2
Cédigos: HYA0100000

o
855
.
I J#
L 320 J
o
e
2 ‘:k
oo et N

Descripcién:

Cuerpo rectangular con aristas pronunciadas que consta de una carcasa fabricada en policarbonato
y difusor en idéntico material. Consta de una ldmpara fluorescente que se ilumina si falla el
suministro de red.

Caracteristicas:
Formato: Hydra
Funcionamiento: No Permanente
Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: FL 8 W DLX
Grado de proteccion: 1P42 1K04
Piloto testigo de carga
Aislamiento eléctrice

Tipo bateria: NiCd

Acabados:
Tensién de alimentacién: 220-230V 50/60Hz
Difusor: Opal

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):95

Ficha técnica

IZAR N30
Cédigos: 1IZA0100000

n:
Luminaria_formada por tres modulos independientes: conjunto Optico, sistema electronico y
baterias. Dos opciones de lente: evacuacién y antipanico. El conjunto 6ptico "evacuacién” permite
una mayor interdistancia de colocacion entre luminarias en lugares como pasillos, consiguiendo los
niveles adecuados de iluminacién en recorridos de evacuacion. Adecuado para montaje enrasado
en techo técnico. Consta de un LED como fuente de luz que se ilumina si falla el suministro de red.

Formato: Izar 2m
Funcionamiento: No permanente LED

04

cdkim

Tono Color LED: Blanco Frio (6000°K-7000°K)

Tension de alimentacién: 220-230V 50/60Hz

i
Flujo luminoso en emergencia (Im):200

av,
wr
A Autonomia (h): 1
R Lampara en emergencia: MHBLED
Grado de i6n: IP20 IK
Izar Piloto testigo de carga: LED
Aislamiento eléctrico: Clase 11
D t 6n: No
Conexién telemando: Si
Tipo bateria: NICd
€
1€ am
8 s, 18- Q) Acabados:
¥ = Conjunto ptico: Antipanico
. 38 3
st Op Color: Blanco
045
@40 mm
Fotometria:
Lzar PFad,



Ficha técnica

daisalux

NOVA LD N2

Cédigos: NOA1200000

i

A"

Nova LD

330

95

Nova superfice

cdin

Descripcién:

Cuerpo rectangular con aristas redondeadas que consta de una carcasa fabricada en policarbonato
y difusor en idéntico material. Consta de una ldmpara LED que se ilumina si falla el suministro de
red

Caracteristicas:
Formato:

Funcionamiento: No permanente LED
Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: ILMLED
Grado de proteccion: 1P44 1K04
Piloto testigo de carga: LED
Aislamiento eléctrico: Clase 11
Dispositivo verificacién: No
Conexién telemando: Si

Tipo bateria: NiCd

Acabados:
Color carcasa: Blanco
Tensién de alimentacion: 220-230V 50/60Hz

Fotometria:
Flujo luminoso en emergencia (Im):100

Ficha técnica

daisalux

VIR-S L ( RT0900)
Cédigos: VGLO500000

SALIDA

Descripcién:

Placa rectangular de 195x320 mm fabricada en metacrilato, que incluye un rétulo fresado adherido
al dorso y un fino perfil decorativo de aluminio en la zona superior para una perfecta integracion
con el entorno. Sistema de ajuste suspendido desde el techo. Los modelos "Luminaria” incluyen
médulo extemno de alimentacion para presencia de red

Caracteristicas:
Formato: Vir 195x320 suspendido
Funcionamiento: LUMINARIAS
Autonomia (h): 0

Tension de alimentacion: 230 V.
Fuente de luz: 32 LEDs SMD blancos
Grado de 6

Vir-S (RT0900)

<375

207

Rétulo: Fresado
Rétulo: RT0900 (Texto: Salida)
Color: Gris plata
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DUISA

lluminacion de emergencia

Duisa: lluminacién de emergencia. Ficha completa Ref: ECO-ESLD 45-2

| REF: ECO-ESLD 45-2

Py

Descripcion:

Forma rectangular que consta de un armazén de indice
IP65 IKO7. Dispone de una fuente de luz LED
normalmente apagada, que proporciona iluminacion
durante un tiempo determinado cuando falla la tension
de Red. Permite simular el fallo de la alimentacion
normal mediante pulsador de marcha en la propia
luminaria o una orden de telemando (entrada TELEM).

Datos técnicos:

Tensién alimentacion: 230V 50Hz
Serie: ECO Estanco

Funcionamiento: LED - No permanente
Autonomia (h): 2

Lampara en emergencia: LED

Grado de proteccion: IP65 K07
Aislamiento eléctrico: Clase 11

Puesta en reposo distancia: Si

Flujo luminoso (Im): 50

http:/Avww.duisa.com/Productos/Fichalmpresion_es.asp?CodProducto=411469&CodAcabados=15284]0|0|0|0|0]0|0

M

7152017

DUISA

Iluminacién de emergencia

Duisa: lluminacion de emergencia. Ficha completa Ref: D-ECOLD 320

| REF: D-ECOLD 320

hitp:fwww. duisa.

245

e

Descripcion:

Forma rectangular con posibilidad de ajuste enrasado.
Dispone de una fuente de luz LED normalmente
apagada, que proporciona iluminacién durante un
tiempo determinado cuando falla la tensin de Red.
Permite simular el fallo de la alimentacién normal
mediante pulsador de marcha en la propia luminaria o
una orden de telemando (entrada TELEM).

Datos técnicos:

Tensién alimentacion: 230V 50Hz
Serie: D-ECO

Funcionamiento: LED - No permanente
Autonomia (h): 1

Lampara en emergencia: LED

Grado de proteccion: 1P43 K04
Aislamiento eléctrico: Clase 11

Puesta en reposo distancia: Si

Flujo luminoso (Im): 340

ichalmpresion_es.asp?CodPr

3548958C:

mn



URA SPOT

URA SPOT con tecnologia LED es una ESPECIFICACIONES

solucién estética para una perfecta
integracion en todo tipo de edificios. Un
producto discreto que se mezcla en los
diferentes ~ espacios Un

UNE EN 60 598-2-22

disefio y una funcionalidad que garantiza la

sequridad de las personas. No permanentes

1P4O

1K04

Clase Il

1x LED 3W

h

200lm

Ni-Cd

60
)l 223
21
. & OIs
o
v 256
°
REFERENCIA DESCRIPCION LUMENES
661860 URA SPOT Zonas de paso 200 lm
661861 URA SPOT Antipanico 200 lm

serie B66'° y B66

luminarias de emergencia

O legrand’

serie B55

luminarias de emergencia

661525 661541

@ Dimensiones (pag. 914)

Fabricadas segin normas de obligado cumplimiento:

UNE-EN 60598-2-22 y UNE 20392.

Producto certificado por AENOR con marca N.

Luminarias no permanentes y permanentes.

Flujo de 120 limenes para todas las luminarias en modo permanente.
Leds con vida media en modo permanente 100.000 h.

Lamparas de 8Wy PL 11 W.

1P 66, IK 08. Clase Il @.

Aptas para ser montadas sobre superficies inflamables.
Alimentacion: 230 V + 10%.

Fuente conmutada de bajo consumo.

Baterias de Ni-MH y Ni-Cd.

Tiempo de carga: 24 horas.

Autonomia: 1y 2 horas.

1 led verde testigo de carga.

Cuando el led se apaga indica:

— Ausencia de tension.

— Las baterias no cargan.

Conexion por bornas automaticas de gran capacidad para 2 cables de
2,5 mm?, tanto para alimentacion como telemando.

Bornas de telemando protegidas para evitar errores en la conexion.
Utilizar telemando (ref. 0039 00) para:

— Puesta en reposo.

- Test de prueba de funcionamiento con tension de red.

Difusor transparente.

Material de la envolvente autoextinguible.

Instalacion en superficie.

emb. MRS Emergencias B66'° y B66 LVS2

Cada luminaria detecta y comunica su estado
mediante los leds (verde y amarillo) de
sefalizacion.

Para funcionamiento en modo centralizado y

autotest.

El modo centralizado se activa dando un cédigo a
cada luminaria (por medio del configurador movil
infrarrojo) y cableando la emergencia a la linea de
Bus.

Lamenes ‘ Autonomia ‘ Lamparas ‘ Baleria

661403

@ Dimensiones (pag. 915)

Fabricadas segin normas de obligado cumplimiento:
UNE-EN 60598-2-22 y UNE 20392

Producto certificado por AENOR con marca INI.

Luminarias no permanentes y combinadas.

Lamparas de 6 Wy PL 11 W.

IP 55, IK07. Clase Il @.

Aptas para ser montadas sobre superficies inflamables.
Alimentacién: 230 V~

Baterias de Ni-Cd y Ni- MH

Tiempo de carga: 24 horas.

Autonomia: 1 2 horas.

1 led verde testigo de carga.

Cuando el led se apaga indica:

— Ausencia de tension.

— Las baterias no cargan.

Conexion por bornas de tornillo de gran capacidad para 2 cables de
2,5 mm2, tanto para alimentacion como telemando.

Bornas del telemando protegidas para evitar errores en la conexion.
Utilizar telemando (ref. 0039 00) para:

— Puesta en reposo.

— Test de prueba de funcionamiento con tension de red.
Difusor transparente.

Material de la envolvente autoextinguible.

3 entradas de material flexible para tubo de & 16, 20 y 256 mm.
Una en cada lateral y una en la parte superior.

Instalacion en superficie.

emb.  [IESEMM Emergencias B55 LVS2

Cada luminaria detecta y comunica su estado
mediante los leds (verde y amarillo) de

sefalizacion.

Para funcionamiento en modo centralizado y
autotest.

El modo centralizado se activa dando un cédigo
a cada luminaria (por medio de microswitch)

y cableando la emergencia a la linea de Bus.

Limenes

Autonomia Lamparas Bateria

No permanentes

B66'° Permanentes/No permanentes 1 1h TLEW Ni-Cd
1 250 ‘ 1h LED Ni-MH 1 170 1h TLeW Ni-Cd
1 450 Th LED Ni-MH 1 300 1h TL6W Ni-MH
; mo| g | | e
1 100 1h TL8W Ni-Cd
1 250 1h ‘ TL8W Ni-Cd Combinadas
1 450 1h PL1TIW Ni-MH 1 100 1h ‘ 2 X TLeW Ni-Cd
1 250 1h 2 X TLeW Ni-MH
s B66'=" y B66
. § X § Emergencias B55
Lumenes ‘ Autonomia ‘ Lémparas ‘ Bateria
Limenes ‘ Autonomia ‘ Lamparas. ‘ Bateria
B66° Permanentes/No permanentes
100 LED Ni-MH No permanentes
1 250 1h LED Ni-MH 1 100 1h TLEW Ni-Cd
450 1h LED Ni-MH 1 170 1h TLEW Ni-Cd
B66 No permanentes ! 800 Ih TLew Ni-Cd
1 450 1h PL1TIW Ni-Cd
v n TLew Ni-Cd 1 250 2h PL1IW Ni-Cd
1 250 1h TL8W Ni-Cd
1 450 1h PLTIW Ni-Cd Combinadas
1 260 2h TL8W Ni-Cd 1 100 1h 2 X TLeW Ni-Cd
1 250 1h 2 X TLeW Ni-Cd
Refs. en rojo: Nuevos productos sl d| 899




Lllegrand’

serie URA34!ED

luminarias de emergencia

661240

E__] Dimensiones (pag. 910)

Fabricadas seglin normas de obligado cumplimiento: UNE-EN 60598-2-22.
Producto certificado por AENOR con marca IN.

Luminarias no permanentes y permanentes.

Flujo de 120 limenes para todas las luminarias en modo permanente.

Leds con vida media en modo permanente 100.000 h.

IP 42, 1K 07. Clase Il @.

Aptas para ser montadas sobre superficies inflamables.

Alimentacion: 230 V + 10%.

Fuente conmutada de bajo consumo.

Bateria Ni-MH de bajo impacto medioambiental.

Tiempo de carga: 24 horas.

Autonomia: 1y 2 horas.

1 led verde testigo de carga.

Cuando el led se apaga indica:

— Ausencia de tension.

— Las baterias no cargan,

Para instalacion en superficie afadir a la emergencia el zécalo enchufable. El zocalo esta equipado con 5 bornas de conexion automaticas de gran
capacidad para 2 cables de 2,5 mm?, tanto para alimentacion como telemando.

La quinta borna de conexion permite apagar y encender la parte permanente.

Para instalacion empotrada en techo, afadir a la emergencia el marco de empotrar. El marco esta equipado con 5 bornas de conexion automaticas
de gran capacidad para 2 cables de 2,5 mm?, tanto para alimentacion como telemando.

La quinta borna de conexién permite apagar y encender la parte permanente.

Para instalacion empotrada en pared, afadir a la emergencia el marco y la caja de empotrar.

Utilizar telemando (ref. 0039 00) para:

— Puesta en repost

— Test de prueba de funcionamiento con tension de red

Difusor opal.

Material de la envolvente autoextinguible.

Productos completamente reciclables al final de su vida util.

Instalacion en superficie o empotrada.

emb.  [MMRSEMN Emergencias URA34'° LVS2 emb. MRS Accesorios

La nueva luminaria de emergencia URA SPOT de Legrand con tecnologia LED es la solucion estética para una perfecta integracion en todo tipo de edificios.
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Nueva luminaria de emergencia
con tecnologia LED

EMERLIGHT 4.0
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Luminarias de emergencia URA SPOT

La nueva luminaria de emergencia URA SPOT de Legrand con tecnologia LED es la solucién estética para una perfecta integracion en
todo tipo de edificios.

8 cmy 200 Im de maxima seguridad.

Un producto discreto que se mezcla en los diferentes espacios arquitecténicos. Un disefio unido a la funcionalidad que garantizan la seguridad
de las personas.

Desarrollada para conseguir los mejores resultados en seguridad sin afectar la estética de los entomos; un disefio sobrio y actual, tecnologia al
servicio del arte que garantizan una integracion perfecta. Garantia de una marca lider, con todas las especificaciones que exige la normativa.
Disponible en sus dos versiones, zonas de paso y antipanico.

APLICACION

Cada luminaria detecta y comunica su estado
mediante los leds (verde y amarillo) de
sefalizacion.

Para funcionamiento en modos centralizado y
autotest.

El modo centralizado se activa dando un cédigo
a cada luminaria (por medio del configurador
movil infrarrojo) y cableando la emergencia a la
linea de bus.

Lumenes

Autonomia Lamparas Bateria

Permanentes/No permanentes

Instalacién superficie

Zécalo enchufable.

Para instalacion en superficie anada el zoécalo a la
luminaria.

Accesorio para cableado lateral con tubos de
entrada & 20 mm.

Instalacién empotrada

Marco estrecho de empotrar con bornas de
conexion.

Para instalacion en falso techo.
Marco ancho de empotrar con bornas de

U Th Ni-MH conexion.
1 150 1h LED Ni-MH Para instalacion:
1 200 1h LED Ni-MH - En falso techo o tabique prefabricado.
1 350 1h LED Ni-MH - En pared de ladrillo u hormigén junto a la caja
1 450 1h LED Ni-MH de empotrar (ref. 6612 93).
1 200 oh LED Ni-MH - Con placa pictograma.
1 gaja 1de empotrar parfd, 0 del o d
. e utiliza como complemento del marco ancho de
Emergencias URA34:% empotrar (ref. 6612 ;2) en instalaciones de ladrillo
Lumenes Autonomia | Lamparas Baleria u hormigon.
Placa pictograma
Permanentes/No permanentes 1 Placa pictograma para instalacion empotrada
1 70 Th LED junto al marco ancho de empotrar (ref. 6612 92).
1 100 1h LED
1 150 1h LED
1 200 1h LED
1 350 1h LED
1 450 1h LED
1 200 2h LED

I q
Refs. en rojo: Nuevos productos |Cllegt | 893

Ideal para instalacion en diferentes entornos terciarios:

« Educacién y conocimiento
« Salud

« Museos y exposiciones

« Terminales de transporte y movilidad
« Espacios de trabajo

« Ocio y espectaculos

« Hosteleria y restauracion

URA SPOT Antipanico
661861

CARACTERISTICAS TECNICAS

Fabricadas segin normas de obligado cumplimiento: UNE-EN 60598-2-22.

Luminarias no permanentes.
LED de alta potencia con distribucion de luz optimizada.

URA SPOT Zonas de paso
661860

710:07:15]
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4. Luminarias Linea Disefio 4. Luminarias Linea Exit Sign

Nueva luminaria extraplana facilmente integrable Referencias

Esta luminaria es un referente cuando se requiere un gran rendimiento con un coste contenido. Su nuevo disefo extraplano y la incorporacién de tecnologia LED
de ultima generacion hacen de ella una luminaria que se integra arquitecturalmente en el entorno.

Diana es una opcion que une funcionalidad y eficacia. Gama Lumina
Distancia Tipo® Aut. (h) Baterias Referencia Referencia Referencia
+ Instalacién con pre-placa de vision Uds./ Ah Estandar AutoTest Wireless
« Instalacion en menos de 1 minuto sin abrir la luminaria s ’ ! R feorer feone teorp
« Instalacion en superficie (techo o pared), daentechoy i-emp: da en pared aam " ! R R Hpsasone HBsasoEDP
« Baterias de niquel cadmio con sistema de recarga en 18-24 horas m " ! Rl R LLEssoEe LLEssR0EDPY
. LED 4000°k 34m P 1 4x1,1A/h LLM3350ECP LLM3350EXP LLM3350EDPW
44m P 1 4x1,1A/h LLM3450ECP LLM3450EXP LLM3450EDPW
34m P 1 4x1,1A/h LLS3350ECP LLS3350EXP LLS3350EDPW
44m P 1 4x1,1A/h LLS3450ECP LLS3450EXP LLS3450EDPW
34m P 1 4x1,1A/h LLT3350ECP LLT3350EXP LLT3350EDPW
44m P 1 4x1,1A/h LLT3450ECP LLT3450EXP LLT3450EDPW
Lumina Luminaria
3:\[,?;3: Tipo Lamp. Referencia
34m 230Vac LED LLB33523
44m 230Vac LED LLB34523
34m 230Vac LED LLE33523
34m 230Vac LED LLM33523
Ref . 44m 230Vac LED LLM34523
elerencias 34m 230Vac LED LLS33523
44m 230Vac LED LLS34523
34m 230Vac LED LLT33523
44m 230Vac LED LLT34523
Gama Diana Flat
S o e
o w | ;03Wh Lors0s0c [p— La luminaria se suministra con Pictograma serigrafiado
70 NP 1 3x0,3A/h LDF3070C LDF3070X
o0 . . o - [E— Pic. Lum. 1: hombre flecha derecha m
150 NP 1 3x0,8A/h LDF3150C LDF3150X
225 NP 1 3x1,6Ah LDF3200C LDF3200X Pic. Lum. 2: hombre flecha izquierda 6 ’1
315 NP 1 4x1,6A/h LDF3300C LDF3300X !h“
400 NP 1 4x1,6A/h LDF3400C LDF3400X
500 NP 1 5x1,6A/h LDF3500C LDF3500X Pic. Lum. 3: hombre flecha abajo Im
100 P 1 3x0,8A/h LDF3100CP LDF3100XP
150 P 1 3x0,8A/h LDF3150CP LDF3150XP
225 3 | 3X1,6A/h LDF3200CP LDF3200%P Para pedir una luminaria debe indicar la referencia de la luminaria + la opcion de pictogramas deseada
315 P 1 4x1,6A/h LDF3300CP LDF3300XP Ej.: LLB-3350EXP + Pic. Lum. 1
400 P 1 4x1,6A/h LDF3400CP LDF3400XP
500 P 1 5x1,6A/h LDF3500CP LDF3500XP
150 P 2 3x1,6Ah LDF3150CP2 LDF3150XP2
325 P 2 5x1,6A/h LDF3300CP2 LDF3300XP2
! P conuna la presencia de red a voluntad.
y ibili NP reti . (Segin i o
Nota: Se puede suministrar esta luminaria para ser alimentada a una tension 120-277 V 50-60 Hz bajo demanda. @) N’:‘:{ns:(;ae':‘:::;ﬁx:rn :sr;‘a luminaria para ser alimentada a una tensién 120-277 V 50-60 Hz bajo demanda. ‘/ 87\\
/



Interdistancia

LSQ-3181y LSR-3181 Tabla de distancia cubierta con 1 Lux a diferentes alturas

Posicion

Altura
20 6,97 15,88 14,48 539 187
25 818 1832 1694 565 1,88
30 9,23 20,70 19,19 535 1,80
35 1016 2311 2073 534 178
40 10,42 2529 21,39 524 154

L5Q-3180y LSR-3180 Tabla de distancia cubierta con 1 Lux a diferentes alturas

Altura
20 333 840 8,40 840 333
25 3,57 9,26 9,26 9,26 3,57
30 370 9,89 9,89 9,89 370
35 375 10,31 1031 10,31 375
40 373 10,62 10,62 10,62 373

(s8)
N

Referencias
GamaT-LED: IP 42
90 P/NP 1 3x1,6A/h LTS3090CP
90 P/NP 1 3x1,1A/h LTS3090EXP LTS3090EDPW
128 P/NP 1 3x1,6A/h LTS3150EXP LTS3150EDPW
150 P/NP 1 3x1,6A’h LTS3150CP
190 P/NP 1 4x1,6A/h LTS3200EXP LTS3200EDPW
200 P/NP 1 4x1,6A’h LTS3200CP
290 P/NP 1 5x1,6A’h LTS3325EXP LTS3325EDPW
320 P/NP 1 5x1,6A’h LTS3325CP
90 P/NP 2 3x1,6A/h LTS3090CP2
90 P/NP 2 3x1,6A’h LTS3090EXP2 LTS3090EDP2W
180 P/NP 2 5x1,6A/h LTS3200EXP2 LTS3200EDP2W
200 P/NP 2 5x1,6A’h LTS3200CP2
Gama T-LED- Ingho
e o .
90 P/NP 2 3x1,6A/h LTS3090EXH2
180 P /NP 2 4x1,6A/h LTS3200EXH2
Luminaria Hospitalaria, dotada de dos LEDs color ambar que proporcionan luz tenue de ambiente.
GamaT-LED: IP 65
90 P/NP 1 3x1,6A’h LTE3090CP
90 P/NP 1 3x1,1A/h LTE3090EXP LTE3090EDPW
128 P/NP 1 3x1,6A’h LTE3150EXP LTE3150EDPW
150 P/NP 1 3x1,6A’h LTE3150CP
190 P/NP 1 4x1,6A’h LTE3200EXP LTE3200EDPW
200 P/NP 1 4x1,6A/h LTE3200CP
290 P/NP 1 5x1,6A’h LTE3325EXP LTE3325EDPW
320 P/NP 1 5x1,6A’h LTE3325CP
90 P/NP 2 3x1,6A’h LTE3090CP2 LTE3090EXP2 LTE3090EDP2W
180 P/NP 2 5x1,6A’h LTE3200EXP2 LTE3200EDP2W
200 P/NP 2 5x1,6A’h LTE30200CP2

“P/NP: mismo funcionamiento que la luminaria P, con una tercera
*P: funcionamiento permanent

te.

Nota: Se puede suministrar esta luminaria para ser alimentada a una tension 120-277 V 50-60 Hz bajo demanda.

iade red a voluntad.



4. Luminarias Linea Disefio 4. Luminarias Linea Disefio

IK 07 para una luminaria estanca de gran funcionalidad El modelo Xena en formato extraplano
Venus Estanca presenta un alto indice de proteccién contra impactos gracias a los materiales de su envolvente. Su estética de lineas redondeadas permite su Una importante actualizacién de un modelo de gran éxito comercial.
integracion en ambientes de muy diferente estilo arquitecténico. De gran facilidad de instalacién y minimo mantenimiento destaca por su funcionalidad y por su Una considerable reduccion en su altura es un argumento para que esta nueva version ultra- plana de Xena contintie con una gran aceptacion en el mercado.

reducido consumo energético y respeto por el medioambiente.
« Luminaria LED de disefio extra-plano

« Posibilidad de instalacion en superficie (techo o pared) y empotrada (techo o pared) « Bajo consumo
« Baterias de Ni-Cd con sistema de recarga en 18 horas « Con pre-placa para una facil instalacion y mantenimiento
« Difusor transparente « Instalacién en menos de 1 minuto sin abrir la luminaria
+ LED 4000°%k « LED 4000°%k
Referencias

Gama Venus Estanca

Lm. Tipo* Aut.(h) Baterias Referencia Referencia Referencia
Uds./ Ah Estandar AutoTest Wireless

100 P /NP 1 3x0,8A/h LVE3100CP LVE3100XP LVE3100DPW

150 P/NP 1 3x0,8A/h LVE3150CP LVE3150XP LVE3150DPW

225 P/NP 1 3x1,6A/h LVE3200CP LVE3200XP LVE3200DPW

315 P/NP 1 4x1,6A/h LVE3300CP LVE3300XP LVE3300DPW

400 P/NP 1 4x1,6A/h LVE3400CP LVE3400XP LVE3400DPW

500 P/NP 1 5x1,6A/h LVE3500CP LVE3500XP LVE3500DPW

150 P/NP 2 3x1,6A/h LVE3150CP2 LVE3150XP2 LVE3150DP2W

325 P/NP 2 5x1,6A/h LVE3300CP2 LVE3300XP2 LVE3300DP2W .

400 P /NP 2 5x2,0A/h LVE3400CP2 LVE3400XP2 Refe rencias

Accesorios
Gama Xena Flat
Lm. Tipo* Aut.(h) Baterias Refe’vencix RE@venclx Referencia Refevencm
Uds./Ah Estandar Estandar+ AutoTest+ Wireless+

Accesorios 100 P 1 3x08A/h LXF3100CP LXF3100FCP LXF3100FXP LXF3100FDPW
Descripeion Referencia 150 P 1 3x1,6A/h LXF3150CP LXF3150FCP LXF3150FXP LXF3150FDPW
Conjunto accesorios empotrar techo blanco ATES7101 200 P 1 3x1,6A/h LXF3200CP LXF3200FCP LXF3200FXP LXF3200FDPW
Difusor doble cara opal ABVOOS 315 P 1 4x1,6A’h LXF3300CP LXF3300FCP LXF3300FXP LXF3300FDPW
Pictograma sefalizacién (adhesivos) APV6(XX) 400 P 1 5x1,6A/h LXF3400CP LXF3400FCP LXF3400FXP LXF3400FDPW
Rejilla proteccion AGV120 125 P 2 3x1,6A/h LXF3150CP2 LXF3150FCP2 LXF3150FCX2 LXF3150FDP2W
Soporte fijacién pared ASPO07 300 P 2 5x1,6A/h LXF3300CP2 LXF3300CFP2 LXF3300FXP2 LXF3300FDP2W
Soporte fjacion techo ASTO08 Estandar+, AutoTest+, Wireless+: luminarias de muy bajo consumo. Permite su montaje con baterfas Ni-Mh

Para la eleccién del pictograma, sustituir XX por los cdigos del pictograma deseado. (Pg. 133)

Venus Estanca Venus Estanca Empotrada
T_‘% 2ssﬁ 20—y — 182 —f
55
83
L ] 30
“P/NP:mismo I P,con una tercera b it presencia
luminaria P, con una i ia de red avoluntad. i Posibilidad i (Segun

*P: funcionamiento permanente. Nota: Se puede suministrar esta luminaria para ser alimentada a una tensién 120-277 V 50-60 Hz bajo demanda.
Nota: Se puede suministrar esta luminaria para ser alimentada a una tensién 120-277 V 50-60 Hz bajo demanda.




¥ NormaLux

V4 by NormaGrup

Ficha técnica

Referencia Limenes  Autonomia

DUNNA

Lémpara Bateria

NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.

Parque Tecnolégico de Asturias. Parcela 10
33428 Llanera (Asturias) - Espafia

T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com
www.normalux.com

UNE 60598-2-22
230V 50/60Hz

IP 42 1K 04

oce

Potencia Modo de funcionamiento

NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.

Parque Tecnoldgico de Asturias. Parcela 10
33428 Llanera (Asturias) - Espafia

T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com
www.normalux.com

¥ NormaLux

V4 by NormaGrup

Ficha técnica

EXCELLENCE

UNE 60598-2-22, UNE 20-392-93
230V 50/60Hz

1P 42 1K 04

o ce

Referencia Limenes  Autonomia Lémpara Baterfa Potencia Modo de funcionamiento

DL-60-2 100 1 2 LED 1W Ni-Cd 3,6V/750mAh 3,2 Permanente EAL-200M 180 1 25 LED 1/2W Ni-Cd 3,6V/750mAh 4 Permanente

Alumbrado de Emergencia. DUNNA. DL-60-2 hecho por Normalux. Limenes 100 Im. Autonomia 1 h. Modo de funcionamiento
Permanente. Tipo de instalacién Superficie. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 3,6V/750mAh. IP 42. IK 04. Version Estandar. Acabado

Aluminio. Difusor Transparente. Carcasa hecha de PC+ABS Autoextinguible. Alimentacion 230V 50/60Hz. Dimensiones 322 x 120 x
52. Manufacturado con la regulacion UNE 60598-2-22.

Alumbrado de Emergencia. EXCELLENCE. EAL-200M hecho por Normalux. Limenes 180 Im. Autonomia 1 h. Modo de
funcionamiento Permanente. Tipo de instalacién Superficie. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 3,6V/750mAh. IP 42. IK 04. Version
Inteligente autotest. Acabado Blanco. Difusor Transparente. Carcasa hecha de Policarbonato. Alimentacién 230V 50/60Hz.
Dimensiones 365 x 163 x 81. Manufacturado con la regulacion UNE 60598-2-22, UNE 20-392-93.

Curva Isolux Cotas Curva Isolux Cotas
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NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.

Parque Tecnolégico de Asturias. Parcela 10
33428 Llanera (Asturias) - Espafia

T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com
www.normalux.com

¥ NormaLux

/

by NormaGrup

Ficha técnica

HERMETIC

UNE 60598-2-22

230V 50/60Hz

IP 65 IK 07

Mn$OCE

Referencia Limenes Autonomia Lémpara Bateria Potencia Modo de funcionamiento

DEAL-300 300 1 4 LED 3W Ni-Cd 6V/1,5Ah 5,2 Permanente
Alumbrado de Emergencia. HERMETIC. DEAL-300 hecho por Normalux. Limenes 300 Im. Autonomia 1 h. Modo de funcionamiento
Permanente. Tipo de instalacién Superficie. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 6V/1,5Ah. IP 65. IK 07. Version Inteligente autotest.

Acabado Blanco. Difusor Transparente. Carcasa hecha de Policarbonato. Alimentacién 230V 50/60Hz. Dimensiones 361 x 131 x 69.
Manufacturado con la regulacién UNE 60598-2-22.

Curva Isolux Cotas

361

NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.

Parque Tecnoldgico de Asturias. Parcela 10
33428 Llanera (Asturias) - Espaia

T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com
www.normalux.com

¥ NormaLux

/

by NormaGrup

Ficha técnica

ViA LED

UNE 60598-2-22

230V 50/60Hz

1P 20 IK 04

o ce

Referencia Limenes  Autonomia Lémpara Bateria Potencia Modo de funcionamiento
'S 150 1 2 LED 3W Ni-Cd 3,6V/600mAh 31 Permanente
Alumbrado de Emergencia. ViA LED. VS hecho por Normalux. Limenes 150 Im. Autonomia 1 h. Modo de funcionamiento
Permanente. Tipo de instalacion Empotrable. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 3,6V/600mAh. IP 20. IK 04. Versién Estandar.

Acabado Blanco. Difusor Transparente. Carcasa hecha de PC+ABS Autoextinguible. Alimentacion 230V 50/60Hz. Dimensiones 50 x
35 x 33. Manufacturado con la regulacion UNE 60598-2-22.

Curva Isolux Cotas

canim n- s



NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.

Parque Tecnolégico de Asturias. Parcela 10
33428 Llanera (Asturias) - Espafia

T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com
www.normalux.com

¥ NormaLux

/

by NormaGrup

Ficha técnica

VOLUTTA

UNE 60598-2-22

230V 50/60Hz

IP 42 1K 04

oce

Referencia Limenes  Autonomia Lampara Bateria Potencia Modo de funcionamiento

V-170L 150 1 LED 0,25W Ni-Cd 3.6V/750mAh 11 No permanente

Alumbrado de Emergencia. VOLUTTA. V-170L hecho por Normalux. Limenes 150 Im. Autonomia 1 h. Modo de funcionamiento No
permanente. Tipo de instalacion Superficie. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 3.6V/750mAh. IP 42. IK 04. Versi6n Estandar. Acabado
Blanco. Difusor Transparente. Carcasa hecha de PC+ABS Autoextinguible. Alimentacién 230V 50/60Hz. Dimensiones 327 x 145 x
58. Manufacturado con la regulacion UNE 60598-2-22.

Curva Isolux Cotas
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NORMAGRUP TECHNOLOGY, S.A.
Parque Tecnolégico de Asturias. Parcela 10

% NormaLux

HiNet g 33428 Llanera (Asturias) - Espafia
by NormaGrup y w T. +34 985 267 100 F. +34 985 266 992
normalux@normalux.com

www.normalux.com

Ficha técnica

EXTRAPLANA

UNE 60598-2-22

230V 50/60Hz

IP 42 1K 04

o ce

Referencia Limenes Autonomia Lémpara Bateria Potencia Modo de funcionamiento

FL-60 100 1 2 LED 3W Ni-Cd 3,6V/750mAh 5 Permanente

Alumbrado de Emergencia. EXTRAPLANA. FL-60 hecho por Normalux. Limenes 100 Im. Autonomia 1 h. Modo de funcionamiento
Permanente. Tipo de instalacion Superficie. Fuente de luz Led. Bateria Ni-Cd 3,6V/750mAh. IP 42. IK 04. Versién Estandar. Acabado
Blanco. Difusor Opal. Carcasa hecha de Policarbonato. Alimentacién 230V 50/60Hz. Dimensiones 325 x 134 x 34. Manufacturado
con la regulacién UNE 60598-2-22.

Curva Isolux Cotas
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Serie G Led

Maxima eficiencia. Esta serie incorpora tecnologia LED

que proporciona una iluminacién homogénea y de calidad.
Gobernables a voluntad: permanentes y no permanentes.

Modelos gobernados a voluntad
permanentes y no permanentes

GL-110P-TTB P 3
GL-230P-TTB P 4
GL-350P-TTB P 5
GL-470P-TTB P 6
GL-580P-TTB P 7
GL-110P-2-TTB P 2 18 3
GL-170P-2-TTB P 2 176 4
GL230P2TT8 P 2 235 4
GL-290P-2-TTB P 2 294 5
GL- 70P-3-TTB P 3 78 3
GL110P3-TTB P 3 118 3
GL-150P-3-TTB P 3 157 4
GL-190P-3-TTB P 3 196 4
Montaje en superficie
-Medidas en mm
D
i
290 ‘L‘

G Led se diferencia por su novedoso difusor interno
disenado para evitar el contacto visual directo con la fuente
de luz. Integra iluminacion de cortesfa por medio de tres leds.

e R ™ Sistema de Proteccién Ocular:
evita la contaminacion luminica.

Ref. GL-110P-TFB

Nota: Para solicitar referencias distintas a las sefaladas en las
tablas es necesario cambiar los caracteres referentes a los tipos
de difusores y/o color de los leds de cortesia, por la letra que
representa el acabado deseado.

Ejemplo de modelo:
Tipo de difusor externo.

En el ejemplo: T, transparente.

GL-110P-TFB La dltima letra senala el color

de los 3 leds de cortesia [B] W 'Y [Hl 1Al

En el ejemplo: B, blanco.

Tipo de difusor interno: T, transparente (flujo 100%);
S, opal suave (flujo - 8%) y F, opal fuerte (flujo-30%).
En el ejemplo: F, opal fuerte

m Marcos de enrasar, disponibles en blanco y cromo.
m Posibilidad de instalar en superficie, empotrados o enrasados.
5 Accesorios en paginas 26 y 27.

Pag. 15
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Serie L Led

La tecnologia mas accesible. Bloques auténomos de
emergencia gobernados a voluntad, permanentes y no
permanentes. lluminacion homogéneay de calidad con leds.

Difusor interno disefado para evitar el contacto visual
directo con la fuente de luz. Se pueden instalar en superficie,
empotrados o enrasados. Marcos en diferentes acabados.

""" = Sistema de Proteccién Ocular:
h evita la contaminacion luminica.

Modelos gobernados a voluntad
permanentes y no permanentes

LL-110P-TT P 3
LL-230P-TT P 4
LL-350P-TT P 5
LL-470P-TT P 6
LL-580P-TT P 7
LL-110P-2-TT P 2 18 3
LL-170P-2-TT P 2 176 4
LL-230P-2-TT P 2 235 4
LL-290P-2-TT P 2 294 5
LL- 70P-3-TT P 3 78 3
LL-110P-3-TT P 3 118 3
LL-150P-3-TT P 3 157 4
LL-190P-3-TT P 3 196 4

Montaje en superficie -Medidas en mm

Ref. LL-110P-TF

Nota: Para solicitar referencias distintas a las sefialadas en las
tablas es necesario cambiar los caracteres referentes a los tipos
de difusores por la letra que representa el acabado deseado.
Ejemplo de modelo:

Tipo de difusor externo

En el ejemplo: T, transparente.

LL-110P-TF

Tipo de difusor interno: T, transparente (flujo 100%);
S, opal suave (flujo - 8%) y F, opal fuerte (flujo-30%).
En el ejemplo: F, opal fuerte.

® Marcos de enrasar, en blanco, antracita, grafito y cromo mate
= Accesorios en paginas 32 a 34.

Empotrado con marco _ corte 265 x 120 mm

136
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TR Q L1 EM ERG E N CY Lighting Technologies TRQ, S. L. U.

EQUIPO AUTONOMO DE ALUMBRADO DE EMERGENCIA 3 @ P22 \§/
SERIE VEGA LED

Caracteristicas:

- Alimentacién red 230V~ 50/60Hz.

- Permanente.

- Test de verificacion a través del Telemando (ref: TM).

- Puesta en reposo y reencendido por Telemando (ref: TM).

- Tubo T5 LED (G5) (alta luminosidad, luz difusa y uniforme, vida > 30000 horas)

- Temperatura de color 6000-7000 K

- Led Verde indica carga de la bateria.

- Autonomia superior a 1 0 3 horas seguiin modelo.

- Grado IP22.

- Conexiéon mediante manguera de @6 6 @8 mm.

- Proteccion contra errores de conexion en la regleta Telemando.

- Proteccion fin de descarga de la bateria y contra sobreintensidades.

- Luminaria de Clase II: Las luminarias de Clase Il deben instalarse de manera que ninguna pieza
metélica expuesta esté en contacto eléctrico con una parte cualquiera de la instalaciéon eléctrica
conectada a un conductor de proteccion.

Normas aplicadas:
- Marcado CE segun directivas 2006/95/CEE y 2004/108/CEE de EMC.
- Construidas segtin normas EN 60598-2-22 y EN 61347-2-13.

Modelos Lampara emergencia Bateria P Flujo luminoso
P22 PR Ni-Cd Autonomia | ¢TI0 O
V-100 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 0.8Ah 1 hora 120*
V-150 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 0.8Ah 1 hora 158*
V-200 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 0.8Ah 1 hora 187
V-300 LED Tubo LED T5 3W (G5) 6V 0.8Ah 1 hora 304
V-103 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 0.8Ah 3 horas 120*
V-153 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 1.5Ah 3 horas 158*
V-203 LED Tubo LED T5 2,4W (G5) 6V 1.5Ah 3 horas 187

MODELO LED PERMANENTE / ON - OFF 1P42
Modelo 1P Peso A Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
AN-100 LED 42 1.01 1 120 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203401 74,80€
AN-150 LED 42 0.92 1 160 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203411 84,83€
AN-200 LED 42 1.01 1 226 6.0V0.8Ah 3.6WLED(G5) 203001 94,43€
AN-300 LED 42 1.01 1 304 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203051 101,39€
AN-103 LED 42 1.01 3 120 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203406 79,64€
AN-153 LED 42 111 3 160 6.0V 1.5Ah 3.6WLED(G5) 203415 95,36€
AN-203 LED 42 111 3 187 6.0V 1.5Ah 3.6WLED(G5) 203002 99,27€

MODELO LED AUTO TEST P42
Modelo P Peso Autonomia Limenes Bateria Limpara Cédigo PVP
AN-100 LED AT 42 1.01 1 120 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(GS) 203421 94,94€
AN-150 LED AT 42 0.92 1 160 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203431 104,89€
AN-200 LED AT 42 1.01 1 226 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203004 115,00€
AN-300 LED AT 42 1.01 1 304 6.0V 0.8Ah 3.6WLED(G5) 203061 121,92€

MODELO LED AC-DC 1P42
Modelo P Peso Limenes Bateria Ldmpara Cédigo PVP
SIGN LED 230V 42 0.90 - 220 - 3.6WLED(G5) 203021 84,50€
SIGN LED 24V 42 0.90 - 220 - 3.6WLED(G5) 203031 84,50€
ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e n e msssessssssssssossesoeos
: SERIE LAMPARA FLUORESCENTE

MODELO NO PERMANENTE 1P42
Modelo P Peso Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
AN-100 42 0.93 1 100 2.4V 1.5Ah 8W(G5) 31001 38,55€
AN-190 42 0.93 1 153 3.6V 1.5Ah 8W(G5) 20101 39,55€
AN-300 42 1.01 1 260 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 20401 44,11€
AN-400 42 1.05 1 352 6.0V 1.5Ah PL-11W(267) 20501 58,33€
AN-500 42 1.05 1 481 3.6V (2x1.6Ah) PL-11W(267) 20601 64,16€
AN-302 42 1.08 2 250 3.6V (2x1.6Ah) 8W(G5) 20204 55,86€
AN-103 42 0.93 3 95 2.4V (2x1.6Ah) 8W(G5) 31005 38,55€
AN-193 42 1.08 3 141 3.6V (2x1.6Ah) 8W(G5) 20201 55,86€

MODELO AUTO TEST 1P42
Modelo 1P Peso A Limenes Bateria Lampara Codigo PVP
AN-100 AT 42 1.07 1 100 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 203301 60,96€
AN-190 AT 42 1.07 1 153 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 203311 70,90€
AN-300 AT 42 1.02 1 260 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 21001 76,45€
AN-400 AT 42 1.05 1 352 6.0V 1.5Ah PL1IW(2G7) 203321 87,97€
AN-500 AT 42 1,07 1 420 6.0V 1.8Ah PL-1IW(2G7) 203331 93,95€

MODELO COMBINADA P42
Modelo ){d Peso Limenes Bateria Lampara Codigo PVP
ANC-190 42 1.04 1 136 3.6V 1.5Ah 8W(G5) 20901R 73,33€
ANC-250 42 113 1 246 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 20701 80,66€
ANC-302 42 1.08 2 230 3.6V(2x1.6Ah) 8W(G5) 20821 87,44€
ANC-193 42 1.20 3 110 3.6V(2x1.6Ah) 8W(G5) 20801 80,50€

MODELO AC-DC 1P42
Modelo )4 Peso Autonomia Limenes Bateria Limpara Cédigo PVP
SIGN 230V 42 0.70 - 328 - 8W(G5) 203121 52,21€

19

* En proceso de homologacion

Puesta en servicio:

- Conexionar el bloque y aplicar después tension de red a la instalacion.

- Comprobar que el Led Verde indicador de carga se ilumina.

- El equipo no dispondra de su autonomia completa hasta las 24 horas, ya que las baterias se
suministran descargadas.

Mantenimiento:

- La bateria debe ser reemplazada cuando su duracion sea inferior a la asignada.

- Las emergencias deben ser revisadas por lo menos una vez al afio (se recomienda trimestralmente).

- Las baterias y tubos de LED sustituidos deben ser reciclados de forma adecuada.

- Antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento asegurarse de que la Red este desconectada
y el bloque en situacion de reposo.

- IMPORTANTE: En caso de sustituir el tubo de LED, tiene que estar apagado. Es decir con la Red
desconectada y la Bateria también, pues si no se puede dafiar la electronica del circuito.

Test de verificacién:

Se puede realizar con el siguiente dispositivo (Accesorio):

Telemando TM: En situacion de red presente, pulsando el botén de “ON” del Telemando TM el bloque
entra en estado de emergencia (tubo encendido).

Puesta en reposo:

Conectar el dispositivo TELEMANDO TM segun el esquema de conexionado

a) En estado de emergencia se puede poner el bloque en reposo accionando el pulsador “OFF”
b) Se puede volver a producir el reencendido del bloque pulsando “ON”

Esquema de conexionado:

2300~
T B
A) Tubo permanente ™ I .
siempre encendido. Sessssa T TeLEnANOO
B) Tubo permanente = \ INT, B ‘ A
ON /OFF mediante [ [
h [T T=RT L] RO TRT L
interruptor. uw: 230 L 23| [ v~ TE. 230ve
] Lum. EMERG. wm EMERG.




MODELO LED PERMANENTE / ON - OFF 1P65
Modelo 1P Peso Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
EFS-100 LED 65 112 1 120 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164201 78,04€
EFS-150 LED 65 1.12 1 160 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164211 88,11€
EFS-350 LED 65 112 1 226 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 163001 97,50€
EFS-400 LED 65 112 1 304 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164215 108,74€
EFS-103 LED 65 112 3 120 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164202 88,57€
EFS-153 LED 65 112 3 160 6.0V 1.5Ah 3.6W LED(G5) 164212 98,64€
EFS-353 LED 65 1.22 3 187 6.0V 1.5Ah 3.6W LED(G5) 163002 102,31€

MODELO LED AUTO TEST 1P65
Modelo P Peso Autonomia Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
EFS-100 LED AT 65 1.12 1 120 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164251 98,21€
EFS-150 LED AT 65 112 1 160 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164261 110,15€
EFS-350 LED AT 65 1.12 1 226 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164271 120,32€
EFS-400 LED AT 65 112 1 304 6.0V 0.8Ah 3.6W LED(G5) 164281 129,27€

MODELO LED AC-DC 1P65
Modelo 1P Peso A Limenes Bateria Lampara Codigo PVP
SIGN LED 230V 65 1.01 - 220 - 3.6WLED(G5) 163021 88,06€
SIGN LED 24V 65 1.01 - 220 - 3.6W LED(G5) 163031 88,06€
oIl 1 AMAIMAD A 1 LIAIECAERTE-Trrrmrrmrmrmmmmmmmmmmmmmmmm i
:SERIE LAMPARA FLUORESCENTE :

MODELO NO PERMANENTE 1P65
Modelo IP Peso Autonomia_Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
EFS-100 65 0.88 1 100 2.4V 1.5Ah 8W(G5) 16301 43,45€
EFS-190 65 1.02 1 156 3.6V 1.5Ah 8W(G5) 16101 46,20€
EFS-300 65 112 1 238 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 16201 49,08€
EFS-400 65 113 1 362 6.0V 1.5Ah PL-11W (267) 16501 58,90€
EFS-500 65 1.13 1 480 3.6V (2X1.6Ah) PL-11W (2G7) 16601 68,50€
EFS-302 65 119 2 250 3.6V (2X1.6Ah) 8W(G5) 16220 64,50€
EFS-103 65 1.19 3 95 2.4V (2X1.6Ah) 8W(G5) 35001 53,07€
EFS-193 65 1.19 3 141 3.6V (2X1.6Ah) 8W(G5) 16701 63,90€

MODELO AUTO TEST 1P65
Modelo IP Peso A Limenes Bateria Ldmpara Cédigo PVP
EFS-100 AT 65 0.88 1 100 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 164001 64,21€
EFS-190 AT 65 1.16 1 150 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 164011 74,15€
EFS-300 AT 65 112 1 238 6.0V 1.5Ah 8W(G5) 164015 83,50€
EFS-400 AT 65 113 1 320 6.0V 1.5Ah PL-11W (267) 164021 91,23€
EFS-500 AT 65 113 1 420 6.0V 1.5Ah PL-11W (267) 164031 97,21€

MODELO COMBINADA 1P65
Modelo IP Peso A Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
PC-190 65 1.14 1 149 3.6V 1.5Ah 8W(G5) 16901R 76,10€
PC-250 65 1.23 1 231 6.0V 1.5Ah BW(GS5; 17001 88,10€
PC-103 65 1.27 3 75 2.4V(2x 1.6Ah) 8W(G5) 35201 70,23€
PC-193 65 1.27 3 110 3.6V(2x 1.6Ah) 8W(G5) 16801 88,10€

MODELO AC-DC 1P65
Modelo P Peso ia_Limenes Bateria Lampara Cédigo PVP
SIGN 230V 65 1.01 - 328 - 8W(G5) 163121 57,47€
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Serie SPOT DL LED

Iluminacién de Emergencia

CARACTERISTICAS TECNICAS

+ Alimentacién red 230V~ 50/60Hz.

« Corriente de entrada: 56 mA.

+ Funcionamiento en modo No Permanente / Permanente.

+ LED verde indicador de carga de bateria.

+ Tension de salida: 9,5VDC con ldmpara DL LED de 3x1W.

« Corriente de salida: limitada a 270mA.

+ Proteccion contra desconexién de la lampara LED (tension circuito abierto > 38V).

« Potencia de salida: 3,5W max.

+ Proteccion contra fin de descarga de la bateria y sobreintensidades.

« Lampara DL LED de 3x1W (material aluminio), tipo basculante en colores plata 'y
blanco.

+ Temperatura de color: 5000 - 5500K.

+ Grado IP20 - IK04.

« Aparato de Clase Il.

« Temperatura ambiente de funcionamiento: 0-50°C.

+ Test de Verificacion de funcionamiento en emergencia por Telemando ref: TM.
+ Tiempo de recarga de la bateria: 24 horas.

« Seccién max. de los cables a conectar en los bornes: 1,5mm?*

«+ Distancia max. a la ldmpara LED: 2m.

« Montaje enrasado en falso techo.

NORMAS APLICADAS

+ Marcado CE segun directivas 2006/95/CE y 2004/108/CE de EMC.
+ Construido segun las normas: UNE-EN 60598-2-22, UNE-EN 61347-2-13.

IP20

= ol

AUTO
TEST
ESQUEMA DE CONEXIONES
PERMANENTE CON APAGADO Y ENCENDIDO DE LA
LAMPARA DL LED
" sporien

DIMENSIONES

@)
&




Luminarias de emergencia

Caracteristicas técnicas

Luminarias de emergencia

Proteccién

Exiway EasylLed

(T

“Solucion
versatil”

Exiway Class Led
e
| s
“Solucion
arquitecténica”

Exiway One Led

“Solucion
universal”

Luminosidad

Autonomia
1h

2h

3h

Estandar

. .
Funcionalidad
.

Autotest - Activa

Direccionable - Dardo

Aplicaciones

Dimensiones (mm)

Ideal para pequenias instalacio-
nes como restaurantes, tiendas,
oficinas, zonas comunes de
viviendas ...

2925 % 116,5 X 37

Disefiado para aquellos espa-
cios donde la estética juega un
papel principal: museos, hoteles,
edificios embleméticos.

308 X 223 X 51

Pensado para edificios donde
se requiera una gran robustez,
estanqueidad y luminosidad:
Parking, salas didfanas, alma-
cenes, fabricas.

300 X 146 X 62

Scipeider

——




Disefio y desarrollo de una
luminaria de emergencia
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Sa gel UX Procedimiento inserccidn datos modelado piezas
LUXIONA

Inserccion de metadatos

Con la inserccion de estos metadatos conseguimos que todas las piezas tengan la codificacién unificada.

Palabras clave

En este apartado rellenar con el cddigo interno de Sagelux.

Titulo

Identificacion representativa de la pieza.

Asunto

Producto al que corresponde el componente.

Informacidn de resumen

Resumen | Personalizar || Especifico de la conﬁgumcién|

Autor: | |
Palabras clave: | |
Comentarios:
Titulo: |Di5pos’rtivo de sustitucién |
Asurto: [oPTIMA |

Estadisticas

Fecha de creacin: viemes, 07 de marzo de 2014 13:12:06

Guardado por (tima vez:  migrcoles, 07 de diciembre de 2016 5:29:26

Guardado por: DISERC-1

L Aceptar ] [ Cancelar ] [ Ayuda ]
=l
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Procedimiento insercciéon datos modelado piezas Sagglltél,é

Creacion de configuraciones en piezas

GfL SOLIDWORKS || Aeive Eddin Ver Inserter Hemamentas Smuaten Ventmna ? @hDvaﬁv%vﬁ)vEﬂl =g= CAR3EY.
- (3 saliente/Base barrida o - Corte barrido 4 998 ol Nervio &8 Envolver o 5
Extrur  Revoludén Jb Recubrir | Extruir Asistente Cortede [JR] Corte recubierto | RE00Nd0 12tz @ Anquiodesalide @) copula | SSOMETR Cvas | g
saliente/base e X corte  para  revolucdn X . S
salientefbase (] Saliente/Base por linite i ) Corte por limite - . [B vadado B8 Simetria - -
IOBeraciones] Croquis | Superficies | Chapa metdlica | Calcular | DimXpert | Productos Office | Simulation | QoM@ 6!

[FYEIL-

Configuraciones
= T CAR354_00 Radiador K3 Configuradones (CAR354_02)
|Fe caras4_00 [ caR354_00 Radiador k3]
~{@ CAR354_01 [ CAR354_00 Radiador K3 ]
| caR354 02 [ CAR354_00 Radiador k3]

Las configuraciones en las piezas sirven para evitar tener piezas con pequeios cambios duplicados. Esto es porque
a una misma pieza se le van realizando cambios para mejorarla, la pieza sigue siendo un Unico archivo pero se
mantienen diferentes versiones de la misma dentro de un mismo archivo.

La codificacion para las configuraciones sera:

CODIGOINTERNO_REVISION_VERSION DE DISENO Ejemplo  CAR354_00_03

Una vez esté disefada la pieza, la version de disefio desaparece y cualquier cambio se registra como revision.

Page 3 0of 8



Sagel ux Procedimiento inserccion datos modelado piezas
LUXIONA

Anadir metadatos en la configuracion

En Especifico de la configuracién/Aplicar a:
Seleccionar la configuracion a implementar

Primera fila

Nombre de propiedad
Crear un apartado llamado REVISION

Tipo
Que sea de tipo TEXTO

Valor/Expresidn de texto

Numero de la revisién que debe coincidir con las dos primeras cifras de la configuracion seleccionada
anteriormente.

Segunda fila
Nombre de propiedad

Crear un apartado llamado NATURALEZA DEL CAMBIO
Tipo

Que sea de tipo TEXTO

Valor/Expresidn de texto
Breve explicacion de los cambios realizados a la pieza.

Tercera fila

Nombre de propiedad
Crear un apartado llamado VERSION DE DISENO

Tipo
Que sea de tipo TEXTO

Valor/Expresion de texto

Versién de disefio que debe coincidir con las dos ultimas cifras de la configuracion seleccionada
anteriormente.

Cuarta fila
Nombre de propiedad

Crear un apartado llamado NOMBRE PIEZA

Tipo
Que sea de tipo TEXTO

Valor/Expresion de texto
Nombre de la configuracion que debe coincidir con el nombre del componente en Sage.

Informacidn de resumen

Resumen | Personalizar | Especfico de la configuracion |
Aplicar a: Cantidad de LDM:
B | POT I
Nombre de propiedad Tipo | Valor [ Expresion de texto | Valor evaluado
1 |REVISION Texto ﬂ g a0
2 |NATURALEZA DEL CAMBIO Texto ﬂ Fabricacidn Fabricacidn
3 |VERSION DE DISEROD Texto ﬂ oo oo
4 |NOMBRE PIEZA Texto ﬂ PLAZTT PLAZ77
5 |<Escriba una nueva propieda ﬂ

Page 4 of 8




Procedimiento inserccion datos modelado piezas Sagglltél l\?&

Creacion del plano

Nuevo documento de SolidWorks

%

Fieza Enzamblaje

Flantilas | Tutarial |

il

Vista preliminar

Seleccionar los formatos SAGELUX

Formato/Tamano de hoja

{*) Tamario de hoja estandar
) i Vista preliminar:
[ sélo mostrar Forrqftos estandar

Ny

a2 - landscape
a2 SAGELLIX
a3 - landscape
a3 SAGELLIY

a4 - Iandscaﬁe —
s

h - landzrans

(>

|a45.ﬁ.GELU3{.slddrt | [Examinar... ]

@saunwmxs I Archive  Ediddn  Ver Insertar t Propiedades de hoja
& N-O-pJ-ox o2 O Tipo de provecddn  Siquiente etiqueta de
Cota - A @ Recortar Eq Nombre: & @ Primer fqgulo vista: I:I
inteligents . T entidades tgg Sigui .
. . - A iguiente etiqueta de
= - @ ﬁ ~ - - b Escala: : _ O Tercer alguo referencia: D

Calcular | Productos Formato/Tamafio de hoja

() Tamafio de hoja estandar Vista preliminar

@" J [[]56lo mostrar formato esténdar

[Er v - a2 -landscape e Volver a cargar

o Dibujo2 a2 S.IAGELUK

7 a3 - landscape

r Blogues a3 SAGELUX

= Anotaciones a4 - Iandscaia -

5. | BW = h - landsrane ]

G A | visualizar rejila Ct\Pocuments and SettingsV Examinar. ..

] - :

]:f Editar formato de hoja [¥] Visualizar formato de hoja

= Agregar hoja. . Anchura:  210.00n Altura: 297.00mm
Copiar () Tamafio de hoja personalizado
| Eliminar | | |
Propiedades...

Usar valores de propiedades personalizadas del modelo en:

Opciones para relacionesfenganches. ..
Predeterminado v| [ Aceptar ] [ Cancelar

Comentario 4

Ira..
(E), | Ampliar selecrién
Ocultar fmostrar elementos del arbal. ..

Contraer operaciones

Personalizar el mendi
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Sa gel UX Procedimiento inserccidn datos modelado piezas
LUXIONA

i » X G SOUDWORKS | oo Sisin Ve vserar _eramens vorrs 2 9|02 %9 & -85H ]
@Sﬂuﬂm I Archivo  Ediddn  Ver Insertar Herramientz
m 5 L g
2y i G 5 <
3vistas | Viftg del Rot & & S
estindar elo g1 8 Doz —~
L’_ (i soques. [}
5| () rtacores e
. — S s E El~EE]
Ver disefio otacién | Croquis | Calcular | Productos Ofice [ @
= =
,,,,,, P
& | Vista del modelo
Agrega una vista ortogonal o etiquetada N
[ | con base en una pieza o un ensamblzje .
@ existente, o @)
.g Anotaciones I
r B3 Hojat o s e
= [t de vmmlascon —
e 50800
B == A
gl =
A s 2
&0 o F]
|EXE—
[ Twodecota A
©rroyen
Orea
e A
Ocatstata
[Srp— B ——
| Archvo Edioén Ver Inserter Heramentes Ventana 7 S0 -2 -2 -[k ~| Byesr ] - CAR354_00 Radiador K3 - Hoja1 *
a3 =
B & uhe G H B
fsta  Vista | [SSC% Vistade | Secddn Rohra Recortar =
sectada auxiliar detalle | parcial vista Reconstruir (Ctrl+8)
- Reconstruye la pieza, el ensamblaje o el
dibujo.
f i e
in | Croquis | Calcular | Produdlas Office | R
»
e
fiador K3 =
I
1de hojal
dibujol

: AN

Al hacer click en Reconstruir se actualizan los metadatos que se han implementado

en la pieza.

Sagelux

ey LUXIONA

K3

CAR354

Radiador de aluminio 1/1
NATURALEZA DEL CAMBIO: ev. 02

Aumentar el reborde a 3mm para junta torica

VERSION DE DISENO: 01 FECHA: 03/06/2016 ESCALA:

Realizado: Jesus Pérez Revisado y Aprobado: Eva Godet
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Procedimiento inserccion datos modelado piezas Sagel ILél l\?&

Seleccionar la vista principal y agregar nota

Bl SOLIDWORKS || Archivo Edicon Ver Insertar _Heramientss Ventsna 2 Qlefﬂ-ﬁv%-g}vl = - CAR354_00
F2d o a4 (D Globo ¥ Acabado superficial Tolerandia geométrica & centro de craio =2}
o ementos | Corrector  Copar [|Ne%a| 2% (B Globo automstico (7 Simbolo de soldadura | Sinbolo de indicacién de referenca | Area %% i3 |jnes constructva | 1202
nteligente neal ..
del | ortogrifico formato

. . . rayacaRelenar A
- moddo; . P lieamagnética U2 Anotadén de taladro (@) Datoindicativo . As

Productos Office

)| «# | Agrega una nota.

Configuracién de referencia A~
IR [carssa 0z v
6! A
Vistas esténdar:

207

Més vistas:
] *Dimétrica
[]*Trimétrica
| opciones de importacién A
Importar anotaciones
ﬂ Do Sagelux
T
e
Aumemtar eirebcna 3mm pea s e

La vista debe estar seleccionada igual que en la imagen. Aihadir la propiedad tal y

como se indica.

% W R W L o

&~
i il vl g A
[<rmaunc: v
Formato de texto A \A] | Tahoma =

]
257

—
m| 0.00°

B (@
U@
&

Linea indicativa A
1 ek
1 el Sagelux
x| [~ =
ra | G @ CARIES
02
- o i
[ aplicar a todo -
ncular a proj
Estilo de linea indicativa fal Utilizar propiedades personalizadas del

Visualizacién de documento (%) Documento actual

() Modelo en la vista al que se asoda la anotacién

() Modelo en la vista especificada en las propiedades de hoja

= () Componente al que se asocia la anotadcn

v [Pronedades de archivo

»

S\~ Fecha corta(Short Date)

v ‘ SV~ Fecha de creadidn(Created Date)
SV~ Fecha larga(Long Date)

SV~ Nombre de la carpeta(Folder Mame)
SV -Asunto{Subject)

‘ sW-Autor (Author)
5V/-Comentarios(Comments)

Cancelar

|Ca|m A

| | SW-Fecha de ultimo guarda
S\WFormatsize
i - w| |

g ‘ L e | = S\ -Haja actual(Current Sheet)

SV -Haojas totales(Total Sheets)

S\ Mombre de la haja(Sheet Name)

S\ Hombre de vista{View Mame)

SW-Mombre del archivo(File Name)
SW-Palabras claves{Keywords)
S\/-Tamaiio de la plantilla(Template Size)

W-Tamario del formato de la heet Format Size)
SV -Titulo(Tite) R
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Sagel UX Procedimiento inserccion datos modelado piezas
LUXIONA

Seleccionar la anotacidn creada y cambiar los parametros de posicidn a los que se
indican en la imagen inferior.

Para A4 Para A3

[ ——
v
[ e T8

“EE=e ’
e

Sagelux ESCALA:].:].

DUtz e ce oamerts

LUXIONA

f\g@ K X | 300.59mm | Y | 43.5mm

- hio 171
o = ey, 02

] borde a 3mm para junta torica
oo d pacn vl ffo: FECHA: 03/06/2016 ESCALA: 2: 1

rez Revisado y Aprobado: Eva Godet

Continuar acotando la pieza.

Guardar como .SLDDRW, como .pdf y .dwg.
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Disefo y desarrollo de una
luminaria de emergencia

31 Planos

1.00 Plano conjunto 131
1.01 Embellecedor corte 132
1.02 Embellecedor plegado 133
1.03 Herraje corte 134
1.04 Herraje corte 135
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2 1 Herraje Chapa galvanizada
1 1 Embellecedor UNE 36086/91 Chapa de acero FeP 03
Pieza N° de piezas Designacion y observaciones Norma Material y medidas
Fecha Nombre Firma:
Dibujado Octubre 2016 Jesus Pérez Villarroya a g( E u X
Comprobado | Octubre 2016 Eva Godet | LS ON
Escala Titulo Plano COI’]j unto 668774
1.1 o . Curso 2016-2017
: royecto
) Y DIP Plano N° 1.00
2 3 4 9 6 | / A3




2 4 5 6 7 8
A
266,6 -
288 _ 209 _
1 1
M
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™
Y - - - - - - _
\
| |
To)
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| |
)
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‘ _ _ _
N o O\\A
N I 0 o)
- Y \ Y Y
L0 L0
43,2 | o o 43,2 _
60,1 58,2 30,1 64,5 _
1 1 Embellecedor corte UNE 36086/91 Chapa de acero FeP 03
Pieza N° de piezas Designacion y observaciones Norma Material y medidas
Fecha Nombre Firma:
Dibujado Octubre 2016 Jesus Pérez Villarroya a ge u X
Comprobado | Octubre 2016 Eva Godet | USHONA
Escala Titulo CAR106 NIA 668774
1.1 P ; Curso 2016-2017
. royecto
. Yy DlP Plano N° 1.01
3 ) 6 | / A3
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| k E SECCION D-D
B 57.7 B '
- - -
| o~
Y | <
|
I ;
Do |
T e Fommm—————— e Frem==—————— ; I
i iii ®, | | S | i "
; o] | = 1174
| | !
- 209 - DETALLE E
A ESCALA 2 : 1

/ :

DOWN 90.00° R 0.50

- - - - - - S
0 0
o (@)
o o L
o | 8 o |
(@) - o
S © S
o o 8
o 2 , Nota:
=z S = La pestafa delantera (A) monta sobre
% o % las laterales (B Y C) como se muestra
a B B 'DOWN 90.00° R 0.50 ) o a en la vista detalle C
=
;
$ $ O
O]
1 1 Embellecedor plegado UNE 36086/91 Chapa de acero FeP 03
Pieza N° de piezas Designacion y observaciones Norma Material y medidas
Fecha Nombre Firma:
Dibujado Octubre 2016 Jesus Pérez Villarroya a g< E u X
Comprobado | Octubre 2016 Eva Godet | LUSONA
Escala Titulo CAR106 NIA 668774
1.1 o . Curso 2016-2017
. royecto
. Yy Dl P Plano N° 1.02
3 4 5 6 | / A3
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2 1 Herraje corte Chapa galvanizada
Pieza N° de piezas Designacion y observaciones Norma Material y medidas
Fecha Nombre Firma:
Dibujado Octubre 2016 JesUs Pérez Villarroya a g( E u X
Comprobado | Octubre 2016 Eva Godet L UIJONA
Escala Titulo CAR105 NIA 668774
1.1 P ; Curso 2016-2017
: royecto
) d DIP Plano N° 1.03
3 4 9 6 | / A3
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A
1 /, }
Q. ¥o)
ojufo N
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— ! |
Y
| 1.54
3 151 - 455
C
DOWN 90.00° R 0.5( . DOWN 90.00° R 0.50
D |
DOWN 106.50° R 0.50
N
. <
] _ _ \
I - N ~ A
UP 90.00° R 0.50 0
- | D 0
1
E
2 1 Herraje plegado Chapa galvanizada
- Pieza N° de piezas Designacion y observaciones Norma Material y medidas
Fecha Nombre Firma:
Dibujado Octubre 2016 Jesus Pérez Villarroya S a ge ‘ u X
Comprobado | Octubre 2016 Eva Godet L UIJONA
F Escala Titulo CAR105 NIA 668774
o . Curso 2016-2017
1:1 rovecto DIP Plano N° 1.04
1 3 5 6 [ Loremipsgm 13
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