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ANEXO 1. PLANOS ELECTRICOS
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0 1 2 3 b 5 6 7 8 9 10 1
MODULO BASICO CPU-S7-1212 A
MASA 0V Seta Emergencia paradd maguinag puesta en maorchao morcha interruptor 1/0 reset detector z 1o detector z 1b
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp.
Adr . - Adr. 10.0 Adr.. 10.1 Adr. .2 Adr. 10.3 Adr. 1 0.4 Adr. 10.5 Adr. 10.6 Adr. 10.7 .
Conn. 1|M Conn. 0.0 Conn. 0.1 Conn. 2 Conn. 0.3 Conn. 0.4 Conn. 0.5 Conn. 0.6 Conn. 0.7
I
|
|
| B
I
|
|
| 1 13
1 3 > 7 9 ) ) -
: X3 X3 B X3 X3 X3 X3 "
| W W2 5 Wh o 1, Y6 i
| _+ Parada maquina puesta en marcha marcha interruptor 1/0 reset 1a 1b
| 3
| 3 3 3 3 W7
| 153 E—\ 154 E—\ 156 E-N\ 157 F\ 159 E—\ 13- oy |C
| Parada maguina 4 Puesta en marcha 4 marcha ,  nferruptor 170 A reset 4 o Bk Bn [BL Jﬂ/w
n
| 1 W1 W2 W3 WA Y5 A & bi
| 1511 EV_7 —7 Parada maquina puesta en marcha marcha interruptor 1/0 resef P 1B11
| EMERGENCIA 2 | B bl ? —]
I | 2 4 3 e 8 3 Jo ' 12/Wé
| | X3 X3 X3 1a
| |
! | 2 |13 5|16
| | X3 ¢X3 © X3 ¢X3 © D
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| |
| |
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I | |
| I I
I | o |
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——————————— D\LT -_——— - - - - —_ - —_——_——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 2>/
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8 9 10 1

0 1 2 3 b 5 6 7
MODULO BASICO CPU-S7-1212
MASA 0OV volcador electrola volcador electroilb volcaodor electro?2a volcador electro?2b volcaodor electro3a volcaodor electro3b A
Comp . Comp. Comp . Comp . Comp . Comp . Comp .
Adr. - Adr . 00.0 Adr. Q0.1 Adr . 00.2 Adr. Q0.3 Adr . Q0.4 Adr . 00.5
Conn. 2M Conn. 0.0 Conn. 0.1 Conn. 0.2 Conn. 0.3 Conn. 0.4 Conn. 0.5
B
C
D
A1 A1 A1 A1 A1 A1
x2 [ ] K [ ] as [ ] x7 [ ] %9 [ ] Kk [ ]
volcador 1a A2 volcador 1b A2 volcador 2a A2 volcador 2b A2 volcador 3a A2 volcador 3b A2
112 L2 24V L2 24V 312
' N2 24V N2 24
i c>S>- - - - - - - - - — - - - - - —— - — — — —  ———— —— —— —— — ———— —— — — — — — — —— — — — == >342
112 > L1 220V o o o o o o L1220V 5 4
' N1 220V N1 220V
M S - —— —— ———— — — — — T =312
NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC
. Proyecto: No. Dibujo: Rev.: Creado por:
SAlidas PLC . 03/10/2018
: inigo TFG
Calibradora X " . — -
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1 2 3 5 6 8 9 11
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY DI6 x D016 A
M detector z detector z 2B detector z 3a detector z 3b detector detector z &b detector 5a detector z 5b
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp . Comp . Comp. Comp. Comp.
Adr . Adr. Adr.. A Adr. .2 Adr. 18.3 Adr. Adr. 18.5 Adr. .6 Adr. 1 8.7 ]
Conn. | Conn. Conn. Conn. 2 Conn. 8.3 Conn. Conn. 8.5 Conn. 6 Conn. 7
I
I
I
| B
I
I
I
I
| —
17 19 34 37
: X3 0 B y3 W22 3 &2 vy 28 3 & X3 0 X3 0
W8 2+ W10 W11 W12 W13 W14 W15
: % Zb A3 3 £ b g g
| C
| w8 Wo W10 W13 W14 W15
| 19 b 3 28" 34112 o o A,
| WO W0 3 3b W13 WIS
| Bk |Bn|BL ZG/IIIIB Bk|Bn|BL ZB/ZD Bk |BnIBL 26/33 Bk Bn[BL ZQ/WII Bk |Bn 8L 32/W12 Bk |Bn|BL BA/AD Bk|Bn|BL Bk |Bn|BL /ZV/I/SJ
| <II> 20 <II> <II> <II> 3p 3h <II> <II> wh <[]> ]
| 3B1 3B2 3B3 385 <H> 3R8 3B9 3 3B11
2 ? 2h ? 3B6 5 ? 5p 5h ?
I a ' : 30 ? 3b ? L0 2 4b ? g -
I
I
I
I D
19 120 22 |23 37 (38 40 (41
: X3 X3 ¢ X3 oX3 ¢ 3 &3 $26 3 o8 129 w3 L 32 3 &8 & X3 oX3 ¢ X3 X3 ©
I
I
I |
I
I
I
I
| E
I
I
212 >L2 28V | ® ® ® ® ® ® ® L2 20 <112
. N2 24y NP 24V
7 LA SR N - - ———————— - —— — —— — — — — - ——— ——— — —— *-————————— - —————— — —— - ———— — — — —— *~-————————— =412 | |
219 L1 220V L1 220V 412
, N1 220V N1 220V ., .
242 SALAYY B eEVY >442
F
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0 1 2 3 5 7 8 9 10 11
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY A
MASA 0OV detector z 6a detector z 65D Puesta ser var
Comp. Comp . Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp.
Adr . - Adr. 19.0 Adr.. 19.1 Adr. 19.2 Adr. 1 9. Adr. 1 9. Adr. 19.5 Adr. 1 9. Adr. 19.7 .
Conn. 4|M Conn. 9.0 Conn. 9.1 Conn. 9.2 Conn. 9. Conn. 9. Conn. 9.5 Conn. 9. Conn. 9.7
I
I
I
| B
I
I
I
I
' 48 ]
: X3 &0 X3 o7 X3
W16 W17 W18
I
| ”4’2/6(1 /I’S/sb Puesta serv var
| C
W16 W17
I
| /M/éu /Ibé/fm
: Bk|Bn|BLl Bk [Bn Bl /1;7/IIII7
| AB/IIIIE’ 6p 3
| 4B1 ® 6 4o \g 4Sh E—\ .
| 6a ? 6b ? Puesta serv var L
I
I
| W18
I D
43 |4k 46 |47 Puesta serv var
: X3 0X3 ¢ X3 oX3
| 49
: X3
| L]
I
I
I
| E
I
I
30 S22V . . . R TTRG
3142 >"'——“——$— ———————— - ——— — — — — — e — — e Re sV soan .
312 L1 220V L1 220V 512
, N1 220V N1 220V ..
32 > RN >512
F
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0 2 3 A 5 6 8 9 10 11
A MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY DI16 x D016 A
MASA 0OV volcador electroéa volcador electrobb
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp.
|| Adr . - Adr. 08.0 Adr. Q8.1 Adr. 08. Adr. Q8. .
Conn. 5|M Conn. 8.0 Conn. 8.1 Conn. 8. Conn. 8.
I
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B | B
I
I
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—_— | —
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I
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|| | L]
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I
I
D | D
I
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|| | L]
I
I A1 A1
| sk2 [ ] Ske [ ]
I volcador 4a A2 volcador 4b A2
E | E
I
I
I
412 L2 24 i L2 24V
- N2 24V N2 24V
—1 412 >—"—"—'— — - — - - - - - - —_—— - ——— e —— s > —
I
412 > 220V o S L1 220V
442 220V e N _0_‘7\
F _NO |NC _NO [ NC F
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0 1 2 b 5 6 7 8 9 10 "
MODULO BASICO CPU-S7-1212
MASA 0V Seta Emergencia fc levantar 1 fc cojones entrodao fc cinto 1 fc obaojo fc arriba fc cinta 2 fc cinta 3
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp . Comp. Comp.
Adr. - Adr. 10.0 Adr. 10. Adr. 10. Adr. 10.3 Adr. 10.4 Adr. 10.5 Adr. 10.6 Adr. 10.7 _—
Conn. 1|M Conn. 0.0 Conn. 0.1 Conn. 0.2 Conn. 0.3 Conn. 0.4 Conn. 0.5 Conn. 0.6 Conn. 0.7
I
I
I
I
I
I
I
I 13
| 1 3 i & 7 9 X6 o Xk 9 ]
| X4 Xk Xk Xk W24
I w19 W20 W21 W22 W23 wfc cinta 2 W25
| 1 fc levantar 1 -1 fc cajones entrada -1 fc cinta 1 -1 fc abajo -1 fc arriba - fc cinta3
I 1
| 1 1 1 1 1 o 1
| 653 -\ 656 -\ 656 -\ 657 -\ 659 -\ —— %2 6511 0-\
| fc levantar 1 Ac cajones entrada 2 fc cinta 1 2 fc abajo 2 fc arriba 2 fc cinta 3 2
I
I } W19 W20 W21 57/W22 W23 \I‘chiinfu ) W25
: EMERGI?NSEIQ EV_Z T fc levantar 1 fc cajones entrada fc cinta 1 fc abajo fc arriba fc cinta3 —
I 12
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I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I | |
| [ |
I | o |
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0 1 2 3 5 6 7 8 9 10 1k
MODULO BASICO CPU-S7-1212
A
MASA 0V m_levantar palots cinta 1 m_elevacion y gire m bajar y qiro cinta? electrovalvula 1
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp.
Adr . - Adr . 00.0 Adr . Q0.1 Adr . 0.2 Adr . Q0.3 Adr . Q0.4 Adr . 0.5
Conn. 2M Conn. 0.0 Conn. 0.1 Conn. 0.2 Conn. 0.3 Conn. 0.4 Conn. 0.5 .
B
1 5
X4 © Xb ¢
W19 W? Bl
fc levantar 1 cilindro cerrado
1 1
fc Levunfu7rS21 G_% IS4 G_% 7 C
2 fc cinta 1 2 X4 & . Y4 (7 X4 U
19 . W22 W24
L W19 W? fc abajo ’S/fc abajo 7/fc cinta 2
fc levantar 1 cilindro cerrado 1
1 1 ]
6
Xi 0 755 0=\ 757 o=\ 759 -\
fc abajo 2 fc abajo 2 fc cinta 2 2
W22 W22 W24
266 .
fc abajo ﬁ/fc abajo fc cinta 2 D
8 8 12
X& X4 ¢ X&
A A1 A1 A1 A1 1
w2 [ ] e [ ] 7w [ ] w1 [ ] 7K [ ] 7Y |::|——X
m levantar palots A2 m cinfa 1 A2 m elevacion y giro A2 m bajar y giro A2 m cinfa2 A2 electrovalvula 1 2 E
NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC
6.12 >t 24 Ls 28V 512 |—
6.42 >ﬁ'*_7‘_“' _______________________________________________________________________________________ e 24Y >842
612 >3 220 . . . . . . L3 220V » g 17
. N3 220¥ N3 220V .
b2 >—"-—e---- """ —"—"—" """ —"—"—“" -\ -\~ —~(—~(—~(—~{—~{———~ —~ €~~~ -~ = — === =872 |
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0 1 2 3 5 6 7 8 9 10 "
A
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY D6 x D016
MASA 0V fc cilindro abaojo| |fc cilindro arriba fc 0 cajones fc 1 cajon fc 2 cajones fc cilindro abiertd fc solida cajones fc giro 2 medio
Comp. Comp. Comp. Comp . Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. _—
Adr. - Adr. 18.0 Adr. 18.1 Adr. 18.2 Adr. 18.3 Adr. 18.4 Adr. 18.5 Adr . 18.6 Adr. 18.7
Conn. 3|M Conn. 8.0 Conn. 8.1 Conn. 8.2 Conn. 8.3 Conn. 8.4 Conn. 8.5 Conn. 8.6 Conn. 8.7
I
l B
I
I
I
I
I ||
I 29
| X6 & 17 19 s & 23 25 27 Xk ¢
| W26 X4 Xk X4 Xk Xk
64 , W27 W28 W29 W30 W31 W32 W33
I fc cilindro abajo 66, . . . . - . Vg . . . .
| 1 fc cilindro abajo  _~7  fc 0 cajones 1 fc 1 cajon 1 fc 2 cajones 1 fc cilindro abierto 7~ fc salida cajones _~1 ~ gir2medio
| C
| 1 1 1 1 1 1 1 1
| 881 D> 883 ¢ 854 -\ 856 -\ 857 -\ 839 <> 8510 G-\ 8511 0\
| fc cilindro abajo |2 fc cilindro arriba |2 fc 0 cajones 2 fc 1 cajon 2 fc 2 cajones 2 fc cilindro abierto |2 fc salida cajones 2 fc giro 2 medio 2
! W26
I . . W27 w28 W29 W30 W31 W32 W33 -
: fc cllindro abajo fl'7/1‘c cilindro abajo 'Gg/ft 0 cajones 7//l/fc 1 cajon 7g/ﬁ 2 cajones fc cilindro abierto fc salida cajones gir2medio
16
| 18 20 22 24 26 28 30
| X4 ¢ X4 X4 Xk X Xk Xh X4
I
| D
I
I
I
I
I ||
I
I
I
I
I E
I
I
I
I
712 > 28V | ® ® ® ® ® ® ® LigZhV 912 |
) >ﬁ‘*_2‘_*\*"__$___________________________________________________________________________________”\ﬁ*_z‘ﬂ"_>g«g7
719 I3 220V .L3 ZZOII 917
749 >_\3_2?_-0*_ ____________________________________________________________________________________ i3 220% 5942
F
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0 1 2 3 A 5 7 8 9 10 11
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY
MASA 0V ft gire 2 recoger fc giro 2 dejaor cilindro cerrado
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp . Comp . Comp. Comp . Comp. 1
Adr . - Adr. 19.0 Adr . 19.1 Adr . 19.2 Adr . 1 9. Adr . 19. Adr . 19.5 Adr . 19.6 Adr . 19.7
Conn. 4|M Conn. 9.0 Conn. 9.1 Conn. 9.2 Conn. 9. Conn. 9. Conn. 9.5 Conn. 9.6 Conn. 9.7
I
I
I
I
I
I
| |
I
I
I
31 35
: ol X >33 W35 o
| W3k 82 . W36
: B‘Q’fc giro 2 recoger ~1 fcgiro 2 dejar J%/citindr‘o cerrado
1
| 1 953 o--\ 1
| 951 0--\  fc giro 2 dejar 984 i
fc giro 2 recoger 2 cilindro cerrado |2
I
| W35
I W3k /’83/1‘[ giro 2 dejar 55/W.3.6
| fc giro 2 recoger 34 cilindro cerrado
| Xi 36
| Xh & X4 ¢
I
I
I |
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
g2 >4 26V | . . o Lh 28V 1012 1
8.42 >ﬁ‘I_?-‘_*"'__‘___________________________________________________________________________________EIJ‘ﬁ9«50«57
g.12 >3 220V L3 220V 101
8.12 >ﬁ3_~'--’_-OL____________________________________________________________________________________’\'B_‘io;'é«go«g')
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0 1 2 3 5 6 7 8 9 10 1
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY A
MASA 0V electro2f{cierre) electro?2 (abrir) m giro 2(recoqger} m giro 2(dejar) m bojaoda m bajoda(subir} M cinta 3 M cintao fruta
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp.
Adr. - Adr. 08.90 Adr. 08 .1 Adr. 08.2 Adr. 08 .3 Adr. Q8.4 Adr. Q8.5 Adr . 08.6 Adr. 08.7
Conn. 5|M Conn. 8.0 Conn. 8.1 Conn. 8.2 Conn. 8.3 Conn. 8.4 Conn. 8.5 Conn. 8.6 Conn. 8.7 —
I
I
I
| B
I
I
I Xk 3
25 23 23
I X4 Q X4 31 X4 33 Xb& ¢ X 19 X& ¢ L
| W31 W36 W35 Z/II/IIIBO W28 :I/'I/IIIBO
I fc cilindro abierto cilindro cerrado W34 fc giro 2 dejar fc 2 cajones 9/1‘[ 0 cajones fc 2 cajones
| - fc giro 2 recoger
| 1081 <D 1083 4P 1 1056 6--\ 5 1057 1059 6--\ 5 o050 & c
| fc cilindro abierto |2 cilindro cerrado |2 1054 G_% fc giro 2 dejar 2 C £ tajones 2 fc 0 cajones 2 C £ tajones 2
I fc giro 2 recoger 2
| W31 W36 W35 W30 W28 12/w30
I fc cilindro abierto cilindro cerrado W34 fc giro 2 dejar fc 2 cajones jD/fE 0 cajones fc 2 cajones
I 26 fc giro 2 recoger -
I Xk Q X b c>36 X4 031I X4 021I X 020 X4 <>21I
32
: Xb
I
| D
1
| 1C_1X !
| electro2(cierre) 2 olectio? (uItII“in3) I:;I"X
I
| —
| A Al Al A A A
| 10K4 . 10k6 [ ] 10k7 [ ] 10K9
I giro 2(recoger) IV giro 2(dejar) A2 m bajada A2 m bajada(subir) %I ci:]?gIg I:%I cinta }I(P)IJ({I[;I I:%I
I
| E
I
I
912 L4 24 | L4 |24V 112
YRR IAY, ML | 24N
947 St &Y _: ____________________________________________________________________________________ W LY s a4 40
I _—
917 > 13 220V | . . . . . . o L3 g2V 111
. N3 220Y N3 220Y ..
g2 >-— - - - - - - — — = S AA2
NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC NO | NC ‘
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0 1 2 3 b 5 7 8 9 10 1
A
MODULO ADICIONAL SM 1223 DC/RLY
MASA 0V [inta salida palots cinta sal elev m _bajar palots
Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. Comp. .
Adr. - Adr. 09.0 Adr. 09.1 Adr. 09.2 Adr. Q9. Adr. 9. Adr. Q9.5 Adr. 9. Adr. 09.7
Conn. 6|M Conn. 9.0 Conn. 9.1 Conn. 9.2 Conn. 9. Conn. 9. Conn. 9.5 Conn. 9.6 Conn. 9.7
I
I
| B
I
I
I
I
| _—
I
I
I
I 13 3
| X4 (27 Kb X4 ¢ C
| W32 W25 5520
: fc salida cajones tc cinta3 fc cajones entrada
| 1 1
1
| 51 o 1Sk -\ |
: fc salida cajones 3\2 f cin‘?gsg G_%fo cajones entrada 2
I
| W32 W25 W20
I fc salida cajones fc cinta3 fc cajones entrada ]
: Xk <28 14 Xb <4
| Xk
I
I
| I
I
I
I
Al Al A1
: mwil ] 13 [ e [ ]
| cinta salida palots IV cinfa sal elev A2 m bajar palots A7 E
I
I
I
1012 > 2| ey |
10.42 >ﬁ‘*_2‘_*""__|_______________________________.____________________________________________________\:_‘*2‘*';"9
’ I
I
1012 >-3-220V_4 ° o o L3 2207
40.42 >ﬁ3_-'--’_-0L_‘_ __________________________________________________________________________________ i3 220%
F
NO | NC NO | NC NO | NC
_ Proyecto: No. Dibujo: Rev.: Creado por:
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Automatizacion linea de clasificado aplicada al sector E
hortofruticola

=

PROGRAMACION LINEA CALIBRADO

ANEXO 2. PROGRAMACION LINEA
CALIBRADO

2.1. VOLCADORA PALOTS

2.1.1. Programa

Escuela Universitaria
Politécnica- La Almunia
Centro adscrito

Universidad Zaragoza

-2- Autor: Ifigo Chueca Aldunate

424.18.61



Totally Integrated
Automation Portal

TFG Linea hortofruticola / Volcadora Palots [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Blo-

qgues de programa
Startup [OB100]

Startup Propiedades

Nombre Startup

Nldmero

100

Tipo

Idioma KOP

Numeracién

automatica

Titulo "Complete Restart" Autor Comentario
Familia Version 0.1 ID personali-
zada
Startup
Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input
LostRetentive Bool
LostRTC Bool
Temp
Constant

Segmento 1: Reset de los bits de inicio

Se resetean los bits de puesta en servicio y el de primer ciclo de la maquina

%M12.1
"Puesta en
servicio de la
maquina”

(R
1R}

%M50.0
"Tag_17"

(R}
iR}




Totally Integrated
Automation Portal

TFG Linea hortofruticola / Volcadora Palots [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Blo-
qgues de programa

Main [OB1]

Main Propiedades

Nombre Main Ndmero 1 Tipo OB
Idioma KOP Numeraciéon |automatica
Titulo "Main Program Sweep Autor Comentario
(Cycle)"
Familia Version 0.1 ID personali-
zada
Main
Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input
Initial_Call Bool
Remanence Bool
Temp
Constant
Segmento 1:
%DB2
"TRCV_C_DB"
TRCV_C %)
EN ENO
%M10.0 DONE —---
"Clock_10Hz" — EN_R BUSY —...
true — CONT ERROR —..-
T—LEN STATUS — -
RCVD_LEN — -
%DB3
"Volcadora
Palots_Receive_
DB" — coNNECT
%MB11
"Mando
Calibradora" — pATA -
Segmento 2:
%10.0
%M11.3 %M11.4 "seta %M12.0
"Tag_1 " "Tag_3" emergencia" "Tag_z"
11 11 11 (s}
1T 1T LI | V=27
%M12.0
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Segmento 3:

%DB4
"Ciclo Continuo_
DB"
%I0.0
"Seta %M12.0 %M11.0 %M11.4 %FB1
emergencia” "Tag_2" "Tag_4" "Tag_3" "Ciclo Continuo"
{ | { | { | { | EN ENO ———
Segmento 4: IGUAL SE BORRA
%DB5
"Mantenimiento_
DB"
%I0.0
"seta %M11.4 %M11.0 %M12.0 %FB2
emergencia" "Tag_3" "Tag_4" "Tag_2" “Mantenimiento"
1| 1/l 11 1|
1T Vi 1T 1 I EN ENO —
Segmento 5:
%I10.0
%M11.5 "seta %M11.0 %M12.0 %FC1
"Tag_5" emergencia” "Tag_4" “Tag_2" "Condiciones Iniciales"

EN

ENO —




Totally Integrated
Automation Portal

TFG Linea hortofruticola / Volcadora Palots [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Blo-
qgues de programa

Ciclo Continuo [FB1]

Ciclo Continuo Propiedades

Nombre Ciclo Continuo Numero 1 Tipo FB
Idioma KOP Numeraciéon |automatica
Titulo Autor Comentario
Familia Version 0.1 ID personali-
zada
Ciclo Continuo
Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
Input
Output
InOut
Static
Temp
Constant
Segmento 1: Llevar palot con fruta
"fc cajones %10.6 %10.4 %M30.0 %M20.0
"fc cinta 2" "fc abajo" "Tag_31" "Tag_6"
Vi X Vi (s)
%M30.0
"Tag_31"
—ASs}—
Segmento 2:
%Q0.0
"m levantar
palots”
{ 1
v 7
Segmento 3:
%M20.0 %M20.1
"fc levantar 1" "Tag_6" "Tag_7"
1 | { S \
1T \ 27
%M20.0

"Tag_6"

(R
1R}
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Segmento 4:

"Tag_7" “cinta 1"

‘ %M20.1 %Q0.1
| | { }

‘ 1T v 7

Segmento 5:

%I0.3 %M20.1 %M20.2
“fc cinta 1" "Tag_7" "Tag_9"

|1 |1 [s)
1T 11 15}

%M20.1
"Tag_7"

(R
1R}

Segmento 6:

%Q0.2
%M20.2 "m elevacion y
"Tag_9" giro"
| | { }

LI | v 7

%Q9.2
"m bajar palots"
{ )}

v 7

Segmento 7:

%I10.2
"fc cajones %l0.5 %M20.2 %M20.3
entrada" “fc arriba" "Tag_9" "Tag_10"

|1 |1 |1 (s}
11 1| 1| 1S}

%M20.2
"Tag_9"

{R}
\RI

Segmento 8:




Totally Integrated
Automation Portal

%Q9.1
%M20.3 “cinta salida
"Tag_10" elevacion”
1| { )}
1T L
%Q0.4
"cinta2"
{ )}
L
Segmento 9:
%I0.6 %M20.3 %M20.4
"fc cinta 2" "Tag_10" "Tag_11"
| | | | {s}
%M20.3
"Tag_10"
{R}
Segmento 10:
%M20.4 %Q0.3
"Tag_11" "m bajar y giro"
1| { )}
‘ 1T L
Segmento 11:
%M20.4 %l0.4 %M30.0
"Tag_11" "fc abajo" "Tag_31"
1| 1|
11 1 I {R}
%M20.4
"Tag_11"
{R}
Segmento 12: Retirada y descarga Palot
%l0.6 %I8.7 %M30.1 %M21.0
"fc cinta 2" "fc giro 2 medio" "Tag_32" "Tag_13"
1| 1| 1/) {s)
1T 1T I 12 ]
%M30.1
"Tag_32"
{s}

Segmento 13:

M50.0 marca de 1° ciclo finalizado.
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%M21.0 %M50.0 %M21.1
"Tag_13" "Tag_17" "Tag_15"
| Vi (s)
%M21.0
"Tag_13"
{R}
Segmento 14:
%M21.0 %M50.0 %M21.2
"Tag_13" "Tag_17" "Tag_16"
11 11
11 11 {s}
%M21.0
"Tag_13"
{R}
Segmento 15: Subproprama llevar palot recogida.
%M21.1 %I10.6 %Q0.4
"Tag_15" “fc cinta 2" “cinta2"
11 11 [
11 11 1} 1
%M21.7 %Q8.6
"Tag_23" “cinta 3"
11 TR
11 1 ] 1
Segmento 16:
%I10.7 %M21.1 %M21.1
“fc cinta 3" "Tag_15" "Tag_15"
11 11
11 11 {R} 1
%M21.7 %M21.7
"Tag_23" "Tag_23"
| (R}—
%M25.0
"Tag_18"
(s —
Segmento 17:
%M25.0 %Q0.5
"Tag_18" "electrovalvula 1"

(R}
iR}
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Segmento 18: FIN SUBPROGRAMA

%I8.0

“fc cilindro abajo"

%M25.0
"Tag_18"
| |

%M25.0

"Tag_18"

{R)
1R} i

%M21.2
"Tag_16"

(<)
1S}

Segmento 19:

%M21.2
"Tag_16"

%I9.2 %I8.0

“cilindro cerrado” “fc cilindro abajo"

%M21.3
"Tag_19"

()
15}

V1 |

%M21.2
"Tag_16"

(R
1R}

Segmento 20:

%Q8.2
"m giro 2(
recoger)"

{ )}
v 7

Segmento 21:

%I19.0
“fc giro 2 recoger"

%M21.4
"Tag_20"
{s}

%M21.3
"Tag_19"
{R}

Segmento 22:

%Q8.0
"electrovalvula
2(cierre)"

{ }
v 7

Segmento 23:




Totally Integrated
Automation Portal

%I19.2 %M21.4 %M21.5
“cilindro cerrado” "Tag_20" "Tag_21"
| | (s —
%M21.4
"Tag_20"
{R}—
Segmento 24:
%M21.5 %Q8.3
"Tag_21" "m giro 2(dejar)"
1| { )
LI | v 7 '
Segmento 25:
%I8.7 %M21.5 %M21.6
"fc giro 2 medio” "Tag_21" "Tag_22"
| | | | .
11 1 T {s)}
%M21.5
"Tag_21"
{R}—
Segmento 26:
%M21.6 %MW100 %18.3 %Q8.4
"Tag_22" TT9—25 “fc 1 cajon” "m bajada"
1| == 1 /1 { }
11 [int | Vi 1T 1
1
%Q0.5
"electrovalvula 1"
(5 —
%MW100 %18.4
Ti‘lg_25 “fc 2 cajones”
== 1/1
[int | 4
2

Segmento 27:
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%I8.1
“fc cilindro arriba"
| |

%M21.7
"Tag_23"

(s}
\Sl

%M22.0
"Tag_24"

{ 1
1S}

%M21.6
"Tag_22"

(R}
{R}

Segmento 28:

%I19.1
"fc giro 2 dejar"
{ )

%DB7
"IEC_Counter_
0_DB_1"

CTu
Int

cu Q———

(@Y

PV

%MW100
"Tag_25"

v 7

Segmento 29:

%M22.0
"Tag_24"
| |

%I8.5
“cilindro abierto”
| |

%I8.0

“fc cilindro abajo"

%M21.7
"Tag_23"
] |

%M21.7
"Tag_23"

{R)} N
\RI

%M22.0
"Tag_24"

F——R}——

%M22.1
"Tag_26"

()
15} 1

Segmento 30:
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%MW100
"Tag_25"

%M22.2
"Tag_28"

{S) N
\SI

lint |
3

%MW100
"Tag_25"

| <|

%M22.1
"Tag_26"

{ R}
\RI !

%M22.4
"Tag_30"

|Int |
3

{S) .
\sl

%M22.1
"Tag_26"

(R} .
\Rl

Segmento 31:

%M22.2
"Tag_28"
| |

%Q9.0
“cinta salida
palots”
{ )} N

v 7

Segmento 32:

%I18.6
"fc salida
cajones”
| |

%M22.2
"Tag_28"

(R} .
iR}

%M22.3
"Tag_29"

{S)
\SI !

Segmento 33:

%Q8.5
"m bajada(subir)"
{ .

\ 7

Segmento 34:
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%M22.3 %I18.2 %M22.3
"Tag_29" "fc O cajones” "Tag_29"

| | | | (R}
LI LI \RI

%M22.4
"Tag_30"

{ 1
1S}

Segmento 35:

%Q8.2
%M22.4 "m giro 2(
"Tag_30" recoger)"
| | { )}

LI} v 7

%M50.0
"Tag_17"

{S)
\SI

Segmento 36:

%M22.4 %I18.7 %M22.4
"Tag_30" "fc giro 2 medio” "Tag_30"

|1 |1 (R)
1T 11 1R}

%M30.1
"Tag_32"

{R)}
\RI
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TFG Linea hortofruticola / Volcadora Palots [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Blo-
qgues de programa

Condiciones Iniciales [FC1]

Condiciones Iniciales Propiedades

Nombre Condiciones Iniciales Numero 1 Tipo FC

Idioma KOP Numeraciéon |automatica

Titulo Autor Comentario

Familia Version 0.1 ID personali-
zada

Condiciones Iniciales

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

Input

Output

InOut

Temp

Constant

w Return

Condiciones Iniciales

Void

Segmento 1: Activacion y realimentacion del bit para resetear todos los valores a condiciones ini-

ciales

Se debera de mantener pulsado el boton de reset hasta que que todo vuelva a C.1.

%M11.5
"Tag_5"
11

%I0.4
"fc abajo"
1 1

%M30.2
"Tag_34"
{ )}

%I18.2
"fc O cajones”
1 1

%I0.2
"fc cajones
entrada”

%I18.0
"fc cilindro abajo"
1|

%I18.7
"fc giro 2 medio”
] |
L

%I18.5
“cilindro abierto"
1 1

v 7

Segmento 2: Activacion salidas C.I.

Mediante el bit activado se lleva a C.I.
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%M30.2 %Q0.3
"Tag_34" "m bajar y giro"
| | { }

1T v 7

%Q0.5
“electrovalvula 1"

{ 1
{R}

%Q0.0
"m levantar
palots”

{

LS

%Q8.4
"m bajada"
{

v 7

%M30.0
"Tag_31"

{R)}
\RI

%M30.1
"Tag_32"

{ R}
\RI

%Q8.1
"electrovalvula
2 (abrin)"

{

v 7

Segmento 3: Posibilidad 1 Activacion posicion inicial giro recogida palots

Gira en la direccion que necesitamos

%M30.2 %M30.3 %I18.7 %Q8.3
"Tag_34" "Tag_35" “fc giro 2 medio" "m giro 2(dejar)"
| | 1 /1 | | { }

‘ LI I LI} AN |

Segmento 4: Posibilidad 2 de que se encuentre en la otra posicion de giro

Activacion bit para moverse hasta la otra posicion

%I19.1 %M30.3

"fc giro 2 dejar" "Tag_35"
] | {s)
LI \ 27

Segmento 5: Posibilidad 2 encontrarse en la otra posicion de giro

Activacion del giro en el otro sentido

%Q8.2

%M30.3 "m giro 2(
"Tag_35" recoger)"
| | { )}
LI} v T

Segmento 6: Posibilidad 2 finalizacion giro a C.I.

Posicion de C.I. alcanzada
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%I8.7
"fc giro 2 medio”

%M30.3
"Tag_35"

(R}
\Rl
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Tabla de variables estandar [112]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccion Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI
] |seta emergencia Bool %I0.0 False  [True  [True
-7 [fc levantar 1 Bool %I0.1 False  [True  [True
- [fc cajones entrada Bool %l0.2 False True  [True
g fccinta 1 Bool %I0.3 False  True  [True
7 fc abajo Bool %l10.4 False [True  [True
<y [fc arriba Bool %I0.5 False [True  [True
4 [fc cinta 2 Bool %10.6 False  True True
<y fccinta 3 Bool %l10.7 False True  [True
< /m levantar palots Bool %Q0.0 False True  [True
< cinta 1 Bool %Q0.1 False [True  [True
< /m elevacion y giro Bool %Q0.2 False  True True
<7 |/m bajar y giro Bool %Q0.3 False  True True
<] Cinta2 Bool %Q0.4 False True  [True
7] electrovalvula 1 Bool %Q0.5 False  [True  [True
-y fc cilindro abajo Bool %I8.0 False [True  [True
<1 fc cilindro arriba Bool %I8.1 False [True  [True
] fc O cajones Bool %I8.2 False [True  [True
4 fc 1 cajon Bool %I8.3 False [True  [True
i fc 2 cajones Bool %I18.4 False  True  [True
-7 [cilindro abierto Bool %I8.5 False  [True  [True
<] fc salida cajones Bool %I8.6 False True  [True
<] fc giro 2 medio Bool %I8.7 False  [True  [True
-7 fc giro 2 recoger Bool %I19.0 False  True True
7] electrovalvula 2(cierre) Bool %Q8.0 False [True True
<1 lelectrovalvula 2 (abrir) Bool %Q8.1 False [True True
-1 'm giro 2(recoger) Bool %Q8.2 False  True  [True
<1 'm giro 2(dejar) Bool %Q8.3 False  [True True
<1 |/m bajada Bool %Q8.4 False  [True  [True
<1 |/m bajada(subir) Bool %Q8.5 False  [True True
-y [cinta 3 Bool %Q8.6 False [True  [True
7] cinta fruta Bool %Q8.7 False True  [True
7] cinta salida palots Bool %Q9.0 False  True True
g fc giro 2 dejar Bool %I19.1 False  True True
<47 [cinta salida elevacion Bool %Q9.1 False [True  [True

i cilindro cerrado Bool %l9.2 False True  [True
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Nombre Tipo de datos Direccion Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI
<@ |m bajar palots Bool %Q9.2 False [True  [True
7] Clock_Byte Byte %MB10 False  True True
-qq) Clock_10Hz Bool %M10.0 False [True True
-7 |Clock_5Hz Bool %M10.1 False  [True True
-1 |Clock_2.5Hz Bool %M10.2 False  [True True
1] Clock_2Hz Bool %M10.3 False True  [True
- |Clock_1.25Hz Bool %M10.4 False  [True  [True
<y |Clock_THz Bool %M10.5 False  [True True
<7 |Clock_0.625Hz Bool %M10.6 False  [True True
7] (Clock_0.5Hz Bool %M10.7 False True  [True
<7 Mando Calibradora Byte %MB11 False [True  [True
<7 Equivalente marcha Bool %M11.3 False [True  [True
7] Puesta en marcha Bool %M12.0 False [True  [True
1] Equivalente interruptor 1/0 Bool %M11.4 False  True True
1] Equivalente seta emergencia |Bool %M11.0 False [True  [True
<] Equivalente reset Bool %M11.5 False [True  [True
<1 [Tag_6 Bool %M20.0 False  [True  [True
<1 Tag_7 Bool %M20.1 False True  [True
<7 |Tag_8 Bool %M20.6 False  [True True
<1 |Tag_9 Bool %M20.2 False  [True True
g7 |Tag_10 Bool %M20.3 False [True  [True
- Tag_11 Bool %M20.4 False True  [True
<1 (Tag_12 Bool %M?20.5 False  True True
<1 (Tag_13 Bool %M21.0 False  True True
<y Tag_14 Bool %M22.7 False  [True  [True
<y Tag_15 Bool %M21.1 False  [True  [True
<1 Tag_16 Bool %M21.2 False  [True True
-y Tag_17 Bool %M50.0 False  [True True
<7 |Tag_18 Bool %M25.0 False True  [True
<7 |Tag_19 Bool %M21.3 False True  [True
g7 [Tag_20 Bool %M21.4 False  [True True
-1 Tag_21 Bool %M21.5 False  True True
1 Tag_22 Bool %M21.6 False True  [True
1 Tag_23 Bool %M21.7 False True  [True
<1 | Tag_24 Bool %M22.0 False  [True True
1 Tag_25 Int %MW100 False  [True True
<1 Tag_26 Bool %M22.1 False True  [True
<1 (Tag_27 Bool %M221.1 False True  [True
-y |Tag_28 Bool %M22.2 False  [True True

<1 Tag_29 Bool %M22.3 False  [True  [True
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Nombre

<@ Tag_30
<y Tag_31

-y |Tag_32

g7 |Tag_33

-1 Tag_34

-qq (Tag_35

<1 Equivalente parada maquina
<1 Equivalente puesta en marcha

<71 |Puesta en servicio

Tipo de datos

Bool
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccion

%M22.4
%M30.0

%M30.1
%M60.0
%M30.2
%M30.3
%M11.1
%M11.2
%M12.1

Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI

False  [True True
False  [True True

False [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True

False  [True True
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TFG Linea hortofruticola / Calibradora [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Bloques

de programa
Main [OB1]

Main Propiedades

Nombre Main Ndmero 1 Tipo OB
Idioma KOP Numeraciéon |automatica
Titulo "Main Program Sweep Autor Comentario
(Cycle)"
Familia Version 0.1 ID personali-
zada
Main
Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input
Initial_Call Bool
Remanence Bool
Temp
Constant

Segmento 1: Envio de datos a Volcadora

Instruccion para enviar datos al PLC de la volcadora

%DB1
"TSEND_C_DB"
TSEND_C %)
EN ENO
%M10.0 DONE —---
"Clock_10Hz" — REQ BUSY —...
true — CONT ERROR — ...
T — LEN STATUS — ...
%DB2
"Calibradora_
Send_DB" — CONNECT
%IBO
"Entradas Mando" — DATA
< = COM_RST N
Segmento 2: Puesta en marcha
Puesta a set bis de marcha maquinaria cailbradora
%I0.2 %I0.0
"puesta en %I0.3 "seta %M6.4
marcha" "marcha" emergencia” "Tag_12"

{ 1
11 15}

Segmento 3: Parada marcha

Reset del bit de puesta en marcha de la maquinaria
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%I10.0
"seta %M6.4
emergencia” "Tag_12"
| | {R}
%I0.1
"parada
maquina”
| |
LI}

Segmento 4: Llamada al FB de ciclo de calibraado

Segmento desde el cual se va a llamar al ciclo de calibrado bajo condicion del bit de marcha

%M6.4
"Tag_12"

——— ———&n

%DB3
"Ciclo

Calibradora_DB"

%FB1

"Ciclo Calibradora"

ENO

Segmento 5: Programacion variador

Puesta en servicio del variador

%I19.2
"Puesta servicio
Variador" MOVE
—
16#047E IN %QW256
s OuT1 — "Tag_1"
Segmento 6: Programacion variador
Arranque en curva
%M6.3
Tag_11 MOVE
—————en —
16#047F IN %QW256
sk OUT1 — "Tag_1"
Segmento 7: Programacion variador
Parada emergencia
%I10.0
"seta
emergencia” MOVE
—/F—
16#043D IN %QW256
s OUT1 — "Tag_1"

Segmento 8: Programacion variador

Parada con rampa
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%M6.2
Tag_10" MOVE
———m —
16#043F — N %QW256
3£ 0OUT1 — "Tag_1"
Segmento 9: Programacion variador
Velocidad rapida
%M6.0
"Tag_8" MOVE
——& —
+27648 IN %QW258
3 OUT1 — "Tag_6"
Segmento 10: Programacion variador
Velocidad lenta
%M6.0
Tag_8" MOVE
F———e —
+13284 IN %QW258
s& OUT1 — "Tag_6"

Segmento 11: Programacion variador

Acusacion de fallo a traves del HMI

%M6.1 %Q257.7
el 27,
| ()

Segmento 12: Programacion Hora HMI

Hora local
RD_LOC_T
DTL
—EN ENO

%MW 100

RET_VAL — "Tag_2"
"Fecha y Hora".

ouT — local

Segmento 13: Programacion Hora HMI

hora sistema
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RD_SYS_T
DTL
—EN ENO
%MW102
RET_VAL — "Tag_3"
"Fecha y Hora".
ouT — actual

Segmento 14: Programacion Hora HMI

Ajuste Hora real

%M106.0 WR_SYS_T
"Tag_5" DTL
———en ENO
"Fecha y Hora".

nueva IN  RET_VAL

%MW 104
"Tag_4"
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TFG Linea hortofruticola / Calibradora [CPU 1212C AC/DC/Rly] / Bloques
de programa

Ciclo Calibradora [FB1]

Ciclo Calibradora Propiedades

Nombre Ciclo Calibradora Numero 1 Tipo FB

Idioma KOP Numeraciéon |automatica

Titulo Autor Comentario

Familia Version 0.1 ID personali-
zada

Ciclo Calibradora
Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
Input

Output
InOut
Static
Temp
Constant

Segmento 1: Conversion entrada analogica 1

Se convierten los datos de la entrada analogica 1 de enteros a reales y se cargan en la direccion MD112

NORM_X SCALE_X
Int to Real Real to Real
EN ENO EN ENO
0— MIN %MD108 0.0—MN %MD112
%IW64 ouT —"Tag_13 %MD108 "real celula
"celula carga 1" — VALUE "Tag_13" — VALUE out —carga 1"
27648 — MAX 1500.0 — MAX

Segmento 2: Conversion entrada analogica 2

Se convierten los datos de la entrada analogica 2 de enteros a reales y se cargan en la direccion MD120

NORM_X SCALE_X
Int to Real Real to Real
EN ENO EN ENO
0— MIN %MD116 0.0—MN %MD120
%IW66 ouT —"Tag_15 %MD116 "real celula
"celula carga 2" — VALUE "Tag_15" — VALUE out —carga 2"
27648 — MAX 1500.0 — MAX

Segmento 3: Calibre de 1? linea 1

Se realiza la seleccion de los frutos de calibre de 12
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%MD112
"real celullla %M140.0
clarga 1| "Tag_17"
>= {g)
| Real | 15}
%MD124
“calibre 1" %M216.0
"Tag_24"
{s}
Segmento 4: Calibre de 1? linea 2
Se realiza la seleccion de los frutos de calibre de 1°
%MD120
“real celu‘IIa %M141.0
clarga 2I "Tag_22"
>= {5}
| Real | 15}
%MD124
“calibre 1" %M216.1
"Tag_27"
{s}
Segmento 5: Calibre de 2? linea 1
Comparacion dentro de rango para calibres de 22
IN_RANGE %M142.0
Real "Tag_18"
{s}
%MD128
“calibre 2*" MIN %M216.2
%MD112 Talg’fg
“real celula 15}
carga 1" — yAL
%MD124
"calibre 12" MAX
Segmento 6: Calibre de 2° linea 2
Comparacion dentro de rango para calibres de 2?
IN_RANGE %M144.0
Real "Tag_23"
{s}
%MD128
“calibre 2*" MIN %M216.3
%MD120 T7972‘9
“real celula 15}
carga 2" — VAL
%MD124

“calibre 1" MAX

Segmento 7: Calibre de 3? linea 1

Comparacion dentro de rango para calibres de 3?
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IN_RANGE %M146.0
Real "Tag_19"
{s}
%MD132
“calibre 3*" MIN %M216.4
%MD112 Talg-fo
"real celula 1S}
carga 1" — yAL
%MD128
“calibre 2°" MAX
Segmento 8: Calibre de 3? linea 2
Comparacion dentro de rango para calibres de 3?
IN_RANGE %M150.0
Real "Tag_25"
{s}
%MD132
“calibre 3*" MIN %M216.5
%MD120 Talg-g‘1
"real celula 15}
carga 2" — yAL
%MD128
"calibre 2°" MAX
Segmento 9: Calibre de 4? linea 1
Comparacion dentro de rango para calibres de 4?
IN_RANGE %M154.0
Real "Tag_20"
{s}
%MD136
“calibre 4*" — MIN %M216.6
%MD112 Talg’?:z
"real celula 15}
carga 1" — yAL
%MD132
“calibre 3*" MAX
Segmento 10: Calibre de 2° linea 2
Comparacion dentro de rango para calibres de 4°
IN_RANGE %M158.0
Real "Tag_26"
{s}
%MD136
“calibre 4*" — MIN %M216.7
%MD120 Talgf3‘3
"real celula 15}
carga 2" — VAL
%MD132

“calibre 3*" MAX

Segmento 11: desplazamiento bit linea 1 calibre 1°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda
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%I0.6 SHL
"detectorz 1a" Byte
e
%MB140 %MB140
"o N ouT — "1%a"
T—N

Segmento 12: desplazamiento bit linea 2 calibre 1°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I10.7 SHL
"detectorz 1b" Byte
e
%MB141 %MB141
"1%" — N ouT —"1°b"
1 N

Segmento 13: desplazamiento bit linea 1 calibre 2°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I0.6 SHL
"detectorz 1a" Word
——
%MW142 %MW142
2% N ouT — "2%a"
T—N

Segmento 14: desplazamiento bit linea 2 calibre 2°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I10.7 SHL
"detectorz 1b" Word
—— ——e
%MW144 %MW144
2" —IN ouT — "2°b"
1 N

Segmento 15: desplazamiento bit linea 1 calibre 3°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I0.6 SHL
"detectorz 1a" DWord
e
%MD146 %MD146
"3oa' N OUT — "3%"
T—N

Segmento 16: desplazamiento bit linea 2 calibre 1°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda
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%I10.7 SHL
"detectorz 1b" DWord
e
%MD150 %MD150
"3ob N OUT — "3%b"
T—N

Segmento 17: desplazamiento bit linea 1 calibre 4°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I10.6 SHL
"detectorz 1a" DWord
e
%MD154 %MD154
"4%a" — N ouT — "4%a"
1 N

Segmento 18: desplazamiento bit linea 2 calibre 4°

Se desplaza un bit una posicion hacia la izquierda

%I10.7 SHL
"detectorz 1b" DWord
—— e
%MD158 %MD158
“2oh N OUT — "4%b"
T—N

Segmento 19: Accionamiento fruta calibre 1° linea 1

Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual

%Q0.0
%M140.6 %I10.6 "volcador
"Tag_34" "detectorz 1a" electro 1a"
] | ] | { 1
1T 1T \ T
Segmento 20: Accionamiento fruta calibre 1° linea 2
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q0.1
%M141.6 %10.7 "volcador
"Tag_35" "detectorz 1b" electro 1b"
] | ] | { 1
1T LI \ 7
Segmento 21: Accionamiento fruta calibre 2? linea 1
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q0.2
%M143.5 %I18.0 "volcador
"Tag_36" "detectorz 2a" electro 2a"

{ )}

v 7
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Segmento 22: Accionamiento fruta calibre 2? linea 2

Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual

%Q0.3
%M145.5 %I8.1 "volcador
"Tag_37" "detectorz 2b" electro 2b"
] | ] | { 1
1T 1T \ T
Segmento 23: Accionamiento fruta calibre 3* linea 1
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q0.4
%M148.4 %I18.2 "volcador
"Tag_38" "detectorz 3a" electro 3a"
] | ] | { )
1T 1T \ T
Segmento 24: Accionamiento fruta calibre 3° linea 2
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q0.5
%M152.4 %I8.3 "volcador
"Tag_39" "detectorz 3b" electro 3b"
] | ] | { 1
LI LI \ T
Segmento 25: Accionamiento fruta calibre 4° linea 1
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q8.0
%M157.3 %I18.4 "volcador
"Tag_40" "detectorz 4a" electro 4a"
] | ] | { 1
1T LI \ 7
Segmento 26: Accionamiento fruta calibre 4° linea 2
Sale la fruta de la linea de calibrado para su envasado manual
%Q8.1
%M161.3 %I8.5 "volcador
"Tag_41" "detectorz 4b" electro 4b"
] | ] | [
1T 1T \ T

Segmento 27: Sumatorio calibre 17 linea 1

Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la

misma direccion
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%M216.0 ADD %M216.0
"Tag_24" Auto (Real) "Tag_24"
] e {R}
%MD112 %MD200
"real celula OUT — "cantidad 1°"
carga 1" IN1
%MD200
"cantidad 1" IN2 sk
Segmento 28: Sumatorio calibre 1° linea 2
Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion
%M216.1 ADD %M216.1
"Tag_27" Auto (Real) "Tag_27"
— ———& {R}
%MD120 %MD200
"real celula OUT — "cantidad 1°"
carga 2" IN1
%MD200
"cantidad 1°" IN2 =&
Segmento 29: Sumatorio calibre 27 linea 1
Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion
%M216.2 ADD %M216.2
"Tag_28" Auto (Real) "Tag_28"
— {R}
%MD112 %MD204
“real celula OUT — "cantidad 2*
carga 1" — N1
%MD204
"cantidad 2*" IN2 =k
Segmento 30: Sumatorio calibre 17 linea 2
Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion
%M216.3 ADD %M216.3
Tag_29 Auto (Real) "Tag_29"
— ———& — {R}
%MD120 %MD204
"real celula OUT — "cantidad 2**
carga 2" IN1
%MD204

"cantidad 2" IN2 =&

Segmento 31: Sumatorio calibre 3° linea 2

Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion
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%M216.5 ADD %M216.5
"Tag_31" Auto (Real) "Tag_31"
—— e al
%MD120 °/nMD?OB
"real celula OUT — "cantidad 3*"
carga 2" INT
%MD208
"cantidad 3*" IN2 =k

Segmento 32: Sumatorio calibre 3% linea 1

Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion

%M216.4 ADD %M216.4
"Tag_30" Auto (Real) "Tag_30"
e o
%MD112 °AMD?08
"real celula OUT — "cantidad 3*"
carga 1" INT
%MD208
"cantidad 3*" IN2 =k

Segmento 33: Sumatorio calibre 4° linea 2

Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion

%M216.7 ADD %M216.7
"Tag_33" Auto (Real) "Tag_33"
|7 EN — ( R )
%MD120 %MD212
"real celula OUT — "cantidad 4*"
carga 2" INT
%MD212
"cantidad 4*" — N2 sk

Segmento 34: Sumatorio calibre 4° linea 1

Sumatorio de toda la fruta de este calibre y linea y volcado en la misma direccion

%M216.6 ADD %M216.6
"Tag_32" Auto (Real) "Tag_32"
|7 EN —— ( R )
%MD112 °/nMD?12
"real celula OUT — "cantidad 4"
carga 1" INT
%MD212
"cantidad 4*" IN2 &

Segmento 35: Reseteo valores frutas 1°

Se resetean los valores de la cantidad de fruta a traves del HMI de forma manual

%M6.5
"restear valores
fruta" MOVE

%MD500 %MD200
"Tag_14"— N st QUT1 — "cantidad 1*"
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Segmento 36: Reseteo valores frutas 2°

Se resetean los valores de la cantidad de fruta a traves del HMI de forma manual

%M6.5
"restear valores
fruta" MOVE

— &

%MD500 %MD204
"Tag_14"— N 3¢ OUT1 — "cantidad 2*"

Segmento 37: Reseteo valores frutas 3°

Se resetean los valores de la cantidad de fruta a traves del HMI de forma manual

%M6.5
"restear valores
fruta" MOVE

— &

%MD500 %MD208
"Tag_14"— N 3¢ OUT1 — "cantidad 3*"

Segmento 38: Reseteo valores frutas 4°

Se resetean los valores de la cantidad de fruta a traves del HMI de forma manual

%M6.5
"restear valores
fruta" MOVE

— F———e& —

%MD500 %MD212
"Tag_14"— N st QUT1 — "cantidad 4™
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Tabla de variables estandar [138]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccion Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI
] |seta emergencia Bool %I0.0 False  [True  [True
7] |parada maquina Bool %I10.1 False  True True
7] |puesta en marcha Bool %I0.2 False [True  [True
g /marcha Bool %I0.3 False True  [True
7] interruptor 1/0 Bool %10.4 False  True True
7] |reset Bool %I0.5 False [True  [True
41 |detector z 1a Bool %10.6 False  True True
] detector z 1b Bool %l10.7 False True  [True
<] detector z 2a Bool %I18.0 False [True  [True
] detector z 2b Bool %I18.1 False True  [True
<] [detector z 3a Bool %I8.2 False True  [True
7] detector z 3b Bool %I8.3 False True  [True
7] detector z 4a Bool %I8.4 False True  [True
7] detector z 4b Bool %I8.5 False  [True  [True
7] detector z 5a Bool %I8.6 False [True  [True
1] detector z 5b Bool %I8.7 False [True  [True
-] volcador electro 1a Bool %Q0.0 False True  [True
-] volcador electro 1b Bool %Q0.1 False True  [True
] volcador electro 2a Bool %Q0.2 False  True  [True
-7 \volcador electro 2b Bool %Q0.3 False  [True  [True
-] volcador electro 3a Bool %Q0.4 False [True  [True
-] volcador electro 3b Bool %Q0.5 False  [True  [True
7] volcador electro 4a Bool %Q8.0 False  [True  [True
7] volcador electro 4b Bool %Q8.1 False [True True
-1 |volcador electro 5a Bool %Q8.2 False  True True
- |volcador electro 5b Bool %Q8.3 False  True True
< |celula carga 1 Int %IW64 False  True  [True
- celula carga 2 Int %IW66 False  [True  [True
<1 |Clock_Byte Byte %MB10 False  True True
-7 |Clock_10Hz Bool %M10.0 False  [True True
7] Clock_5Hz Bool %M10.1 False True  [True
7] Clock_2.5Hz Bool %M10.2 False [True True
7] |Clock_2Hz Bool %M10.3 False  [True True
7] Clock_1.25Hz Bool %M10.4 False  [True True

- |Clock_1THz Bool %M10.5 False  [True  [True
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Nombre

<@ |Clock_0.625Hz
7] Clock_0.5Hz

-7 |System_Byte
g FirstScan

<1 DiagStatusUpdate
-1 AlwaysTRUE

<1 |AlwaysFALSE
-« Entradas Mando
<1 Tag_1

< | Tag_2

<1 Tag_3

<7 Tag_4

<1 Tag_5

<1 Tag_6

<1 Tag_7

-1 Tag_8

<1 Tag_9

41 Tag_10

- |Puesta servicio Variador

< Tag_11
-y | Tag_12
<y (Tag_13
-y real celula carga 1
-7 Tag_15
< [real celula carga 2
- |calibre 1°
-7 |calibre 2°
- |calibre 3°
7] calibre 4°
<y |1°a

g7 2°a

<1 3°a

-1 |4°a

1 1°b

<1 |2°b

<1 3°b

-1 [4°b

< Tag_17
-y | Tag_18
<7 (Tag_19

Tipo de datos

Bool
Bool

Byte
Bool
Bool
Bool
Bool
Byte
Word
Int

Int

Int
Bool
Int
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Real
Real
Real
Real
Real
Real
Real
Real
Byte
Word
DWord
DWord
Byte
Word
DWord
DWord
Bool
Bool

Bool

Direccion

%M10.6
%M10.7

%MB1
%M1.0
%M1.1
%M1.2
%M1.3
%IBO
%QW256
%MW100
%MW102
%MW104
%M106.0
%QW258
%Q257.7
%M6.0
%M6.1
%M6.2
%l19.2
%M6.3
%M6.4
%MD108
%MD112
%MD116
%MD120
%MD124
%MD128
%MD132
%MD136
%MB140
%MW142
%MD146
%MD154
%MB141
%MW144
%MD150
%MD158
%M140.0
%M142.0
%M146.0

Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI

False  [True True
False  [True True

False  [True True
False  [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False  [True True
False [True True
False [True True

False  [True True
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Nombre

<@ Tag_20
<y Tag_21

-y |Tag_22

g7 |Tag_23

<1 Tag_25

-1 Tag_26

<y |cantidad 1°
<y |cantidad 2°
<y |cantidad 3°
7] cantidad 4°
<y Tag_24

<7 (Tag_27

<7 [Tag_28

<1 Tag_29

<1 Tag_30

g Tag_31

<1 (Tag_32

<y Tag_33

<y | Tag_34

<y Tag_35

-7 Tag_36

<7 [Tag_37

1 Tag_38

1] Tag_39

<7 Tag_40

- (Tag_41

-7 |Suma total fruta
-7 [restear valores fruta

<y Tag_14

Tipo de datos

Bool
Real

Bool
Bool
Bool
Bool
Real
Real
Real
Real
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Real
Bool

DWord

Direccion

%M154.0
%MD114

%M141.0
%M144.0
%M150.0
%M158.0
%MD200
%MD204
%MD208
%MD212
%M216.0
%M216.1
%M216.2
%M216.3
%M216.4
%M216.5
%M216.6
%M216.7
%M140.6
%M141.6
%M143.5
%M145.5
%M148.4
%M152.4
%M157.3
%M161.3
%MD260
%M6.5

%MD500

Rema- Visible Accesi- Comentario
nencia en HMI ble

desde

HMI

False  [True True
False  [True True

False [True True
False [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False  [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True
False [True True

False  [True True
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Plantilla_1

Copia impresa de Plantilla_1

El P
HITIBI;'.]E‘I'I ralZ

- " 31/12/2000

o] [

g
=Tij

| 10:59:59

B
Pag 2

Pag 3

C.cal Configuracion @

Nombre Plantilla_1 |Nivel activo 0
Template_Button

Tipo Boton Nombre Template_Button
Posicién Y 440 Posicién X 722

Ancho 55 Altura 39

Modo Grafico Texto OFF ExitRuntime
Texto ON ExitRuntime

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\PararRuntime

‘Modo

’Runtime

Template_Button_1

Tipo Botén Nombre Template_Button_1
Posicion Y 440 Posicion X 605

Ancho 97 Altura 39

Modo Texto Texto OFF Configuracion
Texto ON

Nombre de evento Soltar
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Lista de funciones\Activarimagen

]Nombre de imagen

(Configuracion

|Ntimero de objeto

Template_Button_2

Tipo Botdn Nombre Template_Button_2
Posicion Y 440 Posicion X 522

Ancho 55 Altura 39

Modo Texto Texto OFF C.Cali.

Texto ON

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

]Nombre de imagen

ciclo calibradora 1

|Ntimero de objeto

0 |

Template_Button_3

Tipo Botdn Nombre Template_Button_3
Posicion Y 440 Posicion X 422

Ancho 55 Altura 39

Modo Texto Texto OFF Pag 3

Texto ON

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

]Nombre de imagen

Pag 3

|Ntimero de objeto

0 |

Template_Button_4

Tipo Botén Nombre Template_Button_4
Posicion Y 440 Posicion X 322

Ancho 55 Altura 39

Modo Texto Texto OFF Pag 2

Texto ON

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

]Nombre de imagen

Pag 2

Ntimero de objeto

0 |

Template_Button_5

Tipo Botdn Nombre Template_Button_5
Posicion Y 440 Posicion X 222

Ancho 55 Altura 39

Modo Texto Texto OFF Pag 1

Texto ON

Nombre de evento Soltar
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Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  [Pag 1 |Ntmero de objeto 0

Template_Button_6

Tipo Botdn Nombre Template_Button_6
Posicion Y 440 Posicion X 122

Ancho 55 Altura 39

Modo Gréfico Texto OFF Login

Texto ON Login

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\MostrarDialogolnicioSesion

Template_Button_7

Tipo Botdn Nombre Template_Button_7
Posicion Y 440 Posicion X 22

Ancho 55 Altura 39

Modo Grafico Texto OFF NavigateHome
Texto ON NavigateHome

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  [Imagen raiz |Ntmero de objeto 0 |

Imagen_campo_ES_simbdlico

Tipo Campo ES simbélico Nombre Imagen_campo_ES_simbdlico

Posicion Y 5 Posicion X 2

Ancho 542 Altura 30

Nivel 0 - Nivel_0 Modo Entradal/salida

Fuente Tahoma, 16px Lista de textos Nombre_imagen_lista_texto
Dinamizaciones\Conexién devariable
Nombre de la propie- Valor de proceso Variable Ndmero_imagen_variable

dad

Nombre de evento Cambio

Lista de funciones\ActivarimagenConNimero

]Nﬂmero de imagen \Numero_imagen_variable HNtﬁmero de objeto \0 \

HmiScreenltemData

Tipo Campo de fecha y hora Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 72 Posicién X 546

Ancho 221 Altura 92

Fuente Tahoma, 48px |Modo Salida

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable Fecha y Hora_local
dad
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HmiScreenltemData_1

Tipo Campo de fecha y hora Nombre HmiScreenltemData_1

Posicién Y 5 Posicién X 608

Ancho 159 Altura 52

Fuente Tahoma, 25px |Modo Salida

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable Fecha y Hora_local

dad

Softkey_F3

Tipo Tecla de funcién |
Softkey_F4

Tipo Tecla de funcién |
Softkey_F5

Tipo Tecla de funcién |

Plantilla_Campo ES_1

Tipo Campo ES Nombre Plantilla_Campo ES_1

Posicion Y 95 Posicién X 329

Ancho 202 Altura 48

Nivel 0 - Nivel_0 Modo Salida

Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Dinamizaciones\Conexién de variable
Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable Nombre_de_usuario

dad
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Imagenes
Administracion de usuarios

Copia impresa de Administracion de usuarios

§§E"§!‘Ei§;f3§"§ (aiz e 3171272000

Atras

HHMMRROOUDLDOODDNG

Bjsuaric Contrasefia

o
Nombre Administracion de usuarios Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 8 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’8 |

HmiScreenltemData

Tipo Visor de usuarios Nombre HmiScreenltemData
Posicion Y 163 Posicion X 1
Ancho 772 Altura 274
Nivel 0 - Nivel_0O Color Primer plano Ta-|66; 73; 82
bla
Color de fondo Tabla |255; 255; 255

HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

\Nombre de imagen \Imégenes de sistema HNtﬁmero de objeto ]0 \
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Imagenes

ciclo calibradora 1

Copia impresa de ciclo calibradora 1

Lmaien raly
[ | fccajones entrada
[ ] fcabajo
[ ] fccinta 2 (negado)

3171272000

HEMGRROOOOHEEE

Segunda parte ciclo calibradora

% :l fccinta 1

[ ] fccajones entrada

% :|fc elevacion

[ | fccnta2

<t

1 febajar

@_

s

B

Nombre ciclo calibradora 1 Color de fondo 255; 255; 255

Color Cuadricula 255; 255; 255 Tooltip

Nimero 7 Plantilla Plantilla_1

Softkey_F3

Tipo Tecla de funcion |
Softkey_F4

Tipo Tecla de funcion |
Softkey_F5

Tipo Tecla de funcion |
Rectangulo_1

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_1

Posicién Y 151 Posicién X 136

Ancho 127 Altura 22

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo m levantar palots - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No
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Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Rectangulo_2

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_2

Posicién Y 206 Posicién X 310

Ancho 98 Altura 27

Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo cinta 1 - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255; 0 Parpadeo No

Rectdngulo_4

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_4

Posicién Y 269 Posicién X 469

Ancho 121 Altura 27

Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

M

Variable - Ciclo m elevacion y giro - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Rectangulo_5

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_5

Posicién Y 335 Posicién X 637

Ancho 115 Altura 27

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo cinta salida elevacion - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Rectangulo_6

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_6

Posicién Y 385 Posicién X 388

Ancho 98 Altura 27

Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49
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Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo
Rango

Color de fondo
Rango

Color de fondo
Rectangulo_7

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Color Borde

Visor de graficos_1

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Adaptar automatica-
mente

Visor de graficos_2

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Adaptar automatica-
mente

Visor de graficos_3

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Adaptar automatica-
mente

Visor de graficos_5

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Adaptar automatica-
mente

Campo de texto_1

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

m bajar y giro -
0..0

255;0;0
1.1

0; 255; 0

Rectangulo
114

67

0 - Nivel_O
24; 28; 49

Visor de graficos
153

68

0 - Nivel_O
Extender imagen

Visor de graficos
233

95

0 - Nivel_O
Extender imagen

Visor de graficos
290

66

0 - Nivel_O
Extender imagen

Visor de graficos
390

137

0 - Nivel_O
Extender imagen

Campo de texto
151

119

0 - Nivel_O

m levantar palots

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Rango
24; 28; 49

No
24; 28; 49

No

Rectangulo_7
27

22

255; 255; 0

Visor de graficos_1
271

41

Grafico_1

Visor de gréficos_2
408

30

Grafico_1

Visor de gréficos_3
595

37

Grafico_1

Visor de gréficos_5
503

31

Grafico_2

Campo de texto_1
144
20

Tahoma, 13px, style=Bold




Totally Integrated
Automation Portal

Campo de texto_2

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Rectangulo_8

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Color Borde

Campo de texto
208

64

0 - Nivel_O

m cinta 1

Rectangulo
308

98

0 - Nivel_O
24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo
Rango

Color de fondo
Rango

Color de fondo

Campo de texto_3

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_4

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_5

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Rectangulo_9

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Color Borde

m bajar palots -
0..0

255;0;0
1.1

0; 255; 0

Campo de texto
272

122

0 - Nivel_O

m elevacion y giro

Campo de texto
308

98

0 - Nivel_O

m bajar palots

Campo de texto
335

116

0 - Nivel_O

m cinta volcador

Rectangulo
369

98

0 - Nivel_O
24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo
Rango

Color de fondo

cinta2 -
0..0

255;0;0

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Campo de texto_2

328

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Rectangulo_8

482

27
255;0;0
Rango

24, 28; 49
No

24, 28; 49
No

Campo de texto_3

468

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_4

482

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_5

640

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Rectangulo_9
654

27

255;0; 0

Rango
24; 28; 49

No
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Rango 1..1
Color de fondo 0; 255; 0

Campo de texto_6

Tipo Campo de texto
Posicion Y 370

Ancho 64

Nivel 0 - Nivel_0O
Texto m cinta 2

Campo de texto_7

Tipo Campo de texto
Posicién Y 385

Ancho 99

Nivel 0 - Nivel_0O
Texto m bajar y giro

Visor de graficos_4

Tipo Visor de graficos
Posicion Y 367

Ancho 207

Nivel 0 - Nivel_O

Adaptar automatica- |Extender imagen
mente

Visor de graficos_6

Tipo Visor de graficos
Posicién Y 123

Ancho 88

Nivel 0 - Nivel_O

Adaptar automatica- |Extender imagen
mente

Rectangulo_3

Tipo Rectangulo
Posicion Y 42

Ancho 51

Nivel 0 - Nivel_O
Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo fc cajones entrada -

Rango 0..0

Color de fondo 217,217, 217
Rango 1..1

Color de fondo 0; 255; 0

Rectangulo_10

Tipo Rectangulo
Posicion Y 68
Ancho 51
Nivel 0 - Nivel_O

Color Borde 24; 28; 49

Define el color de pri- 24; 28; 49

mer plano.
Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-

mer plano.
Parpadeo

Define el color de pri-

mer plano.
Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

No

Campo de texto_6

666

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_7

388

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Visor de gréficos_4
159

46

Gréfico_12

Visor de gréficos_6
101

26

Grafico_1

Rectangulo_3

99

17

222;219; 222
Rango

24; 28; 49

No

24; 28; 49

No

Rectangulo_10
99
17
222;219; 222
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Variable - Ciclo fc abajo - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 217;217; 217 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Rectangulo_11
Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_11
Posicién Y 94 Posicién X 99
Ancho 51 Altura 17
Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 222;219; 222
Color Borde 24; 28; 49
Variable - Ciclo fccinta 2 - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 198; 195; 198 Parpadeo No
Campo de texto_8
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_8
Posicion Y 38 Posicién X 161
Ancho 127 Altura 20
Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto fc cajones entrada
Campo de texto_9
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_9
Posicion Y 65 Posicién X 161
Ancho 57 Altura 20
Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto fc abajo
Campo de texto_10
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_10
Posicién Y 91 Posicién X 161
Ancho 129 Altura 20
Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto fc cinta 2 (negado)
Rectangulo_12
Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_12
Posicién Y 156 Posicién X 348
Ancho 51 Altura 17
Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 222;219; 222
Color Borde 24; 28; 49
Variable - Ciclo fc levantar 1 - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49

mer plano.
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Color de fondo
Rango

Color de fondo

Campo de texto_11

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_12

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Rectangulo_13

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel

Color Borde

0; 255; 0
1.1

198; 195; 198

Campo de texto
153

76

0 - Nivel_O

fc levantar

Campo de texto
224

65

0 - Nivel_O

fc cinta 1

Rectangulo
224

51

0 - Nivel_O
24;28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo
Rango

Color de fondo
Rango

Color de fondo
Rectangulo_14
Tipo

Posicion Y
Ancho

Nivel
Color Borde

fccinta 1 -
0..0

0; 255; 0
1.1

198; 195; 198

Rectangulo
263

51

0 - Nivel_O
24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo
Rango

Color de fondo
Rango

Color de fondo
Rectdngulo_15
Tipo

Posicion Y
Ancho

Nivel
Color Borde

fc cajones entrada -
0..0

0; 255; 0
1.1

198; 195; 198

Rectangulo
290

51

0 - Nivel_O
24;28; 49

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

No
24; 28; 49

No

Campo de texto_11

411

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_12

564

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Rectangulo_13

508

17

222; 219; 222
Rango

24; 28; 49

No

24; 28; 49

No

Rectangulo_14

617

17

222;219; 222
Rango

24; 28; 49

No

24; 28; 49

No

Rectangulo_15
666

17

222;219; 222
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Variable - Ciclo m elevacion y giro - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 198; 195; 198 Parpadeo No
Campo de texto_13
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_13
Posicién Y 260 Posicién X 673
Ancho 127 Altura 20
Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto fc cajones entrada
Campo de texto_14
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_14
Posicién Y 288 Posicién X 714
Ancho 86 Altura 20
Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto fc elevacion
Rectangulo_16
Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_16
Posicion Y 345 Posicién X 265
Ancho 51 Altura 17
Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 222; 219; 222
Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo fc abajo - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 198; 195; 198 Parpadeo No

Campo de texto_15

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_15

Posicién Y 342 Posicién X 322

Ancho 55 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Texto fc bajar

Rectangulo_18

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_18

Posicion Y 361 Posicién X 498

Ancho 51 Altura 17

Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 222;219; 222

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo fccinta 2 - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49

mer plano.
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Color de fondo
Rango

Color de fondo

Campo de texto_17

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Boton_1

Tipo
Posicion Y
Ancho
Modo
Texto ON

0; 255; 0
1.1

198; 195; 198

Campo de texto
358

65

0 - Nivel_O

fc cinta 2

Botén
173
225
Texto
Text

Dinamizaciones\Evento

Nombre de evento

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen

Ciclo calibradora 2

Hacer clic

Parpadeo

Define el color de pri-

mer plano.
Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Texto OFF

Ndmero de objeto

No
24; 28; 49

No

Campo de texto_17

555

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Botén_1

549

41

Segunda parte ciclo calibradora
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Imagenes

Ciclo calibradora 2
Copia impresa de Ciclo calibradora 2

Troagen taly - 3%{};2{;{2@@@

Ciclo Calibradora 1

CURRRRGRRDLRORDDDNONE

Electrovahvula 1 Electrovalvula 2

Humero de palots
en salida

2

1

.

Nombre Ciclo calibradora 2 Color de fondo 255; 255; 255

Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip

Nimero 10 Plantilla Plantilla_1

Softkey_F3

Tipo Tecla de funcion |
Softkey_F4

Tipo Tecla de funcion |
Softkey_F5

Tipo Tecla de funcion |
Botén_1

Tipo Botdn Nombre Botén_1

Posicion Y 56 Posicion X 26

Ancho 191 Altura 53

Modo Texto Texto OFF Ciclo Calibradora 1

Texto ON Text

Nombre de evento Hacer clic
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Lista de funciones\Activarimagen

\Nombre de imagen

ciclo calibradora 1

Ntmero de objeto

Rectangulo_1

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_1
Posicion Y 319 Posicion X 686

Ancho 72 Altura 30

Nivel 6 - Nivel_6 Color de fondo 222;219; 222
Color Borde 24, 28; 49

Variable - Ciclo fc 2 cajones - Tipo de datos Rango

Rango 0..99 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 217;217; 217 Parpadeo No

Campo de texto_1

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_1

Posicién Y 278 Posicién X 662

Ancho 118 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Texto Numero de palots

Visor de graficos_1

Tipo Visor de graficos Nombre Visor de graficos_1

Posicion Y 313 Posicién X 679

Ancho 86 Altura 110

Nivel 3 - Nivel_3 Grafico Gréfico_13

Adaptar automatica- |[Extender imagen

mente

Rectdngulo_2

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_2

Posicion Y 351 Posicién X 686

Ancho 72 Altura 31

Nivel 6 - Nivel_6 Color de fondo 222; 219; 222

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo fc 1 cajon - Tipo de datos Rango

Rango 0..99 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 217;217; 217 Parpadeo No

Rectdngulo_3

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_3

Posicion Y 385 Posicién X 686

Ancho 72 Altura 33

Nivel 6 - Nivel_6 Color de fondo 222; 219; 222

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo fc O cajones - Tipo de datos Rango

Rango 0..99 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 217;217; 217 Parpadeo No
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Campo de texto_2

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_2
Posicién Y 388 Posicién X 713

Ancho 13 Altura 20

Nivel 10 - Nivel_10 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto 0

Campo de texto_3

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_3
Posicién Y 322 Posicién X 713

Ancho 13 Altura 20

Nivel 15 - Nivel_15 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto 2

Campo de texto_4

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_4
Posicion Y 354 Posicion X 713

Ancho 13 Altura 20

Nivel 22 - Nivel_22 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto 1

Rectangulo_4

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_4

Posicion Y 184 Posicién X 324

Ancho 61 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo m giro 2(dejar) - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0; 0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Campo de texto_5

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_5
Posicién Y 183 Posicién X 330

Ancho 44 Altura 20

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Dejar

Visor de graficos_2

Tipo Visor de graficos Nombre Visor de gréficos_2
Posicién Y 213 Posicién X 416

Ancho 64 Altura 53

Nivel 0 - Nivel_0O Grafico Gréfico_14
Adaptar automatica- |Extender imagen

mente

Visor de graficos_3

Tipo Visor de graficos Nombre Visor de gréficos_3
Posicién Y 177 Posicién X 391
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Ancho 113 Altura 35

Nivel 0 - Nivel_O Grafico Grafico_16
Adaptar automatica- |Extender imagen

mente

Campo de texto_6

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_6
Posicion Y 295 Posicion X 662

Ancho 66 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto en salida

Rectangulo_5

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_5
Posicion Y 183 Posicién X 510

Ancho 61 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0
Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo m giro 2(recoger) - Tipo de datos Rango

Campo de texto_7

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_7
Posicién Y 183 Posicién X 510

Ancho 59 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Recoger

Campo de texto_8

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_8
Posicién Y 165 Posicién X 423

Ancho 49 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto M giro

Rectangulo_6

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_6

Posicién Y 304 Posicién X 228

Ancho 61 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia

Variable - Ciclo cinta2 - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0; 0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Campo de texto_9

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_9
Posicién Y 304 Posicién X 230
Ancho 50 Altura 20

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
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Texto Cinta 2

Rectdngulo_7

Tipo Rectdngulo
Posicion Y 341
Ancho 61

Nivel 0 - Nivel_0O
Color Borde 24, 28; 49
Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo cinta 3 -
Rango 0..0
Color de fondo 255;0;0
Rango 1..1

Color de fondo 0; 255; 0

Campo de texto_10

Tipo Campo de texto
Posicion Y 341

Ancho 50

Nivel 0 - Nivel_O
Texto Cinta 3

Rectdngulo_8

Tipo Rectdngulo
Posicion Y 378
Ancho 124
Nivel 0 - Nivel_O
Color Borde 24, 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo cinta salida palots -

Rango 0..0
Color de fondo 255;0;0
Rango 1..1
Color de fondo 0; 255; 0

Campo de texto_11

Tipo Campo de texto
Posicion Y 380

Ancho 123

Nivel 0 - Nivel_O

Texto Cinta salida palots

Visor de graficos_5

Tipo Visor de graficos
Posicién Y 188

Ancho 127

Nivel 0 - Nivel_O

Adaptar automatica- |Extender imagen
mente

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Rectangulo_7

227

26
255;0;0
Rango

24, 28; 49
No

24, 28; 49
No

Campo de texto_10

230

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Rectéangulo_8

226

26
255;0;0
Rango

24, 28; 49
No

24, 28; 49
No

Campo de texto_11

226

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Visor de gréficos_5

23

100
cilindro-neumatico-6431
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Rectangulo_9

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_9
Posicién Y 149 Posicién X 38
Ancho 29 Altura 24
Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 255; 255; 255
Color Borde 24; 28; 49
Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo electrovalvula 1 - Tipo de datos Rango
Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Campo de texto_12

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_12
Posicion Y 128 Posicion X 23

Ancho 108 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Electrovalvula 1

Rectangulo_10

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_10

Posicién Y 189 Posicién X 162

Ancho 61 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_0 Color de fondo 255;0;0

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo electrovalvula 2(cierre) - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Rectdngulo_11

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_11

Posicién Y 154 Posicién X 161

Ancho 61 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0; 0

Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo electrovalvula 2 (abrir) - Tipo de datos Rango

Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No

Rango 1.1 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.

Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No

Campo de texto_14

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_14
Posicion Y 127 Posicién X 162

Ancho 108 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Electrovalvula 2
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Rectangulo_12

Tipo Rectangulo
Posicion Y 149
Ancho 29

Nivel 0 - Nivel_0O
Color Borde 24; 28; 49

Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo electrovalvula 1 -
Rango 0..0

Color de fondo 0; 255; 0

Campo de texto_15

Tipo Campo de texto
Posicion Y 149

Ancho 13

Nivel 0 - Nivel_O
Texto S

Campo de texto_16

Tipo Campo de texto
Posicion Y 149

Ancho 14

Nivel 0 - Nivel_O
Texto R

Campo de texto_17

Tipo Campo de texto
Posicion Y 158

Ancho 38

Nivel 0 - Nivel_O
Texto Abrir

Campo de texto_18

Tipo Campo de texto
Posicion Y 189

Ancho 47

Nivel 0 - Nivel_O
Texto Cerrar

Visor de graficos_6

Tipo Visor de graficos
Posicién Y 299

Ancho 158

Nivel 0 - Nivel_O

Adaptar automatica- |Extender imagen
mente

Visor de graficos_4

Tipo Visor de gréaficos
Posicién Y 278
Ancho 122

Nivel 0 - Nivel_O

Nombre
Posicion X
Altura

Color de fondo

Tipo de datos

Define el color de pri-
mer plano.

Parpadeo

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Nombre
Posicion X
Altura
Grafico

Rectangulo_12

67

24

255; 255; 255
Rango

24; 28; 49

No

Campo de texto_15

45

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_16

72

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_17

168

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Campo de texto_18

168

20

Tahoma, 13px, style=Bold

Visor de gréficos_6
47

105

descarga

Visor de graficos_4
366
143
Elevador-botella_1
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Adaptar automatica-
mente

Extender imagen

Rectdngulo_13

Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_13
Posicion Y 298 Posicion X 495

Ancho 75 Altura 26

Nivel 0 - Nivel_0O Color de fondo 255;0; 0
Color Borde 24, 28; 49

Variable - Ciclo m bajada - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Campo de texto_13
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_13
Posicion Y 298 Posicién X 497
Ancho 64 Altura 20
Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto m bajada
Rectangulo_14
Tipo Rectangulo Nombre Rectangulo_14
Posicion Y 335 Posicién X 494
Ancho 131 Altura 31
Nivel 0 - Nivel_O Color de fondo 255;0;0
Color Borde 24; 28; 49

Variable - Ciclo m bajada(subir) - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- |24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 255;0;0 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- 24; 28; 49
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Campo de texto_19
Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_19
Posicion Y 335 Posicién X 504
Ancho 112 Altura 20
Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto m bajada (subir)
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Imagenes
Configuracion

Copia impresa de Configuracion

‘izsze};zz??z raiy . 32}%2}2@@@

Atras Configuracion

HEMGRROOOOHEEE

Configuracion Fecha y Hora:

2]
Escribir Hora Manual P—’»Hlﬂf 2000 10:59:59
Tomar hora Automatica

e

B
Nombre Configuracion Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 5 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’5 |

HmiScreenltemData

Tipo Campo de texto Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 41 Posicién X 205

Ancho 121 Altura 44

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Configuracion

HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen Imagen raiz

|NtGimero de objeto

0

Campo de fecha y hora_1

Tipo Campo de fecha y hora Nombre Campo de fecha y hora_1
Posicién Y 224 Posicién X 306

Ancho 155 Altura 29

Fuente Tahoma, 13px, style=Bold Modo Entradalsalida

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable Fecha y Hora_nueva

dad

Campo de texto_1

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_1
Posicion Y 162 Posicién X 71

Ancho 186 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Configuracion Fecha y Hora:

Boton_1

Tipo Botdn Nombre Botén_1

Posicion Y 222 Posicién X 71

Ancho 154 Altura 36

Modo Texto Texto OFF Escribir Hora Manual
Texto ON Text

Nombre de evento Pulsar

Lista de funciones\InvertirBit

]Variable \Tag_S \
Boton_2

Tipo Botdn Nombre Botén_2

Posicion Y 281 Posicion X 71

Ancho 169 Altura 40

Modo Texto Texto OFF Tomar hora Automatica

Texto ON Text

Nombre de evento Pulsar

Lista de funciones\AjustarFechaHoraPLC

Conexién

\Todos los controladores

[Tiempo:

\Fecha y hora del panel de operador

|
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Imagenes
Imagen raiz

Copia impresa de Imagen raiz

§§2"§E‘Ei§;§§§"§ ray o 3%{};2{2@@@

Pag 1 Pag 2 Pag 3

Imagenes de sistema e GOEHEEEOIEREEN0R00E

Administracion Usuarios

Usuarios

7|
o

o
Nombre Imagen raiz Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 1 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’1 |

HmiScreenltemData

Tipo Boton Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 41 Posicién X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Pag 1

Texto ON Pag 1

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarlmagen

Nombre de imagen  Pag 1 NtGimero de objeto 0 |
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HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicién Y 41 Posicién X 161

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Pag 2

Texto ON Pag 2

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  [Pag 2 |Ntmero de objeto 0 |

HmiScreenltemData_2

Tipo Boton Nombre HmiScreenltemData_2
Posicion Y 41 Posicion X 321

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Pag 3

Texto ON Pag 3

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  [Pag 3 |Ntmero de objeto 0 |

HmiScreenltemData_3

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_3
Posicién Y 90 Posicién X 163

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Configuracion

Texto ON Configuracion

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  |Configuracion |Ntmero de objeto 0 \

HmiScreenltemData_4

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_4
Posicién Y 89 Posicién X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Imagenes de sistema
Texto ON Imagenes de sistema

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  Iméagenes de sistema |Ntmero de objeto 0 \
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Plantilla_Botén_1

Tipo Botdn Nombre Plantilla_Botén_1
Posicion Y 217 Posicion X 543

Ancho 96 Altura 32

Modo Texto Texto OFF LOGIN

Texto ON Text

Nombre de evento Activar

Lista de funciones\MostrarDialogolnicioSesién

Nombre de evento Hacer clic

Lista de funciones\MostrarDialogolnicioSesién

Plantilla_Bot6n_2

Tipo Botdn Nombre Plantilla_Boton_2
Posicion Y 217 Posicion X 671

Ancho 96 Altura 32

Modo Texto Texto OFF LOGOUT

Texto ON Text

Nombre de evento Activar

Lista de funciones\CerrarSesion

Nombre de evento Hacer clic

Lista de funciones\CerrarSesion

Plantilla_Campo de texto_1

Tipo Campo de texto Nombre Plantilla_Campo de texto_1
Posicién Y 186 Posicién X 543

Ancho 80 Altura 25

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 17px, style=Bold
Texto Usuarios

HmiScreenltemData_5

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_5
Posicion Y 139 Posicion X 2

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Administracion Usuarios
Texto ON Imagenes de sistema

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen  |Administracion de usuarios |Ntmero de objeto 0 \
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Imagenes
Imdagenes de sistema

Copia impresa de Imagenes de sistema

§§2"§E‘Ei§;§§§"§ ray o 3%{};2{2@@@

Atras

CURIGRRDRORDDDNONG

2
oL Infarmacion del
1
proyecto
3 i
1. | Informacion da
1 =
sistemna

o
Nombre Imagenes de sistema Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 6 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’6 |

HmiScreenltemData

Tipo Boton Nombre HmiScreenltemData
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarlmagen

‘Nombre de imagen ‘Imagen raiz Hlelmero de objeto ’0
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HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicién Y 135 Posicién X 36

Ancho 159 Altura 47

Modo Gréfico Texto OFF Informacién del proyecto
Texto ON Informacién del proyecto

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen |Informacion del proyecto Ntmero de objeto 0 |

HmiScreenltemData_3

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_3
Posicion Y 202 Posicion X 36

Ancho 159 Altura 47

Modo Grafico Texto OFF Informacién de sistema
Texto ON Informacién de sistema

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

Nombre de imagen |Informacion de sistema Ntmero de objeto 0 |
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Imagenes

Informacion de sistema

Copia impresa de Informacion de sistema

‘izsze};zz??z ralz - 3171272000

Atras

CHHMMMIGOOOODGN NN

gI.?ista del buifer de diagnhdstico
N.© Fecha Hora Evento

#)«| =] c]

7 L

L
Nombre Informacién de sistema Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 9 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’9

HmiScreenltemData_6

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_6
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarlmagen

‘Nombre de imagen ‘Imégenes de sistema Hlelmero de objeto ’0 |
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Sistema Visor de diagnéstico_1

Tipo
Arriba
Ancho
Nivel

Sistema Visor de diagnostico Nombre
169 Izquierda
725 Altura

0 - Nivel_O

Sistema Visor de diagndstico_1
17
251
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Imagenes
Pag 1
Copia impresa de Pag 1
Fromssen raiy vy 3%{};2{;{2@@@
B Atras Pag 1
[2[o07] 100
B0 ] B0
EU: 60
40 40
20 ] 20
U I 1 1 i 0
100 75 50 25 0
m|[w«»alla MK
Conexion de variable Valor

o
Nombre Pag 1 Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 2 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’2 |

HmiScreenltemData

Tipo Campo de texto Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 41 Posicién X 75

Ancho 87 Altura 20

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Pag 1

HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 62 Altura 25

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

\Nombre de imagen \Imagen raiz HNtﬁmero de objeto ]0 \

Visor de curvas_1

Tipo Visor de curvas Nombre Visor de curvas_1
Posicién Y 70 Posicién X 4

Ancho 789 Altura 357

Nivel 0 - Nivel_0O
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Imagenes
Pag 2

Copia impresa de Pag 2

fmpoon iy v

. Pag 2
Atras R
Control variador

3171272000

HEMGRROOOOHEEE

Arranque variador

Parada Suave
(Pulsar 1 seg)

(Pulsar 1 seq)

Velocidad Linea

Velocidad Rapida Velocidad Lenta

2]
2 VEL 1

e

Acusacion Fallo/Reseteo
(Pulsar 2seq)

B
Nombre Pag 2 Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 3 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’0 |
HmiScreenltemData

Tipo Campo de texto Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 41 Posicion X 177

Ancho 54 Altura 22

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Pag 2

HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicién Y 41 Posicién X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

]Nombre de imagen \Imagen raiz HNtﬁmero de objeto \0 \

Campo de texto_1

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_1
Posicion Y 259 Posicién X 42
Ancho 266 Altura 43
Nivel 0 - Nivel_0 Fuente Tahoma, 32px, style=Bold
Texto Velocidad Linea
Boton_1
Tipo Botdn Nombre Boton_1
Posicion Y 371 Posicion X 42
Ancho 96 Altura 32
Modo Texto Texto OFF VEL 1
Texto ON Text

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\ActivarBit

Variable Tag_8 \
Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo Tag_8 - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- |255; 255; 255
mer plano.
Color de fondo 99;101; 113 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- |255; 255; 255
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Boton_2
Tipo Botdn Nombre Botén_2
Posicién Y 372 Posicién X 266
Ancho 96 Altura 32
Modo Texto Texto OFF VEL 2
Texto ON Text

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\DesactivarBit

Variable Tag_8 |
Dinamizaciones\Apariencia
Variable - Ciclo Tag_8 - Tipo de datos Rango
Rango 0..0 Define el color de pri- 255; 255; 255
mer plano.
Color de fondo 0; 255;0 Parpadeo No
Rango 1.1 Define el color de pri- |255; 255; 255
mer plano.
Color de fondo 99;101; 113 Parpadeo No
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Campo de texto_2

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_2
Posicién Y 324 Posicién X 42

Ancho 146 Altura 23

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 16px, style=Bold
Texto Velocidad Rapida

Campo de texto_3

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_3
Posicién Y 324 Posicién X 264

Ancho 135 Altura 23

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 16px, style=Bold
Texto Velocidad Lenta

Botén_3

Tipo Botén Nombre Bot6n_3

Posicién Y 339 Posicién X 545

Ancho 96 Altura 32

Modo Texto Texto OFF

Texto ON Text

Nombre de evento Pulsar

Lista de funciones\ActivarBit

Variable Tag_9

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\DesactivarBit

Variable Tag_9

Campo de texto_4

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_4
Posicién Y 283 Posicién X 545

Ancho 206 Altura 23

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 16px, style=Bold
Texto Acusacion Fallo/Reseteo

Campo de texto_5

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_5
Posicion Y 63 Posicién X 188

Ancho 161 Altura 27

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 19px, style=Bold
Texto Control variador

Campo de texto_6

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_6
Posicién Y 310 Posicién X 547

Ancho 92 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto (Pulsar 2seg)
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Campo de texto_7

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_7
Posicién Y 146 Posicién X 329

Ancho 133 Altura 27

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 19px, style=Bold
Texto Parada Suave

Boton_4

Tipo Botdn Nombre Botén_4

Posicién Y 203 Posicién X 329

Ancho 96 Altura 32

Modo Texto Texto OFF

Texto ON Text

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\DesactivarBit

\Va riable ]Tag_1 0 \

Nombre de evento Pulsar

Lista de funciones\ActivarBit

\Va riable ]Tag_1 0 \

Campo de texto_8

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_8
Posicién Y 173 Posicién X 329

Ancho 96 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto (Pulsar 1 seg)

Campo de texto_9

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_9
Posicion Y 119 Posicion X 48

Ancho 216 Altura 32

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 23px, style=Bold
Texto Arranque variador

Boton_5

Tipo Boton Nombre Botén_5

Posicion Y 181 Posicion X 48

Ancho 96 Altura 32

Modo Texto Texto OFF

Texto ON Text

Nombre de evento Pulsar

Lista de funciones\ActivarBit

\Variable ]Tag_1 1 \
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\DesactivarBit

\Variable ]Tag_1 1 \

Campo de texto_10

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_10
Posicién Y 151 Posicién X 48

Ancho 96 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto (Pulsar 1 seg)
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Imagenes
Pag 3
Copia impresa de Pag 3

Iragen calz e 3171272000

Pig 3
Atras

HHMMRROOUDLDOODDNG

Grs Fruta calibre 12

x|

+000000,000

(Peso en grs)

I =
KGs Fruta calibre 2 Peso calida 13 H —
'+ 000000,000

B

. Peso calida 22 000000000,00f (Mantener pulsado hasta reset)
KGs Fruta calibre 32 g
++uuu[m|],[mu Peso calida 32 Fb-ﬂﬂﬂﬂmml]l],ﬂﬂl Reset valores fruta
KGs Fruta calibre 42 Peso calida 42 . 00000000, 00

+000000,000

=3
Nombre Pag 3 Color de fondo 255; 255; 255
Color Cuadricula 214; 215; 222 Tooltip
Nimero 4 Plantilla Plantilla_1

Nombre de evento Creada

Lista de funciones\DefinirVariable

‘Variable ‘Numero_imagen_variable HVanr ’4 |

HmiScreenltemData

Tipo Campo de texto Nombre HmiScreenltemData
Posicién Y 41 Posicién X 179

Ancho 83 Altura 20

Nivel 0 - Nivel O Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto Pag 3

HmiScreenltemData_1

Tipo Botén Nombre HmiScreenltemData_1
Posicion Y 41 Posicion X 1

Ancho 159 Altura 47

Modo Texto Texto OFF Atras

Texto ON Atras
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Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\Activarimagen

\Nombre de imagen

‘Imagen raiz

|Ntimero de objeto

0

Campo de texto_1

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_1
Posicién Y 114 Posicién X 21

Ancho 209 Altura 29

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 21px, style=Bold
Texto Grs Fruta calibre 1°

Campo de texto_2

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_2
Posicién Y 193 Posicién X 21

Ancho 215 Altura 29

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 21px, style=Bold
Texto KGs Fruta calibre 2°

Campo de texto_3

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_3
Posicién Y 270 Posicién X 21

Ancho 215 Altura 29

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 21px, style=Bold
Texto KGs Fruta calibre 3°

Campo de texto_4

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_4
Posicién Y 342 Posicién X 21

Ancho 215 Altura 29

Nivel 0 - Nivel_O Fuente Tahoma, 21px, style=Bold
Texto KGs Fruta calibre 4°

Campo ES_1

Tipo Campo ES Nombre Campo ES_1

Posicion Y 147 Posicién X 21

Ancho 209 Altura 35

Nivel 0 - Nivel_O Modo Salida

Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable cantidad 1?

dad

Campo ES_2

Tipo Campo ES Nombre Campo ES_2

Posicién Y 228 Posicién X 21

Ancho 209 Altura 35

Nivel 0 - Nivel_0O Modo Salida

Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable cantidad 2?

dad
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Campo ES_3

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Fuente

Campo ES

299

209

0 - Nivel_O

Tahoma, 13px, style=Bold

Dinamizaciones\Conexion de variable

Nombre de la propie-
dad

Campo ES_4

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Fuente

Valor de proceso

Campo ES

371

209

0 - Nivel_O

Tahoma, 13px, style=Bold

Dinamizaciones\Conexion de variable

Nombre de la propie-
dad

Campo de texto_6

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_7

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_8

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo de texto_9

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Texto

Campo ES_6

Tipo
Posicion Y
Ancho
Nivel
Fuente

Valor de proceso

Campo de texto
208

140

0 - Nivel_O
Peso calida 1°

Campo de texto
256

140

0 - Nivel_O
Peso calida 2?

Campo de texto
301

140

0 - Nivel_O
Peso calida 3?

Campo de texto
350

140

0 - Nivel_O

Peso calida 4°

Campo ES

203

115

0 - Nivel_O

Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre
Posicion X
Altura
Modo

Variable

Nombre
Posicion X
Altura
Modo

Variable

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Fuente

Nombre
Posicion X
Altura
Modo

Campo ES_3
21

35

Salida

cantidad 3°

Campo ES_4
21

35

Salida

cantidad 4°

Campo de texto_6

268

27

Tahoma, 19px, style=Bold

Campo de texto_7

268

27

Tahoma, 19px, style=Bold

Campo de texto_8

268

27

Tahoma, 19px, style=Bold

Campo de texto_9

268

27

Tahoma, 19px, style=Bold

Campo ES_6
448

32

Entrada
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Nombre de la propie- Valor de proceso Variable Tag_17

dad

Campo ES_7

Tipo Campo ES Nombre Campo ES_7
Posicién Y 251 Posicién X 448

Ancho 115 Altura 31

Nivel 0 - Nivel_0O Modo Entrada
Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable calibre 2°
dad

Campo ES_8

Tipo Campo ES Nombre Campo ES_8
Posicion Y 296 Posicién X 448

Ancho 118 Altura 29

Nivel 0 - Nivel_0 Modo Entrada
Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable calibre 3°
dad

Campo ES_9

Tipo Campo ES Nombre Campo ES_9
Posicién Y 345 Posicién X 448

Ancho 116 Altura 33

Nivel 0 - Nivel_0 Modo Entrada
Fuente Tahoma, 13px, style=Bold

Nombre de la propie- |Valor de proceso Variable calibre 4°
dad

Campo de texto_10

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_10
Posicién Y 180 Posicién X 448

Ancho 93 Altura 20

Nivel 0 - Nivel_0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto (Peso en grs)

Softkey_F2
Tipo Tecla de funcién

Botén_1

Tipo Botdn Nombre Botén_1
Posicién Y 282 Posicién X 600

Ancho 153 Altura 57

Modo Texto Texto OFF Reset valores fruta
Texto ON Text

Nombre de evento Pulsar
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Lista de funciones\ActivarBit

\Variable

restear valores fruta

Nombre de evento Soltar

Lista de funciones\DesactivarBit

\Variable

restear valores fruta

Campo de texto_5

Tipo Campo de texto Nombre Campo de texto_5
Posicién Y 256 Posicién X 579

Ancho 214 Altura 20

Nivel 0 - Nivel 0 Fuente Tahoma, 13px, style=Bold
Texto (Mantener pulsado hasta reset)
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CALIBRADORA INFORMACION GENERAL

0.1

0.1.1

0.1.2

Introduccion

Estructura de la documentacion

La carpeta incluye:
- una lista del material que contiene;
un manual de introduccion que contiene la informacion comun a todos los sistemas / maquinas;
- un manual descriptivo (instrucciones de seguridad y mantenimiento) del sistema (solo en el
caso de sistemas);
- un manual descriptivo (instrucciones de seguridad y mantenimiento) de cada maquina;
- una serie de tablas y esquemas y manuales de los equipos que componen el sistema / maquina;

Cada manual esta constituido por:
- unindice de temas;
informacion dividida en capitulos, apartados y subapartados;
- tablas adjuntas, con representacion de partes a las que aluden los manuales.
Cada capitulo comienza con una pagina derecha que lleva el nimero y el titulo del capitulo.
La numeracion de las paginas vuelve a comenzar con cada capitulo, por lo que veremos el prefijo
que indica el capitulo y el niUmero de pagina progresivo que empieza desde 1 al principio de cada

capitulo.

La numeracion de las figuras remite al apartado al que pertenecen.

Como actualizar la informacion

Si después de reparaciones o modificaciones (que en todo caso deberan estar autorizadas por
escrito por el fabricante) es necesario actualizar el manual:

el operador autorizado (técnico dependiente del fabricante) debe llenar una “ficha de modificacion”
indicando: las operaciones ejecutadas, la fecha de ejecucion y los operadores autorizados;

- insertar la ficha entre los anexos del manual;
- en las partes del manual afectadas por la modificacion, insertar una nota de remision a la ficha;

- enviar al fabricante una copia de la ficha de modificacion.
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Simbolos

Simbolos que indican situaciones de riesgo o informacién muy importante.

jAtencion!
Indica situaciones de riesgo para las personas, alude a normas para la prevencion de accidentes,
sugiere comportamientos a adoptar.

jAdvertencia!
Indica situaciones de riesgo para el sistema / maquina o para el producto en elaboracion.

jNota!
i
Notas Utiles para la consulta del manual y el buen funcionamiento del sistema / maquina.

Simbolos que indican instrucciones para los operadores especializados.

Técnico de mantenimiento
Indica los procedimientos de mantenimiento ordinario y programado que competen al técnico de
mantenimiento mecanico o eléctrico.

Técnico cualificado
Indica los procedimientos de instalacidn, puesta en servicio y mantenimiento extraordinario (de
tipo eléctrico / mecanico) que competen al técnico de asistencia

0.1.2.2 Terminologia y abreviaciones

T.E.: Cuadro eléctrico de mando.

Paneles de mando y paneles de operador: Puestos en los que hay paneles con botoneras o teclados
de programacion desde los cuales es posible controlar el proceso de produccion.

Operador: Cualquier persona que pueda trabajar en el sistema / maquina.
Persona expuesta: Cualquier persona que se encuentre total o parcialmente en una zona peligrosa.

Zona peligrosa: Zona dentro o cerca del sistema / maquina donde la exposicion implica riesgos
para la seguridad y la salud de la persona.

E.P.l.: Equipos de proteccion individual.
C.A.T.: Centro de asistencia técnica.
Sistema / Maquina: Objeto de la documentacion.

Grupos funcionales: Dispositivos empleados en el proceso de produccion montados en la maquina
o en el sistema.
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0.1.3

0.1.4

Cualificacion del personal

La conduccidn del sistema / maquina o de sus partes debe estar a cargo de personal instruido sobre
las caracteristicas del sistema / maquina y sobre todas las reglas de seguridad adoptadas por el
empleador para la conduccion segura.

Los operadores deben conocer los contenidos de todos los manuales incluidos en la carpeta, y
deben cumplir con los siguientes requisitos, o adquirirlos a través de una capacitacion adecuada:

- preparacion general y técnica suficiente para comprender el contenido de la carpeta e
interpretar correctamente los dibujos y diagramas;

- conocimiento de las principales reglas higiénicas, tecnoldgicas y de prevencion de accidentes;
- experiencia especifica en la tecnologia utilizada;

- conocimiento general de como esta compuesto el sistema / maquina y de los aparatos
instalados en el sistema / maquina, especialmente de la posicion de los dispositivos de parada
de emergencia y de aislamiento de las fuentes de energia;

- conocimiento de lo que se debe hacer en caso de emergencia, donde encontrar los equipos de
proteccion individual y como utilizarlos correctamente;

- capacitacion suficiente para desarrollar las tareas con habilidad, especialmente en caso de
emergencia.

Ademas de lo antedicho, los técnicos de mantenimiento deben poseer un conocimiento técnico
basico adecuado para las intervenciones necesarias. En particular, deben conocer las principales
modalidades constructivas del sistema / maquina.

Formacion del personal

La empresa samln.x se ocupa directamente de la formacién del personal designado por
el usuario para el uso del sistema / maquina.

Durante el periodo de formacién se analizaran junto al personal encargado todos los aspectos
contenidos en la documentacion para garantizar la comprension total y la memorizacion de lo que
se necesita para desarrollar todas las operaciones en condiciones de absoluta seguridad.

Al finalizar el periodo de formacidn se redactard un acta de autorizacion, prueba efectiva y
recepcion del sistema / maquina que debera ser suscrita por ambas partes.

Antes de ello NO sera posible utilizar el sistema / maquina. En caso contrario, el fabricante
quedara eximido de cualquier responsabilidad ante dafios ocasionados a las personas y a los bienes.
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0.2

0.2.1

0.2.2

0-6

Advertencias técnicas

Operaciones de los técnicos de asistencia

A continuacidn se enumeran todas las operaciones a cargo de los técnicos de asistencia:
+ MONTAJE DE LAS PARTES A ENSAMBLAR.

« INSTALACION Y PUESTA EN SERVICIO.

«  VERIFICACION DEL FUNCIONAMIENTO.

« DESMONTAJE Y ELIMINACION DE DESECHOS.

Las caracteristicas constructivas, dimensionales y funcionales de los componentes requieren
competencias especificas que solo los técnicos del fabricante pueden garantizar.

Asistencia técnica

El servicio de asistencia esta a disposicion para aclaraciones, para intervenciones en la sede del
cliente con envio de personal especializado y para el suministro de piezas de repuesto.

Especificar siempre:

- nombre y datos de identificacion del cliente;

- numero de pedido;

- datos de identificacion del sistema / maquina (modelo, tipoy n° de matricula).

En caso de necesidad dirigirse a:

]

machines & solutions for fruit and vegetable
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0.2.3 Envio, desplazamiento e instalacion

Todas las operaciones que se indican a continuacion estan a cargo del CLIENTE-USUARIO del sistema
/ maquina.

@ Los pesos se indican en las figuras siguientes y en los manuales especificos.

0.2.4 Desplazamiento

La descarga del medio de transporte y el desplazamiento del embalaje deben ser ejecutados:

- por personal cualificado;

- con sistemas y equipos de elevacion adecuados para sostener el peso indicado en el embalaje y
en los documentos de transporte.

Prestando atencion a los componentes que podrian danarse. Si es necesario, desmontar tales
componentes y volver a montarlos en las mismas posiciones..

PELIGRO DE CHOQUE Y APLASTAMIENTO

» Estdprohibido pasar o detenerse debajo de cargas suspendidas. Durante el desplazamiento
no debe haber ninguna persona en el drea de maniobra. Toda el drea circunstante
debe considerarse zona peligrosa. El encargado del desplazamiento debe comprobar la
estabilidad de la carga antes de levantarla y moverla. Durante las operaciones de descarga
ydesplazamiento, es necesaria lapresencia de unayudante para eventuales sefializaciones.

O

« Los medios de elevacion y transporte deben elegirse segun las dimensiones, los pesos y
la forma de las partes transportadas. La capacidad de los medios de elevacion debe ser
superior (con un margen de seguridad) al peso de los componentes.

0-7
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0.2.4.1

Desplazamiento de la calibradora

La maquina ha sido disefiada y construida sin anclajes para levantarla desde arriba, dada la ausencia
de gruas puente y la altura limitada de la fabrica donde se ira a instalar. Es necesario desplazar la
maquina por medio de una carretilla elevadora de capacidad adecuada para el peso a transportar,
con horquillas 100 mm mas largas que el ancho de la maquina.

El desplazamiento debe ser efectuado por personal autorizado y adecuadamente instruido.

Si la longitud de las horquillas no es adecuada para la mdquina, utilizar prolongaciones
suficientemente largas y de capacidad adecuada para el peso a transportar, con marca CE.

Es buena norma utilizar medios de elevacion de una capacidad superior en un 20% a la carga
del grupo a desplazar (ver Datos técnicos).

Para el transporte, la maquina se divide en secciones de una longitud maxima de 13 m. La maquina

se puede desplazar con medios de elevacion dotados de bandas u horquillas de la capacidad

adecuada.

- Levantar cada seccion de maquina colocando las horquillas debajo del bastidor (1), utilizando
2 carretillas elevadoras (2);

- si por necesidades de transporte se han quitado los pies de sostén, instalarlos (se suministra un
pie auxiliar para apoyar en el suelo las secciones suspendidas);

- si por necesidades de transporte se han quitado las ruedas, colocarlas en los pies de sostén;

- apoyar las secciones de la calibradora en el suelo en la zona prevista para la instalacion;

- aflojar la contratuerca de bloqueo situada en cada pie de sostén;

- utilizando una llave adecuada, ajustar el sistema de regulacion en cada una de las barras
roscadas correspondientes a los pies de sostén, para permitir el desmontaje de las ruedas;

- regular la planaridad de la maquina mediante la misma barra roscada;

- apretar la contratuerca que se aflojo anteriormente;

- conectar las secciones entre si mediante las placas, que se deben fijar con los pernos
correspondientes;

- conectar la cadena de transporte de los carritos por medio de los eslabones de union.

0.2-1
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0.2.5

[

0.2.6

0.2:.7

Verificacion del contenido - Eliminacion del embalaje

Comprobar que el sistema / maquina no haya sufrido dafios durante el transporte, que el embalaje
no haya sido alterado y que no falte ningtin elemento.

Si se observan dafios de cualquier naturaleza, es necesario sefialarlos al conductor del medio de
transporte y advertir inmediatamente al fabricante.

El fabricante no responde de los daiios ocurridos en el sistema / mdquina cuando el transporte
y la colocacion en el interior de la fabrica son efectuados por terceros.
Los materiales del embalaje se deberdn eliminar segun las normas vigentes en el pais de uso.

Preparaciones a cargo del cliente / usuario

La correcta preparacion y control del ambiente de trabajo es fundamental para el funcionamiento
correcto y seguro del sistema / maquina.

Es tarea del usuario preparar:

- el local donde utilizara el sistema / maquina. En particular, los espacios necesarios para el uso
y el mantenimiento, el desplazamiento y el depdsito de los materiales;

- loscarriles de paso de los medios de elevacion (carretillas elevadoras, grias y transpaletizadoras)
deben ser claramente identificables para los operadores;
el punto de alimentacion de la energia eléctrica conforme a las normas vigentes: prever una
conexion a tierra eficiente y un seccionador con proteccidon automatica contra cortocircuitos,
descargas a tierra y dispersiones entre la linea eléctrica de alimentacion y la linea. Las
tensiones de alimentacion deben ser compatibles con aquellas requeridas por el sistema /
maquina. Ademas, se recomienda la instalacion de un limitador de sobretension en posicién
anterior al cuadro eléctrico general, para la proteccion adecuada de los equipos contra picos
de tension en la linea de alimentacion;

- los puntos de conexion a las lineas de distribucidn de las energias auxiliares necesarias (aire
comprimido, agua, etc.);
eventuales obras de albaiileria segin las instrucciones del fabricante.

La zona de trabajo debe permanecer seca y libre de obstdculos. Respetar las distancias de
seguridad para las operaciones de limpieza y mantenimiento. No debe haber obstaculos fijos
que puedan generar limitaciones en los movimientos.

La zona de trdnsito de las carretillas elevadoras no se puede proteger con dispositivos anti-
intrusion. Debe estar indicada con carteles adecuados o, preferiblemente, con sefalizaciones
en el piso.

lluminacion

El lugar de trabajo debe tener, en lo posible, suficiente luz natural, y estar dotado de dispositivos
que den suficiente luz artificial en pos de la seguridad y la salud del operador.

La iluminacion minima del local (de 300 a 500 lux) debe asegurar una buena visibilidad en cada
punto de la linea, asi como la correcta percepcion de los simbolos y pictogramas.
La iluminacion maxima no debe causar deslumbramiento.
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0.2.8

Instalacion

La instalacion del sistema es una operacion compleja y sujeta a diferentes riesgos; debe ser llevada
a cabo por personal del fabricante o por personal cualificado autorizado por el fabricante. En el
caso de que el cliente decida realizar autonomamente las operaciones descritas a continuacion, se
requiere la previa lectura del presente capitulo.

Se informa que una instalacion de la linea no conforme a las instrucciones puede poner en
riesgo a las mdquinas y al operador.
El fabricante se exime de cualquier responsabilidad en caso de incumplimiento de lo antedicho.

- Preparar una carretilla elevadora de capacidad adecuada para el peso a transportar, con
horquillas 100 mm mas largas que el ancho de la maquina. (ver Datos técnicos).

Si la longitud de las horquillas no es adecuada para la madquina, utilizar prolongaciones
suficientemente largas y de capacidad adecuada para el peso a transportar, con marca CE.

- Levantar cada seccion de maquina colocando las horquillas debajo del bastidor (1), utilizando
2 carretillas elevadoras (2), y apoyar en el suelo las secciones de la calibradora en la zona
prevista para la instalacion;

- aflojar la contratuerca de bloqueo situada en cada pie de sostén;

- utilizando una llave adecuada, ajustar el sistema de regulacion en cada una de las barras
roscadas correspondientes a los pies de sostén, para permitir el desmontaje de las ruedas;

- regular la planaridad de la maquina mediante la misma barra roscada;

- apretar la contratuerca que se aflojo anteriormente;

- conectar las secciones entre si mediante las placas, que se deben fijar con los pernos
correspondientes;

- conectar la cadena de transporte de los carritos por medio de los eslabones de union.

Ejecutar las operaciones descritas con todas las secciones que constituirdn la maquina.

- Una vez emplazadas todas las secciones, utilizando las herramientas correspondientes, realizar
los orificios necesarios de 10 mm de diametro en el pavimento en coincidencia con los orificios
de los pies de apoyo.

- Introducir en el pavimento los tacos de expansion de 10 mm de diametro en coincidencia con
los orificios de los pies de apoyo y enroscarlos para fijar la seccion de maquina al pavimento.

- Montar, con las herramientas correspondientes, las bridas que permiten el acoplamiento de la
calibradora con las maquinas de linea anteriores y posteriores.

- Los extremos de las cadenas se deben desvincular de las abrazaderas instaladas para las
operaciones de desplazamiento y transporte.

- Efectuar la conexion de los extremos de las cadenas, en los puntos de seccionamiento,
colocando los eslabones de union.

- Realizar todas las conexiones eléctricas llevando y conectando todos los cables a los puntos
predispuestos en funcion del tipo de seccionamiento efectuado segln las exigencias de
transporte.
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0.2.8.1 Conexion eléctrica

A Las operaciones siguientes deben ser llevadas a cabo por técnicos de mantenimiento eléctrico
especializados.

La energia eléctrica es suministrada por el cuadro eléctrico general de la linea de la que forma
parte la maquina a la caja de derivacién de los motores eléctricos y de los cuadros de derivacion.
La conexion se debe realizar conectando el cable al cuadro eléctrico general que forma parte de
la linea. El seccionamiento de la energia eléctrica esta supeditado al seccionador blogueable con
candado ubicado en el cuadro de mando general que forma parte de la linea.

0.2.8.2 Conexion neumatica

A Las operaciones siguientes deben ser llevadas a cabo por técnicos de mantenimiento
especializados.

La energia neumatica debe ser suministrada por un sistema de alimentacion (a cargo del cliente) y
debe estar conectada a la valvula de entrada (1). El seccionamiento de la energia neumatica debe
estar subordinado a un seccionador bloqueable con candado.

0.2-3
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0.3

0.3.1

0.3.2

0-12

Almacenaje y desguace

Almacenaje

En caso de tener que almacenar los componentes del sistema / maquina durante largos periodos
de inactividad, guardarlos en los embalajes originales y en ambientes con los siguientes grados de
proteccion:
- Temperatura: -10/+45 °C;
- Humedad relativa max. 45% (sin condensacion);
- Ambiente cerrado y protegido de los agentes atmosféricos:

Superficie de apoyo suficientemente fuerte para sostener la maquina de manera segura.

Para un mejor mantenimiento de la maquina es necesario:

- Interponer entre el pavimento y los componentes plataformas de madera o de otro material
aptos para impedir el contacto directo con el pavimento;
Proteger las partes no pintadas con productos antioxidantes a base de aceites o grasas;
Recubrir la maquina con una lona de material plastico para protegerla del polvo y la humedad.

Valores diferentes de aquellos indicados pueden dafiar gravemente los componentes.

No apoyar sobre la mdquina otros aparatos o mdquinas.

La responsabilidad por cualquier evento ocurrido después de la entrega de la mdquina a la
empresa de transporte no corresponde al fabricante.

Desmontaje, desguace y eliminacion de desechos

Preparar una zona de trabajo amplia y libre de obstaculos, y proceder de la siguiente manera:

- desconectar la maquina de la red de alimentacion eléctrica;

- descargar los lubricantes en los respectivos recipientes;

- desmontar todas las partes de la maquina y dividir los componentes a desechar y a reutilizar;
- destruir la placa de la marca CE y toda la documentacidn técnica de la maquina;

- describir las operaciones efectuadas durante el desguace en un acta especifica.

Cada desecho se debe tratar, eliminar o reciclar segin la clasificacion y los procedimientos
establecidos por la legislacion vigente en el pais de instalacion.

La eliminacion de cada uno de los componentes debera efectuarse respetando el medio ambiente,
evitando contaminar el suelo, el agua y la atmosfera.

En general, los criterios de eliminacién de los componentes segtn el tipo de desecho son los
siguientes:

MATERIALES ELIMINACION
MADERA Material no contaminante para reciclar.
MATERIAL PLASTICO RECICLABLE Para entregar en centros de reciclado autorizados.

MATERIAL PLASTICO NO RECICLABLE |Para entregar en vertederos de desechos asimilables a
los urbanos (1 categoria DPR 915/82 y deliberacion de
la comision) o en instalaciones de incineracion dotadas
de post-combustion y eliminacion de polvos antes de la
introduccion en la atmosfera.

MATERIALES FERROSOS Materiales reciclables que se deben entregar en centros
de recogida autorizados (reciclado para fundicion).
MATERIAL ELECTRONICO Material no reciclable. Material para entregar en

vertederos de desechos asimilables a los urbanos.

ACEITES USADOS Entregar en un centro de recogida autorizado (Consorcio
Obligatorio Aceites Usados).
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ESPECIFICACIONES TECNICAS CALIBRADORA

1.1

1-2

Declaracion de Conformidad

Todas nuestras mdaquinas incluyen “Declaracion CE de Conformidad”
ya que son conformes a los requisitos esenciales de las Directivas:

-D 98/37/CEE
-D 73/23/CEE
- D 89/336/CEE (Modificada por la 92/31/CEE y la 93/68/CEE)

Con exclusion de responsabilidades sobre las partes o
componentes adicionados o montados por el cliente.
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1.4

[

1.3

1:3.9

Marca CE

La identificacion y la conformidad a los requisitos de la Directiva de Maquinas figuran en una
etiqueta metalica aplicada a la maquina.

Esta prohibido quitar, dafiar o modificar los datos de la etiqueta.

Uso previsto

Este manual describe la maquina CALIBRADORA, que tiene la funcidon de calibrar, por medio
de los sistemas de calibracion previstos, de peso, color, diametro y calidad, y transportar los
productos hortofruticolas provenientes de los sistemas de alimentacion situados aguas arriba hacia
el empaquetado u otras fases de elaboracion siguientes de la linea, aguas abajo. El proceso se
desarrolla con el auxilio de un sistema de carritos dispuestos en filas (2, 4, 6 segin el modelo).

El responsable de la division o la persona que ha recibido toda la informacion sobre el funcionamiento
y que ha leido detenidamente el presente manual debe sensibilizar a todo el personal encargado
acerca de los aspectos inherentes a la seguridad y la prevencion de accidentes. Los operadores
deben utilizar E.P.I. adecuados al tipo de operacion de mantenimiento o regulacion a efectuar.

Los datos técnicos, los limites de empleo y el principio de funcionamiento se describen en los
apartados siguientes.

Ambiente de uso

La maquina debe funcionar en un local:
- cerrado y protegido de los agentes atmosféricos;
indicado en el plano de montaje aprobado como definitivo.

El equipamiento eléctrico funciona correctamente con una humedad relativa inferior al 50% a una
temperatura de 40°C, e inferior al 90% a una temperatura inferior a 20°C (sin condensacion). Si el
proceso origina un aumento de la humedad, ésta se debera eliminar con una ventilacion adecuada
del local.

La mdquina debe utilizarse en ambientes donde no haya peligros de explosion o incendio, ya
que no ha sido realizada con equipamiento anti-deflagracion.

1-3
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1.4

Uso no previsto y exclusion de responsabilidad

El fabricante se exime de cualquier responsabilidad en caso de:
- uso inadecuado;
- uso de la maquina por parte de personal no adiestrado;
- incumplimiento total o parcial de las instrucciones;
- dafios personales por operaciones no razonablemente previsibles;
- defectos de alimentacion de energia (eléctrica, aire comprimido, etc.);
falta de mantenimiento;
- contaminacion desde el exterior de la maquina;
- modificaciones y reparaciones no autorizadas por el fabricante;
uso de repuestos no originales;
eventos excepcionales como sismos, inundaciones o incendios no provocados directamente por
la maquina.

PROHIBIDO utilizar la maquina, aun parcialmente, en las siguientes condiciones:
temperatura ambiente superior a un promedio de +45°C en 24 horas,
altitudes superiores a 1000 m,

- sin protecciones o con los dispositivos de seguridad desactivados o averiados o en ausencia de
ellos;

- si no se ha instalado correctamente;

- para laelaboracion de productos de medidas superiores a las establecidas (ver las caracteristicas
en la "descripcion del suministro” entregada por el fabricante o en el manual del sistema);

- en condiciones de peligro o defectos de funcionamiento;
para usos contrarios a la normativa especifica;
en caso de defectos de alimentacion;

- después de modificaciones o intervenciones no autorizadas.

NO utilizar la mdquina para el transporte de personas.

Aunque la mdquina no esté funcionando, no estd permitido subirse a ella ni utilizarla como
superficie de apoyo o de sostén.

NO utilizar la mdquina para transportar productos no envasados o sin embalaje.

IMPORTANTE

Estas condiciones son relativas al empleo de la mdquina. La definicion de los limites para la
presencia de personal es tarea del proyectista del lugar de trabajo; pueden ser necesarios
limites mds estrictos que aquellos establecidos por la norma.

Para cualquier derogacion a las condiciones expuestas es necesario obtener una declaracion
especifica escrita por la empresa

No esta permitido realizar en partes de la mdquina o en los dispositivos de seguridad
modificaciones que afecten su funcionamiento o afiadan riesgos no considerados por el
fabricante. Cualquier modificacion del funcionamiento deberd ser comunicada al fabricante
y aprobada por éste por escrito.

Cualquier variacion que altere los riesgos, realizada sin la autorizacion escrita del fabricante,
dejard sin efecto la garantia y la declaracion de conformidad CE.
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1.5

1.5.1

1.5.2

1.5.3

Datos técnicos

Caracteristicas generales

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PESO (POr CAA SECCION) +uvuvreenenrnrnnnenennneannsasnenssnaenenennnensasnsesnnssasnensnsnenans 1400 kg
o L T T Par. 1.5.1
MIDFEEIBNES corstion i s S e R e e T T T A S e S A e Par. 1.5.2
MBS, e s O R T s S O T S Ty e O R S Par. 1.5.4
Caracteristicas de la instalacion eléctrica

=181 [0 A (= 1T =) L= ot L ) R 400 VAC
P O IO T G B s s i o e e e B e T R A T e S e 50 Hz
R o Lo T T e 3PH+ PE
Caracteristicas del sistema neumatico

Presion de fincionamiento: s s s msss st 6-8 bar
Prestaciones y limites de empleo

Velocidad Min. /MAX. ...cevueeenriseueneninenernrnesenernnnneranaaanes 10 productos/segundo por linea

Ruido

Nivel de potencia sonora emitido por la maquina inferior a 78 db(A).

El valor indicado se refiere a la sola mdquina. El nivel de exposicién real al que estdn expuestos
los operadores en el ambiente de trabajo es superior. En consecuencia, se deberan realizar
las mediciones necesarias para definir el nivel de presién acustica y decidir si implementar

medidas de proteccién personal.

Vibraciones

La maquina no genera vibraciones que puedan perjudicar la salud de los operadores o crear

interferencias en las maquinas cercanas.

Caracteristicas del producto

Las caracteristicas del producto se definen de comtn acuerdo con el CLIENTE y se indican en las
ESPECIFICACIONES GENERALES PARA EL SUMINISTRO que acompanan la oferta de venta.
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1.5.4 Medidas maximas

Las dimensiones se ilustran a continuacion.

CALIBRADORA | CALIBRADORA

M1501082001 | M1501082002

A 25000 mm 47400 mm
B 3000 mm 2220 mm
H 1550 mm 2180 mm

CALIBRADORA

=

E
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1.6 Composicion de la maquina

Para comprender la estructura de la maquina y conocer sus componentes, consultar el dibujo y la
leyenda siguientes.

Pos. 1  Estructura portante dividida en secciones
Pos. 2  Sistema de calibracién del peso

Pos. 3 Cintas de salida producto calibrado

Pos. 4 Sistema de transporte con rulli

Pos. 5 Motorizacion de la calibradora

1.6.1 Componentes opcionales

Cepillo en entrada (si estd previsto)

Sistema de calibracién del didmetro (si estd previsto)
Sistema de calibracién de la calidad (si estd previsto)
Sistema de transporte con carritos (si estd previsto)
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1.7

- BO

O

Instalacion eléctrica

El sistema eléctrico esta realizado de conformidad con la norma CEI EN 60204-1.

Todos los componentes instalados garantizan proteccion contra los contactos accidentales (grado
de proteccion IP2X).

Todos los componentes del circuito se pueden identificar en el esquema eléctrico adjunto.

PARA MAYOR SEGURIDAD, ABRIR LA PUERTA DEL CUADRO SOLO DESPUES DE DESCONECTAR LA
TENSION MEDIANTE EL INTERRUPTOR GENERAL QUE LO ALIMENTA (SELECCIONANDO OFF).

Descripciéon del funcionamiento

La mdquina que es objeto de este manual forma parte de una linea. Por eso es preciso
atenerse a las descripciones de los mandos y de las sefiales contenidas en el manual de uso y
mantenimiento de la linea. Ver la descripcion del funcionamiento del sistema computarizado
de control en el manual de uso "Programa de calibracion” adjunto al presente manual.

La maquina Calibradora tiene la funcion de calibrar y transportar productos hortofruticolas
tratados por la linea de la que forma parte, desde la maquina de alimentacion hasta los sistemas
de empaquetado situados a continuacion. En la zona de alimentacion (1), donde puede haber un
cepillo ralentizador, el producto se transporta individualmente en carritos dispuestos en filas. En
esta zona (2) hay una serie de redoblones, cada uno de los cuales forma un canal, y un sistema
compuesto por batidores que permite al producto asentarse en el carrito. En la zona de recuperacion
(3) se realiza la seleccidn de los productos no asentados o controlados correctamente, los cuales se
expulsan y llevan a la zona de alimentacidn (1) por medio de cintas transportadoras que no forman
parte de la maquina. Las caracteristicas del producto se examinan en las zonas de evaluacion (si
estan previstas). A continuacion tiene lugar la calibracion del peso (4). El producto se encamina
entonces hacia las cintas de salida.
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Los sistemas de evaluacion envian la informacion al sistema computarizado de control de la
maquina, que examina las caracteristicas de cada fruto e identifica la posicion correspondiente
en el carrito. Segun los ajustes realizados por el operador y las necesidades de produccion, el
sistema computarizado permite transportar el producto elaborado a los sistemas de empaquetado
situados a continuacion de la Calibradora. Esta funcion es posible con el auxilio de los volcadores
electromagnéticos (5) situados sobre cada tolva de salida (6), conectados al sistema computarizado
de control, que permiten volcar el carrito y transportar la fruta a los sistemas de empaquetado
situados a continuacion, de acuerdo con las caracteristicas del producto. Luego, mediante los
mamparos moviles que hay en toda la maquina se produce la transferencia de la fruta a las tolvas
de salida (6), que transportan el producto a las cintas siguientes sin danarlo. Si las caracteristicas
del producto tratado no responden a las exigencias, una zona de desviacion fija (7) permite
expulsar el producto descartado.

1.9

Puestos operador

La maquina no requiere operadores para la elaboracion del producto. Sin embargo, es necesario
un operador que sepa gestionar el sistema computarizado de control de la maquina. Las zonas
dedicadas a las operaciones de regulacion y mantenimiento de la maquina se encuentran dentro de
carteres de proteccion donde estan ubicados los dispositivos que permiten efectuar las regulaciones
y el mantenimiento.
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1.10 Tareas del operador

La maquina Calibradora no requiere la presencia de operadores durante las fases de produccion.
Los operadores y/o técnicos de mantenimiento autorizados deben intervenir en la maquina
Unicamente para ejecutar las operaciones que se les hayan asignado , como el control de calidad
o el restablecimiento de las condiciones de funcionamiento optimas mediante las regulaciones y
el mantenimiento necesarios.

1.10.1 Regulaciones

Las operaciones que se ilustran a continuacion (controles, verificaciones y regulaciones)
deben ser ejecutadas por operadores adecuadamente instruidos y capacitados o por técnicos
especializados.

esté parada en condiciones de seguridad; desconectarla de la alimentacién eléctrica mediante
los dispositivos de seccionamiento de los cuadros eléctricos de la linea.

-f Antes de realizar las operaciones que se ilustran a continuacion, cerciorarse de que la mdquina

1.10.1.1 Regulacion de la altura de los redoblones

Comprobar que la altura de los redoblones (1) sea adecuada para el tipo de fruto. Si es necesario,

regular la altura de los redoblones (1) en funcidn de los productos a procesar. Seguir el procedimiento

siguiente:

- regular la altura de cada redobldn (1) respecto de la barra (3) ajustando las tuercas (2);
ajustar las tuercas (4) y (5) para regular la altura de todo el sistema de redoblones.
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1.10.1.2 Regulacién de la altura del cepillo en entrada (opcion)

Comprobar que la altura del cepillo (1) sea adecuada para el tipo de fruto tratado. Si es necesario,
regular la altura del cepillo (1) para optimizar la reduccién de la velocidad del fruto en la zona de
alimentacion. Seguir el procedimiento siguiente:

desenroscar los tornillos (2) y (3) manteniendo bloqueadas las contratuercas en el soporte (4);
efectuar las mismas operaciones en el soporte instalado en la parte opuesta, quitando también
el carter de proteccion;

efectuar la regulacion de la altura del cepillo (1) a mano;

bloquear de nuevo, enroscar los tornillos (2) y (3) en el soporte (4);

efectuar las mismas operaciones en el soporte instalado en la parte opuesta y, terminada la
regulacion, montar de nuevo el carter de proteccion.

El aspecto de los cepillos del modelo puede diferir de las ilustraciones.
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SEGURIDAD

a1

CALIBRADORA

Prescripciones generales de seguridad

1)
2)
3)

4)

3)

6)

7)

8)

9)

Leer detenidamente este manual antes de utilizar la maquina o de hacerle mantenimiento.
No permitir intervenciones de personal NO INSTRUIDO en la maquina.
NO PONER EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA AVERIADA.

Antes de utilizar la maquina asegurarse de que se haya corregido cualquier condicion de
peligro.

Comprobar que todas las protecciones (carteres, dispositivos de seguridad) estén en su lugar y
en condiciones de eficiencia.

Liberar la zona del operador de cualquier objeto inutil.

Todas las operaciones de mantenimiento deben efectuarse con la maquina aislada de las redes
de distribucion de energia (eléctrica, neumatica, etc.) y con los circuitos sin presion.

En caso de riesgo de proyeccion o caida de partes sdlidas, utilizar gafas con protecciones
laterales y, si es necesario, cascos o guantes.

Aunque la maquina no sea ruidosa, puede ser necesario utilizar protecciones contra el ruido a
causa del nivel de presion sonora del ambiente donde esta instalada la maquina.

10) Antes de cualquier intervencion manual en la maquina o en el material en elaboracion, es

necesario desactivar la maquina ejecutando el "PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO EN
SEGURIDAD".

11) EQUIPAMIENTO ELECTRICO

Los trabajos de conexidn, puesta en funcionamiento, mantenimiento, medicion y regulacion del
equipamiento eléctrico y sus componentes deben ser ejecutados solo por personal cualificado.
Se recuerda que los convertidores de frecuencia (inverters) generan tensiones peligrosas para
las personas.

Antes de intervenir en estos dispositivos, si los hay, leer la documentacion correspondiente
suministrada por el fabricante del dispositivo o contactar con el fabricante.

12) En caso de tener que intervenir en partes bajo tension eléctrica, respetar las normas

pertinentes.

ESTA PROHIBIDO:

lanzar el ciclo de trabajo sin antes asegurarse de que no haya personas en las proximidades;

- Comprobar que la puesta en funcionamiento no resulte peligrosa para el personal. Asegurarse

de que no haya objetos extranos sobre la mdquina;

quitar odesactivar las protecciones (cdrteresy dispositivos de seguridad). Las protecciones
se pueden quitar sélo en caso de mantenimiento o regulacién. La desactivacién momentdnea
de las protecciones estd permitida solo para las intervenciones de mantenimiento;
ejecutar intervenciones de regulacion o mantenimiento en estado de funcionamiento
Automatico;

trabajar en 6rganos en movimiento o partes eléctricas sin antes desconectar la tension
eléctrica;

alterar o quitar las etiquetas de seguridad colocadas sobre la mdquina;

realizar modificaciones en las mdquinas sin autorizacion del fabricante;

accionar o alterar la regulacion de los aparatos de control sin autorizacion o sin conocer
el funcionamiento;

inhabilitar o utilizar incorrectamente los dispositivos de seguridad de la mdquina o de la
zona operativa;

arrojar agua a los motores o a los componentes eléctricos;

hacer orificios en los conductos o pasos de los cables eléctricos.




CALIBRADORA SEGURIDAD

ES OBLIGATORIO:

- leer toda la documentacién suministrada antes de operar;

- llevar equipamiento de proteccién adecuado para las operaciones a realizar;

- mantener libre el espacio operativo y las zonas de trdnsito en torno a la mdquina. Deben
estar libres de obstdculos, limpias y adecuadamente iluminadas;

- mantener eficientes los sistemas de seguridad y los pulsadores de emergencia;

- mantener eficientes y legibles los instrumentos de mando, sustituyéndolos cuando estén
danados;

- comprobar que no haya fugas de aceite u otros liquidos en la mdquina en funcionamiento.
Verificar el funcionamiento regular de los componentes eléctricos y comprobar que no salga
humo de los motores. Prestar la debida atencién a los olores y a los ruidos sospechosos;

- detenerlamdquinaal verificarse anomalias que perjudiquen la seguridad de funcionamiento;

- accionar el pulsador de emergencia en caso de presentarse una situacion de peligro para
los operadores o las personas expuestas;

- colocar carteles de aviso en el cuadro eléctrico y bloquear con candado el interruptor
general en caso de mal funcionamiento u operaciones de mantenimiento;

- mantener en buen estado y legibles los pictogramas sobre la maquina y los mandos de las
botoneras.
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Peligros y soluciones adoptadas

Los principales peligros derivados del empleo de la maquina estan asociados a los organos de
transmision y movimiento.

Para proteger al operador contra el contacto, incluso accidental, con las partes en movimiento, se
han realizado las siguientes protecciones:
« Carteres fijos.

La ausencia de las barreras de seguridad o de las protecciones no genera defectos de
funcionamientos o de produccion, pero implica situaciones PELIGROSAS PARA LOS OPERADORES
y para la mdquina.

1) Carteres fijos.
Consisten en carteres de chapa fijados mecanicamente a la estructura y requieren herramientas
especificas para el desmontaje.
El desmontaje es posible solo con la intervencion intencional de un operador.

Ademas, la maquina debe estar conectada a un dispositivo que detenga de inmediato el
funcionamiento en caso de peligro (dispositivo de parada de emergencia).

La ausencia de las protecciones y los defectos de funcionamiento de los dispositivos de parada
de emergencia pueden crear situaciones peligrosas para los operadores. Montar en su lugar las
protecciones que se hayan quitado y controlar el funcionamiento de las teclas de emergencia
todos los dias.
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2.3 Riesgos residuales

IMPORTANTE

-j Atencidn: Peligro de contacto con érganos en movimiento
Prohibiciones:

Esta prohibido intervenir en la maquina en funcionamiento..

Precauciones: Antes de realizar operaciones de mantenimiento, apagar el cuadro eléctrico
poniendo el interruptor en OFF.

IMPORTANTE

Atencion: Peligro debido a la energia eléctrica
A Riesgo de fibrilacion (400 voltios) en las borneras de alimentacion del

cuadro eléctrico.
Prohibiciones: PROHIBIDO tocar componentes eléctricos con la maquina bajo tension..

Precauciones: Antes de realizar operaciones de mantenimiento, apagar el cuadro eléctrico
poniendo el interruptor en OFF.

Solo el personal autorizado (técnico de mantenimiento eléctrico) puede:
A - trabajar con los componentes bajo tension eléctrica;
- desactivar los sistemas de seguridad para trabajar con los componentes bajo tension
eléctrica.
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2.4

Senales de seguridad

SEGURIDAD

Se han aplicado a la maquina advertencias y precauciones de seguridad en los puntos peligrosos.

En caso de desgaste o desprendimiento de las placas de seguridad, sustituirlas con placas idénticas
colocandolas en la misma posicidn.

Atenciodn: érganos en movimiento.

Atencion: peligro de aplastamiento / atrapamiento.

No quitar los dispositivos y protecciones de seguridad.

@ O[>

Prohibido trabajar en érganos en movimiento.
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3.2

3-2

Advertencias de seguridad

Como regla general, esta prohibido realizar operaciones de mantenimiento, lubricacion y re-
paracion cuando la maquina estd en movimiento o bajo tension eléctrica. Antes de cualquier
intervencion, efectuar el "PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO EN CONDICIONES DE SEGURIDAD"
que se describe a continuacion.

Solo un operador cualificado, bajo su propia responsabilidad, puede efectuar verificaciones
de funcionamiento o regulaciones con la mdquina en movimiento y alimentada eléctricamente.

Indicar el desarrollo de las operaciones de mantenimiento con los carteles de senalizacion
pertinentes.

Llevar equipamiento de proteccion adecuado para las operaciones a realizar.

Después de cada intervencion, montar nuevamente las protecciones que se han quitado y dejar
la mdquina en su estado inicial.

Ejecutar las operaciones de mantenimiento y reparacion iluminando adecuadamente la zona
de trabajo. Esta prohibido utilizar cerillas, encendedores, antorchas, llamas libres, etc. como
medios de iluminacion.

Mantener siempre limpia y seca el drea dedicada a las intervenciones de mantenimiento.
Eliminar manchas de aceite o de cualquier otro lubricante.

Después de intervenir en el cuadro eléctrico, antes de restablecer la alimentacion y poner la
mdquina en funcionamiento, cerrar el cuadro eléctrico.

Normas generales para un buen mantenimiento

Para garantizar el funcionamiento regular y prevenir anomalias, el técnico de mantenimiento debe
atenerse a las frecuencias de intervencion indicadas en la tabla “MANTENIMIENTO ORDINARIO Y
PROGRAMADO”.

Al final del manual hay una tabla denominada “REGISTRO DE MANTENIMIENTO” que debera ser
cumplimentada por un responsable de la maquina o por quien realice las intervenciones de mante-
nimiento. Se recomienda mantenerla al dia, especialmente durante el periodo de garantia.

Recordar que las variaciones de las condiciones de temperatura o funcionamiento inciden consi-
derablemente en los distintos o6rganos. A veces conviene anticiparse al intervalo de tiempo pro-
gramado, indicado en la tabla en horas de trabajo, de acuerdo con las condiciones ambientales y
operativas.

En caso de falta de intervencion o de cumplimentacion del “REGISTRO DE MANTENIMIENTO”,
la garantia de la mdquina quedard sin efecto.

Los defectos o daiios observados deben resolverse de inmediato o sefalarse en un informe
para su reparacion. En caso de peligro evidente para el operador o para la mdquina, detener
la mdquina de inmediato y no ponerla en marcha antes de reparar el desperfecto.

Para optimizar las prestaciones de la mdquina hay que mantenerla siempre limpia. Solo en
una mdquina bien accesible y en orden es posible identificar y reparar fallos, prevenir defectos
de funcionamientos y trabajar en condiciones de seguridad.
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3.3

Durante el desmontaje de los componentes hay que impedir la entrada de residuos de polvo
en las zonas de trabajo y en los componentes.

Para la limpieza no utilizar fragmentos de esponja, paiios humedos o abrasivos o estropajos
fibrosos. Para la limpieza de los cuadros eléctricos, los componentes electronicos y las borneras
no se debe utilizar agua. No utilizar chorros de agua sobre los motores o para limpiar la
mdquina.

No aplicar gasolina ni solventes inflamables, como detergente. Utilizar solventes comerciales
autorizados no inflamables y no toxicos. No utilizar chorros de aire comprimido para limpiar
la maquina o los componentes. Eliminar el polvo aspirdndolo pero prestando atencion a los
componentes electronicos o utilizando chorros de aire seco.

Para la sustitucion de componentes se recomienda utilizar REPUESTOS ORIGINALES.
Utilizar solo fusibles con la intensidad de corriente prescrita.
Proceder a la eliminacién y al tratamiento seguro y biodegradable de los materiales de

consumo y auxiliares, asi como de los componentes sustituidos, ateniéndose a las normas de
proteccion medioambiental vigentes.

Procedimiento de mantenimiento en condiciones de seguridad

El procedimiento siguiente se debe ejecutar antes de cualquier operacion de mantenimiento
ordinario y extraordinario, y requiere el aislamiento de la mdquina de todas las fuentes de
energia.

IMPORTANTE

Parar la maquina.

Dotarse de los equipos de proteccidn individual y de las herramientas
adecuadas para el tipo de trabajo a realizar.

Pulsar la tecla de emergencia del cuadro eléctrico.
Poner el interruptor general del cuadro eléctrico en “0” (OFF).

Bloquear con candado el interruptor general y dejar la llave
guardada hasta terminar el mantenimiento..

Si el mantenimiento se realiza en componentes o grupos neumaticos,
cerrar la valvula de alimentacion de aire comprimido.

Si hay que realizar mantenimiento dentro del cuadro eléctrico,

poner el interruptor general en “0” (OFF) para desconectar la
tension.
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3.4 Mantenimiento ordinario y programado
1a Intervenciones | Descripcion de las opera- | Procedimientos, productos, lubricantes y
intervencion periddicas ciones herramientas a utilizar
siguientes
Limpieza de los carteles de | Utilizar detergentes adecuados y verificar la
seguridad y descripcion de | legibilidad.
los mandos
50 horas 50 horas — ; = e T
Limpieza de las fotocelulasy | Utilizar un pano seco antiestatico y comprobar
(1 semana) (Cada semana) : : ; ;
control del funcionamiento | que el led esté encendido.
Prestar atencion para no cambiar la posicion
original de los dispositivos.
Sistemas de regulacion de | Tensado de las cadenas de desplazamiento de
la tension de las cadenas los carritos de fruta.
Engrasadores de los sopor-
tes de los ejes motor y de | Lubricacion mediante aceite.
transmision
ERIIR a8 JBERRcION b Lubricacién mediante aceite.
los pernos y de las cadenas
250 horas 250 horas Correa de transmision del | Tensado de la correa de transmision del
(1 mes) (cada mes) cepillo cepillo.
Engrasadpres e lo§ SOPOT™ | | ubricacion mediante grasa.
tes del eje del cepillo
Mtorradkictor Control y eventual rellenado de aceite en el
motorreductor
Engrasadores de los soportes
de los ejes de motor de las | Lubricacion mediante aceite.
cintas transportadoras
Verificar la integridad de todos los componentes,
especialmente el anclaje al suelo, la nivelacion
250 horas 3000 horas s y los cables eléctricos.
2 Mantenimiento anual
(1 mes) (Cada ano)
Verificar el estado y el apriete de todos los
tornillos.

3.4.1

Limpieza de la maquina

Es necesario efectuar las operaciones de limpieza de la maquina de la siguiente manera:
eliminar el polvo residual utilizando sistemas de aspiracion;

eliminar a mano o con sistemas de aspiracion los residuos de producto elaborado;
ejecutar las operaciones descritas a lo largo de toda la longitud de la maquina.

Las operaciones deben ejecutarse:
antes de la puesta en funcionamiento, después de un periodo de inactividad;

cada vez que sea necesaria una rotacion del producto hortofruticola en elaboracion;

en caso de elaboracion de determinados tipos de fruta (por ejemplo, kiwi), cada 8 horas de

trabajo;

en caso de elaboracion de otros tipos de producto hortofruticola, cada 40 horas de trabajo.
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3.4.1 Regulacion de los sistemas de tensado de las cadenas

Es necesario regular los sistemas de tensado de las cadenas de desplazamiento de los carritos de

fruta. Seguir el procedimiento siguiente:

- poner la maquina en condicion de parada segura mediante los seccionadores y las teclas
de parada de emergencia del cuadro eléctrico general de la linea de la que forma parte la
Calibradora;

- con las herramientas correspondientes, desenroscar los tornillos de bloqueo de las protecciones
(1) y (2) del lado del motorreductor para poder retirarlas. En el lado opuesto de la maquina
realizar la misma operacion para sacar las protecciones;

- utilizando las herramientas correspondientes, desenroscar los pernos (3) manteniendo
bloqueadas las contratuercas a la altura de la brida de bloqueo del motorreductor;

- aflojar las tuercas (8) (ver la figura 8-2), manteniendo bloqueadas las contratuercas;

- ajustar las tuercas (4) y (5) en funcion del tipo de regulacion que se desee obtener;

3.41

3-5




MANTENIMIENTO CALIBRADORA

utilizando las herramientas correspondientes, desenroscar el perno (6);

efectuar la regulacion del sistema enroscando la tuerca (7);

verificar el tensado correcto de las cadenas de desplazamiento de los carritos de fruta;
enroscar las dos tuercas (6) y (7) con las herramientas correspondientes para bloquear el eje
motor en la posicion correcta;

utilizando las herramientas correspondientes, bloquear los pernos (8) situados en
correspondencia con el motorreductor y del lado opuesto del eje motor;

bloquear de nuevo los pernos (3) (ver la figura 8-1).

instalar las protecciones (1) y (2) y, utilizando las herramientas correspondientes, enroscar los
tornillos de bloqueo de las protecciones.

3.4-2
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3.4.2 Lubricacion de los sistemas de soporte del eje motor y de transmision

[

Se recomienda utilizar lubricantes compatibles con géneros alimentarios.

Es necesario efectuar la lubricacion de ambos sistemas de soporte (1) del eje motor, a sendos lados
del eje, tomando como referencia el siguiente procedimiento y la figura:

poner la maquina en condicion de parada segura mediante los seccionadores y las teclas
de parada de emergencia del cuadro eléctrico general de la linea de la que forma parte la
Calibradora;

con las herramientas correspondientes, desenroscar los tornillos de bloqueo de la proteccion
(2) para poder retirarla;

efectuar la lubricacion del sistema por medio del engrasador (3);

efectuar las operaciones antedichas en el sistema de lubricacion situado en el soporte del eje
de transmision.

montar y fijar de nuevo la proteccion (2).

3.4-3
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3.4.3 Lubricacion de los pernos y de las cadenas de desplazamiento de los carritos

m Se recomienda utilizar lubricantes compatibles con géneros alimentarios.

Es necesario lubricar los pernos y las cadenas de desplazamiento de los carritos de fruta. Esta
operacion es posible por medio del dispositivo de lubricacion automatica (1). El operador debe
levantar la palanca (2) con la frecuencia prevista. Por medio de un orificio calibrado, el sistema
permite la lubricacion gradual de los pernos de la cadena.

m Si se cuenta con un sistema de lubricacion automdtico centralizado, consultar el manual del
sistema.

3.4-4
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3.4.4

Regulacion del sistema de tensado de la correa de transmision del cepillo (op-
cion)

Es necesario efectuar la regulacion del sistema de tensado de la correa de transmision del cepillo
(1). Seguir este procedimiento:

utilizando las herramientas correspondientes, aflojar los pernos (2) de bloqueo de la protec-
cion (3);

levantar y sacar la proteccion (3);

utilizando las herramientas correspondientes, desenroscar los dos pernos (4) manteniendo blo-
queadas las contratuercas correspondientes para aflojarlos y desbloquear la brida (5);
realizar la misma operacion en el sistema del otro lado del cepillo para desbloquear la brida
(6), quitando también el carter de proteccion de la correa;

tensar la correa de transmision del cepillo (1) haciendo avanzar en el sentido de la flecha A las
dos bridas (5) y (6);

utilizando las herramientas correspondientes, enroscar los dos pernos (4) para bloquear la
brida (5);

instalar la proteccion (3);

utilizando las herramientas correspondientes, enroscar los pernos (2) para bloguearlos;
realizar la misma operacion en el sistema del otro lado del cepillo para bloguear la brida (6),
montando el carter de proteccion de la correa.
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3.4.5 Lubricacion de los soportes del cepillo (opcién)

Es necesario efectuar la lubricacién de los soportes (1) del cepillo (2) tomando como referencia el
siguiente procedimiento y la figura:

poner la maquina en condicion de parada segura;

lubricar los soportes (1) aplicando el dispositivo correspondiente a los engrasadores (3) situados
en los soportes (1);

realizar la misma operacion en el soporte del otro lado del cepillo (2), donde hay un carter de
proteccion que se debe quitar para poder efectuar la lubricacion;

terminada la lubricacion, montar de nuevo el carter de proteccion.

3.4-6
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3.4.6

Control y eventual rellenado de aceite en el motorreductor

Es necesario comprobar que el nivel del aceite del reductor (1) en el visor (2) esté por la mitad. Si
en el visor (2) no se observa el nivel de aceite necesario, llenar de aceite el reductor (1) tomando
como referencia el siguiente procedimiento y la figura:

- poner la maquina en condicion de parada segura mediante los seccionadores y las teclas
de parada de emergencia del cuadro eléctrico general de la linea de la que forma parte la
Calibradora;

- utilizando las herramientas correspondientes, desenroscar el tapon (3) y quitarlo;

- poner un embudo del tamafio adecuado en el conducto (4) y efectuar el llenado observando el
visor (2) para asegurarse de introducir la cantidad de aceite adecuada en el reductor (1);

- utilizando las herramientas correspondientes, enroscar el tapon (3) para bloquearlo.

U
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3.4.7 Lubricacién de los sistemas de soporte del eje motor de las cintas
transportadoras

m Se recomienda utilizar lubricantes compatibles con géneros alimentarios.

Es necesario efectuar la lubricacion de ambos sistemas de soporte (1) del eje motor, a sendos lados

del eje, tomando como referencia el siguiente procedimiento y la figura:

- poner la maquina en condicion de parada segura mediante los seccionadores y las teclas
de parada de emergencia del cuadro eléctrico general de la linea de la que forma parte la
Calibradora;

- efectuar la lubricacion del sistema por medio del engrasador.

3.4-8
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3.4.8 Verificacion del regulador de presion

Cada 750 horas de trabajo
Verificar la descarga semiautomatica del condensado en el filtro del regulador de presion y el
estado del regulador.

La llave de descarga semiautomatica del condensado es de tipo normalmente abierto. El
procedimiento de control se describe a continuacion y se ilustra en la figura.

A) Cuando hay presion en la taza, la llave se cierra. Cuando la taza no esta mas sujeta a presion,
la llave se vuelve a abrir y el condensado sale.

B) Interviniendo manualmente, es posible descargar el condensado contenido en la taza aun con
el sistema bajo presion.

C) Es posible bloquear la llave en posicion de cierre girandola en sentido horario.

M Inm-'“"'ﬂ‘llil“
L

Limpieza y sustitucion del elemento filtrante (D)
Antes de desenroscar la taza para sustituir el elemento
filtrante, asegurarse de que en la linea no haya presion.
Efectuar la sustitucién como se indica en la figura.

Si el funcionamiento deja de ser regular y hay una pérdi-
da continua por la descarga de la sobrepresion, sustituir
la membrana del reductor de presion.

3-13




MANTENIMIENTO CALIBRADORA

3.5 Mantenimiento extraordinario

componentes que requieren un conocimiento especificodel fallo. Por eso es necesario contactar

Las operaciones de mantenimiento extraordinario conciernen a roturas o regulaciones de
ﬁ con el fabricante.

Para el mantenimiento extraordinario, valen todas las advertencias de seguridad descritas
anteriormente.

Consultar con el centro de asistencia samln.x para la sustitucion de:
- cadena porta-bloque;

- cojinetes;

- motorreductor;

- partes mecanicas y electronicas de los sistemas de calibracion.

3.5.1 Sustitucion de rulli

Consultar con el centro de asistencia samin.x
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3.5.2

Sustitucion del electroiman de vuelco

Si los frutos no de descarte caen al fondo de la maquina, es probable que los electroimanes
para el vuelco del carrito estén averiados. Sustituir el electroiman en cuestion (1) tomando como
referencia el siguiente procedimiento y la figura:

- poner la maquina en condicion de parada segura mediante los seccionadores y las teclas
de parada de emergencia del cuadro eléctrico general de la linea de la que forma parte la
Calibradora;

desconectar los conectores (2) y (3);

utilizando las herramientas correspondientes, desenroscar los cuatro pernos (4);

- sustituir el electroiman (1) en cuestion;

- utilizando las herramientas correspondientes, enroscar los cuatro pernos (4);

- conectar los conectores (2) y (3).

3.5-2
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3.6

Solucién de problemas

CALIBRADORA

Las partes que componen la mdquina no requieren trabajos importantes. Sin embargo, en caso
de problemas irresueltos, contactar con el fabricante.

PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCIONES

El producto no se vuelca correcta-
mente en el paso entre la primera
y la segunda seccion de la calibra-
dora.

Las dos secciones de la calibra-
dora no estan sincronizadas.

Sincronizar los carritos siguiendo
las instrucciones del punto
1.10.1.2 "Sincronizacion carritos”.

Las cadenas tironean.

Las cadenas de desplazamiento
de los sistemas de transporte
de carritos no estan tensadas lo
suficiente.

Tensar las cadenas siguiendo las
instrucciones del apartado 3.4.2
“Regulacion de los sistemas de
tensado de las cadenas”.

El motorreductor gira al reves.

La conexion de las fases dentro
del armario eléctrico esta in-
vertida.

Intercambiar las fases de conexién
del motor. Esta operacion debe
ser efectuada por un técnico de
mantenimiento eléctrico especia-
lizado, adecuadamente instruido y
capacitado.

El producto sale arruinado.

Desnivel excesivo en las zonas de
acoplamiento entre la maquina
en cuestion y las maquinas
anteriores o siguientes.

Efectuar nuevamente la regulacion
de los pies de sostén.

Algunos frutos no de descarte caen
en la zona de descarga al fondo de
la Calibradora.

Averia de la palanca de vuelco
del carrito.

Sustituir el carrito siguiendo las
instrucciones del punto 3.5.1
“Sustitucion del carrito”.

Averia del electroiman de vuel-
co.

Sustituir el electroiman siguiendo
las instrucciones del punto 3.5.2
“Sustitucion del electroiman de
vuelco”.

Desmontaje, desguace y eliminacién de desechos

Las operaciones de desmontaje y desguace deben ser ejecutadas por personal del fabricante o
del centro de asistencia autorizado; atenerse a las normas vigentes en materia de seguridad
y eliminacion de desechos.

Enviar los aceites y grasas usados extraidos de los cilindros, correas, componentes de goma
o de pldstico, motores eléctricos, cables eléctricos y componentes eléctricos de los cuadros a
centros de recogida selectiva para la separacion y el tratamiento de las partes contaminantes.

Cada desecho se debe tratar, eliminar o reciclar segun la clasificacion y los procedimientos
establecidos por la legislacion vigente en el pais de instalacion.
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3.8 Registro de mantenimiento

Anotar todos los trabajos de mantenimiento ordinario o extraordinario en el siguiente prospecto.

Fecha Tipo de intervencion Tiempo empleado Firma
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REPUESTOS CALIBRADORA

4.1 Coémo conseguir los repuestos

Consultar la tabla adjunta, identificar el componente, transcribir el codigo o la descripcion
en el FORMULARIO DE PEDIDO y enviarlo a la OFICINA DE REPUESTOS.

4.2 Oficina de repuestos

Para pedir repuestos es necesario rellenar el formulario de la pagina siguiente; en caso contrario,
especificar siempre:
- nombre y datos de identificacidn del cliente;
nimero de pedido (o protocolo);
datos de identificacién de la maquina (modelo, tipo y n° de matricula);
- codigo y denominacion del componente;
- cantidad a pedir.

Se recuerda que es obligatorio para el cliente adquirir solo repuestos originales (o equivalentes
autorizados por escrito por el fabricante). El fabricante no asume ninguna responsabilidad en caso
de empleo de repuestos no originales o de montaje incorrecto.

En caso de necesidad dirigirse a:

machines & solutnons for fruit and vegetable
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CALIBRADORA REPUESTOS

4.3 Formulario de pedido de repuestos

FORMULARIO DE SOLICITUD DE REPUESTOS

HOJA: .o
P RE S AT v i s s s o B o B T R TN T RNy
GAITESyipe—ssamoniucss o uiis ssssmama e sss e L ouiLe s s sl Plsemesanmasme o
Rogamos tomar nota de nuestro pedido N .........c.cociviiiiiieeinierniiii e delmwnmsnssairnmanasis
Lels ) =t 1R 5 0T | R SO USSR U S
de [ maquina modele . mainimmamitas it At oo e

Cddigo Cant. Ref Notas
NOTASY comvmermm s o S e D P T RS Timbre y ﬁrma
21Tl 7 1 TR
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