Estudio e implementacion de codigos QR como material docente en taller de fabricacion

ANEXO I: ENCUESTAS

Encuesta previa utilizacion cédigo QR (Alumnado)

éConoces qué son los codigos QR? (Quick Response code)

SI/NO

éPosees un dispositivo (movil, tablets...) capaz de leer este tipo de cédigos?

SI/NO

é¢Posees una aplicacion (QR code reader, QR code...) capaz de leer este tipo de
cédigos?

SI/NO

En caso negativo, por favor, descarga de la app store una aplicacién capaz de leer este tipo
de cadigos.

A continuacion, visualiza el siguiente video con la aplicacion de lectura de cédigos QR:

Cédigo QR:

4-

5-

éHas tenido algun tipo de problema al reproducir el video?

SI/NO

Problemas encontrados:

éConsideras que este tipo de cddigos te pueden ayudar a la hora de realizar las
practicas? (Informacidon sobre el funcionamiento de las maquinas, videos tutoriales
en el propio laboratorio...)

SI/NO
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Estudio e implementacion de codigos QR como material docente en taller de fabricacion

Observaciones:

éQué otro tipo de informacion, ademas de la mencionada en la pregunta anterior,
consideras que seria util introducir mediante cédigos QR para la realizacién de la
practica?

Observaciones:
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Encuesta previa utilizacion codigo QR (Profesorado)

é¢Conoce qué son los cadigos QR? (Quick Response code)

SI/NO

é¢Posee un dispositivo (mavil, tablets...) capaz de leer este tipo de cédigos?

SI/NO

é¢Posee una aplicacion (QR code reader, QR code...) capaz de leer este tipo de
cédigos?

SI/NO

éCree que este tipo de cédigos pueden ser utiles a la hora de ayudarle a completar la
informacion impartida en una practica? (Informacion sobre el funcionamiento de las
magquinas, catalogo de instrumentos, videos tutoriales en el propio laboratorio...)

SI/NO

Observaciones

En una escala del 1 al 4, ¢en qué grado crees que los alumnos se beneficiarian de la
implantacidn de este tipo de cddigos en las practicas?

Muy favorable
Favorable
Desfavorable
Muy desfavorable

=N WA

éQué otro tipo de informacidn cree que seria util incluir en los cédigos QR, ademas
de las mencionadas ya anteriormente?

Observaciones:
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éCree que puede surgir algun tipo de problema con la utilizacion de cédigos QR en
sus sesiones de practicas?

SI/NO

Observaciones:
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Encuesta posterior a la utilizacion del cédigo QR (Alumnado)

En esta encuesta, se contestara con una puntuacion del 1 al 4, siendo en este caso:

‘ 1- Muy desfavorable ‘ 2- Desfavorable | 3- Favorable ‘ 4- Muy favorable ‘

1- ¢Crees que lainclusion de cédigos QR te ha facilitado la comprension de la practica?
1 2 3 4

2- ¢Crees que la inclusion de videos-tutoriales es efectiva como herramienta de
aprendizaje?

3- ¢éQué te pareceria la inclusidn de cédigos QR en practicas futuras de una forma
similar a la presentada en esta?

1 2 3 4

4- ¢Qué otro tipo de informacidn consideras que seria util introducir mediante cédigos
QR para la realizacidn de la practica?

Observaciones:

5- ¢Has tenido algin tipo de problema o consideras que se puede mejorar algun
aspecto en cuanto a la utilizacién de los cddigos QR?

Observaciones:
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Encuesta posterior a la utilizacion del cédigo QR (profesorado)

En esta encuesta, se contestara con una puntuacion del 1 al 4, siendo en este caso:

‘ 1- Muy desfavorable ‘ 2- Desfavorable | 3- Favorable ‘ 4- Muy favorable

6-

7-

8-

9-

éCree que la inclusion de cédigos QR les ha facilitado a sus alumnos la comprension

de la practica?

éQué le pareceria la inclusidn de cédigos QR en practicas futuras de una forma
similar a la presentada en esta?

éQué otro tipo de informacion considera que seria util introducir mediante cédigos
QR para la realizacidn de la practica?

Observaciones:

éHan tenido algun tipo de problema sus alumnos o considera que se puede mejorar

alguin aspecto en cuanto a la utilizacién de los cédigos QR?

Observaciones:
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ELECTRIC DRAWING (I-1997)



ELECTRIC DRAWINGS

Drawing Description ‘Model
. Schedule of electrical equipment
CNCY9/A2V |2 speed motor power S94/C180
$94/C160
CNC9/A1V |1 speed motor power $§94/C200
A $94/C225
- $94/C260
CNC9/ACF | CSS speed motor power . $94V/C200
S94V/C225
S$94V/C260
CNC9/B Auxiliar power All the models
CNCY/C Emergency channes
CNC9/D Coolant and break drawing “
PL74-4 Print board PL4 “
CNC9GE/1 | Axe driver drawing -
CNC9/G CNC interface connection 1 “
CNC9/I1 CNC interface connection 2 .
pPL74-10 Print board PL21-10 “r
‘CNC9/MJ Connection CNC —> RS232 "
CNC9/HE Axe motors connection “
CNC9/K Encoder connection o
CNC9/LA1 Distribution of parts for 1 speed lathes $94/C200 .
' ' S94/C225
$94/C260
CNC9/L2 Distribution of parts for 2 speed lathes S94/C160
$94/C180
CNC9/L3 Distribution of parts for CSS speed lathes S94V/C200
$94/VC225

60

P
Connection toolpost TOE 100-400

TB1 All the models

TB1B Electric drawing toolpost Baruffaldi ur

TB2 Distribution of parts "
Hydraulic chuck

PH2-1 Hydraulic chuck auxiliar box All the models
Pneumatic Chuck

C/EViC Pneumatic Chuck with 1 electromagnetic valve| All the models
24VDC

C/EV1A Pneumatic Chuck with 1 electromagnetic valve “
24VAC

C/2EV1 Pneumatic Chuck with 2 electromagnetic valve un
24VDC
Pneumatic change-over

IPF-2/A Electric drawing All the models

IPF-2/B Electric drawing “

IPF-2/C Electric drawing “

IPF-2/D Electric drawing “
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COMPONENTI ELETTRICI

Paglna N°. . 3
Page Nr.

ELECTRICAL COMPONENTS |7 ——
TOE 100 - 400 Ediition 01-91
301 313 150
200 \ / 310
AR, SRR ..-:z-....~ £
E 2 /
AT A 8
pgioigholofofalelelo H
BE: 175
. i
:
999
.
s
1
. i o= : -——~16L
RIL, Components - Caratteristiche:~ . [.. - Colori - Collegamentl . Tipo <Nois:
Ref. Component+Spacificaion .~ " ~| + . Colour- Connection Type™- Notes
160 ENCODER ASSOLUTO -~ 1°BIT" Blanco White | 1 Encoder tipo 10
codice BINARIO . 20 BIT Glallo Yellow 2 per TOE 120 - 400
ABSOLUTE ENCODER “3°8IT | Verds Green 3 Encoder tipo 60
. BINARY code 4° BIT “Viola Violet 4 per TOE 100
: ' PARITY " Rosso " Red 5 Encoder type 10
' " STROBE Nero Black 6 for TOE 120 - 400
. +24 Volt Marrons Brown 7 Encoder tipo 60
0 Voit Blu Blue 8 for TOE 100
Schermo/Screen Glallo/Verde - Yellow/Green 9
301 PROXIMITY +24 Volt’ Marrone Brown 7 .
PRE-INDEXAGGIO 0 Volt Blu Blue- 8 g:gg‘{a ‘120 o L=45mm
PRE-INDEX. PROXIMITY SW. Uscita / Qutput Nero Black 10 Uscita/ Output PNP-NO
313 PROXIMITY +24 Volt Marrone Brown 7 ‘;?:‘e:?o:& ice
BLOCCAGGIO © 0 Volt Blu Blue 8 short-cgrcuit protec.tién
LOCKING PROXIMITY SW. Uscita/Output Nero Black 11
200 ELETTROMAGNETE 24 YoltDC Aranclo Orange 12 24 Volt 60 Watt
PRE-INDEXAGGIO- : Arancio Orange 13 S0 %.ED
PRE-INDEX. . .
ELECTRO-MAGNET i
999 TERMOS;TATO BIMETALLO Blanco White Tl 4 Contatto normalments
protezione motore Blanco White 15 chiuso. Apre a 120°C
THERMOSTATIC SWITCH Normally closed type
temperaturg probas contact. {until 120°C)
175 FRENO 24 VoltDC Nero Black 16 | Vedereapag. 8 y
BRAKE s Nero Black 17 Ses page 8
150 MOTORE TRIFASE Neri XYZ Blacks XY Z 18 110 VoIt 50/6Q Hz
THREE-PHASE MOTOR 220/380 Volit 50/60 Hz
Rosso Red 8]
Rosso Red \'%
Vedere a pag. 8 Rosso Red w
See page'8
Glalio/Verde . Yellow/Gresn Terra / Ground
310 MORSETTIERE
TERMINAL BLOCK
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ESQ..FCBO

EC. BUSQUEDA O

FC Xo — 26

170 2
FC Zo —& 124 : : -
' 132 pin36 —=Marcha ciclo
" 130 pin35 —=V=0
~ /% Naranja 128 pin34 —=Detec 1 FC.
A A Ko 126 pin33—FC Xo
N o Rojo. | 124 pin32—=FC Zo
24 32 o) —r Z0
2 ‘\f Marron
Bl Amarill
18 .) anco o maritio
L [Cable: 102X0Z0/1]
o1
37 o \/

.CNC MODIFY:

{1500)

P6O0 (5] = 0 . . - .
PG00 (L) = 0} Si dispone de FC busqueda 0

11}

P618 (8)]—=Sentido busqueda 0 eje X
P618 ({7)]—=Sentido busqueda 0 eje Z

P119 Cota 0 eje X
——Cota 0 eje :|_ - 00

P319—=Cota 0 eje Z

P112 y P312 —= 1 Avance busqueda 0—sAproximacion FC
P807 y PB08 —= 2* Avance busqueda 0—e-Busca marca

X VA

°"




L VHLMDLC M D UL PR S

S ,

ESQ.:IPF-2/A

SC4 SC3 SC2 SC1
o T 9F T G
b
Or_%:cerlNDER 1 [CYLINDER 2 ——= S94C 260
I E S94C 310
YVi—e —YV2]
SC1  SC2 SC3  SC4 @
N /
OE%: CYLINDER 1 |CYLINDER 2 F——= S94LC 200
[ S94LC 225
YVZ—< —YV1
Cylinder 1 - 75 mm.
Cylinder 2 - 100 mm.
(010] (014) CYLINDER 1|CYLINDER 2
Tyyzn YViB RANGE 1 (FAST) |REDUCED (;3¢)REDUCED 34
B B RANGE 2 (MID) [EXTENDED y5,)[REDUCED yjq)
RANGE 3 (SLOW)[EXTENDED 5, )|EXTENDED \)g)
%] %) : -
T YV2 YVi
& "g TO EFFECT A CHANGE, YV MUST BE DRIVEN
, PLC| YV2 YVi
YV2.A YVIA —
A A RANGE 1|M201| YV2A (o] YVIB (ou
5 o RANGE 2|M202]| YV2.A (| YVIA (o
RANGE 3|M203| YV2B (| YVIA (g
PINIONS FITTING AND CENTERING
{~ FITTING RANGE 3 POSITION WITH THE ASPARAGUS (B
2.- FITTING RANGE 2 POSITION WITH THE END (©

3.- FITTING RANGE 1 POSITION WITH THE END




ESQ.:[PF-2/B

INPUTS PLC FAGOR

128
138 (PL74/14)
136 (PL74/14)

134 (PL74/1L)

130

SC1

0, @ 3
| sc2 MULTIWIRE NUMBER
05 0 I, NV
@ . FU22
sc3 Zz—l:l +24V
38 ,@ 3,
, sc4
07,0 3,
312, RA
VAT3 FD
detector n#0
2 RC
“—+—"' |

—— e =

COURSE ENDINGS POSITION

(134)
SC4

l

(136}

- SC3

!

(138}
SC2

!

{128}
SC1

T

: O——-=-1 b S94C 260
PARAMETER ' -~ S94C 310
VAT 3FD
B23.4 = 0.1
B25.1 = 8
B26.2 = 9 } 14
128 138) (36 134
PBW sct s2 st SC
P701 = 50..150 l l l l
. l . I
O——==3 —— S94C 200

i : S94C 225

L




ESQ.:IPF-2/C

ELECTROVALVES CONEXIONS

0

L10
010 (PL74/14) & _300 1 KAM
012 (PL74/44) =, 301 1 KA12
014 (PL74/14) g—3%2 1 KATS
016 (PL74/14) %, 303 1 KATL
4 RELAYS FINDER 1 cc MOUNTED
ON THE BASE CLOSE TO THE
"CONECTORS. 24 Vce
+2LV o
L
A A L A
N 0 ,
A AN A
(010) |{012) ({014} |{016)
308 309 310 311
) ) ) %] ’
® @
CHMI] [ ]
YV2B |YV2A [YVIB |YV1A
©®
YV2 YV1

Fu1

w

®<«——MULTIWIRE NUMBER




ESQ.:IPF-2/D

KA1l KAal2 KA13 KAl4

010012014016 018 COM

I74-14
Inamatic

YV1

YV2
YV3

YV

QO
Iy-13ve :
Inamatic 2

1

SC1

SC2
SC3

SC4

10 9 8 7

6 5 4 3 2 1

QOEOEORLOLG

™




INTRODUCCION

JUNTAMENTE CON. LA MAQUINA, RECIBIRA EL PRESENTE MANUAL DE INSTRUCCIONES,
CUYA LECTURA TOTAL RECOMENDAMOS, OBSERVANDO SU CONTENIDO.

LA MISION DE ESTE MANUAL APARTE DE LAS INSTRUCCIONES PARA LA PUESTA EN

MARCHA DE LA MAQUINA Y ACLARACIONES RELATIVAS AL CASO QUE SE DAN EN EL
MISMO, TIENE POR OBJETO LA RESOLUCION DE DUDAS QUE PUEDAN PRODUCIRSE -
RESPECTO DE CUALQUIER MECANISMO, CONSULTANDO A TAL FIN EL NUMERO DE LA
PAGINA DEDICADO A ESTE. '

CERTIFICADO DE _VERIFICACION

TIPO/MODELO DE MAQUINA:
NUMERO DE FABRICACION:
FABRICANTE: METOSA

’,

CERTIFICAMOS POR LA PRESENTE QUE:

— LA MAQUINA CUYOS DATOS SE INDICAN ANTERIORMENTE, HA SIDO VERIFICADA
- DE ACUERDO A LAS NORMAS D.I.N. 8606

— LA VERIFICACION HA PROBADO LA CORRECTA 'OPERACION DE LA MAQUINA EN TODOS -
LOS ASPECTOS.

—~ LA MAQUINA SE SUMINISTRA DESDE FABRICA SIN NINGUN DEFECTO DE FABRICACION."~
CUMPLIENDO LAS EXIGENCIAS DEL REGLAMENTO DE SEGURIDAD EN LAS MAQUINAS,

— NIVEL SONORO < 854dB - -

NOTA: LAS PRUEBAS DE VERIFICACION Y ENSATOS QUE FIGURAN EN LA HOJA DE NORMAS,
QUE HAN SIDO EFECTUADAS EN LA FABRICA, DEBEN SER - REFRENDADAS ANTES DE
PONER EL TORNO EN TRABAJO; DEBIENDO ESTAR DE ACUERDO CON LAS CONSEGUI-

DAS EN LAS CITADAS HOJAS DE VERIFICACION.
PARA ESTA OPERACION DEBE USARSE UN NIVEL CENTESIMAL.

RECdMENDAMOS REVISION PERIODICA DE LA NIVELACION, HASTA QUE TRANSCURRA
EL TIEMPO DE ASENTAMIENTO DE LAS CIMENTACIONES.

Y
HEAR
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INSTRUCCIONES DE NIVELACION Y VERIFICACION PERIODICA

Es imprescindible una perfecta nivelocién del torno, de lo forma indicade o continuacidn, parc un perfecto funcionamiento
de lo mdéquina y conseguir las calidades de trobajo deseodas.
£ torno puede colocarse de tres formas:
o) COLOCACION L3RE
Debe efectuorse sentondo uno bose fuerte, en cada apoyo de los 6 puntos de nivelacién; entre lo cimentacién y
lo pota de lo mdquino

b) COLOCACION ANTIVIBRATORIOS A
Colocar el eleménto ontivibratorio entre el suelo y lo pota de lo méquina, en cada uno de los 6 puntos de niveldcion.

c) COLOCACION FLJA
—Sobre uno cimentacién ligers, efectuor los 6 agujeros cuadrados de 200 mm. de lado por 250 mm. de pro-

fundidad oproximedamente. Ver- pag: 8. A o -
—Colocar las tres pletinas (70x20) previamente preporodes, alinecdos con los centros de los puntos de nivelacidn.

—Echar hormigdn en cada uno de los ogujeros cuadrodes y dejar fraguar. )
—Levantor lo méquina de! suelo y colocar en cada punto de- nivelacidn lo pieza (A) con la varilla centrodo en

el ogujero interior del tensor (B) y emarror fuerte.
—Descansar lo mdquina en las pletinas colocadas anteriormente y soldar.

~Proceder a lo nivelacidn. :
IMPORTANTE: En les formas de colocacidn antivibratoria y fijo, las varillas NUNCA deben rozar en el agujero interior

del tensor (B). .

NIVELACION

vez colocadas los bases en su sitio, proceder o la nivelacién, siguiendo los indicaciones que aconsejamos:
. —Colocar niveles de precision (0'05mm/mt) sobre el carro tronsversal, tal como indicomos en figura.
~Posicionar €l carro longitudinal sobre el centro de lo bancada y actuar con los 4 tensores extremos (C).
hasta conseguir en los niveles una lectura gproximode. . ‘
~Desplazar el carro longitudinal hacia cabezal y contropunto sucesivamente, octuondo con los 4 tensores
‘extremos (C) hosta conseguir en los niveles una lectura de 0’05mm/mt.
“—Actuar sobre los tensores {D) hasta conseguir que presionen sin que varie la nivelacién.
—Bloquear con los tuercas (E) y comprobar de nuevo lo nivelacidn,
—Verificar que todos los tensores estén opoyados.: -
—Antes de ponerse a trabajar con la mdquina, comprobar las toleroncios con lo hojo de verificocién de este manual.

ES CONVENIENTE HACER UNA VERIFICACION COMPLETA, PERIODICAMENTE.

UBRE - ANTIVIBRATORIO DETALLE VARILLA "A° - FLA
g uz u =y
| ll | iN £
. B\ ll .
: o B,
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PUESTA EN_MARCHA INICIAL

el motor y los controles, de ocuerdo o todos los cddigos locales.
rriante del motor se ojustan ol

Conectar @ un suministro de corriente eléctrica adecuodo,

; : ve todos los voltages. y otros Tequérimientos de co .
A e e s <isabive: Cuando | i ¢ vé cgmplitoda. comprobar que lo fase ( rotocién ) del motor sea la

suministro de potencio eldctrica. Cuando lo_conexién est ¢ I » ]
correcta, veﬁﬁgando que ¢l giro del eje principal o plato, es hocia cdelahte cuando la palonca pueste en marcha estd hacia

abajo.
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~ Insertar todos los bulones (B) en el contraplato del plato.
Colocar las tuercas y arandelos en sus bulones (B).
— Girar el disco de bayoneta gAg en el sentido horario, hastoc el tope.
Una vez girado, el agujero (C) del disco de bayoneta, debe coincidir con el agujero de la
noriz del eje. .
— Girar de nuevo el disco de bayoneta (A) en sentido antihorario hasta el tope, y apretar las

tuercas adecuadamente.

Casquillo_de tope o (A) \

Disco de bayoneta

norﬁ'z de ‘husille

Buldn (B)

- FG. 1 — W | Tuerca con aro

= CAM—LOCK #*

Insertar todos los bulones en el contraplato del plato, hasto que la linea circular de referencia
(F) esté a ras con la pared del contraplato (fig. 2) y les ranuras semicirculares estén en li—
nea con los agujeros de los husillos de blocage o excéntricas. :
Colocar los tornillos de blocage (E) en cada buldn (D) y apretar adecuadamente.
Asegurarse de que las dos caras de- contacto (plato y eje) estén bien limpias de impurezas.

— AHORA- SU PLATO. PUEDE SER MONTADO. -
Antes de acoplar el plato @ lo nariz del eje, comprobar que la linea de referencia de lo excén—
trica, coincida con la linea de- referencia de cada alojamiento en la nariz del eje (posicién des—

bloqueado). , ,
En esos alojamientos también hay dos marcas (V), una a 90°y otra a 180; de la linea de re—

ferencia (1). . . :
Lo zona comprendida entre 0"y 90° es de amarre y la zona de 90°a 180" es de seguridad.

Sujetar el plato en su emplazamiento y apretar lds excéntricas girando en sentido horario con

la llave suministrade para tal efecto.
Si lo linea de referencia de la excéntrica, no estd en loa zona de 90°a 180; el plqto debe ser

retirado, y ese bulén en particular debe ser agjustado de nuevo.

MODQ DE AJUSTAR EL BULON CAM—-LOCK

— Aflojar y retirar el tornillo’ de blocaje (E). . .
— Girar el bulén (D) una vuelta completa hacia dentro o hacia ofuera segln sea necesrio.

— Colocar de nuevo el tornilio de blocage (E) en su alojomiento y volver apretar.

-NO COLOCAR N“\}GUN PLATO DE OTRA MAQUINA SIN ANTES VERIFICAR EL CORRECTO AJUSTE
DE CADA UNO DE LOS BULONES CON SUS EXCENTRICAS.

NN/ v
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AJUSTE TENSION CORREA MOTOR

- - H

|
i
INN\\N

AJUSTE CORREAS DE TRANSMISION

Los correas salen de fébrica con la tensién regulada.

Después de unas horas de funcionamienio de la méquina deben ds volver a tensarse las co—
rreas, debido al estiramiento que sufren al ser nuevas. '

Lo tensién correcta de la correa o correcs, la dejomos @ buen criterio del operario, por su
experiencia. - .

Como orientacién aconsejamos poner el torno en marcha, en vaclo, a la velocidad méxima,
siendo adecuada la tensién, si al arrancar, las correas no pctinan ni chirrian.

El ojuste de la tensién se efectla offojando la tuerca (H) y apretando la tuerca (G) hasta
llegar a la tensién adecuada. :

CORRECCION DESCENTRAMIENTO CABEZAL

CORRECCION DESCENTRAMIENTO CABEZAL

'El descentramiento del cabezal o falta de paralelismo del cabezal con la bancada, se corri—

ge actuando sobre el tornillo (J) en un sentido u otro, segin sea necesario. X
Para ello, antes debe aflojarse los cuatro tornillos de amarre del cabezal o bancada.

IMPORTANTE: Antes de realizar la correcién de descentramiento del cabezal, por salir el tor—
neado "cbnico”, ASEGURARSE DE QUE LA NIVELACION ESTA CORRECTA segin Iq indicado en

pag.5
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FRERO ELECTROMAGNENICO

AJUSTE FRENO ELECTRICO

holgura de 0’3 o 0'S mm.
Para una nueva regulacién quitar el tornillo (B), desmontar polea

(C) y refrentar por la pared lateral (A), hasta conseguir la holgura

indicada. ,
Para regulor el tiempo de frenada, actuar sobre el temporizador,

situado en la zona izqda. del cuadro eléctrico. ‘

Todas las mdquinas salen de fdbrica con el freno gjustado, con unag -
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TORNILLO DESPLAZAMIENTO LATERAL™

QY
MARCAS DE ALINEACION

DESPLAZAMIENTO LATERAL CONTRAPUNTO

o -
FRENO DEL CONTRAPLNTO

Desfrenar el contrapunto, desplazando la maneta hacia atras (K).

Aflojar los prisioneros (F).

Aflojar prisionero (G2) y apretar prisionero (GT) si queremos

desplazar el contrapunto. hacia lado operario.

Aflojar prisionero (G1) y apretar prisionero (G2), si queremos

desplazar el contrapunto hacia el lado contrario.

— Volver a apretar prisioneros (F) para dejar fijado el contrapunto

con el desplozamiento lateral necesario.

~ Amarrar el contrapunto desplazando la maneta hacia adelante (L):

Las marcas de alineacién (H) en la parte derecha, pueden ser
usadas como referencia para desplazar de nuevo el contrapunto

a su posicidn de origen.

AJUSTE DE LA PALANCA DE AMARRE DEL CONTRAPUNTQ

~ La posicién angulor de emarre de la palanca del freno,
puede ajustarse estando el contrapunto desfrenado, girando
la tuerca (J) hacia la derecha (més presién de omarre) o
hacia la izqda (menos presién de amarre).
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@ Grasa especial
Specidl grease for bearings
..2000h.

&>

D .

12 150 h,

para rodamientos -

‘ _ (s) O _
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S644-1AT

LB - MOTOR ONLY

LBT - MOTOR/TACHOMETER

S26-3AT

LB - MOTOR ONLY

LBT - MOTORTACHOMETER £R

EAR
e " MB'(A) ON 75 PCD.
—-TA /
—TA S b -
Ll o HO i
(=] [ =] I . Jf: % T—‘i“ 100:::
I DA @ FxGD ~»
e R
DA FxGD LEADS - MOTOR 14 AWG, TACHOMETER 20AWG :
iy 152.4 MINIMUM LENGTH OPTIONAL ROUND END CAP
LEADS - MOTOR 16 AWG, TACHOMETER 20 AWG ’ e e e e e 4 1
690 MINlMUM LENGTH
Motor/
Tachometer Front Body : Rear
Shaft Key Pilot Fixing Length - Diameter Shaft Pilot’ Dia.
o ‘Motor |M-Tach| Nom. | Max.
DxER | FxGDxGL NxT MxS LB LBT c HD |DAXEA| NAxTA | AC
. S644~1 12x 30 4x4x20 78 63.5 x M6 170 239 82 104 | 8x20 | 58x2.54 | 73
| -s26-3° | 15x40 | 4x4x30 95x3 120 x 10 161 306 | 102 | 155 | ex20 ! 58x254 | 73
MAXIMUM RATINGS MECHANICAL ELECTRICAL . TACHOMETER
v | NE = E [7)] E %] .é-
[72} -~
] o | a = O S |EQ| £ E el | E | E | x ©
£ : [ : . N T Q.
EIE|E|E|E|S|oi2gs|o2|2|S|2B8|S|6 8|S |6 |8 |R
a g 3 B @ % £ ' -t
o |[S|E |8 | B o O 8 c S| 9 SElele 5
D [2lg|E |58 |8 o ElelZ| 8|8 |s|E8|E|ElR|x]ls
a (5|83 |S| % |S|slE |55 |2|E 23|82 €18 |2|2|F|¢
o |=|xl=18|x|x|cE|2|S|=z|5|2lg|£18|8|c!®|%|8|E
= S |lo | 8 S © (o] g |d@ 2 lae x| = 9 |5 CRE-RE-RF Q| o | E >
Bl |d || = |2|EjQ |&|ac|<|F |3 Ssjw|E£E]o |lac|a|3|rF
S644-1AT|1.38 | 3.3 | 12.8] 30 | 4500 |60 |26 [18 [67 [13 [45 | 1.9 |45 |13 | 136] 0.25| 0.64] 14 | 1002 |02 |0.02
|S26-3AT |41 | 15 [13.6] 36 | 2500 | 120 12 7.1 |19 |18 |9 |09 |95 |36 {38 o045/ 1.1 | 14 |100]2 |02 |002
Modelo |esE ELECTRO-CRAFT - |ADYISER conrrors
Mode[ SHAFT [Referencia / Reference |Referencia / Reference
165-180| Z | S26-3AT 22820
PERFORMANCE CURVES
S644-1AT S26-3AT
Torque Nm Torque Nm
40 16.0
3.0 \ {120
20 — ; .80
1.0 = Lao T~
; — =
Ly T~
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 0 500 1000 1500 2000 2500 3000
Speed rpm

-62--

Speed rpm




AMPLIFICADOR 25A20

CARACTERISTICAS:

- Tecnologia de montaje superficial

- Pequefio tamafio, bajo coste y-facil de usar.

- Entradas optoacopladas (opcionales) para linea de 125V.

- Seleccidon mediante DIP switches del modo de funcionamiento: corriente , voltaje, velocidad,
compensacion IxR

- Funcionamiento en cuatro cuadrantes.

DESCRIPCION:

- El amplificador 25A20 est4 disefiado para accionar motores de corrinte continua con
escobillas. Trabaja mediante modulacion de anchura de pulso (PWM).

- Un solo LED bicolor indica el estado, verde en operacion correcta y rojo en fallo.

- Todos los modelos estan totalmente protegidos contra sobretensién, sobrecorriente, sobre
temperatura y cortocircuitos entre salidas de motor o entre salidas y tierra.

- Todos los modelos pueden trabajar conectados a controladores digitales 0 como unidades
independientes. : :

- Necesitan una sola alimentacion sin reculamon

- Los ajustes de ganancia de bucle; limitacion de corriente, ganancia de entrada y. offset se realizan
mediante potenciémetros de 15 vueltas. El potenaometro de offset puede ser usado ademas como
sefial de consigna cuando el switch SW10 esta en posicion ON (modo test).

ESPECIFICACIONES DE POTENCIA:

" TENSION DE ALIMENTACION B 30-200 VDC.

CORRIENTE DE PICO (max.2seg.) | 25A.
CORRIENTE PERMANENTE Max. - 12.5 A,
INDUCTANCIA MINIMA DE LA: CARGA . 250uH
FRECUENCIA DE CHOPPER 33 KHz
RANGO DE TEMPERATURA RADIADOR 25 2+65°C
POTENCIA DISIPADA A CORRIENTE NOMINAL 55 W
TENSION MAXIMA DE DESCONEXION 200 V.
ANCHO DE BANDA 2.5 KHz.

-63-
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ESPECIFICACIONES :

SALIDAS:
ALIMENTACIONES BAJA TENSION P1-1 +10V 5mA
(Protegidas contra cortocircuito) P1-3 - 10V SmA
MONITOR DE CORRIENTE P1-8 1V =4A
REFERENCIA DE CORRIENTE P1-9 75V =25A
FALLO | P1-14 TTL

ENTRADAS:

| - INHIBIT P1-13 | TTL,Resistencia de Pull Up
1 interna. Conectar a comun
+ INHIBIT PI-12 para inhibir el amplificador
INHIBIT P1-11. D
| DINAMO TAQUIMETRICA P1-6 Max, 60V. Impedancia=60K
| ENTRADA CONSIGNA. | P1-4, P15 Diferencial,

| : ' Max=15V,Impedancia=50K

 MECANICAS:

| CONEXIONES DE POTENCIA. ~ Regleta de tornillo
CONEXIONES DE SENALES ~ Conector MOLEX
TAMARO 10.7x18.7x2.54 cm
PESO 600 gr

-64-
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CONECTOR P1:

E/S

-65- -

PIN NOMBRE DESCRIPCION
1 +10V Proporciona tension regulada de +10V y -10V S
INTERNO @ SmA., protegida contra cortocircuito, para
© usuario.
2 COMUN (GND) Hsuatio-
3 -10V
INTERNO
4 + REF IN Entrada de consigna diferencial E
5 - REF IN
6 - TACH Entrada dinamo taquimetrica E
7 + TACH
8 CURRENT ~ Esta sefial es proporcional a la corriente que S
MONITOR circula por el motor. La escalaes 1IV=4Ay
| 1V =2A. cuando SW5 = OFF
9 CURRENT Consigna interna del bucle de corriente. S
REF La corriente de pico (25A.) equivale a 7.5V .
10 CONTINUOUS Puede ser utilizada para reducir la corriente,j' E
CURRENT nominal méxima ajustada desde origen :
11 INHIBIT Inhibe el amplificador cuando se conecta a E
, : comun (GND)
12 +INHIBIT Inhibe el ﬁmcinamientov del motor en sentido - | E
v ~ positivo.Puede utilizarse como final de carrera
13 -INHIBIT Inhibe el funcionamiento del motor en sentido: E
' negativo \
14 FAULT TTL compatible. Da salida alta (1) si hay fallo, | S
(LED rojo) - ya sea por cortocircuito,sobretension,
sobretemperatura, inhibicion y durante el reset
inicial. La condicion de fallo queda indicada
o mediante el LED rojo '
15 SYNCH IN  Se utiliza para sincronizar varios amplificadores _
16 SYNCH OUT




FUNCION MICROSWITCHES:

SWITCH FUNCION ~ SELECCION
ON OFF
1 Tension interna de realimentacién ON ‘OFF
2 Corriente interne de realimentacion para ON OFF
compensacién IxR '
3 Ganancia del bucle de corriente Decrementa Incrementa
4 Integracion del bucle de corriente Incrementa Decrementa
5 Escala de corriente |
Reduce la limitacion de corriente a la Mitad corriente
. mitad (Pico y nominal)
6 Reduce la corriente nominal a la mitad | Mitad corriente |
7 Posicién OFF recomendada Anula integr. OFF
. _ o corriente ‘
8 ~ Anula integrador de velocidad ) OFF
9 _ Ajusta el valor del integrador Incrementa Decrementa
' Posicion OFF recomendada o S
10 Offset / Test Varia la ganancia del Incrementa Decrementa
potenciémetro de offset '

'FUNCION POTENCIOMETROS:

GIRO A DERECHA _

Current Limit

pico y nominal

POTENCIOMETRO DESCRIPCION
Potl Ajuste del bucle de ganancia en modo | Incrementa la ganancia
Loop Gain tensidn y velocidad ' del bucle
Pot 2 Iimitador de corriente. Ajusta ambos, | Incrementa el limite de

corriente

_ Pot 3
Reference Gain

Ajusta la relacion entre la sefial de
entrada y la salida (velocidad,
corriente,tension)

Incrementa la ganancia
de 1a entrada de
referencia

Pot 4
Offset/Test

Ajusta la desviacion da le sefial de
entrada. Cuando el switch SW10 esta
en ON suministra sefial de consigna
para pruebas
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PUNTOS DE PRUEBA PARA POTENCIOMETROS

Una vez se ha completado el ajuste de potencidmetros, se pueden medir los valores de resistencia
para futuros ajustes. Hay un punto de prueba, al lado de cada uno de los cuatro potenciémetros,
conectado al cursor que permite medir la resistencia respecto a masa, con la alimentacion

desconectada.

UTILIZACION EN MODO TEST

Los amplificadores de esta serie permiten el funcionamiento en modo test.

Colocando SW 1, 10=0Ny SW 2, 7, 8, 9 = OFF, queda configurado como amplificador de
tension pudiendo generarse la consigna desde el potenciémetro P4. Este modo puede facilitar la
instalacién y puesta en marcha del equipo.

ENTRADA AISLADA DE SENAL OPCIONAL

Estos amplificadores pueden suministrarse con la parte analogica de entrada optoaislada del resto
del circuito (ISO option) . Esta opcién es aconsejable solamente cuando la alimentacion se obtiene
directamente desde la red (125 VAC.). Favorece la reduccién de ruido en.el sistema. Ver
diagrama de bloques en la pagina A-13.

SELECCION DEL MODO DE OPERACION

Tal como indica la tabla de la pagina A-13 pueden seleccionarse cuatro modos de operacion
mediante DIP switches. - e D e
- Modo corriente

- Modo tensién

- Modo con compensacion IxR

- Modo velocidad (con dinamo taquimétrica)

AJUSTE DEL LIMITADOR DE CORRIENTE

El amplificador permite ajustar independientemente la corriente de pico y la nominal .

El potenciémetro de ajuste P2 ajusta ambas comentes simultaneamente. Dicho potencmmetro es
multivuelta lineal (15 vueltas).

Para ajustar el limite de corriente deberiamos glrar el pctencxometro en sentido antihorario hasta
cero y a partir de aqui girar progreswamente en sentido horario hasta encontrar el valor
aproplado

El pin P1-9 del conector esté internamente conectado a la etapa amplificadora de corriente. Como
la corriente de salida es proporcional a la tension medida en este punto, podemos utilizarlo para
el ajuste. La maxima corriente de pico es 25A que sera igual a 7.5V.

La corriente nominal puede ser reducida, sin afectar a la de pico, conectando una resistencia entre
los pins P1-10 y P1-2.

VALORRESISTENCIA LIMITADORA 40K 20K 3K 1K 0
LIMITE CORRIENTE NOMINAL 90% 80% 50% | 30% 10%

Cuando SW6=ON la corriente nominal queda reducida a la mitad .
Cuando SW5=OFF reduce ambas al 50%, la nominal y la de pico.




o mm e | BROKEN LINE REPRESENTS OPTIONAL FUNCTIONAL BLOCK DiAGRAN
! 1ot Pi-1z fpi-1a fprog 1 750U OPTICAL ISOLATION SO p1-10_ | P1-9
! s IRy T FAULT ! Gl loNT  lCURRENT REFERENCE
! TTL LEVEL! o6 fuRR. jeoutPuTy
t 1 LINIT :
! ! — SW3 | SWd
| ! Sk8 1 ws L L
b P1zH i crax T HIGH uOLTAGE | P2~y
b ois REF IN GAIN ! . 6=+ =
I 7= 1 MW e : 100K | 003 Sue PO  P2-3
1 1 J0K e — Reee | C73x
| i 100K M — W =
! f R ey o1 ] NOTORs |P2-2
| TaCH GAIN | K —
1 —AA~ | cu LJ - _W—T s E_
1 pis Tn::H——I R77% | POT2S CONTROL MOSFET
! A [ CURRENT LINIT] ~ _;[>—— tasic IRIE
0K 10K - = NOTOR-_|{P2-1
i 0a01 ] =« :
1 pi-7| TACH+, GND : | - R COMPENSATION AN
1 <+ | Sax 2
i 1 IVt Ia ACK
Sut
- D 20k .
I Piz2] SIGHAL GN ! CURRENT FEEDBACK
: P1=]{ +10U_SeA OUTPUT ! FESET 415U
[ +100 Sed QUTPU] | A
_al- S00K
{ P1-3|-10U JmA OUTPUT I POTY
e e o e e e e e — - — J TEST ~15U
o Sutd
soa . .
" & AND -~k GROUNDS ARE INTERNALLY CONNECTED FOR “NON-ISO" CONFIGURATION CURRENT MONITOR
- ::DE 55'*5;::” :”"gue AR LED GREEN - NORMAL OPERATION, LED RED - FAULT lpi-s
Sy | Sue L SUS | Su9 | Suid RECOMMENDED SETTING FOR CURRENT MODE ~ POTI FULLY CCW, POT3 FULLY, CH
TURRENT HODE | OFF | OFF JON | OFF | % | % [OFF [ oN TOFF | ¥ € ‘ LY.
UQLTAGE MODE_ | ON | OFF | o8 | OFF | X | X | OFF | oFF JOFF | x SW3 - REDUCES. CURRENT LODP GAIN, MHEN ON
IR COMPENSATION] ON | 08 | ON | oFF | x | w | OFF | oFF [OFF | x Sw¢ - INCREASES THE UALLE OF CURRENT INTEGRATOR CAPACITOR, WHEN ON
[TRCHONETER HoDH OFF L oFF [ on T OFF I | % [ OFF [ orr [OFF 1% SuS - REDUCES BOTH PEAK AND CONTINUOUS CURRENT LIMIT BY 50%, WHEN OFF
X - DON'T CARE Sws - REDUCES CONTINUOUS CURRENT LIMIT BY 50%, WHEN ON

SW? SHOULD BE OFF FOR MOST APPLICATIONS

x* OPTIONAL USER INSTALLED THROUGH HOLE COMPONENT

SW9 - INCREASES THE VALUE OF THE INTEGRATOR CAPACITOR, WHEN ON
SWi - FUNCTION OF POTY - TEST INPUT, WHEN ON, OFFSET ADWISTMENT, WHEN OFF

TYPICAL SYSTEM WIRING

BROKEN LINE REPRESENTS
OPTIONAL ANALOG AND DIGITAL
OPTICAL ISOLATION

CONTROLLER B AMPLIFIER 20vec
. DA
SIGNAL| P1-Y pa-4 DBl m
P1-S Lct
SHIELD)
RETURN P1-2 po-3
LsionaL onp P1-6 P1-?2} P2-1 pa-2
Optional = POMER GND
TACH MOTOR :
- WIRING DIAGRAM WITH FLOATING CONTROLLER GROUND
BROKEN LINE REPRESENTS
OPTIONAL ANALOG AND DIGITAL
OPTICAL ISOLATION
CONTROLLER AMPLIFIER . ’
120UAC
sIGnaLl P14 P-4 - n s
P{-5 c1 p
SHIELD
RETURN P1-2 po-3
CHASSIS GND P1-6 p1-7 P21 pa-2
SIGNAL GND 3
Optaonal 4 CHASSIS GO
TACH MOTOR = POWER GND

WIRING DIAGRAM WITH CHASSIS GROUNDED CONTROLLER GROUND
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AMPLIFICADOR 25A8

CARACTERISTICAS:

- Tecnologia de montaje superficial
- Pequefio tamafio, bajo coste y facil de usar.

- Seleccién mediante DIP switches del'modo de funcionamiento: corriente , voltaje, velocidad,

compensacion IxR
- Funcionamiento en cuatro cuadrantes.

DESCRIPCION:

- El amplificador 25A8 estd disefiado para accionar motores de corrinte continua con
escobillas. Trabaja mediante modulacién de anchura de pulso (PWM).

- Un solo LED bicolor indica el estado, verde en operacion correcta y rojo en fallo.

- Todos los modelos estan totalmente protegidos contra sobretension, sobrecorriente, sobre

temperatura y cortocircuitos entre salidas de motor o entre salidas y tierra.

- Todos los modelos pueden trabajar conectados a controladores digitales o como umdades

independientes.
- Necesitan una sola alimentacion sin regulacion.

- Los ajustes de ganancia de bucle, limitacién de corriente, ganancia de entrada y offset se realizan
mediante potenaometros de 15 vueltas. El potenmometro de offset puede ser usado ademas como
sefial de consigna cuando el switch SW4 esta en posicion ON (modo test).

ESPECIFICACIONES DE POTENCIA:

TENSION DE ALIMENTACION

CORRIENTE DE PICO (max.2seg.)

CORRIENTE PERMANENTE Max.
INDUCTANCIA MINIMA DE LA CARGA
FRECUENCIA DE CHOPPER

RANGO DE TEMPERATURA RADIADOR
POTENCIA DISIPADA A CORRIENTE NOMINAL
TENSION MAXIMA DE DESCONEXION

ANCHO DE BANDA
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20 - 80 VDC.

25 A.
125A.
200 uH
33 KHz

- 25a+65°C

I5W
86 V.
2.5 KHz.
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ESPECIFICACIONES :

SALIDAS:
ALIMENTACIONES BAJA TENSION P1-1 +10 V5SmA
(Protegidas contra cortocircuito) P1-3 - 10V SmA
| MONITOR DE CORRIENTE P1-8 1V=4A
| REFERENCIA DE CORRIENTE P1-9 7.5V=25A
FALLO P1-14 TTL -
ENTRADAS:
| - INHIBIT P1-13 TTL,Resistencia de Pull Up | |
: ; interna. Conectar a comun
» + INI'HBIT Pl_'lz ' para inhibir el amplificador
INHIBIT - PI-11 _ '
DINAMO TAQUIMETRICA P1-6 Max. 60V. Impedancia=60K
ENTRADA CONSIGNA P1-4,P1-5 Diferencial,
BE S : Max=15V,Impedancia=50K
MECANICAS:
CONEXIONES DE POTENCIA Regleta de tornillo
CONEXIONES DE SENALES Conector MOLEX
TAMARO | 13%7.57x 239 cm
PESO 284 gr
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CONECTOR P1:

'NOMBRE

PIN DESCRIPCION E/S

1 +10V Proporciona tension regulada de +10V y <10V S

INTERNO @ SmA , protegida contra cortocircuito, para
: usuario.

2 COMUN (GND)

3 =10V
INTERNO

4 + REF IN .' Entrada de consigna diferencial . E

5 -REF IN

6 - TACH 'Entrada dinamo taquimetrica E

7 + TACH |

8 CURRENT Esta sefial es proporcional a lé corriente que | S
MONITOR circula por el motor. La escala es IV=4A '

9 CURRENT Consigna interna del bucle de corriente. 'S

REF _La corriente de pico (25A.) equivale a 7.5V
10 - NC | ﬂNo conectado _
11 INHIBIT Inhibe el amplificador cuando se conecta a E
comun (GND) .
12 ‘+INHIBIT Inhibe el funcinamiento del motor en sentido E
positivo.Puede utilizarse como final de carrera
13 -INHIBIT Inhibe el funcionamiento del motor en sentido E
negativo

14 FAULT TTL compatible. Da salida alta (1) si hay fallo, | S

(LED rojo) ya sea por cortocircuito,sobretension,
sobretemperatura, inhibicion y durante el reset
inicial. La condicion de fallo queda indicada
mediante el LED rojo
15 NC No conectados _
16
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FUNCION MICROSWITCHES:

SWITCH FUNCION ~ SELECCION
ON OFF
1 | Tension interna de realimentacién oN OFF
2 Posicién OFF recomendada Anula integr. OFF
corriente
3 Anula integrador de velocidad OFF
4 Offset / Test Varia la ganancia del Incrementa Decrementa
~ potenciometro de offset

FUNCION POTEN CIOMETROS:

POTENCIOMETRO DESCRIPCION GIRO A DERECHA
Potl Ajuste del bucle de ganancia en modo | Incrementa la ganancia
Loop Gain tension y velocidad del bucle
Pot 2 Limitador de corriente. Ajusta ambos, . Iﬁcrementa el limite de
Current Limit ’ pico y nominal : corriente
Pot 3 Ajusta la rélacién entre la sefial de Increménta la ganancia
‘Reference Gain entrada y la salida (velocidad, de la entrada de
corriente,tension) referencia

Pot 4
Offset/Test

Ajusta la desviacion da le sefial de
entrada. Cuando el switch SW10 esta -
en ON suministra sefial de consigna

para pruebas -

-

PUNTOS DE PRUEBA PARA POTENCIOMETROS

Una vez se ha completado el ajuste de potenciémetros, se pueden medir los valores de resistencia
para futuros ajustes. Hay un punto de prueba, al lado de cada uno de los cuatro potencidometros,
conectado al cursor que permite medir la resistencia respecto a masa, con la alimentacion

desconectada.

UTILIZACION EN MODO TEST

Los amplificadores de esta serie permiten el funcionamiento en modo test.
Colocando SW 1, 4 =ONy SW 2, 3 = OFF, queda configurado como amplificador de tensién
pudiendo generarse la consigna desde el potenciémetro P4. Este modo puede facilitar la
instalacién y puesta en marcha del equipo.
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SELECCION DEL MODO DE OPERACION

Tal como indica la tabla de la pdgina A-13 pueden seleccionarse cuatro modos de operacion
mediante DIP switches.

- Modo corriente

- Modo tension

- Modo con compensacion IxR

- Modo velocidad (con dinamo taquimétrica)

AJUSTE DEL LIMITADOR DE CORRIENTE

El potenciémetro de ajuste P2 ajusta ambas corrientes simultaneamente: Dicho potenciémetro es
multivuelta lineal (15 vueltas)..

Para ajustar el limite de corriente deberiamos girar el potenciémetro en sentido antihorario hasta
cero y a partir de aqui girar progresivamente en sentido horano hasta encontrar el valor
aprop1ado :

El pin P1-9 del conector est4 internamente conectado a la etapa amplificadora de corriente.Como
la corriente de salida es proporcional a la tension medida en este punto, podemos-utilizarlo para
el ajuste. La méxima corriente de pico es 25A que serd igual a 7.5V.

k_.‘.7.3._ |




‘ FUNCTIONAL BLOCK DIAGRAMM P19 pi-1t  P1-13 lpt-12 Pte1s
| -  — J— J—
| 4 CURRENT REFERENCE  [TWH R [ FAULT OUT
| UELOCITY INTEGRATOR _{c(g TR o w | s lTTL CEum
CURRENT LOGP % - -—% ,
Pi=y| ’ AN INTEGRATOR HIGH vOLTAGE | P2-5
o Rao:  Clox
pios REF 1N GAIN - e
e | POWER GROUND|P2-%
LIMT H 2 2 | lre-3
. L
L . .01 1 |MOTQR+ | PZ-2
PoT2 Jo 0 | 2% —
. CURRENT LINIT]" v
Pi-2 | SIGNAL_GND : CONTROL MOSFET :
- <+
Pi=1]+5U Saa oUTPUT = RBt IR COMPENSATION X :—D_.— Losie e [ P |
P1=3|-5U Sea OUTPUT . ) F— | |
__~__UOLTAGE FEEDBACK i i
o W1 —
TACH GAIN FESET +SU '
=\~ A . CURRENT FEEDBACK
. R13x POTH . ) ;
P16 TRCHOMETER= R A TEST _su ’
W W -
sk | 10K 10K Su ;
0.01 ,
P17 | TACHOMETER+, GND o i
- ALL <~ GROUNDS ARE INTERNALLY CONNECTED . CURRENT NOMITOR 1
MODE SELECTION TABLE LED GREEN - NORMAL OPERATION, LED RED - FAULT R :

RECONMENDED SETTING FOR CURRENT MODE - POT!.FULLY CCW, POT3 FULLY CH
SW1 - CONNECTS INTERNAL UDLTAGE FEED-BACK, WHEN ON {

SW] | Sl2 1 SW3 |
CURRENT MODE | oFF | OFF | ON

X | KXI‘£
£

L Iac TN E:E SEE * OPTIONAL USER INSTALLED SW2 - SHORTS OUT CURRENT LOOP INTEGRATOR, KHEN ON
[TACHOMETER NODS OFF | OFF | OFF THROUGH HOLE COMPONENT SW3 - SMORTS OUT UELOCITY LOOP INTEGRATOR, WHEN ON
SM - FUNCTION OF POTY - TEST INPUT, WHEN ON, OFFSET ADJUSTMENT, WMEN OFF .

X = DON'T CARE
SW2 SHOULD BE OFF FOR MOST APPLICATIONS

TYPICAL SYSTEM WIRING
a i 4
CONTROLLER
- N pa-5 - - 12ovat . o« . o
stenad :_; AMPLIFIER _ let D31 ﬁ
_RETURN P1-2 pe-3.4 :
< SIGNAL GND P1~-6 P1-?7 P2-1 pa-2 ‘
Optianal = POWER GND
TacH MOTOR
WIRING DIAGRAM WITH FLOATING CONTROLLER GRGOUND | i
CONTROLLER
J . Pa-5 v T 120vac
SIGNA :_-: AMPLIFIER | 1o DB1 E truse []
: SHIELD T
RETURN p1-2 pa-as] -
CHASSIS GND P1-6 P17 P21 pe-2 g
SIGNAL GND N —, CHASSIS GND
TACH NOTOR = POUER GND )
WIRING DIAGRAM WITH CHASSIS GROUNDED CONTROLLER GROUND |

T4 ~ |
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Alimentacion simple de 5 \Y
Condens do

Descripeién

Datos Téenice

fle 1b1hdad con coneclor
ustrial 26L.S31 IC

Existen opcignes de excitador de linea

Esta opcidn utiliza un exci

complementarias para cada uno &

n cable de cinta plano de 10 con
proporciona una meyor inmunidad al ruido. Los receptores de Ii

~ia
1

(..) opﬂm ofrece un mavor rendimiento cuando el codificador se Lt’.h a en entornos ruidosos o cuando

se precisa que recorra largas.distanc

tador de linea estindsr en la industria IC (26L.S31) que proporciona salidas

e los canales del codificador. Asi, la salida para €l codificador del
excitador de linea es A, A, B, B ¢ I/l para tres versiones de canal. Ademas, esta opcidn es estdndar cor

uctores con salidas complementarias en pares trenzados, lo cual

inea que se sugieren son: 26LS32 ¥

26LS33:

Caracteristicas del dispositive

Opcidn Caracleristica Observaciones

Acabado Cable de pares trenzado de 10 Véanse las salidas de clavija

conductores con conector IDC
Berg de 10 posiciones

Salidas eléctricas

Salidas complementarias: A, A,
B.B. L1

I e I disponibles sélo con los
codificadores de tres canales’

Componentes del excitador de
linca

€

Excitador de linea 261531 IC,
condensador de desacoplamiento
a bordo del PC

vag

Gama de temperaturas de frahmo

De0°Ca70°C

100° C disponible. .
Ponerse en contacto con 1a
fébrica .

Te mpnretua de Jmacemmﬁento

De -40°C 2 70°C

ADVERTENCIA ESD: SE HAN DE TO: VAR LAS PRECA UCIONES
EVITAR LA DESC4RGA DE ELECTRICIDAD ESTATICA

NORAMALES DE MANEJO PARA

Formas de onda

S%E%

CJ

ROTACION  +

15.0 R
(c.58 R)

300 .
“i’” Safidas de clavija
: CONECTOR DE 10 CLAVITAS

- Diagrama de blogues

HEDS-$000 $100 9200
B0a09I40
St eS56X 834X

-560X 364X wsn’ [

A
s—1 >
e §
: —:
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cc ‘I:ccc
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HERRAMIENTADE
ATINFACION

-
N e MQTOE_.. '

e

1. Montar la placa base del codificador sobre' el motor.
Apretar los tornillos. Continuar con el paso 2. -

1a. Deslizar la herramienta de alineacidn sobre el eje
del motor. Una vez esté colocada la herramienta de -
alineacién en su sitio, montar la placa -base del
codificador sobre el motor como se muestra en la figura
anteiror. Apretar los tornillos. Quitar la herramienta de

‘alineacién,

- CURODFE -»
TARUEDA
DE CONIGO -

TORE:U IODE,
ATUSTE DEI
CURO

MOVFER HACIA ABATO
MIENTRAS SE
APRIFTA

3a. Introducir la liave hexagenal. en el interior del
cuerpo del codificador para asegurarse de que estd bien
asentado en los tornillos de ajuste del cubo de la rueda
de codigo. Entonces aplicar una fuerza hacia abajo en el
extremo de la lave hexagonal. De esta forma se ajusta el
" espacio de la rueda de codigo haciendo palanca hasta
que el cubo de la rueda de cédigo estd en su pesicién
superior. ‘

3b. Mientras se sigue ejerciendo una fierza hacia abajo,
girar 1a llave hexagonal en el sentido de las agujas del
reloj hasta gue el tomillo de ajuste del cubo esté
ajustado contra el eje del motor. El tornillo de ajuste del
cubo une la rueda de cédigo al eje del motor. '

3c. Sacar la llave hexagonal tirando en linea recta para
sacarla del cuerpo del codificador.

CIFRRES A PRESION <~

.PIACABASE. ~ ~

| TI.AVE HEXAG r();\’.%T.

CUFRPQ,DFI..

'CIERRFS A
. PRESION
DEI. CODIFICADOR B

e

2. Ajustar a presién el codificador sobre la placa base
cerrando los 4 cierres a presién. ‘

:RANURATATERAI,
’- RANURA CENTRAI, PARA DESTORNTI.ANDOR
[TAPA DFEL CODIFICADOR

POSICION DEUN POSICION DF, DOS
PUNTO . PUNTOS

4., Utilizar la ranura central para destornillador; o
cualquiera de las dos ranuras laterales para girar la
tapa del codificador en el sentido de las agujas del
reloj desde la posicidn de un punto a la posicidn de
dos puntos. No girar la tapa del codificador en el
sentido contrario al de las agujas del reloj més alld de
la posicién de un punto.

iEl codificador csta listo para ser nsado!
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Condicignes de funcionamicnto recomendadas

Paréametro Simbolo | Min. | Tipo | Max. Unidades Observaciones
_ ¢ S i
Temperatura Ta -40 100- °C : _
Tension de alimentacién Vee . 4.5 5.0 3.5 Voltios | Onda < 100 mV,,
Capacitancia de carga C -100 pF 2.7 kQ ascendente
Frecuencia de recuento f - 100 kHz Velocidad (rpm) x N/60
Perpendicularidad del eje 40,25 |. mm 6,9 mm (0,27 pulgadas) .
més juego axial (+0,010) | (pulgada) |desde la superficie de
» montaje
Excentricidad del eje 0,04 | mm (pulg) |6,9 mm (0,27 pulgadas)
mas juego radial (0,0015)| TR desde la superficie de
montaje ’

Nota: El rendimiento del médulo estd garantizado hasta 100 kHz pero puede funcionar a frecuencias
maés elevadas. Resistores ascendentes de 2,7 kQ. '

Caracteristicas de codificacifn

Caracteristicas de codificacién sobre la gama de funcionamiento. recomendada y las tolerancias de

montaje recomendadas a menos que s¢ especifique lo contrario. Los valores son para el peor de los

errores sobre rotacién completa.

Descripcion Simbo | Min. | Tipo* | Max. Unidades
lo '
Error de anchura de pulso AP 7 45 %
Error de anchura estado 1égico AS 5 45 °c
Error de fase AD . 2 20 °c
Error de posicién A® 10 40 min. de arc
Errordeciclo AC 3 55 °e
Error de anchura’de pulso AP 5 35 %
Error de anchura estado légico . AS 5 35 e
Error de fase AD 2 15 A
Error de posicién AO 10 40 min de arc
Error de ciclo AC 3 55 %
Anchura de pulso, indice p, | 35 90 125 °e
ubida de CH. T después -23°C hasta +100°C 4 10 100 250 ns
de caida dc CHLA o CH.B -40°C hasta +100°C ) -300 100 250 7S
Su_bida de CH.Idespuds de | -25°C hasta +100°C 12 70 150 360 ns
aumento de CHB o CH.A -40°C hasta +100°C ta 70 150 1600 ns
Caracteristicas mecdnicas
‘ Tolerunciy
Parémelro Simbolo Dimensién. _ Unidades
La rueda de cddigo se 2 3 4 +0.000 mm
gjusta a estos 5 6 8 - -0.015
disdmetros 5/32 1/8 +0.0000 pulgada
de gje estindar 3/16 Vi -0.0007
Momento dz inercia i 0.6 {8.0x10™) g-cm’(0z-in-s%)
Longitnd de eje 14.0 (0.35) +0.3 mm
requerida , (+0.02) {pulgada)
Circulo de perno
orejetas de _ 46.0 +0.13 mm
montaje ext. (1.811) (+0.005) (pulgada)
Tamniafio del tornillo
de montaje
orejetas de +0.13
montaje ext. M 2.5 p(2-36) (+0.005) nun (pulgada)
Grosor de la placa
base del codificador 0.33 (0.130) mmn (pulgada)
Tornillo de ajuste del (2-36) (pulgada)
cubo
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SIMBOLO DE PRECISION Y GARANTIA

Tornos paralelos de precision

- CERTIFICADO DE GARANTIA

El fabricante garantiza el buen funcionamiento de la maquina, durante un periodo de............cccoumruunn a

partir de la fecha de venta, del torno.

La garantia se limita a la reposicién del material (excepto la parte eléctrica) por defecto de fabrica-
cion, y verificado por nuestros técnicos, siempre que la maquina trabaje en las condiciones normales
de un taller mecénico, sin haber sido modificada después de su entrega.

No se aceptaréan responsabilidades por pérdidas y dafios indirectos, ni el fabricante ni el fepresentan-

te.

Castejon del Puente.............:.. o LSRRI ’de 19........

FABRICA DE MAQUINAS — HERRAMIENTAS
METOSA  Partida de la Sierra, s/n. CASTEJON DEL PUENTE (Huesca) ESPANA  Tel. (974) 40 16 50, TELEX 58621 METO £ FAX (974) 40 16 54

" IMPORTANTE

Para que tenga validez el presente Certificado de Garantia, es necesario que el usua-
rio DEVUELVA A FABRICA, debidamente cumplimentado, el pié de este docu-
mento, cortandolo por la parte marcada. EXIGIENDO DE FABRICA ACUSE DE
RECIBO. . :

(Sirvanse DEVOLVER A FABRICA, debidamente cumplimentado por el USUARIO)

Modelo .vueeveineiiineierieeianns Distancia entre puntos ......ccoceevmvveeieenncernnnnns Nodel torno............cceuu.....
Fecha de 2 COMPra de 1a MAGQUING: .......uueuueeeii e ee e cer e e ie e e st eeeeeeeeseeeteteseesesnesssseerereasssessenans ’
Almacenista vendedor: .........ccccccvveeieiiiiiiiiiiieee e Poblacion: .....ccoceeeieviviiiieeireeeeeereennnnn,

El Usuério. '

DIRECCION DEL USUARIO: REZON SOCIEI: -.ovvoeesoooeoeoeeoees oo eeeeesessee e

PODIACION: ...
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Capacidad méx. de broca en acero 50/60 Kg.........cceveue.....
Capacidad méx. de broca en acero 50/80 kg. en produccion .
Cono Rlarse ..

Profundidad mdxima de cafia o recorrido Gtil
Didmetro de la columng ......eeeeceverinreecniecec s esseneanns
Escote de la columna al eje |
Distancia maxima de |3 base al j& ............ceevvevevcereecsrnencns
Distancia mdxima de la mesa al €j8 .......ccococvveeveeeernevreene.
: Dimensiones de fa base .
Dimensiones de la mesa

Distancia entre los canales en ... oveeevevereeimiececereceeeenns
Anchura del canalen T.
: Nimero de velocidades.....................

Gama de velocidades con motor a 1450 r.p.m. 50 Hz
(NGIMEL) <oveceereceeeeeeee e ees s

Niimero de avances ...............

Bt

1 Gama de avance Mm/MIN ...co.eeeeoeeeeeereer oo s eseesses

POLENCIa 48 MOTOF vt eeenmeseeeeres e
Refrigeracion por electro-bomba ..
Avance y disparo automatice por embrague mecanico ......
Avance y disparo autom. por embrague electromagnético .
Posibilidad acoplamiento roscado husillo guia patron .......
 Posibilidad acoplamiento roscado sensitivo ...............ee.....
Expulsor automatico de herramientas ..........eeverreeeeerenns
Luz incorporada .......
Altura total de 1a MmAQUINA ...coeevueeeeeeeeeeeeereeeee e

2% Gama de velocidades con motor a 1000 r.p.m.50 Hz
Gama de velocidades con motora 750 r.p.m.50 Hz........
Gama ds velocidades con motor a 1715 r.p.m. 60 Hz
) Gama de velocidades con motor a 1200 r.p.m. 60 Hz.........
Gama de velocidades con motora 900 r.p.m. 80 Hz ........

¢ Peso neto de fa mdquina
: Peso bruto
Volumen ....

Dimensiones del emb
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MECANISMO DE ENGRASE INTERIOR
DEL CABEZAL

1

MECANISMO DE ENGRASE

1
2

- Tapén llenado aceite
- Nivel méximo de aceite

5 - Filtro de aceite
6 - Tapon vaciado aceite depdsito inferior

TERTFISEAIT T R Ty

:_ 4-Control bomba

t-DESPIECE

7 - Tapén vaciado aceite depésito superior

3 - Bomba de engrase
8 - Tornillos amarre bomba

MANTENIMIENTO
Cambiar periodicamente el aceite comprobando el estado del filtro 5.

Para ello proceder de la siguiente forma:
1).Soltar ei tapén 7 y vaciar el depdsito superior, efectuar la misma operacidn en el depdsito inferior soltzr.do el tapdn 6.

Una vez vacios volver a amarrarlos.

. 2) Soltar los tornilios 8 de iabomba, tirar de ella hasta sacarlo fuera, quedando el filtro 5 a la v, ta. Limpiar con petroleo

y aire para luego volver a amarrar. -
3) Soltar el tapon 1 e introducir aceite. Primero se nos llenarael depdsito superior, para por rebose hacerlo luego el inferior.

Vigilar el nivel 2 de forma que el aceite no sobrepase en mucho su centro, para evitar que-salga por la parte delantera

de! cabezal.
En caso de que ocurra esto, soltar el tapon 6 y regular el aceite al centro del nivel aprox.

CAPACIDAD DEL DEPOSITO

-7 litros aproximadamente.

ACEITES RECOMENDADOS

.Tienen que ser aceitgefra engranajes cywa viscosidad e omprendidagptfe 60 y 12274 50°C.
~ Algunos de elloge6p4u fabricantes seff
. ESSO... .~ 7 ... PEN oABD EP2 CEPSAT . . .. 7. LISUR ‘-‘ 303
MGBIL-.”. ../ . .... AR EAR 628 BP. ....GH P
RRPESA | . (. ... . TAURO 1 SHEeET, . .. ~VAQDMA
SooollL LT E.P. 80 KLUBER . ......... LAMORA SUPER'60-60A
~CAMBIOS DE ACEITE

ecomendamos cambiar de aceite cada 500 horas al principio, luego hacerlo cada 2.000 horas.

137 Tubo de engrase
109 Abrazaderas para tubo de @ 10

75 Tubo de pléstico de @ 8x®@ 10x50
128 Tubo de engrase

Abrazadera para tubo de @ 8
Abrazadera para tubo de @ 6
Racord de la bomba

Tubo de plastico de @ 8x® 10x420
Tornillos Atlen RM @ 8x1,25x15

N = awa
—_— ey
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WTC 20

Art. 0701 624 0

Instrucciones de uso
Manual de seguridad
Declaraciéon de conformidad CE
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¢ PARA SU SEGURIDAD D

{ADVERTENCIA! Cuando utilice
herramientas eléctricas, debera
seguir siempre las precaucio-
nes basicas de seguridad para
reducir el riesgo de incendio,
electrochoque y lesiones corporales.

Lea estas instrucciones estas
instrucciones antes de intentar
poner en funcionamiento el
producto. Guarde estas intruc-
ciones para referencia futura.

1.- MANTENGA DESPEJADA EL AREA DE
TRABAJO. Las areas y los bancos de trabajo ates-
tados pueden provocar dafios. Mangenga la super-
ficie del piso a su alrededor nivelada, bien entrete-
nida y sin materiales sueltos, tales como virutas y
material sobrante.

2.- TENGA EN CUENTA LAS CONDICIONES
AMBIENTALES DEL AREA DE TRABAJO. No
exponga las herramientas a la lluvia. No utilice las
herramientas en emplazamientos himedos o moja-
dos. Mantenga el drea de trabajo bien iluminada.
No utilice las herramientas en presencia de liquidos
o gases inflamables.

3.- PROTEJASE CONTRA LAS DESCARGAS
ELECTRICAS. Evite el contacto corporal con super-
ficies conectadas a tierra o puestas a masa.

4.- MANTENGA ALEJADOS A LOS DEMAS.
No permita que ofras personas que no participen en
el trabajo, especialmente los nifios, toquen la herra-
mienta o el cable de extensién y manténgalos aleja-
dos del drea de trabaijo.

5.- GUARDE LAS HERRAMIENTAS QUE NO
SE UTILICEN. Cuando no se utilicen, las herramien-
tas deberian guardarse en un lugar seguro y seco
fuera del alcance de los nifios.

6.- NO FUERCE LA HERRAMIENTA. Redlizard
el trabajo mejor y de manera mds segura al ritmo
para el que estd proyectada.

7.- UTILICE LA HERRAMIENTA ADECUADA.
No fuerce las herramientas pequefias para que
hagan el trabajo de una herramienta de alta resis-
tencia. No utilice las herramientas con propésitos

para los que no estan destinadas; por ejemplo, no
utilice sierras circulares para cortar bordes ramifica-
dos o troncos.

8.- VISTASE ADECUADAMENTE. No lleve ropa
holgada o joyas, pueden engancharse en una
pieza mévil. Cuando se frabaje al aire libre, se
recomienda llevar calzado antideslizante. Utilice
proteccién del cabello para recoger el pelo largo.
9.- UTILICE EQUIPO DE PROTECCION. Utilice
lentes de seguridad. Utilice méscara facial o antipol-
vo si las operaciones de corte crean polvo.

10.- CONECTE EL EQUIPO DE EXTRACCION
DE POLVO. Si se han dispuesto dispositivos para
la conexién de un equipo de exiraccién y depura-
cién del polvo, asegirese de que estén conectados
y que se utilicen correctamente.

11.- NO MALTRATE EL CABLE. No tire nunca
del cable para desconectarlo de la toma de corrien-
te. Mantenga el cordén alejado de la radiacién tér-
mica, el aceite y los bordes afilados.

12.- ASEGURE LA PIEZA DE TRABAJO. Por
razones de seguridad, siempre que sea posible uti-
lice sistemas de fijacién o un tforno de banco para
sujetar y asegurar la pieza de frabajo. Es mds segu-
ro que utilizar las manos.

13.- NO SE EXTRALIMITE. Mantenga el apoyo y
el equilibrio adecuados en todo momento.

14.- CONSERVE LAS HERRAMIENTAS CON
CUIDADO. Mantenga las herramientas de corfe
afiladas y limpias para un mejor y més seguro fun-
cionamiento. Para la lubricacién y el cambio de
accesorios, siga las instrucciones pertinentes. Revise
periédicamente los cables de las herramientas vy, si
estdn dafiados, hdagalos reparar por un servicio
autorizado. Inspeccione periédicamente los cables
de extension y reempldcelos si estdn dafados.
Mantenga las empufiaduras secas, limpias y sin
aceite ni grasa.

15.- DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMEN-
TACION. Cuando no se estén utilizando, deberia
desconectar las herramientas de su fuente de ali-
mentacién, especialmente cuando se cambien cu-
chillas, brocas, cortadores u ofros accesorios simila
res, y para realizar los ajustes y las reparaciones.

J
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¢ PARA SU SEGURIDAD D

16.- SAQUE LAS LLAVES DE AJUSTE Y LAS
LLAVES INGLESAS. Establezca el hdbito de com-
probar si las llaves de ajuste y las llaves inglesas se
han quitado de la herramienta antes de ponerla en
funcionamiento.

17.- EVITE LOS ARRANQUES INVOLUNTA-
RIOS. Asegirese de que el conmutador esté en la
posicién “off” (apagado) cuando enchufe la maqui-
na.

18.- UTILICE CABLES DE ALARGO ADECUA-
DOS PARA EL EXTERIOR. Cuando se utilice la
herramienta al aire libre, use solo cables de exten-
sién destinados para ser utilizados en el exterior y
designados para tal fin.

19.- PERMANEZCA ALERTA. Ponga atencién en
lo que hace, emplee el sentido comin y no haga
funcionar la herramienta cuando se sienta cansado.
20.- COMPRUEBE LAS PIEZAS DANADAS.
Antes de volver a utilizar la herramienta, deberia
verificarla cuidadosamente para deferminar que
funcionard correctamente y que realizaré la funcién
prevista. Compruebe el alineamiento de las piezas
méviles, la firmeza de las mismas, la rotura de pie-
zas, el montaje y cualquier ofra circunstancia que
pueda afectar a su funcionamiento. Un dispositivo
de proteccién u ofra pieza que esté dafiada deberd
ser debidamente reparada o reemplazada por un
centro de servicio autorizado, a menos que se indi-
que lo contrario en este manual de instrucciones.
No utilice la herramienta si el conmutador no la
conecta y desconecta.

21.- ADVERTENCIA SOBRE LOS ACCESO-
RIOS. La utilizacién de cualquier accesorio o aco-
plamiento distinto a los recomendados en este
manual de instrucciones puede representar un ries-
go de lesiones corporales.

22.- HAGA REPARAR SU HERRAMIENTA
POR UNA PERSONA CUALIFICADA. Esta he-
rramienta eléctrica cumple con las normas de segu-
ridad pertinentes. Las reparaciones solo deberian ser
llevadas a cabo por una persona cudlificada que
utilice piezas de recambio originales, de lo contra-
rio, el usuario puede correr un riesgo considerable.
23.- COMPRUEBE EL SUMINISTRO PRINCI-
PAL DE ENERGIA ELECTRICA. Al poner en mar-
cha el equipo se pueden producir caidas de tensién.
Esto puede afectar a ofros equipos que puedan
estar siendo utilizados, como el parpadeo de una
[émpara. Si la impedancia de la red de alimenta-
cién principal es de Zmax < 0.34 Ohmios, no debe-
rian producirse perturbaciones.

24.- FIJE LA MAQUINA EN UNA SUPERFICIE
DE TRABAJO/ASENTAMIENTO. Asegirese de

que la méquina esté fijada de manera segura en un

banco u ofra superficie de trabajo siempre que sea
posible.

@

Utilice lentes de seguridad.
Utilice proteccién auditiva
Utilice mascarilla respiratoria

@




(_ PROTECCION DEL APARATO )

;ADVERTENCIA! Por su propia seguridad,
no intente utilizar el taladro de columna o
enchufarlo hasta que esté completamente
montado e instalado segun las instruccio-
nes, y hasta que haya leido y comprendi-
do este manual de instrucciones.

1.- Este taladro de columna estd proyectado para

ser utilizado en seco y solo en interiores.

2.- No taladre piezas de material demasiado pe-
quefias, debe poder sujetarlas de manera segura.
3.- Mantenga las manos fuera de la trayectoria de
las brocas. Evite las posiciones incémodas de las
manos, pues un deslizamiento inesperado podria
hacer que metiera la mano en la zona de la broca.
4.- No instale o utilice ninguna broca que exceda
los 175 mm de longitud o se extienda 150 mm por
debajo de las mordazas del mandril. Se pueden cur-
var repentinamente hacia fuera o romperse.

5.- Escoja las brocas adecuadas para los materiales
de sus piezas de trabajo. No utilice ruedas con
radios, buriladoras, cepilladoras, herramientas de
corte circular (cortadoras de circulos) o cepilladoras
rofatorias en esta taladro de columna.

6.- Cuando faladre una pieza grande de material,
asegUrese de que estd totalmente apoyada en la
mesa.

7- No realice ninguna operacién a pulso. Para pie-
zas de trabajo inestables, utilice plantillas posiciona-
doras, abrazaderas, dispositivos de unién u ofras
herramientas.

8.- No taladre el material demasiado répido para
eviftar la sobrecarga de la broca.

9.- Asegirese de que no hay clavos u objetos extra-
fios en la parte de la pieza de trabajo que se vaya
a taladrar.

10.- Si la pieza de trabajo sobresale de la mesa y
puede caer o inclinarse al no estar sujeta, fijela a la
mesa o disponga un apoyo auxiliar.

11.- Cuando utilice un tornillo de taladro de colum-
na, fijelo siempre a la mesa.

12.- Asegirese de que todas las abrazaderas vy fija-
ciones estén firmemente aseguradas antes del tala-

drado.

12

13.- No realice el montaje o la preparacién del tra-
bajo en la mesa mientras del taladro de columna
esté en funcionamiento.

(_ USO REGLAMENTARIO )

El taladro de columna Wirth WTC 20 ha sido dise-
fiado y fabricado para el uso de elementos rotativos
de corte tales como brocas, coronas, fresas escalo-
nadas o avellanadores, siendo su capacidad maxi-
ma de taladrado 20 mm. Est& concebido para fra-
tar metales en general, asi como madera, pldsticos,
fibra y cualquier material que pueda ser eficazmen-
te perforado por los utensilios mencionados. Depen-
diendo de la dureza del material y del didmetro
taladrado, se deberd seleccionar la velocidad mas
idénea mediante la combinacién de dos correas y
tres poleas. El usuario dispone de ayudas para el
trabajo, consistentes en: Laser indicador del centro
de taladro, luz por led’s brillantes y tornillo de mor-
dazas para sujecién de la pieza a tratar.

( DATOS TECNICOS )
Voltaje 230V~, 50Hz
Potencia absorbida 600W

N° velocidades 12

Velocidad en rpm 210-2.580
Capacidad del porabrocas 16 mm
Taladro Méx. @20 mm
Cono intferior del husillo MT2

Mandril B16-MT2
Recorrido del husillo 85 mm
Tamafo de mesa en mm 274 x 274
Tamafo de base en mm 463 x 274
Altura fotal 972 mm
Didmetro de la columna &73 mm
Desde husillo a columna 168,5 mm
Desde husillo a la mesa 353 mm
Grado de protfeccién P54

Clase de aislamiento |

Peso 65 kg



(__LISTA DE COMPONENTES il ) >

Tuerca de limitacién de profundidad

.- Ventana

15.- Depésito de herramientas
1.- Cubierta de la polea 16.- Palanca de seguro de tensién de la correa
2.- Aguja indicadora de profundidad 17.- Cremallera
3.- Conmutador de desconexién por falta de co- 18 . Manivela de la mesa
rriente (NVR) 19.- Base
4.- Portabrocas 20.- Palanca de seguro de la mesa
5.- Protector del portabrocas 21 .- Mesa
6.- Aleta de extensién 22 - Torno de banco
7 - Palanca de seguro del torno de banco 23.- Broca
8.- Apoyo de la columna 24.- Guia ldser
9.- Palanca de seguro del pedestal de la mesa 25.- Conmutador LED ON / OFF
10.- Columna 26.- Depésito de llave hexagonal
11.- Anillo dentado 27 .- Empuiadura de avance
12.- Motor 28.- Botén de reinicio
< DIBUJO DESCRIPTIVO DEL CONTENIDO Y MONTAIJE
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(__ MONTAJE DEL TALADRO )

DESEMPAQUETADO

Saque con cuidado del taladro de columna de la
caja. Separe y disponga todas las piezas. Comprué-
belas con atencién segin diagrama anterior.
{ADVERTENCIA! Para su propia seguridad,
no conecte nunca la toma de corriente a la
fuente de alimentacién hasta que se hayan
completado todos los pasos de montaje y
ajuste, y haya usted leido y comprendido
las instrucciones de seguridad y funciona-
miento.

MANIPULANDO EL TALADRO DE COLUMNA H]
1.- Cudndo mueva el taladro de columna, la mesa
1y el cabezal 2 deberian siempre estar bloqueados.
Ver apartados “INSTALACION DE LA MESA” e
“INSTALACION DEL CABEZAL” para més defalle.
2.- Sujetar siempre la mesa y el motor por dos per-
sonas, como estd indicado en F

{ADVERTENCIA! Si falta alguna pieza o hay
alguna dafiada, no conecte o utilice del ta-
ladro de columna hasta que se hayan reci-
bido los recambios.

APOYO DE COLUMNA EN LA BASE B3

1.- Coloque la bancada 1 en el suelo.

2.- Sitte la columna 2 sobre la base, alineando las
cavidades de apoyo de la columna con los aguje-
ros de la bancada.

3.- Localice los cuatro pernos hexagonales largos 3
en la bolsa de piezas sueltas.

4.- Coloque un perno en cada agujero a través del
soporte de la columna y la base. Apriételos con una
llave inglesa.

INSTALACION DE LA MESA ESEl

1.- Inserte el engranaje de tornillo sin fin 1 en el ori-
ficio de la manivela de la mesa 2 desde el interior
del pedestal de la mesa 3. Asegirese de que el
engranaje de tornillo sin fin 1 encaja en el interior
del engranaje de elevacién/descenso.

2.- Coloque el sector dentado 4 en el interior del
pedestal de la mesa 3, asegurdndose de que el
engranaje de fornillo sin fin 1 engrana, en el infe-
rior del pedestal de la mesa, con los dientes del sec-
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tor dentado y que la flecha estampada en el sector
dentado apunta hacia arriba.

3.- Desplace el pedestal de la mesa 3 con el sector
dentado 4 hasta la columna 5.

4.- Acople la parte posterior del sector dentado 4
con el filo del soporte de la columna.

5.- Instale la palanca de seguro del pedestal de la
mesa 6 en el agujero situado en la parte posterior
del conjunto del pedestal de la mesa.

6.- NOTA: Instale la palanca 6 de izquierda a
derecha para que entre primero en el lado no ros-
cado del pedestal de la mesa 3, tal como se mues-
tra en .

7 - Apriete la palanca de seguro del pedestal de la
mesa 6 para enclavar el pedestal de la mesa 3 en
la columna 5.

8.- Instale el anillo dentado 7 en la columna 5 de
modo que el borde superior del sector dentado coin-
cida con el anillo dentado.

IMPORTANTE: La parte posterior del collar NO
DEBE empujarse hasta la parte superior del sector
dentado. ASEGURESE de que la parte superior del
sector dentado esté bajo la parte inferior del collar
y que haya suficiente separacién para que el sector
dentado pueda girar libremente alrededor de la
columna. Apriete el tornillo de sujecién 8.

NOTA: Para evitar que la columna o el collar sufran
dafios, NO APRIETE EN EXCESO el tornillo de suje-
cién 8.

9.- Instale la manivela de la mesa 9 en el eje del
engranaje de tornillo sin fin 10 por el lado del pe-
destal de la mesa 3.

10.- Alinee el lado plano del eje con el tornillo de
sujecién 11 de la manivela y apriete el tornillo con
la llave hexagonal 12 que se suministra.

11.- Coloque la mesa 13 en el pedestal de la mis-
ma 3. Apriete la palanca de seguro de la mesa 14.

INSTALACION DEL CABEZAL [FPHE]
{ADVERTENCIA! El cabezal del taladro de
columna es muy pesado y DEBE ser levan-
tado con la ayuda de 2 O MAS PERSONAS
para montarlo de manera segura en la
columna.

1.- Levante con cuidado el cabezal 1 por encima de la
columna 2 y deslicelo en la misma. Asegirese de que
el cabezal baja deslizandose por la columna tanto
como sea posible. Alinee el cabezal con la base.



2.- Utilizando la llave hexagonal 3, apriete los dos
tornillos de sujecién de bloqueo del cabezal 4
situados en el lado derecho del mismo.

INSTALACION DE LA PALANCA DE TEN-
SION DE LA CORREA [ZHH

1.- Extraiga el tornillo de sujecién 1 utilizando la
llave hexagonal suministrada 2.

2.- Enrosque la palanca de seguro de tensién de la
correa 3 tal como se muestra en m

INSTALACION DEL PORTA OBJETOS [IFX]
1.- Extraiga la tuerca 1y la arandela 2 del cabezal.
2.- Acople el pedestal del depésito de herramien-
tas 3 al perno 4.

3.- Vuelva a poner la arandela y la tuerca en el
perno.

4.- Apriete el perno 4.

5.- Coloque el depésito de herramientas 5 en el pe-
destal 3 tal como se muestra en EXY

INSTALACION DE LOS MANGOS DE AVAN-
CEFY)

1.- Localice las tres empufiaduras de avance 6 en
la bolsa de piezas sueltas.

2.- Atornille las empufiaduras de avance 6 a la dere-
cha de los orificios roscados 7 en el nicleo 8. Aprié-
telas.

NOTA: las empuiiaduras de avance se pueden
instalar tanto en el lado derecho como en el
izquierdo.

INSTALACION DEL PORTABROCAS FIIFE]
{ADVERTENCIA! Antes de montar el porta-
brocas y el mandril en el cabezal del tala-
dro de columna, limpie todas las superfi-
cies de acoplamiento con un producto no
basado en el petréleo; como por ejemplo
alcohol o disolvente de barniz. Toda la
grasa o el aceite utilizados en el embala-
je de estas piezas deben ser eliminados;
de lo contrario, el portabrocas se puede
aflojar durante el funcionamiento.

1.- B3] Presione el portabrocas 1 en el mandril del
husillo 2. Golpee ligeramente el mandril con un
martillo de goma para asegurar que se asiente

correctamente.

2.- Haga descender el husillo girando las empufia-
duras de avance 3 en direccién antihoraria, hasta
que la ranura 4 aparezca en el eje hueco 5. P
3.- Presione hacia arriba el portabrocas y el man-
dril del husillo hasta el husillo, asegurédndose de
que la espiga 6 (extremo delgado superior del
mango del mandril del husillo) se acople y se
enganche en la ranura interior 7 del husillo. Esto
puede verse a través de la ranura exterior 4 del
eje hueco girando el portabrocas y el mandril
hasta que las dos ranuras estén alineadas.

4.- Abra las mordazas del portabrocas 1 girando
el manguito del portabrocas en sentido horario.
Para evitar dafios, asegirese de que las mordazas
se hayan retirado completamente del portabrocas.
NOTA: Limpie el eje del husillo con un limpiador
no basado en el alcohol antes de insertarlo en el
mandril.

5. Use un mazo de goma, un martillo de pléstico
o un taco de madera y un martillo 8, y golpee con
firmeza el portabrocas hacia arriba, en direccién

a la posicién del eje del husillo. PX]

INSTALACION DE UNA BROCA 24

1.- Con el conmutador “"OFF” (apagado), abra las
mordazas del portabrocas 1 utilizando el porta-
brocas 2. Gire el portabrocas 2 en sentido antiho-
rario para abrir las mordazas del portabrocas 1.
2.- Inserte la broca 3 en el portabrocas lo suficien-
te como para obtener la méxima sujecién de las
mordazas, pero no tanto como para tocar las
ranuras espirales planas (ranuras helicoidales) de
la broca cuando se aprieten las mordazas.

3.- Asegurese de que la broca esté centrada en el
portabrocas.

4.- Gire el portabrocas en sentido horario para
apretar las mordazas.

INSTALACION DEL PROTECTOR DE SEGURI-
DAD P

1.- Acople el conjunto del protector del portabro-
cas 1 en el montaje del laser 3 del taladro.

2.- Alinee los orificios del montaje del laser 3, del
pedestal del protector del portabrocas 7 y del pro-
tector del portabrocas 1.

3.- Inserte los dos tronillos 2 y el tornillo 6 a través
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del pedestal del protector del portabrocas 7, y el
lado derecho del protector del portabrocas 1 en el
montaje del laser 3.

4.- Apriete los tornillos 2, 6 y el botén de cierre 4.
NOTA: Afloje el tornillo 6 y el botén de cierre 4
para girar el conjunto de proteccién del portabro-
cas 1 cuando cambie la broca 8.

5.- Ajuste el protector del portabrocas inferior a la
altura deseada y apriete los tres pernos 5.

INSTALACION DE LAS PILAS PARA LA GUIA
LASER 13

1.- Abra la tapa 1 de la caja de las baterias.

2.- Instale 2 baterias de 1.5V 3A en la caja de las
baterias.

3.- Cierre la tapa 1.

4.- Active el conmutador para verificar que funcio-
na.

NOTA: Reemplace las baterias por baterias de
una potencia de 1,5 voltios (tipo AAA o equivalen-
te). Cuando cambie las baterias, la guia de las
baterias deber& estar completamente limpia.
Utilice un pincel suave o similar para eliminar todo
el serrin y los residuos.

INSTALACION DE LA EXTENSION PXZX]
1.- Inserte los tubos de extensién 1 en el pedestal
de apoyo 2.

2.- Coloque las arandelas planas 3 en los pernos
hexagonales 4. Inserte los pernos 4 en los tubos
de extensién 1y apriételos con la llave hexagonal
suministrada.

3.- Ubique los tubos de extensién debajo de la me-
sa 5.

4.- Inserte la abrazadera de fijacién 6, a través del
pedestal de la aleta de extensién 7, en la mesa 5.
5.- Apriete el botén 6.

6. Haga pasar los obturadores de rosca 8 hasta
el final de los tubos de extensién 1.

INSTALACION DEL TORNILLO DE MORDA-

ZAs ELEEE]

{ADVERTENCIA! Para evitar lesiones cor-
porales, desconecte siempre la toma de
corriente de la fuente de alimentacién cuan-
do realice un ajuste, y asegurese de suje-
tar el montaje de la mesa y el brazo de la
mesa para que no giren o se inclinen.
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1.- Trace las lineas X en la posicién deseada de la
pieza de trabajo 1.

2.- Coloque la pieza de trabajo 1 en el conjunto
del torno de banco 2 y apriete la palanca de segu-
ro 3.

3.- Coloque el conjunto del torno de banco 2 con
la pieza de trabajo 1 sobre la mesa 4 del taladro
de columna.

4.- Haga descender la empuiiadura de avance y
alinee las lineas trazadas X con la broca 5.
NOTA: No mueva el conjunto del torno de banco
tras alinear las lineas X'y la broca.

5.- Coloque la placa en T 6 en las ranuras 7 co-
rrespondientes de la mesa.

6.- Inserte los pernos hexagonales 8 suministrados
a través de las arandelas 9, y el torno de banco 2
en la placa en T 6.

7 .- Apriete los pernos tal como se muestra en m

AVISO SOBRE LOS AJUSTES DEL TALADRO:
Todos los ajustes para el funcionamiento del tala-
dro han sido realizados en fébrica. Debido al uso
y el deterioro normales, pueden ser necesarios
algunos reajustes ocasionales.

;ADVERTENCIA! Para evitar lesiones cor-
porales, desconecte siempre la toma de
corriente de la fuente de alimentacién cuan-
do realice algun ajuste.

AJUSTE DE LA MESA Y EL CABEZALEYERH
NOTA: El brazo y el soporte de la mesa tienen un
orificio pretaladrado con un tornillo de sujecién
insertado para fijar la mesa en una posicién hori-
zontal 0° predeterminada. Para cambiar el dngulo
de la mesa, hay que aflojar dicho tornillo.

1.- Inserte una varilla de acero de toma de tierra
de precisién 1 de 1/4” (6.35 mm), o de un dié-
metro mayor, y de 3" (76 mm) de largo aproxima-
damente, en el portabrocas 2. Apriete las morda-
zas del portabrocas.

2.- Eleve la mesa hasta la altura de trabajo y fije-
la.

3.- Utilizando la escuadra de combinacién 3, sitie
un borde plano sobre la mesa y alinee el otro
borde verticalmente junto a la varilla 1.

4.- Si es necesario realizar un ajuste, afloje el tor-
nillo de fijacién 4 con la llave hexagonal para
LIBERAR la mesa de la posicién horizontal.

5.- Afloje el gran perno de enclavamiento en bisel



;ADVERTENCIA! Para evitar lesiones, ase-
gurese de sujetar el conjunto de la mesa
y el pedestal de la mesa para que no gire
o se incline.

6.- Alinee la escuadra con la varilla girando la
mesa hasta que la escuadra y la mesa estén en
linea.

7 .- Vuelva a apretar el gran perno hexagonal 5.

TALADRADO EN BISELE

NOTA: La escala para biselado se ha incluido
para medir dngulos en bisel aproximados. Si es
necesaria una mayor precisién, deberia utilizarse
una escuadra u ofra herramienta de medicién
para posicionar la mesa. Para utilizar la escala de
biselado 6:

1.- APRIETE la tuerca 4 del pasador de seguridad
en direccién horaria para LIBERAR el pasador del
soporte de la mesa.

2.- Afloje el gran perno de retencién del bisel de
cabeza hexagonal 5.

3.- Incline la mesa, alineando la medicién del
angulo deseado con la linea cero trazada en la
mesa opuesta a la escala para biselado 6.

4.- Apriete el perno de refencién del bisel 5.

5.- Para volver a situar la mesa en su posicién ori-
ginal, afloje el perno de retencién del bisel 5.
Vuelva a alinear la escala para biselado 6 con la
linea O° trazada en la mesa.

6.- Afloje, giréndola en sentido antihorario, la tuer-
ca 4 del pasador de seguridad hasta el extremo
del paso de rosca. Lleve el pasador hasta su posi-
cién original.

7 .- Apriete el perno de refencién del bisel.

HUSILLO/EJE HUECO

Gire los mangos de avance en sentido antihorario
para hacer descender el husillo hasta su posicion
més baja. Sostenga manualmente el husillo con
seguridad y muévalo adelante y atrds alrededor
del eje. Si hay juego, haga lo siguiente:

1.- Afloje la tuerca de fijacién 1.

2.- Gire el tornillo 2 en sentido horario para elimi-
nar el juego, pero sin obstruir el movimiento ascen-
dente del husillo.

3.- Apriete la tuerca de fijacién 1.

MUELLE DE RETORNO DEL EJE HUECO
El muelle de retorno del eje hueco puede necesitar
un ajuste si la tensién hace que dicho eje hueco
retorne demasiado répido o demasiado lento.

1.- Quite el casquillo 3, afloje la tuerca hexagonal
4 y, a continuacién, extraiga el conjunto del
nicleo 5.

2.- Haga descender la mesa para obtener un huel-
go adicional.

3.- Coloque un destornillador en la muesca delan-
tera inferior 6 del anillo de muelle 7. Manténgalo
ahi mientras afloja y extrae solo la contratuerca
exterior 1.

4.- Con el destornillador todavia en la muesca,
aflojando la tuerca interior 8 solo hasta la muesca
9 se desprende del refuerzo 10 en el cabezal del
taladro de columna. PRECAUCION: NO QUITE
ESTA TUERCA INTERIOR porque el muelle se des-
enrollard por la fuerza.

5.- Gire con cuidado el anillo de muelle 7 en sen-
tido antihorario con el destornillador, engranando
la siguiente muesca.

6.- Haga descender el eje hueco hasta la posicién
inferior girando la empufiadura de avance en sen-
tido antihorario mientras sujeta el anillo de muelle
7 en su posicién.

7 .- Si el eje hueco se mueve arriba y abajo con la
facilidad que usted deseaq, apriete la tuerca interior
8 con la llave inglesa. Si estd demasiado suelto,
repita los pasos 3 al 5 para aprefarlo. Si estd
demasiado apretado, invierta los pasos 4 y 5.
NO LO APRIETE EN EXCESO y reduzca el movi-
miento del eje hueco.

8.- Vuelva a colocar la contratuerca 1y apriétela
contra la tuerca inferior 8 para evitar la inversién
de dicha tuerca inferior.

TENSION DE LA CORREA FI3EE]

Aseguirese de que las correas estén correctamente
alineadas, tal como se muestra en EEJ

1.- Para liberar la tensién de la correq, gire la
palanca de seguro de tensién de la correa 1, a la
derecha del cabezal del taladro de columna, en
sentido antihorario.

2.- Mueva el motor 2 hacia la parte delantera del
taladro de columna para aflojar la tensién de la
correa.

3.- Posicione la correa en los pasos correctos de la
misma para obtener la velocidad deseada.

4.- Separe el motor del cabezal del taladro de
columna hasta que las correas estén debidamente
tensionadas.

NOTA: La tensién de la correa es correcta si la co-
rrea se curva aproximadamente 1/2 pulgada (13
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mm) al presionarla en el centro.
5.- Apriete la palanca de tensién de la correa 1.

LA GUIA LASER

Su herramienta estd equipada con nuestra dltima
innovacién, un dispositivo alimentado por baterias
que utiliza rayo laser de Clase Il. Los rayos léser le
permitirdn prever la trayectoria de la broca en la
pieza de trabajo que va a ser taladrada antes de
que inicie la operacién.

;ADVERTENCIA! Evite el contacto directo
con los ojos.

Al activar la guia léser, se emite una luz léser. Evi-
te el contacto directo con los ojos. Desconecte
siempre el laser y desenchufe del taladro de colum-
na de la fuente de alimentacién antes de realizar
cualquier ajuste.

Un puntero ldser no es un juguete y no deberia lle-
gar a manos de los nifios. Un mal uso de estfe ins-
trumento puede producir lesiones oculares irreme-
diables.

Estd prohibido todo ajuste para aumentar la poten-
cia del laser.

Cuando utilice el puntero laser, no apunte el rayo
l&ser hacia la gente y/o superficies reflectantes. In-
cluso un rayo léser de baja intensidad puede cau-
sar lesiones oculares. Por consiguiente, no mire
directamente al rayo laser.

Si el puntero léser estd guardado durante mds de
tres meses sin utilizar, quitele las baterias para evi-
tar dafios producidos por posibles fugas de dichas
baterias.

El puntero laser no incluye componentes que re-
quieran mantenimiento. No abra nunca la cubier-
ta protectora para repararlo o realizar ajustes.
Cuando haya que reparar el puntero laser, dicha
reparacién deberd llevarla a cabo el fabricante
del laser o un agente autorizado.

ETIQUETA DE ADVERTENCIA DEL LASER: POTEN-
CIA MAX. < T MW LONGITUD DE ONDA: 630 -
670 NM, DIN EN 60825-1A 1: 2002 RADIA-
CION LASER NO MIRAR FIJAMENTE EL RAYO
LASER CLASE 2.

AJUSTE DE LAS LINEAS LASER [T

A. 3Cémo comprobar la Alineacién del rayo
Lésere

1.- Ajuste la altura de la mesa de manera que esté
7" (178 mm) por debajo de la parte inferior del

portabrocas.

2.- Trace un circulo completo aprox. de 1/8 (3.18
mm) en una pieza de madera de desecho.

3.- Inserte una broca en el portabrocas y apriéte-
la.

4.- Haga descender el eje hueco y alinee el circu-
lo trazado con la broca. Asegure la madera en la
mesa.

5.- Active el laser y verifique que las lineas del 16-
ser X estén centradas en el circulo frazado.

B. Alineacién del rayo ldser.

Para ajustar las lineas del laser:

NOTA: Haga descender el eje hueco del porta-
brocas vy fijelo en su lugar haciendo girar la tuerca
limitadora de profundidad inferior.

1.-Haga descender 1” (25.4 mm) el eje hueco del
taladro de columna vy fijelo en su lugar girando el
limitador de profundidad.

2.- Gire el tornillo 1 hasta que el rayo ldser esté en
la posicién deseada. ([ambos tornillos).

3.- Si la guia léser no estd centrada en el trazado,
enviela al servicio técnico Wiirth para que realice
los ajustes pertinentes del perno 2.

;ADVERTENCIA! La luz laser se emite cuan-
do se activa la guia laser. Evite la exposi-
cién ocular directa. Desconecte siempre el
taladro antes de realizar ningin ajuste.

CONMUTADOR LASER ON/OFF
Para activar o desactivar el laser, pulse el conmu-
tador basculante 3.

FIJACION DE LA BASE A UN BANCO
NOTA: El taladro debe estar fijado de manera
segura por los dos orificios de la base a un sopor-
te con sujetadores reforzados. Esto evitard que el
taladro de columna vuelque, se desplace o se mue-
va durante el funcionamiento.

1.- Utilizando la base como plantilla para los orifi-
Zi-?s, taladre el banco con una broca de @10 mm.
2.- NOTA: Si el soporte tiene tendencia a mover-
se durante la operacién, fijelo de manera segura
al suelo. El equipamiento utilizado en la ilustracién
es: 1 Base del taladro de columna 2 Perno 3 Aran-
dela plana 4 Arandela de caucho 5 Superficie de
trabajo 6 Arandela plana 7 Arandela de presién
8 Tuerca hexagonal @ Contratuerca.



NOTA: El equipamiento para montar este taladro
NO se suministra con el mismo.

CONEXION A LA FUENTE DE ALIMENTA-
CION

Verifique que la fuente de alimentacién y la toma
de corriente estén de acuerdo con las indicaciones
del taladro. Compruebe la placa de datos de ser-
vicio del motor o el régimen de trabajo. Todo cam-
bio siempre deberd ser llevado a cabo por un elec-
tricista cualificado.

ADVERTENCIA: Esta maquina debe estar
conectada a tierra.

Si no estd debidamente conectada a tierra, esta
méquina puede causar una descarga eléctrica. A-
segurese de que el receptdculo del suministro eléc-
trico esté conectado a tierra. Si tiene alguna duda,
hagalo verificar por un electricista cualificado.

ADVERTENCIA: Evite el contacto con los
bornes de la toma de corriente cuando
instale (saque) el enchufe en (de) la fuen-
te de alimentacién. El contacto puede cau-
sar una fuerte sacudida eléctrica.

UTILIZACION DE UN CABLE DE ALARGO

El uso de un cable de alargo producird cierta pér-
dida de potencia. Para mantener esto al minimo y
evitar el sobrecalentamiento y la extincién del
motor, pida la opinién de un electricista cualifica-
do para determinar el tamafio minimo del hilo me-
talico del cable de extensién. Dicho cable deberia
estar equipado con un enchufe con conexién a tie-
rra que se ajuste a la toma de corriente en un ex-
tremo, y con un enchufe hembra con conexién a
tierra que se ajuste al enchufe macho de la maqui-
na en el ofro exiremo.

(_ MONTAJE DEL TALADRO )

OPERACIONES BASICAS

VELOCIDADES Y COLOCACION DE LA CO-
RREA ET]

Este taladro de columna tiene las 12 velocidades
que se relacionan a continuacién:

210 rpm 500 rpm 1350 rpm
280 rpm 540 rpm 1580 rpm
320 rpm 830 rpm 2180 rpm
420 rpm 1290 rpm 2580 rpm

Véase en el inferior de la proteccién de la polea el
mismo grdfico que se muestra en

iADVERTENCIA!

Para evitar posibles lesiones, mantenga
la proteccién cerrada, en su lugar y en
correcto orden de trabajo mientras la
herramienta esté en funcionamiento, y
siempre cerrada la cubierta de la polea y
enclavada con el tornillo suministrado.

CONMUTADOR DE DESCONEXION POR
FALTA DE CORRIENTE (NVR) ]

Su taladro de columna estd equipado con un con-
mutador No Volt Release (NVR - desconexién por
falta de corriente) con cubierta de parada de emer-
gencia. Este dispositivo puede detener inmediata-
mente el taladro en una situacién de urgencia.

El conmutador de desconexién por falta de co-
rriente (NVR) 1, estd en la parte delantera del
cabezal del taladro. Pulse “I” para conectar el
suministro eléctrico; pulse “O” para desconectar la
alimentacién. Cuando se interrumpa la alimenta-
cién accidentalmente, pulse “I” para reiniciar. La
cubierta de parada de emergencia 2 le permitira
detener el funcionamiento del taladro, si se da una
condicién de urgencia, pulsédndolo manualmente.

TALADRADO A UNA PROFUNDIDAD ESPE-
CiFicaA [PXE]

Taladrar un orificio ciego (no a lo largo de toda la
pieza de trabajo) a una profundidad determinada
se puede hacer de dos modos:

Método de la pieza de trabajo

1.- Marque la profundidad 1 del orificio en un
lado de la pieza de trabajo. K]

2.- Con el conmutador en “OFF”, lleve el taladro 2
hacia abajo hasta que la punta esté a la altura de
la marca. K]

3.- Mantenga la empufadura de avance en esta
posicion.

4.- Gire la tuerca inferior 3 hasta que entre en con-
tacto con el casquillo de parada de profundidad 6
situado en el cabezal. (7]

5.- Gire la tuerca superior 5 y apriétela contra la
tuerca inferior 3. 7]

6. Ahora la broca se detendrd tras recorrer la dis-
tancia marcada en la pieza de trabajo.



Método de la escala de profundidad [¥]
NOTA: Con el conjunto del eje hueco del porta-
brocas totalmente retirado, la punta del taladro de-
be estar solo ligeramente por encima de la pieza
de trabajo.

1.- Con el conmutador en “OFF”, gire la empufia-
dura de avance hasta que la aguja indicadora 7
apunte a la profundidad deseada en la escala de
profundidad 4 y mantenga la empufadura de
avance en esa posicion.

2.- Gire la tuerca inferior 3 hasta que entre en con-
tacto con el casquillo de parada de profundidad
6.

3.- Gire la tuerca superior 5 hasta que entre en
contacto con la tuerca de parada inferior y aprié-
tela.

4.- La broca se defendrd fras recorrer la distancia
seleccionada en la escala de profundidad.

EXTRACCION DEL PORTABROCAS Y EL
MANDRIL 7]

1.- Con el conmutador en “OFF” y la unidad des-
conectada.

2.- Alinee los orificios del husillo 1 y el eje hueco
2 girando manualmente el portabrocas.

3.- Inserte la cufia 3 en los orificios 1, 2.

4.- Golpee ligeramente la cuiia 3 con un martillo
de pléstico, hasta que el portabrocas y el mandril
caigan del husillo.

NOTA: Ponga una mano debajo del portabrocas
para cogerlo cuando caiga.

AJUSTE DE LA ALTURA DE LA MESA [

1.- Desbloquee la palanca de seguro del soporte
de la mesa 1.

2.- Gire la manivela de la mesa 2 en sentido hora-
rio para elevarla; en sentido antihorario para que
la mesa descienda hasta la altura requerida.
NOTA: Es mejor enclavar la mesa en la columna
en una posicién en que la punta de la broca solo
esté ligeramente por encima de la pieza de traba-
jo.

3.- Apriete la palanca de seguro del pedestal de la
mesa 1.

INCLINACION DE LA MESA [H

;ADVERTENCIA! Para evitar lesiones deri-
vadas del trabajo de rotacién o de la rotu-
ra de la herramientaq, fije siempre la pieza
de trabajo y el material de respaldo de

manera segura a la mesa antes de poner
en funcionamiento del taladro de colum-
na con la mesa inclinada.

NOTA: El pedestal de la mesa tiene un orificio
prefaladrado con un tornillo de sujecién insertado
para bloquear la mesa en una posicién horizontal
predeterminada 0°.

1.- APRIETE la tuerca 3 del pasador de seguridad
en sentido horario para LIBERAR el pasador del
pedestal de la mesa.

2.- AFLOJE el gran perno de enclavamiento en
bisel de cabeza hexagonal 4.

3.- Incline la mesa, alineando la medicién del
angulo deseado con la linea cero opuesta a la
escala 5. Apriete el perno de enclavamiento en
bisel 4.

4.- Para volver a situar la mesa en su posicién ori-
ginal, afloje el perno de enclavamiento en bisel 4.
Vuelva a situar la mesa en la posicién de 0°.

5. Vuelva a colocar la tuerca 3 del pasador de
seguridad en el EXTREMO EXTERIOR DE LA ROS-
CA. Golpee ligeramente el pasador de seguridad
hasta que se asiente en los orificios de acopla-
miento del pedestal de la mesa. Apriete manual-
mente la tuerca 3.

ROTACION DE LA MESA X

1.- Afloje la palanca de seguro de la mesa 6.
2.- Gire la mesa 7 hasta la posicién deseada.
3.- Apriete la palanca de seguro de la mesa 6.

POSICIONAMIENTO DE LA MESA Y DE LA
PIEZA DE TRABAJO 1]

1.-Una la mesa 1 a la columna 2 en una posicién
en que la punta de la broca 3 esté justamente enci-
ma de la pieza de trabajo 4.

2.- Coloque SIEMPRE el MATERIAL DE RESPALDO
5 (madera de desecho) sobre la mesa y debajo de
la pieza de trabajo. Esto evitard las astillas y las
rebabas en la parte inferior de la pieza de traba-
jo. Para que el material de respaldo no gire fuera
de control, DEBE estar en contacto con el lado
IZQUIERDO de la columna.

;ADVERTENCIA! Para evitar que la pieza
de trabajo o el material de respaldo le
sean arrancados de las manos durante el
taladrado, DEBE colocarlos contra el lado
IZQUIERDO de la columna. Si la pieza de
trabajo o el material de respaldo no son
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lo suficientemente largos como para al-
canzar la columna o no hace lo que aca-
bamos de prescribir, podria sufrir heridas
corporales.

3.- Para las piezas pequefas que no se puedan
sujetar a la mesa, utilice el fornillo de mordazas su-
ministrado.

;ADVERTENCIA! El tornillo de mordazas
DEBE estar unido con pernos a la mesa
para evitar lesiones producidas por una
pieza de trabajo giratoria o un torno de
banco dafado.

PROCESO DE TALADRADO

1.- Tire hacia debajo de los mangos de avance
Unicamente con el esfuerzo necesario para posibi-
litar el corte de la broca.

2.- Avanzar demasiado lentamente podria hacer
que se quemara la broca. Avanzar demasiado ré-
pidamente podria parar el motor, hacer que se sol-
taran la correa o la broca, o que se rompiera la pie-
za de trabajo suelta y que se rompiera la broca.
3.- Cuando se taladre metal, puede ser necesario
lubricar la punta de la broca con lubricante de mo-
tor para evitar que se consuma.

CAMBIO DE VELOCIDADES [:y£Lz:]

;{PRECAUCION! Asegurese de que el tala-
dro estd desenchufado antes de acceder
al compartimento de las correas. PELIGRO
DE APRISIONAMIENTO.

NOTA: En esta maquina hay una ventana previs-
ta para que los usuarios vean con facilidad la
situacién y la velocidad de la correa en la cubier-
ta.

1.- Afloje el tornillo de retencién 1 de la cubierta
de la polea 2, seguidamente abra la cubierta.

2.- Afloje la palanca de seguro de tensién de la
correa 3 situada en el lado derecho del cabezal
del taladro de columna. Desplace el motor 4 hacia
la parte delantera del taladro de columna para
aflojar la tensién de la correa.

3.- Apriete la palanca de tensién de la correa 3.
4.- Remitase al cuadro de velocidades del exterior
de la cubierta de la polea y mueva las correas
hasta la posicién correcta para obtener la veloci-

dad deseada.

5.- Afloje la palanca de seguro de tensién de la
correa 3 y mueva el motor hacia airés para apli-
car tensién a la correa. Apriete la palanca de segu-
ro de tensién de la correa.

NOTA: La correa deberia curvarse aproximada-
mente 13 mm. en el punto medio de la correa en-
tre las poleas.

6.- Cierre vy fije la cubierta de la polea.

NOTA: A continuacién se relaciona, por su refe-
rencia, la velocidad recomendada (en rpm) para
los distintos materiales.

& (mm) Acero
broca |Madera|Aluminio|Plastico| dulce | Acero inox.
R 2500 | 2580 | 2580 | 2580 2580
3000 | 3000 | 3000 | 3000 3000
&2 1580
2170/2180
1580 830
@3 2170 | 1290
G4 2180 |1330/1350
2580 1580
830 420
@5 1290 | 450
6 1580 | 1580 | 1350 500
2170 | 2170 | 1580 540
@7 2180 | 2180 | 450 320
2580 | 2580 | 500 420
8 830 830 540 450
1290 | 1290 | 730 500
39 1330 | 1330 540
1350 | 1350
@10 1580 | 1580
311 1330 320 210
1350 420 280
12 1580 450 320
2170 500 420
213 2180 [ 450 450 540 450
2580 | 500 500
540 540
@14 730 | 730
15
g16

;ADVERTENCIA! Para evitar posibles lesio-
nes, mantenga siempre la cubierta de la
polea cerrada y fijada con el tornillo
suministrado.
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AVERIAS Y SOLUCIONES

Sintoma(s)

Causa(s) Posible(s)

Accidn(es) correctiva(s)

Funcionamiento
ruidoso

hoN -~

Tension de la correa incorrecta.
Husillo seco.

Polea del husillo floja.

Polea del motor floja.

1. Ajuste la tensién. Véase el apartado
“TENSION DE LA CORREA”.

2. Lubrifique el husillo. Véase el apartado
“LUBRICACION".

. Compruebe el apriete de la tuerca de
retencién sobre la polea, y apriétela si
es necesario.

4. Apriete el tornillo de sujecién de la

polea del motor.

w

La broca se quema

oW~

Velocidad incorrecta.

Las virutas no salen del orificio.
Broca desgastada.
Alimentacién demasiado lenta.
No lubricada.

. Cambie la velocidad. Véase el aparta
do “FUNCIONAMIENTO BASICO DEL
TALADRO DE COLUMNA".

2. Retire con frecuencia la broca para eli

minar las virutas.

cesitan un ajuste.

3. Vuelva a dfilar la broca.
4. Alimente lo suficientemente répido co-
mo para que la broca pueda cortar.
5. Lubrique la broca.
Se sale del punto de taladro- 1. Grano en madera o longitudes 1. Vuelva a dfilar la broca correctamente.
do/ agujero taladrado no de las ranuras de corte y/o an- 2. Reemplace la broca.
redondo. gulos no iguales.
2. Broca acodada.
A?tﬂlqs de madera en la parte | 1. No hay material de respaldo ba- | 1. Utilice material de respaldo.
interior. jo la pieza de trabajo.
La pieza de trabajo estd suelta.| 1. No estd sujeta o fijada correcta 1. Sujete la pieza de trabajo o fijela.
mente.
La broca se atasca en la pieza | 1. La pieza de trabajo aplasta ala | 1. Sujete la pieza de trabaio o fijela.
de trabaijo. broca, o hay una presién de ali 2. Ajuste la tensién. Véase el apartado
mentacién excesiva. “TENSION DE LA CORREA".
2. Tensién de la correa incorrecta.
Carrera de la broca excesiva u| |- Broca acodada. 1. Utilice una broca recta.
oscilante. 2. Cojinetes deteriorados. 2. Reemplace los cojinetes.
3. Broca incorrectamente instalada | 3. Instale correctamente la broca.
en el portabrocas. 4. Instale correctamente el portabrocas.
4. Portabrocas incorrectamente ins- Véase el apartado “INSTALACION
talado. DEL PORTABROCAS".
El eje hueco retorna demasia- | |- El resorte helicoidal tiene una ten- | 1. Ajuste la tensién del resorte. Véase el
do lento o demasiado répido. sién incorrecta. apartado “MUELLE DE RETORNO DEL
EJE HUECO".
El portabrocas no permanece | 1. Polvo, grasa o aceite en la super- | 1. Utilizando un limpiador no basado en
unido al husillo. Se cae cuando ficie cénica interior del portabro el alcohol, limpie la superficie cénica
se intenta instalar. R : .
cas o en la superficie cénica del del portabrocas y el husillo para quitar
husillo. todo el polvo, la grasa y el aceite.
Véase el apartado “INSTALACION
DEL PORTABROCAS".
La GUIA LASER no se encien- 1. Las baterias estdn descargadas. 1. Reempldcelas por baterias AAA nuevas.
de. 2. Los contactos de las baterias ne- | 2. Golpee muy ligeramente la parte pos

terior y el lateral de la cubierta del
l&ser con el extremo posterior de un
destornillador. Para evitar que se
curve, no golpee con fuerza el aloja
miento del ldser.
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(_ MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA )

iADVERTENCIA! Para su propia

seguridad, desactive el conmu-

tador (OFF) y desconecte el en-

chufe de la fuente de alimenta-
cion antes de realizar el mantenimiento y
la lubricacién de su taladro de columna.
Frecuentemente apagarlo, y utilizando un compre-
sor de aire o un aspirador de polvo, elimine todo el
polvo que se acumula en el interior del motor. Utilice
lentes protectoras de seguridad.

LUBRICACION 1]

Todos los cojinetes de bolas del taladro de colum-
na son empaquetados con grasa en fdbrica. Ya no
requieren més lubricacién.

Lubrique periddicamente el engranaje y el sector
dentado del mecanismo de elevacién de la mesa,
el husillo y el sector dentado (ruedas dentadas) del
eje hueco utilizando grasa.

CAMBIO DE LAS BATERIAS DEL LASER 1]
Desconecte el taladro de columna.
{ADVERTENCIA! Si no desconecta la herramienta
se podria producir un arranque accidental que le
causara posibles lesiones corporales graves.

1.- Abra la tapa de las baterfas 1.

2.- Extraiga y reemplace las dos baterias.

3.- Vuelva a colocar la tapa de las baterias.
NOTA: Reemplace las baterias por ofras que fen-
gan una potencia de 1,5 voltios (tipo AAA o equi-
valente). Cuando cambie las baterias, deberd lim-
piar a fondo la guia de las baterias. Utilice un pin-
cel suave o similar para eliminar todo el serrin y los

residuos.

C ELIMINACION )
Recicle los materiales no deseados en
lugar de desecharlos como residuos.
Todas las herramientas, las mangue-

mmmmmm ros y los embalajes deberian ser clasi-

ficados, llevados al centro de reciclaje local y elimi-
nados de manera medioambientalmente segura.
No tire los aparatos eléctricos como residuos muni-

cipales no clasificados, utilice instalaciones de
recogida por separado.

C GARANTIA )

Para este aparato Wirth concedemos una garantia

de una afio a partir de la fecha de compra (com-
probacién mediante factura o albarén de entrega)
de acuerdo con las disposiciones que marca la ley
en el respectivo pais. Los defectos serdn subsana-
dos mediante reparacién o reposicién del aparato,
segin se estime conveniente.

No quedan cubiertos por la garantia los dafios pro-
vocados por un desgaste natural, sobrecarga o uti-
lizacién inadecuada. Las reclamaciones solamente
pueden tramitarse si entrega el aparato sin desmon-

tar al servicio técnico Wiirth.
INFORME SOBRE RUIDOS Y
VIBRACIONES

Los niveles de ruido de esta méquina durante el

taladrado son los siguientes:
Nivel méximo de presién acistica: 64 dB (A).
Nivel méximo de potencia actstica: 77 dB (A).

La vibracién no supera los 2,5 m/s%.
c DECLARACION
DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que

este producto estd en conformidad con las normas
odocumentos normalizados siguientes: 2006/95/

EC y la Directiva CEM 2004/108/EC.

D. Jordi Calpe
Control de Calidad
Wirth Espafia, S.A.

C€os

Edicién revisada en mayo de 2008

23



DESPIECE NUMERADO

[

gy e
o .

S oRan, OaQT e °4Q3I l?\ Q)
[« N2<\ OJAF2
OKDMXE OKFd7  OKFFs, el

W7 s < kakﬁr/\\:,\,\&,,l
Ao

VOJSP - @Y osvT
= < % - o5l

A = F
. \;}@( ig
\B/ ek

A
A SCF <
o //

- o

N

24



NOTAS

25



NOTAS

26



NOTAS




MWE 04/08 Wirth Espafia, S.A. - Prohibida su reproduccién - Impreso en Espafia - marbet Servicios Creativos, S. A. - www.marbet.es

/Sede Principal Palau, Barcelona

Delegacion Palau
Pol. Ind. Riera de Caldes

C/ Joiers 21

08184 Palau-solita i Plegamans

T. 938 629 500/F. 938 646 203

Sede Centro-Sur

Delegacién Sesefia

Pol. Ind. Los Pontones

pelas, 40, 41, 42

45224 Sesefia Nuevo - Toledo
T.918 096 000/F. 918 210 722

Sede Norte

Delegacién La Rioja

Pol. Ind. El Sequero

Avda, Los Cameros pelas,

86, 87, 88

26150 Agoncillo - La Rioja

T 941 010 301 F. 941010 361

Andalucia

Delegacién Almeria

Pol. Ind. San Silvestre

C/ Venus, 1, 04230

Huercal de Almeria

1,950 624 910/F. 950 144 844

Delegacién Cérdoba

Pol. Ind. Las Quemadas

C/ Imprenta de la alborada, 109 J
14014 Cérdoba

T. 957 326 207/F. 957 326 164

Delegacién Granada

Pol. Ind. Juncari

C/ Orgiva, pcla R-14

18220 Albolote - Granada

T. 958 465 627/F. 958 465 207

Delegacién Jaén

Pol. Ind. Los Olivares

c/ Hue\ma pel. 38

23009 Jaé

1953 284 431/F. 953 280 206

Delegacién Jérez

Parque Empresarial

Avda. de la llustracién, 26 -

Nave 7 - 8. 11407

Jerez de la Frontera - Cadiz

T. 956 313 283/F. 956 306 669

Delegacion Mélaga
Pol. Ind. San Luis

M lag
T.952313 200/F 952 360 707

Delegacién Sevilla
Pol. Ind. Parque Pisa

C/ Arfesania, 14 A

41927 Mairena de Aljarafe
T.954 185 228/F. 954 185 746

Aragén
Delegacién Zaragoza

Pol. Ind. Alcalde Caballero

C/ Monasterio Descalzas

Reales, 18 - 50015 Zaragoza
1976 189 200/F. 76 470 029

Asturias

Delegacién Asturias

Pol. ind. La Vega

Cira. de Gijén-Oviedo

33392 PorceyoGijén

T.985 307 284 F. 985 167 346

Autoservicio de Oviedo

33010 Oviedo (Asmnqs)
T./F. 985 792 8

Autoservicio Llanera

Pol. Ind. de Asipo

Calle B, nave 3, pela.

33428 Cayés (Uunem) Owedo
T.985 733 429

Autoservicio Tremaiies

Pol. Ind. de Tremanies

Avd. Campones, 11, nave 8
33211 Gijén

T.985 321 720

Cantabria

Delegacién Cantabria

Pol. Ind. La Cerrada, 35, nv18
39600 Maliaio - Cantabria

!, 942 260 136/F. 942 251 513

Castilla Leén

Delegacion Burgos

C/ La Bureba, 190, naves

San Miguel, 22

09007 Burgos

T. 947 486 760/F. 947 485 844

Delegacién Lesn

Cria. Madrid km.32, Alto del Portillo
24227 ValdelafuenteLeon

T. 987 218 830/F. 987 200 087

Delegacién Salamanca

Pol. Ind. Villares de la Reina

C/ Fidel Bautista Sanchez, 6
37184 Villares de la Reina

T. 923 282 098/F. 923 244 931

Delegacion Valladolid
Pol. Ind. San Cristébal

Cobalto pcla. 219

47012 Valladolid

T.983 217 300 / F. 983 390 295

Castilla la Mancha

Delegacién Albacete

Pol. Ind. Campollano

Avda. Segunda, 2

02007 Albacete

T.967 213 056/F. 967 213 060

Cataluiia

Delegacién Barna Sur

Pol. Ind. Las Salinas

Avda. Marina, 12, nave 17

08830 Sant Boi de Liobregat - Barcelona
T.936 529 420/F. 936 547 277

Delegacién Girona

Pol. Ind. Mas Xirgu

Crta. Sta. Coloma, 105

17005 Girona

T.972 245 113/F. 972 244 655

Delegacion Lleida
Poligono Ind. Cami dels Frares
/D, Parc. 46, nave 3

25197 Uleida

1.973 257 127/F. 973 257 004

Delegacién Mataré

Pol. Ind. d'en Boet

Francesc Layref, 32

08302 Matars

T.937 409 010/F. 937 994 034

Delegacién Tarragona

Cria. de la Pineda, s/n

43480 Vila-Seca - Tarragor

1977 390 500/F. 977391 577

Delegacisn Vic

Pol. Ind. Sof dels pradals

Cami de Tolosa, 27

08500 Vic

T. 938 869 660/F. 938 866 575

Autosaniio les Fanqueses
Valles

C. Riero del Congost, 4

08520 Les Franqueses del Vallés Barcelona

T. 938 406 643

Autoservicio Reus

Pol. Ind. AgroReus

C. Ignasi Iglesias, 53
43206 Reus - Tarragona
T.977 338 400

Autoservicio Montcada

Pol. Ind. de Foinvasa

C/Beato Oriol, n° 1

08110 Montcada i Reixac (Barcelona)
T.93.575.30.93

Autoservicio Molins de Rei

Pol. Ind. E Pla

C/ Miguel Pages i Torellé, n° 43
08750 Molins de Rei (Barcelona)
T. 93.668.65.82

Comunidad Valenciana
Delegacién Castellén

Avda. Valencia, s/n

12006 Castellén

T. 964 247 471/F. 964 247 392

Delegacién Valencia
Pol. Ind. Fuente del Jarro

C/ Ciudad de liria, 15

46988 Paterna Valencia

T.961 324 062/F. 961 325 499

Delegacién Alicante

C/ Fortuny, n°30

Pol. Ind. Rabasa

esquina C/ Benidoleig, n° 2
03009 Alicante

T.965 171 722/F. 965 171 676

Extremadura

Delegacién Mérida

Pol. Ind. EI Prado, pc|n R78
06800 Mérida - Badaj

T, 924372 500/F. 954 373 785

Galicia

Delegacién A Corviia

Pol. Ind. La Grela

C/ Juan de la Cierva, 5

15008 A Corvia

T.981 148 452/F. 981 141 650

Delegacién Vigo

Avda. Rebullén, 50 interior Puxeiros
36415 MosVigo

T 986 265 066/F. 986 488 822

Autoservicio Pocomaco

Pol. Ind. Pocomaco

C/Principal - Purcelu B3-Médulo C
15190-A Cor

T. 981297 '\OO

Autoservicio El Ferrol

Pol. Ind. Rio de Pozo

Avda. Gonzalo Navarro pela U-22
15575 Narén [Ferrol)

A Coruiia

T. 981 389 384

Autoservicio Orense

Pol. Ind. de Barreiros

Ctra. N-525, Km. 530.7, nave 1
32915 San Cibrao das Vifias

Orense
T. 988 964 170

Islas Baleares

Delegacién Palma de Mallorca
Pol. Ind. Son Castellé

C/ Gremi Porgadors, 19

07009 Palma de Mallorca
T. 971 433 006/F. 971 203 511

Delegacion Ibiza

C/Teniente General Gotarredona,
5 bajos

07800 lbiza

T. 971194 720/F. 971 194718
Islas Canarias

Delegacion Gran Canaria

Pol. Ind. Arinaga

C/ las Adelfas, 26B

35118 Las Palmas de

T.928 189 824/F. 928 188 922

Delegacién Fuerteventura

C/Senador Velazquez Cabrera,

112 Bajos - 35600 Puerto del Rosario
Fuerteventura

T. 928 852 676/F. 928 532 726
Delegacién Lanzarote

C/ del Carmen, 32

35500, Arrecife - Lanzarote

T. 928 801 439/F. 928 804 169

Delegacién La Palma

Avda. Carlos Feo. Lorenzo Navarro, 64
local 1°C

38760, Los LLanos de Aridane

{lsla de'La Palma)

T. 922 402 223/F. 922 401 260

Delegacién Tenerife

Pol. Ind. Valle de Guimar

Pcla 1, Manzana, 1

38509 Arafo - Tenerife

T.922 505 211/F. 922 505 178

Madrid

Delegacién Madrid Norte

Pol. Ind. Las Monjas

C/ Primavera, 31

28850 Torrején de Ardoz - Madrid
T.916 555 640/F. 916 756 333

Delegacion Madrid Oeste

Pol. Ind. Villapark

C/Florida, 24

28670 Villaviciosa de Odon - Madrid
T.916 186 255/F. 916 160 806

Autoservicio A\:c\c de Henares
Pol. Ind. EI P

€/ Rotonda Piagoras, 1, nave 702
28806 Alcald de Henares - Madrid
T./F: 918 828 756

Autoservicio Alcorcén

Pol. Ind. Ventorro del Cano
C/ Vereda de los Barros, 67D
28925 Alcorcén - Madrid
T./F. 916338980

Autoservicio Collado-Villalba

Pol. Ind. P-29

C/ Calibre, 102

28400 Collado Villalba - Madrid
T./F. 918 496 302

Autoservicio Fuenlabrada

Pol. Ind. Casillas

€/ Luis Sauquillo, 98 (Ctra. Humanes|
28944 Fuenlabrada - Madrid

T./F. 916 909 116

Autoservicio Rivas-Vaciamadrid
C/ Fundicién, 97
28529 Rivas - Vaciamadrid

Madrid

T./F.913 011 874
Autoservicio Parla

Ctra. de Parla a Pinto Km. 2,2
Nave 3

28980 Parla - Madrid
T./F. 916 057 043

Autoservicio VoHeccs
C/ Luis |, n

28031 Madnd

T./F. 913 329 587

Autoservicio Villaverde

Sector Delta Park |

C/ San Erasmo, 28 - Nave 28
28021 Madrid

T./F.917 974 617

Autoservicio San Sebastién de los Reyes
C/ Camino de lo Cortao, 32 - Nave 4
28709 San Sebastidn de los Reyes -

Madrid
T./F. 916 639 734

Murcia

Delegacién Murcia

Avda. Principal con calle Juan de
la Cierva, Parcela 25/4 Nave A

Poligono San Ginés

30169 Murcia

T. 968 826 97 /F. 968 826 966

Navarra
Delegacién Pamplona

Pol. Ind TaHumxe, 2

Calle B

31192 Tc jonar - Navarra

T. 948 31 6 004/F. 948 318 628

Pais Vasco

Delegacion Bilbao

Pol. Ind. Torrelarragoii

Pcla. 7 M 1 Pab.

48170 Zamudio - Vizcay

T.944 522 983/F. ‘?AA 522 859

Delegacion San Sebastian

Pol. Rekalde 1, nave 38

Edif. Irubide Crla. Nacional 1
20160 Lasarte-San Sebastian
T.943 376 456/F. 943 373 492
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