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1l.Informacién Béasica

1.1.0Objetivos de la asignatura

El objetivo de laasignatura es €l aprendizaje de aspectos relativos a la fabricaci on mecéanica mediante procesos de fundicién,
deformacion y union por soldeo estructurdndolo en fases y aplicando una metodologia.

Laasignaturatrata que el estudiante conozca los fundamentos de | os distintos procesos de fabricacion de preformar, deformar y unir,
con capacidad suficiente para observar y analizar lainfluencia de los principios mecanicos que los rigen en €l disefio del productoy la
planificacion del proceso. Asimismo, se deben adquirir conocimientos suficientes para estructurar los procesosy € utillgje
herramental en construcciones metal- mecanicas no muy complejas.

1.2.Contexto y sentido de la asignatura en la titulacion

La asignatura pretende profundizar en la capacitacién de los estudiantes "para planificar procesos de fabricacion
mecénica y su repercusion en el disefio de producto y su representacion mediante un lenguaje propio de ingenieros". Por
este motivo esta asignatura tiene un marcado caracter practico para el ejercicio profesional del graduado en esta
titulacion.

Esta asignatura mantiene relacion directa con la asignatura "Tecnologias de Fabricacion I" del primer cuatrimestre dado
gue complementa algunos de los procesos no tratados en aquella, de forma que la suma de ambas proporcione una
vision en conjunto de los principales procesos de fabricacion y su control de calidad.

Otras asignaturas fuertemente relacionadas son "Dibujo Industrial”, "Fundamentos de Ingenieria de Materiales",
"Tecnologia de Materiales", "Resistencia de Materiales", asi como para las partes de correspondientes a deformacion
plastica de "Mecéanica de Solido Deformable”.

1.3.Recomendaciones para cursar la asignatura

Esta materia no tiene prerrequisitos. Aunque es recomendable haber cursado las asignaturas de "Expresion Gréafica 'y
Disefio Asistido por Ordenador" ,"Dibujo Industrial”, "Fundamentos de Ingenieria de Materiales", "Tecnologia de
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Materiales", "Resistencia de Materiales" y "Tecnologia de Fabricacién I".

2.Competencias y resultados de aprendizaje

2.1.Competencias

Competencias especificas:
C26: Conocimientos bésicos de los sistemas de produccion y fabricacion.
Competencias genéricas:

C3: Capacidad para combinar los conocimientos basicos y los especializados de Ingenieria para generar propuestas
innovadoras y competitivas en la actividad profesional.

C4: Capacidad para resolver problemas y tomar decisiones con iniciativa, creatividad y razonamiento critico.

C5: Capacidad para comunicar y transmitir conocimientos, habilidades y destrezas en castellano.

2.2.Resultados de aprendizaje

1. Adquiere una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnoldgicos y econémicos sobre los
distintos procesos y sistemas de fabricacion.

2. ldentifica sus ventajas e inconvenientes, asi como los defectos y los medios de control y de solucién de los
Mismos.

3. Conoce las maquinas asi como los principios basicos de disefio de algunos utillajes herramentales utilizados en los
procesos de moldeo y deformacién como moldes metalicos y desechables y matrices de uno y varios pasos para
prensas.

4. Selecciona los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones
de éstos y segun las exigencias tecnolégicas, técnicas y econdémicas tanto de producto como de mercado.

2.3.Importancia de los resultados de aprendizaje
El profesional que haya cursado el grado en Ingenieria Mecanica debe tener una formacion importante en el disefio, planificaciony

gjecucion de las construcciones metal-mecénicas asi como en sus componentes'y conjuntos. Asimismo, para el desarrollo de sus
proyectos debe saber seleccionar los procesos de fabricacion mas apropiados a nivel tecnolgico y econémico.

3.Evaluacion

3.1.Tipo de pruebas y su valor sobre la nota final y criterios de evaluacion para cada prueba
Las actividades de evaluacion global se dividen en:
1. Test de teoria de 60 preguntas de todo el temario, incluyendo ademas problemas/aplicaciones/selecciéon: 70 %
2. Trabajo de fabricacién mecanica: 20%

3. Informes de practicas (un informe por Bloque de practicas): 10%

El minimo necesario en cada actividad de evaluacion (pruebas escritas, trabajo de asignatura e informes de cada
practica) para poder promediar y superar la asignatura es de 4 puntos sobre 10.
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El alumno que lo desee podra eliminar materia de la prueba examen final mediante una prueba parcial. Para la
eliminacién de materia, es necesario obtener 4 puntos 0 mas sobre 10 en dicha prueba. La parte de temario y el peso
evaluador de la citada prueba parcial se indicara a principio de cuatrimestre. Para poder promediar con el resto de partes
a evaluar, en los examenes finales de las convocatorias de junio y septiembre se debe obtener un minimo de 4 sobre 10
en ambas dos siguientes partes: la correspondiente al examen parcial y la correspondiente al resto del examen. La
calificacion inferior a 5 puntos en el examen de teoria de junio NO se preserva para la segunda convocatoria.

El trabajo de fabricacion mecanica atendera al formato y contenido indicado por los profesores. El trabajo sera entregado
al profesor antes del comienzo de las exposiciones en el aula, las cuales se realizaran por todos los alumnos en clase
durante las ultimas semanas lectivas. La tematica sera comunicada al profesor y aceptada por éste durante el primer
mes de clase, siendo obligatorio la asistencia a dos cortas sesiones de explicacion y evolucion del mismo al profesor en
las fechas del cuatrimestre que se indiquen.

Para los alumnos que no superen la parte del trabajo o de practicas, en la evaluacion global se realizara una prueba
adicional relacionada con los mismos. Esta prueba constara de una parte relacionada con el formato trabajo y otra parte
relacionada con cada uno de los blogques de las practicas.

4.Metodologia, actividades de aprendizaje, programay recursos

4.1.Presentacién metodolégica general

En las sesiones con €l grupo completo se tratan los aspectos mas tedricos en forma de clase magistral y se completan con € estudio de
algunos casos y/6 problemas técnicos. Las sesiones practicas se desarrollan en grupos mas reducidos paratrabajar con aplicaciones
informaticas y equipamiento de taller/laboratorio de construcciones metdlicas. Se pretende fomentar un aprendizaje practico, que se
potencia con la elaboracion por el alumno de trabajos/guiones relacionados con las sesiones préacticas y/o lafabricacion 6 montaje de
producto 6 estructurametélicay que se expuestay defendida ante sus compafieros.

La metodol ogia que se propone trata de fomentar el trabajo continuado del estudiante principalmente en laasistenciaalas clases
précticas centrandose en |os procesos de fabricacién de fundicién, deformacion y unién, preferentemente.

4.2.Actividades de aprendizaje

La asistencia a todas las actividades de aprendizaje es de especial relevancia para adquirir las competencias de la
asignatura.

< Clases magistrales.

« Sesiones de problemas y casos técnicos.
 Précticas de taller y sala informatica.

« Trabajo en equipo.

» Estudio personal.

« sesiones de tutorias.

4.3.Programa

Temario tedrico-practico
I) Introduccién a los procesos sin arranque de viruta y su clasificacion

II) Procesos de preformacion por moldeo
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a. Procesos de fundicion, moldeo e inyeccion

[I) Procesos de conformacién por deformacioén plastica de metales
a. Fundamentos de deformacién metalica

b. Laminacién

c. Forja

d. Extrusién y estirado

e. Conformacion de chapa y tubo

IV) Procesos de unién y ensamblaje

a. Procesos de soldeo y su metalurgia

b. Procesos de corte térmico

c. Montaje con adhesivos

d. Otros procesos de unién y ensamblaje

Préacticas de laboratorio/sala

Se realizaran dos sesiones de 3 horas en cada uno de los siguientes bloques.
1) Fundicién / moldeo / inyeccién.

2) Deformacion metdlica por plastificacion

3) Construcciones metalicas: Montaje, uniones desmontables y uniones permanentes por soldeo con su defectologia e
inspeccion.

4.4.Planificacion de las actividades de aprendizaje y calendario de fechas clave

Tras el comienzo de las actividades tedricas del aula se comenzaran las sesiones practicas. Al terminar el primer blogue

impartido en aula, aproximadamente en abril, se realizara un examen tipo test eliminatorio optativo de dicha parte de
teoria. Al principio de curso se indicaran las fechas de entrega de los trabajos y/o informes.

La asignatura posee 6 créditos ECTS: 150 horas / estudiante repartidas como sigue:
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El bloque correspondiente a aula de clases de teoria y problemas y/o casos practicos (42 h) se desarrollara durante
tres horas/semana en el aula y horario indicada por el Centro.

El bloque correspondiente a practicas (18h) se desarrollara en seis sesiones de tres horas en taller/laboratorio de
construcciones metalicas y/o en sala informatica en el horario indicada por el Centro.

El bloque correspondiente a sesiones de tutorias obligatorias para la realizacién del trabajo de la asignatura (0.5h)
se desarrollara en dos sesiones de 15 minutos en horario convenido entre el profesor y los estudiantes.

84,5 h de estudio y de trabajo practico
5 h de controles tedrico-practicos.

Optativamente (no de caracter obligatorio) y en funcién de su existencia se propondran vistas a Ferias 6 eventos
tecnoldgicos, asi como visita/s a empresas fabricantes, instaladoras y/o de montajes.

Las fechas de trabajo/s y/o control/es y/o entrega de informe/s se estableceran al inicio del curso y se realizaran tras
finalizar la parte correspondiente a evaluar.

4.5.Bibliografiay recursos recomendados



