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1.Informaciéon Basica

1.1.0bjetivos de la asignatura

La asignatura y sus resultados previstos responden a los siguientes planteamientos y objetivos: La ingenieria de fabricacion
es la "ciencia cuyo objeto es el conocimiento, aplicacion y desarrollo de procesos éptimos para obtener conjuntos mecanicos
segun especificaciones de disefio, basandose en el uso de factores productivos y teniendo en cuenta los fines del individuo,
empresa y sociedad". El documento con las especificaciones de producto es el documento contractual donde se indican las
propiedades del producto a fabricar y en el que se recoge el plano con las caracteristicas geométricas y sus tolerancias. La
forma (geometria) y el material del producto condicionan el proceso de fabricacion.

Los contenidos de la asignatura tienen como objetivo general que el alumno conozca los procesos de fabricacion y sus
aplicaciones y condicionantes a la hora de fabricar el producto. Se analizan los procesos de fundicion, moldeo, inyeccién y
sinterizado, conformado por deformacion plastica, conformado de plasticos y tecnologias del vidrio, asi como procesos de
union y ensamblaje.

1.2.Contexto y sentido de la asignatura en la titulacion

La asignatura Procesos de fabricacion pertenece al médulo de formacién obligatoria y se imparte en tercero en el primer
cuatrimestre. Sus contenidos nos ayudan a buscar posibles soluciones alternativas y tener un criterio mediante comparacion
para elegir la mas idonea. Dicho criterio es necesario para cursar las asignaturas optativas de intensificacion.

Las habilidades y destrezas adquiridas en las clases practicas se complementan con las adquiridas en Taller de disefio.

1.3.Recomendaciones para cursar la asignatura

Cursar simultaneamente con Taller de Disefio IV y Resistencia de Materiales.

Es recomendable tener aprobada la asignatura de Materiales, de 1° curso y las asignaturas de Expresion Grafica y Disefio
Asistido por Ordenador.

2.Competencias y resultados de aprendizaje

2.1.Competencias

Al superar la asignatura, el estudiante sera mas competente para...
COMPETENCIAS BASICAS

CBO1. Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la
base de la educacion secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto
avanzados, incluye también algunos aspectos que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de
estudio.

CBO02. Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las
competencias que suelen demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucion de problemas
dentro de su area de estudio.

CBO03. Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de
estudio) para emitir juicios que incluyan una reflexion sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética.

CBO04. Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un pablico tanto especializado
como no especializado.

CBO05. Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios
posteriores con un alto grado de autonomia.



COMPETENCIAS GENERALES

CGO1. Adquirir conocimientos basicos de la actividad profesional del disefio industrial, para combinar los conocimientos
generalistas y los especializados con los que generar propuestas innovadoras y competitivas.

CGO03. Capacidad para concebir y desarrollar proyectos de disefio, en los aspectos relativos al caracter de productos y
servicios, su relacion con el mercado, los entornos de uso y el usuario, y atendiendo a su fabricacion, seleccion

de materiales y procesos mas adecuados en cada caso considerando facetas relevantes como la calidad y mejora de
producto.

CGO05. Capacidad de obtener, gestionar, analizar y sintetizar informacion procedente de diversas fuentes para el desarrollo
de proyectos de disefio y desarrollo de producto. Utilizar esta documentacion para obtener conclusiones orientadas a
resolver problemas y tomar decisiones con iniciativa, creatividad y razonamiento critico generando nuevos conceptos de
producto, nuevas ideas y soluciones.

CGO06. Capacidad de generar la documentacion necesaria para la adecuada transmision de las ideas por medio de
representaciones graficas, informes y documentos técnicos, modelos y prototipos, presentaciones verbales u otros en
castellano y otros idiomas.

CGO07. Capacidad para usar y dominar las técnicas, habilidades, herramientas informaticas, las tecnologias de la
informacién y comunicacion y herramientas propias de la Ingenieria de disefio necesarias para la practica de la misma.

CGO08. Capacidad para aprender de forma continuada y desarrollar estrategias de aprendizaje autbnomo, y de trabajar en
grupos multidisciplinares, con motivacién y responsabilidad por el trabajo para alcanzar metas.

CGO089. Conocer las industrias, organizaciones, normativas y procedimientos y otros elementos a tener en cuenta en los
proyectos de disefio industrial.

CG10. Capacidad para planificar, presupuestar, organizar, dirigir y controlar tareas, personas y recursos.
COMPETENCIAS ESPECIFICAS
CE23. Conocimientos de los sistemas de produccion y fabricacion.

2.2.Resultados de aprendizaje

El estudiante, para superar esta asignatura, debera demostrar los siguientes resultados...

Identifica distintos procesos y sistemas de fabricacién, incluyendo ventajas e inconvenientes, y defectos que puede
presentar su aplicacion.

Selecciona los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de éstos
y segun las exigencias tecnolégicas y econémicas tanto de producto como de mercado.

Interpreta las pautas de control metrolégico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos
Conoce los modelos de calidad industrial y es capaz de integrar en ellos las funciones de fabricacién y medicién.

2.3.Importancia de los resultados de aprendizaje

- Adquiere una amplia base de conocimientos basados en criterios cientificos, tecnolégicos y econémicos sobre los distintos
procesos y sistemas de fabricacion.

- Identifica sus ventajas e inconvenientes, asi como los defectos que puede presentar su aplicacion, los medios de
controlarlos y evitarlos.

- Selecciona los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las capacidades y limitaciones de
éstos y segun las exigencias tecnoldgicas, técnicas y econdmicas tanto de producto como de mercado.

- Reconoce y aplica las consideraciones basicas para configurar una hoja de procesos.
- Interpreta las pautas de control metrolégico utilizadas para asegurar la calidad de los productos y procesos.
- Conoce los modelos de calidad industrial y es capaz de integrar en ellos las funciones de fabricacion y medicion.

- Adquiere una actitud critica ante soluciones ya utilizadas, de manera que le incite a profundizar en el estudio y andlisis de
los temas objeto de esta disciplina y a plantear estrategias de innovacion.

3.Evaluacion

3.1.Tipo de pruebas y su valor sobre la nota final y criterios de evaluacién para cada prueba

El estudiante debera demostrar que ha alcanzado los resultados de aprendizaje previstos mediante las siguientes
actividades de evaluacion:

60% Evaluacion directa con un examen general de caracter obligatorio en el cual se debe obtener una nota superior a 4,5
sobre 10 para compensar con el resto de calificaciones y aprobar la asignatura. Este examen se realizara al final del curso.

40% Callificacion de las practicas y trabajos practicos en base a ejercicios e informes de trabajo. Los ejercicios e informes de
trabajo y las fechas de entrega de los mismos se definirdn a principio de curso y apareceran en el curso "moodle" de la
asignatura en el Anillo Digital Docente (ADD). Se debe obtener una nota superior a 4,5 sobre 10 en cada actividad para
compensar con el resto de calificaciones y aprobar la asignatura.

Nota: Siguiendo la normativa de la Universidad de Zaragoza al respecto, en las asignaturas que disponen de sistemas de
evaluacion continua o gradual, se programara ademas una prueba de evaluacion global para aquellos estudiantes que
decidan optar por este segundo sistema.

4.Metodologia, actividades de aprendizaje, programa y recursos



4.1.Presentacion metodoldgica general

El proceso de aprendizaje que se ha disefiado para esta asignatura se basa en lo siguiente: Los contenidos de las
asignatura se presentaran al alumno mediante exposiciones teoricas y ejercicios practicos, algunos de los cuales requeriran
de trabajo no presencial y en grupo por parte de los alumnos.

4.2.Actividades de aprendizaje

El programa que se ofrece al estudiante para ayudarle a lograr los resultados previstos comprende las siguientes
actividades:

Clases teoricas, que incluiran la exposicion de contenidos con presentaciones y ejemplos, y que permitiran el aprendizaje de
definiciones, conceptos y bases tedricas de los distintos procesos de fabricacion asi como del resto de contenidos de la
asignatura.

Las actividades de aprendizaje programadas se agrupan en los temas indicados en el programa. Se desarrollaran diversos
trabajos practicos que ayudaran a comprender y asimilar los conceptos teoricos necesarios para la materia. Las sesiones
practicas se han programado de forma que se dediquen a los temas indicados en el programa.

Clase magistral 29h.

Resolucion de problemas y casos 10h.

Practicas de laboratorio 21h.

Trabajos de aplicacion o investigacion practicos 20h.
Tutela personalizada profesor - alumno 5h.

Estudio de teoria 60h.

Pruebas de evaluacion 5h.

4.3.Programa

Temario de clases tedrico-practicas :

? Introduccion. Integracion del disefio y la fabricacion

? Clasificacion de los procesos.

? Calidad.

? Union y ensamblaje: uniones fijas (adhesivas, remache, soldadura) y desmontables (ajustes, atornilladas).
? Deformacion: laminacion, forja, extrusién y estirado y trabajo de chapa y tubo.

? Procesos para preformar: fundicién, moldes no permanentes, moldes permanentes, inyeccion, sinterizado y plasticos.
Programa de sesiones practicas:

? Visita Talleres de Fabricacién

? Calidad

? Soldadura

? Deformacion

? Fundicién

? Sesiones dedicadas al desarrollo del trabajo de asignatura

4.4 Planificacion de las actividades de aprendizaje y calendario de fechas clave

La informacion de las actividades de la asignatura asi como las fechas de entrega de ejercicios e informes de trabajo se
definiran al inicio del curso y apareceran en el curso "moodle" de la asignatura en el Anillo Digital Docente (ADD).

Consultar la pagina web de la escuela "https://eina.unizar.es/" para obtener informacion acerca de:

? Calendario académico (periodo de clases y periodos no lectivos, festividades, periodo de examenes).
? Horarios y aulas.

? Fechas en las que tendran lugar los examenes de las convocatorias oficiales de la asignatura.

? Horarios de tutorias de profesores.

4.5.Bibliografia y recursos recomendados

http://psfunizar7.unizar.es/br13/egAsignaturas.php?codigo=25880&Codcentro=110



